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Introduktion

Lés bruksanvisningen noga s att du lér dig att anvénda och
underhalla produkten pa ritt sitt. Informationen i
bruksanvisningen hjdlper dig och andra att undvika
personskador och skador p& produkten. Aven om Toro
konstruerar och tillverkar sikra produkter sa 4r det du som
ansvarar for att produkten anvinds pd ett bra och sikert sitt.

Kontakta en auktoriserad aterforséljare eller Toros
kundservice och ha produktens modell- och serienummer
till hands om du har behov av service, Toro-originaldelar
eller ytterligare information. Figur 1 visar var du finner
produktens modell- och serienummer.

© 2003 av The Toro Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196, USA

fig. 1

1. Har finns modell- och serienumren

Anteckna produktens modell- och serienummer hér
nedanfor s dr de latta att hitta:

Modelinr:

Serienr:

I bruksanvisningen anvinds sirskilda
sikerhetsmeddelanden for att ange eventuella risker och
hjélpa dig och andra att undvika personskador och i virsta
fall dodsfall. Fara, Varning och Var forsiktig ar nyckelord
som anvénds for att ange riskniva. Var ytterst forsiktig
oavsett riskniva.

Fara anger stor fara som leder till allvarlig personskada
eller dodsfall om de rekommenderade
forsiktighetsatgirderna inte foljs.

Varning anger fara som kan leda till allvarliga
personskador eller dodsfall om de rekommenderade
forsiktighetsatgirderna inte foljs.

Var forsiktig anger fara som kan leda till mindre eller
medelsvara personskador om de rekommenderade
forsiktighetsatgirderna inte foljs.

Tva andra ord anvinds ocksé for att markera information.
ger ldsaren speciell mekanisk information och
Observera: betonar allmédn information som bor ges
sdrskild uppmarksambet.

Med ensamratt

Tryckt i USA



Sakerhetsforeskrifter
Saker drift

Sakerhets- och instruktionsdekaler

Lis, forstd och folj anvisningarna i traktorenhetens
instruktionsbok innan du anvinder klippenheten.

Lis, forstd och folj anvisningarna i denna
instruktionsbok innan du anvinder klippenheten.

Lat aldrig barn kora klippenheten. Lat inte vuxna kora
traktorenheten eller klippenheten utan att ha fatt
ordentliga instruktioner. Endast utbildade forare som
har last denna bruksanvisning far kora klippenheten.

Kor aldrig klippenheten om du dr paverkad av alkohol,
likemedel eller andra droger.

Hall alla skydd och sikerhetsanordningar pé plats. Om
ndgot skydd, ndgon sikerhetsanordning eller dekal ar
defekt, trasig, oldslig eller skadad méste de repareras
eller bytas fore korning. Dra dven &t eventuella 16sa
muttrar, bultar eller skruvar for att sikerstilla att
klippenheten &r siker att kora.

Bir alltid ordentliga skor. Kor inte maskinen i
sandaler, tygskor, gymnastikskor eller kortbyxor. Bér
inte heller 16st sittande plagg som kan fastna i rorliga
delar. Bir alltid l&ngbyxor och ordentliga skor. Vi
rekommenderar att du anvdnder skyddsglasogon,
skyddsskor och hjidlm, vilket ocksé ir ett krav enligt
vissa lokala foreskrifter och forsidkringsbestimmelser.

Avlagsna allt skridp och andra féremél som kan plockas
upp och kastas omkring av knivarna. Hall alla
kringstdende borta frdn klippomrédet.

/ A DANGER

ROTATING REEL WILL CUT HANDS
AND FEET. 2

el NEVER PLACE HANDS OR FEET IN 5
‘\ ‘- REEL AREA WHILE ENGINE IS RUNNING.

PA KLIPPENHETENS FRAMRE SKARM
(artikelnr 67—7960)

Om knivarna slar i ett fast foremal eller om
klippenheten vibrerar ovanligt mycket ska du stanna
maskinen och stinga av motorn. Kontrollera om négra
delar har skadats pa klippenheten. Reparera eventuella
skador innan du startar motorn igen och anvénder
klippenheten.

Sénk alltid ner klippenheten till marken och ta ut
nyckeln ur tdndningen ndr maskinen limnas utan
uppsikt.

Se till att maskinen &r siker att kora genom att dra &t
alla muttrar, bultar och skruvar.

Ta ut nyckeln ur tdndningslset for att forhindra att
motorn startas oavsiktligt, innan du borjar utfora
service, gor nagra justeringar eller stéller undan
maskinen i forvaring.

Utfor endast det underhall som beskrivs i denna
bruksanvisning. Kontakta en auktoriserad
Toro-terforsiljare vid eventuellt behov av storre
reparationer eller assistans.

Kop endast Toro originalreservdelar och tillbehor s&
att din Toro &r Toro rakt igenom och for att sakerstélla
bista prestanda och hogsta sikerhet. Anvind aldrig
reservdelar och tillbehor frin andra tillverkare som
anges passa till maskinen. Titta efter Toros logotyp
for att vara siker pd att du far riktiga reservdelar. Om
du anvinder otillatna reservdelar och tillbehor kan
garantin frén Toro Company upphéra att gilla.

Sékerhetsdekalerna och sdkerhetsinstruktionerna &r fullt synliga for foraren och finns néra alla
potentiella farozoner. Dekaler som har skadats eller férsvunnit ska bytas ut eller ersittas.

PA KLIPPENHETENS FRAMRE SKARM
(artikelnr 93-6688 for CE)

Las bruksanvisningen innan du utfor underhall.

Risk fér att kapa av hénder eller fétter — stdng av motorn och
kontrollera att alla rérliga delar har stannat innan du placerar
hander och fotter i cylinderomradet.



Specifikationer

Cylinderkonstruktion: Fairwaycylindrar. Svetsad
konstruktion med 5 och 8 knivar.

Rekommenderat klipphdjdsintervall:
5 knivar — 13-25 mm
8 knivar — 6-16 mm

Cylinderdiameter: 127 mm
Cylinderlager: Koniska rullager.

Stromtillforsel: Hydraulmotor med réfflad anslutning till
cylinderaxeln. Cylindermotorerna kan snabbt frankopplas
for borttagning eller installation pa klippenheten.

Underkniv och justering av underkniv: Fingéingade
skruvar mittemot varandra.

Justering av klipphojd och rullar:

Fram: Tre fasta ligen for instdllning av klippenhetens
lutning. Den justerbara fraimre klipphdjdssatsen (tillval),
artikelnr 104-8205, mojliggor varierbar justering av
klippenhetens lutning med hjélp av justerbara klipphdjds-
stinger, inom klipphdojdsintervallet 6 mm till 35 mm.

Bak: Justeras med skruvar; klipphdjden stills in och lases
fast med en skruvklaimma.

Vald Klippstyrning: Traktorenheten pa Reelmaster 5000
ar utrustad med manuellt justerbara cylinderhastigheter
(275 till 2 000 varv/minut) som styr vald klippning.

Observera: Se bruksanvisningen till traktorenheten for
anvisningar om korrekt instillning.

Rullar: Den framre rullen ar en gjuten Wiehle-rulle med

76 mm i diameter. Den bakre rullen ir en hel stdlrulle med

64 mm i diameter. Bdda rullarna har forstiarkta kullager
med tva traditionella enkla lapptitningar, och en
labyrinttitning fran Toro som ger fyra titningsytor som
skyddar lagren.

Extra utrustning:
Klippenhet for hogt, tovigt grés
Griskorgssats (5)

Bakre rullborstsats
Kamsats

Justerbar frimre klipphojdssats
Wiehle-rullskrapa
Sats for bakre rullskrapa
Brostrulle
Brostrullskrapa

Forstéirkt underkniv (for
klipphojder pa éver 13 mm)

76 mm fldnssats
Miitsting
Vinkelindikator
Borste for slipning

Gingstél for underkniv

Modellnr 03516
Modellnr 03532
Modellnr 03533
Artikelnr 104-3385
Atrtikelnr 104-8205
Atrtikelnr 104-3380-03
Atrtikelnr 104-3395
Artikelnr 104-3369
Atrtikelnr 104-8208-03

Artikelnr 100-3350

Artikelnr 104-8215
Artikelnr 98-1852
Artikelnr 99-3503
Artikelnr 29-9100

Artikelnr TOR510880



Uppriggning

Observera: Vinster och hoger sida pd maskinen ar lika med forarens vénstra respektive hogra sida vid normal korning.

Losa delar

Observera: Anvind diagrammet nedan for att kontrollera att alla delar finns med.

BESKRIVNING ANTAL ANVANDNING
Dekal 1 Placeras 6ver den befintliga dekalen fér CE
Bruksanvisning 1 L&s innan du anvander maskinen.
Reservdelskatalog 1 Anvands for bestéllning av reservdelar.
Registreringskort 1 Fyll i och sand tillbaka till Toro.

Kontroll Justera det framre skyddet

Nir du har packat upp klippenheten kontrollerar du Justera det fraimre skyddet sd att du far 6nskad

foljande: klippningsspridning och fyllning av korgarna.

1. Kontrollera om det finns glapp i lagren mellan 1. Placera klippenheten pé en plan och jimn yta.
andplattan och cylindern. Kontrollera om det finns .
glapp i lagren genom att réra cylindern i sidled eller 2. L:)ssa §krl}varn3 och muttrarna som ?aller fas.t skyddet
axiellt i varje dnde av klippenheten. Se avsnittet om att pa varje sidoplat. Flyttfi skyddet till onskad vinkel och
serva och justera cylinderlagren. dra it fastelementen (fig. 2).

2. Kontrollera fettet pd cylinderns bégge dndar. Fett ska
synas tydligt i cylinderlagren samt i de invandiga
rifflorna i cylinderaxelns dnde.

3. Se till att samtliga muttrar och bultar dr ordentligt
atdragna.

4. Kontrollera att barramens fjadring 16per fritt och inte

fastnar nir den flyttas framét och bakat.

1.

fig. 2

2. Huvudskruv och mutter

Framre grasskydd




Justera det bakre skyddet

Under de flesta forhallanden uppnés bast spridning nar det
bakre skyddet &r stingt (framre utkast). Vid tunga eller
vata forhdllanden kan det bakre skyddet 6ppnas.

1. Oppna det bakre skyddet (fig. 3) genom att lossa pa
huvudskruven med flidns som féster skyddet pd hoger
sidoplat, vrida skyddet till 6ppet ldge och dra at
huvudskruven.

fig. 3
1. Huvudskruv pa det bakre grasskyddet

Justera klippstangen

Klippstingen &r utformad for att hélla mellanrummet
mellan cylindern och avklippningen minimal, si att
grasklippet kastas ut och lamnar cylinderomréadet rent.

Observera: Mellanrummet mellan klippstdngen och
cylindern okar i foljande situationer: 1) nir cylindern slits
ner, 2) nir cylindern viéssas genom slipning eller 3) nér det
framre grasskyddet justeras.

1. Lossa skruvarna som faster klippstingen (fig. 4). For
in ett bladstdl pd 2 mm mellan cylinderns 6verdel och
klippstangen.

fig. 4

1. Klippstang 2. Skruv (4)

2. Kontrollera att mellanrummet ar lika stort lings hela
cylindern och dra sedan &t skruvarna igen.



Stalla in klipphojden

VL[| 9 For att sikerstélla en korrekt instdllning av
klipphéjden maste du utféra nedanstdende procedurer i
ndmnd ordning:

A. Justera (jamstilla) underkniven mot cylindern.
B. Stilla in klippenhetens lutning

C. Anpassa den framre rullen

D. Justera klipphdjden

E. Justera grasutjamningssatsen

Varje klippenhet maste stillas in konsekvent.
Smirre skillnader mellan klippenheterna i frdga om
klipphdjd, lutning eller hur pass sliten underkniven eller
cylinderkniven dr kan péverka klippresultatet negativt.

Observera: Klippenheten stélls pa fabriken in med
klipphéjden 13 mm och med den framre rullen instilld pa
det normala lutningsldget (det mellersta hélet i de framre
fastena). Underkniven levereras dessutom borttagen frén
cylindern for att férhindra skador under transport.

A. Justera (jamstalla)
underkniven mot cylindern

Underkniven och cylindern méste vara
parallella for att sdkerstilla att klippenheten klipper gréset
langs hela underkniven och att cylindern och underkniven
slits lika mycket.

1. Rotera klippenheten bakat for att fa tillgdng till
cylindern och underkniven (fig. 6).

Fig. 5

1. Nedre justeringsskruv till 2. Ovre justeringsskruv till
underkniv underkniv

2. Du justerar underkniven mot cylindern genom att forst
lossa pé den nedre skruven pa varje sida av
klippenheten (fig. 5) och sedan dra &t den Gvre
justeringsskruven pa var sida av klippenheten. Genom
denna justering placeras underkniven nirmare
cylinderknivarna. Justera tills 14tt kontakt hors i bada
andar av cylindrarna.

Observera: Korrekt kontakt mellan cylinder och
underkniv ska inte 6ka cylinderns rullmoment med mer &n
0,3 Nm over cylinderlagrets rullmoment (se avsnittet

Serva och justera cylinderlagren om hur man kontrollerar
cylindermomentet).

fig. 6

Anvind endast en 3/8 fast nyckel som dr
76-152 mm lang for att justera underkniven mot
cylindern. En ldngre nyckel kan ge alltfor hogt
atdragningsmoment, vilket kan gora att
instéllningsskruvens féstplatta bojs.

3. Nir du stillt in underkniven mot cylindern kontrollerar
du att bade de 6vre och nedre justeringsskruvarna ér
atdragna i bada dndar av klippenheten (fig. 5).

4. Placera en 25 mm bred bit tidningspapper vinkelritt
mot underkniven, och rotera sedan cylindern ldngsamt
i rorelseriktningen for att se om cylindern skér av
pappret. Gor detta i bada dndrar av underkniven

(fig. 6).

5. Om pappret skirs i bigge dndar dr underkniven
parallell med cylindern. Om sé inte ar fallet gr du
tillbaka till steg 2.

Observera: Om cylindern vidror bada sidor av
underkniven men fortfarande inte skér pappret kanske
klippenheten behover slipas (se avsnittet om slipning),
eller ocksa behover cylindern och/eller underkniven slipas
om (se Toros bruksanvisning for véssning av cylindrar och
rotorklippare, Form No. 80-300PT).




B. Stalla in klippenhetens

lutning

Klippenhetens prestanda paverkas stort av
klippenhetens “lutning”. Lutningen #r den vinkel som
underkniven har i férhallande till marken (fig. 7). De
justerbara framre och bakre fistena mojliggor varierbar
justering av klippenhetens lutning inom klipphéjdsintervallet.
Alla klippenheter pa en maskin méste ha samma lutning,
annars kan klippytans utseende paverkas negativt.

T Lutning

fig. 7

De framre fistena har tre fasta lagen for instédllning av
klipphdjdens lutning inom samma klipphdjdsintervall
(fig. 7). Varje dndring av ldget dndrar klippenhetens
lutning med tre grader. Lagena ar:

Lage A: Mycket aggressiv
Lige B: Aggressiv (normal)
Lége C: Mindre aggressiv

Den justerbara frimre klipphéjdsssatsen, Toro
artikelnr 104-8205, mojliggor varierbar justering av
klippenhetens lutning inom klipphdjdsintervallet.

Den bista instdllningen av klippenhetens lutning beror pa
grasforhallandena och pé vilket resultat du 6nskar. Genom
att anvinda klippenheten pa din grasmatta kommer du s
smaningom fram till den bésta instéllningen.

I allmédnhet kan man sdga att en mindre aggressiv lutning
(lage C) ar lampligare for gras under varma forhéllanden
(Bermuda, Zoysia) medan det kan behdvas en mer aggressiv
lutning (lage B eller A) for gris under kalla forhallanden
(Bluegrass, Rye, Bent). Med en aggressivare lutning skirs
mer gris av genom att den snurrande cylindern drar upp mer
gris in i underkniven. En alltfor liten vinkel (en lutning pa
mindre 4n en grad) kan leda till att underkninven eller andra
delar av klippenheten slipas i griset och gor att det tuvar
sig. Darfor reckommenderas en lutning pa minst en grad.

I foljande diagram, Guide for instéillning av
klippenhetslutning, visas vilken klippenhetslutning som
finns tillgdnglig for nya klippenheter.

Guide for installning av klippenhetslutning (endast nya klippenheter)

Onskad Fast frimre fiste Justerbar frﬁmre; aTll)ipphiijdssats (till-
klipphéjd
Lige Lige Lige Lutningsintervall
A B C (min. till max.)

tum (mm) (Grader) (Grader) (Grader) (Grader)
0,250 6) 6 3 _ 1 tll 10
0,375 (10) 7 4 1 1dll 11
0,500 (13) 9 6 3 1tll 13
0,625 (16) 10 7 4 1 tll 14
0,750 19) 11 8 5 1 tll 15
0,875 (22) 10 7 1dll 11
1,000 (25) 8 1 tll 10
1,125 (29) 1tll 8

1,250 (32) 1l 7

1,375 (35) 1l 6

Observera: Klippenhetens lutning kommer att minska med tiden, pa grund av slitage pa underkniv och cylinder.



Kontrollera /J ustera L. Placera en vinkelindikator, Toro artikelnr 99-3503, pa
Kli ppen hetens lutni ng underkniven och mét underknivens vinkel (fig. 9).

For att en konsekvent klippenhetslutning ska kunna uppnds
rekommenderar Toro starkt att du anvédnder en mitstdng med
tvd skruvar, Toro artikelnr 981852 (fig. 8).
Klipphgjdsskruven, som ir ldngst bort frin métstdngens

dnde, anvinds for att stilla in klipphdjden. Lutningsskruven 1
anvinds for att stélla in klippenhetslutningen. Den hir
skruven anvinds endast nér den frimre klipphdjdssatsen,

artikelnr 104-8205, &r installerad pé klippenheten.

Observera: Att stilla in lutningsskruven dr ett enkelt sitt
att 6verfora klippenhetens lutning till alla klippenheter pé
en maskin.

Klipphéjdsinstallning

Lutning STmm |

| e
g

1 5T Ug

Lutningér(ruv \ Klipphéjdsskruv

fig. 8

*  Anvinds endast med den framre klipphojdssatsen,

fig. 9

1. Underknivens vinkel

artikelnr 104-8205

2. Anvind en mitstdng med tva skruvar, Toro artikelnr
98-1852, och still in klipphdjdsskruven pa 6nskad
klipphdjd.



3. Placera mitstdngen 6ver den fraimre och bakre rullen. 6. Justera klippenhetens lutning genom att dndra rullens
Huvudet pé klipphojdsskruven maste sitta téitt ver lage (A, B eller C) (fig. 10).
underknivens egg, medan métstingen ska ha kontakt
med rullarna (fig. 10).

Observera: Om den frimre klipphojdssatsen, artikelnr
104-8205, ar installerad péa klippenheten (fig. 11) justerar
du den framre rullen till 6nskad lutning och aterstéller
lutningsskruven. Mitstdngen kan nu anvéndas for att stilla
in maskinens &terstiende klippenheter.

Minskar 1 :
3 lutningen Okar

anen '

fig. 10

1. Klipphéjdsskruv 3. Rullfaste (A, B, C)
2. Matstangens vinkel

4. Placera en vinkelindikator pd métstdngen och mat
mitstdngens vinkel (fig. 10).

5. Underknivens vinkel (steg 1) — mitstdngens vinkel
(steg 4) = klippenhetens lutning (i grader) fig. 11

1. Lutningsskruv 3. Framre klipphdjdssats
2. Matstangens vinkel
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C. Anpassa den framre rullen

1. Placera en platta som dr minst 13 mm tjock under
cylinderknivarna och mot underknivens skidregg
(fig. 12). Den bakre rullen fér inte vidrora ytan.

Observera: Se till att plattan ticker cylinderknivarnas
hela langd.

fig. 12

4. Underkniv
5. Mellanrum

1. Bakrerulle
2. 13 mm stélplatta
3. Cylinderknivar

2. Jamna ut den framre rullen mot cylindern genom att
lossa pa de fyra huvudskruvarna som héller fast de
framre rullfastena och rotera den frimre rullen tills den
vidror ytan ddr plattan finns. Dra &t huvudskruvarna
och kontrollera att rullen inte har flyttat pa sig. For att
rullfastet inte ska flytta pd sig nér du drar &t
huvudskruven (fig. 13) ska du hélla i muttern under
atdragningen.

=

fig. 13

1. Huvudskruvar

Observera: Forsok att fora in en bit papper under bada
dndarna av rullen for att kontrollera att det finns kontakt
mellan rulle och yta (fig 13).

Observera: Om den frimre klipphdjdssatsen, artikelnr
104-8205, ar installerad péa klippenheten (fig. 11) justerar
du den framre rullen sé att den vidror utjamningsplattan.

Observera: Om klippenhetens lutning dndras med mer dn
1° frén sida till sida kan cylindern och/eller underkniven
behova slipas om for att fi bort ojimn notning.

Observera: Om rullarna ér parallella med cylindern innan
du dndrar underknivens lutning, kan du dndra en rulle i
taget och dnda behélla det parallella forhallandet.
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D. Justera klipphojden

1. Rotera klippenheten vertikalt och placera métstingen
tvirs over de fraimre och bakre rullarna (fig. 14).

2. Lossa de ldsmuttrar som faster klipphdjdsarmarna till
bada dndarna av klippenheten (fig. 14).

3. Still in huvudet pd klipphojdsskruven pé métstdngen
till 6nskad klipphdjd. Avstandet mits frén stingens
ovansida till skruvhuvudets undersida.

4. Placera stingen over de frimre och bakre rullarna och
justera skallskruven tills undersidan av skruvhuvudet
greppar i underknivens skiregg (fig. 14).

VL[ 19 Upprepa steg 3 i vardera dnden av underkniven.
Dra ét ldsmuttrarna for klipphojdsinstillning i bada dndarna.
Kontrollera justeringen igen.

Observera: Samma procedur anvinds nir den frimre
klipphdjdssatsen, artikelnr 104—-8205, finns installerad pa

klippenheten.

fig. 14

1. Lasmutter 2. Matstang

E. Justera
grasutjamningsfjadern

Griasutjamningsfjadern (fig. 15), som forbinder barramen
med klippenheten, styr méngden tillgéinglig framéat- och
bakdtrotation for klippenheten.

Grasutjamningsfjadern overfor dven vikt frn den framre
till den bakre valsen. Detta hjilper till att minska
forekomsten av det speciella vadgformade monster i
grasmattan som kallas ”bobbing”.

Gor fjaderjusteringarna med klippenheten
monterad pa traktorenheten och nedsénkt till
verkstadsgolvet. Se bruksanvisningen till traktorenheten
for monteringsinstruktioner.

1. Dra ét ldsmuttern pa baksidan av fjaderstingen tills
mellanrummet (C) mellan fjidderfastets bakre del och
brickans framre del dr 32 mm (fig. 15).

”cu

2. Dra &t sexkantsmuttrarna i fjaderstdngens frimre dnde,
tills fjaderns sammanpressade lingd (A) dr 159 mm
(fig. 15).

Observera: Nir den sammanpressade fjaderlingden
(A) minskar, o6kar viktoverforingen fran den framre
rullen till den bakre, och barramens/klippenhetens
roteringsvinkel (B) minskar.

Observera: Nir mellanrummet (C) mellan fjidderfastet
och brickan 6kar, s minskar klippenhetens avstind
till marken, och barramens/klippenhetens
rotationsvinkel (B) okar.
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Underhall

Dagliga justeringar pa
klippenheten

Varje klippenhet maste fore klippningen varje dag, eller sd
ofta som behovs, kontrolleras for att sikerstilla korrekt
kontakt mellan underkniv och cylinder. Denna kontroll
maste genomforas dven om klippkvaliteten ar
acceptabel.

1. Séank ner klippenheterna pa ett hart underlag, sting av
motorn och ta ut tindningsnyckeln.

2. Rotera cylindern langsamt bakat och lyssna efter
kontakt mellan cylinder och underkniv. Om du inte
kan upptdcka ndgon kontakt ska du flytta underkniven
narmare cylindern genom att lossa pd den nedre
skruven pa varje sida av klippenheten och sedan dra at
den Ovre justeringsskruven pa varje sida av
klippenheten, tills litt kontakt kan kénnas och horas.

En ldtt kontakt dr det bésta i alla lagen. Om en
latt kontakt inte upprétthalls kommer
underkniven/cylinderkanterna inte att sjilvslipas
tillrackligt och skireggarna att bli slda efter en tids
anvdndning. Vid overdrivet kraftig kontakt slits
underkniven/cylindern snabbare, ojamnt slitage kan
uppstd och klippkvaliteten kan paverkas negativt.

Observera: Allteftersom cylinderbladen fortsitter att 16pa
langs underkniven kommer en ldtt grad (ett “skidgg™) att
uppstd framtill pd skdreggens yta, langs med hela
underkniven. Dra en fil ldngs eggen da och da for att ta
bort “skidgget” — detta kan gora att klippningen forbattras.

Nir grasklipparen anvinds en langre tid uppstar till slut en
riffla pd bagge dndar av underkniven. Dessa rifflor méste
rundas av eller filas jimna med underknivens skdregg. Om
en framre skirfas (fig. 16) behalls i den hogra dnden av
underkniven sikerstills dessutom en jamn drift for
underkniv och cylinder.

Observera: Skirfasen som finns vid leveransen frén
fabriken bor rdcka under ungefér halva underknivens
livslangd.

1,3mm__1!

fig. 16

1. Framre skarfas pa underknivens hogra sida

Observera: Gor inte den frimre skirfasen for stor
eftersom det kan gora gréset tuvigt.

\VZiu[e|f Cylindermotorerna maste tas bort fore
klippenheterna for att forhindra att slangarna skadas pé
grund av att de vrids, bdjs eller trasslar sig.

Smorjning

Pa varje klippenhet finns sex smorjnipplar (fig. 17) som
madste smorjas med litiumbaserat fett for allmént bruk
nr 2. En handreglerad smorjspruta rekommenderas for
bésta resultat.

VL (([¢1f] Toro rekommenderar att klippenheten smorjs
omedelbart efter tvitt, for att tomma ut vattnet ur lagren
och oka deras livsliangd.

1. Torka av alla smorjnipplar med en ren trasa.

2. Smorj de bada cylinderlagren tills smorjfett sipprar ut
ur drineringshdlet.

3. Pafor fett pd de tva fraimre och tva bakre rullagren tills
rent fett kommer ut ur tatningarna.

4. Torka av overflodigt fett.

1. Dréneringshal
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Slipa klippenheterna

A

Cylindrarna kan stanna nir man slipar.

/13

Fara

o Forsok inte sitta i gang cylindrarna for hand
eller vidrora dem under slipningen.

o Still in hastighetskontrollen pa lige 11 for att
starta cylindrarna. Sitt dem i lige 1 for
slipning.

Observera: Slipa antingen de frimre klippenheterna
tillsammans eller de bakre tillsammans.

1. Stéll maskinen pd en ren och plan yta. Sank ner
klippenheterna, sting av motorn, ligg i
parkeringsbromsen, flytta brytaren for
inkoppling/urkoppling till urkopplingsldget och ta ut
nyckeln ur tindningsléset.

2. Lossa och hgj sitet for att friligga reglagen.

3. Gor inledande cylinder-underknivjusteringar som
lampar sig for slipning pd alla klippenheter. Starta
motorn och stéll in den pa tomgéang.

4. Sitt bada cylinderhastighetsreglagen i lige 11. Vilj
fram eller bak pa slipningsbrytaren for att avgora vilka
enheter som ska slipas.

5. Flytta inkopplings-/urkopplingsbrytaren till
inkopplingsldget. Flytta reglaget for hojning/sdnkning
av klippenheterna framat for att paborja slipningen pa
de cylindrar som ska slipas.

6. Om du vill slipa klippenheterna ska du flytta
cylinderhastighetsreglaget till lige 1.

7. Stryk pa slippasta med den ldngskaftade borste som
levererades med maskinen.

Att vidrora cylindrarna eller andra rorliga delar
kan orsaka personskador.

H

Var forsiktig

Hall dig pa avstand fran cylindern och andra
rorliga delar nir du slipar.

8. Om klippenheterna behover justeras under slipningen
stinger du av cylindrarna genom att flytta spaken for
sankning/hdjning av klippenheterna bakat, flytta
inkopplings-/urkopplingsbrytaren till urkopplat lige
och stinga av motorn. Upprepa stegen 3—7 nér
justeringarna har avslutats.

9. Upprepa denna procedur pa de aterstdende
klippenheterna.

10. Nér du ér klar med slipningen for du tillbaka
slipningsbrytaren till Off-liget (Av), stéller in
cylinderhastighetsreglagen pa 6nskad klippinstéllning
och tvittar av all slippasta frin klippenheterna.

Observera: Ytterligare anvisningar och procedurer for
slipning finns i Toros bruksanvisning for vdssning av
cylinder- och rotorgrisklippare, Form No. 80-300PT.

Observera: Dra en fil 6ver underknivens framsida ndr
slipningen avslutats sé blir skdreggen bittre. Detta
avldgsnar eventuella grader (“skidgg”) eller ojamna kanter
som kan uppstd pa skidreggen.
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Serva och justera
cylinderlagren

\'JL{[+1§ Innan du tar bort klippenheten ska du ta bort
cylindermotorerna for att forhindra skador pa
hydraulslangarna.

Kontrollera motstdndet pa cylinderlagren med jamna
mellanrum. Genom en korrekt justering av cylinderlagren
sikerstdller man att det inte finns ndgot dndspelrum hos
cylindern och att rullmomentet for cylinderenheten ar
minimalt. Alla métningar och justeringar av cylinderns
rullmoment méste goras med en komplett monterad
klippenhet. Kontrollera och justera cylinderlagren pa
foljande vis:

1. Justera underkniven sd att den inte har kontakt med
cylindern.

2. Mit rullmomentet med en momentnyckel. Méttet bor
vara 0,6 till 0,8 Nm. Om det inte &r det, eller om det
finns dndspelrum, justerar du cylinderlagret s hér:

A. Ta bort monteringsmuttrarna frdn motvikten i
dnden (fig. 18).

fig. 18

1. Motvikti anden

B. Ta bort cylinderlagrets justeringsskruv med hjilp
av en stor hylsnyckel (fig. 19). Knacka pa huvudet
pé sexkantsbulten i dnden av cylinderaxeln med en
liten hammare, tills cylinderns &dndspelrum kan
kénnas.

fig. 19
2. Rafflad mutter

1. Cylinderlagerhus

C. Haéll i cylindern sé att den inte snurrar, och dra
langsamt &t cylinderlagrets justeringsmutter tills
det inte finns ndgot dndspelrum hos cylindern.

D. Kontrollera rullmomentet hos cylindern med hjélp
av en passande momentnyckel. Cylinderns
rullmoment bor vara 0,6 till 0,8 Nm. Kontrollera
att det inte finns ndgot andspelrum och att
cylindern snurrar fritt.

E. Montera motvikten i dnden.

Ta bort cylinderdelarna

\'JL({[+1§ Innan du tar bort klippenheten ska du ta bort

cylindermotorerna for att forhindra skador pa
hydraulslangarna.

1. Ta bort den framre rullenheten.
2. Ta bort motvikten (fig. 18).

3. Ta bort lagrets stora justeringsmutter fran den dnde pa
cylinderaxeln diar motvikten sitter, samt den réfflade
specialmuttern (fig. 19) pa motsatt sida av
cylinderaxeln.

4. Ta bort fastbultarna fran lagerhuset i bada dndar av
klippenheten.

VL[ [9 Ta bort smorjnipplarna frin lagerhuset i bada
andar av klippenheten.

5. Rotera lagerhuset ndgot med hjéilp av en hammare med
plasthuvud, montera lagerhusets bultar fran utsidan pa
huset och vrid bultarna vixelvis mot sidoplaten. Ta
bort lagerhuset.

6. Lagerhuset kommer att glida ut ur sidoplétarna.
Cylinderenheten kan tas bort sd snart som lagerhusen
har avlagsnats fran sidoplatarna.
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Fel och produkter som omfattas

The Toro Company och dess dotterbolag Toro Warranty Company
garanterar gemensamt, och i enlighet med ett avtal dem emellan,
att din Toro—produkt (’produkten”) &r utan material- och
tillverkningsfel i tva r eller 1 500 arbetstimmar*, beroende pa vilket
som intraffar forst. Om ett fel som omfattas av garantin foreligger,
kommer vi att reparera produkten utan kostnad for dig. Detta
omfattar feldiagnos, utférande av arbetet, reservdelar och
transport. Denna garanti borjar gélla det datum da& produkten
levereras till den ursprungliga kdparen i aterforsaljarledet.

* Produkt som ar utrustad med timmatare

Anvisningar for garantiservice

Du &r ansvarig fér att meddela produktdistributéren eller den
auktoriserade aterforsaljaren som du kopte produkten av sa snart
du tror att ett fel som omfattas av garantin féreligger.

Om du behdver hjalp med att hitta en produktdistributor eller
auktoriserad aterforsaljare, eller om du har nagra fragor som ror
dina rattigheter och skyldigheter betraffande garantin, kan du
kontakta oss pa:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196, USA
952-888-8801 eller 800-982-2740

E-post: commercial.service@toro.com

Agarens ansvar

Som &gare till produkten ar du ansvarig for att utféra nddvandigt
underhadll och noédvandiga justeringar som anges i
bruksanvisningen. Om du inte utfér nédvandigt underhdll och
ndédvandiga justeringar kan detta leda till att ett eventuellt
garantiansprak inte godkanns.

Produkter och fel som inte omfattas

Alla produkt— eller funktionsfel som intraffar inom garantiperioden
beror inte pA material- eller tillverkningsfel. Denna uttryckliga
garanti omfattar inte foljande:

e Produktfel som orsakats av anvandning av andra reservdelar
an Toros, eller av installation och anvandning av exira,
modifierade, eller ej godkanda tillbehor.

e Produktfel som orsakats av underlatenhet att
nodvandigt underhall och/eller nddvandiga justeringar.

e Produktfel som orsakats av felaktig, slarvig eller vardslos
anvandning av produkten.

e Delar som férbrukas genom anvéandningen, férutom om dessa
visar sig vara defekta. Exempel pa delar som férbrukas, eller
anvands upp, vid normal anvandning av produkten omfattar,
men ar inte begrénsade till, knivar, cylindrar, underknivar,
harvpinnar, tandstift, Iankhjul, dack, filter, remmar samt vissa
sprutkomponenter som membran, munstycken och
backventiler m.m.

utfora

Toros allmanna produktgaranti
Tva ars begransad garanti

e Fel som orsakats av yttre paverkan. Yitre paverkan omfattar,
men &r inte begrénsad till, vader, férvaringsomsténdigheter,
férorening, anvandning av ej godkadnda kylvétskor,
smorjmedel, tillsatser eller kemikalier m.m.

e Normalt slitage. Normalt slitage omfattar, men a&r inte
begransat till, skador pa saten till f6ljd av slitage eller nétning,
slitage pa malade ytor, repor pa dekaler eller fonster m.m.

Reservdelar

Reservdelar som planeras att bytas ut i férbindelse med
noédvandigt underhall omfattas endast av garantin under perioden
fram till den planerade tidpunkten for utbytet av delen.

Delar som byts ut under denna garanti tillfaller Toro. Toro fattar det
slutliga beslutet om huruvida en befintlig del eller enhet ska
repareras eller bytas ut. Toro kan anvanda reservdelar som
omarbetats pa fabrik i stallet fér nya delar i frdga om vissa
garantireparationer.

Allmanna villkor

Reparation av en auktoriserad Toro—distributér eller
Toro—aterforsaljare ar den enda kompensation som du har rétt till
under denna garanti.

Varken The Toro Company eller Toro Warranty Company ar
ansvariga for indirekta eller oférutsedda skador eller
foljdskador i samband med anvandningen av de
Toro—produkter som omfattas av denna garanti. Detta
inkluderar alla kostnader eller utgifter fér att tillhandahalla
ersattningsutrustning eller service under rimliga perioder
med funktionsfel eller avsaknad av méjlighet att anvéanda
produkten medan reparationer som omfattas av garantin
utférs. Med undantag for den emissionsgaranti som namns
nedan, och endast om denna ér tillamplig, finns ingen annan
yttrycklig garanti. Alla indirekta garantier i fraga om séljbarhet
och anvandningslamplighet ar begransade till denna
uttryckliga garantis varaktighet.

| vissa stater ar det inte tillatet att undanta oférutsedda skador eller
féljdskador, eller tidsbegransa en indirekt garantis varaktighet, och
i dessa fall ar det mdjligt att ovanstdende undantag och
begréansningar inte galler.

Denna garanti ger dig specifika juridiska rattigheter, och du kan
aven ha andra rattigheter som varierar fran stat till stat.

Anmaérkning om motorgarantin: Emissionskontrollsystemet kan
omfattas av en separat garanti som uppfyller de krav som
faststallts av den amerikanska miljdmyndigheten (Environmental
Protection Agency, EPA) och/eller Kaliforniens
luftskyddsmyndighet (California Air Resources Board, CARB).
Timbegransningarna som anges ovan ar inte tillAmpliga i frdga om
garantin fér emissionskontrollsystemet. Se garantiférklaringen om
motoremissionskontroll som finns i bruksanvisningen eller i
motortillverkarens dokumentation for ytterligare information.

Andra lander an USA och Kanada

Kunder som har kdpt Toro—produkter som exporterats frdn USA eller Kanada ska kontakta sin Toro—distributér (aterforséljare) for att fa
garantipolicyn for sitt eget land eller sin provins eller stat. Om du av nagon anledning ar missnéjd med din distributors service eller har
svart att fa garantiupplysningar kontaktar du Toro—importéren. Om allt annat misslyckas kan du kontakta oss pa Toro Warranty

Company.
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