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Innledning

Gratulerer med ditt nye Toro-produkt.

Alle hos Toro gnsker at du skal bli godt forngyd
med ditt nye kjap, sa ta gjerne kontakt med ditt
autoriserte forhandlerverksted hvis du har sparsmd
om service, originale Toro-deler eller gnsker andre
opplysninger.

Ha alltid produktets modell- og serienummer for
hand nar du henvender deg til et autorisert for-
handlerverksted eller fabrikken. Disse numrene vil
hjelpe forhandlerverkstedet eller kundebehandleren
til & gi eksakt informasjon om ditt spesielle produkt.
Tegningen nedenunder viser hvor merket med
model Inummer og serienummer er plassert.

1. Modell- og serienummerplate

Noter produktets modellnummer og
serienummer her:

Modellnummer:

Serienummer:

Les denne handboken naye, slik at du laaer hvordan
produktet skal brukes og vedlikeholdes pa en riktig
méte. Informasjonen i denne handboken vil hjelpe
deg og andre til a unnga at det skjer en ulykke som
kan feretil at bdde mennesker og produktet skades.
Selv om vi utformer, produserer og markedsfarer
sikre produkter av farsteklasses kvalitet, har du selv
ansvaret for at produktet brukes pa en forsvarlig og
riktig méte. Du har ogsa ansvaret for alagre opp alle
andre som skal bruke produktet nar det gjelder
sikker bruk.

Toros varselsystem i denne brukerhandboken
identifiserer farerisikoer, og inneholder spesielle
sikkerhetsadvarsler som hjelper deg eller andre &
unnga skader eller til og med dedsulykker. FARE,
ADVARSEL og VIS FORSIKTIGHET er signal-
ordene som er brukt til didentifisere farlighets-
graden. Vaz imidlertid svaat forsiktig uansett
farerisiko.

FARE varder om en ytterst farlig situasjon som vil
faretil alvorlige skader eller dadsfall hvis du ikke
falger de anbefalte sikkerhetstiltakene.

ADVARSEL varsler om en fare som kan fere til
avorlige skader eller dedsfall hvis du ikke falger de
anbefalte sikkerhetstiltakene.

FORSIKTIG varder om en fare som kan fare til
mindre skader hvis du ikke falger de anbefalte
sikkerhetstiltakene.

Det er brukt to ord til for & henvise til informasjon.
“Viktig” gjar oppmerksom pa spesiell mekanisk
informasjon, og “Merk” henviser til generell
informasjon som er verdt & huske.

Venstre og hgyre side av klippeenheten bestemmes
ved & std med den bakerste valsen naarmest deg.

The Toro Company — 1999
Med enerett
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Sikkerhet

Regler for sikker bruk

Les, forsta og felg alle instruksjoner i
trekkenhetens brukerhéndbok far du tar i bruk
klippeenheten.

Les, forstd og felg aleinstruksoner i denne
brukerhandboken far du tar i bruk klippeenheten.

Laaldri barn falov til & bruke klippeenheter. La
ikke voksne personer bruke trekk- eller klippe-
enheter uten & fa neyaktige instrukser. Det er
bare opplaarte farere som har lest denne
handboken som bar bruke klippeenheter.

Ikke bruk klippeenheter ndr du er pavirket av
medisiner eller alkohol.

Sarg for at ale verneplater og sikkerhets-
anordninger er pa plass. Hvis en verneplate, en
sikkerhetsanordning eller et merke er uleselig
eller skadet, ma det repareres eller skiftes ut far
arbeidet begynner. Stram ogsa alle |gse mutrer,
bolter eller skruer, slik at du er sikker pa at
klippeenheten er trygg a bruke.

Bruk alltid solide sko. Bruk ikke maskinen hvis
du har pa deg sandaler, tennissko, joggesko €ller
kortbukser. Bruk aldri |gstsittende klaa som kan
sette seg fast i bevegelige deler.

Haalltid pa deg langbukser og solide sko.
Vernebriller, vernesko og hjelm anbefales, og er i
enkelte land pabudt i henhold til lokale
bestemmel ser og forsikringsforskrifter.

Fjern alt rusk eller andre gjenstander som kan bli
plukket opp og kastet ut av klippeenhetens
spoleblader. Hold alle andre pa god avstand fra
klippeomradet.

Hvis knivbladene slér borti en hard gjenstand
eller klippeenheten vibrerer unormalt, ma du
stanse og sla av motoren. Kontroller klippe-
enheten for skadede deler. Reparer eventuelle
skader far du starter og bruker klippeenheten
igjen.

Senk klippeenhetene til bakken, og ta ut
ngkkelen fra tenningsbryteren nar maskinen star
uten tilsyn.

Sarg for at klippeenhetene er trygge a bruke ved
aholde alle mutrer, bolter og skruer godt
strammet.

Tangkkelen ut av tenningen for & unnga at
motoren startes ved et uhell under vedlikehold,
justering eller lagring av maskinen.

Foreta kun vedlikehold som er beskrevet i
handboken. Hvis du pa noe tidspunkt ansker
omfattende reparasjoner eller assistanse, kan du
ta kontakt med en godkjent TORO-forhandler.

For asikre optimal ytelse og sikkerhet, ma du
altid kjgpe originale TORO-reservedeler og
tilbeher for & holde Toro-en gjennomfert TORO.
Du ma aldri bruke ikke-godkjente
reservedeler og ekstrautstyr fraandre
produsenter. Se etter TORO-logoen for & vaare
sikker pa at det er originale deler/utstyr. Hvis du
bruker reservedeler og ekstrautstyr som ikke er
godkjent, kan det gjare garantien fraToro

ugyldig.



Sikkerhet

Sikkerhets- og
instruksjonsmerker

A Sikkerhetsmerker og -instruksjoner er synlige for fareren, og plassert i narheten av omrader
som representerer en potensiell fare. Bytt ut alle merker som er gdelagte eller forsvunnet.

PA KLIPPEENHETENS FORHJULSSKYDD
(Delenr. 93-6688)




Spesifikasjoner

Spolekonstruksgjon: Fairway-spoler. Alt sveiset.
5-, 7- eller 11-blader.

Anbefalt klippehgydespekter:
5-blad — 2544 mm

7-blad — 13-25 mm

11-blad — 10-19 mm

Merk: Bruk motstaldelenr. 93-9774 for klippe-
hgyde under 13 mm.

Spolediameter: 178 mm

Stregmtilkobling: Spolemotorene har rask fra-
kobling for fjerning eller installering pa klippe-
enheten. Klippeenhetene kan kjares fra begge sider.

Justering av klippehgyde og valse: Justering av
klippehgyden gjeres bak pavalsen med hurtig-
|okaliseringspinnen og/eller en gjenget mikro-
justering. Den fremre val seposisionen er justerbar
for atille inn klippeenhetsposisjon.

Justering av motstal og motstang: Ett-trinns
justeringsmekanisme.

Valgt klippekontroll: Trekkenheten Reelmaster
5500 er utstyrt med manuelt justerbar spolehastighet
som kontrollerer valgt klipping.

Merk: Setrekkenhetensbrukerhandbok

Valgt klippekontroll: Trekkenheten fra Reelmaster
6000D-serien er utstyrt med en elektronisk kontroll
som er programmert til & oppna automati sk
klippekontroll.

Ettersom trekkenhetshastigheten varierer, vil
kontrollen automatisk justere hydraulikkflyten til
spolemotorene for & variere spolehastigheten og
opprettholde korrekt klipping. For &fa korrekt
klipping ma kontrollen vite hvilken klippeenhet som
er installert (5-, 7- eller 11-blad) og klippehayden.

Merk: Se trekkenhetens brukerhandbok for en
utf@rlig monteringsprosedyre.

Valser: Den fremre valsen er en stgpt Wiehle-valse
med en diameter pa 76 mm. Den bakre valsen er en
full valse av stdl med en diameter pa 76 mm. Begge
valsene bruker de samme kraftige kulelagrene med
to vanlige enkeltkantsforseglinger og en Toro-
labyrintforsegling for a gi fire forseglingsoverflater
for & beskytte lagrene.

Tilleggsutstyr

Klippeenhet for halmfjerning Modellnummer 03871

Gresskurvsett M odelInummer 03882
Spolemotor med hgyt dreiemoment  Delenr. 98-2448
Wiehle-val seskrape Delenr. 100-9908
Skrapesett for bakre valse Delenr. 100-9920
RM6000 Wiehle-skuldervalse Delenr. 99-8675
RM 5500 Wiehle-skuldervalse Delenr. 100-9911
RM 6000 Wiehle-skulderskrape Delenr. 99-8670
RM5500 Wiehle-skulderskrape Delenr. 100-9913
Motstdl for lav klippehgyde* Delenr. 93-9774
Malestangt Delenr. 98-1852
Vinkelindikator Delenr. 99-3503
Barste til sliping Delenr. TOR299100

Delnr. TOR510880
Delnr. TOR4070
Delnr. TOR4074

Skrueverktay til motstal
Verktaysett for klippeenheter
Spolemotoraksel

* Hvis du gnsker en klippehgyde under 13 mm
 Falger med traktoren



Monteringsinstruksjoner

Etter at du har tatt klippeenheten ut av esken, kontroller
falgende:

1. Sjekk at det finnesfett i noen av spoleendene. Du
skal sefett i spolelagrene og spoleakselens interne
kileakder.

2. Kontroller at alle mutre og bolter er skrudd godt
fast.

3. Forsikre deg om at baarerammeopphengningen
beveger seg fritt, og ikke blokkeres nar den beveges
frem og tilbake.

Justere forhjulsskyddet

Juster det fremre skyddet til gnsket klippespredning.
1. Sett klippeenheten paen jevn flate.

2. Lasne flenshodeskruen som fester skyddet til den

hayre sideplaten. Flytt skyddet til gnsket posision,
og stram til skruen.

Figur 1

Fremre gresskydd
Fremre hodeskrue
Bakre gresskydd
Bakre hodeskrue
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Justere bakhjulsskyddet

Under de fleste forhold oppnas den beste spredningen nar

et bakre skydd er lukket (fremre utlgp). Under tung last
eller véte forhold, kan det bakre skyddet dpnes.

1. For a3pne det bakre skyddet (fig. 1), |@sne
flenshodeskruen som fester skyddet til den venstre
sideplaten, roter det til dpen-posision og stram til
hodeskruen.

Justere plenjevningsfjeeren

Plenjevningsfjaaren (fig. 2), som kobler bagerammen til
klippeenheten, kontrollerer mengden rotering fremover
og bakover som er mulig og sterrelsen pa bakkeklarering
under transport og nar enheten snus.

Plenjevningsfjeaen overfarer ogsa tyngde fra den fremre
til den bakre valsen. Dette er med pa a redusere balge-
mansteret i gressdekket.

VIKTIG: Utfar justeringer pa fjeerene med klippe-
enheten festet til trekkenheten og senket ned til
underlaget. Setrekkenhetens brukerhandbok for
intallagjonsinstruks oner.

1. Stramtil lasemutteren bak pa fjaarstaget inntil
mellomrommet (C) mellom den bakre delen av
fjarbraketten og den fremre delen av skiven er
26 mm (fig. 2).

2. Stramtil sekskantmutrene foran pa fjearstaget inntil
den komprimerte lengden (A) pafjeaen er 203 mm

(fig. 2).

Merk: Nar du klipper teft og kupert gressdekke, ok
den komprimerte lengden (A) pafjegentil B = 216
mm og mellomrommet (C) mellom den bakre delen
av fjarebraketten og den fremre delen av skiven til
39 mm (fig. 5).

Merk: Ettersom den komprimerte fjaarlengden (A)
REDUSERES, JKER tyngdeoverfaringen fraden
fremre valsen til den bakre valsen, og baarerammen /
klippeenhetens rateringsvinkel (B) REDUSERES.

Merk: Ettersom mellomrommet (C) mellom
fjearbraketten og platen PKER, REDUSERES
klippeenhetens bakkeklarering, og bearerammen /
klippeenhetens roteringsvinkel (B) GKES.
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Stille inn klippehgyde

VIKTIG: For asikrekorrekt innstilling av
klippehayden, ma prosedyrene utfgresi denne
rekkefglgen:

Justere motstalet parallelt til spolen
Stilleinn klippeenhetsposisonen
Nivellere den fremre valsen
Avslutte klippehgydeinnstillingen

oSow>

VIKTIG: Hver trekkenhet ma stillesinn
konsekvent. Sma forskjeller i enten 1) klippe-
heyde, 2) posison, 3) motstalditageeller

4) spoleknivslitase mellom klippeenheter kan
faretil darlig resultat etter klipping.

Merk: Klippeenheten ble stilt inn til 16 mm klippe-
heayde pa fabrikken og med en klippeenhetsposision
pato grader. Dessuten har spoleknivene blitt trukket
vekk fra spolen for aforhindre skader under frakt.
Bekreft inngtillingene for asikre at deikke ble
endret under frakt.

Justere motstalet parallelt med
spolen

VIKTIG: Spolen og motstalet ma veare
parallellefor & oppna jevn klipping og for at
spolen og motstalet skal slitesjevnt.

Merk: Toro anbefaler lett kontakt mellom
spolen og motstélet. For terre og/eller spar-
somme forhold kan imidlertid en klarering pa
0,03-0,05 mm vaare pakrevd for aforhindre
varmeoppsamling, noe som kan forarsake
ujevn slitasje pa spolen og motstalet.

Merk: Duméahaen 19 mm skrungkkel for &
kunne dreie justeringsknotten pa motstalet.
Hvert hakk pa knotten flytter motstal et
0,013 mm naamere spolen (fig 3).

1. Drei klippeenheten bakover for afatilgang pa
spolen og motstalet (fig. 4).

2. Mensdu sakte dreier spolen i Klipperetningen,
vri justeringsknotten for motstalet med klokken
til du herer lyden av lett kontakt mellom spolen
og motstalet.
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Figur 3
1. Justeringsknott p& motstal

Fer en avisbit som er 3 cm bred loddrett inn

i forhold til motstalet, og vri deretter spolen
sakte i klipperetningen for & se om spolen
klipper papiret — gjer dette pa begge ender av
motstalet (fig. 4).

Figur 4

Hvis papiret klippes i begge ender, er motstalet
parallelt med spolen. Hvisikke, gatil trinn 5.

Merk: Hvis spolen er i kontakt med motstalet
pa begge sider, men fortsatt ikke klipper
papiret, er det mulig at klippeenheten ma slipes
(se Sliping) og/eller at spolen eller motstalet
ma etterslipes, (se Toros brukerhandbok
Sharpening Reel and Rotary Mowers,

Form No. 80-300PT).



Figur 5

Svingnav

Lasemutre for svingnav
@vre justeringsmutter
Nedre justeringsmutter
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Justere klippehgyden

L gsne |asemutrene for svingnavet for at det
skal kunne beveges (fig. 5).

Hvis papiret bare ble klippet pa venstre side:

L gsne den nedre justeringsmutteren pa
svingnavet, skru deretter den gvre justerings-
mutteren med klokken for atrekke svingnavet
opp. ELLER hvis papiret bare ble klippet pa
hayre side: L@sne den gvre justeringsmutteren
pa svingnavet, skru deretter den nedre
justeringsmutteren mot klokken for a dytte
svingnavet ned (fig. 5).

Merk: For aredusere bevegeligheten i
giengene, stram alltid til den nedre justerings-
mutteren til sluitt.

Kontroller kontakten mellom spolen og
motstalet pa begge sider av motstalet en gang
til, og gjentatrinn 6 hvis det er ngdvendig..

Merk: Kontakten mellom spolen og motstalet
kan bli for tett eller for 1 gs etter den forrige
justeringen. Vri derfor motstalets justerings-
knott deretter for mindre kontak.

Stram til 1&semutrene for svingnavet én gang
til.

Merk: Kontroller om papiret fortsatt klippes
pa begge ender av spolen for asikre at
motstalet ikke ble flyttet nér du strammet til
l&semutrene for svingnavet.

Stille inn klippeenhetsposisjon

VIKTIG: Klippeenhetsposig onen har en betydelig
innvirkning pa klippeenhetens ytelse. Posis on
viser til knivensvinkel i forhold til bakken (fig. 6).
Justerbarefremre og bakre braketter muliggjer
variabel justering av klippeenhetsposi§ onen

innen klippehaydespekteret. Alle klippeenheter pa
en maskin ma gtillesinn til den samme posig onen.
Hvisdeikkeblir det, vil resultatet etter klipping
pavirkes negativt.

t

ATTITUDE

Figur 6
1. Posisjon

Den beste klippehgydeposisjonen avhenger av
gressdekkets tilstand og @nsket resultat. Erfaring
med klippeenheten pa ditt gressdekke vil bestemme
hva som er den beste innstillingen a bruke. Klippe-
enhetsposisjonen kan justeres gjennom klippe-
sesongen for a klippe forskjellige gressdekke-
tilstander.

Generelt sett, er mindre aggressive posigoner (for
eksempel 2 grader) mer passende for gresstyper
under varme arstider, mens gressdekker under kjglige
arstider kan kreve mer aggressive posigoner (for
eksempel 6 grader). Mer aggressive posigoner
klipper av mer gress ved atillate at den roterende
spolen trekker opp mer gressi motstalet. En vinkel
som er for flat (posigoner pa mindre enn 1 grad) kan

—10 -



faretil at motstangen eller andre deler av klippe- 3.

enheten drar inn flekker av gressdekket. Minimum
anbefalt posigon er derfor 1 grad.

Nér du skal stilleinn konsekvent klippeenhets-
posision, anbefaler Toro at du bruker en malestang
med to skruer, Toro delenr. 98-1852 (fig. 7). Den
farste skruen stillesinn for klippehayde, mens den
andre skruen stillesinn for klippeenhetsposison. Den
andre skrueinngtillingen er en enkel méte aoverfere
klippeenhetsposigonen til alle klippeenheter paen
maskin.

>

Farste skrue

Andre skrue

Innstilling av klippehgyde
Posisjon

rwbdE

Stille inn posisjon for nye
klippeenheter:

Tabell 1 lister opp dimensjoner for montering av en
ny klippeenhet med posisoner pa 2, 4, 6 og
8 grader.

Merk: Den andre skrueinnstillingen vil endres
gjennom hele motstalets og spolens levetid pa grunn
av dlitagie, selv om klippehayden ikke endres. Bruk
derfor fremgangsmaten Kontrollere eller justere
posison for brukte klippeenheter etter innledende
montering.

1. Bruk en malestang med to skruer, Toro delenr.
98-1852, og still inn de farste skruene il
ansket klippehayde. Denne innstillingen er fra
forsiden av stangen til undersiden av
skruehodet (fig. 7).

2. Still inn posison “A” for den andre skruen pa
médlestangen ved a bruke tabell 1. Denne
innstillingen er fraforsiden av stangen til
enden pa skruen (fig. 7).

- 11 -

Justere klippehgyden

Drei klippeenheten bakover for afatilgang pa
spolen og motstalet.

Still inn den fremre klippehgydestangen, “B”,
ved & bruke dimensjonene oppgitt i tabell 1.
Denne malingen er mellom den avre overflaten
av klippehgydestangen og den gvre
konusskruen (fig. 8).

Sett det bakre, stattende stgpestykket i enten
den gvre eller nedre plassen indikert i tabell 1.
Still inn den bakre klippehgydestangen 3 mm
mindre enn dimensjonen som oppgisi tabell 1.
Dette vil skape et mellomrom mellom den
bakre valsen og mdlestangen (fig. 8).

Farste skrue
Andre skrue
Klippehgydestang
Konusskrue

pPONE

Plasser malestangen patvers av fremre og
bakre valser. Det farste skruehodet bar passe
godt over eggen pa motstalet og enden pa den
andre skruen bgr vage i kontakt med bunnen av
motstalet (fig 8). Hvisdet er et mellomrom
mellom den fremre valsen og malestangen,
eller hvis du ikke kan sette pa mal estangen,
juster den fremre valsen inntil 1) den ferste



Justere klippehgyden

@Insket Insket Andre Fremre klippe- Bakre klippe- Bakre statte-
hoyde posisjon skrue “A” hgydestang “B” hgydestang brakett (fig. 8).
(mm) (grader) (mm) (fig. 7) (mm) (fig. 8) “C” (mm) (fig. 8) (plassering)
10 mm 2°% 4,6 41,3 47,4 gverst

4°% 5,9 46,4 41,3 gverst
6°* - 54,5 35,2 gverst
8°* - - - gverst
13 mm 2°% 7,6 38,1 44,2 gverst
4°% 9,0 43,2 38,1 gverst
6°* 10,5 48,3 32,1 gverst
8°* - - - gverst
2° 5,8 34,5 48,5 gverst
4° 7,2 39,6 42,4 gverst
6° 8,7 39,6 26,3 gverst
8° - 49,9 30,3 gverst
16 mm 2° 9,0 31,3 45,3 gverst
4° 10,4 36,4 29,2 gverst
6° 11,9 41,6 24,6 gverst
8° — 46,7 27,1 gverst
19 mm 2° 12,1 28,2 42,1 gverst
4° 13,6 33,3 36,0 gverst
6° 15,0 38,4 29,9 gverst
8° 16,5 43,5 23,9= gverst
22 mm 2° 15,3 25,0= 38,9 gverst
4° 16,8 30,1 45,5 gverst
6° 18,2 35,2 26,8 gverst
8° 19,7 40,3 20,7= gverst
25 mm 2° 18,5 21,8 35,7 gverst
4° 19,9 26,9 29,6 gverst
6° 21,4 32,0 23,6= gverst
8° 22,9 37,2 17,6= gverst
29 mm 2° 21,7 18,6= 32,6 gverst
4° 23,1 23,7= 25,5 gverst
6° 24,6 28,9 20,4= gverst
8° 26,0 35,3 14,4= gverst
32 mm 2° 24,8 15,4= 29,4 gverst
4° 26,3 20,5= 23,3= gverst
6° 27,7 25,7 17,2= gverst
8° 29,2 30,8 11,2= gverst
35 mm 2° 28,0 12,2= 26,2 gverst
4° 29,5 17,4= 20,1= gverst
6° 30,9 22,5= 14,0= gverst
8° 32,4 27,6 8,0= gverst
38 mm 2° 31,2 9,0= 23,0= gverst
4° 32,6 14,2= 16,9= gverst
6° 34,1 19,3= 10,9= gverst
8° 35,6 24,5= 4,9= gverst
41 mm 2° - 5,8= 35,7 nederst
4° 35,8 11,0= 29,6 nederst
6° 36,2 16,2= 23,6= nederst
8° 38,7 21,3= 17,6= nederst
45 mm 2° - 2,6= 32,5 nederst

*  Valgfri Low-Cut-motstal, Toro-delenr. 93-9774, kreves for klippehgyder under 13 mm.

= For fremre “B” eller bakre valseavstander “C” som er mindre enn 25 mm, bestill en lang konusskrue
(delenr. 95-2720) for a erstatte den nederste konusskruen for forbedret statte.

- 12 —



Justere klippehgyden

klippehgydeskruen passer godt over eggen pa
motstalet, 2) den andre skruen kun er savidt i
kontakt med motstalet og 3) malestangen er i
kontakt med den fremre valsen. Bekreft fremre
valseposision pd hver ende av motstalet.

Merk: Naskal det veae et lite mellomrom
mellom den bakre valsen og méalestangen.

Kontrollere eller justere
posisjon for brukte klippe-
enheter

Merk: Som et startpunkt for & justere klippe-
enhetsposisjon, kan klippeenheten monteres
ved & bruke dimensjonene fratabell 1. Pa
grunn av dlitasie pa motstalet og spolen ma
imidlertid felgende fremgangsmaéte brukestil a
sikre korrekte posisonsinnstillinger.

1. Drei klippeenheten bakover for &fatilgang pa :
spolen og motstalet. 1. Motstlets vinkel

2. Plasser en vinkelindikator, Toro delnr. 99-3503,
pamotstalet, og skriv ned motstalets vinkel

(fig. 9).

3. Bruk en malestang med to skruer, Toro delnr.
98-1852, og till inn de farste skruene til
ansket klippehgyde.

4. Plasser malestangen patvers av fremre og bakre
valser. Det farste skruehodet ma passe godt over
eggen pa motstalet mens malestangen berarer 1
den fremre valsen (fig 10).

Merk: Den bakre valsen er ikkei kontakt med
malestangen.

5. Juster den andre skruen slik at den er i kontakt
med motstalet. Flytt eventuelt den bakre valsen

opp.

6. Plasser en vinkelindikator pa malestangen og
noter deg malestangvinkelen (fig. 10).

Figur 10

Foarste skrue
Andre skrue
Malestangvinkel
Fremre valse

PONE
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7. Juster den fremre valsen til gnsket 4,
klippeenhetsposi sjon:

Motstalsvinkel (trinn 2)
—Maélestangsvinkel (trinn 6)
= Klippeenhetsposison (grader)

Merk: A flytte av den fremre valsen ned vil
redusere klippeenhetsposisjonen, mens aflytte den
fremre valsen opp vil gke klippeenhetsposisjonen
(fig. 10).

Nivellere fremre valse

VIKTIG: Toro anbefaler pa det sterkeste a bruke
nivelleringsplater ved montering eller justering av
eventuelle klippeenheter med spoler. Nivellerings-
platen vil hjelpe deg med a sikre korrekte og
konsekvente justeringer. Ta kontakt med en lokal
Toro-forhandler for & bestille en nivelleringsplate.

1. Sett klippeenheten pa en flat overflate.

2. Plasser en stang som er 25 mm eller tykkere (for
lengre klippehgyde) under spoleknivene og mot

Justere klippehgyden

Bruk en avisbit eller kontroller visuelt om det finnes
mellomrom mellom fremre valseender og den flate
overflaten (fig. 12). Hvis det er ngdvendig, juster
fremre klippehgydestenger til begge endene av
valsen er i kontakt med den flate overflaten.

Figur 12

Merk: Hvisnivelleringen av de fremre valsene
farer til at forskjellen mellom klippeenhets-
posisionen pa hver side er mer en 1 grad, kan du bli
nedt til & etterslipe spolen og/eller motstalet for &
eliminere ujevn ditage.

Klippekanten av motstalet. Pass pa at stangen dekker  AVSlutte klippehgydeinnstillingen

hele lengden av spoleknivene.

1.
3. Vipp klippeenheten fremover (pa spoleknivene og
stalstangen) inntil den fremre valsen er i kontakt
med den flate overflaten. Spoleknivene og motstalet
mavaaei kontakt med stangen. Den bakre valsen
bar ikke komme i kontakt med overflaten (fig. 11).
3.

Figur 11

1. Flat overflate
2. Stangmateriale
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Plasser malestangen patvers av klippeenhetens
fremre og bakre valser som vist i figur 13.

Juster den bakre valsen til den er i kontakt med
mal estangen pa begge sider (fig. 13).

Merk: Pass paat malestangen til enhver tid er i
kontakt med den fremre valsen for & beholde gnsket
klippehayde.

Skyv malestangen mot enden av klippeenheten for &
fijerne den. Maestangen kan na brukestil a stille
inn de gjenvaaende klippeenhetene pa maskinen.



Justere klippehgyden

Figur 13
1. Farste skrue
2. Andre skrue
3. Juster den bakre valsen
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Vedlikehold

Slipe Reelmaster 5500s
trekkenheter

FARE

FARERISIKO
Spolene kan stanse under slipingen.

DET SOM KAN SKJE

Det kan hende at spolene starter igjen. Hvisdu
kommer i kontakt med de roterende spolene, kan
du bli avorlig skadet.

HVORDAN FAREN UNNGAS
« |kketapaéller prev a starte spolene pa nytt
med hendene under slipingen.

e Stopp motoren, og drei klippehgydeknotten
én posision mot “1”.

Merk: Nér du sliper klippeenhetene, virker ale de
fremre enhetene sammen, og de bakre enhetene
virker sammen.

1. Sett maskinen paen jevn overflate, senk
klippeenhetene, stopp motoren, sett pa
parkeringsbremsen, og flytt bryterene for
aktivering/deaktivering til posisionen for
deaktivering.

2. Lasopp og hev setet, dlik at kontrollene vises.

3. Finnknottene for valg av spolehastighet og
dlipeknottene (fig. 14). Drei de(n) gnskede
dlipeknotten(e) til slipeposisjonen og de(n)
gnskede knotten(e) for valg av spol ehastighet
til posison “1".

Figur 14
1. Knottene for valg av spolehastighet
2. Slipeknotter

Merk: Du kan gke slipehastigheten ved adreie
klippehaydeknotten mot “13". Hver posison
gker hastigheten med omtrent 60 o/min. Nar du
dreier pa knotten, venter du i 30 sekunder til
systemet reagerer pa den nye hastigheten.

Foreta farst justeringer av spolen til motstalet
som passer til sliping av alle klippeenheter som
skal dlipes.

Start maskinen, og la den ga patomgang.

FARE

FARERISIKO
Hvis du endrer motorhastigheten under
slipingen, kan det hende at spolene stanser.

DET SOM KAN SKJE

Det kan hende at spolene starter igjen. Hvis
du kommer i kontakt med de roterende
spolene, kan du bli alvorlig skadet.

HVORDAN FAREN UNNGAS
e Laaldri hender €eler fatter komme
innenfor spoleomradet ndr motoren gar.

e Dumaaldri endre motorhastigheten
under slipingen.

«  Baredip mens motoren gar patomgang.

e Aldri prev adreie spolene for hand eller
med fgttene mens motoren gar.

Velg enten fremre eller bakre inngtilling pa
slipebryteren for a slipe enten fremre eller
bakre valse.

FARE: Forsikre deg om at du star klar av
klippeenhetene far du fortsetter, slik at du
unngar personskader.

Flytt bryteren for aktivering/deaktivering til
posisionen for aktivering. Flytt kontrollspaken
for heving/senking av klippeenhetene forover
for & starte slipingen av de angitte spolene.

Smer pa slipemiddel med en berste med langt
skaft (Toro-delnr. 29-9100). Bruk aldri en
barste med kort skaft (fig. 15).



10.

1.

12.

13.

Figur 15
1. Bgrste med langt skaft

Vedlikehold

Hvis spolene sitter fast eller blir uberegnelige
under dliping, vil kontrollampen for spolene
begynne & blinke og spolene vil skrus av. Hvis
dette skjer, drei klippehgydeknotten én
posison neamere mot “A” . Flytt deretter
bryteren for aktivering/deaktivering til
posisionen for deaktivering etterfulgt av
posisionen for aktivering. For afortsette
slipingen, flytt kontrollspaken for
heving/senking av klippeenhetene forover.

Hvis spolene stanser eller gar ujevnt under
slipingen, avslutter du slipingen ved a skyve
kontrollspaken for heving/senking av klippe-
enhetene bakover. Nar spolene har stoppet,
dreier du de(n) anskede knotten(e) for valg av
spolehastighet én posision naamere “13”.
Fortsett slipingen ved a flytte kontrollspaken
for heving/senking av klippeenhetene forover.

Hvis du vil justere klippeenhetene under
slipingen, dar du spolene AV ved aflytte
kontrollspaken for heving/senking av
klippeenhetene bakover. Flytt bryteren for
aktivering/deaktivering til posisionen for
deaktivering, og sld av motoren. Etter at du
har foretatt justeringene, gjentar du trinn 5-9.

Fortsett dipingen til spolene kan kutte papir.

Merk: Nar klippeenheten er tilstrekkelig

skarp, danner det seg en ru kant pa den fremre
kanten pakniven. Bruk en fil til &file ned den
ru kanten uten a gjere kniveggen slov (fig. 16).

Gjenta denne fremgangsméten for ale
klippeenhetene du vil slipe.

14. Nar du er ferdig med dipingen, dreier du
slipeknottene slik at spolene gar forover. Senk
setet, og vask at slipemiddelet av klippe-
enhetene. Utfar justeringene av spolen til
motstalet etter behov.

\

Figur 16

Viktig: Hvisdlipeknottene ikke dreiestilbake
slik at spolene gar forover etter slipingen,
kommer ikke klippeenhetenetil & hevesriktig,
eller de kommer ikketil &virkeriktig.
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Slipe Reelmaster 6000s
trekkenheter

FARE

FARERISIKO
Spolene kan stanse under slipingen.

DET SOM KAN SKJE

Det kan hende at spolene starter igjen. Hvisdu
kommer i kontakt med de roterende spolene, kan
du bli avorlig skadet.

HVORDAN FAREN UNNGAS
e |kketapaéler prov & starte spolene pa nytt
med hendene under slipingen.

e Stopp motoren, og drei klippehaydeknotten
én posison mot “1”.

Merk: Nér du sliper klippeenhetene, virker ale de
fremre enhetene sammen, og de bakre enhetene
virker sammen.

1. Sett maskinen paen jevn overflate, senk
klippeenhetene, stopp motoren, sett pa
parkeringsbremsen, og flytt bryterene for
aktivering/deaktivering til posisionen for
deaktivering.

2. Lasopp og hev setet, dlik at kontrollene vises.

3. Apnekontrolldekselet og drei klippehayde-
knotten til posigon “P” (fig. 17).

Merk: Du kan gke slipehastigheten ved & dreie
klippehgydeknotten til “A”. Hver posision gker
hastigheten med 60 o/min. Nar du dreier pa
knotten, venter du i 30 sekunder til systemet
reagerer pa den nye hastigheten.
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Vedlikehold

Figur 17
1. Klippehgydeknott

Foretafarst justeringer av spolen til motstalet
som passer til diping av ale klippeenheter som
skal dlipes.

Start maskinen, og la den ga pa tomgang.

FARE

FARERISIKO
Hvis du endrer motorhastigheten under slipingen,
kan det hende at spolene stanser.

DET SOM KAN SKJE

Det kan hende at spolene starter igjen. Hvis du
kommer i kontakt med de roterende spolene, kan
du bli avorlig skadet.

HVORDAN FAREN UNNGAS
» Laaldri hender eller fatter komme
innenfor spoleomradet ndr motoren gar.

«  Dumaaldri endre motorhastigheten
under slipingen.

»  Baredip mens motoren gar patomgang.

e Aldri prev adreie spolene for hand eller
med fettene mens motoren gar.

Velg enten fremre eller bakre innstilling pa
slipebryteren for & bestemme om fremre eller
bakre valse skal dlipes.

Flytt bryteren for aktivering/deaktivering til
posisjonen for aktivering. Flytt kontrollspaken
for heving/senking av klippeenhetene forover
for & starte slipingen av de angitte spolene.



10.

12.

Vedlikehold

Smgr pa slipemiddel med barsten med langt
skaft som fglger med maskinen (Toro-delenr.
29-9100). Bruk aldri en barste med kort skaft.

Figur 18
1. Bagrste med langt skaft

Hvis spolene sitter fast eller blir uberegnelige 13.
under dliping, vil kontrollampen for spolene

begynne & blinke og spolene vil skrus av. Hvis

dette skjer, drel klippehgydeknotten én 14
posison neamere mot “A” . Flytt deretter

bryteren for aktivering/deaktivering til

posisionen for deaktivering etterfulgt av

posisionen for aktivering. For afortsette

dlipingen, flytt kontrollspaken for

heving/senking av klippeenhetene forover.

Hvis du vil justere klippeenhetene under
sipingen, dar du spolene AV ved aflytte
kontrollspaken for heving/senking av
klippeenhetene bakover. Flytt bryteren for
aktivering/deaktivering til posisjonen for
deaktivering, og sld av motoren. Etter at du har
foretatt justeringene, gjentar du trinn 5-9.

Gjenta denne fremgangsméten for alle
klippeenhetene du vil dipe.

Fortsett dipingen til spolene kan kutte papir.
Merk: Nér klippeenheten er tilstrekkelig
skarp, danner det seg en ru kant pa den fremre

kanten pa kniven. Bruk en fil til afile ned den
ru kanten uten a gjare kniveggen slev (fig. 19).
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Figur 19

Gjenta denne fremgangsmaten for alle
klippeenhetene du vil dlipe.

. Nér du er ferdig med slipingen, dreier du

dlipeknotten til av-posision. Senk setet, og vask
at dipemiddelet av klippeenhetene. Utfar
justeringene av spolen til motstalet etter behov.

Viktig: Hvissdlipeknotteneikkedreies
tilbaketil AV-posigion etter slipingen,
kommer ikke klippeenhetenetil & heves
riktig eller til & fungereriktig.



Vedlikehold

5 e

Smaring

wpidd

Hver trekkenhet har syv smarenipler (fig. 20) som
ma smares regel messig med litiumbasert smerefett
nr. 2 til vanlig bruk.

Smaringspunktene er fremre valse (2), bakre valse
(2), spolelager (2) og justering for motstalet.

VIKTIG: Hvisdu smarer klippeenheten rett
etter at du har vasket den, skyllesvannet ut av
lagrene og bidrar til at de far forlenget levetid.

Figur 21
1. Justeringsknott p& motstal

1. Tark av ale smareniplene med en renfille.

2. Hold fast til spoleakselen, og forsegk aflytte

2. Smer pafett til du merker trykk mot handtaket. spolen frasidetil side (fig. 22).

Merk: Pafer fett i spolelagrenes hulrom inntil
en liten mengde er synlig pa den innoverrettede — ___ A
spoleforseglingen. "

3. Tark vekk overfladig fett.

iy
A ™
I N
Figur 22

3. Hvisdet forekommer dedgang, gjer du
falgende:

A. Lgsne setteskruen som fester lager-
justeringsskruen til lagerhuset, som finnes
paden venstre siden av klippeenheten
(fig. 23).

Figur 20

B. Ved &bruke en hakengkkel, stram sakte til
justeringsskruen for spolelageret inntil det
ikke forekommer noen dgdgang. Hvis
justeringsskruen ikke eliminerer dadgang
i spolen, bytt ut spolelageret.

Spolelagerjustering

Kontroller av og til om det forekommer dadgang i

spolene for asikre at spolelagrene far lang levetid.

Spolelagrene kan kontrolleres og justeres som falger:
Merk: Spolelageret krever ikke forlast. A

Merk: Lagrene og lagerhusene ble forhandsinnstilt
pafabrikken som indikert med avmerkingen.

1. Lwsne kontakten mellom spole og motstdl ved
adreie justeringsknotten for motstalet (fig. 21)
mot klokken inntil de ikke lenger er i kontakt.
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stramme justeringsskruen for spolelageret
for mye, vil pafare skade pa spolelageret.

Stram til setteskruen som fester justerings-
skruen for spolen til lagerhuset én gang
til.



Vedlikehold

Figur 23
1. Setteskrue
2. Justeringsskrue for lager

Ett-trinns fjeerjustering

Hvis ett-trinns justeringsenheten (fig. 24) tas ut for
reparasjon, forsikre deg om at fjaaren er komprimert
til en lengde pa 32 mm. Denne justeringen utfares
ved a stramme til mutteren pa knottakselen.

Merk: Ett-trinns justeringsenheten har
venstrehendte gjenger.

| L'.|'|I'|'I.j.'.:|-|_:|,i..r‘-l:"3||l..
TANTLL

Figur 24
1. Ett-trinns justering
2. Justeringsmutter
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