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Johdanto

Kiitoksia Toro-tuotteen hankkimisesta.

Toron henkil6kunta toivoo, etté voit ollatdysin
tyytyvainen hankkimaasi tuotteeseen. Ota yhteys
valtuutettuun huoltoliikkeeseen, jostarvitset apua
laitteen huollossa, alkuperéisia Toro-varaosia tai
muitatietoja.

Ottaessasi yhteytta valtuutettuun huoltoliikkeeseen
tali valmistgjaan pida esillatuotteen malli- ja
sarjanumerot. Numeroiden avulla huoltoliike tai
-edustaja saa tarkat tiedot kyseisesté tuotteesta.
Malli- ja sarjanumerokilpi sijaitsee laitteessa
maératyssa kohdassa, kuten seuraavassa kuvassa
nakyy.

1. Malli- ja sarjanumerokilpi

Kirjoita tuotteen malli- ja sarjanumerot alla olevaan
tilaan, josta ne [ytyvét helposti.

Mallinro:

Sarjanro:

L ue tdma kayttoohje huolellisesti, jotta opit
ké&yttamaan ja huoltamaan | aitetta asianmukai sesti.
Perehtyminen t&han kayttdohjeeseen vahentda
henkilGvahingon tai tuotevaurion riskia. Vaikka
Toro suunnittelee, valmistaa ja markkinoi
turvallisia, nykyaikaisiatuotteita, sind olet itse
vastuussa tuotteen oikeasta ja turvallisesta kaytosta.
Olet vastuussa my0s siita, ettd tuotetta kayttavat
henkil 6t perehdytet&an koneen turvalliseen
toimintaan.

Téassa kayttoohj eessa kerrotaan mahdollisista
vaaroista ja annetaan erityisia turvaohjeita, joiden
avullasindja muut kayttgjét voitte valttya
henkilvahingoilta ja jopa hengenvaaralta. Sanoilla
HENGENVAARA, VAARA jaVAROITUS
ilmaistaan uhkan astetta. Ole kuitenkin aina
darimmai sen varovainen, uhkan asteesta
riippumatta.

HENGENVAARA ilmaisee erittéin vakavaa uhkaa,
josta on seurauksena vakava tapaturmatai jopa
kuolema, jos suositellut varo-ohjeet laiminlyodaan.

VAARA ilmaisee uhkaa, josta voi olla seurauksena
vakavatapaturmatai jopa kuolema, jos suositellut
varo-ohjeet laiminlyodaan.

VAROITUS iImaisee uhkaa, josta voi olla
seurauksena lieva loukkaantuminen, jos suositel lut
varo-ohjeet laiminlyodaan.

Kéytdssa on viela kaks sanaa. " Tarkedd’ kiinnittda
huomiota mekaanisiin erikoistietoihin ja
"Huomautus” korostaa erityishuomion ansaitsevia
yleistietoja.

Leikkuuyksikén vasen ja oikea puoli maaritetédén
seisomalla siten, etta takarulla on 1&hinné kayttdj 84,

The Toro Company—1999
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Turvaohjeet

Turvalliset kayttotavat

Luejasisdistakaikki ajoyksikon kéyttboppaan
ohjeet ja noudata niita ennen leikkuuyksikon .
kayttoa.

Luejasisdista kaikki tdméan kayttdoppaan ohjeet .
ennen leikkuuyksikon kayttda ja noudata niita.

Al koskaan anna leikkuuyksikkdja lasten
kayttoon. Alaanna aikuisten kayttas ajoyksikkoa
tai leikkuuyksikkojé ilman asianmukaista
opastusta. Vain koulutetut kayttajét, jotka ovat
lukeneet tdman kayttdoppaan, saavat kayttéa
leikkuuyksikkdja. .

Al koskaan kayta leikkuuyksikkoja | a8kkeiden
tai alkoholin vaikutuksen alaisena.

Al& poista suojuksia tai turvalaitteita. Jos jokin .
suojus, turvalaite tai kilpi on epaselva tai
vahingoittunut, korjaatai vaihda se ennen

laitteen kayttamista. Kiristd myos |6ysat

mutterit, pultit jaruuvit varmistaakses, etta
leilkkuuyksikkda on turvallista kayttéé.

Kayta aina lujatekoisia kenkia Alakayta
leikkuuyksikkod, jos jalassasi on sandaalit,
tennis- tai lenkkitossut tai shortsit. Ala kayta
|0ysia vaatteita, jotka saattavat tarttua liikkuviin
osiin.

Kéyta aina pitkia housuja ja sopivia kenkia. On
suositeltavaa kayttda suojalasgja, turvakenkia ja
kypérad, jajotkin paikalliset turvamaaraykset ja
vakuutussaddokset jopa edel lyttévét niiden
kayttémista.

Poista kaikki roskat ja muut esinest, joihin
leikkuuyksikon kelaterét saattavat tarttuajajotka
saattavat sinkoutua teristé. Pida kaikki sivulliset
leikkuual ueen ulkopuolella.

Pysahdy ja sammuta moottori, jos leikkuuterét
osuvat kiintedén esineeseen tai leikkuuyksikko
térisee epatavallisesti. Tarkista, ettei
leikkuuyksik®ssa ole vahingoittuneita osia.

Korjaa kaikki vahingoittuneet osat, ennen kuin
kéynnistat leikkuuyksikon uudelleen.

Laske leikkuuyksikét maahan ja ota avain pois
virtalukosta aina, kun poistut koneen luota.

Varmistu leikkuuyksikkojen turvallisesta
kéaytosta tarkistamalla, etté pultit, ruuvit ja
mutterit on kunnolla kiristetty.

Ota avain virtalukosta vahinkokaynnistysten
estamiseksi, kun konetta huolletaan, sdadet&an
tal kun se on séilytyksessa.

Tee vain tassa kayttooppaassa kuvattuja
kunnossapitotoimia. Jos ajoneuvo vaatii
suurehkoja korjauksiatai jos tarvitset apua, ota
yhteys valtuutettuun TORO-j& leenmyy;jaan.

Varmistaaksesi parhaan mahdollisen
suorituskyvyn jaturvallisuuden, hanki
ainoastaan alkuperdisia TORO-varaosia ja
-lisavarusteita. Alé koskaan kayta muiden
valmistajien varaosia ja lisavar usteita. TORO-
merkinté takaa osien aitouden. Muiden kuin The
Toro Companyn hyvéksymien varaosien ja
lisdvarusteiden kaytto saattaa aiheuttaa takuun
raukeamisen.



Turvaohjeet

Turva- ja ohjetarrat

Korvaavioittuneet tai kadonneet tarrat uusilla.

A Turva- jaohjetarrat on sijoitettu nakyville paikoille mahdollisten vaara-alueiden lahettyville.

LEIKKUUYKSIKON ETUSUOJUKSESSA
(osanro 93-6688)




Tekniset tiedot

Kelarakenne: Vayladleikkuuseen tarkoitetut kelat.

Kokonaan hitsattu. 5, 7 tai 11 teréa.
Suositeltava leikkuukor keus:
5terda—25-44 mm

7 teraa—13-25 mm

11 ter &a — 10-19 mm

Huom.: Kayté kiintedd terda 93-9774, jos
|leikkuukorkeus on alle 13 mm.

Kelan halkaisija: 178 mm

Virtalaite: Kelamoottoreissa on pikaliitin

leikkuuyksikon asentamista tai irrottamista varten.

Leikkuuyksikkoja voidaan kayttéd kummastakin
paasta.

Leikkuukorkeuden jarullan sdato:
Leikkuukorkeus sé&detéan takarullassa
pikasdétimella jaltai kierteisella mikrosagtimella.
Eturullan asento on séédettavissa madritettyyn
leikkuuyksikon asentoon.

Kiintean teran jarunkopalkin saato:
Y ksi pi stesdatomekani smi

Valittava leikkuusaato: Reelmaster 5500
-gjoyksikossa kelanopeudet voidaan sédtéa
manuaalisesti. Kelanopeus séételee leikkuuta
valinnan mukaan.

Huom.:Lisdtietoja on ajoyksikon kayttboppaassa

Automaattinen leikkuun saatd: Reelmaster 6000D
-sarjan gjoyksikdssa on elektroninen sdadin, jokaon
ohjelmoitu sagtémaan leikkuutaso automaattisesti.

Ajoyksikon nopeus vaihtelee, joten saédin séatéa
hydraulinesteen virtauksen kelamoottoreihin
automagttisesti, jolloin kelan nopeus vaihtelee ja
saadaan aikaiseks sopiva leikkaus. Sopivan
leikkauksen aikaansaamiseksi séétimen on
tiedettéva asennetut leikkuuyksikét (5, 7 tai 11
teréd) jaleikkuukorkeus.

Huom.: Lisétietoja oikeasta asennusmenettelysta on

gjoyksikon kayttooppaassa.

Rullat: Eturullaon halkaisijaltaan 76 mm valettu
Wiehle-rulla. Takarulla on halkaisijaltaan 76 mm
terdksinen téysrulla. Kumpikin rulla kéyttéa samoja
raskaaseen kayttoon soveltuvia kuulalaakereita,
joissaon kaks perinteista yksihuulitiivistetta ja
Toro-labyrinttitiiviste, jolloin laakereiden suojaksi
saadaan nelja tiivistepintaa.

Lisavarusteet

Mallinro 03871
Mallinro 03882

Olkia kerdava leikkuuyksikko
Ruohonkerdinsarja

Korkean véantdmomentin
omaava kelamoottori
Wiehle-rullakaavin
Takarullan kaavinsarja

RM 6000 Wiehle-piennarrulla
RM5500 Wiehle-piennarrulla

Osanro 98-2448
Osanro 100-9908
Osanro 100-9920

Osanro 99-8675
Osanro 100-9911

RM6000 Wiehle-piennarkaavin Osanro 99-8670
RM5500 Wiehle-piennarkaavin Osanro 100-9913
Matalaan leikkuuseen tarkoitettu

kiinte& terd* Osanro 93-9774

Mittapalkkisarjat Osanro 98-1852

Kulman ilmaisin Osanro 99-3503
L 8ppaysharjasarja Osanro TOR299100
Kiintedn teran avain Osanro TOR510880
Leikkuuyksikon tyokalusarja Osanro TOR4070
Kelan vetoakseli Osanro TOR4074

*Alle 13 mm:n leikkuuseen
T Toimitetaan ajoneuvon mukana



Kayttoonotto-ohjeet

Kun olet poistanut leikkuuyksikon laatikosta, tarkista
Seuraavat asiat:

1. Tarkista, ettéa kelan molemmat pé&ét ovat rasvatut.
Kelalaakereissaja kelan akselin sisdisissd urissa
pitéisi ollandkyvasti rasvaa.

2. Varmista, etta kaikki pultit ja mutterit ovat tiukasti
kiinni.

3. Varmista, ettéd kannattimen jousitus toimii vapaasti
jaettd se el jumiudu liikutettaessa edestakaisin.

Etusuojuksen s&ato

S&ada etusuojus siten, etta leikkuujétteet levittyvét
halutullatavalla.

1. Asetaleikkuuyksikko tasaiselle alustalle.
2. Loysaalaippakantaruuvi, jolla suojus on Kiinni

oikeassa sivulevyssa. Siirra suojus haluamaasi
kulmaan jakirista pultti.

Kuva 1
Etummainen ruohosuojus
Etummainen kantaruuvi
Taaempi ruohosuojus
Taaempi kantaruuvi

rwbdE

Takasuojuksen saato

Useimmissa ol osuhteissa paras |l evitys saadaan, kun
takasuojus on kiinni (eteen heitto). Raskaissa tai méarissa
ol osuhtei ssa takasuoj usta voidaan pitéa auki.

1. Takasuojus (kuval) avataan |6ysaamalla
laippakantaruuvi, jolla suojus on kiinni vasemmassa
sivulevyssa, kiertdmalla suojus auki ja kiristamalla
kantaruuvi.

Nurmentasausjousen saato

Kannattimen leikkuuyksikkdon kytkeva
nurmentasaugousi (kuva 2) séétel ee pitkitté ssuuntaista
pyorimisvaraa seka maavaraa kuljetettaessa ja
k&annettaessa.

Nurmentasausjousi myds siirtéa painoa takarullata
eturullalle. Nain saadaan vahennettyd aaltomaisia
kuvioita nurmessa.

TARKEAA: Teejousen saadot leikkuuyksikon ollessa
asennettuna ajoyksikkdon ja laskettuna tydpajan
lattialle. Asennusohjeet |6ytyvat ajoyksikon
kayttoohjeesta.

1. Kiristajousisylinterin takaosassa olevaa
lukkomutteria, kunnes jousikannattimen takaosan ja
aluslevyn etuosan vélinen rako (C) on 26 mm
(kuva 2).

2. Kiristajousisylinterin etuosassa olevia
kuusiomuttereita, kunnes jousen pituus puristettuna
(A) on 203 mm (kuva 2).

Huom.: Leikattaessa epétasaistatai kumpuilevaa
nurmea jousen pituus puristettuna (A) kasvatetaan
216 mm:iin jajousikannattimen takaosan ja
alusdlevyn etuosan vélinen rako (C) 39 mm:iin
(kuva ).

Huom.: Jousen puristetun pituuden

(A) LASKIESSA painon siirtyminen eturullalta
takarullalle KASVAA ja
kannattimen/leikkuuyksikon kaantymiskulma
(B) PIENENEE.

Huom.: Jousikannattimen ja aluslevyn vélisen raon
(C) KASVAESSA leikkuuyksikon maavara
PIENENEE ja kannattimen/leikkuuyksikon
k&antymiskulma (B) KASVAA.



Kayttoonotto

Kuva 2




Leikkuukorkeuden saato

TARKEAA: Leikkuukorkeuden oikean
asetuksen var mistamiseksi toimenpiteet on
suoritettava tassa jarjestyk sessa:

Kohdista kiintea tera kelaan
Maarita leikkuuyksikon asento
Kohdista eturulla
Leikkuukorkeuden viimeistely

o0 ®»

TARKEAA: Leikkuuyksikko on saadettava
yhdenmukaisesti. Pienetkin erot

1) leikkuukorkeudessa, 2) asennossa, 3) kiintean
teran kulumisessatai 4) kelan teran kulumisessa
eri leikkuuyksikoiden véalilla saattavat heikentda
leilkkuujalkea.

Huom.: Leikkuuyksikko on tehtaalla séédetty

16 mm:n leikkuukorkeuteen ja leikkuuyksikon
asennoksi on sdadetty kaksi astetta. Lisdksi kiintea
terd on vedetty siséddn kuljetusvaurioiden
ehkaisemiseksi. Tarkista asetus javarmista, ettel
kuljetuksen aikana tapahtunut muutoksia.

Kiintean teran kohdistus kelaan

TARKEAA: Kelan jakiintein teran on
oltava kohdistettuina, jotta saadaan
tasainen leikkuujalki jajotta kelajakiinted
tera kuluvat tasaisesti.

Huom.: Toro suosittel ee kevytta kosketusta
kelan ja kiintean terén valilla Kuivissaja
harvaruohoisissa ol osuhteissa 0,03-0,05 mm:n
vdli voi ollatarpeen. Néin estetdan
lammoénmuodostuminen, joka saattaa aiheuttaa
kelan ja kiintedn teran epétasaista kulumista.

Huom.: Kiintedn terén séatonupin
k&antamiseen tarvitaan 3/4 tuuman (19 mm:n)
avain. Nupin yksi lovi siirtéa kiinteda teréa
0.013 mm léhemmaéksi kelaa (kuva 3).

1. Pyoritaleikkuuyksikkoa taaksepéin, jotta padset
késiks kelaan jakiintedan terdén (kuva4).

2. Kierrdkelaa hitaasti leikkuusuuntaan ja kdanna
kiintedn teran sddtonuppia myotapéivaan,
kunnes kelan ja kiintean teran valilla kuuluu
kevyt kosketus.
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1. Kiintedn terdn saaténuppi

Aseta 3 cm:n levyinen sanomalehden suikale
kohtisuoraan kiinteaén teréén nahden ja kdanna
sitten kelaa hitaasti leikkuusuuntaan ja
varmista, etté kelaleikkaa paperia. Tee nain
Kiintean teran kummassakin paassa (kuva 4).

Kuva 4

Jos paperi leikkautuu kummassakin paassa,
kiinted terd on kelan suuntainen. Jos paperi ei
leikkaudu, siirry vaiheeseen 5.

Huom.: Jos kela koskettaa kiintedé terda
kummassakin pdassd, mutta ei leikkaa paperia,
leikkuuyksikkd on ehka lapattava (katso kohta
Lé&ppays) jaltal kelatal kiinted terd on ehka
hiottava uudelleen (katso ohjeet oppaasta
Sharpening Reel and Rotary Mowers, Form
No. 80-300PT).



Leikkuukorkeuden saataminen

Huom.: Tarkastaviel, etta paperi leikkautuu
edelleen kelan kummassakin pdassa. Nain
varmistetaan, etta kiinted tera ei paassyt
liikkumaan keskitn lukkomuttereita
Kiristettéessa.

Leikkuuyksikon asennon saato

TARKEAA: Leikkuuyksikon asennolla on
merkittava vaikutus leikkuuyksikén
suorituskykyyn. Asento tarkoittaa veitsen kulmaa
maahan nahden (kuva 6). S&adettavat etu- ja
takakannattimet mahdollistavat leikkuuyksikén
asennon portaattoman sdadon leilkkuukorkeuden
rajoissa. Kaikki laitteen leikkuuyksikt on
sdadettdva samaan asentoon. Jos ne eivét ole
Kuva s samassa asennossa, leikkuujalki karsii.

Keskion lukkomutterit
Ylempi saatomutteri
Alempi saatémutteri

Keskio

rONPE

L 0ysaé keskion lukkomuttereita, jotta keskio
paasee liikkumaan (kuva 5).

Jos paperi e leikkautunut vasemmalla
puolella: 16ysaa keskitn alempaa
sédtomutteria ja kierra sitten ylempaa
saatomutteria myOt&péivaan ja veda keskiota
yl6s. TAl Jos paperi e leikkautunut oikealla
puolella: 16yséa keskitn ylempaa

sédtomutteria ja kierra sitten alempaa ! ATTITUDE

sadtdmutteria vastapaivaan ja tyonna keskiota Kuva 6

alas (kuvab). 1. Asento

Huom.: Kierteen vayksen vahentamiseks Paras mahdollinen leikkuuyksikon asento

kiristd alempi sagtomutteri ainaviimeiseksi. maar&ytyy nurmiolosuhteiden ja haluttujen tulosten
mukaan. Kokeile leikkuuyksikkéa nurmella ja

Tarkasta kelan ja kiintedn teran vélinen méadrita sitten paras kayttdasetus. L eikkuuyksikon

kosketus uudelleen kiintedn teran kummassakin asentoa voidaan séétaé koko leikkuukauden gjan

pééssa jatoistatarvittaessa vaihe 6. vaihtuvien nurmiol osuhteiden mukaan.

Huom.: Kelan jakiintedn teran vélinen Y leensd maltilliset asennot (esimerkiksi 2 astetta)

kosketus saattaa ollaliian kired tai liian [6ysa sopivat paremmin |&mpiman vuodenajan nurmen

edellisen sd&don jdljilta, joten kadnna kiintedn leikkuuseen kun taas viileina vuodenaikoina voi olla

teran saétdnuppia tarpeen mukaan kevyemman tarpeen kayttéa tehokkaampia asentoja (esimerkiksi

kosketuksen saamiseksi. 6 astetta). Tehokkaampia asentoja kaytettaessa
ruohoa leikkautuu enemman, koska pydrivét kelat

Kirista keskion lukkomutterit. vetévat enemman ruohoa kiintedan terdan. Liian
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vaakasuoraa kulmaa (asento alle 1 asteen) 3.

kaytettdessa runkopal kki tai muut leikkuuyksikon
osat saattavat pdasta laahaamaan nurmea, mista

alheutuu tukkeutumista. Siksi alin suositeltava 4,

asento on yksi aste.

Toro suosittelee kaytettavaksi kaksiruuvista
mittapalkkia, osanro 98-1852 (kuva 7), jotta
leikkuuyksikoiden asennot olisivat yhdenmukai set.

Ensimméinen ruuvi on leikkuukorkeutta ja toinen 5.

leikkuuyksikon asennon séétéa varten. Toisen
ruuvin ansiosta leikkuuyksikdn asento on helppo
toisintaa kaikkiin koneessa oleviin
leilkkuuyksikéihin.

W
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Kuva 7
Ensimmainen ruuvi
Toinen ruuvi
Leikkuukorkeuden asetus
Asento

rwdE

Uusien leikkuuyksikdiden
asennon saato:

Taulukossa 1 on lueteltu mitat uuden leikkuuyksikén
sédtamiseksi asentoihin 2, 4, 6 ja 8 astetta.

Huom.: Toisen ruuvin asetus muuttuu jatkuvasti
kiintedn teran ja kelan elinkaaren aikana kulumisen
takia, vaikkaleikkuukorkeutta el muutettaisi. Kéyta
siksi ensimmaisen asetuksen ja keen kohdan
Kaytettyjen leikkuuyksikoiden asennon tarkistus tai
saato ohjeita.

1. Asetakaksiruuvisen mittapalkin, osanro
98-1852, enssimmaéinen ruuvi halutulle

|elkkuukorkeudelle. Téma asetus lasketaan 6.

pakin paasta ruuvin kannan alapuolelle (kuva
7).

2. Asetamittapalkin toisen ruuvin asento ("A”)

taulukon 1 mukaan. Tama asetus lasketaan
palkin paésta ruuvin pééhan (kuva7).

- 11 -

Leikkuukorkeuden saataminen

Pydorita leikkuuyksikkda taaksepdin, jotta
pééset kasiks kelaan ja kiintedan terdan.

Aseta etummai sen leikkuukorkeustangon
korkeus ("B”), taulukon 1 mittojen perusteella.
Tamamitta on leikkuukorkeustangon
ylapinnan jaylemman kartiomutterin valinen
etéisyys (kuva 8).

Aseta takatukikannatin joko yl& tai ala
asentoon taulukon 1 mukaan. S&8da taaemman
leikkuukorkeustangon asetus 3 mm taulukon 1
mittojen alle. Nain takarullan ja mittapalkin
véliin saadaan rako (kuva 8).

Kuva 8
Ensimmainen ruuvi
Toinen ruuvi
Leikkuukorkeustanko
Kartiomutteri

rODE

Aseta mittapalkki etu- jatakarullien ylitse.
Ensimmai sen ruuvin kannan pitéisi sopia
helposti kiintedn terén reunan paélle jatoisen
ruuvin padn pitaisi koskea kiintedn teran
alaosaa (kuva 8). Jos eturullan ja mittapalkin
valissa on rako tai jos mittapalkin asettaminen
e onnistu, sdadé eturullaa, kunnes 1)



Leikkuukorkeuden saataminen

Haluttu Haluttu Toinen Etummainen leikkuu- Taaempi leikkuu- Takatuki-
leikkuu- asento ruuvi "A” korkeustanko "B” korkeustanko kannatin (kuva 8).
korkeus (mm) (astetta) (mm) (kuva) (mm) (kuva 8) "C” (mm) (kuva 8) (sijainti)
10 mm 2°% 4,6 41,3 47,4 yla
40% 59 46,4 41,3 yla
6°* - 54,5 35,2 yla
8°* — — — yla
13 mm 2°% 7,6 38,1 44,2 yla
4o% 9,0 43,2 38,1 yla
6°* 10,5 48,3 32,1 yla
8°* - - - yla
2° 5,8 34,5 48,5 yla
4° 7,2 39,6 42,4 yla
6° 8,7 39,6 26,3 yla
& - 49,9 30,3 yld
16 mm 2° 9,0 31,3 45,3 yla
4° 10,4 36,4 29,2 yla
6° 11,9 41,6 24,6 yla
8° - 46,7 27,1 yla
19 mm 2° 12,1 28,2 42,1 yla
4° 13,6 33,3 36,0 yla
6° 15,0 38,4 29,9 yla
8° 16,5 43,5 23,9= yla
22 mm 2° 15,3 25,0= 38,9 yla
4° 16,8 30,1 45,5 yla
6° 18,2 35,2 26,8 yla
8° 19,7 40,3 20,7= yla
25 mm 2° 18,5 21,8 35,7 yla
4° 19,9 26,9 29,6 yla
6° 21,4 32,0 23,6= yla
8° 22,9 37,2 17,6= yla
29 mm 2° 21,7 18,6= 32,6 yla
4° 23,1 23,7= 25,5 yla
6° 24,6 28,9 20,4= yla
8° 26,0 35,3 14,4= yla
32 mm 2° 24,8 15,4= 29,4 yla
4° 26,3 20,5= 23,3= yla
6° 27,7 25,7 17,2= yla
8° 29,2 30,8 11,2= yla
35 mm 2° 28,0 12,2= 26,2 yla
4° 29,5 17,4= 20,1= yla
6° 30,9 22,5= 14,0= yla
8° 32,4 27,6 8,0= yla
38 mm 2° 31,2 9,0= 23,0= yla
4° 32,6 14,2= 16,9= yla
6° 34,1 19,3= 10,9= yla
8° 35,6 24,5= 4,9= ylé
41 mm 2° - 5,8= 35,7 ala
4° 35,8 11,0= 29,6 ala
6° 36,2 16,2= 23,6= ala
8° 38,7 21,3= 17,6= ala
45 mm 2° - 2,6= 32,5 ala

*  Alle 13 mm:n leikkuukorkeuksiin tarvitaan lisdvarusteena saatava matalaleikkuuseen tarkoitettu kiintea
terd, Toro-osanro 93-9774

= Alle 25 mm:n etu- ("B”) tai takamittoihin ("C”") tarvitaan pitka kartiomutteri (osanro 95-2720) alemman
kartiomutterin tilalle paremman tuen saamiseksi.
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ensimmainen leikkuukorkeusruuvi asettuu
helposti kiintean terén paélle, 2) toinen ruuvi
koskettaa juuri jajuuri Kiinteda terdaja 3)
mittapalkki koskettaa eturullaa. Tarkasta
eturullan asento kiintedn terén kummassakin
paassa.

Huom.: Tassa vaiheessatakarullan ja
mittapalkin valissa pitdisi olla pieni rako.

Kaytettyjen leikkuuyksikdiden
asennon tarkistus tai saato

Huom.: Leikkuuyksikén asennon sédtamisen
|ahtokohtana voidaan kéayttda taulukon 1
mittoja. Kiinteén terén ja kelan kulumisen takia
asento on kuitenkin sé&dettava oikein
seuraavien ohjeiden mukaan.

1. Pyoritaleikkuuyksikkoa taaksepdéin, jotta
paéset kasiks kelaan ja kiintedén terdan.

2. Asetakulmanilmaisin, osanro 99-3503,
kiintedan teréén jakirjoita kiintedn terén kulma
muistiin (kuva9).

3. Asetakaksiruuvisen mittapalkin, osanro
98-1852, enssimmaéinen ruuvi halutulle
|leikkuukorkeudelle.

4. Asetamittapalkki etu- jatakarullien ylitse.
Ensimmai sen ruuvin kannan tulee asettua
tiukasti kiintean terén reunan yli ja mittapalkin
tulee koskettaa eturullaa (kuva 10).

Huom.: Takarullan & tarvitse koskettaa
mittapalkkia.

5. Sdadatoinen ruuvi siten, etta se koskettaa
kiinteda terda. Liikuta takarull aa tarvittaessa

ylos.

6. Asetakulman osoitin mittapalkille jakirjoita
mittapalkin kulma muistiin (kuva 10).

— 13—

Leikkuukorkeuden saataminen

- 4
Kuva 9
1. Kiintedn teran kulma

Kuva 10
Ensimmainen ruuvi
Toinen ruuvi
Mittapalkin kulma
Eturulla

PONE




S&ada eturulla haluttuun leikkuuyksikén asentoon:

Kiintedn teran kulma (vaihe 2)
— Mittapalkin kulma (vaihe 6)
= Leikkuuyksikon asento (astetta)

Huom.: Kun eturullaa siirretééan aaspéin,
leikkuuyksikon asento pienenee. Kun eturullaa
siirretddn ylospéin, leikkuuyksikon asento kasvaa
(kuva 10).

Eturullan tasapainotus

TARKEAA: Toro suosittaa tasauslevyn kayttoa
kelatyyppisia leikkuuyksik6ita sdadettaessa.
Tasauslevyn avulla saadaan tarkat ja yhdenmukaiset
saadot. Ota yhteys paikalliseen Toro-j&lleenmyyjaan,
jos haluat tilata tasauslevyn.

1

Aseta leikkuuyksikko tasaiselle alustalle.

Aseta 25 mm paksu tai paksumpi palkki
(korkeampia leikkuukorkeuksia varten) kelaterien
alejakiinteén teran leikkuusdrmaa vasten.
Varmista, ettd palkki ulottuu kelaterien koko
pituudelle.

Helluta leikkuuyksikkoa eteenpéin (kelateran ja
teraspalkin padlld), kunnes eturulla koskettaa
tasaista alustaa. Kelaterien jakiintedn terdn on koko
g an oltava kosketuksissa palkin kanssa. Takarulla ei
saa koskea alustaa (kuva 11).

Kuva 11

1. Tasainen alusta
2. Palkki

Kéayta sanomalehted tai tarkista silmamaérai sesti,
onko eturullan jatasaisen alustan valilla rako

Leikkuukorkeuden saataminen

(kuva 12). Saada tarvittaessa etummaisia
leikkuukorkeustankoja, kunnes rullan kumpikin péa
koskettaa tasaista al ustaa.

Kuva 12

Huom.: Jos eturullan tasapainotuksen jalkeen
leikkuuyksikdn asento eri sivuilla poikkeaa
enemman kuin yhden asteen, kelaaja/tai kiinteda
teréé on ehka hiottava epétasaisen kulumisen
tasoittamiseksi.

Leikkuukorkeuden viimeistely

1
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Aseta mittapal kki leikkuuyksikon etu- jatakarullien
padlle kuten kuvassa 13.

S&ada takarullaa, kunnes se koskettaa mittapalkkia
kummallakin reunalla (kuva 13).

Huom.: Varmista, ettéa mittapalkki koskettaa
eturullaa koko agjan halutun leikkuukorkeuden
sdilyttamiseksi.

Irrota mittapalkki siirtamalla sita leikkuuyksikon
paédtya kohden. Mittapalkkia voidaan nyt kayttéa
laitteen muiden leikkuuyksikoiden sdatamiseen.



Leikkuukorkeuden saataminen

Kuva 13
1. Ensimmainen ruuvi
2. Toinen ruuvi
3. Saada takarulla
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Kunnossapito

Reelmaster 5500 -ajoyksikkojen
lappays

HENGENVAARA A\

MAHDOLLINEN VAARA
Kelat saattavat pysdhtya lappayksen aikana.

MAHDOLLISET SEURAUKSET

Kelat saattavat kdynnistyd uudestaan. Pydrivien
kelojen koskettamisesta on seurauksena vakava
tapaturma.

VAARAN VALTTAMINEN

Alayrita kaynnistéa keloja uudelleen kadel 14
alaka koske kelojaldppayksen aikana.

Sammuta moottori ja kdanna
leikkuukorkeusnuppia yhden askelen verran
kohti asentoa”1”.

Huom.: Lappayksen aikana etuyksikét toimivat
yhdessa ja takayksikot toimivat yhdessa.

1.

Asetakone tasaiselle dustalle, laske
leikkuuyksikét alas, ssmmuta moottori, kytke
seisontgjarru jasirra Kaytossa/ Pois kaytosta
-kytkin asentoon Pois kaytosta.

Irrota salpajanostaistuin, niin padset kasiks
ohjaimiin.

Etsi kelan nopeuden valitsinnupit ja
l8ppaysnupit (kuva 14). Kierrd haluttu
|&ppaysnuppi tai -nupit |&ppédysasentoon ja
haluttu kelan nopeuden valitsinnuppi tai -nupit
asentoon "1”.

Kuva 14

1. Kelan nopeuden valitsinnupit
2. Lappaysnupit

Huom.: Lappéaysnopeutta voidaan nostaa
siirtdmalla leikkuukorkeuden valitsinnuppia
asentoa” 13" kohti. Jokainen askel nostaa
nopeutta noin 60 kierrosta minuutissa. Odota
valinnan muuttamisen jalkeen puoli minuuttia,
etta jarjestelma ehtii saavuttaa uuden nopeuden.

Tee kaikille |8péattaville leikkuuyksikolle
asianmukaiset kelan ja kiintedn terén
kohdistukset |8ppaysta varten.

Ké&ynnista moottori ja anna sen kdyda
joutokayntia.

HENGENVAARA A\

MAHDOLLINEN VAARA

M oottorin nopeuden muuttaminen
|&ppayksen aikana saattaa aiheuttaa kel ojen
pysahtymisen.

MAHDOLLISET SEURAUKSET
Kelat saattavat kaynnistya uudestaan.
Pydrivien kel ojen koskettamisesta on
seurauksena vakava tapaturma.

VAARAN VALTTAMINEN
+  Alakoskaan pane kasias tai jalkojas
kela-alueelle moottorin ollessa kaynnissa.

+  Alamuuta moottorin nopeutta
|&ppayksen aikana.

e Lappdaainoastaan tyhjakaynnin aikana.

« Alayritakantéakelojakasintai jaalla
moottorin k&ydessa.

Valitse |&ppayskytkimesté joko etu- tai
takakelat sen mukaan, |&patéanko etu- vai
takakelat.

HENGENVAARA: Henkilvahinkojen
valttamiseksi pysy pois leikkuuyksikkdjen
|ahettyviltd, ennen kuin jatkat.

Siirrd Kaytéssa/ Pois kaytosta -kytkin
asentoon Kayttssa. Aloita méaritettyjen
kelojen 18ppays siirtamalla
leilkkuunohjausvipua eteenpain.



10.

12.

Levita |appaysainetta pitkavartisella harjalla
(Toro-osanro 29-9100). Ala kayta lyhytvartista
harjaa (kuva 15).

Kuva 15
1. Pitkavartinen harja

Jos kelat pysahtyvét tai oikuttelevat 1&ppayksen
aikana, kelan merkkivalo alkaa vilkkua ja kelat
sammuvat. Jos nain kdy, kdanna
|eikkuukorkeuden valitsinnuppia askelen
verran |18hemmaks asetusta”A”. Kaanna sitten
Kaytdssa/ Pois kdytosta -kytkin asentoon Pois
kéytosta ja sitten takaisin asentoon K &ytossa.
Jatka l8ppaysta siirtamalla
leikkuunohjausvipua eteenpain.

Jos kelat pysahtyvét tai oikuttelevat [appayksen
aikana, lopeta |appays siirtamalla
|eikkuunohjausvipua taaksepéin. Kun kelat
ovat pysahtyneet, siirra halutun kelan
nopeusvalitsinta tai -valitsimia askelen
asetuksen " 13" suuntaan. Jatka | 8ppaysta
siirtamall & leikkuunohjausvipua eteenpéin.

Jos haluat s&étéa leikkuuyksikkoja [ppayksen
aikana, ssmmuta kelat siirtamalla
leikkuunohjausvipua taaksepdin; siirrd
Kéaytossa/ Pois kaytosta -kytkin asentoon Pois
ké&ytostd ja sammuta moottori. Kun sé&dét on
tehty, toista vaiheet 5-9.

L appa4, kunnes kelat pystyvét |eikkaamaan
paperia.

Huom.: Kun leikkuuyksikkd on tarpeeksi
terava, terén etusarmadn muodostuu jaystetta.
Poista jayste varovasti viilalla tylsyttamatta
teréda (kuva 16).

Kunnossapito

13. Toistakaikillalapattavillaleikkuuyksikoilla

14. Kun |8ppéys on suoritettu loppuun, palauta
[ppaysnupit eteenpain-asentoon, laske istuin
japese kaikki 18ppaysaine leikkuuyksikoista.
Séada kelan ja kiintedn teran valinen kulma
niin usein kuin on tarpeen.

Kuva 16

Téarkeda: Joslappaysnuppeja el palauteta
eteenpéin-asentoon lappayksen jalkeen,
leikkuuyksikot eivat nouse eivatka toimi oikein.
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Kunnossapito

Reelmaster 6000 -ajoyksikkojen
lappays

HENGENVAARA 4

MAHDOLLINEN VAARA
Kelat saattavat pysahtya ldppéyksen aikana.

MAHDOLLISET SEURAUKSET
Kelat saattavat kaynnistya uudestaan. Pyorivien
kel ojen koskettami sesta on seurauksena vakava

tapaturma. 1. Leikkuukorkeuden valitsinnuppi

VAARAN VALTTAMINEN L _ .

«  Aldyritakéynnisté keloja uudelleen kadella 4. Teekaikillelgpataville leikkuuyksikdlle
4 aka koske kelojalappayksen aikana. asianmukaiset kelan ja kiintean terén

e Sammuta moottori jak&dnna kohdistukset | 3ppaysta varten.

letkkuukorkeusnuppia yhden askelen verran o . _—
kohti asentoa”1” . 5. Ké&ynnista moottori ja anna sen kdyda

joutokayntia.

Huom.: Lappayksen aikana etuyksikot toimivat HENGENVAARA

yhdessa ja takayksikot toimivat yhdessa.

MAHDOLLINEN VAARA
1. Asetakonetasaiselle alustalle, laske Moottorin nopeuden muuttaminen |appayksen

leikkuuyksikot alas, sammuta moottori, kytke aikana saattaa aiheuttaa kelojen pysahtymisen.
seisontajarru jasiirra Kaytossa / Pois kaytosta
-kytkin asentoon Pois kaytosta.

MAHDOLLISET SEURAUKSET
Kelat saattavat kéynnistya uudestaan. Pydrivien
kel ojen koskettami sesta on seurauksena vakava

2. lrrotasalpajanostaistuin, niin paaset kasiksi tapaturma.
ohjaimiin. ) i
VAARAN VALTTAMINEN
3. Avaassdtimien kansi jakaanna e Aldkoskaan pane kdsiasi tai jalkojas
leikkuukorkeuden valitsinnuppi asentoon " P” kele-alueelle moottorin ollessa
(kuva 17). kaynnissa.
«  Alamuuta moottorin nopeutta
Huom.: L&ppéaysnopeutta voidaan nostaa | 4ppayksen aikana.
siirtamalla leikkuukorkeuden valitsinnuppia o L
asentoa” A” kohti. Jokainen askel nostaa * L appaa anoastaan tyhjakeynnin akana.
nopeutta 60 kierrosta minuutissa. Odota « Alayritakasntaa kelojakasin tai jalalla
valinnan muuttamisen jékeen puoli minuuttia, moottorin kaydessa.
etta jarjestelma ehtii saavuttaa uuden
nopeuden.

6. Valitse lappayskytkimesta joko etu- tai
takakelat sen mukaan, |&patéanko etu- vai
takakelat.

7. SiirraKéaytossa/ Pois kaytosta -kytkin
asentoon Kaytossa. Aloita mééritettyjen
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10.

12.

kelojen l&ppays siirtamalla
|eikkuunohjausvipua eteenpéin.

Levita |appaysainetta laitteen mukana
toimitetulla pitkavartisella harjala (Toro-osanro
29-9100). Ala kayta lyhytvartista harjaa.

Kuva 18
1. Pitk&vartinen harja

Jos kelat pysahtyvét tai oikuttelevat |appayksen
aikana, kelan merkkivalo alkaa vilkkua ja kelat
sammuvat. Jos nain kdy, kédnna
leikkuukorkeuden valitsinnuppia askelen
verran |lahemmaksi asetusta”A”. Kaanna sitten
Kaytdssa/ Pois kdytosta -kytkin asentoon Pois
kéytosta ja sitten takaisin asentoon K dytossa.
Jatka l8ppaysta siirtamalla
leikkuunohjausvipua eteenpain.

Jos haluat sdataé leikkuuyksikkoja lappayksen
aikana, ssmmuta kelat siirtamalla
leikkuunohjausvipua taaksepéain; siirrd
Kéytossa/ Pois kaytosta -kytkin asentoon Pois
kéytosta ja sammuta moottori. Kun sa&dét on
tehty, toista vaiheet 5-9.

Toistakaikilla lgpéttavilla leikkuuyksikoilla

Lappa4, kunnes kelat pystyvét |eikkaamaan
paperia.

Huom.: Kun leikkuuyksikko on tarpeeksi
terava, terén etusarmadn muodostuu jaystetta.
Poista jayste varovasti viilalla tylsyttamétta
teré (kuva 19).

Kunnossapito

13.

14.
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Kuva 19

Toista kaikilla |gpéttavilla leikkuuyksikailla

Kun |&ppays on suoritettu loppuun, palauta
|dppayskytkin El-asentoon, laske istuin ja pese
kaikki |appaysaine leikkuuyksikoista. Saada
kelan jakiintedn teran valinen kulmaniin usein
kuin on tarpeen.

Tarkeadd: Joslappayskytkinta el palauteta
El-asentoon lappayksen jalkeen,
leikkuuyksik6t eivat nouse eivatka toimi
oikein.



Kunnossapito

Voitelu 1. Loysdakelan jakiintedn teran vaista
kosketusta k&antamall& kiintedn terén

Jokai sessa | eikkuuyksikdssa on seitseman sédtonuppia (kuva 21) vastapéivadn, kunnes

rasvanippaa (kuva 20), jotka pitd& voidella kosketusta el endgé ole.

saanndllisesti litiumpohjaisellayleisrasvalanro 2.

o

Voitelupisteet ovat eturulla (2), takarulla (2), - : "
kelalaakeri (2) jakiintean teran sdadin. : '

TARKEAA: Kun leikkuuyksikot rasvataan heti
pesun jalkeen, vesi saadaan poistettua paremmin
laakereista, mika pidentaa laakereiden
kayttoikaa.

1. Pyyhi kukin rasvanippa puhtaalla kankaalla.

2. Lisdarasvaa, kunnes kahvaa vasten tuntuu K uva 21
. uva
painetta. 1. Kiintean terén sdatdnuppi

Huom.: Lisdarasvaa kelaaakerin aukkoihin, 2
kunnes sisemman kelan tiivisteessi nakyy '
pieni madra rasvaa.

Pida kelan akselista kiinni jayrita siirtéa
kel akokoonpanoa sivuttai ssuunnassa (kuva 22).

3. Pyyhi poisliikarasva.

Kuva 22

3. Jos havaittavissa on valystd, toimi seuraavasti:

A. LoOyséasddtoruuvia, jollalaakerin

Kuva 20 saatomutteri on kiinni leikkuuyksikon
} . vasemmassa reunassa sljaitsevassa
Kelalaakerin saato | akeripesiissi (kuva 23).
Kelalaskereiden pitkén elinkaaren varmistamiseks B. Kirista kelalaakerin sa&tomutteria hitaast
tarkista aika goin, ettei kelassa ole péaittdisvalysta. mutteriavaimella, kunnes kelassa ei endd
K elalaakerit tarkistetaan ja sdédetdan seuraavasti: ole paittaisvalysta Jos péittaisvalys el
poistu sddtomutterin avulla, vaihda
Huom.: Laakeri jalaakeripesa on tehtaalla sé&detty kelal aakerit.

maal atun merkin mukai sesti.
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Kunnossapito

Huom.: Kelalaakereita el tarvitse
esikuormittaa. Kelalaakerin séétomutterin
liialinen kiristaminen vahingoittaa
kelalaakereita.

C. Kirista uudestaan sédtoruuvi, jolla
kelalaakerin sdétomutteri on kiinni
|aakeripesassa.

Kuva 24
1. Yksipistesaddon kokoonpano
2. Saatémutteri

Kuva 23

1. Saatéruuvi
2. Kelalaakerin saatémutteri

Yksipistesdddon jousen saato

Jos yksipistesdddon kokoonpano (kuva 24)
irrotetaan huoltamista varten, varmista, ettéjousi on
puristettuna 32 mm:n pituuteen. Tama saéto saadaan
kiristdmalla tangossa olevaa mutteria.

Huom.: Y ksipistesdadon kokoonpanossa on
vasenkaétiset kierteet.
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