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Einleitung

Wir mochten, dass Sie mit Threm neuen Produkt voll-
stindig zufrieden sind. Zu Hilfe bei der Wartung,
Originalteilen oder anderen Informationen wenden Sie
sich bitte an Ihren Toro-Vertragshéndler.

Wenn Sie sich an Ihren Toro- Vertragshéndler oder ans
Werk wenden, sollten Sie immer die Modell- und Serien-
nummer Thres Produktes angeben. Diese Nummern helfen
dem Hindler oder dem Service-Reprisentanten, fiir Thr
spezielles Produkt die passenden Informationen zu
beschaften. Sie finden die Modell- und Seriennummer auf
einer Platte am Produkt. Tragen Sie die Modell- und
Seriennummer Ihres Produktes hier ein.

Modell-Nr.:

Serien-Nr.:

©The Toro Company—2000
8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420-1196

Das Warnsystem in dieser Anleitung kennzeichnet
mogliche Risiken und besteht aus speziellen Sicherheits-
hinweisen, die bei der Vermeidung von Verletzungen -
moglicherweise sogar Tod - helfen. GEFAHR,
WARNUNG und VORSICHT sind Signalwdrter, die den
Grad der Gefahr kennzeichnen. Auf jeden Fall sollten Sie
ungeachtet des Risikos immer sehr vorsichtig sein.

GEFAHR kennzeichnet eine extreme Gefahr, die
schwerwiegende Verletzungen oder Tod hervorruft, wenn
die empfohlenen VorsichtsmaBnahmen nicht befolgt
werden.

WARNUNG kennzeichnet ein Risiko, das schwer-
wiegende Verletzungen oder Tod verursachen kann,

wenn die empfohlenen Vorsichtsmafinahmen nicht befolgt
werden.

VORSICHT kennzeichnet ein Risiko, das kleinere
Verletzungen hervorrufen kann, wenn die empfohlenen
Vorsichtsmafinahmen nicht befolgt werden.

Zwei weitere Begriffe dienen ebenfalls zur Kenn-
zeichnung wichtiger Informationen. “Wichtig” lenkt

die Aufmerksamkeit auf besondere maschinentechnische
Informationen, und “Beachte” hebt allgemeine,
beachtenswerte Informationen hervor.

Die linke und rechte Geriteseite werden von der normalen
Bedienungsposition aus bestimmt.

Sicherheit

Fehlerhafte Bedienung oder Wartung durch den
Anwender oder Besitzer konnen zu Verletzungen
fithren. Die Sicherheitshinweise in der Bedienungs-
anleitung der Zugmaschine sollen dabei helfen, das
Verletzungsrisiko zu reduzieren. Achten Sie immer auf
das Warnsymbol & ! Es bedeutet VORSICHT,
WARNUNG oder GEFAHR — Sicherheitshinweis.
Wenn der Hinweis nicht beachtet wird, kann es zu
Verletzungen oder Tod kommen.

All Rights Reserved
Printed in the USA



a VARNUNG aH

POTENTIELLE GEFAHR
¢ Kontakt mit rotierenden Borsten kann
Verletzungen verursachen.

WAS KANN PASSIEREN
* Rotierende Borsten konnen Hiinde, Fiile oder
andere Korperteile verletzen.

WIE DIE GEFAHR VERMIEDEN WERDEN

KANN

* Hiinde, Fiife und andere Korperteile und
Kleidungsstiicke von rotierenden Teilen
fernhalten.

* Vor Einstellung, Reinigung, Reparatur oder
Inspektion den Besen auf den Boden herunter-
lassen und den Motor stoppen. Den Schliissel
abziehen.

a VARNUNG aH

POTENTIELLE GEFAHR

* Kleine Steine, Schmutzklumpen oder andere
Fremdkorper konnen wahrend des Fegens
hochgeschleudert werden.

WAS KANN PASSIEREN
* Es kann zu schweren Verletzungen kommen.

WIE DIE GEFAHR VERMIEDEN WERDEN

KANN

¢ Kinder und Zuschauer vom Arbeitsbereich fern
halten.

¢ Bei der Arbeit mit dem Besen immer eine
Schutzbrille tragen.

a VARNUNG aH

POTENTIELLE GEFAHR

* Wenn der Motor aus ist, konnen sich
Zusatzgerite in gehobener Position allmahlich
absenken.

WAS KANN PASSIEREN
* Durch das absinkende Zusatzgeriit konnte
jemand eingeklemmt oder verletzt werden.

WIE DIE GEFAHR VERMIEDEN WERDEN

KANN

* Immer die Hebevorrichtung absenken, wenn
die Zugmaschine abgestellt wird.

Sicherheitsplaketten
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Quetschgefahr - Hand
Quetschgefahr - FuB

Zuschauer miissen vom
Arbeitsbereich fern
bleiben

Warnsymbol

Bedienungsanleitung
lesen

6. Gefahr durch

hochgeschleuderte
Gegenstande - Gesicht

Augen- und Atemschutz
tragen

Gefahr durch
hochgeschleuderte
Gegenstande - ganzer
Kérper




Technische Daten

Hinweis: Technische Daten und Konstruktion kénnen ohne Ankiindigung gedndert werden.

Breite 135 cm (53”)
Lénge 102 cm (407)
Hohe 127 cm (50%)
Gewicht 216 kg (476 Ibs)
Maximaler Drehwinkel 25 Grad
Kehrbreite

Ohne Drehung 122 cm (487)

Mit 25 Grad-Drehung 106,6 cm (42”)
Besendurchmesser 51 cm (24”)
Anzahl der Bursten 27

Birstenmaterial

Polypropylen und/oder Stahl

BUrsten-Rotationsgeschwindigkeit

150 U/min

Hydraulikantrieb

Direktantrieb, 11.9 cu. in. (195 cc)
Geroler-Motor

Laufrader Zwei 21,5 cm (8.5”) x 8,9 cm (3.5”) Luftreifen

sind im Abschnitt “Stabilititsangaben” in der
Bedienungsanleitung der Zugmaschine die entsprechenden
Neigungsgrade aufgefiihrt.

Stabilitatswerte

Anhand der nachstehenden Tabelle kann der Neigungs-

grad des Hangs ermittelt werden, der mit einer Zug-

maschine mit installiertem Besen befahren werden kann. Position Stabilitatswert
Fiir die Stabilitdtswerte und Hangpositionen in der Tabelle -
Vorwarts
hangaufwarts C
Ruckwarts
hangaufwarts C
[ ]
Seitlich
hangaufwarts C

Hinweis: An anderen Zugmaschinen als Dingo TX
gelten die Werte fiir den Besen beim Einsatz ohne Gegen-
gewicht. Wenn der Besen mit Gegengewicht verwendet
wird, ist die Zugmaschine hangaufwirts in Vorwirts-
position und seitlicher Position weniger stabil.




a VARNUNG aH

POTENTIELLE GEFAHR

* Wenn der maximal empfohlene Neigungsgrad
iiberschritten wird, kann die Zugmaschine
umkippen.

WAS KANN PASSIEREN
* Wenn die Zugmaschine umkippt, konnen
Personen verletzt werden.

WIE DIE GEFAHR VERMIEDEN WERDEN

KANN

* Die Zugmaschine nicht an einem Hang
einsetzen, der den maximal empfohlenen
Neigungsgrad iiberschreitet. Siehe dazu die
obenstehende Tabelle und die Bedienungs-
anleitung der Zugmaschine.

Montage

Einzelteile

Hinweis: Die Teile zum Zusammenbau anhand der nachstehenden Tabelle identifizieren.

BEZEICHNUNG

(7]
—

VERWENDUNGSZWECK

Drehrahmen

Besenkopf

Befestigungsrahmen

Schwenkarm

Schraube, 3/4” (1,9 cm) x 10 1/2” (26,7 cm)
Mutter, 3/4” (1,9 cm)

Druckscheibe, grof3

Drehkappe

Schraube, 3/4” (1,9 cm) x 4” (10 cm)
Abstandsstuck

A MDD N = D 24 a4 a a a

Montage des Besens




Montage des Besens

1. Druckscheibe und Drehrahmen auf den Schaft an der
Riickseite des Besenkopfes schieben (Abb. 2).

2. Den Drehrahmen mit einer Drehkappe, 1,9 cm (3/4”) x
26,7 cm (10 1/2”) Schraube und 1,9 cm (3/4”) Mutter
befestigen (Abb. 2).

Hinweis: Darauf achten, dass sich der Drehrahmen um
den Schaft drehen kann. Falls nicht, sitzen Schraube und
Mutter zu fest.

m-4175
Abbildung 2

1. Drehrahmen 5. Schraube, 1,9 cm (3/4") x

2. Schaft 26,7 cm (10 1/27)

3. Drehkappe 6. Mutter, 1,9 cm (3/4")

4. Druckscheibe

3. Den Schaft oben am Drehrahmen (Abb. 3) mit einem
korrosionsbestindigen Schmierfett auf Kalzium-
sulfonatbasis schmieren.

4. Den Befestigungsrahmen oben am Drehrahmen auf
den Schaft schieben (Abb. 3).

5. Den Befestigungsrahmen mit einer Drehkappe und
1,9 cm (3/4”) Mutter befestigen (Abb. 3).

Abbildung 3

3. Drehkappe
4. Mutter, 1,9 cm (3/4”)

1. Befestigungsrahmen
2. Schaft

S

Die Mutter mit 359 Nm (265 ft-1bs) anziehen.

7. Den Schwenkarm mit zwei Abstandsstiicken, einer
1,9 ¢cm (3/4”) x 10 cm (4”) Schraube und einer 1,9 cm
(3/4”) Mutter am Schwenkbiigel am Drehrahmen
anbringen (Abb. 4). Mit 359 Nm (265 ft:1bs) anzichen.

o

Die Hydraulikschlduche durch den Ring an der Riick-
seite des Drehrahmens fithren (Abb. 4)

m-4077

Abbildung 4

4. Mutter, 1,9 cm (3/4”)
5. Abstandsstlck
6. Ring

1. Schwenkbiigel
2. Schwenkarm

3. Schraube,
1,9 cm (3/4”) x 10 cm (4”)

9. Die Klemmbhebel in die Klemmbasen schieben, bis sie
ca. 0,6 cm (1/4”) von den Gummifedern entfernt sind

(Abb. 5)
N

2 RN

m-4079

Abbildung 5

1. Klemmhebel 3. 0,6cm (1/47)

2.  Gummifeder




Einrichtung des Besens fir
Dingo TX
Der Besen wird einsatzbereit fiir alle Zugmaschinen

geliefert. Zur Verwendung mit Dingo TX muss der hintere
Querbalken am Besen wie folgt verlegt werden:

1. Die vier Schrauben entfernen, mit denen der

Querbalken befestigt ist (Abb. 6).

2. Den Querbalken in die oberen Locher verlegen
(Abb. 6).

1.

Abbildung 6

Hinterer Querbalken 3. Indiese Lécher verlegen

2. Schrauben

3. Den Querbalken mit den vier Schrauben befestigen.

4. Die Schrauben mit 359,2 N-m (265 ft-lbs) anzichen.

Einfetten des Besens

Bevor der Besen das erste Mal eingesetzt wird, miissen
alle Schmiernippel sowie die Hubarmklemmen geschmiert
werden. Siehe “Einfetten und Schmieren”, Seite 11.

Kontrolle des
Laufradreifendrucks

Bevor der Besen eingesetzt wird, iiberpriifen, ob die
Laufradreifen einen Druck von 344,75 kPa (50 psi) haben.

Installation des Besens an der
Zugmaschine

1.

1.

Den Besen so auf einer ebenen Oberfliche aufstellen,
dass dahinter geniigend Platz fiir die Zugmaschine
vorhanden ist.

Den Motor starten.
Die Zusatzgerdte-Montageplatte nach vorne kippen.

Die Hubarme anheben, damit die Montageplatte iiber
dem hinteren Querbalken am Besen liegt.

Die Zugmaschine an der Besenmontageplatte
anschlieBen. Fiir weitere Informationen siehe
Bedienungsanleitung der Zugmaschine.

Den Besen ca. 15 cm (6”) vom Boden anheben.

Die Vorderbeine/Klemmbhebel entfernen (Abb. 7).

m-4139

W
Abbildung 7

Vorderbein/Klemmhebel




8. Die Klemmhebel an den Hubarmklemmen anbringen
und mit Verriegelungsstiften sichern (Abb. 8).

m-4130

Abbildung 8

3. Verriegelungsstift

1. Hubarmklemme
2. Klemmhebel

9. Falls notig, die Hubarmklemmen I6sen, indem die
Klemmbhebel nach oben und iiber die Klemmen
geschwenkt werden.

a VARNUNG aH

POTENTIELLE GEFAHR

* Die Hubarmklemmen stehen unter
Federspannung und kénnen die Klemmbhebel
mit hoher Geschwindigkeit wegschleudern,
wenn sie gelost werden.

WAS KANN PASSIEREN
* Der Klemmhebel konnte auf Personen treffen
und schwere Verletzungen verursachen.

WIE DIE GEFAHR VERMIEDEN WERDEN

KANN

* Darauf achten, dass sich niemand vor dem
Klemmbhebel befindet.

10. Die Hubarmklemmen iiber die Hubarme schwenken
und sichern, indem die Klemmhebel nach unten und
nach hinten gezogen werden (Abb. 9).

Hinweis: Darauf achten, dass die Gummifeder um
ca. 0,6 cm (1/4”) zusammengedriickt ist, wenn die
Klemme gesichert ist.

m-4131

Abbildung 9

3. Klemmhebel
4. Gummifeder

1. Hubarmklemme
2. Hubarm

11. Die Hydraulikschlduche anschliefen. Fiir weitere
Informationen siehe Bedienungsanleitung der
Zugmaschine.

Abnehme des Besens von der
Zugmaschine

1. Den Motor starten und den Besen auf den Boden oder
auf einen Anhinger herunterlassen.

2. Die Hydraulikschlduche 16sen. Fiir weitere
Informationen siehe Bedienungsanleitung der
Zugmaschine.

3. Die Klemmhebel nach oben schwenken, um die
Hubarmklemmen zu 16sen.

a VARNUNG aH

POTENTIELLE GEFAHR

* Die Hubarmklemmen stehen unter
Federspannung und konnen die Vorderbeine
mit hoher Geschwindigkeit hochschleudern,
wenn sie gelost werden.

WAS KANN PASSIEREN
* Das Vorderbein konnte auf Personen treffen
und schwere Verletzungen verursachen.

WIE DIE GEFAHR VERMIEDEN WERDEN

KANN

* Darauf achten, dass sich keine Personen vor
dem Vorderbein aufhalten.




4. Die Klemmen von den Hubarmen herunterschwenken. 1. Den Motor starten und den Besen anheben.

5. Die Vorderbeine/Klemmhebel von den Hubarmen 2. Den Motor abstellen.

entfernen. . .
3. Die Kappe entfernen, mit der der Laufradzapfen am

6. Den Besen ca. 15 cm (6”) vom Boden anheben und die Rahmenbiigel befestigt ist (Abb. 11).

Vorderbeine vor dem Besen installieren. ) . .
4. Die gewiinschte Anzahl Abstandsstiicke zur Ober-

7. Den Besen auf den Boden herunterlassen. bzw. Unterseite des Biigels verlegen (Abb. 11).
Darauf achten, dass sich an beiden Laufradern gleich
viele Abstandsstiicke befinden und dass an jeder Seite
des Rahmenbiigels eine Druckscheibe angebracht ist.

8. Die Zugmaschine von der Besenmontageplatte 16sen.
Fiir weitere Informationen siche Bedienungsanleitung
der Zugmaschine.

5. Die Kappe anbringen und den Besen herunterlassen

. (Abb. 11).

Einstellung des Besendrucks

5
Falscher Besendruck kann die Lebensdauer des Besens = @

um bis zu 95 % verkiirzen (je nachdem, wie falsch der N

Druck ist). \@ -—2
\ O
4

Ein Besen fegt mit den Spitzen seiner Borsten. Wenn zu S
hoher Druck angewandt wird, benutzt der Besen nicht \ 3
langer seine Spitzen, sondern arbeitet mit den Seiten der

Borsten. Dadurch wird die Leistung der Biirsten und somit |

auch die Wirksamkeit des Fegens eingeschrinkt. 3—a

Zur Uberpriifung des Besendrucks den Besen bei still-

stehender Zugmaschine auf dem Boden mit normaler 2—
Drehzahl laufen lassen. Den Besen stoppen und anheben.

Die Breite des Kehrbereichs messen (Abb. 10). Ein richtig

eingestellter Besen hat eine Kehrbreite von 5 bis 10 cm

(2 bis 47).
1
Abbildung 11
1. Laufradzapfen 4. Rahmenbligel
2. Abstandsstlicke 5. Kappe

3. Druckscheibe

Abbildung 10
1. 5bis 10 cm (2 bis 4”)

Die Laufradhohe fiir den richtigen Besendruck einstellen.
Die Laufradhthe kann in Stufen von 1,2 ¢cm (1/2”) von
10 bis 18 cm (4 bis 7”) eingestellt werden, indem von
jedem Laufrad die gleiche Anzahl Abstandsstiicke
zugegeben oder weggenommen wird.



Betrieb

Hinweis: Zum Heben und Bewegen der Zusatz-
vorrichtung immer die Zugmaschine verwenden.

Zum Betrieb des Besens den Zusatzvorrichtungs-
Hydraulikhebel zur Griffstange ziehen und dort halten.

Tipps zum Fegen

Wenn die Grundgeschwindigkeit zu hoch ist, hiufen
sich vor dem Besen Schmutzteile an und bewirken,
dass der Besen schiebt, anstatt zu fegen. Dadurch kann
der Besen beschédigt werden.

Hoherer Druck fiihrt nicht zu besserer Kehrleistung,
sondern zu schnellerem Verschleifl des Besens.

Ein ausgeglichener Besen hilt linger.

Wartung

Wartungsintervalle

1.

Beim Fegen versuchen, den Flansch an der Oberseite
des Drehzapfens auf einer Hohe mit dem Zieheisen zu
halten (Abb. 12). Dadurch wird fiir ausreichende
Bewegungsfreiheit gesorgt, wenn der Besen iiber
Hocker oder Kuhlen féhrt.

1\% 2

Ll?
Abbildung 12

2. Zieheisen

m-4132

Drehzapfen

Bei
jedem

Wartungstatigkeit Einsatz

Std.

Wartung
bei
Lagerung

200

Std. Notizen

Hauptdrehachse - schmieren X

X

Schmiernippel

X

Bursten austauschen

Nach Bedarf

Laufradgabelbuchsen austauschen

Laufradlager austauschen

Wenn das Laufrad flattert

Abgeblatterte Oberflachen -
nachbessern

H

POTENTIELLE GEFAHR

WAS KANN PASSIEREN

VORSICHT

* Wenn der Schliissel im Ziindschloss bleibt, konnte jemand den Motor starten.

* Ungewollter Motorstart kann schwerwiegende Verletzungen verursachen.

WIE DIE GEFAHR VERMIEDEN WERDEN KANN
* Vor Wartungsarbeiten den Schliissel aus dem Ziindschloss abziehen.

L

10




Fett und Schmierol
Wartungsintervall/Spezifikation

Vor jedem Einsatz ein korrosionsbestindiges Fett auf
Kalziumsulfonatbasis auf einen Schmiernippel an der m-4180
Drehachse des Besens (Abb. 13) geben. An den 8 anderen ///
Schmiernippeln an beiden Laufradachsen (Abb. 14, nur Abbildung 16

eine Seite gezeigt), an der rechten Seite der Achse

. lenkverbind in der B h
(Abb. 15), am Motor/Achsen-Gestéinge (Abb. 16), am . Gelenkverbindungin der Besenachse

rechten und linken Arm (Abb. 17, nur eine Seite gezeigt)
und an den Hubarmklemmen (Abb. &, nur eine Seite
gezeigt) alle 8 Betriebsstunden Fett auftragen. Auf alle
Schmiernippel unmittelbar nach jedem Spiilen Fett geben.

Fettsorte: korrosionsbestindiges Fett auf Kalzium-
sulfonatbasis (nur Drehachse) und Allzweckfett
(alle anderen Nippel).

m-4133

Nippelpositionen

i

—~

‘~.

m-4130

m-4132 Abbildung 18

Abbildung 13

Wie gefettet wird
\ 1. Besen/Hubarme herunterlassen und den Motor
\ = stoppen. Den Schliissel abziehen.
U\ 2. Die Schmiernippel mit einem Lappen reinigen.

3. Eine Fettpresse an die Nippel ansetzen.

4. Solange Fett in die Nippel pumpen, bis das Fett
beginnt, aus den Lagern auszutreten.

Abbildung 14 5. Uberschiissiges Fett abwischen.

Austausch der Bursten

Die Achse des Besens enthilt 27 abnehmbare Biirsten.
Im Sommer sollten alle Polypropylenbiirsten angebracht
werden. Im Winter sollten abwechselnd Polypropylen-
und Stahlbiirsten angebracht werden, damit kompakter
Schnee und Eis besser beseitigt werden kdnnen.

m-4134

Abbildung 15

1. Die beiden Schrauben entfernen, mit denen die

seitliche Schutzplatte befestigt ist, und die Platte
abnehmen (Abb. 19).
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2. Die beiden Schrauben entfernen, mit denen das
Hydraulikmotorgehéuse befestigt ist (Abb. 19)

m-4136

Abbildung 19

1. Seitliche Schutzplatte

2. Hydraulikmotor und
Motorgehduse

3. Entfernen

3. Vorsichtig Hydraulikmotor und Motorgehiuse mit
angebrachter Achse entfernen.

4. Die beiden Schrauben 16sen, mit denen die
Sicherungsmanschette der Achse befestigt ist
(Abb. 20).

m-4137
Abbildung 20
1. Achsen-Sicherungsmansc 2. Lésen
hette

5. Die drei Schrauben und Unterlegscheiben entfernen,
mit denen die Achsenplatte an der Achse befestigt ist,
und die Platte abnehmen (Abb. 21)

6. Die Biirsten von der Achse herunterschieben
(Abb. 21).

7. Eine neue Biirste so auf die Achse schieben, dass
die Justierstifte der Biirste iiber die untere Stange
der Achse kommen (Abb. 21).

8. Die nichste Biirste 180° von Seite zu Seite und
von oben nach unten drehen und so auf die Achse
schieben, dass die Justierstifte der Biirste iiber die
obere Stange der Achse kommen (Abb. 21).
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Abbildung 21
1. Achse 4. Unterlegscheibe (3)
2. Achsenplatte 5. Blrsten

3. Schraube (3)

9. Schritt 7 und 8 wiederholen, bis alle Biirsten installiert
sind.

10. Die Achsenplatte wieder anbringen und mit den in
Schritt 5 entfernten Schrauben und Unterlegscheiben
befestigen.

11. Die Achsen-Sicherungsmanschette anbringen.

12. Hydraulikmotor und Motorgehduse an ihren Platz
schieben und mit den in Schritt 2 entfernten Schrauben
befestigen.

13. Die seitliche Schutzplatte anbringen und mit den in
Schritt 1 entfernten Schrauben befestigen.

Austausch der
Laufradgabelbuchsen

Nach vielen Betriebsstunden nutzen sich die Buchsen, die
oben und unten in den Rahmenbiigel gedriickt sind, ab.
Zur Kontrolle der Buchsen die Laufradgabel vor und
zuriick und von einer Seite zur anderen bewegen. Wenn
der Laufradzapfen lose in den Buchsen sitzt, sind die
Buchsen verschlissen und miissen ausgetauscht werden.

1. Den Motor starten und den Besen auf die
hochstmogliche Position anheben.

2. Die Zylinderschlosser anbringen und dann den Motor
stoppen.

3. Kappe und Druckscheiben oben vom Laufradzapfen
entfernen.

4. Den Laufradzapfen aus dem Biigel herausziehen, und
die Druckscheiben an der Unterseite des Zapfens
lassen.




5. Mit einem Splinttreiber die Buchsen aus dem Biigel
herausdriicken (Abb. 22).

Abbildung 22
2. Buchse

1. Rahmenbligel

[=))

. Die Innenseite des Biigels von Schmutz reinigen.

7. Auf die Innen- und AuBenseiten der neuen Buchsen
Schmierfett auftragen.

8. Die Buchsen mit einem Hammer und einer Platte in
den Biigel driicken (Abb. 22).

9. Die Laufradachse auf Verschlei3 untersuchen und bei
Bedarf austauschen.

10. Den Laufradzapfen im Biigel anbringen, die Druck-
scheiben auf den Zapfen legen und den Zapfen mit
der Kappe sichern.

Wartung der Laufrader

Wenn ein Laufrad anfingt zu flattern, weist das
gewohnlich auf verschlissene Radlager hin. Dieser
Zustand kann mit dem folgenden Verfahren korrigiert
werden.

1. Den Motor starten und den Besen auf die
hochstmogliche Position anheben.

2. Die Zylinderschlosser anbringen und dann den
Motor stoppen.

3. Sicherungsmutter und Kopfschraube entfernen, mit
denen das Laufrad in der Laufradgabel befestigt ist
(Abb. 23).

4. Das Laufrad aus der Gabel nehmen (Abb. 23).

5. Das duBlere Lager von der Radnabe entfernen und das
Lagerabstandsstiick herausfallen lassen (Abb. 23).
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6. Das andere dullere Lager entfernen (Abb. 23).

Abbildung 23

1. Laufradgabel
2. Laufrad
3. Kopfschraube

4. Sicherungsmutter
5. AuBeres Lager
6. Lagerabstandsstlick

7. Lager, Abstandsstiick und Innenseite der Radnabe auf
Verschleill untersuchen. Defekte Teile austauschen.

8. Ein dufleres Lager in die Radnabe driicken.
9. Das Lagerabstandsstiick in die Radnabe schieben.

10. Das andere Lager in die offene Seite der Radnabe
driicken, um das Abstandsstiick darin zu fixieren.

11. Das Laufrad in der Laufradgabel anbringen und mit
Kopfschraube und Sicherungsmutter befestigen.

Lagerung

1. Vor langerer Lagerung die Zusatzvorrichtung mit
einem milden Waschmittel und Wasser waschen.

2. Die Biirsten kontrollieren und bei Bedarf austauschen.
3. An allen Schmiernippeln Schmierfett auftragen.

4. Alle Schrauben und Muttern kontrollieren und
festziehen. Alle beschidigten oder abgenutzten
Teile reparieren oder austauschen.

5. Alle zerkratzten oder blanken Metallflichen
nachstreichen. Farbe erhalten Sie bei Ihrem Hindler.

6. Den Besen in einer sauberen, trockenen Garage o. d.
aufbewahren und abdecken, damit er geschiitzt wird
und sauber bleibt.




Fehlerbehebung

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

MASSNAHME

Besen dreht sich nicht.

. Hydraulikkupplung nicht richtig

angeschlossen.

. Defekte Hydraulikkupplung.

. Behinderung in einem

Hydraulikschlauch.

. Zusatzventil an der

Zugmaschine 6ffnet nicht.

. Alle Kupplungen kontrollieren

und befestigen.

. Kupplungen kontrollieren und

defekte Kupplungen
austauschen.

. Behinderung finden und

beseitigen.

. Ventil reparieren.
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