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Bu Urdn, ilgili tim Avrupa direktiflerine uygundur.
Detayli bilgi icin, ayri olarak verilen Urin Uygunluk
Beyani sayfasini inceleyin.

Kaliforniya Kamu Kaynaklari Yasasi Bolim 4442 veya
4443 uyarinca, motorun, Bolim 4442'de belirtildigi
gibi iyi calisir durumdaki bir kivilcim tutucuyla
donatiimadidi veya yanginin énlenmesine uygun

bir sekilde Uretilip tasarlanmadigi takdirde orman,
call veya ¢imle kaplh bir yerde kullaniimasi veya
calistirilmasi yasaktir.

Ekteki motor kullanici kilavuzu, ABD Cevre Koruma
Ajansi (EPA) ve emisyon sistemleri, bakim ve garanti
ile ilgili Kaliforniya Emisyon Kontrol Yénetmeligi
hakkinda bilgi vermek Uzere sunulmustur. Yedek
parcalar motorun Ureticisi kanaliyla siparis edilebilir.

A UYARI

CALIFORNIA
Oneri 65 Uyarisi

Dizel motor egzozu ve igerdigi bazi
maddelerin Kaliforniya Eyaleti tarafindan
kansere, dogustan rahatsizliklara ve bagka
zararlara neden oldugu kayda gecirilmistir.

Aku kutup baslari, uglan ve ilgili
aksesuarlar Kaliforniya Eyaleti tarafindan
kansere ve bagka zararlara neden
olan kimyasal maddeler olarak kayda
gegirilmis kursun ve kurgsun bulunduran
bilesenler icermektedir. Dokunduktan
sonra ellerinizi yikayin.

Bu urinun kullaniimasi, Kaliforniya
Eyaleti'nce kansere, dogum kusurlarina
ve ureme sorunlarina yol agtigi bilinen

kimyasallara maruz kalinmasina
neden olabilir.

Giris

Bu makine, ticari uygulamalarda profesyonel, 6zel
anlagmali operatorler tarafindan kullaniimak tzere
tasarlanmis binmeli, déner bigakli bir gim bigcme
makinesidir. Oncelikle parklar, spor sahalari ve ticari
alanlardaki bakimh ¢im alanlardaki ¢imleri kesmek

icin tasarlanmistir. Bu Grtintn kullanim amaci disinda
kullaniimasi size ve cevrenizdekilere zarar verebilir.

Urini kullanmayi ve bakimlarini yapmayi 6grenmek
ve olasi yaralanmalar ile maddi hasarlari dnlemek igin
bu bilgileri dikkatle okuyun. Urini dogru ve emniyetli
bir sekilde kullanmak sizin sorumlulugunuzdur.

© 2018—The Toro® Company

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Uriin emniyeti ve kullanimiyla ilgili egitim materyalleri
ile aksesuar bilgilerine erismek, bayi bulmak veya
Urdndndzua kaydettirmek icin www.Toro.com adresine
gidin.

Servise, orijinal Toro pargalarina veya ek bilgiye ihtiyag
duydugunuz takdirde Yetkili bir Servis Merkeziyle ya
da Toro Musteri Hizmetleriyle iletisim kurun ve Grlnin
model ve seri numaralarini hazir bulundurun. Sekil 1,
model ve seri numaralarinin drin Uzerindeki yerini
belirtir. Bu numaralari, ilgili alana yazin.

Onemli: Garanti, yedek parga ve diger

urun bilgilerine erismek igin, seri numarasi
etiketindeki (varsa) QR kodunu mobil aygitinizla
taratabilirsiniz.

9274288

Sekil 1

1. Seri numarasi plakasi

Model Numarasi

Seri Numarasi

Bu kilavuz, karsilasilabilecek tehlikeleri tanimlar
ve belirtilen talimatlara uymadiginiz takdirde agir
yaralanma veya 6lime yol agabilecek bir tehlikeye
isaret eden emniyet uyarisi semboliyle (Sekil 2)
gOsterilmis cesitli emniyet mesajlar verir.

A

Sekil 2

9000502

1. Emniyet uyarisi sembolu

Bu kilavuzda, bilgileri vurgulamak igin 2 farkli sézcuk
kullanilir. Onemli s6zctigi bazi 6zel mekanik bilgilere
dikkat ceker, Not s6zcigl ise dikkate alinmasi
gereken genel bilgileri vurgular.

irtibat adresi www.Toro.com.
ABD'de basiimistir
Tiim Haklan Sakhdir
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Guvenlik

Bu makine EN I1SO 5395’e (kurulum proseddurlerini
tamamlamaniz sartiyla) ve ANSI B71.4-2017’ye
uygun tasarlanmistir.

Genel Emniyet

Bu Urun elleri ve ayaklari koparabilir ve cisimler
firlatabilir. Ciddi kisisel yaralanmalari énlemek igin
daima tim guvenlik talimatlarina uyun.

* Motoru galistirmadan 6nce bu Kullanici
Kilavuzu'nu okuyun ve icerigini 6zimseyin.

* Makineyi kullanirken tim dikkatinizi isinize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek bagka seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

* Tum koruyucular ve diger guvenlik tertibatlar
mevcut ve dizgln calisir durumda olmadikga
makineyi ¢alistirmayin.

* Ellerinizi ve ayaklarinizi doner pargalardan uzak
tutun. Bosaltma acgikliklarindan uzak durun.

* Cocuklari ve cevredekileri calisma alanindan uzak
tutun. Cocuklarin makineyi ¢aligstirmasina asla
izin vermeyin.

* Operatér konumundan ayrilmadan 6énce makinenin
motorunu durdurun, anahtarini (varsa) ¢ikarin ve
hareketin tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama,
bakim, temizleme veya saklama dncesinde
makinenin sogumasina izin verin.

Bu makinenin hatali kullanilmasi veya bakilmasi
yaralanmaya yol agabilir. Yaralanma risklerini
azaltmak amaciyla bu emniyet talimatlarina her
zaman uyun ve Dikkat, Uyari veya Tehlike anlamina
gelen emniyet uyarisi sembolline A ¢ok dikkat edin.
Bu talimatlara uyulmamasi yaralanma veya 6limle
sonuclanabilir.

Motor Emisyonu Sertifikasi

Bu makinedeki motor EPA Kademe 4i ve AB Derece
3b tipi emisyonlarla uyumludur.




Guvenlik ve Talimat Etiketi

Tehlike potansiyeli barindiran tim noktalara, kolayca gorilebilecek emniyet etiketleri ve
talimatlar yerlestirilmistir. Hasar géren veya kaybolan etiketleri yenisiyle degistirin.

A e &

decal93-6689

93-6689
1. Uyari—aragcla yolcu tagimayin.
% O decal106-6755
0 o= 106-6755
decatizrer2 Basing altinda motor 3. Uyari—sicak yiizeylere
93-7272 SING -y yuzey
sogutma sivisi. dokunmayin.
1. El veya ayagin kesilme/kopma tehlikesi, fan—hareketli Patlama tehlikesi—Kul- 4. Uyari—Kullanma
pargalardan uzak durun. lanma Kilavuzunu okuyun. Kilavuzunu okuyun.
[ ] 115-149 N'm
85-110 Ft-Lbs
)}
=) =
decal93-7818
93-7818
1. Uyari—Bigak civatasina/somununa 115 ila 149 N-m tork
uygulanmasiyla ilgili talimatlar icin Kullanma Kilavuzunu decalt10-0986
okuyun. 110-0986
Park frenini devreye sokmak igin fren pedalina ve park freni
pedalina basin.
Fren yapmak icin fren pedalina basin.
Yo/
%& Makineyi ileri dogru hareket ettirmek icin hareket pedalina
basin.
PTO (kuyruk mili) etkinlestirilmis mod
Tasima modu (PTO’suz)
.mmii\. i
106-6754
decal106-6754
106-6754 g
1. Uyari—sicak yizeylere dokunmayin.

2. El veya ayagin kesilme/kopma tehlikesi, fan ve dolanma

tehlikesi, kayis—hareketli pargalardan uzak durun.
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110-8921

Cekis Unitesi hizi
2. Yavas
3. Hizh
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ph 7mph 7.5mph 8mph
5km/h 11.3km/h 121 km/h 12.9 km/h

decal110-8921
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decal120-4158

120-4158

3.

4.

Motor—on Isitma

Motor—stop

o % ECM B o 1. Kullanici Kilavuzu'nu
okuyun.
IM- 2. Motor—mars
ecma O
IE-
decal117-0169
117-0169
1. Kullanma Kilavuzunu okuyun.
2. Priz (10 A)
3. Farlar (10 A)
4. Gig (10 A)
5. Motor Marsi (15 A)
6. lIstege bagl havali koltuk siispansiyonu (20 A)
7. Motor bilgisayar yénetimi C (7.5 A)
8. Motor bilgisayar yonetimi B (7.5 A)
9. Motor bilgisayar yonetimi A (7.5 A)
1. Lamba anahtar
decal117-4764 2. Kavrama
117-4764 3. Kuyruk mili (PTO)
1. Firlatilan cisim tehlikesi—c¢evredekileri calisma alanindan 4. Bosa alma
uzak tutun.
2. El kesilme tehlikesi, ¢im bigme makinesi bigagi—Hareketli 5. Hizh
parcalardan uzak durun, koruyuculari ve kapaklari yerinden
¢tkarmayin.
3. Ayak kesilme tehlikesi, ¢im bicme makinesi

121-5644

7.
8.
9.

decal121-5644

Yavas
indir
Kaldir

Kullanici Kilavuzu'nu
okuyun.

bicagi—Hareketli pargalardan uzak durun, koruyuculari ve
kapaklari yerinden ¢ikarmayin.




For more information, please visit www.ttcoCAProp65.com

A WARNING: Cancer and Reproductive Harm - www.P65Warnings.ca.gov. %%
CALIFORNIA SPARK ARRESTER WARNING

VL

% EE%@

Operation of this equipment may create sparks that can start fires around dry
vegetation. A spark arrester may be required. The operator should contact local

133-8062

1.

fire agencies for laws or regulations relating to fire prevention requirements.
decal133-8062 @

[

decalbatterysymbols

Ak Simgeleri
AkUnUzin Uzerinde bu simgelerin bazilari veya hepsi

bulunabilir.
1. Patlama tehlikesi 6. Cevredekileri akiiden uzak
tutun.
2. Atesle yaklagsmayin, sigara 7. Koruyucu goézlik kullanin;
icmeyin patlayici gazlar kérlige

ve diger yaralanmalara
neden olabilir.

3. Kostik sivi / kimyasal 8. Aku asidi kérlige veya
yanma tehlikesi ciddi yaniklara neden
olabilir.

4. Koruyucu gozlik takin. 9. Gozleri derhal suyla
yikayin ve acilen tibbi
yardim alin.

5. Kullanma Kilavuzunu 10. Kursun igerir; atmayin

okuyun.

11/4" 21/4"
32mm 57mm

21/2" 2 3/4"
64mm 70mm

decal121-3627

121-3627

Kesme ylksekligi ayarlari




133-2930
4.

1. Uyari— Gerekli egitime sahip degilseniz makineyi
calistirmayin.

2. Uyari—Kulak koruyucu takin.

3. Firlatilan cisim tehlikesi—c¢evredekileri calisma alanindan
uzak tutun.

decal133-2930

Devrilme tehlikesi—Doénugslerde yavas surin; hizla ilerlerken
ani dénus yapmayin; yokuslarda her zaman kesme uniteleri
indiriimis halde siruin; her zaman emniyet kemeri takin.

Uyari—yokuslarda park etmeyin; makinenin basindan
ayrilmadan 6nce park frenini devreye sokun, kesme unitelerini
indirin, motoru kapatin ve kontak anahtarini gikarin.

Uyari—Kullanma Kilavuzunu okuyun; makineyi rémorka
baglayip cekmeyin.

133-2931

decal133-2931

Not: Etiketinde belirtilen maksimum yokus egimiyle yapilan statik yanal ve boyuna testlerde makinenin endustri standardi

stabilite testine uygun oldugu goériimastir. Makinenin yokuslarda kullanimi ve makineyi o giin, o bdlgedeki kosullarda kullanip
kullanamayacaginizi belirlemek i¢in dikkate almaniz gereken kullanim kosullari ile ilgili bilgi edinmek i¢in Kullanma Kilavuzundaki
talimatlan gézden gegcirin. Arazi yapisindaki degisiklikler, makinenin yokusta galisma seklinde degisiklige neden olabilir. Mimkiinse,
makineyi yokuslarda kullanirken kesme Unitelerini topragda indirilmis halde tutun. Yokuslarda galisirken kesme Unitelerinin kaldiriimasi,

makinenin dengesini kaybetmesine neden olabilir.

1. Uyari—Kullanma Kilavuzunu okuyun; gerekli egitime sahip
degilseniz makineyi ¢calistirmayin.

2. Uyari—Kulak koruyucu takin.

3. Firlatilan cisim tehlikesi—Cevredekileri uzak tutun.

4.

Devrilme tehlikesi—15°den daha dik yokuslarda stirmeyin;
yokuslarda her zaman kesme Uniteleri indirilmis halde surin;
her zaman emniyet kemeri takin.

Uyari—yokuslarda park etmeyin; makinenin basindan
ayrilmadan 6nce park frenini devreye sokun, kesme Unitelerini
indirin, motoru kapatin ve kontak anahtarini gikarin.

Uyari—Kullanma Kilavuzunu okuyun; makineyi rémorka
baglayip cekmeyin.




1.

REELMASTER 5010-H/5410/5510/5610 & GROUNDSMASTER 4300
QUICK REFERENCE AID

CHECKI/SERVICE (daily) 6. RADIATOR SCREEN
1. OIL LEVEL, ENGINE 7. BRAKE FUNCTION
2. OIL LEVEL, HYDRAULIC TANK 8. TIRE PRESSURE
3. COOLANT LEVEL, RADIATOR 9. BELTS (FAN, ALT.)
4. FUEL /WATER SEPARATOR GREASING -- SEE OPERATOR’S MANUAL

5. PRECLEANER -- AIR CLEANER
FLUID SPECIFICATIONS/CHANGE INTERVALS

SEE OPERATOR'S MANUAL FLUID CAPACITY |-CHANGE INTERVAL FILTER
FOR INITIAL CHANGI TYPE FLUID FILTER PART N
A.ENGINE OIL SAE 15 4| Qgséfm ' 150 iR 104-5167
SEE OPE 501 94 2621
B HYD. CIRCUIT OIL 15GALS» | 2000 HRS oo ]

108-3810 (5010-H)

(5410)

C. AIR CLEANER SEE INDICATOR (5510l
1083812 15610;

D.WATERSEPARATOR | | 400HRs. | 110-9049
E. FUEL TANK NO. 2-DIESEL | 14 GALS. ]

55QTS. (5010-H)

7.0QTS. (5410)
F. COOLANT v aoaE (5510) | DRAIN AND FLUSH, 2 YRS.

10.0 QTS (5610)
(4300)

*INCLUDING FILTER ** EXCLUDES 5010-H

138-6975

Kullanma Kilavuzunu okuyun.

138-6975

decal138-6975




Kurulum

Sokuli Pargalar

Batun pargalarin gonderildigini dogrulamak igin asagidaki tabloyu kullanin.

Prosediir Aciklama Adet Kullanim
Uyar! etiketi 1 Etiketleri takin (sadece CE isaretli
CE etiketi 1 makineler).
Hicbir parca gerekmiyor - Kontrol kolunun konumunun ayarlayin.
Hicbir parca gerekmiyor - Teslim bloklarini ve pimleri ¢ikarin.
Arka agirliklar (sayisi yapilandirmaya Dedisir Arka agirliklari takin (ANSI veya CE
gore degisir). g1 uyumlulugu igin).
Kaput mandali tertibati 1 Kaput mandalini takin (CE Uyumlulugu
Rondela 1 igin).
Gaz Kelebegi Sinirlayicisi 1 Gaz kelebegi sinirlayicisini takin (CE
Ayar vidasi 1 Uyumlulugu igin).

Hicbir parca gerekmiyor

Taslyicl sasiyi ayarlayin.

Hicbir parca gerekmiyor

Silindir siyiriciyi (istege bagh) ayarlayin.

Hicbir parca gerekmiyor

Malglama deflektorina (istege bagli)
monte edin.

ololm|Njojuls|lw|N|=

Higbir par¢a gerekmiyor

Makineyi hazirlayin.

Ortam ve Ek Pargalar

Aciklama

Adet

Kullanim

Kullanma Kilavuzunu

Motor kullanici kilavuzu

Uygunluk Belgesi

1
1
1

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma konumuna gore belirleyin.

10




1 2

Etiketlerin takilmasi Kontrol Kolu Konumunun
(sadece CE isaretli Ayarlanmasi
makineler)

Hicbir Parga Gerekmiyor

Bu prosediir icin gerekli parcalar: -
Prosedur

Kontrol kolunun pozisyonunu en rahat edeceginiz
sekilde ayarlayabilirsiniz.

1 Uyar etiketi
1 CE etiketi

. 1. Kontrol kolunu tespit braketine (Sekil 4)
Prosedur sabitleyen 2 civatayi gevsetin.

* Avrupa CE uyumlulugu gerektiren makinelerde,
gevsek parcalarda bulunan uyari etiketini mevcut
etiketin (Sekil 1) Gzerine takin.

* CE etiketini, makinedeki seri numarasi plakasinin
yanina takin (Sekil 1).

G031681
9031681

Sekil 4

1. Kontrol kolu 3. Civata (2)
2. Tespit braketleri

2. Kontrol kolunu istenen konuma cevirin ve 2
civatayi sikin.

Sekil 3
1. Uyari etiketi 2. CE etiketi

11



Teslim Bloklari ve Pimleri

Cikarma

Hicbir Pargca Gerekmiyor

Prosediur

1. Teslim bloklarini kesme Unitelerinden ¢ikarin ve

atin.

4

Arka Agirliklarin Takilmasi

ANSI veya CE Uyumlulugu igin

Bu prosediir icin gerekli pargalar:

Teslim pimlerini kesme Unitesi sispansiyon
kollarindan cikarin ve atin.

Not: Teslim pimleri, teslimat slrecinde kesme
Unitelerini dengeler; makineyi ¢alistirmadan

once bunlari ¢ikarin.

Dgig;;i- Arka agirliklar (sayisi yapilandirmaya gore degisir).
Prosedur

Groundsmaster 4300-D Cekis Unitesi, arka agirliklara ve/veya arka tekerleklere 40,8 kg kalsiyum kloriir balast
eklendiginde EN ISO 5395 ve ANSI B71.4-2017 standartlarina uygundur. Kendi yapilandirmaniza uygun
agirhk kombinasyonlarini belirlemek icin asagidaki grafiklere bakin. Makinenize gerekli uygun parcalar igin

yetkili Toro distribttérinize bagvurun.

Agirlik Parca Numarasi: 110-8985-03

Yapilandirma

ANSI (ABD)
standartlarini kargilamak
icin gereken agirhk sayisi

CE (Avrupa)
standartlarini kargilamak
icin gereken agirlik sayisi

Agirliklar i¢in sabitleme
elemanlan (her biri igin
adet gereklidir)

Agirlik Konumu

Tasliyici civatasi (3231-34)

3 adet tamponun Ustlnde,

ve Giineslikle

Somun (104-8301)

Ana Dnite 6 0 Somun (104-8301) 3 adet tamponun altinda
Recycler (Geri
Doénistiirme) 40,8 kg kalsiyum klorur* 0 Yok Yok
kiti ile
. . . _— Tasiyici civatasi (3231-34) | 1 adet tamponun Ustiinde,
Giineslikle 40,8 kg kalsiyum Klordr 4 Somun (104-8301) 3 adet tamponun altinda
4 direkli ROPS 40,8 kg kalsiyum Kloriir* 4 Taslyici civatasi (3231-34) | 1 adet tamponun Ustiinde,

3 adet tamponun altinda

* Kalsiyum kloriir eklemeden dnce sambrelleri arka lastiklerin igine yerlestirin.

Onemli: Kalsiyum kloriir eklemeden énce sambrelleri mutlaka arka lastiklerin igine yerlestirin. iginde
kalsiyum kloriir bulunan bir lastik patlarsa makineyi ¢im alandan miimkiin oldugunca ¢abuk ¢ikarin.
Cimlerde olasi bir hasar1 6nlemek igin, etkilenen bolgeyi hemen su ile 1slatin.
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9194425

G031632

9031632

Sekil 5

5 fg/f”\?j

Kaput Mandali Montaji =
CE Uyumlulugu igin
T S~y

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

\ \]
1 Kaput mandali tertibati
1 Rondela /
\  —————
Prosedur _
Sekil 6

1. Mandali agin ve kaputu kaldirin.

2. Lastik halkayl kaputun sol tarafindaki delikten
(Sekil 6) cikarin.

1. Lastik halka

3. Somunu kaput mandali tertibatindan (Sekil 7)
cikarin.

13
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9259774

Sekil 7

—_

Somun
Metal rondela

3. Kaput mandali
4. Lastik rondela

N

4. Kaputun dis tarafinda, mandalin kanca ucunu

kaputtaki delikten gegirin ve lastik sizdirmazlik

rondelasinin kaputun (Sekil 7) dis tarafinda
kaldigindan emin olun.

5. Kaputun i¢ tarafinda, metal rondelayr mandalin
Uzerine yerlestirin, mandali somunla sabitleyin

ve mandalin kilitlendiginde tutucu kaideye
kenetlendiginden emin olun.

Not: Kaput mandalini kullanmak igin ekteki
kaput mandali anahtarindan yararlanin.

6

Gaz Kelebegi Sinirlayicisi
Montaji

CE Uyumlulugu igin

Bu prosediir icin gerekli pargalar:

1 Gaz Kelebegi Sinirlayicisi

1 Ayar vidasi

Prosedir

1. Gaz kelebegi sinirlayici Gzerindeki ayar vidasini

(Sekil 8) gevsetin.

2. Gaz kelebegi sinirlayicisini yuksek rolanti
ayar vidasina (Sekil 8) gegirin. Gaz
kelebegi sinirlayicisinin pahli ucu disa dogru
konumlandiriimahdir.

14
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9012149

9012149

Sekil 8

Gaz kelebegi sinirlayicisi 2. Ayar vidasi

Anahtarini ACIK konuma ¢evirin ve motorun 5-10
dakika calismasina izin verin.

Kesme uniteleri bostayken yuksek rélantiyi 2860
dev/dak’a ayarlayin.

Ayar vidasini sikin.

Mudahaleleri 6nlemek icin ayar vidasina
yapistirici uygulayin.

7

Tasiyici Sasinin
Ayarlanmasi

Hicbir Parga Gerekmiyor

On Kesme Unitelerinin
Ayarlanmasi

On ve arka kesme Uniteleri farkli montaj pozisyonlari
gerektirir. On kesme Unitesinin, istediginiz kesme
yiksekligine ve kesme Unitesi donls derecesine gore
segebileceginiz 2 montaj konumu bulunur.

2,0 ila 7,6 cm arasi kesme yukseklikleri icin 6n
tasiyici gasileri alt 5n montaj deliklerine (Sekil 9)
monte edin.

Not: Bu konum, yokus yukari arazide ani
degisikliklere yaklagirken, kesme Unitelerinin ¢ekis
Unitelerine kiyasla daha ileri konumlandiriimasini
saglar. Bununla birlikte, dik kenarli tepecikleri
asarken haznenin tasiyiclya olan mesafesini
sinirlar.
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g011343
g011343

Sekil 9

3. Arka kesme Unitesi montaj
deligi

-

On kesme iinitesi montaj
deligi (ist)

N

On kesme initesi montaj
deligi (alt)

* 6,3 ila 10 cm arasI kesme yUkseklikleri i¢in 6n
tasiyici sasileri Ust 6n montaj deliklerine (Sekil 9)
monte edin.

Not: Bu, kesme haznesi daha yliksek bir
konumda oldugundan, hazne ile tagiyici arasindaki
mesafeyi arttirir; ancak kesme unitelerinin ileriye
dogru maksimum hareket mesafesine daha erken
ulasmasina neden olur.

Arka Kesme Unitelerinin
Ayarlanmasi

On ve arka kesme Uniteleri farkli montaj pozisyonlari
gerektirir. Arka kesme Unitesinin, sasinin altindaki
Sidewinder kesme Unitesi ile dogru hizalanmasi igin
1 montaj konumu vardir.

TUum kesme yikseklikleri igin, arka kesme Unitesini
arka montaj deliklerine (Sekil 9) monte edin.

8

Silindir Siyiricinin
Ayarlanmasi

istege Bagl
Hicbir Parca Gerekmiyor

Prosedur

istege bagli arka silindir siyirici, en iyi sekilde siyirici
ile silindir arasinda 0,5 ila 1 mm’lik purtzsUtz bir bosluk
oldugunda calisir.

1. Greso6rligu ve montaj vidasini (Sekil 10)
gevsetin.

9031578

9031578

Sekil 10

1. Silindir siyirici 3. Gresorluk

2. Montaj vidasi

2. Cubukla silindir arasinda 0,5 ila 1 mm bosluk
elde edene kadar siyiriciyi yukari veya asagi
kaydirin.

3. Gresorlugu sikin ve vidalarini sirayla 41 N-m

torkla sikin.
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Malclama Deflektorunun
Montaji

istege Bagh
Hicbir Parca Gerekmiyor

Prosedur

Dogru malglama deflektori icin yetkili Toro
distribttérintzle goriasun.

1. Haznenin arka duvarindaki ve sol duvarindaki
montaj deliklerindeki kalintilari iyice temizleyin.

Malclama deflektérinG arkadaki acikliga takin
ve 5 flang basl civata (Sekil 11) ile sabitleyin.

&

9031579

9031579

Sekil 11

1. Malglama deflektori 2. Flans bash civata

3. Malglama deflektériniin bigagin ucuna temas
etmediginden ve arka hazne duvarinin yuzeyi
icinde cikinti yapmadigindan emin olun.

A TEHLIKE

Yukseltilmis bigagin malglama deflektori
ile birlikte kullanilmasi, bigagin
kirlimasina neden olarak kisisel
yaralanma veya olime yol agabilir.

Yiikseltilmis bicag: deflektorle birlikte
kullanmayin.

10

Makinenin Hazirlanmasi

Hicbir Par¢ca Gerekmiyor

Lastik Basinci Kontrolu

Kullanmadan 6nce lastik basincini kontrol edin; bkz.
Lastik Basinci Kontroll (sayfa 25).

Onemli: iyi bir kesim kalitesi ve optimum makine
performansi saglamak igin tiim lastiklerde basinci
koruyun. Lastikleri gereginden az gisirmeyin.

Yakit Seviyelerinin Kontroliu

1. Motoru galistirmadan dnce motor yagi seviyesini
kontrol edin; bkz. Motor Yagi Seviyesinin
Kontrolu (sayfa 41).

2. Motoru calistirmadan 6nce hidrolik sivisi
seviyesini kontrol edin; bkz. Hidrolik Sivisi
Seviyesinin Kontrol Edilmesi (sayfa 50).

3. Motoru calistirmadan dnce sogutma sistemini

kontrol edin; bkz. Sogutma Sisteminin Kontrolu
(sayfa 47).

Makinenin Greslenmesi

Kullanmadan énce makineyi gresleyin; bkz. Yataklarin
ve Burglarin Yaglanmasi (sayfa 38). Makinenin
gerektigi gibi greslenmemesi kritik parcalarin erken
arizalanmasina neden olur.

16



Uriine genel bakis
Kontroller

Hareket Pedali

Hareket pedali (Sekil 12), ileri ve geri hareketleri
kontrol eder. lleri gitmek igin pedalin st kismina,
geriye hareket etmek igin alt kismina basin. llerleme
hizi, pedala ne kadar bastiginiza bagh olarak degisir.
Yuksuz, maksimum ilerleme hizi igin, gaz HizLI
konumdayken pedala tam basin.

Durmak icin, ayaginizla hareket pedalina
uyguladiginiz basinci azaltin ve pedalin orta konuma
dénmesini bekleyin.

Cim Bicme Hizi Sinirlayicisi

Cim bigcme hizi sinirlayicisi (Sekil 12) yukari konuma
cevrildiginde ¢im bicme hizini kontrol eder ve bigcme
govdelerinin devreye girmesine olanak tanir. Her ara
par¢a, ¢im bigme hizini 0,8 km/s’lik adimlarla ayarlar.
Civatanin Ust kisminda ne kadar ¢ok ara parga varsa,
o kadar yavas gidersiniz. Tasima sirasinda maksimum
tasima hizi igin bigme hizi sinirlayicisini asagi ¢evirin.

Fren Pedali

Makineyi durdurmak icin fren pedalina (Sekil 12)
basin.

Park Freni

Park frenini devreye (Sekil 12) sokmak icin fren
pedalina basip ve Ust kismi dne dogru bastirarak
kenetlenmesini saglayin. Park frenini devreden
cikarmak icin park freni mandali geri ¢ekilinceye kadar
fren pedalina basin.

[/

G003955

9003955

Sekil 12

1. Hareket pedali 4. Fren pedali
2. Gimbicme hizi sinirlayicisi 5. Park freni

3. Ara pargalar 6. Ayarl direksiyon pedal

Ayarl Direksiyon Pedali

Direksiyonu kendinize yaklastirmak icin ayak pedalina
basin, direksiyon kulesini kendinize dogru en

rahat konuma c¢ekin ve pedali birakin (Sekil 12).
Direksiyonu kendinizden uzaklastirmak igin, ayak
pedalina basin ve direksiyon istediginiz calisma
konumuna ulastiginda birakin.

Far Dugmesi

Farlari
(Sekil 13) agmak icin digmeyi asagdi dogru
déndurdn.

Gaz Kontrolu

Motor devrini arttirmak igin gaz kontrolinu (Sekil 13)
ileri, disurmek icin ise geriye dogru hareket ettirin.
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ekil 13 9004132
$ Sekil 14
1. Bicme gdvdesi 4. Etkinlestirme/Devre digi . _ . .
indirme/kaldirma kolu birakma digmesi 1. Hidrolik filtre kisittama gdstergesi

2. Anahtarli salter 5. Gaz kontrolii

3. Bilgi Merkezi 6. Far digmesi
Priz
Priz (Sekil 15) elektronik cihazlar i¢in kullanilabilecek

Anahtarl $alter 12 V’luk bir gli¢c kaynagidir.

Anahtarli salterin (Sekil 13) 3 pozisyonu vardir: — 0o o

KAPALI, ACIK/ISITMA ve BASLATMA. \ “
Bicme Govdesi indirme/Kaldirma
Kolu

Bicme goévdesi indirme/kaldirma kolu (Sekil 13)
kesme Unitelerini kaldirip indirir ve bigme makineleri
bicme modunda etkinlestirildiginde onlari bagslatir

ve durdurur. Kesme Uniteleri agsagl konumda
baglatilirken, PTO ve ¢im bigme hizi sinirlayicisi
devreye girdiginde bu kol kesme Unitelerini agar. 1 coste82

9031682

(Ca—

\ \——~ a7 \\j/

Etkinlestirme/Devre Disi Birakma Sekil 15
Dugmesi 1. Priz

Cim bigme makinelerini ¢alistirmak igin
etkinlestirme/devre disi birakma digmesini

(Sekil 13) bicme govdesi indirme/kaldirma kolu Koltuk Ayar Kumandalari
ile birlikte kullanin. Bigme/nakliye kolu TASIMA Koltuk ayar kumandalarini gdsteren gizim igin bkz.
konumundayken bigme makineleri indirilemez. Sekil 16.

. . . . . * Koltuk ayarlama kolu, koltugu ileri ve geri
Hidrolik Filtre Kisitlama Gosterge3| ayarlamaniza olanak tanir.

Hidrolik filtre kisittama gdstergesi, hidrolik filtrelerin * Agirlik ayar digmesi koltugu agirliginiza gore
degistiriimesi gerektiginde sizi uyarir; bkz. Hidrolik ayarlar.

Filtrelerinin Degistirimesi (sayfa 52) + Agirlik gdstergesi, ne zaman koltugun agiriginiza

uygun sekilde ayarlandigini gosterir.
* Boy ayar digmesi koltugu boyunuza goére ayarlar.
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9003954

Sekil 16
1. Agirlik gbstergesi 3. Boy ayar topuzu
2. Agirhk ayar topuzu 4. Koltuk ayarlama kolu

(ileriye ve geriye)

Bilgi Merkezi LCD Ekranini
Kullanma

Bilgi Merkezi LCD ekrani, makinenin ¢alisma durumu,
cesitli ariza teshis bilgileri ve makine ile ilgili ¢esitli
baska bilgiler sunar (Sekil 17). Bilgi merkezinin bir
acilis ekrani, bir de ana bilgi ekrani vardir. Bilgi
Merkezi digmelerinden herhangi birine basip ilgili
yén okunu secerek acilis ekrani ile ana bilgi ekrani
arasinda dilediginiz zaman gecis yapabilirsiniz.

)

J 56

\
020650
4 3 2
9020650
Sekil 17
1. Gosterge 1s1g1 3. Orta diigme
2. Sag digme 4. Sol digme

Not: Her bir digmenin amaci, o anda neye ihtiyag
duyulduguna bagl olarak degisebilir. Her digme, o
anki iglevini goésteren bir simgeyle isaretlenir.

Bilgi Merkezi Simgelerinin Anlamlari

SERVIS ZAMANI

Planh servis bakiminin
gerceklestiriimesi gerektigini gosterir

Saat olger

Bilgi simgesi

Hizh

Yavas

Yakit seviyesi

Kizdirma buijileri aktif

Kesim Unitelerini kaldirin

Kesim unitelerini indirin

Koltuga oturun.

Park freni etkin

Vites ylksek (Nakliye)

Bos

Vites dislik (Bigme)

Sogutma Sivisi Sicakligi (°C veya °F)

Sicaklik (sicak)

PTO devrede

* Sol Digme, Menu Erisimi/Geri DUgmesi—DBilgi
Merkezi mendlerine erismek i¢in bu digmeye
basin. Digmeyi, o anda kullanmakta oldugunuz
bir menuden ¢ikmak icin kullanabilirsiniz.

* Orta Diugme—NMenlileri asagi kaydirmak igin
basin.

* Sag Digme—Sag ok ek bir icerik oldugunu
gOsterir; ilgili menlyl agmak icin basin.

izin verilmez

Motoru ¢alistirin

Motoru kapatin

SRR NEREREECEEE NS

Motor
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Bilgi Merkezi Simgelerinin Anlamlari

(cont'd.)

[Pz

Anahtarli salter

Kesme Uniteleri indiriliyor

Kesme Uniteleri kaldiriliyor

b

PIN Kod
FIH o
I:HH CAN Veri Yolu
Bilgi Merkezi

Ead

Bozuk veya arizali

¥

Ampul

i

TEC kumandasi veya kontrol kablo
demeti cikisi

e Salter

- B

1 Salteri kaldirin
s

—

Belirtilen duruma getirin.

Semboller genellikle
cimleler olusturmak
icin birlestirilir. Bazi
ornekler asagida
gOsterilmistir

=N

Makineyi bosa alin.

i @

Motorun galistiriimasi reddedildi.

(%) e

Motor kapatildi

e K

Motor sogutma sivisi gok sicak

.ilorEE:i

Oturun veya park frenini devreye
sokun

Meniilerin Kullanimi

Bilgi Merkezi menu sistemine erismek igin, ana
ekrandayken menu erigsim dugmesine basin. Ana
menuye yonlendirilirsiniz. Menulerdeki segeneklere
genel bir bakis icin asagidaki tablolari inceleyin:

20

Main Menu (Ana Menii)

Menii Ogesi

Aciklama

Faults (Arizalar)

Son makine arizalarinin

bir listesini sunar. Arizalar
menlsl ve orada yer alan
bilgiler hakkinda daha ¢ok
sey 0grenmek igin Servis
Kilavuzuna veya Yetkili Toro
DistribUtorintze basvurun.

Service (Servis)

Kullanim saatleri, sayaglar
ve diger benzer sayilar gibi
makine ile ilgili bilgiler igerir.

Diagnostics (Ariza Teshis)

Her bir makine anahtarinin,
sensdrunlin ve kontrol
¢ikisinin durumunu gésterir.
Hangi makine kontrollerinin
ACIK hangilerinin KAPALI
oldugunu hizlica gésteren
bu menlyl kullanarak bazi
sorunlari giderebilirsiniz.

Settings (Ayarlar)

Bilgi Merkezi ekranini kulla-
narak konfiglirasyon degis-
kenlerini kisisellestirmenize ve
degistirmenize olanak tanir.

About (Hakkinda)

Makinenizin model
numarasini, seri numarasini
ve yazilim surimunU gosterir.

Service (Servis)

Menii Ogesi

Aciklama

Hours

Makinenin, motorun ve
PTO’nun agik oldugu toplam
saat sayisinin yani sira
makinenin nakliyede gegirdigi
toplam saat sayisini ve servis
zamanini gosterir.

Counts

Makinede gerceklesen
sayimlari gosterir.

Diagnostics (Ariza Teshis)

Menii Ogesi

Aciklama

Cutting Units

Kesme unitelerinin kaldiriimasi
ve indirilmesi i¢in girdileri,
niteleyici deg@erleri ve cgiktilari
gosterir.

Hi/Low Range

Tasima modunda surUs igin
girdileri, niteleyici deg@erleri ve
ciktilari gosterir.

PTO PTO devresinin
etkinlestirilmesi icin girdileri,
niteleyici degerleri ve ciktilari
gosterir.

Engine Run Motorun calistiriimasi igin

girdileri, niteleyici degerleri ve
ciktilari gosterir.

Setings (Ayarlar)

Menii Ogesi

Aciklama




Units (Birimler) Bilgi Merkezi'nde kullanilan
Olcl birimlerini kontrol eder

(Ingiliz veya Metrik).

Language (Dil) Bilgi Merkezi’'nde kullanilan dili

kontrol eder*.

LCD Backlight (LCD Arka Isik) | LCD ekranin parlakhgini

kontrol eder.

LCD Contrast (LCD Kontrasti) | LCD ekranin kontrastini

kontrol eder.

Protected Menus (Korunan
Mentdiler)

Yetkilinin/Teknisyenin
mendulere bir parola girerek
erigsmesine imkan tanir.

Counterbalance (Karsi Agirlik) | Bicme govdelerine uygulanan
karsi agirlik miktarini kontrol

eder.

*Yalnizca operatére yonelik metin cevrilir. Arizalar,
Servis ve Ariza Teshis ekranlari servise yoneliktir.
Basliklar secilen dilde gorundr, ancak menu 6geleri
Ingilizcedir.

Hakkinda

Menii Ogesi Aciklama

Model Makinenin model numarasini
gosterir.

SN Makinenin seri numarasini

gosterir.

Machine Controller Revision Ana kontrol Unitesinin yazihm

versiyonunu gosterir.

InfoCenter Revision Bilgi Merkezi’'nin versiyonunu

gosterir.

CAN Bus Makinenin iletisim veri yolu

durumunu gdsterir.

Korunan Meniiler

Bilgi Merkezi’'nin Ayarlar Mentusunde ayarlanabilen 1
calisma yapilandirmasi ayari vardir: Karsi agirlik. Bu
ayar Korumali MenU kullanilarak kilitlenebilir.

Not: Teslimat sirasinda, ilk sifre kodu yetkili Toro
distribGtérintz tarafindan programlanir.

Korumali Menu Ayarlarina Erigim

1. Ana MenuU’de ekrani asagiya, Ayarlar Menisi’'ne
kaydirin ve sag digmeye basin.

Ayarlar Menl'de ekrani asagiya, Korunan
Mentiler'e kaydirin ve sag digmeye basin.

Gecis kodunu girmek icin birinci haneyi
ayarlamak i¢in orta digmeyi kullanin, ardindan
bir sonraki haneye ge¢cmek icin sag digmeye
basin.

ikinci haneyi ayarlamak icin orta diigmeyi
kullanin, ardindan bir sonraki haneye ge¢mek
icin sag digmeye basin.

Uglincti haneyi ayarlamak icin orta digmeyi
kullanin, ardindan bir sonraki haneye gegmek
icin sag digmeye basin.

Dérdincl haneyi ayarlamak icin orta digmeyi
kullanin, ardindan sag dugmeye basin.

Kodu girmek igin orta dugmeye basin.

Kod kabul edilir ve korunan meninin Kkilidi
acilirsa, ekranin sag Ust kosesinde “PIN”
s6zcugu gosterilir.

Not: Gegcis kodunuzu unutur veya yanls
kullanirsaniz, yardim igin yetkili Toro
distribttértnuzle iletisim kurun.

Korumali Menu Ayarlarini
Goruntuleme ve Degistirme
1. Korumali Menu’'de, Ayarlari Koru’ya gidin.

2. PIN kodu girmeden ayarlari goérintilemek ve
degistirmek icin, sag digmeyi kullanarak Ayarlari

Koru secenegini KAPALI olarak degistirin.

Ayarlarin sadece PIN kodu girilerek
goruntilenebilmesi ve degistirilebilmesi igin
sol dugmeyi kullanarak Ayarlari Koru ayarini
AcCIK olarak degistirin, PIN kodunu ayarlayin ve
kontaktaki anahtari 6nce KAPALI ve ardindan
tekrar ACIK konuma getirin.

Kargi Agirhigin Ayarlanmasi
1. Ayarlar MenUsi’nl asagiya kaydirarak Karsi
Agirlik’a gidin.

Karsi agirhgi segmek ve dusuk, orta ve ylksek
ayarlar arasinda gecis yapmak icin sag digmeye
basin.
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Ozellikler

Not: Tasarim ve teknik 6zellikler 6nceden haber verilmeden degistirilebilir.

=" LR
p foxass B

g

1

9193881

Sekil 18

22



Aciklama Sekil 18 Boyut veya Agirlik
referans

Toplam yiikseklik A 217,2 cm

Tekerlek acikhigi (lastik gébekleri arasi mesafe) arka B 184,5 cm

Toplam geniglik (tasima konumu) C 231 cm

Toplam genislik (¢im bicme konumu) D 246,5 cm

Aks mesafesi E 152.4 cm

Toplam uzunluk (tasima konumu) F 315 cm

Toplam uzunluk (¢im bigme konumu) G 315 cm

Yakit deposu kapasitesi 53 1

Tasima hizi 0 ila 16 km/s

Cim bigme hizi 0 ila 13 km/s

Net agirlik (kesme gdvdeleri ve sivilar dahil) 1412 kg
Kesme Unitesi Teknik Ozellikleri

Uzunluk 86,4 cm

Genislik 86,4 cm

Yikseklik Taslyici tertibatina 24,4 cm

1,9 cm kesme yuksekliginde 26,7 cm
10,2 cm kesme ylksekliginde 34,9 cm

Agirlik 88 kg

Ek Parcalar/Aksesuarlar

Makine iglevlerini artirmak amaciyla makineyle birlikte kullanilabilecek ¢ok sayida Toro onayli ek parca
ve aksesuar vardir. Onaylanmis tim ek parca ve aksesuarlarin bir listesi icin Yetkili Toro Bayinize veya
distribGtorintze ulagin ya da www.Toro.com adresine gidin.

Makinenin en yuksek performansi sergilemesi ve emniyet sertifikasi gecerliliginin korunmasi igin sadece orijinal
Toro yedek parca ve aksesuarlarini kullanin. Baska Ureticilerin Urettigi yedek parga ve aksesuarlar tehlike
yaratabilir ve bunlarin kullaniimasi Grtin garantisini gecgersiz kilabilir.
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Calistirma

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma
konumuna gore belirleyin.

Calismadan Once

Calistirma Oncesi Emniyet
Tedbirleri

Genel Emniyet

* Cocuklarin ve egitimsiz kigilerin makineyi
kullanmalarina veya bakim yapmalarina asla izin
vermeyin. Yerel yonetmelikler operatdr yasini
sinirlandirabilir. Makine sahibi, tim operator ve
bakim teknisyenlerinin egitilmesini saglamakla
sorumludur.

* Ekipmani glvenli sekilde ¢alistirmayi, operator
kontrollerini ve guvenlik isaretlerini 6grenin.

* Operatér konumundan ayrilmadan énce makinenin
motorunu durdurun, anahtarini (varsa) ¢ikarin ve
hareketin tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama,
bakim, temizleme veya saklama 6ncesinde
makinenin sogumasina izin verin.

* Makineyi hizla durdurmayi ve motorunu kapatmayi
ogrenin.

* Operatérin mevcudiyet kontrollerinin, gtivenlik
anahtarlarinin ve koruyucularin takil ve diizgin
calisiyor oldugunu kontrol edin. Bunlarda sorunlar
varsa makineyi galigtirmayin.

* Bi¢cmeye baslamadan dnce, bigaklarin, bigak
civatalarinin ve kesme tertibatinin iyi calisir
durumda oldugundan emin olmak i¢in makineyi
kontrol edin. Dengeyi korumak igin asinmis veya
hasarli bigaklari ve civatalari takimlar halinde
degistirin.

* Makineyi kullanacaginiz alani inceleyin ve
makinenin firlatabilecegi tum nesneleri ¢ikarin.

Yaklt Guvenligi

Yakiti kullanirken son derece dikkatli olun. Yakit
yanicidir ve buhari da patlayicidir.

* Tum sigara, puro, pipo ve diger tutusturucu
kaynaklari séndarin.

* Sadece onaylanmis bir yakit kabi kullanin.

* Motor caligirken veya sicakken yakit kapagini
¢lkarmayin veya yakit deposunu doldurmayin.

* Yakit ekleme veya bosaltma islerini kapali bir
alanda yapmayin.

* Makineyi veya yakit kabini bir acik alev veya
kivilcimin bulundugu yerlerde ve su isiticilarda

veya diger cihazlarda bulunan tipte bir tutusturma
alevinin bulundugu yerlerde depolamayin.

* Yakit dokerseniz, motoru c¢alistirmayi denemeyin;
yakit buharlari yok olana kadar herhangi bir
atesleme kaynagini etkinlestirmekten kaginin.

Yakit Ekleme
Onerilen Yakit

Sadece temiz, taze dizel yakit ya da duslk veya ultra
distk (<15 ppm) kikurt icerigine sahip biyodizel
yakitlar kullanin. Minimum setan derecesi 40 olmalidir.
Yakitin tazeligini korumasi icin, daima en fazla 180
gun icinde kullanilacak miktarlarda yakit satin alin.

Yakit deposu kapasitesi: 53 I.

-7°C’nin Gzerindeki sicakliklarda yaz tipi dizel yakit
(No. 2-D), bu sicakhgin altinda ise kis tipi dizel yakit
(No. 1-D veya No. 1-D/2-D karisimi) kullanin. Diusuk
sicakliklarda kis tipi yakit kullaniimasi, daha distk
bir parlama noktasi ve soguk akis 6zellikleri saglar;
bunlar da makinenin baslatiimasini kolaylastirir ve
yakit filtresi tikanmalarini azaltir.

-7°C’nin Uzerindeki sicakliklarda yaz tipi yakit
kullaniimasi ise kis tipi yakita kiyasla yakit
pompasinin dmrini uzatir ve daha fazla giic sadlar.

Onemli: Dizel yakit yerine gazyagi veya benzin
kullanmayin. Bu uyarinin dikkate alinmamasi
motorda arizaya neden olur.

Biyodizel i¢in Hazir

Bu makine B20’ye kadar (%20 biyodizel,%80
petrodiesel) biyodizel karistiriimis yakit da kullanabilir.
Petrodiesel kismi ultra distk kukuart icerikli olmalidir.
Asagidakileri 6nlemi dikkate alin:

* Yakitin biyodizel kismi ASTM D6751 veya
EN14214 spesifikasyonlarini kargilamahdir.

* Karnistinlmis yakitin bilesimi ASTM D975 veya
EN590’a uygun olmalidir.

* Biyodizel karigimlari boyali ylzeylere zarar
verebilir.

* Soguk havalarda B5 (%5 biyodizel icerigi) veya
daha diusuk oranlh bir karisim kullanin.

* Yakitla temas eden sizdirmazlik 6geleri, hortumlar
ve contalar zamanla bozulabileceginden bunlari
dizenli olarak gézden gegirin.

* Biyodizel karigimlarina gegildikten bir sure sonra
yakit filtresinin tikanmasi normaldir.

* Biyodizel hakkinda daha fazla bilgi igin
distributérunizle temasa gecin.
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Yakit Deposunu Doldurma Sogutma Sisteminin

Not: Mimkinse, her kullanimdan sonra yakit Kontroli
deposunu doldurun. Bu, yakit deposunda yogusma
birikmesi olasiligini en aza indirir. Motoru calistirip makineyi kullanmadan 6nce sogutma

sistemini kontrol edin; bkz. Sogutma Sisteminin
KontrolU (sayfa 25).

Hidrolik Sisteminin
Kontrolu

Motoru ¢alistirip makineyi kullanmadan 6nce, hidrolik
sistemi kontrol edin; bkz. Hidrolik Sivisi Seviyesinin
Kontrol Edilmesi (sayfa 50).

9194207

Su Ayiricisinin Bosaltilmasi

Su ayiricisindaki suyu veya diger kirleticileri bosaltin;
bkz. Su Ayiricisinin Bakimi (sayfa 43).

Lastik Basinci Kontrolu

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

On ve arka lastiklerdeki dogru hava basinci 83 ila 103
kPa’dir (12 ila 15 psi).

Onemli: iyi bir kesim kalitesi ve optimum makine
performansi saglamak igin tiim lastiklerde basinci
koruyun. Lastikleri gereginden az gigirmeyin.

Makineyi ¢alistirmadan 6nce tiim lastiklerdeki
hava basincini kontrol edin.

-

Sekil 19

9194206

Not: Depoyu, doldurma agzinin alt kisminin 6 ila 13
mm altina kadar doldurun.

G001055

Motor Yagi Seviyesinin Ferl 20

Kontrolu
Motoru galistirip makineyi kullanmadan énce, motor Tekerlek Bijonlar"‘"n

karterindeki yag seviyesini kontrol edin; bkz. Motor

Yagi Seviyesinin Kontrolii (sayfa 41). Torkunun Kontrol Edilmesi

Servis Araligi: ilk saatten sonra

ilk 10 saatten sonra
Her 250 saatte
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Bijon somunlarinin uygun torkta
stkilmamasi tekerlegin arizalanmasina
veya kaybedilmesine yol agabilir ve bu da
kigisel yaralanmaya neden olabilir.

On ve arka tekerlek bijonlarini énerilen bakim
araliklarinda 94 ila 122 N-m torkla sikin.

Kesme Yuksekliginin
Ayarlanmasi

Onemli: Kesme uiniteleri genellikle ayni tezgah
ayarina sahip bir silindirik kesme linitesinden
yaklagik 6 mm daha algak bir kesim yapar. Kesme
Unitesinin tezgah 6l¢iimiinii, ayni alanda kesim
yapan silindirik kesme linitelerinden 6 mm daha
yuksek ayarlamak gerekebilir.

Onemli: Kesme tinitesinin makineden cikariimasi
arka kesme birimlerine erisimi biyiik élgiude
kolaylastirir.

1. Makineyi diz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, kesme Unitesini zemine indirin,
motoru kapatin ve anahtari ¢ikartin.

Sekil 21°'de gosterildigi sekilde; her bir kesme
yuksekligi braketini kesme yuksekligi plakasina
(6nde ve iki yanda) sabitleyen civatayi gevsetin.

3. Oncelikle 6n tarafi ayarlayarak civatayi sokun.

\\ooo

1 \

Sekil 21

9011344
9011344

-

Kesme yuksekligi braketi 3. Ara parcgasi

2. Kesme ylksekligi plakasi

4. Bir yandan hazneyi desteklerken ara parcay!i
(Sekil 21) cikarin.

5. Hazneyi istenen kesme yiksekligine getirin ve

belirlenen kesme ylksekligi deligi ve yuvasina
(Sekil 22) bir ara parga takin.

21/2"
64mm

9201855

Sekil 22
6. Kilavuzlu plakay! ara parcasi ile ayni hizaya
getirin.
7. Civatay! takip parmakla sikin.
Her bir yani ayarlamak igin 4 ila 7 arasi adimlari
tekrarlayin.
9. Her g civatayi 41 N-m tork ile sikin. Her zaman

ilk 6nce 6ndeki civatayi sikin.

Not: 3,8 cm’den daha bliylik ayarlamalarda
(6rn. kesme yuksekligi 3,1°den ila 7 cm’ye
cikarilacagl zaman), yapisma olmamasi igin
bir ara ylkseklige gecici montaj yapilmasi
gerekebilir.

Frenlerin Aligtiriimasi

Park freni sisteminin optimum performans géstermesi
igin, kullanmadan énce frenleri alistirin (rodaj). ileri
cekis hizini, geri gekis hizina uyacak sekilde 6,4
km/s seklinde ayarlayin (8 ara parganin hepsi bicme
hizi kontrolindn Gstlne getirilir). Motor yuksek
rélantideyken, bigme hizi kontrol sinirlayicisi etkin
halde ilerleyin ve 15 saniye boyunca frene hafif basili
olarak yol alin. Geriye dogru tam hizda ilerleyin ve
15 saniye boyunca frene hafif basili olarak yol alin.
Frenlerin asiri iIsinmamasi icin ileri ve geri surdsler
arasinda 1’er dakika bekleyerek ayni islemi 5 kez
tekrarlayin; bkz. Park Freninin Ayarlanmasi (sayfa
48).

Yakit Sistemindeki Havanin
Alinmasi

Asagidaki durumlardan herhangi biri meydana
geldiginde, motoru galistirmadan énce yakit sisteminin
havasini almalisiniz:

* Yeni bir makineyi ilk kez ¢alistirimadan 6nce.
* Yakitin bitmesi nedeniyle motorun durmasi.

* Yakit sistemi bilegenlerine bakim uygulanmasi;
orn. filtre degisikligi, ayirici bakimi vb.
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A TEHLIKE

Dizel yakit ve yakit buharlari belirli kogullar
altinda son derece yanici ve patlayicidir.
Yakittan kaynaklanan bir ates veya patlama
sizi ve bagkalarini yakabilir ve maddi hasara
yol acabilir.

Yakit deposunu, bir huni kullanarak, dig
mekanda, ac¢ik havada; motor kapali ve
sogukken doldurun. Yakit dokiuliirse silin.

Yakit deposunu agzina kadar doldurmayin.
Depoyu, yakit doldurma agzinin alt
kisminin 6 ila 13 mm altina gelinceye kadar
doldurun. Depoda birakacaginiz bu bos
alan yakitin genlesmesine olanak tanir.

Yakitla galisirken asla sigara igmeyin
ve acik alevlere veya yakit buharlarinin
kivilcimla alev alabilecegi yerlere
yaklagsmayin.

Yakiti temiz, glivenlik onaylh bir kapta,
kapagini kapali tutarak saklayin.

1. Park frenini etkinlestirin, kontaktaki anahtari
KAPALI konuma getirin, makineyi diz bir zemine
park edin ve yakit deposunun en az yarisinin
dolu oldugundan emin olun.

2.
3.

Kaputu agin.

Yakit enjeksiyon pompasindaki (Sekil 23) hava
bosaltma vidasini 12 mm’lik anahtarla agin.

|
\ O
|
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Sekil 23

9003993

1. Hava bosaltma vidasi

4. Kontaktaki anahtari ACIK konuma getirin.
Elektrikli yakit pompasi ¢alismaya baslayarak

icerideki havanin hava bosaltma vidasi
¢evresinden bosaltiimasini sadlar. Vidanin
cevresinden sivi yakit gelene kadar anahtari
AcCIK konumunda tutun.

Vidayi sikin ve anahtari KAPALI konuma getirin.

Not: Normalde, yukaridaki hava bosaltma
prosedurleri uygulandiktan sonra motorun galismasi
beklenir. Yine de ¢alismazsa, enjeksiyon pompasi
ile enjektorler arasinda hava sikismasi olmus olabilir;
bkz. Yakit Enjektorlerindeki Havanin Bosaltiimasi
(sayfa 44).

Emniyet Kilidi Salterlerinin
Kontrolu

Servis Arahigi: Her kullanimdan énce veya gunluk

A DIKKAT

Emniyet kilidi salterlerinin baglantisi
kesilmigse veya salterlerde hasar varsa,
makine beklenmedik sekilde ¢aligabilir ve bu
da kisisel yaralanmalara neden olabilir.

Emniyet kilidi salterlerini kurcalamayin.

Her giin makineyi galistirmadan once
emniyet kilidi salterlerinin caligip
calismadigini kontrol edin ve hasarl
salterleri degistirin.

Makinenin elektrik sisteminde Kkilit salterleri bulunur.
Bu salterler, aracin koltugundan kalktiginiz anda
cekisi veya PTO’yu devre digi birakir. PTO salterini
devre digi birakip ve hareket pedalini biraktiginizda
da motor ¢alismaya devam eder; siz yine de koltuktan
kalkmadan énce motoru kapatin.

1. Makineyi duz bir zemine park edin, kesme
Unitesini indirin, motoru kapatin ve park frenini
etkinlestirin.

Hareket pedalina basin. Kontaktaki anahtari
ACIK konuma getirin.

Not: Motor calisirsa kilit sisteminde bir ariza
var demektir. Makineyi kullanmadan 6nce bu
arizayi giderin.

Kontaktaki anahtari ACik konuma getirin, motoru
calistirin, koltuktan kalkin ve PTO salterini ACIK
konuma getirin.

Not: PTO devreye girmemelidir. PTO devreye
girerse Kkilit sisteminde bir ariza var demektir.
Makineyi kullanmadan 6nce bu arizay! giderin.

Park frenini etkinlestirin, kontaktaki anahtari
AcIK konuma getirin, motoru calistirin ve hareket
pedalini Bos konumundan ¢ikarin.
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Not: Bilgi Merkezi'nde “hareket reddedildi”
mesajl goruntilenir ve makinenin hareket
etmemesi gerekir. Buna ragmen makine hareket
ederse Kilit sisteminde bir ariza var demektir.
Makineyi kullanmadan énce bu arizay! giderin.

PTO etkin durumdayken motoru ¢alistirin.
Not: Motor calisirsa kilit sisteminde bir ariza

var demektir. Makineyi kullanmadan 6nce bu
arizayi giderin.

Bicak Durma Suresinin
Kontrolu

Servis Arahgi: Her kullanimdan énce veya gunluk

Bicme gdvdesi etkinlestirme anahtari kapatildiktan
sonra yaklasik 5 saniye icinde bigme goévdesinin
bicaklari tamamen durmalidir.

Not: Toz ve dokinti sagiimasini 6nlemek igin, bicme
govdelerinin ¢imin temiz bir bolgesinde veya sert bir
zeminde indirildiginden emin olun.

1. Calisma esnasinda ikinci bir kisi bicme
gOvdesinden en az 6 m uzakta durmali ve bigme
gOvdelerinden 1’indeki bigaklari izlemelidir.

Bicme goévdelerini kapatin ve bigaklarin
tamamen durmasi icin gecen sureyi kaydedin.

Not: Bu sire 7 saniyeden fazlaysa, fren
valfinin ayarlanmasi gerekir. Bu ayarin
yapilmasi konusunda yardim igin yetkili Toro
distribttértintza arayin.

Bicak Secgimi
Standart Kombine Kanat

Bu bicak hemen hemen her kosulda mikemmel
kaldirma etkisi ve dagilim saglamak Uzere
tasarlanmistir. Daha fazla veya daha az kaldirma ve
bosaltma hizi gerekiyorsa, farkli bir bigak dtsinun.

Ozellikler: Cogu durumda milkemmel kaldirma ve
dagihm

Acili Kanat (CE uyumlu degildir) (

Bigak genellikle en iyi performansi disiuk kesme
yuksekliklerinde (1,9 ila 6,4 cm ) sergiler.
Ozellikler:

* Daha dusik kesme yuksekliklerinde bile daha
fazla bosaltma.

* Bosaltmada daha az sola atma egilimi, bunker’lara
ve fairway’lere daha temiz bir gérinum kazandirir.

* Dusuk yuksekliklerde ve yogun ¢imde daha dusik
glg¢ gereksinimi.

Yuksek kaldirmali, Paralel Kanath
(CE uyumlu degildir)

Bicak genellikle daha yiksek kesme igslemlerinde (7
ila 10 cm ) daha iyi bir performans sergiler.

Ozellikler:

* Daha fazla kaldirma etkisi ve daha ylksek
bosaltma hizi

* Daha ylUksek kesme iglemlerinde seyrek veya
gevsek cimleri dnemli élglide toplar

* Islak veya yapigkan kirpintilarin daha verimli bir
sekilde bosaltilmasi govdedeki tikanikhidi azaltir

* Calismasi i¢in daha fazla beygir glici gerekir

* Sola dogru bosaltma yapma egilimindedir ve daha
dugslik kesme yuksekliklerinde yigilma yapma
egilimi gosterir

Malclama deflektorii ile birlikte yukseltilmis
bir bigcak kullaniimasi, bigagin kirilmasina
neden olarak kisisel yaralanma veya olime
yol acabilir.

Yukseltilmis bigagi malglama deflektoriyle
birlikte kullanmayin.

Atomic Bigaklar

Bu bigak, yapraklarin kusursuz bicimde malglanmasi
icin tasarlanmistir.

Ozellik: Milkemmel yaprak malglama

Ariza Teshis Isigini
Anlamak

Makine, bir ariza algilandiginda bunu gdsteren bir
ariza teshis 15131 ile donatilmistir. Ariza teshis 1131
Bilgi Merkezi’nde, ekraninin hemen tzerinde bulunur
(Sekil 24). Makine diizgin calisirken anahtarl salter
ACIK/CALISIR konumuna getirildiginde, 1s1gin dizgin
calistigini géstermek igin teshis 1s1g1 kisa bir stre
yanar. Makine ekraninda bir bilgilendirme mesaji
goéruntulendiginde de bu isik yanar. Bir hata mesajl
g6rintilendiginde, hata giderilene kadar 1sik yanip
sOner.
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Sekil 24
1. Ariza teshis 15101

Karsi Agirhik Ayarinin
Degistirilmesi
Kesme Unitesinin karsi agirlik (yukari kaldirma)

miktarini gecerli ¢cim bicme kosullariniza uyacak
sekilde degistirebilirsiniz.

1. Makineyi duz bir zemine park edin, bicme
gbvdelerini indirin, kontaktaki anahtari KAPALI
konuma getirin ve park frenini etkinlestirin.

Kontaktaki anahtari CALISTIR konumuna getirin.

Bilgi Merkezi Ayarlar Menusu’'nu agagiya
kaydirarak Kargi Agirlik’a gidin.

4. Karsi agirhigr se¢gmek ve dusuk, orta ve yuksek
ayarlar arasinda gecis yapmak i¢in sag digmeye
basin.

Not: Ayarlama islemi tamamlandiktan sonra,
makineyi bir test alanina goétirin ve yeni
ayarlarla calistirin. Yeni karsi agirlik ayari
gecerli kesme ylksekligini degistirebilir.
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Aksesuar Sec¢imi

istege Bagl Ekipman Yapilandirmalari

Acili Kanath Bigaklar

Yiiksek kaldirmali,
Paralel Kanath Bigak
(Malglama deflektorii
ile birlikte kullanmayin)
(CE uyumlu degildir)

Malglama Deflektorii

Silindir Siyirici

Cim Kesme: 1,9ila 4,4
cm kesme yiksekligi

Cogu uygulama igin
Onerilir

Hafif veya seyrek
cimlerde ise yarayabilir

Cim Kesme: 5ila 6,4 cm
kesme ylksekligi

Yogun veya gur ¢imler
icin oOnerilir

Hafif veya seyrek ¢im
icin Onerilir

Cim Kesme: 7 ila 10 cm
kesme ylksekligi

Gir gimlerde ise
yarayabilir

Codu uygulama igin
onerilir

Haftada en az 3

kez bigilen ve ¢im
sapinin 1/3’Ginden
daha azinin kesildigi
kuzey tipi ¢cimlerde
dagilim ve kesme
sonras| performansini
arttirdig1 kanitlanmistir.
Yiiksek kaldirmall,
paralel kanatli bicagi
kullanmayin

Yaprak Malglama

Malglama deflektori
ile birlikte kullaniimasi
onerilir

izin Verilmez

Sadece kombine kanatli
veya aclil kanath bigak
kullanin

Silindirlerde g¢ok
miktarda ¢im biriktiginde
veya blylk, diz ¢im
yiginlari goraldigunde
kullanin. Siyiricilar bazi
uygulamalarda yigiimayi
arttirabilir.

uygulamalarinda ¢imleri
iyi kaldirmaz; 1slak veya
yapiskan ¢im haznede
birikebilir ve bu da
kesme kalitesini dislrip
daha fazla gug ihtiyaci
dogurur

calismak i¢in daha
fazla gu¢ gerektirir;
glr gimde daha dusuk
kesme yuksekliginde
yigilma yapabilir;
malglama deflektori
ile kullaniimamahdir

cok fazla ¢im ¢gikarmaya
galisirsaniz, ¢im
haznede birikir

Artilari Diusik kesme Daha fazla kaldirma Bazi ¢im kesme Belirli uygulamalarda
yuksekliginde bile etkisi ve daha uygulamalarinda silindirde birikmeyi
bosaltma yapar; yiksek bosaltma hizi; dagihmi ve goriinimu azaltir
bunker’lar ve fairway’lere | daha yliksek kesme iyilestirebilir; yaprak
daha temiz bir gériinim | islemlerinde seyrek veya | malclama igin ¢ok
kazandirir; daha dusuk | gevsek gimleri toplar; uygundur
guc gerektirir islak veya yapigkan

kirpintilar daha verimli
bir sekilde bosaltilir
Eksileri Yiksek kesme Bazi uygulamalarda Deflektor yerindeyken
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Calisma Sirasinda

Calisma Sirasinda Emniyet
Tedbirleri

Genel Emniyet

Makine sahibi/operatér, yaralanma veya maddi
hasara yol acabilecek kazalari 6nleyebilir ve
onlemekle sorumludur.

GOz koruyucu, uzun pantolon, kaymaz ayakkabi
ve kulak koruyucu gibi uygun kisisel koruyucu
donanimlar giyin. Saginiz uzunsa toplayip
baglayin, bol kiyafet giymeyin, bol taki takmayin.

Hasta, yorgun veya alkol / uyusturucu etkisi
altindayken makineyi ¢calistirmayin.

Makineyi kullanirken tim dikkatinizi isinize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek baska seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

Motoru calistirmadan 6énce tim tahrik
dizeneklerinin bosta ve park freninin etkin
oldugundan ve galisma konumunda oldugunuzdan
emin olun.

Makinenin Gzerinde yolcu tagsimayin ve ¢evredeki
kisileri ve gocuklari galisma alanindan uzak tutun.

Deliklerden ve gizli tehlikelerden uzak durmak igin
makineyi sadece goéristn iyi oldugu ortamlarda
kullanin.

Islak ¢imleri bigmekten kaginin. Cekis glcunin
azalmasi makinenin kaymasina neden olabilir.

Ellerinizi ve ayaklarinizi déner pargalardan uzak
tutun. Bosaltma agikliklarindan uzak durun.

Geriye dogru gitmeden 6nce, yolun agik
oldugundan emin olmak icin arkaniza ve asagiya
bakin.

Keskin virajlara, ¢alilara, agaglara veya
gorusunizu kisitlayabilecek diger nesnelere
yaklasirken ¢ok dikkatli olun.

Cim bigcmediginiz zamanlarda bigaklari durdurun.

Bir nesneye carptiktan sonra veya makinede
anormal bir titresim olursa pargalari incelemeden
once makineyi durdurun, anahtari ¢ikarin ve
tum hareketli pargalarin durmasini bekleyin.
Calismaya devam etmeden 6nce gerekli tim
onarimlari yapin.

Makineyle viraj dénerken ve yollardan ve
kaldirimlardan gecgerken yavaslayin ve dikkatli
olun. Daima gegis hakkini diger araclara verin.

Kesme yuksekligini ayarlamadan once (¢alisma
konumundan ayarlayabildiginiz durumlar haricinde)
kesme unitesine bagli tahrik mekanizmasini devre

disi birakin, motoru durdurun, anahtari ¢ikarin ve
tum hareketli parcalarin durmasini bekleyin.

* Motoru sadece iyi havalandirilan alanlarda
cahstirin. Egzoz gazlari, solundugunda élimcdl
bir gaz olan karbon monoksit icerir.

* Calisan bir makineyi asla basibos birakmayin.
* Operatér konumundan ayrilmadan énce sunlari
yapin:
— Makineyi diiz bir zemine park edin.

— Kuyruk milini (PTO) devreden ¢ikarin ve ek
parcalari indirin.

— Park frenini etkinlestirin.
— Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin (varsa).
— TUm hareketlerin durmasini bekleyin.

* Makineyi yalnizca iyi gorus kosullarinda ve uygun
hava sartlar altinda calistirin. Yildirim riski
bulunan durumlarda makineyi ¢calistirmayin.

* Makineyi bir gekme araci olarak kullanmayin.

* Yalnizca Toro tarafindan onaylanmis aksesuarlari,
eklentileri ve yedek parcgalari kullanin.

Devrilmeye Karsi Koruyucu

Slstem (ROPS) Guvenligi

Hicbir ROPS (Devrilmeye Kargi Koruyucu Sistem)
bilesenini makineden gikarmayin.

* Emniyet kemerini taktiginizdan ve acil bir durumda
hizla agabileceginizden emin olun.

* Yer seviyesinden ylUksekteki engellere karsi
dikkatli olun ve bunlara temas etmeyin.

* ROPS'u dizenli araliklarla hasara karsi
inceleyerek ve tim montaj baglanti elemanlarini
siki tutarak glvenle calisir durumda tutun.

* Hasarli ROPS bilegenlerini degistirin. Onlari
onarmayin veya modifiye etmeyin.

* Emniyet kemerini daima denge demiri kaldiriimis
konumdayken kullanin.

* ROPS tamamlayici bir guvenlik tertibatidir.
Katlanir denge demirini kaldiriimis ve Kilitli
konumda tutun ve makineyi denge demiri
kaldinimis konumda kullanirken mutlaka emniyet
kemerinizi takin.

* Katlanir denge demirini sadece gerektiginde,
gecici olarak indirin. Denge demiri asagi katlanmis
haldeyken emniyet kemerini takmayin.

» Katlanir denge demiri asagi konumdayken aracin
devrilmeye kargi korumasiz olmadigini unutmayin.

* Cim biceceginiz alani kontrol edin ve yokus, disuk
banket veya su bulunan alanlarda denge demirini
asla asagi katlamayin.
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Sabit Denge Demirli Makineler
* ROPS tamamlayici bir glivenlik tertibatidir.
* Her zaman emniyet kemerinizi takin.

Yokuslarda Calisirken Emniyet
Tedbirleri

Yokuslar ara¢ hakimiyetinin kaybedilmesine
ve aracin ters donmesine neden olabilir ve
bu da agir yaralanma veya 6lime yol acabilir.
Yokuslarda givenli bir sekilde ¢alismak sizin
sorumlulugunuzdur. Makineyi yokuslarda
kullanirken daha da dikkatli olun.

* Yokus e@iminin makinenin ¢alismasi igin givenli
olup olmadigini belirlemek igin saha kosullarini
degerlendirin ve sahada 6nceden kesif yapin. Bu
incelemeyi yaparken mantikli distinin ve dogru
kararlar vermeye dikkat edin.

* Makinenin yokuslarda kullanimi ve makineyi
0 gln, o bolgedeki kosullarda kullanip
kullanamayacaginizi belirlemek igin dikkate
almaniz gereken kullanim kosullari ile ilgili
bilgi edinmek igin asagidaki yokus talimatlarini
inceleyin. Arazi yapisindaki degisiklikler,
makinenin yokusta galisma seklinde degisiklige
neden olabilir.

* Makineyi yokuslarda galistirmaktan, durdurmaktan
veya manevra yaptirmaktan kaginin. Hizinizda
veya ydninizde ani degisikliklerden kacginin.
Yavas ve kademeli dénusler yapin.

* Makinenin gekisinde, direksiyonunda veya
dengesinde bir sorun hissederseniz ¢alismayi
birakin.

* Hendek, delik, derin tekerlek izi, timsek ve kaya
gibi engelleri veya diger gizli tehlikeleri kaldirin
veya isaretleyin. Uzun ¢imler bazi engelleri
gizleyebilir. Engebeli arazi makinenin devrilmesine
yol acabilir.

* Islak ¢imde, egimli arazilerde veya yokus
asagi kullanirken makinenin g¢ekis glcltnin
azalabilecegini unutmayin. Ceker tekerleklerde
¢ekis kaybi aracin kaymasina ve fren ve
direksiyonun ise yaramaz hale gelmesine neden
olabilir.

* Makineyi disuk banketler, hendekler, yapay
setler, tehlikeli sulak alanlar veya diger
tehlikelerin yakininda kullanirken ¢ok dikkatli olun.
Tekerleklerden biri gligstiz bir zeminden gegerse
veya zemin ¢Okerse makine aniden devrilebilir.
Makine ile olasi bir tehlike kaynagi arasinda
guvenli bir mesafe belirleyin.

* Yokusun dibindeki tehlikeleri dnceden tespit edin.
Tehlikeler varsa, yokustaki gimleri ylriyerek
kontrol edilen bir makineyle bigin.

* Yokuslarda galisirken, mimkinse kesme
Unitesini/tnitelerini topraga indirilmis halde tutun.
Yokuslarda c¢alisirken kesme Unitesinin/Unitelerinin
kaldiriimasi, makinenin dengesini kaybetmesine
neden olabilir.

* Cim toplama sistemleri veya diger ek pargalarla
calisirken cok dikkatli olun. Bunlar makinenin
dengesini degistirebilir ve kontrol kaybina neden
olabilir.

Motoru Calistirma

Onemli: Motoru ilk kez calistirlyorsaniz,
yakitin bitmesi nedeniyle motor durduysa veya
yakit sisteminde bakim yaptiysaniz, motoru
calistirmadan 6nce yakit sistemindeki havayi
bosaltmalisiniz; bkz. Yakit Enjektorlerindeki
Havanin Bosaltilmasi (sayfa 44).

1. Koltuga oturun, hareket pedalinin BOSTA
kalmasi igin ayaginizi pedaldan uzak tutun, park
frenini etkinlestirin, gazi HizLl konuma getirin ve
Etkinlestir/Devre DisI Birak anahtarinin DEVRE
DisI konumunda oldugundan emin olun.

Kontaktaki anahtari ACIK/ON ISITMA konumuna
getirin.

Not: Bir otomatik zamanlayici, kizdirma
bujisinin 6n 1sitmasini 6 saniye icin kontrol eder.

Kizdirma buijilerinin 6n 1sitmasi tamamlandiktan
sonra, salterdeki anahtari BASLAT konumuna
getirin.

Motoru c¢alistirmak icin margi 15 saniyeden fazla
basili tutmayin. Motor ¢alisir calismaz anahtari
birakin.

ilave 6n I1sitma gerekirse, salterdeki anahtari
once KAPALI konumuna, ardindan ACIK / ON
ISITMA konumuna getirin. Gerektiginde bu islemi
tekrarlayin.

Motoru 1sinana kadar disuk rélanti devrinde
calistirin,

Motorun Durdurulmasi

1. Tdm kontrolleri Bos konuma getirin, park frenini
etkinlestirin, gazi DUSUK ROLANTI konumuna
getirin ve motorun dusuk rélanti devrine
ulasmasina izin verin.

Onemli: Tam yiikle calismadan sonra
motoru kapatmadan 6nce 5 dakika rélantide
birakin. Bunun yapilmamasi turbo motorda
soruna yol acabilir.

Anahtarli salterde KAPALI konumuna getirip
anahtari ¢ikarin.

32



Calistirma ipuclari
Makineyi Taniyin

Cim bigmeden Once, makineyi agik bir alanda
kullanmay! deneyin. Motoru ¢alistirin ve kapatin. lleri
ve geri manevralar yapin. Bigme gévdelerini indirip
kaldirin ve kesme Unitelerini devreye sokup ¢ikarin.
Makineye asinalik kazandiktan sonra farkli hizlarda
yokus yukari ve yokus asagi hareket etmeyi deneyin.

Kosullara Uygun Kesme
Yuksekligi Ayarinin Segilmesi

Kesme islemi sirasinda ¢im sapinin en fazla yaklasik
25 mm veya 1/3’4nu alin. Asiri gur ve yogun ¢imde,
kesme yuksekligi ayarinizi arttirmaniz gerekebilir.

Cim Bigcme

Kontaktaki anahtari ACIK konuma getirin,

motoru ¢alistirin ve gazi HizLI konuma

getirin. Etkinlestir/Devre Disi Birak anahtarini
ETKINLESTIR konumuna getirin ve Bigme Govdesi
indirme/Kaldiriima kolunu kullanarak bicme
gbévdelerini kontrol edin. ilerlemek ve ¢imleri kesmek
icin, hareket pedalina ileri dogru basin.

Not: Tam ylkle ¢alismadan sonra motoru
kapatmadan dnce 5 dakika rélantide birakin. Bunun
yapillmamasi turbo motorda sorun yaratabilir.

Keskin Bigaklarla Bigme

Keskin bir bigak, ¢cim saplarini koparmadan

veya parcalamadan temiz bir sekilde keser. Cimleri
koparan ve pargalayan kor bir bigak, ¢imlerin uglarinda
kahverengilesmeye neden olur. Bu da ¢imlerin
gelisimini olumsuz etkiler ve onlari hastaliklara daha
aclk hale getirir. Bigagin iyi durumda oldugundan ve
kanatlarinin tam oldugundan emin olun.

Kesme Unitesi Durumunun
Kontrolu

Her bir kesme Unitesi haznesinin iyi durumda
oldugundan emin olun. Bigak uclari ile hazne
arasinda dogru mesafe olmasi igcin hazne
bilesenindeki egiklikleri dizeltin.

Calistirma Sonrasi Cim Bigme
Makinesi Kasasinin Kontrolu

Optimum performans elde etmek igin ¢im bigme
makinesi kasasinin alt kismini temizleyin. Cim

bicme makinesinin kasasinda kalinti birikmesine izin
verirseniz, makinenin kesme performansi duser.

Makinenin igler Arasinda
Tasinmasi

Etkinlestir/Devre Disi Birak anahtarini DEVRE Disl
konumuna getirin ve kesme Unitelerini TASIMA
konumuna kaldirin. Bigme/Tagima kolunu TASIMA
konumuna getirin. Makinelerin veya kesme
Unitelerinin kazara zarar gérmemesi i¢cin makineyle
nesnelerin yanindan gecgerken dikkatli olun. Makineyi
yokuslarda kullanirken ¢ok dikkatli olun; bkz.
Yokuslarda Calisirken Emniyet Tedbirleri (sayfa 32).

Calismadan Sonra

Genel Emniyet

* Operatér konumundan ayrilmadan 6énce makinenin
motorunu durdurun, anahtarini (varsa) ¢ikarin ve
hareketin tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama,
bakim, temizleme veya saklama 6ncesinde
makinenin sogumasina izin verin.

* Yanginlari dnlemek igin kesme Uniteleri, kivilcim
tutucular ve motor bélmesindeki gimen ve
kalintilari temizleyin. Ddkllen yag veya yakiti
temizleyin.

* Kesme Uniteleri tasima konumundaysa, basindan
ayrilmadan énce makineyi pozitif mekanik kilitle
(varsa) kilitleyin.

* Makineyi herhangi bir kapali mekanda
depolamadan énce motorun sogumasini bekleyin.

* Makineyi depoya kaldirmadan veya bagka bir
aracla tagsimadan 6nce anahtari ¢ikarin ve yakit
akisini (varsa) kesin.

* Bir su Isiticisi veya diger cihazlarda bulunan
tipte acgik alev, kivilcim veya tutusturma alevi
olan yerlerde makineyi veya yakit kabini asla
depolamayin.

* Emniyet kemerlerini koruyun ve gerektiginde
temizleyin

Baglama Noktalarinin
Belirlenmesi

* Makinenin on tarafi—her bir 6n lastigin i¢
tarafinda, aks borusunun altindaki dikdoértgen
tamponda bulunan delik (Sekil 25).




G031851

9031851

Sekil 25

1. On baglama noktasi

* Makinenin arka tarafi—arka saside,
makinenin her iki tarafinda
(Sekil 26).

1 G004555

Sekil 26

9004555

1. Arka baglama noktasi

Makinenin Bagka bir Aracgla

Tasinmasi

* Makineyi depoya kaldirmadan veya baska bir
aracla tasimadan dnce anahtari ¢ikarin ve yakit
akisini (varsa) kesin.

* Makineyi bir réimork veya kamyona yuklerken veya
réomorktan, kamyondan indirirken dikkatli olun.

* Makineyi bir romork veya kamyona yuklerken tam
geniglikte rampalar kullanin.

* Makineyi sikica baglayin.

Makinenin itilmesi veya
Cekilmesi

Acil bir durumda, degisken hacimli hidrolik pompadaki
baypas valfini ¢alistirip makineyi iterek veya cekerek
makineyi ileriye hareket ettirebilirsiniz.

Onemli: Makineyi 3 ila 4,8 km/s’den daha hizli
itmeyin veya gekmeyin. Daha yliksek bir hizda iter
veya g¢ekerseniz, sanziman i¢ mekanizmasinda
hasar olusabilir.

Makinenin her itilisinde veya ¢ekilisinde baypas
valfleri agik olmalidir.

1. Baypas valfini hidrostatin sol tarafinda (Sekil 27)
bulabilirsiniz.
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Sekil 27
1. Baypas valfi

2. Yagin sistemin icinden baypas yapabilmesi i¢in
civatayr 1-1/2 tur gevsetin.
Not: Sivi baypas yaptidi igin, makine
sanzimana zarar vermeden yavasc¢a hareket
ettirilebilir.

3. Makineyi itin veya ¢ekin.

4. itme veya cekme islemini tamamlayin ve bypass

valfini kapatin. Valfi 11 N-m torkla sikin.

Onemli: Motoru galistirmadan 6nce bypass
valfinin kapali oldugundan emin olun.
Motorun acik bir baypas valfi ile calistinimasi
sanzimanin asiri iIsinmasina neden olur.
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Bakim

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma konumuna goére belirleyin.

Bakim Emniyeti

* Operatér konumundan ayrilmadan dénce sunlari
yapin:
— Makineyi diz bir zemine park edin.

—  Kuyruk milini (PTO) devreden ¢ikarin ve ek
parcalari indirin.

— Park frenini etkinlestirin.
— Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin (varsa).
— TUm hareketlerin durmasini bekleyin.

* Bakim yapmadan 6nce makine bilesenlerinin
sogumasini bekleyin.

* Kesme Uniteleri tasima konumundaysa, basindan

ayrilmadan énce makineyi pozitif mekanik kilitle
(varsa) kilitleyin.

Onerilen Bakim Cizelgesi

Mimkanse, motor calisirken bakim yapmayin.
Hareketli parcalardan uzak durun.

Makinenin altinda calisirken makineyi krikolarla
destekleyin.

Enerji depolanmis bilesenlerdeki basinci dikkatle
bosaltin.

Makinenin tim pargalarini sorunsuz g¢aligir ve
basta bigak ek par¢a donanimlari olmak tzere tim
donanimlari sikilmis durumda tutun.

Asinmig veya hasar gérmus etiketleri yenileriyle
degistirin.

Makinenin glvenli bicimde optimum performans
goOstermesi icgin yalnizca orijinal Toro yedek
parcalarini kullanin. Baska Ureticilerin Urettigi
yedek pargalar tehlike yaratabilir ve bunlarin
kullanilmasi Urdn garantisini gecersiz kilabilir.

Bakim Servisi Araliklari Bakim Prosediirii

ilk saatten sonra

» Tekerlek bijonlarini 94 ila 122 N-m torkla sikin.

ilk 8 saatten sonra » Alternatdr kayisinin durumunu ve gerginligini kontrol edin.

ilk 10 saatten sonra » Tekerlek bijonlarini 94 ila 122 N-m torkla sikin.

ilk 50 saatten sonra .

» Motor yagini ve filtreyi degistirin.
Motor devrini (rélanti ve tam gaz) kontrol edin.

Her kullanimdan 6nce
veya gunlik

» Makineyi temizleyin.

+ Lastik basincini kontrol edin.

» Emniyet kilidi salterlerinin ¢alisip calismadigini kontrol edin.

* Bigagin durma suresini kontrol edin.

» Motor yagi seviyesini kontrol edin.

* Genlesme kabindaki sogutma suyu seviyesini kontrol edin ve elekteki, yag
sogutucudaki ve radyatorin énlndeki kalintilari temizleyin.

 Elekteki, yag sogutucularindaki ve radyatoérdeki kalintilari temizleyin (kirli calisma
kosullarinda daha sik temizlik yapin).

» Hidrolik sivisi seviyesini kontrol edin.

 Hidrolik hatlari ve hortumlarinda sizinti, bikilme, gevsek montaj destekleri, asinma,
gevsek baglanti pargalari, hava sartlarindan kaynaklanan bozulma ve kimyasal
bozulma olup olmadigini kontrol edin.

Her 50 saatte hemen sonra).

» Yataklari ve burglari gresleyin (belirtilen araliga bakilmaksizin, her yikamadan

» AkUnuUn durumunu kontrol edin ve temizleyin.
» AkUndn kablo baglantilarini kontrol edin.

Her 100 saatte

» Sogutma sistemi hortumlarini inceleyin.
» Alternator kayisinin durumunu ve gerginligini kontrol edin.

Her 150 saatte » Motor yagini ve filtreyi degistirin.

Her 200 saatte + Yakit ve hidrolik sivisi depolarini nemden arindirin.




Bakim Servisi Araliklari

Bakim Prosediiri

Her 250 saatte

Tekerlek bijonlarini 94 ila 122 N-m torkla sikin.

Her 400 saatte

Hava temizleyicisine bakim uygulayin. (Veya hava filtresi gostergesi kirmizi renkte
yanarsa daha 6nce. Asiri kirli veya tozlu kosullarda daha sik bakim uygulayin.)
Yakit hatlarini ve baglantilarini inceleyin.

Yakit filtresi kabini degistirin.

Motor devrini (rélanti ve tam gaz) kontrol edin.

Her 800 saatte

Yakit deposunu bosgaltin ve temizleyin.

Arka tekerlegin ice donukliuk derecesini kontrol edin.

Onerilen hidrolik sivisini kullanmiyorsaniz veya depoyu alternatif bir siviyla
doldurduysaniz, hidrolik sivisini degistirin.

Onerilen hidrolik sivisini kullanmiyorsaniz veya depoyu alternatif bir siviyla
doldurduysaniz, hidrolik filtresini degistirin (bakim araligi gostergesi kirmizi bélgede
ise en kisa zamanda).

Motor valflerini ayarlayin (motor kullanim kilavuzuna bakin).

Her 1000 saatte

Onerilen hidrolik sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik filtresini degistirin (bakim araligi
gOstergesi kirmizi bélgede ise en kisa zamanda).

Her 2000 saatte

Onerilen hidrolik sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik sivisini degistirin.

Depolamadan énce

Yakit deposunu bosgaltin ve temizleyin.

Her 2 yilda

Sogutma sistemi bosaltin ve degistirin.
Hidrolik deposunu bosaltin ve temizleyin.
Hidrolik hortumlarini degistirin.

Onemli: Diger bakim prosediirleri igin motorun kullanici kilavuzuna bakin.
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Gunluk Bakim Kontrol Listesi

Duzenli kullanim igin bu sayfanin kopyasini alin.

Hafta:

Bakim Kontrol Ogesi Pzt.

Sal.

Per.

Cum.

Cts.

Paz.

Emniyet kilidinin ¢alisip calismadigini kontrol edin.

Fren galisip calismadigini kontrol edin.

Motor yag ve yakit seviyesini kontrol edin.

Sulyakit ayiricisini bosaltin.

Hava filtre kisitlama gostergesini kontrol edin.

Radyator ve elekte dokinti olup olmadigini kontrol
edin.

Motorda olagan disi ses olup olmadidini kontrol
edin.!

Calisirken olagan digi ses olup olmadigini kontrol
edin.

Hidrolik sistem sivisi seviyesini kontrol edin.

Hava filtre gostergesini kontrol edin. 2

Hidrolik hortumlarini hasara karsi kontrol edin.

Sivi sizintisi olup olmadigini kontrol edin.

Lastik basincini kontrol edin.

Gdstergenin galisip calismadigini kontrol edin.

Yukseklik ayarini kontrol edin

Bigaklarin durumunu kontrol edin

Yaglama igin tiim gresorlikleri kontrol edin 3

Boya hasarlarini dizeltin.

1. Calistirmada gliglik, asin duman veya cgalisirken titresim varsa kizdirma bujisi ve enjektér memelerini kontrol edin.

2. Motor caligirken ve yag calisma sicakligindayken kontrol edin

3. Her yikamadan hemen sonra, belirtilen araliga bakilmaksizin

Dikkat Edilmesi Gereken Konularla ilgili Notlar

Kontroll yapan:

Oge | Tarih Bilgi

1

O|IN|OO|JOa|BdM|W]N

Not: www.Toro.com adresine gidip ana sayfadaki Kilavuzlar baglantisindan makinenizi arayarak elektrik

veya hidrolik semasinin Ucretsiz bir kopyasini indirin.
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Bakim Oncesi
Prosediirler

Makinenin Yukseltilmesi

Makineyi krikoyla kaldirmak igin asagidakileri noktalari
kullanin:

* Makinenin 6n tarafi—her bir 6n lastigin i¢
tarafinda, aks borusunun altindaki dikdoértgen
tampon (Sekil 28).

G004554

9004554

Sekil 28

1. On kriko noktasi

Makinenin arka tarafi—arka akstaki dikdortgen
aks borusu.

Yaglama

Yataklarin ve Burcglarin
Yaglanmasi

Makineyi normal kullanim kosullarinda kullaniyorsaniz,
tim yatak ve burglari 2 numara lityum gres kullanarak
belirtilen bakim araliginda yaglayin. Yataklari ve
burclari, belirtilen araliga bakmaksizin, her ylkamadan
hemen sonra yaglayin.

Gresorluk konumlari ve miktarlari asagidaki gibidir:
Pompa tahrik mili U baglantisi (3)—Sekil 29

9003962

Sekil 29

Kesme unitesi kaldirma kolu silindirleri (2'ser

adet)—Sekil 30
R A/\x Ny
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G011612
9011612
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Sekil 30

Kaldirma kolu pivotlari (1’er adet)—Sekil 30
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* Kesme Unitesi tasiyici sasi pivotu (1’er adet)—Sekil
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G011613
9011613

* Kaldirma kolu pivot safti (1’er adet)—Sekil 32
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G004157

9004157

Sekil 32

* Arka aks baglanti gubugu (2)—Sekil 33
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G003987

9003987

Sekil 33
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* Aks direksiyon mili (1)—Sekil 34

G004169
9004169

Sekil 34

» Direksiyon silindiri bilyeli mafsallari (2) ve arka aks

(1)—Sekil 35

G011614
g011614

1

G011615
9011615

Sekil 36




Kesme Unitesi mili yataklari (kesme Unitesi bagina
2)—Sekil 37

Not: Bu iki badlanti pargasindan hangisine

daha kolay erisebiliyorsaniz onu kullanabilirsiniz.
Baglanti pargasina, az bir miktari mil gévdesinin
alt kisminda (kesme Unitesinin altinda) goriinene

kadar gres pompalayin.

///§3> «9&7 /7

G008906
9008906

Sekil 37

Arka rulman yataklar (kesme Unitesi bagina 2
adet)—Sekil 38

G008907
9008907

Sekil 38

Not: Her bir rulman yatagindaki gres olugunun,
rulman milinin her iki ucundaki gres deligi ile ayni
hizada oldugundan emin olun. Oluk ve deligin
hizalanmasina yardimci olmak igin, rulman milinin
1 ucunda da bir hizalama isareti bulunur.

Motor Bakimi

Motor Guvenligi

* Yagi kontrol etmeden veya kartere yag eklemeden
once motoru kapatin ve anahtari ¢ikartin.

* Regdllatér hizini degistirmeyin veya motoru yiksek
devirde calistirmayin.

Hava Temizleyicisinin
Bakimi

TUum emme sistemini sizinti, hasar veya gevsek
hortum kelepgelerine karsi kontrol edin. Hasarli hava
filtrelerini kullanmayin.

Hava temizleyicisi filtresine sadece servis gostergesi
yandiginda bakim yapin. Hava filtresinin gerektiginden
once degistiriimesi, filtre ¢ikarildiinda motora kir
girme olasihgini arttirmakta baska bir ise yaramaz.

Onemli: Kapagin dogru sekilde oturdugundan,
hava filtresi govdesiyle sikica kenetlendiginden
ve lastik ¢ikis valfinin agsagiya donuk (ugtan
bakildiginda saat 5 ila saat 7 bir pozisyonda)
oldugundan emin olun.
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G031351

Sekil 39

9194209

9031351

Motorun Yagi Bakimi

Motor Yagi Seviyesinin Kontroll
Servis Arahigi: Her kullanimdan dnce veya gunluk

Uriin, motor karterinde bir miktar yag ile teslim edilir;
ancak, motorun ilk ¢calistiriimasindan énce ve sonra
yag seviyesi kontrol edilmelidir.

Karter kapasitesi filtre ile birlikte yaklasik 5,2 I'dir.

Asagidaki teknik 6zellikleri karsilayan yuksek kaliteli
bir motor yagi kullanin:

* Gerekli API Siniflandirma Seviyesi: CH-4, Cl-4
veya Uzeri

* Tercih edilen yag: SAE 15W-40 (-17,8°C Uzeri)

* Alternatif yag: SAE 10W-30 veya 5W-30 (tum
sicakhklar)

Distribatoranuzde, 15W-40 veya 10W-30 viskoziteli
Toro Premium Motor yag bulabilirsiniz.

1. Makineyi duz bir zemine park edin, motoru
durdurun, park frenini etkinlestirin ve anahtari
kontaktan gekin.

2. Motor yagi seviyesini kontrol edin (Sekil 40).
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E Motor Yag: ve Filtrenin
Degistirilmesi

9194204

9194203

G

ﬁ ﬁ' (G031256 é
9031256 l \
Sekil 40 )

Onemli: Motor yag: seviyesini, yag

gostergesinin iist ve alt sinirlar arasinda G ~
0

OuU
¥
8

tuttugunuzdan emin olun. Motor yaginin
fazla veya eksik doldurulmasi motorun
arizalanmasina neden olabilir.

t 1 I2 G031853

9031853
Sekil 41

Onemli: Filtreyi agin sikmayin.

Kartere yag ekleyin; bkz. Motorun Yagdi Bakimi (sayfa
41).

42



Yakit Sistemi Bakimi

Yakit Sisteminin Bakimi

Yakit Deposunun Bosaltiimasi

Servis Araligi: Her 800 saatte—Yakit deposunu
bosaltin ve temizleyin.

Depolamadan énce—Yakit deposunu bosaltin
ve temizleyin.

Belirtilen bakim araligina ek olarak, yakit sistemi
kirlenirse veya makineyi uzun sure sakliyorsaniz da
depoyu bosaltin ve temizleyin. Depoyu temizlemek
icin temiz yakit kullanin.

Yakit Hatlarinin ve Baglantilarinin
Incelenmesi

Servis Araligi: Her 400 saatte/Yillik (hangisi daha
Onceyse)

Yakit hatlarinda bozulma, hasar veya gevsek baglanti
olup olmadigini kontrol edin.

Su Ayiricisinin Bakimi
Servis Araligi: Her 400 saatte

G031412

9031412

Sekil 42
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Yakit Alim Borusunun
Bakimi

Yakit deposunun iginde bulunan yakit alim borusu,
kalintilarin yakit sistemine girmesini dnleyen bir elek
ile donatilmigtir. Yakit alim borusunu ¢ikarin ve elegi
gerektigi sekilde temizleyin.

Yakit Enjektorlerindeki
Havanin Bosaltilmasi

Not: Bu islem yalnizca yakit sistemindeki hava
normal galistirma prosedurleriyle bogaltildiktan
sonra motor ¢alismazsa uygulanmaldir; bkz Yakit
Sistemindeki Havanin Alinmasi (sayfa 26).

1. 1 numarali nozull ve tutucu tertibatina (Sekil 43)
giden boru baglantisini gevsetin.

G031685

9031685

Sekil 43

1. Yakit enjektorleri

2. Kontaktaki anahtari AGiK konuma getirin ve
konnektorin etrafindaki yakit akisini izleyin.

3. Yakit akisi net olarak goértldiglnde, kontaktaki
anahtari KAPALI konuma getirin.

Boru konnektérund iyice sikin.

5. 1ile 4 arasi adimlari diger nozlllerde tekrarlayin.

Elektrik Sistemi Bakimi
EIektrlk Sistemi Emniyeti

Makineyi tamir etmeden Once akinin baglantisini
kesin. ilk dnce negatif kutbun, son olarak da pozitif
kutbun baglantisini kesin. llk dnce pozitif kutbu,
son olarak da negatif kutbu baglayin.

* Aklyu, kivilcim ve alevlerden uzak, iyi
havalandirilan, agik bir ortamda sarj edin. Akly(
baglamadan veya baglantisini ayirmadan 6nce
sarj cihazinin fisini gekin. Koruyucu kiyafet giyin
ve yalitimh aletler kullanin.

Akulerin Bakimi

Her 50 saatlik galismadan sonra, asagidaki islemleri
uygulayarak akuye bakim yapin:

*  Akdndn durumunu kontrol edin
* AklyU temizleyin (gerekirse)

Not: Aklyl temizlemek igin kutunun tamamini
karbonatl suyla yikayin. Temiz suyla durulayin.

* AkUndn kablo badlantilarini kontrol edin




Sigortalarin Yeri

Elektrik sisteminde 8 sigorta bulunmaktadir. Sigorta
tablasi (Sekil 44), kontrol kolu erisim panelinin
arkasinda bulunur. Her bir sigortanin agiklamasi igin
bkz. Sekil 45.

G003988 \

9003988

Sekil 44
1. Sigorta tablasi

decal117-0169

Sekil 45
Kullanma Kilavuzunu okuyun.
Priz (10 A)
Farlar (10 A)
Gug (10 A)

Motor Marsi (15 A)

istege bagli havali koltuk siispansiyonu (20 A)
Motor bilgisayar yonetimi C (7.5 A)

Motor bilgisayar yonetimi B (7.5 A)

© © N kDN =

Motor bilgisayar yonetimi A (7.5 A)

Akunun Sarj Edilmesi

Akl sarj edilirken patlayici gazlar agiga ¢ikar.

Akuniin yakininda sigara igcmeyin ve kivilcim
ve alevlerin akluye yaklagmasina izin
vermeyin.

Onemli: Akiiyii daima dolu tutun. Bu, 6zellikle
sicaklik 0°C’nin altina diistiiglinde akiiniin zarar
gormesini 6nlemek agisindan 6nemlidir.

1. AkU kutusunun disini ve akl kutup baslarini
temizleyin.

Not: Sarj cihazini elektrik kaynagina
baglamadan 6nce, aku sarj cihazinin uglarini
akl kutuplarina baglayin.

2. Akuye bakin ve pozitif ve negatif aku kutuplarini
belirleyin.

3. AkuU sarj cihazinin pozitif kablosunu akuintn
pozitif kutbuna (Sekil 46) baglayin.

G003792
Sekil 46

1. Akinin pozitif kutbu 3. Kirmizi (+) sarj kablosu

2. AkUnin negatif kutbu 4. Siyah (-) sarj kablosu

4. Sarj cihazinin negatif kablosunu akinuin negatif
kutbuna (Sekil 46) baglayin.

5. Aku sarj cihazini elektrik kaynagina baglayin ve
akuyu sarj edin.
Onemli: Akiiyii asin sarj etmeyin.

6. Akl tamamen sarj oldugunda, sarj cihazini

elektrik kaynagindan cikarin ve ardindan da sarj
cihazinin kablolarini akd kutuplarindan ¢ikarin
(Sekil 46).
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Siiriis Sistemi Bakimi

Cekis Sistemini Bosta
Calismaya Ayarlama

Cekis pedali birakildiginda makine stop etmemelidir.
Stop ederse agagidaki ayarlari yapin:

1.

2.

1.

Makineyi duz bir zemine park edin, motoru
kapatin ve kesme Unitesini zemine indirin.

Tum tekerlekler yerden kalkana kadar makineyi
krikoyla kaldirin; bkz. Makinenin Yukseltimesi
(sayfa 38). Kazara dismesini 6nlemek igin
makineyi kriko ayaklariyla destekleyin.

Hidrostatin sag tarafinda, ¢ekis ayar kaminin
(Sekil 47) kilit somununu gevsetin.
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G004147
9004147

Sekil 47

Kilit somunu 2. Cekis ayar kami

Cekis ayar kaminda son ayari
yapabilmeniz i¢in motor caligiyor
olmalidir. Bu ise kigisel yaralanma riski
dogurur.

Ellerinizi, ayaklarinizi, yuzintzu ve diger
uzuvlarinizi kivileim tutucudan, motorun
diger sicak kisimlarindan ve dénen
parcalardan uzak tutun.

Kontaktaki anahtari AgiKk konuma getirin, motoru
calistirin ve tekerleklerin déntsu durana kadar
kam altigenini her iki ydbnde déndurdn.

5. Ayari sabitlemek igin kilit somununu sikin.

Kontaktaki anahtari KAPALI konuma getirin, kriko
ayaklarini ¢ikarin ve makineyi yere indirin.

Stop etmediginden emin olmak igin makineyi
test edin.

Arka Tekerlek ice Doniikliik
Derecesinin Ayarlanmasi

1.

Direksiyon simidini arka tekerlekler diz ileri
bakacak sekilde déndurin.

2. Baglanti cubugunun (Sekil 48) her iki ucundaki
kontra somunu gevsetin.
Not: Baglanti gubugunun distan oluklu ucu
soldan dislidir.
_
-
_
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G031686 \
9031686
Sekil 48
1. Civata anahtari yuvasi 3. Kontra somun
2. Baglanti cubugu
3. Civata anahtari yuvasini kullanarak baglanti
cubugunu déndarin.
4. Arka tekerleklerin 6nu ile arkasindaki mesafeyi
aks yuksekliginden dlguin.
Not: Arka tekerleklerin 6n kismindaki mesafe,
tekerleklerin arka kisminda dl¢lilen mesafeden
6 mm daha az olmaldir.
5. Islemi gerektigi gibi tekrarlayin.
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Sogutma Sistemi Bakimi

Sogutma Sistemi Emniyeti

* Motor sogutma suyunun yutulmasi zehirlenmeye
neden olabilir; gocuklardan ve evcil hayvanlardan
uzak tutun.

* Sicak ve basingh sogutma sivisinin disari akmasi
veya sicak bir radyatdre ve ¢evresindeki pargalara
dokunulmasi ciddi yaniklara neden olabilir.

Radyator kapagini ¢cikarmadan 6nce mutlaka
en az 15 dakika motorun sogumasini bekleyin.

Radyatér kapagini agarken bir bez kullanin
ve buharin ¢ikmasina izin vermek icin kapagi
yavasca agin.

» Kapaklar yerinde degilken makineyi galistirmayin.

* Parmaklarinizi, ellerinizi ve giysilerinizi donen fan
ve tahrik kayisindan uzak tutun.

Sogutma Sisteminin
Kontrolu

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya
gunlik—Genlesme kabindaki
sogutma suyu seviyesini kontrol
edin ve elekteki, yag sogutucudaki
ve radyatoriin éndndeki kalintilari
temizleyin.

Sogutma sistemi, %50 su %50 etilen glikol ¢ozeltili
kalici antifrizden olusan bir karisimla doldurulur.
Sogutma sisteminin kapasitesi 9,5 I'dir.

A TEHLIKE

Donen fanlar ve tahrik kayiglan kigisel
yaralanmaya neden olabilir.

* Koruyucular yerinde degilken makineyi
calistirmayin.

* Parmaklarinizi, ellerinizi ve giysilerinizi
donen fan ve tahrik kayisindan uzak tutun.

* Bakim islerinden 6nce motoru kapatin ve
anahtari ¢ikarin.
1. Genlesme kabindaki (Sekil 49) sogutma sivisi
seviyesini kontrol edin.

Not: Sogutucu seviyesi, kabin yan tarafindaki
isaretlerin arasinda olmalidir.

9021866

9021866

Sekil 49

1. Genlesme kabi

2. Sogutma suyu seviyesi dusukse, genlesme
kabinin kapagini ¢ikarin ve takviye yapin. Asiri
doldurmayin.

3. Genlesme kabinin kapagini takin.

Sogutma Sistemindeki
Kalintilarin Giderilmesi

1. Anahtarl salterde KAPALI konumuna getirip
anahtari ¢ikarin.

Motor alanindaki tum kalintilari iyice temizleyin.

Kelepgenin mandalini agin ve arka elegi
dondirerek acin (Sekil 50).

mna\/
Sekil 50
2. Arka elek

9004138

1. Arka elek mandali

4. Elegi basincli hava ile iyice temizleyin.
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5. Yag sogutucunun (Sekil 51) serbest kalmasi igin
mandallari ice dodru dondurun.
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G031688

9031688

Sekil 51

1. Yag sogutucu mandallari

2. Yag! Sogutucu

iki tarafini basingh hava ile iyice temizleyin.
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6. Yag sogutucunun ve radyatorin (Sekil 52) her
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G004137

9004137

Sekil 52

1. Radyator

7. Yag sogutucuyu dondurerek yerine geri takin ve
mandallari kapatin.

8. Elegi kapatin ve mandali sabitleyin.
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Fren Bakimi

Park Freninin Ayarlanmasi

Fren pedalinda 2,5 cm’den fazla serbest hareket
(Sekil 53) varsa veya daha fazla tutma kuvveti
gerekiyorsa frenleri ayarlayin. Serbest hareket (veya
“bosluk”), frenleme direnci hissedilmeden dnce fren
pedalinin bosta hareket ettigi mesafedir.

G026816

9026816

Sekil 53
1. Serbest hareket

Not: Ayarlamadan 6nce ve sonra kampanalarin
serbest oldugundan emin olmak igin tekerlek motoru
boslugunu kullanarak kampanalari ileri geri sallayin.

1. Fren pedallarinda serbest hareketi azaltmak
icin, fren kablosunun disli ucundaki 6n somunu
(Sekil 54) gevseterek frenleri sikin.
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G031689
9031689

Sekil 54

1. Fren kablolari 2. On somunlar

2. Tekerlek kilittenmeden énce, fren pedallarinda
0,63 ila 1,27 cm serbest hareket (Sekil 53) olana

kadar kabloyu geriye dogru hareket ettirmek igin
arka somunu sikin.

3. Her iki kablonun frenleri ayni anda devreye
soktugundan emin olarak én somunlari
sikin. Sikma islemi sirasinda kablo kanalinin
dénmediginden emin olun.



Park Freni Mandalinin
Ayarlanmasi

Park freni devreye girmez ve kilittenmezse, fren
mandalinda bir ayarlama yapilmasi gerekir.

1. Park freni mandalini sasiye sabitleyen 2 vidayi
gevsetin (Sekil 55).

/_\\ @ G031690

9031690

Sekil 55

1. Fren kablolar 3. Park freni mandali

2. Fren kilidi 4. Vidalar (2)

2. Fren kilidi fren mandalina tam olarak
kenetlenene kadar (Sekil 55) park frenini ileri
dogru bastirin.

3. Avyari kilitleyen 2 viday! sikin.

4. Park frenini devreden gikarmak igin fren
pedalina basin.

5. Ayari kontrol edin ve gerektigi sekilde ayarlayin.

Kemer bakimi

Alternator Kayisinin

Gerilmesi
1. Kaputu agin.

Alternator kayisini alternatér ile krank mili
kasnaklari arasina 10 kg kuvvet uygulayarak
bastirmak suretiyle (Sekil 56) kayisin gerginligini
kontrol edin.
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G003976
9003976

Sekil 56

1. Gergi 3. Pivot civata

2. Alternator kayisi

Not: Kayista 11 mm sapma olmalidir.

3. Sapma yanligsa, 4. adima gegin. Dogruysa
calismaya devam edin.

4. Gergiyi motora tutturan civatayi (Sekil 56),
alternatdri gergiye tutturan civatayi ve pivot
civatasini gevsetin.

5. Alternatdr ile motor arasina bir levye sokarak
alternatoru kaldirin.

6. Dogru gerginlige ulastiginizda, ayar sabitlemek

icin alternator, gergi ve pivot civatalarini sikin.
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Hidrolik Sistemi Bakimi
H|droI|k Sistemi Emniyeti

Hidrolik sivisi cildinize nifuz ederse derhal tibbi
yardim alin. NGfuz eden hidrolik sivisi bir doktor
tarafindan birkag¢ saat icinde gikariimalidir.

* Hidrolik sistemine basing uygulamadan 6nce
tum hidrolik sivisi hortumlarinin ve hatlarinin
iyi durumda, hidrolik baglantilari ile baglant
parcalarinin ise yeterince siki oldugunu kontrol
edin.

* Vicudunuzu ve ellerinizi, yiksek basingli hidrolik
sivisi ¢ikaran pim deliklerinden veya nozullardan
uzak tutun.

* Sizan hidrolik sivilarini temizlemek icin bir karton
veya kagit kullanin.

* Hidrolik sisteminde herhangi bir is yapmaya
baslamadan 6nce sistemdeki tum basinci emniyetli
bir sekilde bosaltin.

Hidrolik Sivisi Bakimi

Hidrolik Sivisi Teknik Ozellikleri

Depo, fabrikada ylksek kaliteli hidrolik sivi ile
doldurulmustur. Her giin motoru ¢alistirmadan énce
ve sonra hidrolik sivisinin seviyesini kontrol edin; bkz.
Hidrolik Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi (sayfa 50).

Onerilen hidrolik sivi: Toro PX Uzun Omiirlii
Hidrolik Sivisi; 19 | kova veya 208 | bidon segenekleri
mevcuttur.

Not: Onerilen yedek siviyi kullanan makineler daha
az sivi ve filtre degisimi gerektirir.

Alternatif hidrolik sivilari: Toro PX Uzun Omuirlii
Hidrolik Sivisi mevcut degilse, asagidaki tim malzeme
Ozellikleri icin belirtilen aralikta yer alan ve endustri
standartlarini karsilayan 6zelliklere sahip baska bir
geleneksel, petrol bazli hidrolik sivisi kullanabilirsiniz.
Sentetik sivilar kullanmayin. Uygun Gruni belirlemek
icin yaglama maddesi distribGtériintize danisin.

Not: Toro, uygun olmayan muadil Grlinler kullaniimasi
sonucu ortaya ¢ikabilecek hasarlarla ilgili hi¢bir
sorumluluk kabul etmez. Bu nedenle urlnler
sadece tavsiyelerinin arkasinda durabilecek guvenilir
ureticilerin Grdnlerini kullanin.

Yiiksek Viskozite Endeksli/Diigiik Akma
Noktali Yipranma Onleyici Hidrolik Sivisi, ISO
VG 46

Malzeme Ozellikleri:

Viskozite, ASTM D445 40°C’de 44 ila 48

santistok (cSt)

Yuksek Viskozite Endeksli/Digik Akma
Noktali Yipranma Onleyici Hidrolik Sivisi, ISO
VG 46 (cont'd.)

Viskozite Endeksi ASTM D2270 140 veya daha ylksek

Akma Noktasi, ASTM D97 -37°Cila -45°C arasi (-34°F

ila -49°F arasi)

Eaton Vickers 694 (1-286-S,
M-2950-S/35VQ25 veya
M-2952-S)

Endustri Ozellikleri:

Not: Hidrolik sivilarinin blyik bir kismi renksiz
oldugundan, olasi sizintilari tespit edebilmek zordur.
Hidrolik sivilari i¢in, 20 ml siseler halinde satilan bir
kirmizi boya katkisi vardir. 15 ila 22 litre hidrolik
sivisi icin bir sise yeterli olacaktir. Yetkili Toro
distribitérinize 44-2500 parga numarasiyla siparis
edebilirsiniz.

Onemli: Toro Premium Sentetik Biyobozunur
Hidrolik Sivisi, Toro tarafindan onaylanan tek
sentetik biyobozunur sividir. Bu sivi, Toro hidrolik
sistemlerinde kullanilan elastomerlerle uyumludur
ve ¢ok cgesitli sicakliklar i¢gin uygundur. Bu sivi
geleneksel mineral yaglarla uyumludur, ancak
maksimum biyobozunurluk ve performans igin
hidrolik sistemi geleneksel sividan olabildigince
arindiriimahdir. Bu yag, 19 | kova veya 208 | bidon
segenekleri ile yetkili Toro distribiitoriniizde
bulunabilir.

Hidrolik Sivisi Seviyesinin Kontrol
Edilmesi

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

1. Makineyi duz bir zemine goturin, bigme
gOvdelerini indirin ve kontaktaki anahtari KAPALI
konuma getirin.

Hidrolik sivisi seviyesini (Sekil 57) kontrol edin.
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Hidrolik Sivi Kapasitesi: 56,7 |

Sivi kirlenirse, sistemin yikanmasi gerekeceginden
Toro DistribGtdriinize bagvurun. Kirlenmis bir sivi
temiz bir yaga kiyasla stimsu bir dokuda veya siyah
renkte olur.

1. Kontaktaki anahtari KAPALI konumuna getirip
kaputu kaldirin.

9194205

B 2. Hidrolik sivisi deposunun (Sekil 58) alt kismina

monte baglanti pargasinin altina blyUk bir
tahliye kabi yerlestirin.
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Sekil 58 ’
1. Hortum
3. Hortumu bagdlanti pargasinin altindan ayirin ve

hidrolik sivinin tahliye kabina akmasina izin

verin.

4. Hidrolik sivisi tamamen bosaldiktan sonra
hortumu takin.
= 5. Depoyu hidrolik sivisiyla (Sekil 57) doldurun.
Onemli: Yalnizca belirtilen hidrolik sivilarini
kullanin. Diger sivilar sistemde hasara neden

G031605 AH
olabilir.
9031605

Sekil 57 6. Depo kapagini takin.

7. Kontaktaki anahtari ACik konuma getirin, motoru
¢alistirin, tim hidrolik kontrollerini kullanarak

. . ws gm m . hidrolik sivisinin sisteme yayilmasini saglayin
Hidrolik Sivisinin Deg|§t|rllme8| ve sizinti olup olmadigini kontrol edin.

Servis Araligi: Her 2000 saatte—Onerilen hidrolik 8. Kontaktaki anahtari KAPALI konuma getirin.
sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik
sivisini degistirin.

9. Hidrolik sivisinin seviyesini kontrol edin ve
seviye gubugundaki Dolu isaretine ulasana

Her 800 saatte—Onerilen hidrolik sivisini kadar takviye edin.
kullanmiyorsaniz veya depoyu alternatif " .

bir siviyla doldurduysaniz, hidrolik sivisini Onemli: Agiri doldurmayn.
degistirin.
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Hidrolik Filtrelerinin Degistirilmesi

Servis Araligi: Her 1000 saatte—Onerilen hidrolik
sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik
filtresini degistirin (bakim aralig
gOstergesi kirmizi bélgede ise en
kisa zamanda).

Her 800 saatte—Onerilen hidrolik sivisini
kullanmiyorsaniz veya depoyu alternatif
bir siviyla doldurduysaniz, hidrolik filtresini
degigstirin (bakim aralid1 gostergesi kirmizi
bélgede ise en kisa zamanda).

Hidrolik sistemde bir bakim araligi gostergesi (Sekil
59) bulunur. Motor calisirken, gostergeye bakin;
yesil bolgede olmalidir. Gésterge kirmizi bélgede ise
hidrolik filtrelerini degistirin.
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Sekil 59
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1. Hidrolik filtre kisitlama gostergesi

Onemli: Baska filtrelerin kullaniimasi, bazi
bilesenlerin garantisini gegersiz kilabilir.

1. Makineyi diz bir zemine gétirin, bicme
gOvdelerini indirin, kontaktaki anahtari KAPALI
konuma getirin ve park frenini etkinlestirin ve
anahtari cikarin.

Her iki hidrolik filtresini birden (Sekil 60)
degistirin.

G031621
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Sekil 60
3. Kontaktaki anahtari Acik konuma getirin, motoru
calistirin ve sistemdeki havanin bosalmasi igin
yaklasik 2 dakika c¢alisir halde bekletin.
4. Kontaktaki anahtari KAPALI konuma getirip

sizinti kontrolu yapin.

Hidrolik Hatlan ve
Hortumlarinin Kontrolu

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk
Her 2 yilda—Hidrolik hortumlarini degistirin.

Calismaya baslamadan énce gerekli tim onarimlari
yapin.
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Aniden bosalan basingh hidrolik sivisi cilde
nifuz edebilir ve yaralanmaya yol agabilir.

¢ Hidrolik sivisi cildinize niifuz ederse derhal
tibbi yardim alin.

* Hidrolik sistemine basin¢g uygulamadan
once tum hidrolik sivisi hortumlarinin ve
hatlarinin iyi durumda, hidrolik baglantilar
ile baglanti pargalarinin ise yeterince siki
oldugundan emin olun.

* Vicudunuzu ve ellerinizi, yuksek basingl
hidrolik sivisi ¢ikaran pim deliklerinden
veya nozullardan uzak tutun.

* Sizan hidrolik sivilarini temizlemek igin bir
karton veya kagit kullanin.

* Hidrolik sisteminde herhangi bir is
yapmaya baslamadan 6nce sistemdeki tum
basinci emniyetli bir sekilde bosaltin.

Hidrolik Sistem Basincinin
Test Edilmesi

Hidrolik devrelerdeki basinci test etmek icin hidrolik
sistem test portlarini kullanin. Yardim igin yetkili Toro
distribatériintze bagvurun.

Hidrolik Valfi Solenoid
Islevleri

Hidrolik manifoltundaki solenoidlerin farkli islevlerini
tanimak ve aciklamak icin asagidaki listeyi kullanin.
ilgili islevin gerceklesebilmesi icin her bir solenoide
enerji verilmelidir.

Solenoid islev
PRV2 On ¢im bigme makinesi devresi
PRV1 Arka ¢im bigme makinesi devresi
PRV Bigme govdelerini kaldirma/indirme
S1 Bicme gdvdelerini indirme
S2 Bicme gdvdelerini indirme

Kesme Unitesi Bakimi

Kesme Unitesinin Cekis
Unitesinden Ayriimasi

1. Makineyi diz bir zemine géturin, bicme
gobvdelerini yere indirin, kontaktaki anahtari
KAPALI konuma getirin ve park frenini
etkinlestirin.

2. Hidrolik motorun baglantisini kesin ve kesme
Unitesinden ayirin (Sekil 61). Kirlenmeyi
Onlemek igin milin Gstin ortln.
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Sekil 61

1. Motor montaj vidalari

3. Govde tasiyici sasisini kaldirma kolu déner
pimine (Sekil 62) sabitleyen dingil pimini ¢ikarin.

9031691

Sekil 62

1. Dingil pimi 2. Kaldirma kolu déner pimi

4. Kesme unitesini yuvarlayarak ¢ekis Unitesinden
uzaklastirin.




Kesme Unitelerinin Gekis
Unitesine Montaji

1.

5.

Makineyi diz bir zemine goétirin ve kontaktaki
anahtari KAPALI konuma getirin.

Kesme (nitesini, gekis Unitesinin énine gelecek
sekilde konumlandirin.

Govde tasiyici sasisini kaldirma kolu déner
piminin Uzerine gelecek sekilde kaydirin ve
dingil pimi (Sekil 62) ile sabitleyin.

Hidrolik motoru gbévdeye (Sekil 61) monte
edin. O halkanin yerinde oldugundan ve hasar
gOérmediginden emin olun.

Mili gresleyin.

On Silindirin Bakimi

On silindirde asinma, asiri yalpalama veya yapisma
olup olmadigini kontrol edin. Bunlardan herhangi biri
mevcutsa silindiri veya bilesenlere bakim uygulayin

veya bunlari degistirin.

On Silindirin Sokiilmesi

1.
2.

N =

Silindir montaj civatasini ¢ikarin (Sekil 63).

Silindir muhafazasinin ucundan bir delge¢ sokun
ve i¢ yatak yuvasinin karsi tarafina hafifge
vurarak karsi taraftaki yatagi disari ¢ikarin.

ic yatak yuvasinin 1,5 mm’lik bir kismi agiga
cikmalidir.

G011356

9011356

Sekil 63

3. Yatak
4. Yatak ara pargasi

On silindir
Montaj civatasi

ikinci yatagi bastirarak disari dogru itin.

Silindir muhafazasinda, yataklarda ve yatak ara
parcasinda hasar (Sekil 63) olup olmadigini
kontrol edin. Hasarli bilesenleri degistirin ve
monte edin.

On Silindir Montaji

1.
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Birinci yatag silindir muhafazasina (Sekil 63)
dogru bastirin. Sadece dis yataga veya esit
olarak i¢ ve dis yataga baski uygulayin.

Ara pargayi takin (Sekil 63).

ikinci yatagi silindir muhafazasina (Sekil 63)
dogru bastirin. i¢ yatak ara parcaya temas
edene kadar i¢ ve dis yataga esit olarak baski
uygulayin.

Silindir tertibatini kesme Unitesi sasisine monte
edin.

Silindir tertibati ile kesme Unitesi sasisinin
silindir montaj braketleri arasinda en fazla 1,5
mm bosluk oldugunda emin olun. Bosluk 1,5
mm’den fazla ise uygun mesafeyi elde edecek
sayida 5/8 in¢ ¢apli rondela takin.

Onemli: Silindir tertibatinin 1,5 mm’den
buyuk bir boglukla sabitlenmesi yatak
tizerinde yan yiik olusturur ve yatagin erken
arizalanmasina neden olabilir

Montaj civatasini 108 N-m torkla sikin.



Bicak Bakimi
Blgak Guvenligi

Bigcagi, asinma veya hasara kargi diizenli
araliklarla kontrol edin.

* Bigaklari kontrol ederken dikkatli olun. Bigaklara
bakim uygularken bigaklari sarin veya eldiven
giyin ve dikkatli olun. Bigaklari yalnizca degistirin
veya bileyin; bigaklari asla dizlestirmeyin veya
kaynak yapmayin.

* Cok bicakh makinelerde, 1 bigagin dénmesinin

diger bigaklarin da dénmesine neden olabilecegini
unutmayin.

Bicak Hattinin Bakimi

Doner govde, fabrika ¢ikigi 5 cm kesme yuksekligi
ve 7,9 mm bigcak arahdi ayarlariyla gelir. Sol ve sag
yukseklikler de birbirinden +0,7 mm farkl olacak
sekilde dnceden ayarlanmigtir.

Bigcme gdvdesi, haznede deformasyon olmadan bigak
darbelerine dayanacak sekilde tasarlanmistir. Kati
bir cisme carpilirsa, bigakta hasar ve bicak hattinda
bozulma olup olmadigini kontrol edin.

Bicak Hattinin Kontrolu

1. Hidrolik motoru bigme gévdesinden ve bicme
gbvdesini de traktérden cikarin.

Bir ving kullanarak (veya en az 2 kisi ¢calisarak)
kesme hattini diiz bir masanin Uzerine
yerlestirin.

Bigagin 1 ucunu bir boya kalemi veya markorle
isaretleyin. TUm yUkseklikleri kontrol etmek igin
bicagin bu ucunu kullanin.

Bicagin isaretli ucunun kesici kenarini saat
12 ydéninde (dogrudan bicme yoniinde)
konumlandirin (Sekil 64) ve masadan bigagin
kesici kenarina kadar olan ylUksekligi él¢un.

12:00

9:00 3:00

6:00
Sekil 64

G011353
9011353

5. Bigagin isaretli ucunu saat 3 ve 9 yonlerine
dondirin (Sekil 64) ve yukseklikleri olgin.
6. Saat 12 yonunde dlgulen ylksekligi kesme

yiksekligi ayariyla karsilastirin. Bu deger

0,7 mm araliginda olmalidir. Saat 3 ve 9
yukseklikleri saat 12 ayarindan 1,6 ila 6,0 mm
daha yUksek olmall ve aralarinda da 1,6 ila 6,0
mm fark bulunmalidir.

Not: Bu o6lgiimlerden herhangi biri spesifikasyon
dahilinde degilse, Bigak Hattinin Ayarlanmasi (sayfa
55) adimina gegin.

Bicak Hattinin Ayarlanmasi

On ayar ile baglayin (her seferinde 1 braketi degistirin).

1. Kesme yuksekligi braketini (6n, sol veya sag)
govde sasisinden (Sekil 65) ¢ikarin.

istenilen yiikseklik ayarini (Sekil 65) elde etmek
icin, gdvde sasisi ile braket arasinda 1,5 mm sim
ve/veya 0,7 mm sim olacak sekilde ayarlaym

i
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Sekil 65

1. Kesme yuksekligi braketi 2.  Simler

Kesme yuksekligi braketini, kalan simler kesme
yuksekligi braketinin altina monte edilmis olarak,
gbvde sasisine takin.

Soket bash civatayi/ara pargasini ve flans
somununu sabitleyin.

Not: Ara parganin gévde sasisinin igine
dismemesi i¢in soket basli civata/ara pargasi
dis kilitteme yapistiricisi ile birbirine tutturulur.

Saat 12'nin yUksekligini dogrulayin ve gerekirse
ayarlayin.

Kesme yiksekligi braketlerinden sadece 1’inin
mi veya her ikisinin (sag ve sol) birden mi
ayarlanmasinin gerektigini belirleyin. Saat 3
veya 9 tarafi yeni 6n ylkseklikten 1,6 ila 6,0
mm daha yiksek ise o taraf igin herhangi bir
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ayarlama gerekmez. Diger tarafi, dogru tarafla
arasinda 1,6 ila 6,0 mm fark olacak sekilde
ayarlayin.

7. 1ila 3 arasi adimlari tekrarlayarak sag ve/veya
sol kesme yUksekligi braketlerini ayarlayin.

8. Tasiyici civatalarini ve flang somunlarini
sabitleyin.

9. Bir kez daha, saat 12, 3 ve 9 yiksekliklerini
dogrulayin.

Kesme Unitesi Bigcaklarinin
Cikarilmasi ve Takilmasi

Bigagi; sert bir nesneye carparsa, dengesizse veya
egrilmisse degistirin. Glvenlik ve optimum performans
icin daima orijinal Toro yedek bigaklari kullanin.

1. Makineyi diiz bir zemine park edin, kesme
Unitesini tasima konumuna kaldirin, park frenini
¢ekin, motoru kapatin ve anahtari ¢ikartin.

Not: Yanliglikla diismesini 6nlemek igin kesme
Unitesini takozlayin veya kilitleyin.

2. Bigagdin ucunu bir bez veya kalin dolgulu eldiven
kullanarak tutun.

3. Bigak civatasini, ylzey koruyucu kapagi ve
bicagi, milden (Sekil 66) ¢ikarin.
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Sekil 66

9011355

1. Bigak civatasi 2. Yuzey koruyucu kapak

4. Bigagi, yuzey koruyucu kapagi ve bigak
civatasini takin ve bigak civatasini 115 ila 149
N-m torkla sikin.

Onemli: Diizgiin bir kesme islemi igin,
bigagin kavisli kismi kesme iinitesinin igine
dogru bakmalidir.

Not: 7

Yabanci bir cisme ¢arpmaniz halinde, tim
silindir-kasnak somunlarini 115 ila 149 N-m
torkla sikin.

Bicagin Kontrolu ve
Bilenmesi

1.

4.

1.
2.

Makineyi diz bir zemine park edin, bicme
gOvdelerini indirin, kontaktaki anahtari KAPALI
duruma getirin ve park frenini etkinlestirin.

Yanlislikla dismesini dnlemek igin bicme
gbvdesini takozlayin.

Bicagin kesici uglarini; 6zellikle de bigagin diz
ve kavisli pargalarinin bulustugu noktalar (Sekil
67) dikkatlice inceleyin.

Not: Kum ve asindirici maddeler bigagin

duz ve kavisli pargalarini baglayan metali

yipratabileceginden, makineyi kullanmadan
once bigagi kontrol edin.

Asinma tespit ederseniz (Sekil 67) bicagi
degistirin; bkz. Bicak Hattinin Bakimi (sayfa 55).

A TEHLIKE

Bicagin aginmasina izin verilirse, bigagin
kanat kismiyla ve duz kismi (Sekil 67)
arasinda bir yarik olusacaktir. Bu ise
bigagin bir pargasinin kiritlip mahfazanin
altindan disan firlayarak sizi veya
cevredekileri ciddi bicimde yaralamasina
neden olabilir.

* Bigagi, asinma veya hasara karsi
diizenli araliklarla kontrol edin.

* Asinmig veya hasarli bigaklari mutlaka
degistirin.
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Sekil 67
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Kesici kenar 3. Asinmalyarik/gatlak
Kanat
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TUm bigaklarin kesici kenarlarini kontrol edin.
Kdrlesmis veya centikli hale gelmiglerse kesici
kenarlari bileyin. Kesici kenarin yalnizca Ust
kismini bileyin ve keskin oldugundan emin
olmak igin orijinal kesme agisini koruyun (Sekil
68).



1.

Kdrelmis veya ¢entikli hale gelmis ise orijinal
kesme acisini koruyarak yalnizca Ust kesici
kenari bileyin (Sekil 68).

Not: Her iki kesici kenardan ayni miktarda
metal eksiltilirse bicak dengeli kalacaktir.

G006926

Sekil 68

9006926

Yalnizca bu agida bileyin

1.

Bicagin diz ve paralel oldugundan emin olmak
icin bicagdi diz bir ylizeye koyun ve ug¢ kisimlarini
kontrol edin.

Not: Bicagin uclarini orta kisimdan biraz daha
alta ve kesici kenari da topuktan (yani kesici
kenarin sapa en yakin kismindan) daha alta
gelecek sekilde yerlestirin. Bu bigak kaliteli bir
kesim saglar ve minimum motor glicu gerektirir.
Buna karsllik ug kisimlari orta kismindan daha
yuksek veya kesici kenari topuk kismindan daha
yuksek olan bigaklar ise egrilir veya bukulir ve
degistiriimesi gerekir.

9276373

Sekil 69

Kesici kenar 2. Topuk

Bigagi, kanat kismi ylzey koruyucu kapak

ve bigak civatasi ile birlikte bigme gdvdesine
bakacak sekilde takin. Bigak civatasini 115 ila
149 N'm torkla sikin.

Depolama
Depo Emniyeti

Operatdr konumundan ayrilmadan dnce makinenin
motorunu durdurun, anahtarini (varsa) ¢ikarin ve
hareketin tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama,
bakim, temizleme veya saklama dncesinde
makinenin sogumasina izin verin.

* Makineyi veya yakit kabini bir acik alev veya
kivilcimin bulundugu yerlerde ve su isiticilarda
veya diger cihazlarda bulunan tipte bir tutusturma
alevinin bulundugu yerlerde depolamayin.

Makinenin Depolama igin
Hazirlanmasi

Onemli: Makineyi temizlemek igin kuyu suyu
veya geri doniistiiriilmiis su kullanmayin.

Cekis Unitesinin Hazirlanmasi

1. Cekis Unitesini, kesme Unitelerini ve motoru iyice
temizleyin.

2. Lastik basincini kontrol edin. Tum g¢ekis Unitesi
lastiklerini 83 ila 103 kPa (12 ila 15 psi) basingla
sisirin.

3. Tum baglanti elemanlarini gevseklige karsi
kontrol edin ve gerekirse sikin.

4. Tum gresorllkleri ve doner noktalari yaglayin.
Yag artiklarini silerek temizleyin.

5. Boyali alanlardaki ¢izik, purizli veya pasli
noktalari hafifce zimparalayin ve boyasini
rétuslayin. Metal gévdede goglk varsa onarin.

6. AkUye ve kablolara asagidaki sekilde bakim

uygulayin:
A. Akl kutup baslarini aki kutuplarindan
cikarin.

Not: Her zaman ilk 6nce negatif kutbun,
son olarak da pozitif kutbun baglantisini
kesin. Her zaman ilk 6nce pozitif kutbu, son
olarak da negatif kutbu baglayin.

B. Akuyu, baglanti uclarini ve kutuplari bir tel
firca ve karbonat ¢ozeltisi ile temizleyin.

C. Korozyonu onlemek igin Kablo uglarina ve
aku kutuplarina Grafo 112X kaplama gresi
(Pargca No. 505-47) veya vazelin surln.

D. Akude kursun silfat olusumunu énlemek
igin akUyu 60 gunde bir 24 saat boyunca
yavasca sarj edin.
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Motorun Hazirlanmasi

1.

10.

11.

Motorun yag haznesindeki yagi bosaltin ve
tahliye tapasini geri takin.

Yag filtresini ¢ikarin ve atin. Yeni yag filtresini
takin.

Yag haznesini belirtilen miktarda motor yagi ile
doldurun.

Kontaktaki anahtari AgiKk konuma getirin, motoru

calistirin ve yaklasik 2 dakika rélantide calisir
halde bekletin.

Kontaktaki anahtari KAPALI konuma getirin.

Yakit deposu, hatlar ve yakit filtresi/su ayirici
tertibatindaki yakiti tamamen bosaltin.

Yakit deposunu temiz, taze mazotla yikayin.
Tum yakit sistemi baglantilarini sabitleyin.

Hava filtresi tertibatini iyice temizleyin ve
bakimini yapin.

Hava filtresi girisini ve egzoz cikisini, hava
kosullarina dayanikl bir bantla kapatin.

Antifriz korumasini kontrol edin ve bdlgenizde
beklenen minimum sicakliga gére gerektigi
kadar takviye edin.

Kesme Unitelerinin
Saklanmasi

Bir kesme Unitesi bir sireligine ¢ekis Gnitesinden
ayrilacaksa, mili toz ve sudan korumak igin milin Ust
kismina bir mil tapasi takin.
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Kaliforniya - Teklif 65 Kapsaminda Uyari Bilgisi

Bu uyari nedir?

Satisa sunulmus bir lriinde suna benzer bir uyar etiketi gorebilirsiniz:

A UYARI: Kanser ve Ureme Sistemi Hasar—www.p65Warnings.ca.gov.

Teklif 65 Nedir?

Teklif 65, Kaliforniya’da faaliyet gosteren, Kaliforniya’da riin satan veya Kaliforniya’da satilabilecek veya satin alinabilecek Urlnler treten tim sirketler
icin gecerlidir. Teklif, Kaliforniya Valisi'ne; kansere, dogum kusurlarina ve/veya dider Ureme sistemi hasarlarina yol actigi bilinen kimyasallarin bir listesini
tutma ve yayimlama yetkisi verir. Her yil glincellenen bu liste, gtinlik hayatta kullandigimiz pek ¢ok trtinde bulunan yuzlerce kimyasali igermektedir. Teklif
65'in amaci, bu kimyasallara maruz kalma konusunda halki bilgilendirmektir.

Prop 65, bu kimyasallari igeren Uriinlerin satigini yasaklamaz, bunun yerine her tlrlii Griin, ambalaj veya Urtnle ilgili literatirde uyarilar olmasini

sart kosar. Ayrica, bir Teklif 65 uyarisi, o Uriniin herhangi bir Grtin guvenligi standardini veya gerekliligini ihlal ettigi anlamina gelmez. Hatta,
Kaliforniya hikumeti, bir Teklif 65 uyarisinin "bir Grindn "glvenli" veya "glivensiz" olduguna dair bir diizenleyici ortam karariyla ayni olmadigini" agikga
belirtmistir. Bu kimyasallarin ¢cogu, belgelendiriimis bir zararlari olmaksizin yillardir pek ¢ok glindelik hayat uriiniinde kullaniimaktadir. Detayl bilgi
icin: https://oag.ca.gov/prop65/fags-view-all.

Bir Teklif 65 uyarisi, bir sirketin (1) maruz kalmayi degerlendirdigi ve "kayda deger bir risk yok" seviyesini astigi sonucuna vardigi, veya (2) maruz kalmayi
degerlendirmeksizin, listede belirtilen bir kimyasal hakkinda elinde bulunan bilgilere gére bir uyari vermeyi segtigi, anlamina gelir.

Bu kanun yer yerde gecerli mi?

Teklif 65 uyarilar sadece Kaliforniya kanunlarina gére zorunludur. Bu uyarilar, Kaliforniya genelinde restoranlar, marketler, oteller, okullar ve hastaneler
gibi pek ¢ok yerde ve pek cok uriinde gorilebilmektedir. Ayrica, bazi internet ve posta siparisi saticilari da web sitelerinde veya kataloglarinda Teklif
65 uyarilarina yer vermektedir.

Kaliforniya uyarilari ile ulusal sinirlar arasindaki farklar nelerdir?

Teklif 65 standartlari, ulusal ve uluslararasi standartlardan genellikle daha katidir. Ulusal sinirlarin gok altindaki seviyelere ulagildiginda bir Teklif
65 uyarisi verilmesini gerektiren pek cok madde vardir. Ornegin, kursun igin belirlenen Teklif 65 uyarisi siniri 0,5 pgr/giin olup, bu deger ulusal ve
uluslararasi standartlarin oldukga altindadir.

Neden tiim benzer iiriinlerde bu uyari yok?
¢ Kaliforniya’'da satilan urinler igin Teklif 65 uyarisi zorunluyken bagka yerlerde satilan benzer trlinlerde bu uyari zorunlu degildir.

¢  Bir Teklif 65 davasiyla karsilasan ve Urlnlerine Teklif 65 uyarilari yerlestirmesi gerektigine hiikmedilen sirketler oldugu gibi, benzer Grlnler Greten
baska sirketler igin bu tur bir zorunluluk konmamistir.

¢ Teklif 65'in uygulanmasinda tutarsizliklar vardir.

¢ Sirketler, Teklif 65 kapsaminda uyari yerlestirmek zorunda olmadiklarina kanaat getirip bu uyarilari yerlestirmeyebilmektedir. Bir trun icin Teklif 65
uyarisi yerlestirilmemis olmasi, o urtinin listelenen kimyasallari benzer seviyelerde icermedidi anlamina gelmez.

Toro neden bu uyariya yer veriyor?

Toro, satin alip kullanacaklari Griinler hakkinda en dogru karari verebilmelerine yardimci olmak amaciyla musterilerine olabildigince fazla bilgi vermeyi
tercih etmistir. Listede bulunan tim kimyasallar maruz kalma siniri gerekliliklerini karsilamadigindan, Toro bazi durumlarda listedeki bir veya birkag
kimyasal hakkinda, bunlarin maruz kalma seviyesini degerlendirmeksizin bazi uyarilar yerlestirmektedir. Toro urunlerinin yol acabilecedi maruz kalma
seviyesi "yok denecek kadar az" veya "kayda deger bir risk yok" araliginda olabilse de, Toro, daha temkinli bir durus sergileyerek Teklif 65 uyarilari
yerlestirmeyi tercih etmistir. Ayrica, Toro bu uyarilari yerlestirmedigi takdirde, Teklif 65'in uygulanmasini isteyen Kaliforniya Eyaleti veya 6zel taraflarca
dava edilebilir ve para cezalari 6demek zorunda kalabilir.
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AEA ve Birlesik Krallik i¢in Gizlilik Beyani
Toro’nun Kisisel Bilgilerinizi Kullanmasi

The Toro Company (“Toro”) gizliliginize saygi duyar. Uriinlerimizi satin aldiginizda, dogrudan sizden veya yerel Toro sirketi/bayisi araciligiyla sizin
hakkinizda bazi kisisel bilgiler toplayabiliriz. Toro bu bilgileri, garantinizi kaydetmek, garanti talebinizi isleme koymak veya bir Griin geri gagirmasi
durumunda sizinle iletisim kurmak gibi s6zlesmeye dayal yukumliliklerini yerine getirebilmek amaciyla ya da musteri memnuniyetini 6lgmek, Grtnlerini
gelistirmek veya ilginizi gekebilecek riin bilgilerini size sunabilmek gibi mesru ticari amaglarla kullanir. Toro, kisisel bilgilerinizi istirakleriyle, bagh
kuruluslariyla, bayileriyle veya bu tur faaliyetlerle baglantili diger is ortaklariyla paylasabilir. Ayrica, kanunlarin gerektirdigi hallerde veya bir isletmenin
satilmasi, satin alinmasi veya birlesmesiyle baglantili durumlarda da kisisel bilgilerinizi ifsa edebiliriz. Kisisel bilgilerinizi pazarlama amaclari icin
baska bir sirkete asla satmayiz.

Kigisel Bilgilerinizin Saklanmasi

Toro, kisisel bilgilerinizi yukarida belirtilen amaglar igin gerekli oldugu siire boyunca ve yasal gerekliliklere uygun olarak saklayacaktrr. llgili kayit saklama
sureleri hakkinda detayl bilgi almak icin legal@toro.com adresinden bize ulasabilirsiniz.

Toro’nun Giivenlik Taahhiidii

Kisisel bilgileriniz ABD'de veya yasadiginiz Glkeden daha esnek veri koruma kanunlarinin uygulandigi baska bir llkede islenebilir. Kisisel bilgilerinizi
yasadiginiz ulkenin disina aktaracagimiz zaman, bilgilerinizin korunmasi ve givenli bir sekilde ele alinmasi igin gereken tedbirlerin alinmasina yonelik
tim yasal adimlari atacagiz.

Verilere Erisme ve Diizeltme Hakki

Kisisel verilerinizi inceleme, dlizeltme veya islenmesine itiraz etme ya da islenmesini sinirlandirma hakkina sahipsiniz. Bunu yapmak i¢in legal@toro.com

adresinden bize ulagabilirsiniz. Toro'nun kigisel bilgilerinizi kullanmasiyla ilgili endigeleriniz varsa bunu dogrudan bize iletmenizi rica ederiz. Avrupa Birligi
vatandaslysaniz, kendi Veri Koruma Makaminiza sikayette bulunma hakkiniz oldugunu hatirlatiriz.

374-0282 Rev C



Kosullar ve Kapsanan Uriinler

Toro Company ve bagli kurulusu Toro Warranty Company, aralarindaki
bir anlasma uyarinca Toro Ticari triiniiniiziin ("Uriin") ilk 2 yil boyunca
veya 1500 calistirma saatine kadar*, hangisine 6nce ulasilirsa, malzeme
ve isgilik yoninden kusur igermeyecegini ortak sekilde garanti eder.

Bu garanti, Havalandiricilar hari¢ tim Grtnler igin gegerlidir (bu Grtinler
icin ayri olan garanti bildirimlerine bakin). Garanti kapsaminda bir
kosul ortaya ¢iktiginda, ariza tani, iscilik, pargalar ve nakliyat dahil
olarak Uriinii iicret talep etmeden onaracagiz. Bu garanti Uriiniin
6zgun perakende alicisina gonderildidi tarihten itibaren baslar.

* Uriine bir saat 6lger takilmistir.

Garanti Hizmetini Almak igin Talimatlar

Garanti kapsaminda bir durum olduguna inanir inanmaz Uriini satin
aldiginiz Ticari Uriinler Distribiitérii veya Yetkili Ticari Uriin Saticisina
bildirimde bulunmak sizin sorumlulugunuzdur. Eger bir Ticari Uriinler
Distribltort veya Yetkili Saticly1 bulma konusunda yardima ihtiyaciniz veya
garanti hak ve sorumluluklariniz hakkinda sorulariniz varsa, bizimle su
adresten irtibata gecebilirsiniz:

Toro Ticari Uriinler Hizmet Birimi
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 veya 800-952-2740
E-posta: commercial.warranty@toro.com

Mal Sahibinin Sorumluluklari

Uriiniin sahibi olarak, Kullanma Kilavuzunda belirtilen gerekli bakim ve
ayarlamalari yapmak sizin sorumlulugunuzdur. Uriinde gerekli bakim ve
ayarlamalarin yapilmamasindan 6turd ortaya ¢ikan sorunlarin onarimi bu
garanti kapsamina dahil degildir.

Kapsanmayan Kalemler ve Kosullar

Garanti dénemi boyunca meydana gelen ariza veya bozulmalarin timi,
malzeme veya iscilik kusurlarina dayali degildir. Bu garanti, asagidakileri
kapsamaz:

® Toro'dan gelmeyen yedek pargalarin kullanimi veya Toro markasi
olmayan ek veya modifiye aksesuar ve Grlnlerin kurulumu ve kullanimi
sonucu meydana gelen Uriiniin arizalari.

¢ Tavsiye edilen bakim ve/veya ayarlamalarin yapilmamasi sonucu
meydana gelen Urlin arizalari.

®  Uriiniin koti niyetli, ihmalkar ve dikkatsizce galistirimasi sonucu
meydana gelen Urln arizalari.

® Hatal olmayan, kullanildikga tiikkenen pargalar. Uriiniin normal
galismasi esnasinda tiiketilen veya kullanilan pargalara; fren pabuglari
ve balatalari, debriyaj balatalari, bigaklar, bobinler, silindirler ve
yataklar (sizdirmaz veya yaglanabilir), yatak bigaklari, bujiler, nakil
tekerlekleri ve yataklari, lastikler, filtreler ve kayislar ile diyafram, nozil
ve ¢ek valf gibi belirli spreyleme bilesenleri 6rnek gosterilebilir.

¢ Basta hava kosullari, depolama uygulamalari, kirlenme, onaylanmamig
yakitlar, sogutma sivilari, yaglayicilar, katki maddeleri, giibreler, su
veya kimyasallar olmak Uzere dis etkenlerden kaynaklanan arizalar.

® Kendileriyle ilgili endustriyel standartlara uymayan yakitlardan (6rn.
benzin, motorin veya biyodizel) kaynaklanan arizalar ve performans
sorunlari.

®  Normal guriltd, titresim, asinma ve yipranma ve bozulma. Normal
"asinma ve yipranma” olaylarindan baglicalari arasinda asinma veya
cizilme sonucu yataklarin hasar gérmesi, boyali ylizeylerin aginmasi,
etiketlerin veya camlarin ¢gizilmesi gibi durumlar sayilabilir.

Toro Garantisi
iki Yil veya 1500 Saat Sinirli Garanti

Parcgalar

Gerekli bakim faaliyeti olarak planlanan pargalarin degisimi, ilgili parca
icin planlanan degisim siresine kadar garanti kapsamindadir. Bu garanti
kapsaminda degistirilen parcalar, 6zgin Urun garantisi sliresi boyunca
garanti altindadir ve Toro'nun milki olurlar. Toro, mevcut bir parganin
onarimi veya montajl veya degisimi hakkinda son karari verecektir. Toro,
garanti onarimlari igin yeniden iglenmis pargalar kullanabilir.

Uzun Déngiilii ve Lityum-iyon Akii Garantisi

Uzun déngiilii ve Lityum-lyon akiiler hizmet émiirleri boyunca belirli bir
toplam kilovat-saat sayisi kadar hizmet verebilir. Calistirma, sarj etme

ve bakim teknikleri, toplam akl émrini uzatabilir veya kisaltabilir. Bu
Urindeki akuler tuketildiginden dolayi, sarj etme araliklar arasindaki
kullanishhk miktari, akii tamamen bitene kadar gittikge azalacaktir. Normal
tuketim nedeniyle bitmis akulerin degisimi, Grin sahibinin sorumlulugudur.
Not: (Yalnizca Lityum iyon akii): 2 yil sonraki rayigten. Daha fazla bilgi
icin aku garantisine bakin.

Omiir Boyu Krank Mili Garantisi (Yalnizca ProStripe
02657 Modeli)

Orijinal bir Toro Surtinme Diski ve Krank Korumali Bigak Frenleme
Debriyaji (entegre Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) + Sirtiinme Diski
tertibati) ile donatilan ve ilk alicisi tarafindan 6nerilen galistirma ve bakim
prosedurlerine uygun olarak kullanilan orijinal Prostripe, motor krank
milinde bilkkmeye karsi Omiir Boyu Garanti kapsamindadir. Siirtinme
pullari, Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) liniteleri ve benzeri cihazlarla
donatilmis makineler Omiir Boyu Krank Mili Garantisi kapsaminda degildir.

Bakim islerinin Masrafini Mal Sahibi Karsilar

Motor ayarlamasi, yaglama, temizlik ve cilalama; filtrelerin ve sogutma
sivisinin degistiriimesi ve tavsiye edilen bakim islerinin tamamlanmasi,
Toro Urnlerinin gerektirdigi normal hizmetlerden bazilaridir ve masraflarini
mal sahibi kargilar.

Genel Kosullar

Bu garanti kapsaminda, onarim islerinin bir Yetkili Toro Distributéri veya
Saticisi tarafindan yapilmasi tek ¢éziimunizddr.

Toro Company veya Toro Warranty Company, bu garanti tarafindan
kapsanan Toro Uriinlerinin kullamimiyla ilgili dolayl, tesadiifi veya
miiteakip hasarlardan sorumlu degildir, bu duruma makul arizalanma
donemleri boyunca muadil ekipman veya hizmet saglanmasina veya
bu garanti kapsamindaki beklemede olan onarimlarin kullanilmama
doneminde tamamlanmasina ait her tiirlii gider veya masraf dahildir.
Kullanilabiliyorsa asagida gosterilen Emisyonlar garantisi harig,
baska bir acgik garanti yoktur. Ticarete ve kullanima uygunlukla ilgili
ima edilen tiim garantiler, bu agik garantinin siiresiyle sinirhdir.

Bazi eyaletlerde tesadufi veya miiteakip hasarlarin ihracina veya ima
edilen bir garantinin ne kadar strdugu ile ilgili kisittamalara izin verilmez,
dolayisiyla yukaridaki ihraglar ve kisitlamalar sizin igin gecerli olmayabilir.
Bu garanti size belirli yasal haklar tanir ve ayrica eyaletten eyalete degisiklik
gbsteren baska haklariniz da olabilir.

Emisyonlar Garantisiyle ilgili Not

Uriiniiniiz izerindeki Emisyon Kontrol Sistemi, ABD Cevre Koruma Ajansi
(EPA) vel/veya Kaliforniya Hava Kaynaklari Kurulu (CARB) tarafindan
belirlenmis sartlar karsilayan ayri bir garanti kapsaminda olabilir. Yukarida
belirtilen saat sinirlamalari Emisyon Kontrol Sistemi Garantisi icin gegerli
degildir. Uriiniiniizle birlikte verilen veya motor Ureticisine ait belgeler
arasinda yer alan Motor Emisyon Kontroli Garanti Beyani’na bakin.

Amerika Birlegik Devletleri ve Kanada digindaki Ulkeler

Amerika Birlesik Devletleri'nden veya Kanada'dan ihra¢ edilmis Toro Urunlerini satin alan musteriler, Ulkelerine, bélgelerine veya eyaletlerine ait garanti
poligelerini edinmek icin Toro Distribiitorleriyle (Saticilariyla) irtibata gegmelidir. Eger herhangi bir sebepten dolayi Distribitériniiziin hizmetinden memnun
kalmazsaniz veya garanti bilgilerini edinmekte zorluk ¢cekerseniz, Yetkili Toro Servis Merkezinizle irtibata gegin.
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