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Przed rozpoczeciem pracy dopilnuj, aby podest byt
prawidtowo zamocowany na maszynie i upewnij
sie, ze znajduje sie w dobrym stanie technicznym.
W goére i w doét zbocza nalezy jezdzi¢ z ciezsza
strong maszyny skierowana pod gore. Osprzet
wplywa na zmiane rozktadu ciezaru. Pusta tyzka
sprawia, ze tylna cze$¢ maszyny jest strong
ciezszg, a petna sprawia, ze ciezszg strong jest
przednia cze$¢ maszyny. Wiekszos¢ pozostatego
osprzetu sprawia, ze przéd maszyny jest jej
ciezszg strona.

Opus¢ ramiona tadowarki przed zejSciem z
podestu.

Nie prébuj stabilizowa¢é maszyny poprzez
ustawienie stopy na ziemi. Jedli stracisz
panowanie nad maszyng, zejdz z podestu i oddal
sie od maszyny.

Nie wsuwaj stopy pod podest.

Nie jedz maszyng, dopdki nie staniesz obiema
stopami na podescie, a rekami nie ztapiesz
uchwytu.

Na podescie moze znajdowac sie wytacznie
operator maszyny.

Osoby nieprzeszkolone nie mogg korzystac z
podestu.

Zanim rozpoczniesz cofanie, popatrz za siebie
oraz w dot, aby upewnic sie, ze teren za maszyng
jest pusty.

Na czas zatadunku i roztadunku maszyny demontu;j
i blokuj podest w potozeniu transportowym.

Zwolnij przed skrecaniem. Pokonywanie ostrych
zakretéw moze doprowadzi¢ do utraty panowania
nad maszyng na dowolnym terenie.

Nie korzystaj z podestu na nierobwnym terenie.

Upewnij sie, ze pracujesz z wykorzystaniem
podestu w miejscach, w ktorych w poblizu
operatora nie wystepujg przeszkody.
Niezachowanie odpowiedniej odlegtosci od
drzew, murow i innych przeszkod moze
spowodowac obrazenia ciata, gdyz podest
moze cofngc¢ sie lub skreci¢ podczas pracy,
jezeli operator nie zwraca uwagi na otoczenie.

Zarejestruj produkt pod adresem
www.Toro.com.

Bloomington, MN 55420

Pracuj jedynie w obszarach, gdzie wystepuje
wystarczajgcy odstep zapewniajgcy bezpieczne
manewrowanie podestem.

Nie przekraczaj zalecanej znamionowej warto$ci
obcigzenia, poniewaz zespdt jezdny z podestem
moze stac sie niestabilny, co moze spowodowac
utrate panowania nad maszyna.

Przed przeprowadzaniem obstugi technicznej,
napraw, konserwac;ji lub regulacji:

— Zaparkuj maszyne na rownej powierzchni.

— Opus¢ ramiona tadowarki i wytgcz uktad
hydrauliki pomocnicze;.

— Zaciggnij hamulec postojowy (jesli wystepuje).
— Wylgcz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyjki.
Regularnie sprawdza¢ dokrecenie nakretek i srub.
Utrzymuj sprzet w czystosci i w dobrym stanie
technicznym.

W celu utrzymania standardow jakos$ciowych
producenta uzywaj jedynie oryginalnych czesci
zamiennych.

Nie wolno ingerowac¢ w podest ani uzywaé go z
maszynami, do ktorych nie jest przeznaczony.

Ttumaczenie oryginatu (PL)
Wydrukowano w Stanach

Zjednoczonych



Naklejki informacyjne i
ostrzegawcze

Etykiety dotyczgce bezpieczenstwa oraz instrukcje sg wyraznie widoczne dla operatora i
znajdujg sie w poblizu wszystkich miejsc potencjalnego zagrozenia. Uszkodzone i brakujgce

etykiety nalezy wymienic.
B o (-4

94-3353

decal94-3353

94-3353
1. Zagrozenie zmiazdzeniem dtoni — rece nalezy trzymac w
decal58-6520 bezpiecznej odlegtosci.
1. Smar
decal138-4344
138-4344
1. Przeczytaj Instrukcje obstugi. 4. Po odblokowaniu opu$¢ podest, aby z nim pracowac.
2. Podest zablokowany w potozeniu do przechowywania 5. Niebezpieczenstwo przewrdcenia — nie schodz z podestu,

gdy tadunek jest podniesiony; najpierw obniz osprzet, a
nastepnie zejs¢ z podestu.

3. Podnies podest, aby go odblokowac.

Instalacja

Elementy luzem

Za pomocg ponizszego zestawienia sprawdz, czy zostaty dostarczone wszystkie elementy.

Procedura Opis llos¢ Sposob uzycia

1 Nie s potrzebne zadne czesci — Przygotuj maszyne.

Zespot podestu

1
2 Sruba (%2 x 1% cala) 4 Zamontuj podest.
Nakretka (V2 cala) 4
Przeciwwaga 1 5 wi ) (tylk
- amontuj przeciwwa 0 maszyn
3 Sruba (% x 1% cala) 4 ot T éSO). ge ty yny
Podktadka 4
4 Etykieta 1 Zamocuj etykiete.
Uehwyt 1 Zamontuj uchwyt
. uj uchw
5 Sruba (5/16 x % cala) 2 i




1

Przygotowanie maszyny

Nie s3g potrzebne zadne czesci

Procedura

2 o

1.

Zaparkuj maszyne na rownej powierzchni.
Opus¢ ramiona tadowarki.

Zaciagnij hamulec postojowy.

Wytacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyjki.
Oczys¢ maszyne z brudu i zanieczyszczen.

W przypadku maszyn serii TX 400, zdemontu;j
przeciwwagi i ich elementy mocujgce z tytu
maszyny i zt0z je w bezpiecznym miejscu.

NN

G004399

9004399

Rysunek 1

Przeciwwaga 2. Elementy mocujgce

2

Montaz podestu

Czesci potrzebne do tej procedury:

1

Zespot podestu

4 Sruba (% x 1% cala)

4 Nakretka (%2 cala)

Procedura

1.

1.

Sprawdz i dokre¢ 2 dolne Sruby mocujgce dolny
tylny panel do ramy (Rysunek 2)

G004398

9004398

Rysunek 2
Pokazano model TX 525

Sruby 2. Tylny panel

Po kolei wymien 4 Sruby i nakretki mocujgce
boki dolnego tylnego panelu do ramy na 4 nowe
Sruby (%2 x 1% cala), jak pokazano na Rysunek
3.

Informacja: Wkrecaj kazdg $rube od przodu,
aby utrzymywata tylny panel na swoim miejscu
w miare zwalniania nacisku. W tym momencie
jeszcze nie nakrecaj nakretek.

Wazne: Nie demontuj tylnego panelu.
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9004400

Rysunek 3
Pokazano prawg strone TX 525

1. Dotychczasowa sruba
2. Nakretka

3. Sruba (% x 1% cala)

3. Pociagnij za uchwyt podestu, aby roziozy¢
podest (Rysunek 4).

G004401

9004401

Rysunek 4

3. Wspornik montazowy
4. Poluzyj te Sruby.

1. Zespot podestu
2. Uchwyt

Reka poluzuj, ale nie wykrecaj, 4 sruby i nakretki
mocujgce zespot podestu do wspornikéw
montazowych (Rysunek 4).

Zamocuj wsporniki montazowe na 4 srubach
wczeséniej zatozonych do panelu tylnego i dokre¢
je 4 nakretkami (%), jak pokazano na Rysunek 5.
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G004402

9004402

Rysunek 5
1. Nakretka (%2 cala) 2. Podest

6. Dokre¢ nakretki mocujgce podest i tylny panel
do maszyny z momentem od 91 do 113 N-m.

7. Ustaw podest tak, aby byt wysrodkowany na
maszynie, nastepnie dokre¢ elementy mocujgce
zespot podestu do wspornikdw montazowych z
momentem od 91 do 113 N-m.
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Montaz przeciwwagi

Tylko maszyny serii TX 500

Czesci potrzebne do tej procedury:

1 Przeciwwaga

4 Sruba (% x 1% cala)
4 Podktadka

Procedura

1. Natdz srodek do zabezpieczania gwintéw na
4 sruby (2 x 17 cala) i wraz z 4 podktadkami
przy ich pomocy zamocuj przeciwwage z przodu
maszyny (Rysunek 6).

2. Dokreé¢ sruby z momentem od 73 do 89 N-m.
< N N\ T 2

G004782

9004782

Rysunek 6

1. Sruba (% x 1% cala) 3. Przeciwwaga

2. Podktadka 4. Otwory montazowe

4

Montaz etykiety

Czesci potrzebne do tej procedury:

| 1 |Etykieta

Procedura

1. Oczys¢ obszar za elementami sterujgcymi,
aby nie znajdowat sie na nim brud ani smar
(Rysunek 7).
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Rysunek 7

Goo45m /

9004511

1. Lokalizacja etykiety

2. Usun warstwe zabezpieczajgcg z etykiety
i naklej etykiete w miejscu pokazanym na
Rysunek 7.

Informacja: Aby unikng¢ powstawania
pecherzy powietrza, docisnij najpierw $rodek
etykiety, a nastepnie rozcieraj w kierunku
krawedzi.

S

Montaz uchwytu

Czesci potrzebne do tej procedury:

1 Uchwyt

2 Sruba (5/16 x % cala)

Procedura

1. Zdejmij tylng pokrywe dostepowg; patrz
instrukcja obstugi maszyny.




2.

1.
2.

Odszukaj i wywier¢ 2 otwory (o srednicy 3/8
cala) na panelu sterowania pod dzwignig ramion
tadowarki (Rysunek 8).

Informacja: Jezeli otwory juz sg wywiercone,
pomin ten krok.
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9004403

Rysunek 8
55/64 cala 3. 2cale
5% cala 4. Tutaj wywier¢ otwory (3/8
cala).

3. Zamocuj uchwyt do panelu sterowania,

1.

wykorzystujgc 2 sruby (5/16 x % cala), wktadajgc
je od wewnatrz maszyny (Rysunek 9).
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Rysunek 9

—_ G004404

9004404

Uchwyt 3. Sruba (5/16 x % cala)

2. Panel sterowania

4. Zatoz tylng pokrywe dostepowa.

Dziatanie

A OSTRZEZENIE

Jezeli zejdziesz z podestu przy podniesionych
ramionach tadowarki, maszyna moze

szybko przewrécic¢ sie do przodu, powodujac
obrazenia ciata u Ciebie lub os6b postronnych.

Nie schodz z podestu przy uniesionych
ramionach fadowarki.

A OSTRZEZENIE

Jezeli nie przewozisz ciezkiego tadunku lub
osprzetu, podest z operatorem sprawia, ze tyt
maszyny jest ciezszym koncem.

Zawsze ustawiaj ciezszy koniec maszyny
w kierunku pod goére, gdy pracujesz na
zboczach.

A OSTRZEZENIE

W czasie pracy istnieje ryzyko upadku z
podestu i odniesienia powaznych obrazen
ciata.

Nie przestawiaj elementéw sterujacych,
dopoki nie staniesz obiema stopami na
podescie, a rekami nie ztapiesz uchwytu.




Skladanie podestu

Podnies tyt podestu i obr6¢ go w strone maszyny
(Rysunek 10). Gdy zatrzask zetknie sie z ptytg
montazowa, podest wsunie sie w dét do rury i
zablokuje na swoim miejscu.

G004405
9004405

Rysunek 10
1. Uchwyt podestu

Otwieranie podestu

Pociggnij podest do gory, aby zwolni¢ zatrzask, a
nastepnie odchyl na zewnatrz i w dét (Rysunek 11).
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G004406

9004406

Rysunek 11

Korzystanie z podestu

WejdZ na podest przed uruchomieniem maszyny.
Korzystaj z uchwytéw na maszynie, aby utrzymac sie
podczas jazdy na podescie.

Przed zejsciem z podestu catkowicie zatrzymaj
maszyne i zatgcz hamulec postojowy.




Konserwacja

Smarowanie podestu

Okres pomiedzy przegladami: Przed kazdym
uzyciem lub codziennie (Nasmaruj
niezwtocznie po kazdym myciu).

Rodzaj smaru: Smar ogdlnego zastosowania

1. Ustaw maszyne na poziomej nawierzchni,
zatgcz hamulec postojowy i opus¢ ramiona
tadowarki.

2. Wylacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki.
Oczys¢ smarowniczki za pomocg szmatki.

Podtgczy¢ smarownice do kazdej smarowniczki
(Rysunek 12).

G004407

9004407

Rysunek 12

5. Nastepnie wttocz smar do smarowniczek, az
zacznie wyciekac (w przyblizeniu 3 wttoczenia).

6. Wytrzyj nadmiar smaru.

Sprawdzanie sruby
scinanej

Okres pomiedzy przegladami: Przed kazdym
uzyciem lub codziennie

Sprawdz srube scinang pod katem zuzycia, peknie¢
lub uszkodzen (Rysunek 13). Wymienh jg, jezeli jest
uszkodzona.

Wazne: Stosuj wylacznie oryginalng srube
$cinang i nakretke Toro. Inne sruby moga nie
dziata¢ prawidtowo, co moze by¢ przyczyna
niebezpieczenstw.
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Rysunek 13

9004408

1. Sruba scinana




Notatki:



Notatki:
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