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TORO.

Count onit.

46 cm, 53 cm ve 66 cm, 8 Bicakl,
11 Bigakh ve 14 Bigcakli Kesim
Uniteleri

Greensmaster® 1018, 1021 ve 1026 Cim
Bicme Makinesi

Model Numarasi 04823—Seri Numarasi 400000000 ve Ustii
Model Numarasi 04824—Seri Numarasi 400000000 ve Ustii
Model Numarasi 04832—Seri Numarasi 400000000 ve Ustii
Model Numarasi 04833—Seri Numarasi 400000000 ve Ustii
Model Numarasi 04834—Seri Numarasi 400000000 ve Ustii
Model Numarasi 04842—Seri Numarasi 400000000 ve Ustii
Model Numarasi 04843—Seri Numarasi 400000000 ve Ustii

Kullanici Kilavuzu

Ozgun Belgenin Cevirisi (TR) * 3 4 42 —7 12 %



Bu Urun, ilgili tdm Avrupa direktiflerine uygundur.
Detaylar icin lttfen bu yayinin arkasindaki Uygunluk
Beyani belgesine bakin.

Bu kesim Unitesi, golf sahalarindaki green ve kiguk
fairway'lerdeki ¢imleri kesmek igin tasarlanmistir.
Bu Urdndn kullanim amaci disindaki amaglar igin

kullanilmasi, siz ve ¢evrenizdeki Kisiler igin tehlikeli
sonugclar dogurabilir.

UrtiniinGz( nasil diizgiin sekilde galistirip
koruyacaginizi ve yaralanmalari ve Urlne hasar
gelmesini nasil énleyebileceginizi 6grenmek icin bu
bilgileri dikkatlice okuyun. Uriinii diizgiin ve givenli
bir sekilde g¢alistirmak sizin sorumlulugunuzdur.

Uriin emniyeti ve kullanimiyla ilgili egitim materyalleri
ile aksesuar bilgilerine erismek, bayi bulmak veya
arindnuza kaydettirmek icin www.Toro.com adresine
gidin.

Servis, orijinal Toro pargalari veya ilave bilgilere ihtiyag
duydugunuzda, bir Yetkili Servis Saticisi veya Toro
Mdasteri Hizmetleriyle irtibata gegin ve tGriinlinizun
model ve seri numaralarini hazir bulundurun. Sekil 1
Urdndn model ve seri numaralarinin yerini tanimlar.
Numaralari ilgili yere yazin.

9275747

Sekil 1

1. Model ve seri numaralarinin yeri

Model Numarasi

Seri Numarasi

© 2020—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Bu kilavuz potansiyel tehlikeleri tanimlar ve guvenlik
uyarisi semboliyle (Sekil 2) tanimlanan gtivenlik
mesaijlari icerir. Bu mesaijlar tavsiye edilen énlemlere
uymamaniz halinde ciddi yaralanma veya olumle
sonuglanabilecek bir tehlike hakkinda uyari verir.

A

Sekil 2

9000502

1. Givenlik uyarisi semboli

Bu kilavuzda bilgileri vurgulamak igin 2 kelime
kullanilir. Onemli kelimesi 6zel mekanik bilgilere
dikkat cekerken, Not kelimesi ise 6zel dikkat
gerektiren genel bilgileri vurgular.
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Guvenlik

Bu makine EN ISO 5395 ve ANSI B71.4-2017'ye
uygun sekilde tasarlanmistir.

Genel Guvenlik

Bu Urun, elleri ve ayaklari koparabilir. Ciddi bedensel
yaralanmalari 6énlemek i¢in daima tim guvenlik
talimatlarina uyun.

* Makineyi calistirmadan énce bu Kullanma
Kilavuzunu iyice okuyup anlayin.

* Makineyi galistirirken dikkatinizi tam olarak bu ise
verin. Dikkatinizi dagitacak aktivitelerden kaginin,
aksi halde yaralanma veya hasar riski s6z konusu
olabilir.

* Ellerinizi veya ayaklarinizi, makinenin hareketli
bilesenlerinin yakinina koymayin.

* Tum koruyucular ve diger guvenlik tertibatlar
mevcut ve dizgln sekilde isler durumda olmadikca
makineyi ¢aligtirmayin.

* Bosaltma acikliklarindan uzak durun.

* Cevredeki kisilerin ve gocuklarin galisma alanina
girmelerine izin vermeyin. Cocuklarin makineyi
galistirmasina asla izin vermeyin.

* Operatér konumundan ayrilmadan dnce sunlari
yapin:
— Makineyi diiz bir zemine park edin.
— Kesim Unitesini (Unitelerini) indirin.
— Tahrik sistemlerini devre digi birakin.
— Park frenini etkinlestirin (varsa).
— Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.
— TUm hareketin durmasini bekleyin.

Bu makinenin uygunsuz bir sekilde kullaniimasi veya
uygun bakim islemlerinin yapilmamasi yaralanmaya

Guvenlik ve Talimat Etiketi
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1. Uyari—hareketli pargalardan uzak durun; tim koruyucu
ve kalkanlari yerinde tutun.

1

decal120-9570

yol agabilir. Yaralanma olasiligini azaltmak igin bu
guvenlik talimatlarina uyun ve Dikkat, Uyari veya
Tehlike (kisisel guvenlik talimati) anlamina gelen
guvenlik uyarisi simgesinel her zaman dikkat edin.
Talimatlara uyulmamasi bedensel yaralanmalara veya
Olime yol acabilir.

Kesim Unitesi Emniyeti

* Kesim Unitesi, yalnizca bir ¢ekis Unitesine monte
edilince komple bir makinedir. Makinenin emniyetli
kullanimi hakkinda tim talimatlar icin, ¢ekis Unitesi
Kullanma Kilavuzunu dikkatle okuyun.

* Bir nesneye carptiktan sonra veya makinede
anormal bir titresim olursa, pargalari incelemeden
Once makinenin motorunu durdurun, anahtari
(varsa) cikarin ve tum hareketli pargalarin
durmasini bekleyin. Calismaya devam etmeden
once gerekli tim onarimlari yapin.

* Tum pargalari sorunsuz c¢alisir ve tim donanimiari
sikilmis durumda tutun. Asinmis veya hasar
gormus etiketleri yenileriyle degistirin.

* Yalnizca Toro tarafindan onaylanmis aksesuarlari,
eklentileri ve yedek parcalari kullanin.

Bicak Guvenligi

Asinmis veya hasar gérmus bir bigak kirilabilir,
firlayan bigak parcalari size veya cevredekilere isabet
edebilir ve agir yaralanma veya élime yol agabilir.

* Bigag! asinma veya hasara kargi diizenli olarak
kontrol edin.

* Bigaklari kontrol ederken dikkatli olun. Bigaklara
bakim yaparken bigaklari sarin veya eldiven giyin
ve dikkatli olun. Bigaklari sadece yenileriyle
degistirin ya da bileyin, asla dizlestirmeyin veya
kaynak uygulamayin.

* Cok bicakli makinelerde, dénmekte olan 1 bigak

diger bicaklarin da dénmesine yol agabileceginden
dikkatli olun.

Guvenlik etiketleri ve talimatlar operator tarafindan kolayca gortlebilir ve potansiyel tehlike
iceren alanlarin yakininda bulunur. Hasarli veya eksik etiketleri degistirin.
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El veya ayaklarin kesilmesi tehlikesi—Bakim yapmadan
Once, motoru kapatin, anahtari gikarin veya buji baglantisini
ayirin, tim hareketli pargalarin durmasini bekleyin ve
Kullanma Kilavuzunu okuyun.




Kurulum

1

Silindirin Takilmasi

Hicbir Parga Gerekmiyor

Prosediur

Kesim Unitesi, 6n silindir olmadan sevk edilir. Yetkili
Toro bayinizden bir silindir satin alin ve su sekilde
kesim Unitesine takin:

1. Bigak civatayi, rondelayi ve kesim ylUksekligi
kollarindan birini kesim Unitesi yan plakasina
sabitleyen flansh somunu sékun (Sekil 3).

9275540

Rondela

Bigak civata
Silindir
Kesim yuksekligi kolu

Flansh somun
Silindir montaj vidasi

Pobd =

Ayar vidasi Kesim Unitesi grubu

2. Kesim yuksekligi kollarindaki silindir montaj
vidalarini gevsetin.

3. Silindir milini, kesim Unitesinin kars! tarafindaki
kesim yuksekligi kolunun igine kaydirin.

4. Kesim yuksekligi kolunu, silindir milinin Gzerine
kaydirin.

5. Kesim yuksekligi kolu ve sabitleme elemanlari
yerinden c¢ikarilmig olarak, silindiri kesim
Unitesine gevsek bir sekilde sabitleyin.

6. Silindiri, kesim yuksekligi kollarinin arasinda
ortalayin.

7. Silindir montaj vidalarini sikin.

Dilediginiz kesim yiksekligini ayarlayin ve kesim
yuksekligi kolu montaj sabitleme elemanlarini
sikin.

2

Kesim Unitesinin Cekis
Unitesine Takilmasi

Hicbir Pargca Gerekmiyor

Prosedir

Kesim Unitesini ¢ekis Unitesine takin; talimatlar icin
bkz. ¢ekis Unitesi Kullanma Kilavuzu.

3

Kesim Unitesinin
Ayarlanmasi

Hicbir Parga Gerekmiyor

Prosediur

1. Cekis Unitesi kolunu yere dogru indirerek kesim
Unitesine erigin (Sekil 4).

9276933

2. Alt bicagi silindire gore ayarlayin; bkz. Alt
Bicagin Silindire Goére Ayarlanmasi (sayfa 8).

3. Kesim yuksekligini ayarlayin; bkz. Kesim
YUksekliginin Ayarlanmasi (sayfa 12).

4. Cim koruyucuyu ayarlayin; bkz. Cim
Koruyucunun Ayarlanmasi (sayfa 14).




Uriine genel bakis

Ozellikler

Cekis linitesi uyumlulugu

Bu kesim Uniteleri, uygun ebatta Greensmaster 1018, 1021 ve 1026 ¢ekis Unitelerine monte edilirler.

Kesim genisligi

Model No. 04823 ve 04824

Model No. 04832, 04833 ve
04834

Model No. 04842 ve 04843

46 cm

53 cm

66 cm

Kesim yiiksekligi

2 vida ve somunla tutulan 6n silindiri, 2 dikey viday! kullanarak ayarlayin.

Kesim yiiksekligi arahigi

1,5 mmila 8 mm

6 mm ila 16 mm

16 mm

Cekis Unitesi silindirini ALCAK
ayarina getirin.

Cekig Unitesi silindirini YUKSEK
ayarina getirin.

Cekis Unitesi silindirini YUKSEK
ayarina getirin ve Ylksek
Kesim Yuksekligi Kitini takin.

Silindir yataklari

2 adet kapatiimis paslanmaz gelik derin oluklu bilyal yatak vardir.

On silindir On silindirin gapi, misterinin segctigi konfigiirasyon gesitleriyle birlikte 6,3 cm'dir.
Bu makine, standart olarak EdgeMax Microcut alt bigakla birlikte sunulur. Farkl konfigiirasyonlar
Alt Bigak sunan opsiyonel alt bigaklar da mevcuttur. Alt bigak, makinede islenmis dékme demir alt bigak

yatagina 11 vidayla (Greensmaster 1018), 13 vidayla (Greensmaster 1021) veya 16 vidayla
(Greensmaster 1026) sabitlenir.

Alt bigcak ayari

Silindir, endekslenmis her bir konum icin 0,018 mm alt bigak hareketi saglayan oluklarla donatiimis

iki vidali bir ayar mekanizmasina sahiptir.

Cim koruyucu

Koruyucu, 1slak kosullarda silindirden ¢im bosgaltimini geligtirir.

Karsi agirhk Tahrik hattinin karsisina monte edilmis dokme demir bir agirlik, kesim Unitesini dengeler.
Model No. 04823 ve 04824 Model No. 04832, 04833 ve Model No. 04842 ve 04843
04834
Net agirhk

04823: 23 kg; 04824: 24 kg

04832: 24 kg; 04833: 25 kg;
04834: 26 kg

04842: 27 kg; 04843: 29 kg

Kirpma orani

Bkz. kesim Unitesi Kullanma Kilavuzu.

Ek Parcalar/Aksesuarlar

Makine iglevlerini artirmak amaciyla makineyle birlikte kullanilabilecek ¢ok sayida Toro onayli ek parca
ve aksesuar vardir. Onaylanmis tim ek parga ve aksesuarlarin bir listesi icin Yetkili Toro Bayinize veya
distribGtérintze ulagin ya da www.Toro.com adresine gidin.

Makinenin optimum performans sergilemesi ve glvenlik sertifikasyonuna sirekli uymasini saglamak igin sadece
orijinal Toro yedek parcalarini ve aksesuarlarini kullanin. Baska Ureticilere ait yedek parcalar ve aksesuarlar
tehlikeli olabilir ve bu tur kullanimlar Grin garantisini gegersiz kilabilir.

Calistirma

Detayli isletim talimatlari igin bkz. ¢ekis Unitesi Kullanma Kilavuzu. Her gin, kesim Unitesini kullanmadan
once alt bigagi ayarlayin; bkz. Alt Bicagin Her Gun Ayarlanmasi (sayfa 7). Nihai kesimin dogru olacagindan
emin olmak icin, kesim Unitesini bir green Gzerinde kullanmadan 6nce bir test alani belirleyip burada kesim

kalitesini test edin.




Bakim

Silindir Tahrik Mili Gres
Noktasinin Kontrol

Edilmesi
Servis Araligi: Yillik

1. Silindir tahrik grubunu yan plakaya sabitleyen
donanimi sékan (Sekil 5).

9284793

Sekil 5
1. Duz bash vida 4. Yayl rondela
2. Ara parca 5. Somun
3. Rondela

2. Silindir tahrik grubunu, duz rondelalari, yayh
pullari ve ara pargalari yan plakadan gikarin
(Sekil 5).

3. Silindir tahrik milinin (Sekil 6) i¢c kisminda kalan
gres miktarini kontrol edin.

Yeterli miktarda gres gérmuyorsaniz, erkek ve
disi kamali mile gres ekleyin.

9276424

1. Silindir tahrik mili

4. Daha 6nce soktiginiz diz bash vidalari,
rondelalari ve ara pargalari kullanarak silindir
tahrik grubunu yan plakaya sabitleyin.

5. Kesim Unitesini ¢ekis Unitesine takin; bkz. cekis
Unitesi Kullanma Kilavuzu.

Alt Bicak-Silindir Temasinin
Ayarlanmasi

Alt Bicagin Her Giin Ayarlanmasi

Her glin ¢im bigmeden 6nce veya gerektiginde,
alt bigak-silindir temasinin dizgin oldugunu teyit
edin. Bu iglemi, kesim kalitesi kabul edilebilir
oldugunda bile yapin.

Not: Bu islemi, kesim Unitesi ¢ekis Unitesine takili
halde gergeklestirebilirsiniz.

1. Cekis Unitesi motorunu durdurun.

2. Cekis Unitesi kolunu yere dogru indirerek kesim
Unitesine erigin (Sekil 7).

9276933




Silindiri ters yénde yavasca dondurerek,
silindir-alt bigak temasi sesi gelip gelmedigini
kontrol edin.

* Higbir temas yoksa, alt bigag: soyle
ayarlayin:

A. Alt bicak yatagi ayar vidalarini her
seferinde 1 tik ilerleyerek, hafif bir
temas duyana ve hissedene kadar saat
yéninde (Sekil 8) dondurin.

Not: Alt bigak yatagdi ayar vidalarinda,
endekslenen her bir konum igin
0,018 mm alt bigak hareketine karsilik
gelen oyuklar vardir.

9014595
9014595

Sekil 8

. Alt bigak yatagi ayar vidasi

B. Silindir ile alt bigagin arasina, alt bigcaga
dik olacak bigimde uzun bir kesim
performansi kagidi seridi (Toro Parca
No. 125-5610) yerlestirin (Sekil 10) ve
silindiri yavasega ileri dondurtn; kagidi
kesmelidir. Kesmiyorsa, kesene kadar A
- B arasi adimlari tekrarlayin.

* Asin temas/silindir striklenmesi fark
ederseniz, ters bileyleme yapin veya alt
bicagin 6n yluzinl bileyleyin ya da kesim
Unitesini hassas bir kesim igin gerekli keskin
kenarlar elde edilecek bicimde zimparalayin;
bkz. Toro Silindir ve Déner Cim Bigme
Makinesi Bileyleme Kilavuzu, Form No.
09168SL.

Onemli: Her zaman, hafif bir temas tercih
edilir. Hafif temas elde edilemezse, alt
bigak ve silindir kenarlari kendi kendilerini
yeterince bileylemez ve belli bir siire
calistiktan sonra korelirler. Asiri temas
olmasi halinde ise, alt bigak/silindir aginmasi

hizlanir, egit olmayan asinma meydana
gelebilir ve kesim kalitesi diigebilir.

Not: Silindir bicaklar alt bigaga karsi galismaya
devam ettikge, 6n kesim kenarinda, alt

bicagin tim uzunlugu boyunca hafif bir capak
gorunecektir. Kesimi guglendirmek igin ara sira
on kenari egeleyerek bu gapag giderin.

Uzun bir stre sonra ise, alt bigagin her ikKi
ucunda da bir ¢ikinti olusur. Sorunsuz bir
calisma igin, bu tir gapaklari, alt bicagin kesim
kenari ile ayni diizlige gelecek bigcimde yuvarlak
hale getirin veya egeleyin.

Alt Bigagin Silindire Gore
Ayarlanmasi

ilk kesim Unitesi ayarlar sirasinda ve ayrica silindiri
bileyledikten, ters bileyleme yaptiktan veya soktikten
sonra bu islemi uygulayin. Bu, gunlik bir ayar
degildir.

Not: Bu islemi, kesim Unitesi gekig Unitesine takili
halde gergeklestirebilirsiniz.

1. Cekis Unitesi motorunu durdurun.

2. Cekis Unitesi kolunu yere dogru indirerek kesim
Unitesine erigin (Sekil 9).

9276933

3. Silindiri, bicaklardan biri, kesim Unitesinin
saginda bulunan birinci ve ikinci alt bigak vida
baslarinin arasindan alt bigak kenarina temas
edip gececek bicimde déndurun.

4. Alt bicak kenarina temas edip gectigi noktada
bigagi isaretleyin.

Not: Bu, sonraki ayarlama iglerini
kolaylastiracaktir.

5. Bigak ile alt bicak kenarinin arasina, 4 adiminda
isaretlenen noktaya bir adet 0,05 mm ayar pulu
yerlestirin.

6. Sag alt bigak yatagi ayar vidasini (Sekil 8), ayar
pulunu yandan yana kaydirirken tzerinde hafif
bir basing hissedene kadar déndirin. Ayar
pulunu ¢ikarin.

7. Kesim unitesinin sol tarafinda, silindiri, en yakin
bicak birinci ve ikinci vida baslarinin arasinda




alt bigak kenarina temas edip gegecek bicimde
yavascga dondurun.

8. Kesim unitesinin sol tarafi ile sol alt bicak yatagi
icin de 4 - 6 arasi adimlari tekrarlayin.

9. Kesim unitesinin sag ve sol taraflarindaki temas
noktalarinda hafif bir basing hissedene kadar 5
ila 6 arasi adimlari tekrarlayin.

10. Silindir ile alt bigak arasinda hafif bir temas elde
etmek icin, her bir alt bicak yatagi ayar vidasini
saat yoninde 3 tik déndirin.

Not: Alt bicak yatagi ayar vidasindaki her tik, alt
bicagi 0,018 mm hareket ettirir. Ayar vidalarini
asin sitkmayin.

Ayar vidasi saat yonunde dondurdlince, alt
bicak kenari silindire yaklasir. Ayar vidasi saatin
aksi yoninde doéndirilince, alt bigak kenari
silindirden uzaklasir.

11. Silindir ile alt bigagin arasina, alt bicaga dik
olacak bicimde uzun bir kesim performansi
kagidi seridi (Toro Parca No. 125-5610)
yerlestirin (Sekil 10) ve silindiri yavase¢a ileri
déndurdn; kagidi kesmelidir. Kesmiyorsa, alt
bicak yatagi ayar vidasini saat yonunde 1 tik
dondurin ve kagidi kesene kadar bu adimi
tekrarlayin.

9276305

Sekil 10

Not: Asiri temas/silindir siriiklenmesi fark ederseniz,
ters bileyleme yapin veya alt bicagin 6n yuzinu
bileyleyin ya da kesim Unitesini hassas bir kesim

icin gerekli keskin kenarlar elde edilecek bigimde
zimparalayin; bkz. Toro Silindir ve Déner Cim Bigme
Makinesi Bileyleme Kilavuzu, Form No. 09168SL.




Kesim Unitesinin Cim Kosullarina Gére Ayarlanmasi

Cim kosullariniza uygun alt bigak ve silindiri belirlemek icin asagidaki tablolari kullanin. Ek alt bicaklar ve
silindirler satin almak igin yetkili Toro distribitérinize danigin.

Cim kosullariniza uygun bir kirpma orani ayarlamak igin bkz. Kirpma Oraninin Ayarlanmasi (sayfa 13).

Alt bicaklar

Parca Numarasi Aciklama Gekis Unitesi Kesim Yiiksekligi Araligi Yorumlar
98-7261 Microcut Greerg%aster 1,57-3,1 mm Daha az agresif
117-1530 EdgeMax Microcut Gree?(?%aster 1,57-3,1 mm Standart Greensmaster 1018
98-7260 Tournament Gree?(?%aster 3,1-6,0 mm Daha az agresif
117-1532 EdgeMax Tournament Gree{‘g%a“er 3,1-6,0 mm Daha uzun sirede aginan
110-2300 Genisletilmis Microcut Greefg%“ter 1,57-3,1 mm Daha az agresif
110-2301 Alcak Kesim Gree1n§1rréaster 6,0 mm ve Uzeri Daha agresif
139-4318 Edghj@%)éulflsa Gree1r1§1rréaster 1,67-3,1 mm Daha agresif
139-4319 Eglj_gsmgaeKrﬁa Gree?g%aster 3,1-6,0 mm Daha agresif
93-4262 Microcut Greerggjlaster 1,57-3,1 mm Daha az agresif
115-1880 EdgeMax Microcut Gree1n§£n1aster 1,57-3,1 mm Standart Greensmaster 1021
93-4263 Tournament Gree1n§£n1aster 3,1-6,0 mm Daha az agresif
115-1881 EdgeMax Tournament Greeyg;qaster 3,1-6,0 mm Daha uzun slirede asinan
93-4264 Alcak Kesim Greerg;aster 6,0 mm ve Ulzeri Daha agresif
108-4302 Genisletilmis Greensmaster 3,1-6,0 mm Daha az agresif
Tournament 1021
108-4303 Genisletiimis Microcut |~ Creensmaster 1,57-3,1 mm Daha az agresif
139-4320 Edgl\jlzirggxcul?sa Gree?géqaster 1,67-3,1 mm Daha agresif
139-4321 E‘%%S?PS; eKr:?a Gree:g;qaster 3,1-6,0 mm Daha agresif
94-6392 Yiiksek Kesim Gree1n§£n1aster 6,0 mm ve lzeri Tee'ler
63-8610 Fairway Gree;]ggqaster 8,0 mm ve Uzeri Daha agresif
112-9275 Microcut Gree?g%aster 3,1 mm'den az Daha az agresif
94-5885 Tournament Greeyggzsaster 3,1-6,0 mm Daha az agresif
104-2646 Yiiksek Kesim Gree{‘gg“easter 6,0 mm ve Uzeri Tee'ler

10




Alt bigaklar (cont'd.)

93-9015 Algak Kesim Gree1n§£n6aster 6,0 mm ve lzeri Standart Greensmaster 1026
117-1548 Edgemax Tournament Gree?(?%aster 1,52 ila 3,1 mm Daha uzun surede asinan
Edgemax Kisa Greensmaster 1,57-3,1 mm Daha agresif
139-4322 Microcut 1026
Edgemax Kisa Greensmaster 3,1-6,0 mm Daha agresif
139-4323 Tournament 1026
139-4324 Edgemax Microcut Greerg%aster 1,57-3,1 mm Daha uzun surede asinan
107-8181 Fairway Greensmaster 8,0 mm ve Ulzeri Daha agresif
1026
Silindirler
Parca Numarasi Aciklama Gekis Unitesi Malzeme
04804 ic ice Gegirilmis Wiehle Greensmaster 1018 Aliminyum
04814 Dolu Greensmaster 1018 Aliminyum
04148 Uzun Dar On Wiehle Greensmaster 1018 Aliminyum
04805 ic ice Gegirilmis Wiehle Greensmaster 1021 Aliminyum
04815 Dolu Greensmaster 1021 Aliminyum
04825 Genis Wiehle Greensmaster 1021 Aliminyum
04141 Uzun Dar On Wiehle Greensmaster 1021 Aliminyum
04249 Ayrik Dolu Greensmaster 1021 Celik
04250 Ayrik Dar Wiehle Greensmaster 1021 Aliminyum
04267 Paspalum Greensmaster 1021 Aliminyum
04806 ic ice Gegirilmis Wiehle Greensmaster 1026 Aliminyum
04816 Dolu Greensmaster 1026 Aliminyum
04826 Genis Wiehle Greensmaster 1026 Aliminyum
04146 Uzun Dar On Wiehle Greensmaster 1026 Aliminyum
139-4345 Ayrik Dolu Greensmaster 1026 Celik
139-4350 Ayrik Dar Wiehle Greensmaster 1026 Aliminyum

Not: Her bir silindir 63,5 mm c¢apa sahiptir.
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Kesim Yiiksekligi Ayarinin  Kesim Yiiksekliginin Ayarlanmasi

1.  Kesim yuksekligi kollarini kesim Unitesi yan
YapllmaSI plakalarina sabitleyen Kilit somunlarini gevsetin
Kesim yiiksekligi géstergesini kullanarak kesim (Sekil 12).

yuksekligini dilediginiz yukseklige ayarlayin ve kesim
Unitenizin istediginiz kesim ylksekligine en uygun
alt bigakla donatildigindan emin olun; bkz. Kesim
Unitesinin Cim Kosullarina Gére Ayarlanmasi (sayfa
10).

Kesim Yuksekligi Gostergesinin
Ayarlanmasi

Kesim ylksekligini ayarlamadan énce, kesim
yuksekligi gostergesini su sekilde ayarlayin:

1. Gosterge cubugundaki somunu gevsetin ve ayar
vidasini istediginiz kesim yuksekligine ayarlayin
(Sekil 11).

Not: Vida basinin dibi ile gubugun ylizeyi
arasindaki mesafe, kesim yuksekligidir.

9276359

Sekil 12

1. Ayar vidasi 3. Kesim yiksekligi kolu
2. Kilit somunu

2. Kesim yuksekligi gostergesinin vida basini alt
bicagin kesim kenarinin sag kismina gegirin ve
cubugun arka ucunu ¢ekis silindirinin Gzerine

0000489 birakin (Sekil 13).

G000489

Sekil 11

1. Gosterge cubugu 3. Somun
2. Yukseklik ayarlama vidasi

2. Somunu sikin.

9276932

Sekil 13
1. Goésterge cubugu 3. Alt bicak
2. Silindir 4. Cekis tamburu

3. Ayar vidasini, silindir ile gésterge gubugunun 6n
kismi temas edene kadar dondurtn.

4. 2 -3 arasi adimlari sol taraf igin de tekrarlayin.

5. Silindirin her iki ucunu da, tim silindir alt bicaga
paralel olana kadar ayarlayin.
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Onemli: Diizgiin ayarlama yapilinca, silindir

ve cekis silindiri gosterge gubuguna temas
eder ve vida alt bigaga karsi tam oturur. Bu
da, kesim yiiksekliginin, alt bigagin her iki
ucunda da ayni olmasini saglar.

6. Ayari rondela boslugunu gidermeye yetecek
kadar sabitlemek i¢cin somunlari sikin.

7. Kesim yuksekliginin dogru oldugunu teyit edin,
gerekiyorsa bu islemi tekrarlayin.

* 8 mm'den yiksek bir kesim yUksekligi igin, ¢ekis
unitesi silindirini YUKSEK konumuna getirin;
makinenizin Kullanma Kilavuzuna bakin.

* 16 mm'den yuksek bir kesim yuksekligi icin,
Yuksek Kesim Yuksekligi Kitini takin. Bu seti
almak icin yetkili Toro distriblUtérintze danisin.

Kirpma Oraninin
Ayarlanmasi

Kirpma orani su makine ayarlarina gore belirlenir:

* Silindir hizi: Silindir hizi yiksek veya disuk bir
de@ere ayarlanabilir; bkz. ¢ekis Unitesi Kullanma
Kilavuzu.

* Silindir tahrik kasnagi konumu: Silindir
tahrik kasnaklar (22 disli ve 24 disli) 2 konuma
ayarlanabilir:

— YUKSEK konum: Sekil Sekil 14'deki “A”
— ALGAK konum: Sekil Sekil 14'deki “B”

Not: Kasnak konumu fabrikada ALCAK konum
olarak ayarlanir.

9275969

Sekil 14

1. Kasnak (24 digli) 2. Kasnak (22 disli)

Kasnaklarin konumunu ayarlamak igin su adimlari
uygulayin:

13

Kayisi ortaya gikarmak icin kayis kapagini
cikarin (Sekil 15).

9275967

Sekil 15

Silindir tahrik grubu
muhafazasi

5. Avara kolu civatasi

Kayis 6. Kayis kapagi
. Avara kolu i¢ altigen 7. Duz bash vida
civatasi
. Avara kolu

Avara kolu civatasini gevsetin ve avara kolunu
(Sekil 15) dondirerek kayisin Gzerindeki gergiyi
alin.

Kayisi yerinden c¢ikarin (Sekil 15).

Her bir kasnagin somununu gevsetin, kasnaklari
yerinden ¢ikarin ve somunlari kullanarak
kasnaklari istediginiz konfigirasyona takin.



N =

9275965

Sekil 16

Somun 3. Kasnak (24 disli)
Kasnak (22 digli)

Kasnak somunlarini 37 ila 45 N-m torkla sikin.

Kayisi takin ve Sekil 15 seklinde gdsterildigi
gibi avara kolu i¢ altigen civatasina 4 ila 5 N'm
kuvvet uygulayarak kayisi gerdirin.

Avara kolu civatasini sikin ve kayis kapagini
takin.

14

Cim Koruyucunun
Ayarlanmasi

Kirpintilarin silindir bélgesinden temiz bir sekilde
bosaltilmasi igin ¢im koruyucuyu sdyle ayarlayin:

Not: Koruyucu, ¢im kosullarindaki degisiklikleri
dengeleyecek bicimde ayarlanabilir. Cim asiri
derecede kuruysa koruyucuyu silindire yakin
ayarlayin. Cim asiri derecede islak ise de koruyucuyu
silindirden uzaga ayarlayin. Optimum performans icin
koruyucu silindire paralel olmaldir. Silindir bir silindir
bileyleme Unitesinde bileylendikten sonra koruyucuyu
tekrar ayarlayin.

1. Cim koruyucuyu (Sekil 17) kesim Unitesine
sabitleyen vidalari gevsetin.

e
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9275291

Sekil 17
1. Gim koruyucu 3. Yan plaka
2. Cvata (2) 4. Destek cubugu

2. Silindirin en Ust kismi ile koruyucunun arasina

1,5 mm'lik bir kalinlik dlger yerlestirin ve vidalari
sikin.

Onemli: Koruyucunun ve silindirin, tim
silindir boyunca birbirlerine esit uzaklikta
olduklarindan emin olun.

Not: Boslugu, ¢im kosullariniza gére ayarlayin.



Alt Bigak Yataginin Bakimi

Silindirin, alt bigak yataginin veya alt bigagin hasar
gbrmemesi igin, alt bigaga ve alt bigak yatagina
sadece egitimli bir teknisyen bakim yapmalidir.
Tercihen, kesim Unitenizi bakim icin yetkili Toro
distribatériine goéturin. Tum talimatlar, 6zel aletler
ve alt bicak bakim semalari icin bkz. cekis Unitesi
Bakim Kilavuzu. Alt bigak yatagini kendi basiniza
sbkmeniz gerekirse, alt bicak bakim talimatlarini da
iceren asagidaki talimatlari uygulayin.

Onemli: Alt bicaga bakim yaparken, Bakim
Kilavuzunda detayli olarak agiklanan alt bigak
prosediirlerini mutlaka uygulayin. Alt bigagin
dogru takilmamasi ve bileylenmemesi silindire, alt
bigak yatagina veya alt bigcaga hasar verebilir.

Alt Bicak Yataginin Yerinden 4
Cikarilmasi Sekil 19

1. Alt bicak yatagi ayar vidasini saatin aksi
yonlunde dondurerek alt bigagi silindirden

9276147

-

. Alt bicak yatagi civatasi 4. Plastik rondela

- 2. Somun 5. Alt bigak yatag
uzaklastirin (Sekil 18). 3. Celik rondela
/ 4. Alt bicak yataginin asagi dogru cekilebilmesini

ve kesim Unitesinden c¢ikarilabilmesini saglamak
icin her bir alt bigak yatagdi civatasini sokin
(Sekil 19).

Alt bigak yataginin her iki ucundaki 2 gelik
rondela ile 1 plastik rondelayl da hesaba katin
(Sekil 19).

Alt Bigak Yataginin Takiimasi

1. Montaj kulaklarini rondelalar ile alt bigak yatagi
ayar vidasinin arasina yerlestirerek alt bicak
yatagini takin (Sekil 18).

2. Alt bigak yatadi civatalarini (civatalardaki
gotasa somunlarla birlikte) ve 3 rondelayi (toplam 6
901464

Sekil 18 adettir) kullanarak alt bigadi yatagini her bir yan
plaka sabitleyin.

1. Altbigak yatagi ayarvidast 3. Alt bigak yatag: 3. Yan plaka cikintisinin her bir tarafina plastik bir
2. Yay gergisi somunu 4. Rondela rondela yerlestirin. Her bir plastik rondelanin
dis kismina birer adet celik rondela yerlestirin
2. Yay gergisi somununu, rondelanin alt cubuga (Sekil 19).
karsi gerginligi ortadan kalkana kadar geriye 4. Alt bicak yatagi civatalarini 27 ila 36 N-m torkla
dogru déndurip gikarin (Sekil 18). sikin.
3. Makinenin her bir tarafinda, kilit somununu Sekil 5. Kilit somunlarini, celik rondelalarin ug boslugunu
19 seklinde gosterildigi gibi gevsetin. alana, fakat rondelalari elinizle déndiremeyene
kadar sikin. I¢ kisimdaki rondelalarda bir bogluk
olabilir.

Onemli: Kilit somunlarini asin sikmayin,
aksi takdirde yan plakalari deforme
edebilirler.
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6. Yay gergisi somununu yay ¢okene kadar sikin,
ardindan tekrar 1/2 tur gevsetin (Sekil 20).

G006505

9006505

Sekil 20

1. Yay gergisi somunu 2. Yay

7. Alt bicag: silindire gore ayarlayin; bkz. Alt
Bicagin Silindire Gére Ayarlanmasi (sayfa 8).

Alt Bicaga Bakim
Uygulanmasi

Alt Bicagin Takiimasi

1. Alt bigak ylzeyindeki pas, dokuntl ve korozyonu
giderin ve alt bigak ylzeyine ince bir tabaka yag

surdn.

2. Vida diglerini temizleyin.

3. Vidalara yaglayici madde sirin ve alt bigagi alt
bicak yatagina takin.

9255045

Sekil 21

1. Alt bicak yatagi 3. Vida

2. Alt bigak

4.

5. Alt bigagin tam ortasindan ¢alisarak, vidalari 23
ila 28 N-m torkla sikin.

2 dis vidayr 1 N-m torkla sikin.

A \\\\\a;
1 2 F]
E‘\@ S © © © & © & © & O o °o

1513 11 9 7 5 3 4 6 8 10 12 14

3
Sekil 22

3. 23ila 28 N-m torkla sikin.

9255046

1. Alt bigak vida aleti

2. Bunlar takin ve ilk olarak
1 N-m torkla sikin.

6. Alt bicagi bileyin.

Silindirin Bileme i¢in Hazirlanmasi

1. Bileme igleminden 6nce, tim kesim Unitesi
bilesenlerinin iyi durumda oldugunu kontrol edin
ve varsa sorunlari giderin.

Kesim silindirini asagidaki teknik dzelliklere gore
bilemek igin, silindir bileme makinesi Ureticisinin
talimatlarini uygulayin.

Silindir Bileme Ozellikleri

Yeni Silindir Capi 128,5 mm
Silindir Capi Servis Limiti 114,3 mm
Bigak Destek Bilemesi Agisi 30° +5°
Bigak Taban Genisligi 1,0 mm

Bicak Taban Genigligi Araligi 0,8ila 1,2 mm
Silindir Cap1 Konikligi Servis 0,25 mm
Limiti

Silindire Destek Bilemesi
Yapilmasi

Yeni silindirin taban genisligi 1,3 ila 1,5 mm, destek
bilemesi agisi ise 30° derecedir.

Taban genigligi 3 mm'yi asinca sunlari yapin:

16



1. Taban genisligi 1,3 mm olana kadar tum silindir
bicaklarina 30° derece destek bilemesi yapin
(Sekil 23).

= - / /

(028800
9028800

Sekil 23
2.

1. 30° 1,3 mm

Silindire, <0,025 mm silindir tasmasi elde
edilecek bigimde dairesel bileme yapin.

Not: Bu, taban genisliginin biraz artmasina
neden olacaktir.

Kesim Unitesini ayarlayin; bkz. kesim unitesi
Kullanma Kilavuzu.

Not: Silindir kenari keskinliginin ve alt bigagin
omrund uzatmak icin, silindiri ve/veya alt bigagi
biledikten sonra 2 green kesin ve silindir-alt bigak
temasini tekrar kontrol edin (varsa capaklar bu sekilde
giderilecektir). Capaklar silindir ile alt bicak arasindaki
mesafeyi bozabilir, bu da asinmay hizlandirabilir.

Alt Bicak Bileme Ozellikleri

2 3
v
* —a
G032182 \/M 5
9032182
Sekil 24
1. Destek bilemesi agisi 4. On yiizey
2. Ustyiizey 5. On ag

3. Capak giderme

Standart alt bigak destek 3°minimum
bilemesi agisi
Genigletilmis alt bigak destek | 7°minimum
bilemesi agisi
On Agi Araligi 13°ila 17°

Ust Bileme Acisinin Kontrol
Edilmesi

Alt bicaklarinizi bilemek icin kullandiginiz agi ¢ok
onemlidir.

Bileme makinenizin Grettigi agiy! kontrol etmek icin
acl gostergesini (Toro Par¢ca No. 131-6828) ve agl
gOstergesi montaj elemani (Toro Parca No. 131-6829)
kullanin ve varsa bileme makinesi hatalarini duzeltin.

1. Agi gostergesini, Sekil 25 béliminde gosterildigi
gibi alt bigagin en alt kismina yerlestirin.

G034113

Sekil 25

9034113

1. Alt bicak (dikey) 2. Agi gostergesi

Acl gOstergesinde Alt Zero diigmesine basin.

Acl gbstergesi montaj elemanini, miknatisin
kenari alt bigagin kenariyla eslesecek bigcimde
alt bicagin kenarina yerlestirin (Sekil 26).

Not: Bu adimda, dijital gosterge 1 adimindaki
ile ayni taraftan gorulebiliyor olmahdir.

17



G034114
9034114

Sekil 26
1. Aci Gostergesi Montaj 3. Alt bigak
Elemani
2. Miknatisin kenari, alt 4. Aci gostergesi

bicagin kenariyla eslesmis

4. Acli gostergesini, Sekil 26 seklinde gosterildigi
gibi montaj elemanina yerlestirin.

Not: Bu, bileme makinenizin Urettigi agidir
ve tavsiye edilen Ust bileme agisinin 2 derece
icinde olmahdir.

Kesim Unitesine Ters
Bileyleme Yapilmasi

Kesim Unitesine ters bileyleme yapmak igin Access
Ters Bileyleme Setini (Model No.: 139-4342) veya
Ters Bileyleme Setini (Model No.: 04800) kullanin;
setin Montaj Talimatlarinda belirtilen talimatlara
bakin. Bu setlerden birini almak igin yetkili Toro
distribitériintze danigin.
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Sirket Kurulugsu Beyani

Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA, asagidaki Unitelerin, ilgili Uygunluk

Beyanlarinda belirtildigi gibi, ¢esitli Toro modelleriyle birlikte verilen talimatlara uygun olarak takildiklari takdirde,
listelenen direktiflere uygun olduklarini beyan eder.

NMOdeI Seri Numarasi Uriin Agiklamasi Fatura Agiklamasi Genel Agiklama Talimat
umarasi
11 Bigakh 46 cm Kesim
04823 400000000 ve Ustli | Unitesi, Greensmaster 1018 11'%3?.5,\11?[‘],\":"1).@'3 Cim Bigme Makinesi ggggﬂg;gg
Cim Bicme Makinesi
14 Bigakli 46 cm Kesim
P 14-BLADE 18IN FIXED S N 2000/14/EC
04824 400000000 ve Usti Un|te§|, G_reensmas.ter 1_018 CUTTING UNIT Cim Bigme Makinesi 2006/42/EC
Cim Bicme Makinesi
8 Bigakh 53 cm Kesim
04832 400000000 ve Ustii | Unitesi, Greensmaster 1021 88&62%53%5:2'.@'3 Cim Bigme Makinesi ggggﬂg;gg
Cim Bicme Makinesi
11 Bigakh 53 cm Kesim
04833 400000000 ve Ustii | Unitesi, Greensmaster 1021 11'%‘0.?5,\‘2(1%’\']:'2@'3 Cim Bigme Makinesi ggggﬂg;gg
Cim Bigcme Makinesi
14 Bigakh 53 cm Kesim
04834 | 400000000 ve Usti | Unitesi, Greensmaster 1021 | 4 BADE 21IN FIXED Cim Bigme Makinesi S ArES
Cim Bigcme Makinesi
8 Bigakl 66 cm Kesim
04842 | 400000000 ve Usti | Unitesi, Greensmaster 1026 | 5 B5A0= 201N FIXED Cim Bicme Makinesi S
Cim Bicme Makinesi
11 Bigakh 66 cm Kesim
e | it 11-BLADE 26IN FIXED - _— 2000/14/EC
04843 400000000 ve Ustl | Unitesi, Greensmaster 1026 CUTTING UNIT Cim Bigme Makinesi 2006/42/EC

Cim Bicme Makinesi

ilgili teknik dokiimanlar, 2006/42/EC Direktifi Ek VII - Béliim B'de éngériildigi gibi hazirlanmustir.

Ulusal makamlarin talep etmesi halinde, bu kismen monte edilmis makineyle ilgili bilgileri ggndermeyi kabul

ediyoruz. Bilgiler elektronik ortamda gonderilecektir.

Bu makine, ilgili tim Direktiflere uygun oldugu beyan edilmis olsa bile, onaylanmis Toro modellerine
ilgili Uygunluk Beyaninda belirtildigi gibi ve tUm talimatlara uygun olarak entegre edilene kadar hizmete
alinmamalidir.

Sertifikali:

John Heckel

8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
Subat 15, 2019

Yetkili Temsilci:

Marcel Dutrieux

Manager European Product Integrity

Toro Europe NV
Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium




EEA/UK Gizlilik Bildirimi
Toro'nun Kisisel Bilgilerinizi Kullanmasi

Toro Company (“Toro”) gizliliginize saygi duyar. Uriinlerimizi satin aldiginizda, dogrudan sizden veya yerel Toro sirketiniz veya bayiniz araciligiyla, sizin
hakkinizda bazi kigisel bilgiler toplayabiliriz. Toro olarak bu bilgileri, garantinizi kayda almak, garanti talebinizi isleme koymak veya bir Grlin geri gekme
durumunda sizinle iletisim kurmak gibi sézlesme yukumlGltklerimizi yerine getirmek ve musteri memnuniyetini dlgmek, trtinlerimizi gelistirmek veya
ilginizi gekebilecek irln bilgilerini sunmak gibi yasal ticari amaglar igin kullanirniz. Toro, bu faaliyetlerin herhangi birine bagl olarak, bilgilerinizi bagl
kuruluglarimizla, saticilarla veya diger is ortaklariyla paylasabilir. Ayrica, yasalarin gerektirdigi veya bir isletmenin satisi, satin alinmasi veya birlesme
islemleriyle baglantili olarak da kisisel bilgileri aciklayabiliriz. Kigisel bilgilerinizi higbir zaman pazarlama amaciyla baska bir sirkete satmayiz.

Kisisel Bilgilerinizin Saklanmasi

Toro, kisisel bilgilerinizi yukaridaki amaglarla ve yasal gerekliliklere uygun oldudu slrece saklayacaktir. Gegerli saklama sureleri hakkinda daha
fazla bilgi igin lUtfen legal@toro.com adresine yazin.

Toro'nun Giivenlik Taahhiidii

Kisisel bilgileriniz ABD'de veya ikamet ettiginiz Ulkeden daha az siki veri koruma yasalarina sahip olabilecek bagka bir Ulkede islenebilir. Bilgilerinizi
ikamet ettiginiz Ulke disinda transfer ettigimizde, bilgilerinizi korumak ve guvenli bir sekilde islendiginden emin olmak adina uygun 6nlemlerin alinmasini
saglamak icin gerekli yasal adimlari atacagiz.

Erisim ve Diizeltme

Kisisel verilerinizi diizeltme veya g6zden gegirme veya verilerinizin islenmesini reddetme veya kisitlama hakkiniz olabilir. Bu haklarinizi kullanmak

isterseniz litfen legal@toro.com adresine yazin. Toro'nun bilgilerinizi nasil igledigiyle ilgili endiseleriniz olmasi durumunda bunlari dogrudan bize
aktarmanizi isteriz. Avrupa vatandaglarinin Veri Koruma Kurumuna sikayette bulunma hakki oldugunu unutmayin.

374-0282 Rev C



Kosullar ve Kapsanan Uriinler

Toro Company ve bagli kurulusu Toro Warranty Company, aralarindaki
bir anlasma uyarinca Toro Ticari triiniiniiziin ("Uriin") ilk 2 yil boyunca
veya 1.500 galistirma saatine kadar*, hangisine dnce ulasilirsa,
malzeme ve isgilik ydoniinden kusur igermeyecegini ortak sekilde garanti
eder. Bu garanti, Havalandiricilar harig tum Urlnler igin gegerlidir (bu
Urdnler igin ayri olan garanti bildirimlerine bakin). Garanti kapsaminda
bir kosul ortaya ¢iktiginda, ariza teshisi, iscilik, parcalar ve nakliyat
dahil olarak Uriinii iicret talep etmeden onaririz. Bu garanti, Uriiniin
6zgun perakende alicisina teslim edildigi tarihten itibaren baslar.

* Uriine bir saat 6lger takilmistir.

Garanti Hizmetini Almak igin Talimatlar

Garanti kapsamina giren bir durum olduguna inanir inanmaz Uriin{i satin
aldiginiz Ticari Uriinler Distribiitérii veya Yetkili Ticari Uriin Saticisina
bildirimde bulunmak sizin sorumlulugunuzdur. Eger bir Ticari Uriinler
Distribltort veya Yetkili Saticly1 bulma konusunda yardima ihtiyaciniz veya
garanti hak ve sorumluluklariniz hakkinda sorulariniz varsa, bizimle su
adresten irtibata gecebilirsiniz:

Toro Ticari Uriinler Hizmet Birimi
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 veya 800-952-2740
E-posta: commercial.warranty@toro.com

Mal Sahibinin Sorumluluklari

Uriiniin sahibi olarak, Kullanma Kilavuzunda belirtilen gerekli bakim ve
ayarlamalari yapmak sizin sorumlulugunuzdur. Gerekli bakim ve ayarlarin
yapillmamasi nedeniyle dogabilecek Urln sorunlarina iligkin onarimlar bu
garantinin kapsamina girmez.

Kapsam Disi1 Ogeler ve Durumlar

Garanti dénemi boyunca meydana gelen ariza veya bozulmalarin timi,
malzeme veya iscilik kusurlarina dayali degildir. Bu garanti, asagidakileri
kapsamaz:

¢ Toro'ya ait olmayan yedek pargalarin kullanimi veya Toro markasi
tagimayan ek veya modifiye aksesuar ve driinlerin kurulumu ve
kullanimi sonucu meydana gelen Uriin arizalari.

¢ Tavsiye edilen bakim ve/veya ayarlamalarin yapilmamasi sonucu
meydana gelen Urlin arizalari.

®  Uriiniin kotd niyetli, ihmalkar ve dikkatsizce galistirimasi sonucu
meydana gelen Urln arizalari.

®  Kullanim nedeniyle tiikkenen pargalar kusurlu sayilmaz. Uriiniin
normal galigsmasi esnasinda tuketilen veya kullanilan pargalara; fren
pabuglari ve balatalari, debriyaj balatalari, bigaklar, bobinler, silindirler
ve yataklar (sizdirmaz veya yaglanabilir), yatak bigaklari, bujiler, nakil
tekerlekleri ve yataklari, lastikler, filtreler, kayislar ve diyafram, nozil
ve ¢ek valf gibi belirli spreyleme bilesenleri 6rnek gosterilebilir.

® Hava kosullari, depolama uygulamalari, kirlenme ve onaylanmamis
yakitlar, sogutma sulari, yaglayicilar, katki maddeleri, glibreler, su veya
kimyasallar kullaniimasi dahil ancak bunlarla sinirli oimamak Uzere,
dis etkenlere bagli arizalar.

® Bagl olduklari endustriyel standartlara uymayan yakitlardan (6rn.
benzin, motorin veya biyodizel) kaynaklanan arizalar ve performans
sorunlart.

®  Normal guriltd, titresim, asinma ve yipranma ve bozulma. Normal
"asinma ve yipranma" olaylarindan baslicalari arasinda aginma veya
gizilme sonucu yataklarin hasar gérmesi, boyali ylzeylerin aginmasi,
etiketlerin veya camlarin gizilmesi gibi durumlar sayilabilir.

Toro Garantisi
iki Yil veya 1.500 Saat Sinirli Garanti

Parcgalar

Gerekli bakim faaliyeti olarak planlanan pargalarin degisimi, ilgili parca
icin planlanan degisim siresine kadar garanti kapsamindadir. Bu garanti
kapsaminda degistirilen parcalar, 6zgin Urun garantisi sliresi boyunca
garanti altindadir ve Toro'nun milki olurlar. Toro, mevcut bir parganin
onarimi veya montajl veya degisimi hakkinda son karari verecektir. Toro,
garanti onarimlari igin yeniden islenmis pargalar kullanabilir.

Uzun Déngiilii ve Lityum-iyon Akii Garantisi

Uzun déngiilii ve Lityum-lyon akiiler hizmet émiirleri boyunca belirli bir
toplam kilovat-saat sayisi kadar hizmet verebilir. Calistirma, sarj etme

ve bakim teknikleri, toplam akl émrini uzatabilir veya kisaltabilir. Bu
Urindeki akuler tuketildiginden dolayi, sarj etme araliklar arasindaki
kullanighhk miktari, akii tamamen bitene kadar gittikge azalacaktir. Normal
tuketim nedeniyle bitmis akulerin degisimi, Grin sahibinin sorumlulugudur.
Not: (sadece lityum-iyon akii): ilk 2 yil licretsiz degisim. Ek bilgi i¢in akii
garantisine bakin.

Omiir Boyu Krank Mili Garantisi (sadece ProStripe
02657 Modeli)

Orijinal ekipman olarak Orijinal Toro Sirtinme Diski ve Krank Emniyetli
Bigak Freni Kavramasi (entegre Bicak Freni Kavramasi + Siirtinme

Diski grubu) ile donatilan ve driinin ilk alicisinin tavsiye edilen isletim ve
bakim prosedurlerine uygun bir sekilde kullandigi Prostripe, motor krank
mili biikiilmesine karsi Omiir Boyu Garanti kapsamindadir. Siirtiinme
pullari, Bigak Freni Kavramasi Uniteleri ve diger bu tir aygitlarla donatilmig
makineler, Omiir Boyu Krank Mili Garantisi kapsamina girmez.

Bakim islerinin Masrafini Mal Sahibi Karsilar

Motor ayarlamasi, yaglama, temizlik ve cilalama; filtrelerin ve sogutma
sivisinin degistiriimesi ve tavsiye edilen bakim islerinin tamamlanmasi,
Toro Urnlerinin gerektirdigi normal hizmetlerden bazilaridir ve masraflarini
mal sahibi kargilar.

Genel Kosullar

Bu garanti kapsaminda, onarim islerinin bir Yetkili Toro Distributéri veya
Saticisi tarafindan yapilmasi tek ¢éziimunizddr.

Toro Company veya Toro Warranty Company, bu garanti tarafindan
kapsanan Toro Uriinlerinin kullamimiyla ilgili dolayl, tesadiifi veya
miiteakip hasarlardan sorumlu degildir, bu duruma makul arizalanma
donemleri boyunca muadil ekipman veya hizmet saglanmasina veya
bu garanti kapsamindaki beklemede olan onarimlarin kullanilmama
doneminde tamamlanmasina ait her tiirlii gider veya masraf dahildir.
Kullanilabiliyorsa agagida gosterilen Emisyon garantisi harig, bagka
bir acik garanti yoktur. Ticarete ve kullanima uygunlukla ilgili ima
edilen tiim garantiler, bu agik garantinin siiresiyle sinirhdir.

Bazi eyaletlerde tesadiifi veya muteakip hasarlarin kapsam disi
birakilmasina veya ima edilen bir garantinin ne kadar strdugu ile ilgili
kisitlamalara izin verilmez, dolayisiyla yukaridaki kapsam disi birakmalar
ve kisitlamalar sizin igin gegerli olmayabilir. Bu garanti size belirli yasal
haklar tanir ve ayrica eyaletten eyalete degisiklik gosteren bagka haklariniz
da olabilir.

Emisyon Garantisi Hakkinda Not

Uriiniiniiz Gizerindeki Emisyon Kontrol Sistemi, ABD Cevre Koruma Ajansi
(EPA) velveya California Hava Kaynaklar Kurulu (CARB) tarafindan
belirlenmis sartlar kargilayan ayri bir garanti kapsaminda olabilir. Yukarida
belirtilen saat sinirlamalari Emisyon Kontrol Sistemi Garantisi igin gecerli
degildir. Uriiniiniizle birlikte verilen veya motor ireticisine ait belgeler
arasinda yer alan Motor Emisyon Kontroli Garanti Beyani'na bakin

Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada disindaki Ulkeler

Amerika Birlesik Devletleri'nden veya Kanada'dan ihrag edilmis Toro Uriinlerini satin alan musteriler, Ulkelerine, bélgelerine veya eyaletlerine ait garanti
policelerini edinmek igin Toro Distribltorleriyle (Saticilariyla) irtibata gegmelidir. Herhangi bir sebepten dolayi Distribitoriinizin hizmetinden memnun
kalmazsaniz veya garanti bilgilerini edinmekte zorluk gekerseniz, Toro Servis Merkezi ile irtibata gegin.
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