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Einleitung

Lesen Sie dieses Handbuch bitte griindlich durch, um sich
mit dem Betrieb und der Wartung lhres Produktes vertraut
zu machen. Die Informationen in diesem Handbuch
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Bild 1

Lage der Modell- und Seriennummern

1.

9 Tragen Sie hier bitte Modell- und Seriennummern der

Maschine ein:

Modell-Nr.:

Serien-Nr.:

Dieses Handbuch enthalt Warnhinweise, die auf mdgliche
Gefahren hinweisen sowie besondere Sicherheitshinweise,

g um Sie und andere vor Korperverletzungen bzw. Tod zu

bewahrenGefahr, Warnung undVorsicht sind
Signalworter, durch die der Grad der Gefahr
gekennzeichnet wird. Gehen Sie aber ungeachtet des
Gefahrengrades immer sehr vorsichtig vor.

Gefahr zeigt extrem gefahrliche Situationen an, die zu
schweren oder sogar todlichen Verletzungi@men wenn

die empfohlenen SicherheitsmaRnahmen nicht befolgt
werden.

Warnung zeigt eine gefahrliche Situation an, die zu
schweren oder sogar todlichen Verletzungen fllkeam
wenn die empfohlenen Sicherheitsmal3nahmen nicht
befolgt werden.

Vorsicht zeigt eine geféahrliche Situation an, die zu

kénnen dazu beitragen, Verletzungen und Sachschaden zuejchteren Verletzungen fiihren kann, wenn die

vermeiden. Obwohl Toro sichere Produkte konstruiert und
herstellt, sind Sie selbst flir den korrekten und sicheren
Betrieb des Produktes verantwortlich.

Wenden Sie sich, wenn Sie einen Service,
Original-Toro-Ersatzteile oder weitere Informationen
wuinschen, an lhren Toro-Vertragshandler oder
-Kundendienst. Halten Sie dabei die Modell- und
Seriennummern lhrer Maschine zur Hand. Bild 1 zeigt die
Lage der Modell- und Seriennummern an lhrer Maschine.

© 2000 by The Toro Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

empfohlenen SicherheitsmaRnahmen nicht befolgt
werden.

In diesem Handbuch werden zwei weitere Ausdriicke
benutzt, um Informationen hervorzuhe | TSI
lenkt Ihre Aufmerksamkeit auf besondere mechanische
Informationen, undHinweis: betont allgemeine Angaben,
denen Sie besondere Beachtung schenken sollten.

Alle Rechte vorbehalten.

Druck: USA



FALTEN SIE ENTLANG DER ZUTREFFENDEN LINIE.
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BEISPIEL:

VERGLEICHEN SIE DAS

GEFALLE MIT DER

RICHTEN SIE DIESE KANTE AUF EINE VERTIKALE OBERFLACHE AUS
(BAUM, GEBAUDE, ZAUNPFOSTEN ETC.)

Gefallediagramm







Sicherheits- und Bedienungsschilder

1.

Die Bediener konnen die Sicherheits- und Bedienungsschilder leicht erkennen; sie
befinden sich im Gefahrenbereich. Wechseln Sie alle beschadigten oder verlorenen

Schilder aus.
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Teil-Nr. 93-7316

Gefahr durch 3. Gefahr von Schnittwunden
ausgeworfene und/oder der Amputation
Gegenstande — halten Sie von Handen oder Filzen —
Unbeteiligte fern. halten Sie sich von
Gefahr durch drehenden Messern und

herausgeschleuderte beweglichen Teilen fern.

Gegenstande — sorgen
Sie dafir, dass das
Ablenkblech montiert

2\

3

O
0

93-7824

Teil-Nr. 93-7824
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Teil-Nr. 93-7273

Gefahr durch 2.
ausgeworfene

Gegenstande — halten Sie
Unbeteiligte fern.

Gefahr von Schnittwunden
und/oder der Amputation
von Handen oder FiiRen —
halten Sie sich von
drehenden Messern und
beweglichen Teilen fern.

1. Gefahrdurch 3. Gefahr von Schnittwunden
ausgeworfene und/oder der Amputation
Gegenstande — halten Sie von Handen oder Filzen —
Unbeteiligte fern. halten Sie sich von

2. Gefahr durch drehenden Messern und
herausgeschleuderte beweglichen Teilen fern.
Gegenstande — sorgen
Sie dafur, dass das
Ablenkblech montiert
bleibt.
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Teil-Nr. 93-7828

1. Gefahrdurch 2. Gefahr von Schnittwunden
herausgeschleuderte und/oder der Amputation
Gegenstande — sorgen von Handen oder Filzen —
Sie dafur, dass das halten Sie sich von
Ablenkblech montiert drehenden Messern und
bleibt. beweglichen Teilen fern.
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1. Ziehen Sie, bevor Sie die Schnitththe einstellen oder

WartungsmafRnahmen treffen, den Ziindschlussel.




Zusammenbau

Hinweis: Sie bestimmen die linke und rechte Seite der Maschine von der normalen Bedienungsposition aus.

Einzelteile

Hinweis: Benutzen Sie zum Identifizieren der Einzelteile der Baugruppe die nachstehende Tabelle.

BESCHREIBUNG

MENGE

VERWENDUNG

Laufradgruppe
Druckscheibe
Klappstecker

2

Montieren Sie die Laufrader am Tragergestell

Innensechskantschraube 3/8” x 44 mm
Sicherungsmutter 3/8”

Beilagscheibe

Bundschraube 3/8” x 22 mm
Flachscheibe

A AN A DN

Montieren Sie das Tragergestell an der
Zugmaschine.

Treibriemen

Bringen Sie es am Schneidwerk und an der
Zugmaschine an.

Bedienungsanleitung
Ersatzteilkatalog

Lesen Sie diese Anleitung vor der
Inbetriebnahme.

Bestellen von Ersatzteilen

Montage der Laufrader

1. Ziehen Sie zwei Druckscheiben auf die Gabeln der

Laufrader auf (Bild 2).

2. Fiuhren Sie die Gabeln der Laufrader in die

Befestigungsrohre am Trégergestell ein (Bild 2).

3. Ziehen Sie zwei Druckscheiben auf die Gabeln der
Laufrader auf und sichern sie mit Klappsteckern ab

(Bild 2).
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Bild 2

1. Klappstecker 3. Befestigungsrohram

2. Druckscheibe Tragergestell
4. Gabeln der Laufrader




Montage des Tragergestells
und des Schneidwerks an der
Zugmaschine

1.

Befestigen Sie das Tragergestell mit vier 3/8” x 44 mm
Innensechskantschrauben und Sicherungsmuttern am
Chassis der Zugmaschine. Beachten Sie, dass sich die

Sicherungsmuttern an der AufRenseite des Trager-

gestells befinden missen. Ziehen Sie die Sicherungs-
muttern nur locker an, damit sich das Tragergestell im

Chassis bewegen kann (Bild 3).

Setzen Sie die Beilagscheiben zwischen dem Trager-
gestell und dem Chassis der Zugmaschine ein.
Fluchten Sie die Locher der Beilagscheiben mit den
oberen Lochern in der Zugmaschine und denen im
Tragergestell ab (Bild 3).

Fiihren Sie vier 3/8” x 22 mm Bundschrauben mit

Flachscheiben durch das Tragergestell und die Beilag-

scheiben in die Gewindel6cher oben im Chassis der
Zugmaschine ein. Ziehen Sie die Bundschrauben mit
37 bis 45 Nm an (Bild 3).

Ziehen Sie die vier 3/8” x 44 mm Innensechskant-
schrauben und Sicherungsmuttern auf 37 bis 45 Nm
fest (Bild 3).

Bild 3
Innensechskantschraube 4. Flachscheibe
3/8"x 44 mm 5. Tragergestell
Beilagscheibe 6. Chassis — Zugmaschine
Bundschraube 3/8” x 7. Sicherungsmutter 3/8”

22 mm

Einbau des Treibriemens

1. Drehen Sie die beiden Flugelbolzen auf der linken
mittleren Schneidwerkabdeckung um 1/4 Umdrehung
entgegen dem Uhrzeigersinn. Entfernen Sie die linke
mittlere Schneidwerkabdeckung, um die Getriebe-
eingangs-Riemenscheibe freizulegen (Bild 4).

Bild 4

3. Getriebeeingangs-
Riemenscheibe

Flugelbolzen (typisch)

Linke mittlere
Schneidwerkabdeckung

NP

2. Heben Sie die Spannscheibe hoch und legen den
Treibriemen in die Rille der Ausgangsscheibe der
Antriebseinheit sowie die der Eingangswelle des
Getriebes (Bild 5).

3. Lassen Sie die Spannscheibe los, damit sie auf den
Treibriemen zurtickspringen kann (Bild 5).

Bild 5

3. Antriebseinheit—
Ausgangsriemenscheibe

4. Treibriemen

1. Spannscheibe

2. Getriebeeingangs-
Riemenscheibe




4. Bringen Sie die linke mittlere Schneidwerkabdeckung
wieder an und drehen dann die beiden Fligelbolzen
um eine viertel Umdrehung im Uhrzeigersinn, um die
Abdeckung am Schneidwerk abzusichern (Bild 4,
Seite 7).

5. Kontrollieren Sie die Neigung des Messers in
Langsrichtung. Siehe Einstellen der Neigung von
vorne nach hinten im Wartungsabschnitt.

Einbau des Schneidwerks

1. Stellen Sie das Schneidwerk unter das Tragergestell.

2. Bringen Sie das Schneidwerk mit vier (4) Klapp-
steckern und Splinten am Tréagergestell an (Bild 6).

Hinweis: Stecken Sie alle vier Stecker in Locher auf
derselben Hohe, um einen gleichmafigen Schnitt
sicherzustellen.
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7. 102 mm Schnitthéhe

25 mm Schnitthéhe
38 mm Schnitthéhe 8. Lastbsenbolzen
51 mm Schnitthéhe 9. Tragergestell
64 mm Schnitthéhe 10. Schneidwerk
76 mm Schnitththe 11. Splint

89 mm Schnitthéhe

o0k wNPE

Betrieb

Hinweis: Sie bestimmen die linke und rechte Seite der
Maschine von der normalen Bedienungsposition aus.

Aktivieren der Zapfwelle (ZWA)

Die elektrische Kupplung wird tGber den Zapfwellenhebel
ein- und ausgeschaltet.

Einkuppeln der Zapfwelle
1. L6sen Sie die Feststellbremse.

2. Reduzieren Sie, um die Bewegung zum Stillstand zu
bringen, den Druck auf das Fahrpedal.

3. Heben Sie zum Aktivieren der Zapfwelle die
Abdeckung hoch und schieben den ZWA-Schalter auf
“EIN” (Bild 7).

Auskuppeln der Zapfwelle

1. Das Schlie3en der Hubabdeckung stellt den
ZWA-Schalter auf “AUS” (Bild 7).

¢
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Bild 7
1. ZWA-Schalter

Hubhebel — Anbaugeréate

Sie kénnen mit dem Hubhebel (Bild 8) fir Zusatzgeréte
diverse Zusatzgerate anheben und absenken.

Gerate anheben

1. Reduzieren Sie den Druck auf das Bremspedal, um die
Maschine zu stoppen.

2. Ziehen Sie den Geratehubhebel (Bild 8) nach hinten,
um die Zusatzgerate auf die gewiinschte Hohe
anzuheben.




Absenken von Geraten Einstellung der Schnitthdhe

1. Reduzieren Sie den Druck auf das Bremspedal, um die gjg kgnnen die Schnitthéhe in 13 mm Schritten von 25 bis
Maschine zu stoppen. 102 mm einstellen. Das erreichen Sie, indem Sie die Last-

2. Driicken Sie den Geratehubhebel (Bild 8) nach vorne, O0senbolzen an jeder Ecke des Schneidwerks in Locher auf
um die Gerate abzusenken. unterschiedlichen Hohen stecken (Bild 9).

Hinweis: Halten Sie den Geratehubhebel ein bis zwei Stellen Sie vor dem Einstellen der Schnitthbhe den Motor

Sekunden lang in der abgesenkten Stellung, wenn sich dadb:

Zusatzgerat vollstandig abgesenkt hat. Dadurch kann sich pinyeis: Stecken Sie alle vier Stecker in Lécher auf der
der Hubzylinder ganz _strecken und schweben, um das gleichen Hohe, um einen gleichmaRigen Schnitt
Gerat an unterschiedliche Gelandekonturen anzupassen. gjcherzustellen.
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Bild 8

1. Feststellbremse 2. Hubhebel- Anbaugeréate

Seitenauswurf oder Mulchen

Das Schneidwerk hat ein schwenkbares Ablenkblech, das
Schnittgut zur Seite und nach unten auf den Rasen lenkt.

A Gefahr A

Wenn Ablenkblech, Auswurfkanalabdeckung oder
Grasfangkorb nicht angebracht sind, sind die
Bedienungsperson und umstehende Personen der
Gefahr eines Kontakts mit dem Schnittmesser und
ausgeschleuderten Gegenstanden ausgesetzt.
Kontakt mit dem rotierenden Schnittmesser oder
ausgeschleuderten Gegenstanden fuhrt zu
Verletzung oder Tod.

25 mm Schnitthéhe
38 mm Schnitthéhe
51 mm Schnitthéhe
64 mm Schnitthéhe
76 mm Schnitthéhe

89 mm Schnitthéhe
102 mm Schnitthéhe
Lastésenbolzen
Splint

aprwnPR
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e Entfernen Sie NIE das Ablenkblech vom
Schneidwerk, weil es Material nach unten auf
den Rasen lenkt. Wechseln Sie das Ablenkblech
sofort aus, wenn es beschadigt ist.

e Stecken Sie nie Hande oder Flif3e unter den
Rasenmabher.

¢ Versuchen Sie nie, den Auswurfbereich oder die
Schnittmesser zu reinigen, ohne die Zapfwelle
auf “AUS” zu stellen und den Ziindschliissel auf
“AUS” zu drehen. Ziehen Sie aul3erdem den
Schliissel und den/die Ziindkerzenstecker.




Hinweise zum Mahen

Schnelle Gaseinstellung

Lassen Sie fur optimales Méahen und maximale Luft-
zirkulation den Motor SCHNELL laufen. Zum
grundlichen Zerschnetzeln des Schnittguts wird Luft
gebraucht. Stellen Sie darum die Schnitth6he nicht so

niedrig ein, dass das Schneidwerk vollstédndig von unge-
schnittenem Gras umgeben wird. Versuchen Sie immer,
eine Seite des Schneidwerks von ungeschnittenem Gras

frei zu halten, damit Luft in das Schneidwerk gezogen
werden kann.

Erster Schnitt

Lassen Sie das Gras etwas langer als normal, um sicher-

zustellen, dass das Schneidwerk keine Bodenuneben-

heiten schneidet. Meist ist aber die in der Vergangenheit

verwendete Schnitthdhe die beste. Mahen Sie den Rasen

zweimal, wenn Sie Gras schneiden, das hoher als 15 cm

ist, damit Sie eine gute Schnittqualitat sicherstellen.

Schneiden Sie 1/3 des Grashalms ab

Es ist am besten, nur ca. 1/3 des Grashalms
abzuschneiden. Wir empfehlen Ihnen, nicht mehr
abzuschneiden, aul3er bei sparlichem Graswuchs und
Spéatherbst, wenn das Gras langsamer wachst.

Mahrichtung

im

Wechseln Sie die Mahrichtung, damit das Gras aufrecht
stehen bleibt. Dadurch wird auch das Schnittgut besser

verteilt, was wiederum die Zersetzung und Dingung
verbessert.

Mahen Sie in den richtigen Intervallen

Méahen Sie normalerweise alle vier Tage. Berlcksichtigen
Sie jedoch, dass Gras zu verschiedenen Zeiten mit unter-
schiedlicher Geschwindigkeit wéchst. Méhen Sie deshalb,

um dieselbe Schnitth6he beizubehalten — was eine
empfehlenswerte Praxis ist — zu Beginn des Frihlings

haufiger. Sie kdnnen jedoch weniger haufig mahen, wenn

die Wachstumsrate des Grases im Sommer abnimmt.

Mahen Sie zunachst, wenn der Rasen eine Zeitlang nicht

gemaht werden konnte, bei einer htheren Schnitth6hen-

einstellung und dann zwei Tage spater mit einer
niedrigeren Einstellung noch einmal.

Fahrgeschwindigkeit beim M&hen

Verwenden sie zur Verbesserung der Schnittqualitat eine
niedrigere Fahrgeschwindigkeit.

Mahen Sie nicht zu kurz

Heben Sie, wenn das Schneidwerk breiter ist als beim
vorher verwendeten Rasenmaher, die Schnitthéhe an, um
sicherzustellen, dass Sie einen unebenen Rasen nicht zu
kurz mahen.

Langes Gras

Mahen Sie, wenn das Gras langer als tblich gewachsen
oder wenn es sehr feucht ist, den Rasen mit einer héheren
Einstellung. M&hen Sie den Rasen anschlieRend mit der
niedrigeren, normalen Einstellung noch einmal.

Beim Stoppen

Wenn die Vorwartsfahrt der Maschine wahrend des
Mahens gestoppt werden muss, kann ein Grasklumpen auf
den Rasen fallen. Fahren Sie, um dies zu vermeiden, mit
“EINGEKUPPELTEN" Schnittmessern in einen bereits
gemahten Bereich.

Halten Sie die Schneidwerkunterseite
sauber

Beseitigen Sie nach jedem Einsatz Schnittgut und
Schmutz von der Unterseite des Schneidwerks. Wenn sich
im Schneidwerk Gras und Schmutz ansammeln,
verschlechtert sich schlie3lich die Schnittqualitat.

Wartung der Schnittmesser

Sorgen Sie wahrend der ganzen Mahsaison fiir ein
scharfes Schnittmesser, weil ein scharfes Messer sauber
schneidet, ohne die Grashalme abzureif3en oder zu
zerfetzen. Abgerissene Grashalme werden an den Kanten
braun. Dadurch reduziert sich das Wachstum, und die
Anfélligkeit des Rasens fur Krankheiten steigt.
Kontrollieren Sie die Schnittmesser taglich auf ihre
Schéarfe sowie irgendwelche Anzeichen von Abnutzung
und Beschadigung. Feilen Sie alle Auskerbungen heraus
und schéarfen die Messer nach Bedarf. Ersetzen Sie
beschadigte und abgenutzte Messer unverzuglich durch
echte TORO-Ersatzmesser.
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Wartung

Hinweis: Sie bestimmen die linke und rechte Seite der Maschine von der normalen Bedienungsposition aus.

Empfohlener Wartungsplan

Wartungsintervall

WartungsmalRnahme

Jeder Einsatz

Rasenmé&hergehdause—reinigen

5 Stunden

Rasenmé&hergehduse—reinigen
Schnittmesser—kontrollieren
Messerspindellager—einfetten

25 Stunden

Untersuchen Sie die Treibriemen auf VerschleilR/Risse.
Spannscheibenarm—~olen
Laufrader—einfetten

50 Stunden

Rasenmé&hergehduse—reinigen
Schnittmesser—kontrollieren
Getriebe—Olstand priifen

Bei Einlagerung

Abgeblatterte Oberflachen—ausbessern

Fuhren Sie vor der Einlagerung alle oben aufgeflihrten WartungsmafRnahmen
durch.

Wi/l Beachten Sie fur weitere WartungsmafRhahmen die Bedienungsanleitung des Motorherstellers.

A

Wenn Sie den Ziundschlissel im Zindschloss stecken lassen, konnte eine andere Person den
Motor anlassen und Sie und Unbeteiligte schwer verletzen.

Ziehen Sie vor dem Beginn von Wartungsarbeiten den Zundschlissel und den/die
Kerzenstecker. Schieben Sie auRerdem den Kerzenstecker zur Seite, damit er nicht
versehentlich die Ziindkerze berihrt.

\Vorsicht 1
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Schnittmesserwartung Kontrollieren auf verbogene Messer

Fur eine optimale Schnittqualitdt missen die A A
Schnittmesser scharf sein. Halten Sie Ersatzschnittmesser Wamung

zum Schéarfen und Austauschen bereit.
Ein verbogenes oder beschadigtes Messer kann

A Gefahr A auseinander fallen und Sie oder Unbeteiligte
schwer verletzen oder téten.

Ein abgenutztes oder defektes Messer kann * Ersetzen Sie verbogene oder beschadigte

zerbrechen. Messerstiicke, die ausgeschleudert E/Ie_lsser hmmg_zddurcsh neue. harf

werden, konnen den Operator oder Unbeteiligte elien oder bilden i€ nie scnarte N
Auskerbungen an der Schnitt- oder Oberflache

treffen, was zu schweren Verletzungen oder zum

des M )
Tode fuhren kann. es Messers

* Kontrollieren Sie das Messer regelmatig auf 1. Drehen Sie die Messer, bis die Enden vorne und hinten
Abnutzung l.md _Defekte. stehen (Bild 11). Messen Sie von einer ebenen Flache

* Tauschen Sie ein abgenutztes oder defektes bis zu den Schnittkanten des Messers (Bild 12).
Messer aus. Zeichnen Sie diese Mal3e auf.

Vorne
Vor der Inspektion oder Wartung der

Messer

Stellen Sie die Maschine auf eine ebene Fliche, stellen q i

den Zapfwellenschalter auf “AUSGEKUPPELT”und

aktivieren die Feststelloremse. Drehen Sie den q i q i
Zundschlissel auf “STOP”, um den Motor abzustellen.

Ziehen Sie den Ziundschliissel und den/die Kerzenstecker
von der/den Zindkerze(n).

m-1078

. Bild 11

Kontrollieren der Messer

1. Untersuchen Sie die Schnittkanten (Bild 10).

Entfernen und schérfen Sie die Messer, wenn die - - e \
Kanten nicht scharf sind oder Auskerbungen
aufweisen. Siehe Scharfen der Messer, Seite 13.

2. Untersuchen Sie die Schnittmesser, insbesondere den MESSEN SIE VON DER SCHNITTKANTE
gebogenen Bereich (Bild 10). Wenn Sie Schéaden, BIS ZU EINER EBENEN FLACHE s530
Verschleild oder Rillenbildung in diesem Bereich fest- ™
stellen (Bild 10), muss sofort ein neues Schnittmesser Bild 12

eingebaut werden.

2. Drehen Sie das entgegengesetzte Ende des Messers

(f'\\\\ﬁ nach vorne. Messen Sie in der gleichen Stellung wie
O \ ) bei Schritt 1 oben von einer ebenen Flache bis zu den
. Schnittkanten der Messer. Der Unterschied zwischen
X beiden MaR3en darf nicht mehr als 3 mm betragen. Bei
2 1 einem Unterschied von mehr als 3 mm ist das Messer
— \ verbogen und muss ausgetauscht werden. Siehe
N Entfernen und Einbau der Messer, Seite 13.
ol ) 3
\ e ————1
I — m-151
Bild 10
1. Schnittkante 3. Verschlei3/Schlitzbildung

2. GebogenerBereich

12



Entfernen der Messer

Scharfen der Messer

Tauschen Sie das Messer aus, wenn es auf einen festen 1. Scharfen Sie die Schneidkante an beiden Enden des

Gegenstand geprallt oder wenn es unwuchtig oder ver-
bogen ist. Verwenden Sie, um die optimale Leistung und
dauerhafte Sicherheit der Maschine zu gewahrleisten,
immer nur echte TORO-Ersatzmesser. Ersatzmesser
anderer Herkunft kénnen die Ubereinstimmung mit
Sicherheitsnormen in Frage stellen.

Halten Sie das Ende des Messers mit einem stark

wattierten Handschuh, oder wickeln Sie einen Lappen um

es herum. Entfernen Sie die Messerschraube, die

Sicherungsscheibe, die Antiskalpierkuppe und das Messer

(Bild 13) von der Spindelwelle.

1082

Bild 13

1. Windfligelbereichdes
Messers

2. Messer

3. Antiskalpierkuppe
4. Sicherungsscheibe
5. Messerschraube

13

Schnittmessers mit einer Feile (Bild 14). Behalten Sie
den urspriinglichen Winkel bei. Das Schnittmesser
behélt seine Auswuchtung bei, wenn von beiden
Schneidkanten die gleiche Materialmenge entfernt
wird.

/1

Bild 14

Schérfen Sie im urspriinglichen Winkel

m-1854

. Uberpriifen Sie die Auswuchtung des Schnittmessers

auf einer Messerwaage (Bild 15). Wenn das Schnitt-
messer in seiner horizontalen Position bleibt, ist es
ausgewuchtet und kann wiederverwendet werden.
Feilen Sie, wenn das Schnittmesser unwuchtig
geworden ist, ein wenig Metall vom Ende des Wind-
flugelbereichs ab (Bild 13). Wiederholen Sie diesen
Vorgang, bis das Messer ausgewuchtet ist.

—— A .
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1 m-1855
Bild 15
1. Messer 2. Waage

Einbau der Messer

1. Bringen Sie das Messer und die Antiskalpierkuppe auf

der Spindelwelle an (Bild 13).

\WiEielll Der gebogene Teil des Schnittmessers muss
nach oben zur Innenseite des Schneidwerks zeigen, um
einen guten Schnitt sicherzustellen.

2. Bringen Sie die Sicherungsscheibe und die Messer-

schraube an (Bild 13). Ziehen Sie die Messerschraube
mit 115 bis 149 Nm an.



Korrektur der Fehlabstimmung
des Schneidwerks

FlUhren Sie, wenn ein Schnittmesser tiefer als das

Al

1T 1

andere maht, die folgenden Schritte durch:

1.

Stellen Sie den Motor ab und ziehen den Ziind-
schliissel und den/die Kerzenstecker von der/den
Zundkerze(n).

MESSEN SIE VON DER SCHNITTKANTE

BIS ZU EINER EBENEN FLACHE 2539

Bild 17

Regeln Sie den Reifendruck aller Rader entsprechend 4.

den technischen Daten und stellen sicher, dass die
Messer gerade sind. Siehe Kontrollieren auf verbogene
Messer, Seite 12.

Stellen Sie die Schnitthohe auf die 89 mm oder die
102 mm Einstellung. Siehe Einstellung der Schnitt-
hohe im Betriebsabschnitt. Stellen Sie sicher, dass die
Lastdsenbolzen auf den Chassiskissen ruhen.

Drehen Sie die Messer so, dass die Spitzen aufeinandeg
abgestimmt sind. Die Messerspitzen missen im Ab-
stand von maximal 3 mm zueinander stehen. Figen
Sie, wenn die Messerspitzen nicht im Abstand von

3 mm zueinander stehen, zwischen dem jeweiligen
Spindelgehduse und der Unterseite des Schneidwerks
Beilagscheiben bei (Bestell-Nr. 3256-24), um die
Messer auszufluchten.

Einstellen der Neigung von vorne nach
hinten

1.
2.

Regeln Sie den Reifendruck.

Stellen Sie die Messer in Langsrichtung (Bild 16).
Messen Sie von einer ebenen Flache bis zu den Stellen
“C” und “D” (Bild 16) an den Schnittkanten der

Messer (Bild 17).

Das Schneidwerk muss vorne bei “C” 3 bis 16 mm
tiefer stehen als hinten bei “D”.

Verlegen Sie, um die Neigung des Messers in Langs-
richtung zu verandern, eine gleiche Anzahl von Druck-
scheiben an beiden Laufradgabeln. Verlegen Sie die
Druckscheiben von der Oberseite des Halterohrs des
Tragergestells an die Unterseite. Dadurch hebt sich die
Vorderseite des Schneidwerks. Verlegen Sie die
Druckscheiben von der Unterseite des Halterohrs des
Tragergestells an die Oberseite. Dadurch senkt sich die
Vorderseite des Schneidwerks (Bild 18).

. Kontrollieren Sie die seitliche Neigung des

Schneidwerks.

m—2559

Bild 18

3. Gabeln der Laufrader

Druckscheibe

Befestigungsrohram
Tragergestell

Vorne
% i
§ ) § L
Bild 16 o
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Einstellen der Neigung von Seite zu Seite
1. Regeln Sie den Reifendruck.

2. Stellen Sie die Messer quer (Bild 19). Messen Sie von
einer ebenen Fléache bis zu den Stellen “A” und “B”
(Bild 19) an den Schnittkanten der Messer (Bild 20).

3. Der Unterschied zwischen den Messungen bei “A” und
“B” darf hdchstens 6 mm betragen.

Vorne

1 1 1 m-2563
Bild 21
Draufsicht
1. Spindelscheibe

2. Fetten Sie die Schniernippel der Befestigungsrohre am
Tragergestell und an den Laufradern ein (Bild 22).

m-1078

Bild 19

—

A
— —

/ [ 1
&
MESSEN SIE VON DER SCHNITTKANTE
BIS ZU EINER EBENEN FLACHE m-2550

Bild 20
k

4. Verlegen Sie, um die Querneigung des Messers zu
veréndern, die Druckscheiben an nur einer der (

Laufradgabeln. Verlegen Sie die Druckscheiben von

der Oberseite des Halterohrs des Tragergestells an die )
Unterseite. Dadurch hebt sich die entsprechende Seite @ l/
des Schneidwerks. Verlegen Sie die Druckscheiben o

von der Unterseite des Halterohrs an die Oberseite. \./

Dadurch senkt sich die entsprechende Seite des

Schneidwerks (Bild 18).

m—2568
5. Uberpriifen Sie die Neigung des Schneidwerks in Bild 22
Langsrichtung. o o
1. Schmiernippel- 2. Schmiernippel — Laufrader
Befestigungsrohr am
Tragergestell

Einfetten der Lager und
Blichsen

Fetten Sie das Schneidwerk regelmaRig ein. Siehe
Empfohlener Wartungsplan, Seite 11. Fetten Sie mit Nr. 2
Allzweckfett auf Lithiumbasis oder Molybdanfett.

1. Fetten Sie die Schmiernippel an den drei Spindel-
scheibenlagern ein (Bild 21).

Hinweis: Sie erreichen die Schmiernippel der Spindel
durch die Offnungen in den Schneidwerkabdeckungen.
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Warten des Getriebes 4. Prufen Sie die Dichtung der Getriebeabdeckung und

tauschen sie bei Bedarf aus.

1. Drehen Sie die Flugelbolzen, mit denen die linke und 5

rechte mittlere Abdeckung abgesichert werden um je ™ Befestigen Sie die Getriebeabdeckung wieder und

schrauben dann die Befestigungsschrauben wieder fest

eine viertel Umdrehung entgegen dem Uhrzeigersinn. (Bild 24)
Entfernen Sie dann beide mittleren Schneidwerk- '
abdeckungen (Bild 23).

m—2564
_ Bild 24
Bild 23 1. Schrauben (4) — 2. Getriebeabdeckung
1. Rechte mittlere 2. Linke mittlere Getriebeabdeckung 3. Getriebe
Schneidwerkabdeckung Schneidwerkabdeckung
o ) 6. Bringen Sie die beiden mittleren Schneidwerkab-
2. Schr_auben Sie die Befestlgungsschraub_en der_ deckungen wieder an und drehen dann die beiden
Getriebeabdeckung los und entfernen diese (Bild 24). Fliigelbolzen um eine viertel Umdrehung im Uhr-

3. Kontrollieren Sie den Olstand im Getriebe. Fillen Sie zeiger;inn, um die r_nittleren Abdeckungen am
bei Bedarf SAE E.P. 90 WT. Getriebedl nach, bis der Schneidwerk abzusichern (Bild 23).
Olstand die horizontale Eingangswelle erreicht.
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Austauschen des 3.
Messer-Treibriemens

Das Quietschen des Riemens, wenn er sich dreht, das 4,
Schlipfen der Messer beim Mahen, zerfranste Rander,
Versengen und Risse — dies alle sind Hinweise auf einen
abgenutzten Messer-Treibriemen. Tauschen Sie den
Messer-Treibriemen aus, wenn Sie einen dieser Umstande
feststellen.

5.

1. Drehen Sie die Flugelbolzen, mit denen die linke und
rechte mittlere Abdeckung abgesichert werden, um je
eine viertel Umdrehung entgegen dem Uhrzeigersinn.
Entfernen Sie dann die beiden mittleren Schneidwerk-
abdeckungen (Bild 25).

2. Entfernen Sie die Bundschrauben, mit denen die linke
und rechte Schneidwerkabdeckung befestigt werden
und entfernen beide Abdeckungen (Bild 25).

NP

Heben Sie die Spannscheibe an und entfernen den
Treibriemen. Siehe Austauschen des Schneidwerk-
Treibriemens, Seite 18.

Legen Sie den neuen Messer-Treibriemen um die drei
Spindelscheiben, die Ausgangsscheibe des Getriebes
und die Spannscheibe des Schneidwerks (Bild 26).

Bringen Sie die Feder am Spannscheibenarm wieder
an (Bild 26).

m-2563

Bild 26
Draufsicht

Schneidwerk—Treibriemen 4.

Spannscheibenarmfeder— 5.
Schneidwerk

Spannscheibe — 6.
Schneidwerk

Spindelscheibe (3)

Getriebeausgangs—
Riemenscheibe

Spannscheibenarm

Bild 25
1. Rechte Schneidwerk- 3. Linke mittlere Schneid-
abdeckung werkabdeckung
2. Rechte mittlere Schneid- 4. Linke Schneidwerk-
werkabdeckung abdeckung
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Bringen Sie den Treibriemen an. Siehe Austauschen des
Schneidwerk-Treibriemens, Schritte 3 und 4, Seite 18.

Montieren Sie die vier Schneidwerkabdeckungen
(Bild 25).



Austauschen des
Schneidwerk-Treibriemens

Das Quietschen des Riemens, wenn er sich dreht, das
Schlipfen des Messers beim Mahen, zerfranste Rander,

Versengen und Risse — dies alles sind Hinweise auf einen
abgenutzten Schneidwerk-Treibriemen. Tauschen Sie den

Schneidwerk-Treibriemen aus, wenn Sie einen dieser
Umstande feststellen.

1. Drehen Sie die beiden Fligelbolzen auf der Mitte der
linken Schneidwerkabdeckung um 1/4 Umdrehung
entgegen dem Uhrzeigersinn. Entfernen Sie die linke
mittlere Schneidwerkabdeckung, um die Getriebe-
eingangs-Riemenscheibe freizulegen (Bild 27).

Bild 27

1. Flugelbolzen (typisch)

2. Linke mittlere Schneid-
werkabdeckung

3. Getriebeeingangs-
Riemenscheibe

3.

Heben Sie die Spannscheibe hoch und legen den neuen
Treibriemen in die Rille der Ausgangsscheibe der
Antriebseinheit sowie die der Eingangswelle des
Getriebes (Bild 28).

Lassen Sie die Spannscheibe los, damit sie auf den
Schneidwerk-Treibriemen zuriickspringen kann
(Bild 28).

Bild 28
1. Spannscheibe 3. Antriebseinheit-
2. Getriebeeingangs- Ausgangsriemenscheibe
Riemenscheibe 4. Schneidwerk-Treibriemen
4. Bringen Sie die linke mittlere Schneidwerkabdeckung
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wieder an und drehen dann die beiden Fligelbolzen
um eine viertel Umdrehung im Uhrzeigersinn, um die
Abdeckung am Schneidwerk abzusichern (Bild 27).



EinSteIIen der Spannscheibe 3. Montieren Sie den Federanker wieder in dem zu-

treffenden Loch in der Innensechskantschraube, um

1. Drehen Sie die Fliigelbolzen, mit denen die linke und die Federspannung auf die Spannscheibe zu erhohen
rechte mittlere Abdeckung abgesichert werden, um je (Bild 30).
eine viertel Umdrehung entgegen dem Uhrzeigersinn.
Entfernen Sie dann die beiden mittleren
Schneidwerkabdeckungen (Bild 29).

Hinweis: Die Feder ubt idealerweise eine Spannung von
14 bis 18 kg auf die Spannscheibe aus.

4. Schrauben Sie die Mutter auf die Innensechskant-
schraube und ziehen sie fest (Bild 30).

Bild 29

1. Rechte mittlere 2. Linke mittlere Bild 30

Schneidwerkabdeckung Schneidwerkabdeckung
1. Mutter 3. Innensechskantschraube

2. Federanker

2. Heben Sie den Federanker von der Innensechs-

kantschraube hoch und ab (Bild 30). 5. Bringen Sie die beiden mittleren Schneidwerkab-

deckungen wieder an und drehen dann die beiden
Flagelbolzen um eine viertel Umdrehung im Uhr-
zeigersinn, um die Abdeckungen am Schneidwerk
abzusichern (Bild 29).
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AUStaUSChen der BUChsen der 4. Fetten Sie die Innen- und AulRenseite der neuen

Buchsen ein. Klopfen Sie die Buchsen vorsichtig mit

Laufradgabel einem Hammer und einer flachen Platte in das

Befestigungsrohr ein.

Die Laufradgabeln werden in Blichsen gehalten, die in die

Ober- und Unterseite der Befestigungsrohre des Trager- 5. Kontrollieren Sie die Laufradgabel auf Abnutzung und
gestells eingepresst sind. Bewegen Sie die Laufradgabeln  tauschen sie bei Bedarf aus (Bild 31).

zum Prufen der Buchsen hin und her sowie vor- und

rackwarts. Bei lockeren Gabeln sind die Biichsen aus-
geleiert und missen ausgetauscht werden.

1.

1.
2.

6. Schieben Sie die Laufradgabel durch die Biichse im
Befestigungsrohr. Bringen Sie die Druckscheibe(n) auf
der Laufradgabel an und sichern sie mit dem

Heben Sie das Schneidwerk an, so dass die Laufrader Klappstecker ab (Bild 31).

Uber dem Boden schweben. Stellen Sie dann die —— ) )

Vorderseite des Schneidwerks auf Achsstandern sicher INVISUIeH Bei der Montage kann sich der Innendurch-

ab. messer der Bichse ein wenig vermindern. Reiben Sie,
wenn sich die Laufradgabel nicht in die neue Biichse ein-

Entfernen Sie den Klappstecker und die Druck- fuhren lasst, beide Biichsen auf einen Innendurchmesser

scheibe(n) von der Oberseite der Laufradgabel von 28,6 mm auf.

(Bild 31).

) o ) 7. Fetten Sie den Nippel am Befestigungsrohr des
Ziehen Sie die Laufradgabel aus dem Befestigungsrohr  Tragerrahmens mit Nr. 2 Allzweckschmierfett auf

ab und lassen die Druckscheibe(n) an der Unterseite Lithiumbasis oder Molybdanfett ein.
der Gabel zurtick. Merken Sie sich die Position der

Druckscheiben an jeder Gabel, um die einwandfreie

Montage sicherzustellen und das Schneidwerk

nivelliert zu halten. 2 —

N

@
1— |9

2
\
m—1076

Bild 32

1. Befestigungsrohram 2. Buchse
Tragergestell

m—2559

Bild 31

Klappstecker 3. Befestigungsrohram

Druckscheibe Tragergestell
4. Gabeln der Laufrader
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Warten der Laufrollen und
-lager

Die Laufrollen laufen auf einem Rollenlager, das von

einer Steckblchse gehalten wird. Wenn das Lager ein-
wandfrei gefettet wird, kommt es nur zu einem minimalen

Verschleil3. Wenn Sie nicht genug fetten, kommt es
schnell zum Verschleil3. Ein wackeliges Laufrad weist

normalerweise auf ein abgenutztes Lager hin.

1.

HwbdpP

Entfernen Sie die Sicherungsmutter und die Rad-
schraube, mit denen das Laufrad an der Laufradgabel
befestigt wird (Bild 33).

Entfernen Sie die Scheibe und Blichse und ziehen dann

die Steckbichse sowie das Rollenlager aus der Rad- 3.

nabe heraus (Bild 33).

Entfernen Sie die andere Scheibe und Blichse aus der
Radnabe und entfernen alle Fett- und Schmutzriick-
stande daraus (Bild 33).

Kontrollieren Sie das Rollenlager, die Biichsen, die 4
Steckblichse sowie die Innenseite der Radnabe auf
Verschlei3. Tauschen Sie alle defekten und
abgenutzten Teile aus (Bild 33).

Montieren Sie die Scheiben an der Aul3enseite der
Buchsen und dann das Laufrad an der -gabel; sichern
Sie die Gruppe anschlieRend mit der Radschraube und
der Sicherungsmutter ab. Ziehen Sie die Sicherungs-
mutter so weit fest, dass die Steckbuchse an der
Innenseite der Laufradgabel anschlagt (Bild 33).

Fetten Sie den Nippel am Laufrad ein.

HwbdpP

Austauschen des
Ablenkblechs

1.

Entfernen Sie die Sicherungsmuttern, Schrauben und
Federn, mit denen die Ablenkblechhalterung an den
Schwenkbiigeln abgesichert wird (Bild 34).

Entfernen Sie, wenn die Schwenkbiigel ausgetauscht
werden mussen, die Schlossschrauben und Hutmuttern,
mit denen die Blgel an der Oberseite der Auswurf-
offnung abgesichert sind. Montieren Sie dann die
Ersatzschwenkbigel. Stellen Sie sicher, dass sich die
Kopfe der Schlossschrauben an der Innenseite des
Schneidwerks befinden (Bild 34).

Montieren Sie die Ablenkblechbiigel zwischen den
Schwenkbiigeln mit Schrauben, Federn und
Sicherungsmuttern. Stellen Sie sicher, dass die geraden
Enden der Federn zwischen den Ablenkblech-
halterungen und dem Ablenkblech positioniert sind

(Bild 34).

. Ziehen Sie die Sicherungsmuttern so weit fest, dass sie

die Schwenkbigel berihren (Bild 34).

Das Ablenkblech muss in der abgesenkten
Stellung unter Federdruck stehen. Heben Sie das Ablenk-
blech hoch, um nachzuprifen, ob es vollstandig in die
abgesenkte Stellung zuriickspringt.

A\

Bild 34
Schraube 5. Schwenkbigel
Ablenkblechhalterung 6. Schlossschraube
Feder 7. Sicherungsmutter
Hutmutter

m—1090 5 f \
4

Bild 33
5. Steckbiichse

Sicherungsmutter

Radschraube 6. Rollenlager
Scheibe 7. Radnabe
Bichse
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Einlagerung

1.

Entfernen Sie alle Schmutz- und Schnittgutriickstédnde
von der Oberseite des Schneidwerks.

Schaben Sie starke Schnittgut- und Schmutzab-
lagerungen von der Unterseite des Schneidwerks ab.
Waschen Sie das Schneidwerk dann mit einem
Gartenschlauch.

Kontrollieren Sie den Messerzustand. Siehe Schnitt-
messerwartung, Seite 12.

Kontrollieren Sie den Zustand des Antriebs- und des
Messertreibriemens.

Kontrollieren Sie alle Muttern und Schrauben und
ziehen diese bei Bedarf nach. Reparieren oder
wechseln Sie alle beschadigten oder defekten Teile
aus.

Bessern Sie alle zerkratzten oder abgeblatterten
Metallflachen aus. Die passende Farbe erhalten Sie bei
Ihrem Toro-Vertragshandler.

Lagern Sie die Maschine in einer sauberen, trockenen
Garage oder an einem anderen geeigneten Ort ein.
Decken Sie die Maschine ab, damit sie geschutzt ist
und nicht verstaubt.
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Fehlersuche und -behebung

PROBLEM

MOGLICHE URSACHEN

MASSNAHME

Ungewdhnliche Vibration.

. Das/die Schnittmesser ist/sind

verbogen oder nicht
ausgewuchtet.

. Die Messerschraube ist locker.

. Die Motorbefestigungs-

schrauben sind locker.

. Die Motorriemenscheibe,

Spannscheibe oder Messer-
riemenscheibe sind locker.

. Die Motorriemenscheibe ist

beschéadigt.

. Die Messerspindel ist

verbogen.

. Montieren Sie neue

Schnittmesser.

. Ziehen Sie die Messerschraube

fest.

. Ziehen Sie die

Befestigungsschrauben fest.

. Ziehen Sie die zutreffende

Laufscheibe fest.

. Wenden Sie sich an den

Kundendienst.

. Wenden Sie sich an den

Kundendienst.

UngleichmaRige Schnitthdhe.

. Das/die Messer ist/sind stumpf.

. Das/die Schnittmesser ist/sind

verbogen.

. Das Schneidwerk ist nicht

nivelliert.

. Die Unterseite des

Schneidwerks ist schmutzig.

. Falscher Reifendruck.

. Die Messerspindel ist

verbogen.

. Schéarfen Sie das/die Messer.

. Montieren Sie neue Schnitt-

messer.

. Nivellieren Sie das Schneid-

werk seitlich und in
Langsrichtung.

. Reinigen Sie die Unterseite des

Schneidwerks.

. Regeln Sie den Reifendruck.

. Wenden Sie sich an den

Kundendienst.

Die Messer drehen sich nicht.

. Der Treibriemen ist abgenutzt,

locker oder gerissen.

. Der Treibriemen ist von der

Riemenscheibe gerutscht.

. Der Treibriemen ist abgenutzt,

locker oder gerissen.

. Die Spannscheibe ist zu

schlaff.

. Der Treibriemen ist von der

Riemenscheibe gerutscht.

. Bringen Sie einen neuen

Treibriemen an.

. Bringen Sie den Treibriemen an

und kontrollieren die Spann-
scheibe der Antriebseinheit,
den Spannarm und die Feder
auf einwandfreie Lage und
Funktion.

. Bringen Sie einen neuen

Treibriemen an.

. Verlegen Sie den Federanker

am Schneidwerk.

. Bringen Sie den Treibriemen

des Schneidwerks an und
kontrollieren die Spannscheibe,
den Spannarm und die Feder
auf einwandfreie Lage und
Funktion.
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