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Bu Urun, ilgili tdm Avrupa direktiflerine uygundur.
Detayli bilgi icin, Grandn ayri olarak sunulan Uygunluk
Beyani (DOC) belgesini inceleyebilirsiniz.

California Kamu Kaynaklari Yasasi Bolim 4442 veya
4443 uyarinca, motorun, Bolim 4442'de belirtildigi
gibi iyi ¢calisir durumdaki bir kivilcim tutucuyla
donatiimadidi veya yanginin énlenmesine uygun

bir sekilde Uretilip tasarlanmadigi takdirde orman,
call veya ¢imle kaplh bir yerde kullaniimasi veya
calistirilmasi yasaktir.

Ekteki Motor Kullanim Kilavuzu, ABD Cevre Koruma
Ajansi (EPA) ve emisyon sistemleri, bakim ve garanti
ile ilgili California Emisyon Kontrol Y&netmeligi
hakkinda bilgi vermek Uzere sunulmustur. Yedek
parcalar motorun Ureticisi kanaliyla siparis edilebilir.

A UYARI

CALIFORNIA
Oneri 65 Uyarisi

Dizel motor egzozu ve igerdigi bazi
maddelerin Kaliforniya Eyaleti tarafindan
kansere, dogustan rahatsizliklara ve bagka
zararlara neden oldugu kayda gecirilmistir.

Aku kutup baslari, uglan ve ilgili
aksesuarlar Kaliforniya Eyaleti tarafindan
kansere ve bagka zararlara neden
olan kimyasal maddeler olarak kayda
gegirilmis kursun ve kurgsun bulunduran
bilesenler icermektedir. Dokunduktan
sonra ellerinizi yikayin.

Bu urinun kullaniimasi, Kaliforniya
Eyaleti'nce kansere, dogum kusurlarina
ve ureme sorunlarina yol agtigi bilinen

kimyasallara maruz kalinmasina
neden olabilir.

Giris

Bu makine, 6zel olarak gdrevlendirilmis profesyoneller
tarafindan ticari uygulamalarda kullaniimak tzere
tasarlanmig, Uzerine binmeli bir silindir bigakl

¢im bicme makinesidir. Ozellikle, iyi bakimh ¢im
sahalardaki ¢imleri kesmek icin tasarlanmistir. Bu

Urtintn kullanim amaci disinda kullaniimasi size ve
cevrenizdekilere zarar verebilir.

Urini kullanmayi ve bakimlarini yapmayi 6grenmek

ve olasl yaralanmalar ile maddi hasarlari énlemek igin
bu bilgileri dikkatle okuyun. Urlinii dogru ve emniyetli
bir sekilde kullanmak sizin sorumlulugunuzdur.

© 2021—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Emniyet ipuglar gibi detayli bilgilere, egitim
materyallerine ve aksesuar bilgilerine erismek,
bayi bulmak veya Urininizu kaydettirmek icin
www.Toro.com adresine gidin.

Servise, orijinal Toro pargalarina veya ek bilgiye ihtiyag
duydug@unuz takdirde Yetkili bir Servis Merkeziyle ya
da Toro Musteri Hizmetleriyle iletisim kurun ve Grlnin
model ve seri numaralarini hazir bulundurun. Sekil 1,
model ve seri numaralarinin drin Uzerindeki yerini
belirtir. Bu numaralari ilgili alana yazin.

Onemli: Garanti, yedek parga ve diger

urun bilgilerine erismek igin, seri numarasi
plakasindaki (varsa) QR kodunu mobil aygitinizla
taratabilirsiniz.

9259773

Sekil 1

1. Model ve seri numarasinin konumu

Model Numarasi

Seri Numarasi

Bu kilavuz, karsilasilabilecek tehlikeleri tanimlar
ve belirtilen talimatlara uymadiginiz takdirde agir
yaralanma veya 6lime yol agabilecek bir tehlikeye
isaret eden emniyet uyarisi semboliyle (Sekil 2)
gOsterilmis cesitli emniyet mesaijlari verir.

A

9000502

Sekil 2
Emniyet uyarisi sembol(

Bu kilavuzda, bilgileri vurgulamak igin 2 farkli sézctk
kullanilir. Onemli s6zctigi bazi 6zel mekanik bilgilere
dikkat ceker, Not s6zcigl ise dikkate alinmasi
gereken genel bilgileri vurgular.

irtibat adresi www.Toro.com.
ABD'de basiimistir
Tiim Haklan Sakhdir
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Guvenlik ve Talimat Etiketi

A

decal93-6681

93-6681

1. El veya ayagin kesilme/kopma tehlikesi, fan—hareketli
parcalardan uzak durun.

Guvenlik

Bu makine EN I1SO 5395’e (kurulum proseddurlerini
tamamlamaniz sartiyla) ve ANSI B71.4-2017’ye
uygun tasarlanmistir.

Genel Emniyet

Bu Urun elleri ve ayaklari koparabilir ve cisimler
firlatabilir.

* Motoru cgalistirmadan énce bu Kullanma
Kilavuzu’'nu okuyun ve igerigini 6zimseyin.

* Makineyi kullanirken tum dikkatinizi iginize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek baska seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

* Ellerinizi veya ayaklarinizi, makinenin hareketli
parcalarinin yakinina koymayin.

* Tdm koruyucular ve diger guvenlik pargalari
mevcut ve dizgln calisir durumda olmadikga
makineyi calistirmayin.

* Cocuklari ve gevredekileri calisma alanindan uzak
tutun. Cocuklarin makineyi ¢calistirmasina asla
izin vermeyin.

* Operatér konumundan ayrilmadan énce makinenin
motorunu durdurun, anahtarini ¢cikarin ve hareketin
tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama, bakim,
temizleme veya saklama 6ncesinde makinenin
sogumasina izin verin.

Bu makinenin hatali kullaniimasi veya hatali bakimi
yaralanmaya yol agabilir. Yaralanma riskini azaltmak
icin bu emniyet talimatlarina her zaman uyun ve
Dikkat, Uyari veya Tehlike anlamina gelen emniyet
uyarisi sembolline Acok dikkat edin. Bu talimatlara
uyulmamasi, yaralanma veya 6limle sonuglanabilir.

Tehlike potansiyeli barindiran tum noktalara, kullanicinin kolayca gorebilecegi emniyet
etiketleri ve talimatlari yerlestiriimistir. Hasar géren veya kaybolan etiketleri yenisiyle degistirin.




93-7276

decal93-7276

93-7276

Patlama tehlikesi—gor koruyucu takin.

Kostik sivi/Kimyasal yanma tehlikesi—ilk yardim icin bol
suyla yikayin.

Yangin tehlikesi—Atesle ve alevle yaklasmayin, sigara
icmeyin.

A o [l-U

4-3353

94-3353

1. Ellerin ezilme tehlikesi—ellerinizi uzak tutun.

decal94-3353

99-3444

decal99-3444

Zehirlenme tehlikesi—gocuklari akiiden uzak tutun. 99-3444
1. Tasima hizi—hizh 2. Cim bigme hizi—yavas
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decal106-9290
106-9290

Girisler 5. Koltukta 9. Cikiglar 13. Motor—Baglat
Silindirler—aktif 6. PTO 10. PTO 14. Gig
Yiksek sicaklik nedeniyle 7. Park freni—Kapall 11. Motor—Baslat

kapatma
Yiksek sicaklik uyarisi 8. Bos

12.

Motor—Caligtir




| I 117-3270
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117-3270

'Eo

decal117-3270

Uyari—sicak yuzeylere dokunmayin.

2. Elin kesilme/parcalanma tehlikesi, kayis — hareketli
pargalardan uzak durun. Koruyuculari ve kapaklari yerinden
ctkarmayin.

decal121-3598

121-3598

Not: Etiketinde belirtilen maksimum yokus egimiyle yapilan
statik enine ve boyuna testlerde makinenin endustri standardi
stabilite testine uygun oldugu gorilmustir. Makinenin
yokuslarda kullanimi ve makineyi o guin, o bélgedeki kosullarda
kullanip kullanamayacaginizi belirlemek icin dikkate almaniz
gereken kullanim kosullari ile ilgili bilgi edinmek igin Kullanma
Kilavuzundaki talimatlari gézden gegirin. Arazi yapisindaki
degisiklikler, makinenin egimli yerlerde g¢alisma seklinde
degisiklige neden olabilir. Mimkinse, makineyi yokuglarda
kullanirken kesim unitelerini topraga indirilmis halde tutun.
Yokuslarda galisirken kesim Unitelerinin kaldirilmasi, makinenin
dengesini kaybetmesine neden olabilir.

1. Devrilme tehlikesi—17°'den fazla egimlerde kullanmayin.

B\ T 887

121-3628

decal121-3628

121-3628

Not: Etiketinde belirtilen maksimum yokus egimiyle yapilan
statik enine ve boyuna testlerde makinenin endustri standardi
stabilite testine uygun oldugu goérulmustir. Makinenin
yokuslarda kullanimi ve makineyi o guin, o bélgedeki kosullarda
kullanip kullanamayacaginizi belirlemek icin dikkate almaniz
gereken kullanim kosullari ile ilgili bilgi edinmek i¢in Kullanma
Kilavuzundaki talimatlari gézden gegirin. Arazi yapisindaki
degisiklikler, makinenin egimli yerlerde ¢alisma seklinde
degisiklige neden olabilir. Mimkinse, makineyi yokuslarda
kullanirken kesim unitelerini topraga indirilmis halde tutun.
Yokuslarda c¢alisirken kesim Unitelerinin kaldirilmasi, makinenin
dengesini kaybetmesine neden olabilir.

1. Devrilme tehlikesi—25°'den fazla egimlerde kullanmayin.

A WARNING: Cancer and Reproductive Harm - www.P65Warnings.ca.gov.
For more information, please visit www.ttcoCAProp65.com

CALIFORNIA SPARK ARRESTER WARNING

Operation of this equipment may create sparks that can start fires around dry
vegetation. A spark arrester may be required. The operator should contact local
fire agencies for laws or regulations relating to fire prevention requirements.

decal133-8062

133-8062

decal140-7461

140-7461

1. Ellerin ezilme tehlikesi—hareketli pargalardan uzak durun;
Kullanim Kilavuzu’nu okuyun.




121-3619

[ 8]
decalbatterysymbols
Akii Simgeleri
Bu simgelerin bazilari veya hepsi aklintzin Ustinde
bulunur.

1. Patlama tehlikesi 6. Cevredekileri akiiden uzak
tutun.

2. Ategle yaklagsmayin, sigara 7. Koruyucu goézlik kullanin;

icmeyin patlayici gazlar kérlige
ve diger yaralanmalara
neden olabilir.

3. Kostik sivi / kimyasal 8. Akl asidi korlige veya

yanma tehlikesi ciddi yaniklara neden
olabilir.

4. Koruyucu gozlik takin. 9. Gozleri derhal suyla
yikayin ve acilen tibbi
yardim alin.

5. Kullanma Kilavuzunu 10. Kursun igerir; ¢ope

okuyun. atmayin

1. PTO—Devre disi birak

2. PTO—Etkinlestir

3. Kesim Unitelerini indir.

4. Kesim unitelerini kaldr.

5. Kilitle

Motor—Kapat
Motor—Calistir
Motor—Baslat
Hizh

Yavas

decal121-3619
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PTO—Devre disi birak
PTO—Etkinlestir

Kesim Unitelerini saga tasi.
Kesim Unitelerini sola tasl.

Kesim Unitelerini indir.
Kesim Unitelerini kaldir.

121-3620

7. Kilitle

8. Motor—Kapat

9. Motor—Calistir
10. Motor—Baglat

11. Hizh
12. Yavas

decal121-3620




121-3623

decal121-3623

121-3623

Uyari—Kullanma Kilavuzunu okuyun; gerekli egitimi 5. Cisim firlatma tehlikesi—gevredekileri uzak tutun.
almadiysaniz makineyi ¢alistirmayin.

Uyari—makineyi cekmeden énce Kullanma Kilavuzunu 6. Uyari—kulak koruyucu takin.

okuyun.

Devrilme tehlikesi—ddénus yapmadan énce makineyi 7. Kapilma tehlikesi—hareketli pargalardan uzak durun; tim
durdurun, egimlerde hareket ediyorken kesim Unitelerini koruyucu ve kalkanlari yerinde tutun.

indirin ve emniyet kemerinizi takin.

Uyari—yokuslarda park etmeyin; makinenin basindan
ayrilmadan 6nce park frenini etkinlegtirin, kesim Unitelerini
durdurun, ek pargalari indirin, motoru kapatin ve anahtari
kontaktan ¢ikarin.




1.

REELMASTER 3100-D

QUICK REFERENCE AID

CHECKISERVICE (DAILY)
1. OIL LEVEL, ENGINE
2. ENGINE OIL DRAIN
(3/4" OR 19mm SOCKET)
OIL LEVEL, HYDRAULIC TANK
COOLANT LEVEL, RADIATOR
FUEL/WATER SEPARATOR
AIR CLEANER
RADIATOR SCREEN
PARKING BRAKE
TIRE PRESSURE (14-18 psi)
BATTERY
BELTS (FAN, ALTERNATOR,
HYDRAULIC PUMP)
12. REEL SPEED & BACKLAP CONTROL
GREASING - SEE OPERATOR'S MANUAL

2aveNogA®

e —d

CHANGE INTERVAL FILTER

[ CHANGE INTERVAL |
CAPACITY ART NO.

A.ENGINE OIL
B. HYD. CIRCUIT OIL
AIR CLEANER

D. WATER SEPARATOR
E. FUEL TANK NO. 2-DIESEL | 7.5 GALS,

F. COOLANT

*INCLUDING FILTER

138-6979

Kullanma Kilavuzunu okuyun.

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
4
4
5
5
7
9
9
9

138-6979

decal138-6979

10



Kurulum

Sokuli Pargalar

Batun pargalarin gonderildigini dogrulamak igin asagidaki tabloyu kullanin.

Prosediir

Aciklama

Adet

Kullanim

1

On tekerlek grubu
Arka tekerlek grubu

2

Tekerlekleri takin.

Direksiyon
Direksiyon kapagi
Blylk rondela
Sikistirma somunu
Vida

JEIL (L I (L UL ) [N

Direksiyonu takin.

Elektrolit

Akuyu etkinlestirin, sarj edin ve baglayin.

Egim olger

Acl gostergesini kontrol edin.

Higbir parga gerekmiyor

Lastik hava basincini ayarlayin.

Kilit braketi

Pergin

Rondela

Vida (1/4 x 2 ing)
Kilit somunu (1/4 ing)

Kaput mandalini takin (CE).

Egzoz koruyucu
Sac vidasi

Egzoz koruyucuyu takin (CE).

Denge gubugu grubu
Flans bash civata
Kilit somunlari
Hortum kelepgesi

Denge gubugunu takin.

Kaldirma kollari
Kilavuz cubuk
Civata (5/16 x 7/8 ing)

NDNDNDL,DE DN AN Al e a N -

On kaldirma kollarini takin. (Pargalar,
Kaldirma Kolu Setinde mevcuttur.)

10

Higbir parca gerekmiyor

Taslyici gerceveleri kesim Unitelerine
takin.

11

Hicbir parca gerekmiyor

Kesim Unitelerini monte edin.

12

Hicbir parca gerekmiyor

Kesim Unitesi tahrik motorlarini monte
edin.

13

Hicbir parca gerekmiyor

Kaldirma kollarini ayarlayin.

14

Devirme silindiri seti (standart pakete
dahil degildir)

istege bagh sunulan devirme silindiri
setini takin.

15

Uyari etiketi (121-3598)
CE etiketi
Uretim yili etiketi

CE etiketlerini uygulayin.

11




Ortam ve Ek Pargalar

Aciklama Adet Kullanim
Kontak anahtari 2 Motoru ¢alistirin.
Kullanma Kilavuzu ! Makineyi calistirmadan énce okuyun.
Motor kullanma kilavuzu 1
Operator egitim materyali 1 Makineyi kullanmadan énce inceleyin.
Teslimat 6ncesi kontrol listesi 1 Makinenin dlzgln ayarlandigindan emin olun.
Uygunluk belgesi 1 CE uygunlugunu saglayin.

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma
konumuna gore belirleyin.

1

Tekerleklerin Takilmasi

Bu prosediir icin gerekli parcalar:

2 On tekerlek grubu
1 Arka tekerlek grubu
Prosedur

Onemli: Arka tekerlegin janti ve lastigi, 6ndeki 2
jant ve lastikten daha dardir.

1.

Tekerlek gébegine, supap gdvdesi disari dogru
bakacak bigcimde bir tekerlek grubu monte edin.

Tekerlegdi bijon somunlariyla gdébege sabitleyin

ve somunlari ¢capraz sirayla, 61 ila 88 N-m torkla

sikin.

Diger tekerlek gruplari icin 1. ve 2. adimlari
tekrarlayin.

2

Direksiyonun Takilmasi

Bu prosediir icin gerekli parcgalar:

1

Direksiyon

Direksiyon kapagi

Buyulk rondela

Sikistirma somunu

1 Vida
Prosedir
1. Direksiyonu, direksiyon milinin Gzerine kaydirin
(Sekil 3).
G010834
9010834
Sekil 3
1. Direksiyon 3. Sikistirma somunu
2. Rondela 4. Kapak
2. Rondelayi, direksiyon milinin Gzerine kaydirin
(Sekil 3).
3. Sikistirma somununu kullanarak direksiyonu

12

mile sabitleyin ve somunu 27 ila 35 N-m torkla
sikin (Sekil 3).




4.

Kapagi direksiyona takin ve bir vidayla sabitleyin
(Sekil 3).

3

Akunun Sarj Edilmesi ve
Baglanmasi

Bu prosediir icin gerekli parcgalar:

| Etextrolit |

Prosedur

A TEHLIKE

Ak elektroliti, tiikketilmesi halinde oliimciil
olan ve agir yaniklara yol agabilen siilfiirik
asit igerir.

1.

1.

Elektroliti asla icmeyin veya cildinize,
gozlerinize ya da giysilerinize temas
etmesine izin vermeyin. Gozlerinizi
korumak icin emniyet gozlugu, ellerinizi
korumak iginse kauguk eldiven takin.

Akuyl, cildi yikamak igin temiz su bulunan
bir yerde doldurun.

Akl kapagini makineye sabitleyen 2 dugmeyi
cikararak kapagi cikarin (Sekil 4).

9336164

Dugme

2. AkU kapagi

2.

Aklyd, 4 ila 8 saat boyunca 3 ila 4 A miktarla
sarj edin.

Aku sarj edilirken patlayici gazlar agiga
cikar.

* Akiye alev ve kivilcimla yaklagmayin.
* Akiinin yakininda asla sigara igmeyin.
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. Arti (+) aku kablosu

3. AkU sarj oldugunda, sarj cihazini elektrik

prizinden ve ardindan da aku kutup baslarindan
cikarin.

Pozitif kabloyu (kirmizi) pozitif (+) akl kutup
basina takin ve bunlari T basl civata ve somun
ile sabitleyin (Sekil 5).

Not: Arti (+) baglanti ucunun kutup basinin
sonuna kadar gittigini ve kablonun aktye tam
sabitlendigini kontrol edin.

Onemli: Kablo, akii kapagina temas
etmemelidir.

Negatif kabloyu (siyah) akinun negatif () akii
kutup basina takin ve bunlari T bagli civata ve
somun ile sabitleyin (Sekil 5).

Aku kablolarinin yanhs baglanmasi,
cekicinin ve kablolarin kivilcim
¢ikarmasina sebep olabilir. Kivilcimlar
akuii gazlarinin patlamasina ve bireysel
yaralanmaya sebep olabilir.

* Her zaman negatif (siyah) aku
kablosunun baglantisini pozitif
(kirmiz1) kablonun baglantisindan
once kesin.

* Her zaman pozitif (kirmizi) aki
kablosunu negatif (siyah) aku
kablosunu baglamadan 6nce
baglayin.

G011213

9011213

Sekil 5
2. Eksi (=) akl kablosu

Onemli: Akiiyii yerinden gikarirsaniz,
akii kelepge civatalarinin, civata baslar
alt kisma, somunlar ise list kisma gelecek
bicimde takildigindan emin olun. Kelepge
civatalari ters takilirsa, kesim linitelerini



degistirdiginiz zaman hidrolik borulariyla gOsterilecek bicimde ayarlayin ve civatalari
cakisma yaratabilirler. sikin.

6. Korozyonu énlemek igin, akii baglantilarina
Grafo 112X kaplama gresi (Toro Parga 5

Numarasi: 505-47) veya hafif bir gres surin.

7. Kisa devre meydana gelmesini dnlemek igin
kauguk kortugu arti baglanti ucunun Gzerine

kaydirin. Lastik Hava Basincinin
8. AkuU kapagini takin. AyarlanmaSI

4 Hicbir Par¢ca Gerekmiyor

Aci Gostergesinin Kontrol Prosedur

. . Lastiklerin her birindeki lastik hava basincini ayarlayin;
Edilmesi bkz. Lastik Hava Basinci Kontrolii (sayfa 46).

Not: Lastikler, sevkiyat icin asiri sisirilmistir.

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

| 1 | Egim siger | 6

Prosedur
1. Makineyi duz bir zemine park edin. KaPUt Mandallnln TakllmaS|

2. Yakit deposunun yaninda bulunan gergeve (Sadece CE)
¢apraz rayinin Uzerine el tipi bir egim dlger
(makineyle birlikte verilir) yerlestirerek makinenin
diiz oldugunu teyit edin (Sekil 6). Egim 6lger, Bu proseddr icin gerekli parcalar:
operatér konumundan bakildidinda sifir degerini
gosteriyor olmalidir.

Kilit braketi

Pergin

Rondela

Vida (1/4 x 2 ing)

L SN EEE B S I =N

Bl

ﬁ Kilit somunu (1/4 ing)
. Prosedur
@) o 1. Kaput mandalini kaput mandali braketinden
0 O o ayirin.
o @) G008873 2. Kaput mandal braketini kaputa sabitleyen
go0sers percinleri (2) sékun (Sekil 7). Kaput mandal

Sekil 6 braketini kaputtan ¢ikarin.

1. Agi gostergesi

3. EQgim Olger sifir degerini gdstermiyorsa makineyi
sifir degeri elde edilecek bir yere tasiyin.
Makineye monte edilen aci gdstergesi de bu
noktada sifir degerini gostermelidir.

4. Agi gostergesi sifir degerini gostermiyorsa, agl
g0Ostergesini montaj braketine sabitleyen 2 vida
ve somunu gevsetin, gostergeyi sifir derece

14




A

Sekil 7

Q

9012628

1. Kaput mandali braketi 2. Perginler

3. Montaj deliklerini hizalarken CE Kkilit braketini
ve kaput mandali braketini kaputun Uzerine
yerlestirin. Kilit braketi, kaputa karsi durmalidir
(Sekil 8). Kilit braketi kolundaki civata ve somun
grubunu s6kmeyin.

D
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Sekil 8

2. Civata ve somun grubu

A

9012629

1. CE Kilit braketi

G012630

7

9012630

Sekil 9

1. Kaput mandali

7. Civatay! kaput kilidi braketinin diger kolunun
icine takarak mandali yerine kilitleyin (Sekil 10).

Not: Civatay iyice sikin fakat somunu
sikmayin.

9012631

Sekil 10
3. Kaput kilidi braketinin kolu

1. Civata
2. Somun

Rondelalari, kaputun igindeki deliklerle hizalayin.

5. Braketleri ve rondelalari kaputa percinleyin
(Sekil 8).

7

Egzoz Koruyucunun

6. Kaput mandalini kaput mandali braketine gegirin TakllmaS| (Sadece CE)

(Sekil 9).

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Egzoz koruyucu
4 Sac vidasi
Prosedur

1.  Montaj deliklerini ¢ergevedeki deliklerle
hizalayarak egzoz koruyucuyu egzoz
susturucunun gevresine yerlestirin (Sekil 11).




1.

O

@O

G008875
9008875

Sekil 11

Egzoz koruyucu

2.

Egzoz koruyucuyu, 4 sac vidasiyla ¢ergeveye
sabitleyin (Sekil 11).

8

Denge Cubugunun

Takilmasi
Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:
1 Denge ¢ubugu grubu
4 Flans bash civata
4 Kilit somunlari
1 Hortum kelepcgesi
Prosedur

Onemli: Bir devrilme koruma sisteminde (ROPS)
asla kaynak veya modifikasyon yapmayin. Hasar
goren bir ROPS'yi yenisiyle degistirin; onarmayin.

1.

Denge cubugunu, montaj deliklerini ayni hizaya
getirerek ¢ekis Unitesi montaj braketlerinin
Uzerine indirin. Denge cubugdundaki
havalandirma borusunun, makinenin sol tarafina
gelmesini saglayin (Sekil 12).

16
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G011160

9011160

Sekil 12

4. Yakit hatti havalandirma
borusu hortumu

Denge ¢ubugu

2. Montaj braketi 5. Hortum kelepgesi

3. Havalandirma borusu

2. Denge gubugunun her bir tarafini, 2 adet flans
basl civata ve kilitteme somunuyla montaj
braketlerine sabitleyin (Sekil 12). Sabitleme
elemanlarini 81 N-m torkla sikin.

3. Yakit hatti havalandirma hortumunu, hortum

kelepgesini kullanarak denge cubugundaki
havalandirma borusuna sabitleyin.

A DIKKAT

Yakit hatti havalandirma hortumu
havalandirma borusuna baglh degilken
motorun ¢alistirimasi hortumdan

yakit akmasina yol agar, bu da yangin
veya patlama riskini artirir. Yakittan
kaynaklanan bir ates veya patlama sizde
ve bagkalarinda yaniklar olugsmasina ve
maddi hasara yol acabilir.

Motoru calistirmadan 6nce, yakit hatti
havalandirma hortumunu havalandirma
borusuna baglayin.
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On Kaldirma Kollarinin

Ta

kilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

2 Kaldirma kollar
2 Kilavuz gubuk
2 Civata (5/16 x 7/8 ing)
Prosedur
1. Kaldirma kolu kilavuz mil baglantisini kaldirma
kolu kilavuz millerine sabitleyen 2 civatayi
sokun ve kilavuz mil baglantisi ile civatalarini
yerlerinden ¢ikarip saklayin (Sekil 13).
™\
G011161
g011161
Sekil 13
1. Kaldirma kolu kilavuz mil 2. Kaldirma kolu kilavuz mili
baglantisi
2. Her bir kaldirma kolunun igine bir adet kilavuz

cubuk yerlestirin ve montaj deliklerini hizalayin
(Sekil 14).

17

1.

2

9011162

Sekil 14

Kaldirma kolu 2. Kilavuz gubuk

3. Kilavuz gubuklari, 2 adet civatayla (5/16 x 7/8
in¢) kaldirma kollarina sabitleyin.

4. Kaldirma kollarini kaldirma kolu kilavuz millerinin
Uzerine yerlestirin (Sekil 15) ve her birini daha
once yerinden g¢ikardiginiz kaldirma kolu kilavuz
mil baglantisi ve civatalarla sabitleyin.

Not: Civatalari 95 N-m torkla sikin.
9011966
9011966
Sekil 15

1. Kaldirma kolu, sag 4. Kaldirma silindiri

2. Tespit halkasi 5. Ara pargalar (2)

3. Kaldirma kolu, sol 6. Montaj pimi

5. Montaj pimlerini kaldirma silindirinin her bir
ucuna sabitleyen arka tespit halkalarini sékun.

6. Kaldirma silindirinin sag ucunu bir adet pim ve 2
adet ara parcayla sag kaldirma koluna sabitleyin
(Sekil 15). Bir tespit halkasiyla sikilastirin.

7. Kaldirma silindirinin sol ucunu bir adet pimle sol

kaldirma koluna sabitleyin. Bir tespit halkasiyla
sikilastirin.
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Taslyici Gergevelerin Kesim
Unitelerine Takilmasi

Hicbir Pargca Gerekmiyor

Prosedur

1. Kesim Unitelerini kutularindan c¢ikarin. Kesim
Unitesi kullanma kilavuzunda agiklandidi gibi
ayarlayin.

2. Her bir 6n kesim unitesinin Uzerine bir adet 6n
tasiyici cerceve (Sekil 16) yerlestirin.

9011968

9011968

Sekil 16

1. On tasiyici cergeve

3. Montaj baglantilarini 6n tasiyici gergevelere su
sekilde sabitleyin:

On montaj baglantilarini, Sekil 17 seklinde
gOsterildigi gibi bir adet civata (3/8 x 2-1/4
in¢), 2 adet diz rondela ve bir adet kilitleme
somunuyla orta tasiyici ¢ergeve deliklerine
sabitleyin. Montaj sirasinda, baglantinin her
bir tarafina bir rondela yerlestirin. Sabitleme
elemanlarini 42 N-m torkla sikin.

Arka montaj baglantilarini, Sekil 17 seklinde
gOsterildigi gibi bir adet civata (3/8 x

2-1/4 ing), 2 adet dUz rondela ve bir adet
kilitteme somunuyla orta tasiyici gergeveye
sabitleyin. Montaj sirasinda, baglantinin her
bir tarafina bir rondela yerlestirin. Sabitleme
elemanlarini 42 N-m torkla sikin.

18
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g012688
9012688

Sekil 17

. On taglyici gerceve
On montaj baglantisi
Arka montaj baglantisi

B

Arka taslyici cerceveyi (Sekil 18), arka kesim

Unitesinin Uzerine yerlestirin.

9012003

Sekil 18

1. Arka tasiyici gerceve

5. Montaj baglantilarini arka tasiyici gergeveye su
sekilde sabitleyin:

On montaj baglantilarini, Sekil 19 seklinde
gOsterildigi gibi bir adet civata (3/8 x 2-1/4
in¢), 2 adet diz rondela ve bir adet kilitleme
somunuyla tasiyici cerceve deliklerine
sabitleyin. Montaj sirasinda, baglantinin her



bir tarafina bir rondela yerlestirin. Sabitleme
elemanlarini 42 N-m torkla sikin.

* Arka montaj baglantilarini, Sekil 19 seklinde
gOsterildigi gibi bir adet civata (3/8 x
2-1/4 in¢), 2 adet diz rondela ve bir adet
kilitteme somunuyla arka tasiyici gergeveye
sabitleyin. Montaj sirasinda, baglantinin her
bir tarafina bir rondela yerlestirin. Sabitleme
elemanlarini 42 N-m torkla sikin.

9012689

Sekil 19

1. Arka taslyici cerceve 3. Arka montaj baglantisi

2. On montaj baglantisi

11

Kesim Unitelerinin Monte
Edilmesi

Hi¢bir Par¢ca Gerekmiyor

Prosedur

1. Her bir 6n kaldirma kolu kilavuz ¢ubugunun
Uzerine bir adet baski pulu yerlestirin.

2. Kesim unitesi taslyici gcercevesini kilavuz
cubugun Uzerine kaydirin ve bir sikigtirma
pimiyle sabitleyin (Sekil 20).

Not: Arka kesim Unitesinde, baski pulunu
tasiyici gcergevenin arkasi ile sikistirma piminin
arasina yerlestirin.

19
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9012016

9012016

Sekil 20

N

Baski pulu 3. Sikistirma pimi

N

. Taslyici gergeve

3. Tum kaldirma kolu ve tasiyici gergeve kilavuz
noktalarina gres surin.

Onemli: Hortumlarda higbir biikiilme
veya keskin kivrilma olmadigini ve arka
kesim unitesi hortumlarinin (Sekil 21)
kisminda gosterildigi gibi dosendigini
kontrol edin. Kesim unitelerini ylikseltin
ve sola getirin (03171 modeli). Arka kesim
unitesi hortumlari, ¢ekis kablosu braketiyle
temas etmemelidir. Gerekiyorsa, baglanti
parcalarini ve/veya hortumlari yeniden
konumlandirin.
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9011965

9011965

Sekil 21

4. Her bir tasiyici ¢gergevenin ucundaki yariktan bir
adet devirme zinciri gegirin. Devirme zincirini,
bir civata, bir rondela ve bir kilitteme somunu
kullanarak tasiyici ¢gergevenin en Ust kismina
sabitleyin (Sekil 22).



9011218

Sekil 22

1. Devirme zinciri

12

Kesim Unitesi Tahrik
Motorlarinin Monte
Edilmesi

Hicbir Parga Gerekmiyor

Prosediur

1. Kesim unitelerini, kaldirma kolu kilavuz
¢cubuklarinin 6nune yerlestirin.

2. Sag kesim Unitesinin i¢ kisimdaki ucunda
bulunan agirhgr ve O-halkayi (Sekil 23) cikarin.

go11964\i)

N
9011964

Sekil 23

1. O-halka 3. Montaj civatalan
2. Agirhk

1.

Sag kesim Unitesinin dis ucundaki yatak
muhafazasinin tapasini ¢ikarin ve agirliklar ile
contayi takin.

Kalan kesim Unitelerindeki yatak
muhafazalarinin sevkiyat tapasini da
cikarin.

O-halkay (kesim Unitesiyle birlikte verilir), tahrik
motorunun flansina gegirin (Sekil 24).

012025 Qe
° %
Sekil 24
O-halka 2. Silindir motoru

9012025

6.

Motoru, kesim Unitesinin tahrik ucuna monte
edin ve kesim Unitesiyle birlikte verilen 2 adet
kapak vidasiyla sabitleyin (Sekil 24).

13

Kaldirma Kollarinin
Ayarlanmasi

Hicbir Par¢ca Gerekmiyor

Prosediur

1.

20

Motoru ¢alistirin, kaldirma kollarini yikseltin ve
her bir kaldirma kolu ile taban plakasi braketi
arasindaki boslugun 5 ila 8 mm oldugunu teyit
edin (Sekil 25).



é G008876
9008876

Sekil 25
Netlik amaciyla kesim dniteleri ¢ikarilmigtir

1. Kaldirma kolu 3. Bosluk

2. Taban plakasi braketi

Not: Bosluk bu araligin iginde degilse silindiri
su sekilde ayarlayin:

A. Durdurma civatalarini gevsetin ve silindiri
dogru bosluk elde edilecek bi¢cimde
ayarlayin (Sekil 26).

/
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G008877
9008877
Sekil 26
1. Durdurma civatasi 3. Bosluk

2. Kaldirma kolu

B. Silindirin tzerindeki sikistirma somununu
gevsetin (Sekil 27).
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G008878
9008878

Sekil 27

2. Sikistirma somunu

1. On silindir

C. Cubugun ucundaki pimi ¢ikarin ve gatal
pimi dondarun.
D. Pimi takip boslugu kontrol edin.

E. Gerekiyorsa, A - D arasI adimlari
tekrarlayin.

F. Catal pim sikistirma somununu sikin.

Not: Tasima sirasinda arka kaldirma kolu bir
yere vuruyorsa boslugu azaltin.

2. Her bir kaldirma kolu ile durdurma civatasi
arasindaki boglugun 0,13 ila 1,02 mm oldugunu
kontrol edin (Sekil 26).

Not: Bosluk bu araligin icinde degilse,
durdurma civatalarini dogru bosluk elde edilecek
bicimde ayarlayin.

3. Motoru galistirin, kaldirma kollarini ylkseltin
ve arka kesim Unitesi asinma ¢ubugunun
en ust kismindaki asinma kayisi ile tampon
kayigi arasindaki boslugun Sekil 28 kisminda
gOsterildigi gibi 0,51 ila 2,54 mm arasinda
oIduQunu kontrol edin.

|
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m G008879

9008879
Sekil 28

1. Asinma gubugu

2. Tampon kayisi

Bosluk bu araligin iginde degilse arka silindiri su
sekilde ayarlayin:

A. Kesim Unitelerini indirin ve silindirin
Uzerindeki sikistirma somununu gevsetin
(Sekil 29).

%W%%%W}W/é
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9008880
Sekil 29

1. Arka silindir 2. Ayar somunu

B. Silindir gubugunu bir pense ve bez
yardimiyla somuna yakin bir sekilde tutun
ve gubugu doéndurdn.




C. Kesim Unitelerini ylkseltin ve boslugu
kontrol edin.

D. Gerekiyorsa, A - C arasi adimlari
tekrarlayin.

E. Catal pim sikistirma somununu sikin.

Onemli: On sinirlayicilarda veya arka asinma
c¢ubugunda bosluk olmamasi kaldirma kollarina
hasar verebilir.
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Qevirme Silindiri Setinin
(Istege bagli) Takiimasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

| 1 | Devirme silindiri seti (standart pakete dahil degildir) |

Prosedir

Daha yuksek kesim yukseklikleriyle kesim yaparken
Devirme Silindiri Setini takin.

1. Kesim Unitelerini sonuna kadar yukseltin.

2. Cerceve braketini, orta kesim Unitesinin tzerine
yerlestirin (Sekil 30).

3. Devirme braketi takilirken ayni silindir temasini
elde edebilmek amaciyla, orta kesim Unitesinin
on silindirine bastirirken, devirme braketindeki
hangi deliklerin ¢ergeve braketi delikleriyle ayni
hizada oldugunu tespit edin (Sekil 30).

9016925

Sekil 30

1. Cergeve braketi 2. Devirme braketi

4. Kesim Unitelerini indirin ve setle birlikte verilen 2
tastyici civata ile 2 somunu kullanarak devirme
braketini cerceveye monte edin (Sekil 30).
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CE Etiketlerinin
Uygulanmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1

Uyar etiketi (121-3598)

1

CE etiketi

1

Uretim yili etiketi

Prosedur

CE uygunlugu gerektiren makinelerde, tretim yih
etiketini (Parca No. 133-5615) seri plakasinin yanina,
CE etiketini (Parga No. 93-7252) kaput kilidinin
yanina ve CE uyar etiketini (Parca No. 121-3598)
standart uyari etiketinin (Parga No. 121-3628) izerine

yerlestirin.
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Uriine genel bakis
Kontroller

G008887
9008887

Sekil 31

1. lleri hareket pedali 4. Ayarl direksiyon kolu

Geri hareket pedali 5. Gosterge olugu

Cim bigcme/Tasima 6. Aci gostergesi

surgusu

Hareket Pedallari

ileri gitmek icin ileri hareket pedalina (Sekil 31)
basin. Geri gitmek veya ileri gidis sirasinda durmaya
yardimci olmak i¢in geri hareket pedalina (Sekil 31)
basin. Ayrica, makineyi durdurmak igin, pedalin
hareket etmesine izin verin veya pedali BOS konumuna
getirin.

Cim Bicme/Tasima Surguisu

Topugunuzu kullanarak, Cim Bigme/Tasima
Surgusini (Sekil 31) makineyi ilerletmek icin sola,
¢im bicmek icinse sada kaydirin. Kesim uniteleri
sadece ¢im bicme konumunda caligir.

Onemli: Gim bigme hizi, fabrikada 9,7
km/sa olarak ayarlanmigtir. Hiz sinirlayici
vidasini ayarlayarak bu hizi ylikseltebilir veya
diisurebilirsiniz (Sekil 32).

9336062

Sekil 32

1. Sikistirma somunu
2. Hiz sinirlayici vidasi

Ayarl Direksiyon Kolu

Ayarl direksiyon kolunu (Sekil 31) geriye dogru
cekerek direksiyonu istediginiz konuma getirin,
ardindan da direksiyonu o konuma sabitlemek igin
kolu ileri itin.

Gosterge Olugu

Operatér platformundaki oluk (Sekil 31), kesim
Unitelerinin orta konumda oldugunu gosterir.

Aci Gostergesi

Acli gostergesi (Sekil 31), makinenin yana yatma
acisini derece cinsinden gdsterir.

Kontak salteri

Motoru galistirmak, kapatmak ve 6n isitma yapmak
icin kullanilan kontak salterinin (Sekil 33) 3 konumu
vardir: KAPALI, ACIK/ON ISITMA ve CALISTIR. Buji
gosterge is1§1 sénene kadar (yaklasik 7 saniye)
anahtari ACIK/ON ISITMA konumuna doénduiriin,
ardindan da mars motorunu galistirmak i¢in anahtari
CALISTIR konumuna doéndirin. Motor ¢aligir
calismaz anahtari birakin. Anahtar otomatik olarak
ACIK/CALISTIR konumuna gelir. Motoru kapatmak igin
anahtari KAPALI konumuna déndirin ve motorun
yanhsglikla baslatiimasini 6énlemek igin anahtari
cikarin.
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9191213

Sekil 33
1. Gaz kolu 7. Kesim unitesi tahrik duzeni
anahtari
2. Saat olger 8. Kesim Unitesi vites kolu
3. Sicaklik 15131 9. Kontak salteri
4. Yag basinci 1sig| 10. Park freni
5. Buji gosterge 1511 11. Kaldirma kolu kilidi
6. Alternator i1s1d1

Gaz kolu

Motor devrini arttirmak i¢in gaz kolunu (Sekil 33) ileri,
dusurmek icin ise geriye dogru hareket ettirin.

Kesim Unitesi Tahrik Diizeni
Anahtari

Kesim Unitesi tahrik dizeni anahtarinin (Sekil 33) 2
konumu vardir: ETKINLESTIR ve DEVRE DISI BIRAK.
Basmali anahtar, kesim Unitelerini tahrik etmek icin
valf blokundaki bir solenoid valfi ¢aligtirir.

Saat Olger

Saat odlger (Sekil 33), makinenin toplam ¢alisma
saatini gosterir. Kontak her acgildijinda saat dlger
calismaya basglar.

Kesim Unitesi Vites Kolu

Kesim Unitelerini yere indirmek i¢in kesim unitesi vites
kolunu (Sekil 33) ileri itin. Motor ¢alismiyorsa kesim
Uniteleri yere inmez, ayrica yukseltiimis konumdayken
de calismazlar. Kesim Unitelerini yikseltmek igin,
vites kolunu geriye dogru YUKSELT konumuna getirin.

Kesim Unitelerini ayni yénde hareket ettirmek igin
kolu saga veya sola getirin. Bu sadece kesim
Uniteleri yukseltiimisken veya yerde fakat makine ¢im
bigiyorken yapilmaldir (sadece 03171 Modeli).

Not: Kesim Uniteleri indirilirken kolun ileri konumda
tutulmasi gerekmez.

A TEHLIKE

Yokus asagi konumdayken kesim unitelerinin
degistiriimesi makinenin dengesini bozar. Bu
da yaralanmaya veya olime yol acgabilecek bir
devrilmeye sebep olabilir.

Yanlamasina bir egimdeyken kesim linitelerini
degistirmek i¢in egime dogru yukari doniin.

Motor Sogutma Suyu Sicakligi
Uyari Isigi

Motor sogutma suyu sicakligi yliksekse sicaklik uyari
1s191 (Sekil 33) yanar. Cekis Unitesini durdurmazsaniz
ve sogutma suyu sicakligi bir 5,5°C daha artarsa,
motor durur.

Yag Basinci Uyar Isigi

Motor yagi basinci emniyetli bir seviyenin altina
diUserse yag basinci uyari 1191 (Sekil 33) yanar.

Alternator Isigi

Motor caligiyorken alternator 1s1g1 (Sekil 33) yanmiyor
olmaldir. Yaniyorsa, sarj sistemini kontrol edin ve
gerekiyorsa onarin.

Buji Gostergesi
Bujiler caligiyorken buji gosterge 15131 (Sekil 33) yanar.

Park Freni

Motoru her kapattiginizda, makinenin yanlislikla
hareket etmesini dnlemek igin park frenini (Sekil 33)
etkinlestirin. Park frenini etkinlestirmek icin, kolu geri
cekin. Park freni etkinken c¢ekis pedalina basarsaniz
motor durur.

Kaldirma Kolu Kilidi

Kesim Unitelerinin yere dismesini dnlemek igin
kaldirma kolu kilidini (Sekil 33) geriye dogru ¢ekin.

Silindir Hizi Kontroli

Silindir hizi kontroll, konsol kapaginin altindadir
(Sekil 34). istenen kirpma hizini (silindir hizi) elde
etmek igin, silindir hizi kontrol digmesini uygun kesim
yuksekligi ayarina ve ¢im bicme hizina dondarin.
Bkz. Kirpma Hizi (Silindir Hiz1) (sayfa 30).
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Koltuk Ayarlama Kolu

Kolu (Sekil 35) koltugun dis tarafina dogru getirin,
koltugu istediginiz konuma kaydirin ve kolu birakarak
koltugu o konuma Kkilitleyin.

Ozellikler

Not: Tasarim ve teknik 6zellikler haber verilmeksizin
degistirilebilir.

Tasima genigligi 183 cm kesim
genigliginde 203 cm

216 cm kesim genigliginde
234 cm

Kesim genigligi 183 cm veya 216 cm

011168 Uzunluk 248 cm
9011168

Sekil 34 Yikseklik ROPS ile birlikte 193 cm
Net agirlik* 844 kg

1. Silindir hizi kontrold 2. Ters bileyleme kontrolu
Yakit deposu kapasitesi 28 |

Yurtyis hizi Cim bigme: 0 ila 10 km/sa;

Ters Bileyleme Kontrolii tagima: Odla 14 kmisa. Gert

Ters bileyleme kontroli, konsol kapaginin altindadir * Kesim (niteleri ve sivilarla birlikte

(Sekil 34). Dugmeyi, ters bileyleme igin R, ¢im bicme

icin F konumuna déndurin. Silindirler déntyorken

digme konumunu degistirmeyin. Ek Parcalar/Aksesuarlar

Makinenin islevlerini gelistirmek ve ¢ogaltmak icin

Yakit Géstergesi makineyle birlikte kullanilabilecek gesitli Toro onayli
.. . . . . ek parca ve aksesuarlar mevcuttur. Onaylanmis
Yakit gostergesi (Sekil 35), depodaki yakit miktarini tiim ek parca ve aksesuarlarin bir listesi igin Yetkili

kaydeder. Toro Bayinize veya distribiitériiniize ulasin ya da
www.Toro.com adresine gidin.

/_\

ﬁ\ \ =~ Makinenin en yuksek performansi sergilemesi ve
emniyet sertifikasi gegerliliginin korunmasi icin sadece
Fa\ orijinal Toro yedek parca ve aksesuarlarini kullanin.
Bagska ureticilerin Urettigi yedek parca ve aksesuarlar

5(%;/\5 tehlike yaratabilir ve bunlarin kullanilmasi trin

garantisini gegersiz kilabilir.
&;j;::::fs \\\\\\\\\\\\\\\\\s____ ’ ”\
\ w

T~
\Q\\“«/\\<f//////

Sekil 35

&

G008890
9008890

1. Koltuk ayarlama kolu 2. Yakit gostergesi
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Calistirma

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢calisma
konumuna gore belirleyin.

Calismadan Once

Calistirma Oncesi Emniyet
Tedbirleri

Genel Emniyet

* Cocuklarin ve egitimsiz kisilerin makineyi
kullanmalarina veya bakim yapmalarina asla izin
vermeyin. Yerel yonetmelikler operator yasini
sinirlandirabilir. Makine sahibi, tim operator ve
bakim teknisyenlerinin egitimini saglamaktan
sorumludur.

* Ekipmani guvenli sekilde galistirmayi, operator
kontrollerini ve guvenlik isaretlerini 6grenin.

* Operatdér konumundan ayrilmadan 6nce sunlari
yapin:

Makineyi duz bir zemine park edin.

Kesim Unitelerini devre disi birakin ve indirin.

Park frenini etkinlestirin.

Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Tdm hareketlerin durmasini bekleyin.

Ayarlama, bakim, temizleme veya saklama
oncesinde makinenin sogumasina izin verin.

* Makineyi hizla durdurmayi ve motorunu kapatmayi
ogrenin.

* Tum koruyucular ve diger guvenlik pargalari
mevcut ve dizgun galisir durumda olmadikga
makineyi ¢alistirmayin.

* Bigmeye baslamadan 6nce, kesim Unitelerinin
iyi calisir durumda oldugundan emin olmak igin
makineyi kontrol edin.

* Makineyi kullanacaginiz alani inceleyin ve
makinenin firlatabilecegi tim nesnelerden
temizleyin.

Yaklt Guvenligi

Yakiti kullanirken son derece dikkatli olun. Yakit
yanicidir ve buhari da patlayicidir.

* Tum sigara, puro, pipo ve diger tutusturucu
kaynaklari séndarin.

* Sadece onaylanmis bir yakit kabi kullanin.

* Motor calisirken veya sicakken yakit kapagini
¢lkarmayin veya yakit deposunu doldurmayin.

* Yakit ekleme veya bosaltma islemlerini kapali bir
alanda yapmayin.

* Makineyi veya yakit kabini bir agik alev veya
kivilcimin bulundugu yerlerde ve su isiticilarda
veya diger cihazlarda bulunan tipte bir tutusturma
alevinin bulundugu yerlerde depolamayin.

* Yere yakit dokerseniz, motoru calistirmayi
denemeyin; yakit buhari yok olana kadar herhangi
bir ategleme kaynagini etkinlegtirmekten kacinin.

Gunluk Bakimin Yapilmasi

Servis Arahgi: Her kullanimdan énce veya gunluk

Makineyi baslatmadan énce Bakim (sayfa 34)'de
listelenen kullanim basi/gunlik prosedurleri uygulayin.

Kilitleme Sisteminin
Kontrol Edilmesi

Servis Arahgi: Her kullanimdan dnce veya gunluk

A DIKKAT

Emniyet kilidi anahtarlarinin baglantisi
kesilir veya anahtarlar hasar gorirse makine
beklenmedik bigimde galisarak yaralanmaya
yol acabilir.

* Emniyet kilidi anahtarlarini kurcalamayin.

* Her giin makineyi galistirmadan o6nce
anahtarlarin ¢alisip ¢galigmadigini kontrol
edin ve hasarli anahtarlari degistirin.

1. Cevredekilerin ¢calisma alanindan uzak
olduklarini teyit edin ve elleriniz ile ayaklarinizi
kesim Unitelerinden uzak tutun.

2. Koltukta oturdugunuz sirada, motorun, kesim
Unitesi anahtari etkinken veya hareket pedali
etkinken c¢alistirilamiyor olmasi gerekir. Dlzgln
calismiyorsa sorunu dizeltin.

3. Koltukta oturuyorken, hareket pedalini bos

konumuna alin, park frenini devre digi birakin
ve kesim Unitesi anahtarini KAPALI konumuna
getirin. Motor ¢alismalidir. Koltuktan kalkin
ve hareket pedalina yavasga basin; motor

1 ila 3 saniye iginde kapanmalidir. Duzgun
calismiyorsa sorunu dizeltin.

Not: Makine, park freninde bir kilitteme anahtariyla
donatiimistir. Park freni etkinken ¢ekis pedalina
basarsaniz motor kapanir.

Yakit Deposunu Doldurma

Sadece temiz, taze dizel yakit ya da dusuik (<500
ppm) veya ultra disuk (<15 ppm) kikurt icerigine
sahip biyodizel yakitlar kullanin. Minimum setan
derecesi 40 olmalidir. Yakitin tazeligini korumasi icin,
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daima en fazla 180 gun i¢inde kullanilacak miktarlarda
yakit satin alin.

Yakit Deposu Kapasitesi yaklasik 28 litredir.

-7°C’nin Uzerindeki sicakliklarda yaz tipi dizel yakit
(No. 2-D), bu sicakhgin altinda ise kis tipi dizel yakit
(No. 1-D veya No. 1-D/2-D karigimi) kullanin. Daha
dusuk sicakliklarda kig sinifi yakit kullaniimasi daha
dusik bir parlama noktasi ve daha iyi sogukta akma
Ozellikleri saglar, bu da hem motoru galistirmayi
kolaylastirir hem de yakit filtresinin ttkanmasini azaltir.

-7°C'nin (20°F) Uzerindeki sicakliklarda yaz sinifi yakit
kullaniimasi yakit pompasi dmrindn uzatiimasina
katkida bulunur ve kis sinifi yakita kiyasla daha
yuksek glg elde edilmesine yardimci olur.

Biyodizele Hazir

Bu makine B20’ye kadar (%20 biyodizel,%80
petrodizel) biyodizel karistiriimis yakit da kullanabilir.
Petrodizel kismi disiUk veya ultra disuk kukdrt icerikli
olmahdir. Agagidaki 6nlemleri dikkate alin:

* Yakitin biyodizel kismi ASTM D6751 veya
EN14214 spesifikasyonlarini kargilamalidir.

* Karnistinlmis yakitin bilesimi ASTM D975 veya
EN590’a uygun olmalidir.

* Biyodizel karisimlari boyali ylzeylere zarar
verebilir.

* Soguk havalarda B5 (%5 biyodizel igerigi) veya
daha dasuk oranli bir karisim kullanin.

* Yakitla temas eden sizdirmazlik dgeleri, hortumlar
ve contalar zamanla bozulabileceginden bunlari
duzenli olarak gézden gegirin.

* Biyodizel karisimlarina gegildikten bir stire sonra
yakit filtresinin ttkanmasi normaldir.

* Biyodizel karisimli yakit hakkinda detayl bilgi
almak igin distribGtoériintize danigin.

1. Makineyi duz bir zemine park edin, kesim
Unitelerini indirin, park frenini etkinlestirin,
motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Yakit deposu kapaginin gevresini temizleyin
(Sekil 36).

9191214

1. Yakit deposu kapagi

3. Yakit deposu kapagini ¢ikarin.

4. Depoyu, dolum boynunun dibine kadar doldurun.
Not: Yakit deposunu asiri doldurmayin.

5. Kapagi takin.

6. Dokilen yakiti silerek giderin.

Calisma Sirasinda

Calisma Sirasinda Emniyet
Tedbirleri

Genel Emniyet

* Makine sahibi/operator, yaralanma veya maddi
hasara yol acabilecek kazalari 6nleyebilir ve
Onlemekle sorumludur.

* G06z koruyucu, uzun pantolon, kaymaz ayakkabi
ve kulak koruyucu gibi uygun kisisel koruyucu
donanimlar kullanin. Uzun sagi baglayin, bol
kiyafet giymeyin, sarkan takilar takmayin.

* Hasta, yorgun veya alkol / uyusturucu etkisi
altindayken makineyi ¢alistirmayin.

* Makineyi kullanirken tum dikkatinizi iginize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek baska seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

* Motoru calistirmadan 6nce tim tahrik
dizeneklerinin bosta ve park freninin etkin
oldugundan ve calisma pozisyonunda
oldugunuzdan emin olun.

* Makinenin Gzerinde yolcu tagsimayin ve g¢evredeki
kisileri ve ¢ocuklari galisma alanindan uzak tutun.

* Cukurlardan ve gizli tehlikelerden uzak durmak igin
makineyi sadece gorisin iyi oldugu ortamlarda
kullanin.
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* Islak gimleri bigmekten kaginin. Cekis glcunin
azalmasi, makinenin kaymasina neden olabilir.

* Ellerinizi ve ayaklarinizi kesim Unitelerinden uzak
tutun.

* Geriye dogru gitmeden 6nce, yolun agik
oldugundan emin olmak i¢in arkaniza ve asagiya
bakin.

* Keskin virajlara, calilara, ajaclara veya
gOrusinizu kisitlayabilecek diger nesnelere
yaklasirken ¢ok dikkatli olun.

* Cim bigmediginiz zamanlarda kesim Unitelerini
durdurun.

* Makineyle viraj donerken veya yollardan ve
kaldirrmlardan gecerken yavaslayin ve dikkatli
olun. Daima gegcis hakkini diger aracglara verin.

* Motoru, sadece iyi havalandirilan alanlarda
galistirin. Egzoz gazlari, solundugunda olimcdil
bir gaz olan karbon monoksit icerir.

* Calismakta olan bir makinenin basindan
ayrilmayin.

* Operatér konumundan ayrilmadan dnce sunlari
yapin:
— Makineyi diiz bir zemine park edin.
— Kesim Unitelerini devre disi birakin ve indirin.
— Park frenini etkinlestirin.
— Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.
— Tum hareketlerin durmasini bekleyin.

— Ayarlama, bakim, temizleme veya saklama
oncesinde makinenin sogumasina izin verin.

* Makineyi yalnizca iyi gorus kosullarinda ve uygun
hava sartlari altinda ¢alistirin. Yildirim riski
bulunan durumlarda makineyi galistirmayin.

Devrilmeye Karsi Koruyucu
Slstem (ROPS) Guvenligi

Hicbir ROPS (Devrilmeye Karsi Koruyucu Sistem)
bilegenini makineden gikarmayin.

* Emniyet kemerini taktiginizdan ve acil bir durumda
hizla agabileceginizden emin olun.

* Her zaman emniyet kemerinizi takin.

* Yer seviyesinden ylUksekteki engellere kargi
dikkatli olun ve bunlara temas etmeyin.

* ROPS'’u dizenli araliklarla hasara karsi
inceleyerek ve tim montaj baglanti elemanlarini
siki tutarak givenle ¢alisir durumda tutun.

* Hasar goren tim ROPS bilesenlerini yenileriyle
degistirin. Onlari onarmayin veya Uzerlerinde
degisiklik yapmayin.

Yokuslarda Calisirken Emniyet
Tedblrlerl

Yokuslar ara¢ hakimiyetinin kaybedilmesine
ve aracin devrilmesine neden olabilir ve bu
da agir yaralanma veya 6lime yol acgabilir.
Yokuslarda givenli bir sekilde ¢alismak sizin
sorumlulugunuzdur. Makineyi yokuslarda
kullanirken daha da dikkatli olun.

Yokus egiminin, makinenin ¢alismasi agisindan
guvenli olup olmadigini belirlemek igin saha
kosullarini degerlendirin ve sahada 6énceden kesif
yapin. Bu incelemeyi yaparken mantikh distunin
ve dogdru kararlar vermeye dikkat edin.

Makineyi egimlerde galistirma konusunda
asagida belirtilen talimatlari gézden gegirin.
Makineyi caligtirmadan 6nce, makineyi o gun
o saha sartlarinda kullanmanin emniyetli olup
olmayacagini belirlemek igin saha kosullarini
analiz edin. Arazi yapisindaki degisiklikler,
makinenin egimli yerlerde ¢alisma seklinde
degisiklige neden olabilir.

— Makineyi yokuslarda calistirmaktan,
durdurmaktan veya manevra yaptirmaktan
kacinin. Ani hiz veya yon degisiklikleri
yapmaktan kaginin. Yavas ve kademeli
donusgler yapin.

— Makinenin ¢ekisinde, direksiyonunda veya
dengesinde bir sorun hissederseniz makineyi
kullanmay! birakin.

— Hendek, cukur, derin tekerlek izi, timsek ve
kaya gibi engelleri veya diger gizli tehlikeleri
kaldirin veya isaretleyin. Uzun ¢imler bazi
engelleri gizleyebilir. Engebeli arazi makinenin
devrilmesine yol acgabilir.

— Makineyi islak ¢cimde, egimlerde veya
yokus asagi kullanmak makinenin gekis
kaybetmesine yol agabilir.

— Makineyi disuk banketler, hendekler, yapay
setler, tehlikeli sulak alanlar veya diger
tehlikelerin yakininda kullanirken gok dikkatli
olun. Tekerleklerden biri gligsliz bir zeminden
gecerse veya zemin ¢Okerse makine aniden
devrilebilir. Makine ile olasi bir tehlike kaynagi
arasinda guvenli bir mesafe belirleyin.

— Yokusun dibindeki tehlikeleri dnceden tespit
edin. Tehlikeler varsa, yokustaki gimleri
yurtyerek kontrol edilen bir makineyle bigin.

— Yokuslarda calisirken, mimkinse kesim
Unitelerini yere indirilmis halde tutun.
Yokuslarda galisirken kesim Unitelerinin
kaldiriimasi, makinenin dengesini
kaybetmesine neden olabilir.

Uc kath ¢im bigme makinesinde, tepe ve yokuslarda
muikemmel ¢ekis icin 6zel bir tahrik sistemi vardir.
Klasik tg¢ kath ¢im bigme makinelerinin aksine, yokus



yukari giderken tekerlek savrulmaz ve gekis gici
dismez. Makineyi ¢ok dik bir yan egimli yokusta
kullaniyorsaniz, makinenin devrilmesi gekis kaybindan
Once gergeklesecektir.

* Mudmkinse, bir tepede yanlamasina degil
yukari-asagi ¢im bigin.

* Yan egimli yokuslarda, kesim unitelerini yokus
yukari konuma getirin (varsa).

* Lastikler cekisten diserse bicagi/bicaklari devre
disi birakin ve yokus asagi dogru diz olarak ve
yavasga ilerleyin.

* Doénls yapmaniz gerekiyorsa, mimkunse yokus
asagl kademeli ve yavas bir sekilde dénun.

Motoru Calistirma

Asagidaki durumlardan biri yagsanmigsa yakit
sistemi havasini bosaltmaniz gerekebilir; bkz.
Yakit Sistemindeki Havanin Alinmasi (sayfa 29):

* Yeni bir motoru ilk kez ¢aligtiracaksaniz.
* Yakitin bitmesi nedeniyle motor durmussa.

* Yakit sistemi bilesenlerinde bakim yapiimigsa
(filtre degisimi vs.).

1. Park freninin etkin ve silindir tahrik anahtarinin
DeVRE Disi konumunda oldugundan emin olun.

Ayaginizi hareket pedalindan kaldirin ve pedalin
bosta oldugundan emin olun.

Gaz kolunu 1/2 gaz konumuna getirin.

Anahtari kontak yuvasina yerlestirin ve buji
gosterge 15191 sOnene kadar (yaklagik 7 saniye)
ACIK/ON ISITMA konumuna dénduiriin, ardindan
da mars motorunu galistirmak igin anahtari
CALISTIR konumuna déndurin. Motor calisir
calismaz anahtari birakin.

Not: Anahtar otomatik olarak ACIK/CALISTIR
konumuna gelir.

Onemli: Mars motorunun asir1 Isinmasini
o6nlemek i¢in, mars motorunu 15 saniyeden
uzun bir siire etkinlestirmeyin. Kesintisiz bir
sekilde 10 saniyeden uzun mars verdikten
sora, marg motorunu tekrar etkinlestirmek
icin 60 saniye bekleyin.

Motor ilk kez calistirilacaksa veya buyuk bir
motor bakimi yapildiktan sonra, makineyi 1 ila
2 dakika boyunca ileri ve geri yonde cgalistirin.
Ayrica, tim pargalarin sorunsuz ¢alismasini
saglamak i¢in kaldirma kolu ve kesim Unitesi
tahrik anahtarini da calistirin.

Not: Direksiyonu sada ve sola dondlrerek
direksiyon yanitini kontrol edin, ardindan da
motoru durdurun ve yag sizintilari, gevsemis
parcalar ve diger gorilebilir arizalar olup
olmadigini kontrol edin.

Yag sizintilarini, gevsemis parcgalari ve
diger arizalari kontrol etmek yaralanmaya
neden olabilir.

Yag sizintisi, gevsemis parcalar veya

baska bir ariza olup olmadigini kontrol
etmeden once motoru kapatin ve butlin
hareketli pargalarin durmasini bekleyin.

Motorun Durdurulmasi

Gaz kolunu ROLANTI konumuna, silindir tahrik
anahtarini DEVRE Disl konumuna, mars motoru
anahtarini da KAPALI konumuna getirin.

Not: Motorun yanliglikla galistiriimasini dnlemek igin
anahtari cikarin.

Yakit Sistemindeki Havanin
Alinmasi

1. Makineyi diz bir zemine park edin, kesim
Unitelerini indirin, motoru kapatin, park frenini
etkinlestirin ve anahtari kontaktan c¢ikarin.

2. Yakit deposunun en azindan yarisinin dolu
oldugundan emin olun.

3. Mandal agin ve kaputu kaldirin.

4. Yakit enjeksiyon pompasindaki (Sekil 37) hava

bosaltma vidasini acin.

G008891
9008891

Sekil 37

1. Yakit enjeksiyon pompasi hava bosaltma vidasi

Kontaktaki anahtari ACik konuma getirin.
Elektrikli yakit pompasi galigmaya baglayarak
icerideki havanin hava bosaltma vidasi
cevresinden bosaltilmasini sadlar.

Not: Vidanin gevresinden sivi yakit gelene
kadar anahtari ACiK konumunda tutun.
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6. Vidayi sikin ve anahtari Kapali konuma getirin.

Not: Normalde, yukaridaki hava bosaltma
prosedurleri uygulandiktan sonra motorun galismasi
beklenir. Fakat motor galismazsa, enjeksiyon
pompasi ve enjeksiyonlar arasinda hava sikismis
olabilir; bkz. Enjektorlerdeki Havanin Bosaltiimasi
(sayfa 44).

Makineyle Cimlerin

Kesilmesi

1. Makineyi is sahasina goétiurun ve ilk kesim gegisi
icin kesim alaninin digina yerlestirin.

2. Kesim Unitesi tahrik dlzeni anahtarinin yukari
kaldiriimis oldugunu kontrol edin (DEVRE DISI
BIRAK konumu); Kesim Unitesi Tahrik Dizeni
Anahtari (sayfa 24).

3. Gaz kolunu HizLl konumuna getirin; bkz. Gaz

kolu (sayfa 24).

Kirpma Hizi (Silindir Hizi)

Tutarli ve ylksek kaliteli bir kesim ve esit bir kesim sonrasi gorinim elde etmek igin silindir hizi kesim
yuksekligiyle dogru eslestiriimelidir.

Kesim Unitelerini yere indirmek igin kesim Unitesi
vites kolunu kullanin; bkz. Kesim Unitesi Vites
Kolu (sayfa 24).

Kesim Unitelerini isleme hazirlamak igin
kesim Unitesi tahrik duzeni anahtarina basin
(ETKINLESTIR konumu).

Kesim Unitelerini yerden kaldirmak igin kesim
unitesi vites kolunu kullanin.

Makineyi kesim alanina dogru gétirmeye
baslayin ve kesim Unitelerini indirin.

Not: Kesim lniteleri caligir.

Do6nls noktasina ulasmadan dnce, kesim Unitesi
vites kolunu, sadece kesim Unitelerini kaldirmak
icin gerektigi kadar geri gekin ve kontrol kolunu
birakin.

Onemli: Doniis yaparken kesim iinitesi vites
kolunu tekrar tutmayin.

Sonraki gegisiniz i¢in hizla hazirlanmak Utzere
gbzyasi seklinde bir donus gergeklestirin.

Onemli: Silindir hizi gok diisiikse goriiniir kirpinti izleri olusabilir. Silindir hizi gok yiiksek oldugunda
ise karmasik bir kesim sonrasi goriniim elde edilebilir.

Silindir Hizi Segme Tablosu

5 Bigakli Silindir 8 Bigakl Silindir 11 Bigakh Silindir

Kesim Yiiksekligi 8 km/sa 9,6 km/sa 8 km/sa 9,6 km/sa 8 km/sa 9,6 km/sa

(5 mil/sa) (6 mil/sa) (5 mil/sa) (6 mil/sa) (5 mil/sa) (6 mil/sa)
63,5mm 2-1/2 ing 3 3 3* 3* - -
60,3 mm 2-3/8 ing 3 4 3* 3* - -
57,2 mm 2-1/4 ing 3 4 3* 3* - -
54,0 mm 2-1/8 ing 3 4 3* 3* - -
50,8 mm 2 ing 3 4 3* 3* - -
47,6 mm 1-7/8 ing 4 5 3* 3* - -
44 .5 mm 1-3/4 ing 4 5 3* 3* - -
41,3 mm 1-5/8 ing 5 6 3* 3* - -
38,1 mm 1-1/2 in¢ 5 7 3 4 - -
34,9 mm 1-3/8 in¢ 5 8 3 4 - -
31,8 mm 1-1/4 in¢ 6 9 4 4 - -
28,8 mm 1-1/8 ing 8 9* 4 5 - -
25. mm 1ing 9 9* 5 6 - -
22,2 mm 7/8 ing 9* 9* 5 7 - -
19,1 mm 3/4 ing 9* 9* 7 9 6 7
15,9mm 5/8 in¢ 9* 9* 9 9* 7 7
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Silindir Hizi Segme Tablosu (cont'd.)

5 Bigakli Silindir 8 Bigakl Silindir 11 Bigakh Silindir
12,7 mm 1/2 in¢ 9* 9* 9 9* 8 8
9,5 mm 3/8 ing 9* 9* 9 9* 9 9

* Toro, bu kesim yuksekligini ve/veya ¢im bigme hizini tavsiye etmez.

Not: Rakam ne kadar blylkse hiz da o kadar yuksektir.

Silindir Hizinin Ayarlanmasi

1. Kesim unitelerindeki kesim yuksekligini teyit
edin. Silindir Hizi Segme Tablosunun 5, 8
veya 11 bigakh silindirleri listeleyen sitununu
kullanarak, gercek kesim yuksekligi ayarina en
yakin kesim yuksekligi listesini bulun. O kesim
yiksekligine karsilik gelen silindir hizi rakamini
bulmak igin tabloya g6z gezdirin.

2. Kontrol kolunun kapagini kaldirin (Sekil 38).

G011168

Sekil 39

9011168

1. Silindir hizi kontrolt 2. Ters bileyleme kontrolu

4. Kapagi, kontrol koluna takin.

5. Makineyi birka¢ gin c¢alistirdiktan sonra, kesimi
inceleyerek kesim kalitesini kontrol edin. Cim
kosullari, kesilen ¢im uzunlugu ve kisisel
tercihler dikkate alinarak, silindir hizi digmesi,
tabloda gdsterilen silindir hizi rakaminin her iki

1. Kapak (kontrol kolu) 2. Silindir hizi ve ters tarafinda da 1 konumuna ayarlanabilir.
bileyleme kontrolu

9336520

Sekil 38

Calistirma ipuclari

3. Silindir hizi kontrol digmesini (Sekil 39), 1.
Adimda belirlenen silindir hizi rakamina gevirin.

Cim Bicme Teknikleri

* Kesime baglamak igin kesim Unitelerini etkinlestirin
ve yavascga ¢im bicme alanina yaklagin. On kesim
uniteleri kesim alaninin Gzerine gelince kesim
unitelerini yere indirin.

* Profesyonel bir diiz kesim ve bazi uygulamalarda
arzu edilen mikemmel cizgileri elde etmek igin
uzakta bir aga¢ veya nesne bulun ve diz bir
sekilde ona dogru surin.

¢ On kesim uniteleri ¢cim bigme alaninin kenarina
ulasinca kesim Unitelerini yukari kaldirin ve sizi
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bir sonraki gegiginize hizla hazirlayacak gézyasi
damlasi sekilli bir donus gergeklestirin.

* Tumsek, goélet veya diger sinirlarin ¢gevresinde
kolayca ¢im bigmek igin Sidewinder kesim
Unitesini kullanin ve kontrol kolunu ¢im bigcme
uygulamaniza bagh olarak saga veya sola hareket
ettirin. Kesim Uniteleri de, lastik izi degistirilecek
bicimde degistirilebilir.

* Kesim uniteleri, makinenin 6n veya arka ucuna
dogru ¢im atmaya meylederler. Daha kuglk
miktarda ¢im kesilecedi zaman 6ne dogru atma
kullaniimalidir, bu sayede daha iyi bir kesim
sonrasi gorunum elde edilir. Gim kirpintilarini 6ne
dogru atmak igin, kesim Unitelerindeki arka kalkani
kapatmaniz yeterlidir.

Yaralanmalari veya makinenin hasar
gormesini onlemek igin, motor g¢aligiyorken
kesim unitesi kalkanlarini agmayin veya
kapatmayin.

Kesim linitesi kalkanlarini agmadan veya
kapatmadan once motoru kapatin ve tim
hareketli pargalarin durmasini bekleyin.

* Daha buylk miktarda ¢im keseceginiz zaman,
kalkanlari yatay seviyenin hemen altina getirin.
Kalkanlari ¢cok fazla agmayin, aksi takdirde
cercevenin, arka radyator 1zgarasinin ve motor
alaninin tizerinde asir miktarda ¢im kirpintisi
birikebilir.

* Kesim Uniteleri, esit bir kesim elde edilmesi
amaciyla, motorun bulunmadigi uca yerlestirilen
denge agdirliklariyla da donatiimistir. Cimin
Uzerinde bir uyumsuzluk fark ederseniz bu
agirliklari ekleyebilir veya kaldirabilirsiniz.

Calismadan Sonra

Calisma Sonrasi Emniyet
Tedbirleri

Genel Emniyet

* Makineyi diz bir zemine park edin.

» Kesim Unitelerini devre digi birakin ve indirin.

* Park frenini etkinlestirin.

* Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

* Tum hareketlerin durmasini bekleyin.

* Ayarlama, bakim, temizleme veya saklama
Oncesinde makinenin sogumasina izin verin.

* Yanginlari énlemek icin kesim Uniteleri, tahrik
Uniteleri, sogutma 1zgaralari, egzoz susturucular

ve motor bdlmesindeki ¢imen ve kalintilari
temizleyin. Dokulen yag veya yakiti temizleyin.

* Makineyi kullanmadiginiz veya tasidiginiz
zamanlarda, ek pargcanin tahrik beslemesini kesin.

* Gerekiyorsa emniyet kemer(ler)ine bakim yapin
ve temizleyin.

* Makineyi veya yakit kabini asla bir su isiticisi veya
diger cihazlarda bulunan tipte acgik alev, kivilcim
veya tutusturma alevlerinin bulundugu yerlerde
depolamayin.

Cim Bictikten Sonra

Makineyi yikayin ve gres surun; bkz. Makinenin
Yikanmasi (sayfa 55) ve Yatak ve Bur¢ Takimlarinin
Greslenmesi (sayfa 38)

Baglama Noktalarinin
Belirlenmesi

9336541

Sekil 40

1. Baglama halkalari

Makinenin Bagka bir Aracgla
Tasinmasi

* Makineyi bir réimork veya kamyona yuklemek igin
tam geniglikte bir rampa kullanin.

* Makineyi sikica baglayin.

Makinenin ¢ekilmesi

Acil bir durumda makineyi kisa bir mesafe boyunca
cekebilirsiniz, ancak Toro bunu standart bir prosedir
olarak tavsiye etmez.
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Onemli: Makineyi saatte 3 ila 4 km’den yiiksek
bir hizda ¢ekmeyin; bu tahrik sistemine hasar
verebilir. Makinenin uzun bir mesafede taginmasi
gerekiyorsa bir kamyon veya romork lzerinde
tasiyin.

1. Pompanin izerindeki baypas valfini bulun (Sekil
41) ve 90° dondurdn.

l/ :@H@Q

G008892
9008892

Sekil 41
1. Baypas valfi

2. Motoru galistirmadan énce baypas valfini 90°
(1/4 tur) dondurerek kapatin. Valf agikken
motoru galistirmayin.
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Bakim

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma konumuna gore belirleyin.

Baklm Emnlyetl + Makinenin altinda calisirken makineyi krikolarla
Operatdr konumundan ayrilmadan énce sunlari destekleyin.
yapin: * Enerji depolanmis bilesenlerdeki basinci dikkatle
— Makineyi diz bir zemine park edin. bosaltin.
— Kesim Unitesini/tnitelerini devre disi birakinve  «  Makinenin tim pargalarini sorunsuz galisir ve tim
ek pargalari indirin. donanimlari sikilmis durumda tutun.
— Park frenini etkinlestirin.

* Asinmis veya hasar gérmus etiketleri yenileriyle
— Motoru kapatin ve anahtari gikarin. degistirin.

— Tam hareketlerin durmasini bekleyin. «  Makinenin giivenli bigimde optimum performans

* Bakim yapmadan 6nce makine bilesenlerinin gbstermesi igin yalnizca orijinal Toro yedek
sogumasini bekleyin. parcalarini kullanin. Baska ureticilerin (irettigi

* Muimkinse, motor calisirken bakim yapmayin. yedek pargalar tehlike yaratabilir ve bunlarin
Hareketli parcalardan uzak durun. kullaniimasi Urn garantisini gegersiz kilabilir.

Onerilen Bakim Cizelgesi

Bakim Servisi Araliklari Bakim Prosediirii

ilk saatten sonra  Bijon somunlarini sikin.

.  Bijon somunlarini sikin.
llk 10 saatten sonra « TUm kayislarin durumunu ve gergisini kontrol edin.

ilk 50 saatten sonra  Motor yagini ve yag filtresini degistirin.

» Emniyet kemer(ler)ini agsinma, kesilme ve diger hasarlara kargi kontrol edin.
Herhangi bir bileseni dlizgin ¢alismiyorsa emniyet kemer(ler)ini yenisiyle degistirin.
Kilitteme sistemini kontrol edin.

Motor yagi seviyesini kontrol edin.
Su ayiricisini bogaltin.
Lastik hava basincini kontrol edin.

Her kullanimdan énce .
* Motor sogutma suyu seviyesini kontrol edin.

veya gunlik
Radyatéri ve yag sodutucuyu temizleyin.
Hidrolik hatlari ve hortumlarini kontrol edin.
Hidrolik sivisi seviyesini kontrol edin.
Silindir-alt bigcak temasini kontrol edin.
Her 25 saatte + Elektrolit seviyesini kontrol edin. (Makine depodaysa, 30 gliinde bir kontrol edin.)

» TUm yataklari ve burg takimlarini yaglayin (tozlu ve kirli calisma kosullari s6z

Her 50 saatte konusuysa, tim yataklari ve burglari her giin yaglayin).

Her 100 saatte » Tdm kayislarin durumunu ve gergisini kontrol edin.

+ Hava filtresine bakim uygulayin (asir tozlu veya kirli kosullarda daha sik yapin).
» Motor yagini ve yag filtresini degistirin.

+ Bijon somunlarini sikin.

» Park freni ayarini kontrol edin.

Her 200 saatte

* Yakit hatlarini ve baglantilarini kontrol edin.

Her 400 saatte * Yakit filtresi kanisterini degistirin.

Her 500 saatte » Arka akstaki yataklara gres surin.
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Bakim Servisi Araliklari

Bakim Prosediiri

Her 800 saatte

Onerilen hidrolik sivisini kullanmiyorsaniz veya depoyu alternatif bir siviyla
doldurduysaniz, hidrolik sivisini degistirin.

Tavsiye edilen hidrolik sivisini kullanmiyorsaniz veya depoyu alternatif bir siviyla
doldurduysaniz, hidrolik filtresini degistirin.

Her 1000 saatte

Tavsiye edilen hidrolik sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik filtresini degistirin.

Her 2000 saatte

Onerilen hidrolik sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik sivisini degistirin.

Her 2 yilda

Yakit deposunu bosaltin ve temizleyin.
Sogutma suyu sistemini bosaltin ve yikayin (makineyi yetkili bir servis veya
distribltére goétirin ya da Servis Kilavuzuna bakin).
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Gunluk Bakim Kontrol Listesi

Duzenli kullanim igin bu sayfanin kopyasini alin.

Bakim Kontrol Ogesi

Hafta:

Pzt.

Sal.

Car. Per. Cum. Cts.

Paz.

Emniyet kilidinin calismasini
kontrol edin.

Frenin ¢alisip calismadigini
kontrol edin.

Yakit seviyesini kontrol edin.

Motor yagi seviyesini kontrol
edin.

Sogutma sisteminin sivi
seviyesini kontrol edin.

Sulyakit ayiricisini bosaltin.

Hava filtresi, toz kapagi ve
bosaltma valfini kontrol edin.

Motorda olagan digi ses olup
olmadigini kontrol edin.!

Radyatér ve elekte dékuntu
olup olmadigini kontrol edin

Calisirken olagan disi ses
olup olmadigini kontrol edin.

Hidrolik sistem sivisi
seviyesini kontrol edin.

Hidrolik hortumlarini hasara
karsi kontrol edin.

Sivi sizintisi olup olmadigini
kontrol edin.

Yakit seviyesini kontrol edin.

Lastik hava basincini kontrol
edin.

Gostergenin calisip
calismadigini kontrol edin.

Silindir-alt bicak temas
ayarini kontrol edin.

Kesim yuksekligi ayarini
kontrol edin.

Tdm yagh mekanizmalari
yagdlayin.2

Boya hasarlarini duzeltin.

Makineyi yikayin.

1Calistirmada guiclik, asiri duman veya calisirken titresim varsa kizdirma buijisi ve enjektér noztllerini kontrol edin.

2Her yikamadan hemen sonra, belirtilen araliga bakiimaksizin.

Onemli: Bakim prosediirlerini 6grenmek igin motorun kullanma kilavuzuna bakin.

Not: Makinenize iligskin elektrik veya hidrolik semasini edinmek icin www.Toro.com adresine gidin.
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Dikkat Edilmesi Gereken Konularla ilgili Notlar

Kontrolli yapan:

Oge Tarih Bilgi

Bakim Oncesi
Prosediirler

Aku Kapaginin Cikariimasi

Akl kapagini makineye sabitleyen 2 digmeyi
cikararak kapadi ¢ikarin (Sekil 40).

2

9336542

Sekil 43

1. Kaput mandali

2. Kaputu yukari ve arkaya dénduariin (Sekil 43).

o

9336164

Sekil 42

1. Dugme
2. Aku kapagi

Kaputun Aciimasi
1.

Sekil 44

9336543

Kaputun sol ve sag tarafindaki mandallari agin
(Sekil 42).
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Yaglama

Yatak ve Burg Takimlarinin
Greslenmesi

Servis Araligi: Her 50 saatte (tozlu ve kirli caligma
kosullari s6z konusuysa, tim
yataklari ve burglari her glin
yaglayin).

Her 500 saatte/Yillik (hangisi daha dnceyse)

Makinede, 2 numara lityum gresle duzenli olarak
yaglanmasi gereken gresorlukler vardir. Asiri tozlu ve
kirli calisma kosullari s6z konusuysa, tim yataklari
ve burclari her giin yaglayin. Tozlu ve kirli kullanim
kosullari, tozun yatak ve burcun igine girmesine ve
hizli eskimeye sebep olabilir. Belirtilen aralik ne olursa
olsun, her yikamadan hemen sonra gresorlUkleri

yaglayin.
Gresorluk konumlari ve miktarlar asagidaki gibidir:
* Arka kesim unitesi kilavuzu (Sekil 45)

9008894

+ On kesim Unitesi kilavuzu (Sekil 46)
/ g
/Q N
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pd

Sekil 46

G008895
9008895

* Sidewinder silindir uclari (2; sadece 03171 Modeli)
(Sekil 47)

/\

ARG

U
|

9008896

Sekil 47

* Direksiyon kilavuzu (Sekil 48)

9190873

Sekil 48

* Arka kaldirma kolu kilavuzu ve kaldirma silindiri
(2) (Sekil 49)
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¢ Sol 6n kaldirma kolu kilavuzu ve kaldirma silindiri

(2) (Sekil 50)

(2) (Sekil 51)

000000

* Bos konum ayar mekanizmasi (Sekil 52)
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Sekil 52

* Cim bigme/Tagima strgUsu (Sekil 53)
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0000000

* Direksiyon silindiri (Sekil 55).
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G008904
9008904

Sekil 55

Not: Dilerseniz, direksiyon silindirinin diger ucuna
ek bir gresorlik daha takabilirsiniz. Lastigi ¢ikarin,
baglanti pargasini takin, baglanti pargasina gres
surlin, baglanti parcasini ¢ikarin ve tapayi takin
(Sekil 56).

9190872

Sekil 56

Contal Yataklarin Kontrol
Edilmesi

Yataklar nadiren malzeme ve isgilik kusurlarindan
oturt ariza yaparlar. Arizalanmalarinin en yaygin
nedeni, koruyucu contalari asabilecek seviyeye kadar
ulasan nem ve kirdir. Gres sirilen yataklara dizenli
olarak bakim yapilmali ve yatak boélgesindeki zararli
kir ve birikintiler giderilmelidir. Contali yataklara ilk
seferinde 6zel bir gres doldurulmali ve kirleticilerle
nemi makarall elemanlardan uzak tutmak igin saglam
bir entegre conta takilmalidir.

Contali yataklarin yaglanmasi veya bunlara kisa
aralikli bakim yapilmasi gerekmez. Bu sayede,
hem gerekli rutin bakimlar en aza indirilir hem de
gresin ¢imi kirletip hasar vermesi riski azaltilir. Bu
contall yatak paketleri, normal kullanim altinda iyi
bir performans ve émir sunacaktir, ancak aksama
surelerini 6nlemek i¢in yatak durumunu ve conta
bUtinlGguna periyodik olarak kontrol etmeniz
gerekmektedir. Yataklari mevsimsel olarak kontrol
edin ve hasarli yada yipranmig olmalari durumunda
degistirin. Yataklar ylksek 1si, gurtltl, gevseme veya
korozyon (pas) izleri gibi olumsuz belirtiler olmadan
sorunsuz ¢alismalidir.

Bu yatak/conta paketleri, maruz kaldiklari calisma
kosullari (kum, ¢cim kimyasallari, su, darbeler vs.)
nedeniyle normal aginmaya ugrayacak pargalar olarak
kabul edilirler. Malzeme ve isgilik kusurlari disindaki
nedenlerden o6turt arizalanan yataklar genellikle
garanti kapsamina girmez.

Not: Hatali yilkama prosedirleri yatak 6mriind
olumsuz etkileyebilir. Makineyi halen sicakken
yikamayin ve yataklara dogrudan ylksek basingli
veya yUksek hacimli su paskirtmekten kaginin.

40



Motor Bakimi

Motor Guvenligi

* Yagdi kontrol etmeden veya kartere yag eklemeden
once motoru kapatin.

* Regulator hizini degigtirmeyin veya motoru yuksek
devirde calistirmayin.

Hava Filtresi Bakimi

Servis Araligi: Her 200 saatte (agir tozlu veya kirli
kosullarda daha sik yapin).

* Hava filtresi gdvdesinde hava sizintisina neden
olabilecek bir hasar olup olmadigini kontrol
edin. Hasarliysa yenisiyle degistirin. TUm emme
sistemini sizinti, hasar veya gevsek hortum
kelepgelerine karg!i kontrol edin.

* Hava filtresine tavsiye edilen araliklarla veya
asiri tozlu ya da kirli kosullar nedeniyle motor
performansi duslyorsa daha sik olarak bakim
uygulayin. Hava filtresinin gerektiginden dnce
degistiriimesi, filtre ¢ikarildiginda motora kir girme
olasiligini artirmaktan bagka bir ise yaramaz.

* Kapagin yerine dogru oturdugunu ve hava filtresi
gbvdesiyle tam olarak kapandigini teyit edin.

1. Hava filtresi kapagini hava filtresi gdvdesine
sabitleyen kilit mandallarini agin (Sekil 57).

9027707

Sekil 57

1. Hava filtresi kapagi 2. Hava filtresi kilit mandal

2. Kapagi, hava filtresi gbvdesinden ¢ikarin.

3. Filtreyi ¢ikarmadan Once, ana filtrenin dis
kismi ile kanisterin arasina sikismis buyuk kir
birikintilerinin gideriimesine yardimci olmak igin
filtreyi dUsUk basing¢h havayla (276 kPa (40
psi)) temizleyip kurutun. Kirin filtreden gegip
emis kanalina girmesine yol acgabileceginden,
yiuksek basingli hava kullanmaktan kaginin. Bu
temizleme islemi, ana filtreyi ¢ikardiginiz zaman
emig kismina Kir girmesini onler.

4. Ana filtreyi cikarip yenisiyle degistirin (Sekil 58).

Not: Kullaniimis filtre elemaninin temizlenmesi
filtre elemanina zarar verebilir.

G008910
9008910

1. Ana filtre

o

Yeni filtreyi sevkiyat hasarlarina karsi kontrol
edin ve hem filtrenin hem de gévdenin
sizdirmazlik ucunu inceleyin. Hasarli bir filtre
elemanini kullanmayin.

o

Filtre elemaninin dis cergevesine bastirip
kanisterin icine oturtarak yeni filtreyi yerlestirin.
Filtrenin esnek orta kismina baski
uygulamayin.

7. Cikarilabilir kapagin iginde bulunan kir ¢gikarma
portunu temizleyin.

8. Kauguk cikis valfini kapaktan ¢ikarin, oyugu
temizleyin ve ¢ikis valfini yenisiyle degistirin.
9. Kauguk cikis valfini asagi bakacak (ugtan

bakildiginda saat yaklasik 5 ile 7 arasina
gelecek) konuma getirerek kapag takin.

10. Kapagin kilit mandallarini sabitleyin.

Motor Yagi Seviyesinin
Kontrolu

Servis Arahgi: Her kullanimdan dnce veya gunluk

Uriin, motor karterinde bir miktar yag ile teslim edilir;
ancak, motorun ilk ¢galistirlmasindan énce ve sonra
yag seviyesi kontrol edilmelidir.

Karter kapasitesi, filtreyle birlikte yaklasik 3,8 I'dir.

Asagidaki teknik 6zellikleri karsilayan yuksek kaliteli
bir motor yagi kullanin:

* Gerekli API Siniflandirma Seviyesi: CH-4, Cl-4
veya Uzeri.




Tercih edilen yag: SAE 15W-40 (-17°C uzeri)

Alternatif yag: SAE 10W-30 veya 5W-30 (tim
sicakliklar)

Not: Distribitoériinizde, 15W-40 veya 10W-30
viskoziteli Toro Premium Motor yag bulabilirsiniz.
Parca numaralari igin parga kataloguna bakin.

N\
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Not: Motor yagini kontrol etmek igin en uygun zaman, a g;@— T >
motor gin iginde ilk kez kullanllmadan_bnc_egidir. @@@Xﬂ II@/
Motoru galistirdiysaniz, motor yagi seviyesini kontrol
etmeden once, yagin kartere geri akmasi igin en az Sekil 60
10 dakika bekleyin. Yag seviyesi yag ¢ubugundaki 3 y
Ekle (Add) isaretinde veya altindaysa, yag seviyesi 1. Yag dolum kapag!
Tam (Full) isaretine gelene kadar yag ekleyin. Asiri

9008882

doldurmayin. Yag seviyesi Tam ve Ekle isaretleri 5. Yag dolum kapagini takip kaputu kapatin.
arasindaysa yag eklemenize gerek yoktur. . .
e . , _ Onemli: Motor yagi seviyesini, yag
1. Makineyi duz bir zemine park edin, kesim gostergesinin iist ve alt sinirlari arasinda
Unitelerini indirin, motoru kapatin, park frenini tutun. Motor yaginin fazla veya eksik
etkinlestirin ve anahtari kontaktan ¢ikarin. doldurulmasi motorun arizalanmasina neden
2. Yag cubugunu (Sekil 59) cikarin ve temiz bir olabilir.
bezle temizleyin.

Motor Yagi ve Filtresinin
Degistirilmesi
Servis Araligi: ik 50 saatten sonra

Her 200 saatte

1.

Her iki tahliye tapasini da (Sekil 61) ¢ikarin ve
bosaltma kabinin icine yag akmasini saglayin;

™ | [
\\ ‘ @ H\
yag akisi durunca bosaltma tapasini tekrar takin.

9008881 #_\// /
Sekil 59 / 7 /@ / M
1. Yag cubugu =4 @(\
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3. Yag cubugunu yag ¢ubugu borusunun igine itip /l/e = \j ?\
yerine tamamen oturdugunu teyit edin, ardindan S /
da yag cubugunu cikarip yag seviyesini kontrol /
edin. !

4. Yag seviyesi dusukse yag dolum kapagini (Sekil — JQC
60) cikarin ve seviyeyi sik sik kontrol ederek
seviye yag ¢ubugundaki Tam igaretine ulagana o
kademeli olarak az miktarlarda yag doldurun. Sekil 61

1. Bosaltma tapalari

2. Yag filtresini ¢cikarin (Sekil 62).
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Sekil 62
1. Yag filtresi

3. Yeni filtre contasinin Uzerine ince bir kat temiz
yag surin ve yag filtresini takin.

Not: Filtreyi asir sikmayin.

Kartere yag ekleyin; bkz. Motor Yagi Seviyesinin
Kontroll (sayfa 41).

Yakit Sistemi Bakimi

Yakit ve yakit buharlar belirli kosullar altinda
son derece yanici ve patlayicidir. Yakittan
kaynaklanan bir ates veya patlama sizde ve
baskalarinda yaniklar olugmasina ve maddi
hasara yol agabilir.

Yakit deposunu, acgik havada, motor kapali
ve sogukken doldurun. Yakit dokiilurse
silin.

Yakit deposunu agzina kadar doldurmayin.
Yakit seviyesi doldurma agzinin degil
deponun en ust noktasinin 25 mm altina
ulasana kadar yakit deposuna yakit ekleyin.
Depoda birakacaginiz bu bos alan yakitin
genlesmesine olanak tanir.

Yakitla calisirken asla sigara igmeyin
ve acgik alevlere veya yakit buharlarinin
kivilcimla alev alabilecegi yerlere
yaklagmayin.

Yakiti temiz, guvenlik onayl bir kapta,
kapagini kapali tutarak saklayin.

Yakit Deposuna Bakim
Yapma

Servis Araligi: Her 2 yilda—Yakit deposunu bosaltin
ve temizleyin.

Yakit sistemi kirlenirse veya makine uzun bir sire
boyunca depoya kaldirilacaksa depoyu bosaltin
ve temizleyin. Depoyu temizlemek igin temiz yakit
kullanin.

Yakit Hatlarinin ve

Baglantilarinin Incelenmesi

Servis Araligi: Her 400 saatte/Yillik (hangisi daha
onceyse)

Yakit hatlarinda ve baglantilarinda bozulma, hasar
veya gevsek baglanti olup olmadigini kontrol edin.

Su Ayiricisinin Bosaltiimasi
Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk
1.
2.

Yakit filtresinin altina temiz bir kap yerlestirin.

Filtre kanisterinin tabanindaki bosaltma valfini
gevsetin (Sekil 63).
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Sekil 64

Yakit enjektorleri

9336554

Sekil 63
3. Bosaltma valfi

1. Su ayiricisi/Filtre kanisteri
2. Havalandirma tapasi

Bosalttiktan sonra valfi sikin.

3.
Yakit Filtresi Kanisterinin
Degistirilmesi

Servis Araligi: Her 400 saatte
Filtre kanisterinin monte edildigi alani temizleyin

(Sekil 63).
Filtre kanisterini yerinden g¢ikarin ve montaj

1.

2.
ylzeyini temizleyin.

3. Filtre kanisterindeki contayi temiz yagla
yaglayin.

4. Filtre kanisterini, conta ile montaj ylizeyi temas

edene kadar elinizle takin, ardindan 1/2 tur daha

dondirdn.

Enjektorlerdeki Havanin
Bosaltiimasi

Not: Bu islemi yalnizca yakit sistemindeki hava
normal ¢alistirma prosedurleriyle bosaltildiktan sonra
motor ¢alismazsa uygulayin; bkz Yakit Sistemindeki

Havanin Alinmasi (sayfa 29).

1.
baglantisini gevsetin.

1 numarali nozil ve tutucu grubuna giden boru

Gaz kolunu HizLlI konumuna getirin.

Kontaktaki anahtari AGIK konuma getirin ve
konnektorin etrafindaki yakit akisini izleyin.
Gucll bir akis goriince anahtari KAPALI

konumuna getirin.
Boru konnektéruna iyice sikin.
Bu islemi diger nozulllerde de tekrarlayin.
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Elektrik Sistemi Bakimi
EIektrlk Sistemi Emniyeti

Makineyi tamir etmeden Once aklinin baglantisini
kesin. ilk dnce negatif kutbun, son olarak da pozitif
kutbun baglantisini kesin. llk dnce pozitif kutbu,
son olarak da negatif kutbu baglayin.

* Aklyl, kivilcim ve alevlerden uzak, iyi
havalandirilan, agik bir ortamda sarj edin. Akly(
baglamadan veya baglantisini ayirmadan 6nce
sarj cihazinin figini gekin. Koruyucu kiyafet giyin
ve yalitimh aletler kullanin.

Akulerin Bakimi

Servis Araligi: Her 25 saatte—Elektrolit seviyesini
kontrol edin. (Makine depodaysa,
30 glinde bir kontrol edin.)

AKU elektrolit seviyesi dogru ve akiiniin en Ust kismi

temiz tutulmahdir. Makine ¢ok sicak bir yerde depoya
kaldirilirsa, daha serin bir yerde depolamaya kiyasla

akisl ¢ok daha hizli bosalir.

A TEHLIKE

Aku elektroliti, olimciil bir zehir olan ve agir
yaniklara yol agabilen silfurik asit igerir.

Elektroliti asla igmeyin veya cildinize,
gozlerinize ya da giysilerinize temas
etmesine izin vermeyin. Gozlerinizi
korumak i¢cin emniyet gozliigu, ellerinizi
korumak iginse kauguk eldiven takin.

Akuyu, cildi yikamak i¢in temiz su bulunan
bir yerde doldurun.

Akuyl, sarj sirasinda ortaya ¢ikan gazlarin
dagilabilecegi iyi havalandiriimig bir yerde
sarj edin.

Gazlar patlayici oldugundan, acik alev ve
elektrik kivilcimlarini akiiden uzak tutun,
akiiniin yakininda sigara igmeyin.

Gazlar solumak mide bulantisina yol
acabilir.

Sarj cihazinin uglarinin akiiniin kutup
basglarina takmadan veya ¢ikarmadan
once sarj cihazinin figini elektrik prizinden
cikarin.

AkU hucrelerinin seviyesini, damitiimis veya
demineralize suyla koruyun. Hucreleri, her bir
hlcrenin icindeki dolum halkasinin dibinden daha

yuksege kadar doldurmayin. Dolum kapaklarini,
havalandirma delikleri arkaya (yakit deposuna dogru)
bakacak bicimde takin.

AkUnln tepe kismini, amonyak veya sodyum
bikarbonata batiriimis bir firgayla duzenli olarak silerek
temiz tutun. Temizledikten sonra Ust ylzeyi durulayin.
Temizlik sirasinda dolum kapaklarini gikarmayin.

lyi bir elektriksel temasin saglanmasi igin, aki
kablolari baglanti uglarina siki sabitlenmelidir.

Baglanti uclarinda korozyon meydana gelirse
kablolarin baglantisini ilk dnce eksi (-) ugtan
baglayarak ayirin, kelepgeler ile baglanti uclarini ayri
ayri kaziyarak temizleyin. Kablolari ilk 6nce arti (+)
uctan baglayarak baglayin ve baglanti uglarina vazelin
surun.

Sigortalarin Bakimi
1. Kontrol kolunun kapagini kaldirin (Sekil 65).

9336555

Sekil 65

1. Makinenin sag tarafi 3. Sigorta yuvasi

2. Kontrol kolu kapag 4. Sigorta bloku

2. Sigorta yuvasi veya sigorta blokunda eksik
sigortayi bulun (Sekil 65).

3. Sigortayi, ayni tir ve amperdeki sigortayla
degistirin.

4. Kapagi, kontrol kolunun Gzerine monte edin

(Sekil 65).
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Siiriis Sistemi Bakimi

Lastik Hava Basinci
Kontrolu

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

Lastikler, sevkiyat icin asiri sisirilmistir. Bu nedenle,
havasinin bir kismini bosaltip basincini dusutran.
Lastiklerin dogru hava basinci 97 ila 124 kPa'dir (14
ila 18 psi).

Not: iyi bir kesim kalitesi ve optimum makine
performansi elde etmek igin tim lastikleri dogru hava
basinci seviyesinde tutun.

A TEHLIKE

Dusik lastik hava basinci makinenin
yamaclardaki dengesini azaltir. Bu da
yaralanmaya veya olime yol agabilecek bir
devrilmeye sebep olabilir.

Lastikleri gereginden az sigirmeyin.

Bijon Somunlarinin
Sikilmasi

Servis Araligi: ik saatten sonra
ilk 10 saatten sonra
Her 200 saatte

Bijon somunlarini gapraz sirayla, 61 ila 88 N-m torkla
sikin.

Bijon somunlarinin belirtilen degerlerle
sikilmamasi yaralanmaya neden olabilir.

Bijon somunlarinin 61 ila 88 N-m torkla
sikildigindan emin olun.

Cekis Sistemini Bosta
Calismaya Ayarlama

Hareket pedali Bos konumundayken makine hareket
ederse, ¢ekis kamini ayarlayin.

1. Makineyi duz bir zemine park edin, kesim
Unitelerini indirin, park frenini etkinlestirin,
motoru kapatin ve anahtari kontaktan ¢ikarin.

2. Bir 6n ve bir arka tekerlegi yerden yUkseltin ve
cercevenin altina destek takozlari yerlestirin.

Makine yeterince desteklenmezse
kazayla dusebilir ve altindakileri
yaralayabilir.

Bir on ve bir arka tekerlek yerden
yukseltilmelidir, aksi takdirde ayar
sirasinda makine hareket eder.

3. Cekis ayar kamindaki kilit somununu gevsetin
(Sekil 66).

G008922
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Sekil 66

1. Cekis ayar kami 2. Kilit somunu

Cekis ayar kaminda nihai ayar
yapabilmeniz i¢gin motor galisiyor
olmalidir. Sicak veya hareketli parcalarla
temas etmek yaralanmaya neden olabilir.

Ellerinizi, ayaklarinizi, yuzunuzu ve diger
uzuvlarinizi kivileim tutucudan, motorun
diger sicak kisimlarindan ve dénen
parcalardan uzak tutun.

4. Bos konum araliinin orta noktasini bulmak icin
motoru calistirin ve kamin altigen kismini her iki
yénde dondardn.

5. Ayari sabit tutan kilit somununu sikin.
Motoru kapatin.

7. Destek takozlarini ¢ikarin ve makineyi atolye
tezgahina indirin. Makineyle bir test surtsu
yaparak, hareket pedali bos konumundayken
hareket etmedigini teyit edin.
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Sogutma Sistemi Bakimi

Sogutma Sistemi Emniyeti

Motor sogutma sivisinin yutulmasi zehirlenmeye
neden olabilir; gocuklardan ve evcil hayvanlardan
uzak tutun.

Sicak ve basingli sogutma sivisinin digari akmasi
veya sicak bir radyatdre ve ¢evresindeki pargalara
dokunulmasi ciddi yaniklara neden olabilir.

Radyator kapagini ¢cikarmadan 6nce mutlaka
en az 15 dakika motorun sogumasini bekleyin.

Radyatér kapagini agarken bir bez kullanin
ve buharin ¢ikmasina izin vermek icin kapagi
yavasca agin.

Sogutma Sisteminin
Kontrolu

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

Radyatdrdeki kirleri her guin giderin (Sekil 67). Asir
tozlu ve kirli kosullar s6z konusuysa radyatoru her
saatte bir temizleyin; bkz. Motor Sogutma Sisteminin
Temizlenmesi (sayfa 47).

9190823

Sekil 67

1. Radyator

Sogutma sistemi, %50 su %50 etilen glikol ¢ozeltili
kalici antifrizden olusan bir karisimla doldurulur.
Her gun, motoru c¢alistirmadan énce sogutma suyu
seviyesini kontrol edin.

Sogutma sisteminin kapasitesi yaklasik 5,7 litredir.

Motor galisiyorsa, sicak ve basingli sogutma
suyu bosalarak yanmalara yol agabilir.

Motor caligsiyorken radyator kapagini
acmayin.

Radyator kapagini agarken bir bez kullanin
ve buharin ¢ikmasina izin vermek igin
kapagi yavasga agin.

Makineyi duz bir zemine park edin, kesim
Unitelerini indirin, park frenini etkinlestirin,
motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Genlegsme kabindaki sogutma suyu seviyesini
kontrol edin (Sekil 68).
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Sekil 68

9027618

1. Genlesme kabi

Not: Motor sogukken sogutma suyu seviyesi
yaklasik olarak deponun yanindaki isaretlerin
ortasinda olmaldir.

3. Sogutma suyu seviyesi disukse, genlesme
kabinin kapagini gikarin ve takviye yapin. Asiri
doldurmayin.

4. Genlesme kabinin kapagini takin.

Motor Sogutma Sisteminin
Temizlenmesi

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

Yag sogutucusundaki ve radyatérdeki kiri her glin
giderin. Kirli kosullar s6z konusuysa bu temizligi daha
sik yapin.

1. Makineyi diuz bir zemine park edin, kesim
Unitelerini indirin, motoru kapatin, park frenini
etkinlestirin ve anahtari kontaktan c¢ikarin.

Kaputu yukseltin.
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3. Motor bélgesindeki tiim kirleri iyice giderin. Fren Bak'm,
4

. Erisim pedalini gikarin.
5. Radyator alaninin her iki tarafini da suyla veya H.-
basincl havayla iyice temizleyin (Sekil 69). Park Frenlnln AyarlanmaSI
Servis Araligi: Her 200 saatte—Park freni ayarini
kontrol edin.

1. Dugmeyi park freni koluna sabitleyen ayar
vidasini gevsetin (Sekil 70).

G008923
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Sekil 69 Sekil 70

1. Radyator 1. Park freni kolu 3. Ayar vidasl
2. Dugme

6. Erisim panelini takin ve kaputu kapatin.

2. Dugmeyi, kolu etkinlestirmek icin gereken 41 ila
68 N-m glg Uretene kadar dondurtn.

3. Avyari kesinlestirdikten sonra ayar vidasini sikin.
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Kemer bakimi

Yayin gergisini alirken dikkatli olun, yay
agir yuk altindadir.

Motor Kayislarina Bakim

Yap||mas| 2. Yay ucunu (Sekil 72) asag! ve ileri dogdru bastirip
braketten glkarln ve yayin gergisini alin.

Servis Araligi: ilk 10 saatten sonra—TUim kayislarin
durumunu ve gergisini kontrol edin.

Her 100 saatte—Tum kayislarin durumunu ve
gergisini kontrol edin.

Alternator / Fan Kayisinin
Gerdirilmesi
1. Kaputu agin.

2. Alternator/fan kayigini alternator ve krank mili
kasnaklarinin arasinda tam ortadan 30 N-m
kuvvetle bastirarak gergiyi kontrol edin (Sekil

7). Sekil 72
Not: Kayista 11 mm sapma olmalidir. 1. Hidrostatik tahrik kayisi 2. Yay ucu

\\ .
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3. Kayisi yenisiyle degistirin.

4. Yayi gerdirmek igin ayni iglemleri tersine sirayla
?@\ uygulayin.
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Sekil 71

1. Alternatér/Fan Kayisi

3. Sapma dogru degilse kayisI gerdirmek icin
asagidaki prosediri uygulayin:
A. Kobsebendi motora sabitleyen civatayi ve

alternatoru késebende sabitleyen civatayi
gevsetin.

B. Alternatdr ile motor arasina bir levye
sokarak alternatori kaldirin.

C. Dogru gerginlige ulastiginizda, ayari
sabitlemek icin alternatoér ve kdsebent
civatalarini sikin.

Hidrostatik Tahrik Kayisinin
Degistirilmesi
1. Kayis gerdirme yayinin ucuna bir somun
anahtari veya kiguk bir boru pargasi yerlestirin.
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Kontrol Sistemi Bakimi

Gaz Kolunun Ayarlanmasi

1.  Gaz kolunu, kontrol paneli oyuguna karsi
duracak bicimde geriye dogru getirin.

2. Enjeksiyon pompasi kolundaki gaz kablosu
konnektdrind gevsetin (Sekil 73).
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Sekil 73

1. Enjeksiyon pompasi kolu

3. Enjeksiyon pompasi kolunu disuk rolanti

sinirlayicisina karsi tutun ve kablo konnektorina

sikin.

4. Gaz kolunu kontrol paneline sabitleyen vidalari
gevsetin.

Gaz kolunu sonuna kadar ileri itin.

6. Durdurma plakasini gaz koluyla temas edene
kadar kaydirin, ardindan da gaz kolunu kontrol
paneline sabitleyen vidalari sikin.

7. lIslem sirasinda gaz kolu yerinde kalamiyorsa,
gaz kolundaki surtinme elemanini ayarlamak
icin kullanilan kilit somununu 5 ila 6 N-m torkla
sikin.

Not: Gaz kolunu igletmek icin gereken
maksimum kuvvet 27 N-m olmalidir.
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Hidrolik Sistemi Bakimi
H|droI|k Sistemi Emniyeti

Hidrolik sivisi cildinize nifuz ederse derhal tibbi
yardim alin. NUfuz eden hidrolik sivisi bir doktor
tarafindan birkag saat icinde ¢ikariimalidir.

* Hidrolik sistemine basing uygulamadan 6nce
tim hidrolik sivisi hortumlarinin ve hatlarinin
iyi durumda, hidrolik baglantilari ile baglanti
pargalarinin ise yeterince siki oldugundan emin
olun.

* Vicudunuzu ve ellerinizi, yiksek basingli hidrolik
sivisi gikaran pim deliklerinden veya nozullerden
uzak tutun.

* Sizan hidrolik sivilarini temizlemek icin bir karton
veya kagit kullanin.

* Hidrolik sisteminde herhangi bir is yapmaya
baslamadan dnce sistemdeki tim basinci emniyetli
bir sekilde bosaltin.

Hidrolik Hatlari ve
Hortumlarinin Kontrolu

Servis Arahigi: Her kullanimdan énce veya gunluk

Hidrolik hatlari ve hortumlarinda sizinti, bikilme,
gevsek montaj destekleri, agsinma, gevsek baglanti
parcalari, hava sartlarindan kaynaklanan bozulma
ve kimyasal bozulma olup olmadigini kontrol edin.
Calismaya baslamadan 6nce gerekli tim onarimlari

yapin.

Hidrolik Sivisi Seviyesinin
Kontrol Edilmesi

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya
gunlik—Hidrolik sivisi seviyesini

kontrol edin.
1. Makineyi diiz bir zemine park edin, kesim
Unitelerini indirin, park frenini etkinlestirin,
motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

2. Dolum boynunun ve hidrolik deposu kapaginin
cevresini temizleyin (Sekil 74), kapag ¢ikarin.
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Sekil 74

1. Hidrolik sivisi depo kapagi

Yag ¢ubugunu dolum boynundan ¢ikarin ve
temiz bir bezle temizleyin.

Yag ¢ubugunu dolum boynuna sokun, ardindan
cikarin ve sivi seviyesini kontrol edin.

Not: Sivi seviyesi, yag cubugundaki isaretin 6
mm uzag! iginde olmaldir.

Sivi seviyesi duslikse, Tam isaretine gelene
kadar sivi ekleyin. Bkz. Hidrolik Sivisi Teknik
Ozellikleri (sayfa 51).

Yag cubugunu ve kapagi, dolum boynuna takin.

Hidrolik Sivisi Teknik

Ozellikleri

Depo, fabrikada ylksek kaliteli hidrolik sivisiyla
doldurulur. Her giin motoru ¢alistirmadan dnce ve
sonra hidrolik sivisinin seviyesini kontrol edin; bkz.
Hidrolik Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi (sayfa 50).

Onerilen hidrolik sivi: Toro PX Uzun Omiirli
Hidrolik Sivisi; 19 | kova veya 208 | bidon secenekleri
mevcuttur.

Not: Onerilen yedek siviyi kullanan makineler daha
az sivi ve filtre degisimi gerektirir.

Alternatif hidrolik sivilari: Toro PX Uzun Omurlii
Hidrolik Sivisi mevcut degilse, asagidaki tim malzeme
Ozellikleri igin belirtilen aralikta yer alan ve endustri
standartlarini kargilayan 6zelliklere sahip baska bir
geleneksel, petrol bazh hidrolik sivisi kullanabilirsiniz.
Sentetik sivilar kullanmayin. Uygun Gruni belirlemek
icin yaglama maddesi distribatérinize danisin.

Not: Toro, uygun olmayan muadil Grlnler kullaniimasi
sonucu ortaya c¢ikabilecek hasarlarla ilgili hi¢bir
sorumluluk kabul etmez. Bu nedenle drunler
sadece tavsiyelerinin arkasinda durabilecek guvenilir
ureticilerin Grdnlerini kullanin.

Yuksek Viskozite Endeksli/Diusiik Akma
Noktali Yipranma Onleyici Hidrolik Sivisi, ISO
VG 46

Malzeme Ozellikleri:

Viskozite, ASTM D445 40°C'de 44 ila 48

santistok (cSt)

Viskozite Endeksi ASTM D2270 140 veya daha ylksek

Akma Noktasi, ASTM D97 -37°Cila -45°C arasi (-34°F
ila -49°F arasi)

Eaton Vickers 694 (1-286-S,
M-2950-S/35VQ25 veya
M-2952-S)

Endustri Ozellikleri:

Not: Hidrolik sivilarinin biyik bir kismi renksiz
oldugundan, olasli sizintilari tespit edebilmek zordur.
Hidrolik sivilari igin, 20 ml siseler halinde satilan bir
kirmizi boya katkisi vardir. 15 ila 22 litre hidrolik
sivisi icin bir sise yeterli olacaktir. Yetkili Toro
distribitérinlze 44-2500 parga numarasiyla siparis
edebilirsiniz.

Onemli: Toro Premium Sentetik Biyobozunur
Hidrolik Sivisi, Toro tarafindan onaylanan tek
sentetik biyobozunur sividir. Bu sivi, Toro hidrolik
sistemlerinde kullanilan elastomerlerle uyumludur
ve ¢ok cgesitli sicakliklar i¢gin uygundur. Bu sivi
geleneksel mineral yaglarla uyumludur, ancak
maksimum biyobozunurluk ve performans igin
hidrolik sistemi geleneksel sividan olabildigince
arindiriimahdir. Bu yag, 19 | kova veya 208 | bidon
secenekleri ile yetkili Toro distribiitoriiniizde
bulunabilir.

Hidrolik Sivisi Kapasitesi

13,2 litre; bkz. Hidrolik Sivisi Teknik Ozellikleri (sayfa
51)

Hidrolik Sivisinin
Degistirilmesi

Servis Araligi: Her 2000 saatte—Onerilen hidrolik
sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik
sivisini degistirin.

Her 800 saatte—Onerilen hidrolik sivisini
kullanmiyorsaniz veya depoyu alternatif
bir siviyla doldurduysaniz, hidrolik sivisini
degistirin.
Hidrolik sivisi kirlenirse, hidrolik sistemini yikamak igin
yerel Toro distribatoriinize danisin. Kirlenmis hidrolik
sivisi temiz bir yaga kiyasla sitimsu bir dokuda veya
siyah renkte olur.
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1. Makineyi duz bir zemine park edin, kesim
Unitelerini indirin, park frenini etkinlestirin,
motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Kaputu yuUkseltin.

Hidrolik hattini (Sekil 75) ayrin veya hidrolik
filtresini (Sekil 76) ¢ikarin ve hidrolik sivisinin bir
bosaltma kabina akmasini saglayin.

\\\\\\\\\\\\\\>> \>
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Sekil 75

G008919
9008919

1. Hidrolik hatti

9190871

Sekil 76

1. Hidrolik filtresi

4. Hidrolik sivisinin akmasi durunca hidrolik hattini
takin.
5. Hidrolik deposunu (Sekil 77) hidrolik sivisiyla

doldurun; bkz. Hidrolik Sivisi Seviyesinin
Kontrol Edilmesi (sayfa 50).

Onemli: Sadece belirtilen hidrolik sivilarini
kullanin. Diger sivilar hidrolik sisteme hasar
verebilir.

008886
9008886

Sekil 77

1. Hidrolik sivisi doldurma kapagi

6. Hazne kapagini takin, motoru ¢alistirin ve tim
hidrolik sistem kontrollerini kullanarak sisteme
hidrolik sivisi dagitin.

7. Sizinti kontroll yapin, ardindan da motoru
kapatin.

8. Hidrolik sivisi seviyesini kontrol edin ve

seviyeyi yag cubugundaki Tam isaretine kadar
yukseltmeye yetecek kadar sivi ekleyin. Asiri
doldurmayin.

Hidrolik Filtresinin
Degistirilmesi

Her 1000 saatte—Tavsiye edilen
hidrolik sivisini kullaniyorsaniz,
hidrolik filtresini degistirin.

Her 800 saatte—Tavsiye edilen hidrolik
sivisini kullanmiyorsaniz veya depoyu
alternatif bir siviyla doldurduysaniz, hidrolik
filtresini degistirin.

Orijinal Toro yedek filtre (Parga No. 54-0110) kullanin.

Servis Araligr:

Onemli: Baska bir filtre kullaniimasi baz
parcalarin garantisini gegersiz kilabilir.

1. Makineyi diz bir zemine park edin, kesim
Unitelerini indirin, park frenini etkinlestirin,
motoru kapatin ve anahtari gikarin.

2. Hortumu sikarak filtre montaj alanina sabitleyin.

3. Filtre montaj alaninin gevresini temizleyin.

4. Filtrenin altina bir bosaltma kabi yerlestirin (Sekil
76) ve filtreyi ¢ikarin.

5. Yeni filtre contasini yaglayin ve filtreye hidrolik
sivisi doldurun.

6. Filtre montaj alaninin temiz oldugunu kontrol

edin, filtreyi conta ile montaj plakasi temas
edene kadar takin, ardindan da filtreyi 1/2 tur
sikin.
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Hortumu filtre montaj alanindan ayirin.

Motoru calistirin ve sistemdeki havanin
bosaltiimasi igin yaklasik 2 dakika ¢alismasini
bekleyin.

Motoru kapatin ve sizinti kontrolU yapin.
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Kesim Unitesi Sistemine
Bakim Yapilmasi

Bicak Guvenligi

Asinmig veya hasar gérmus bir bigak ya da alt

bicak kirlabilir, firlayan bigcak parcalari size veya

cevredekilere isabet edebilir ve agir yaralanma veya

olume yol acabilir.

* Bicgaklari ve alt bigaklari asinma veya hasara karsi
duzenli olarak kontrol edin.

* Bigaklari kontrol ederken dikkatli olun. Bunlara
bakim yaparken eldiven takin ve dikkatli olun.
Bigaklari ve alt bigaklari sadece yenileriyle
degistirin ya da ters bileyleyin, asla duzlestirmeyin
veya kaynak uygulamayin.

e Birden fazla kesim Unitesi bulunan makinelerde,
bir kesim Unitesini dondururken dikkatli olun, aksi
takdirde diger kesim unitelerindeki silindirler de
donebilir.

Silindir-Alt Bicak Temasinin
Kontrol Edilmesi

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

Kesim kalitesi daha 6nce iyi olmus olsa bile silindir-alt
bicak temasini kontrol edin. Silindirin ve alt bicagin
tiim uzunlugu boyunca hafif bir temas olmalidir; kesim
Unitesinin kullanma kilavuzundaki Silindir-Alt Bigak
Ayarinin Yapilmasi bdlimina inceleyin.

Kesim Unitelerine Ters
Bileyleme Yapilmasi

A TEHLIKE

Silindirlerle temas etmek yaralanma veya
oliime yol agabilir.

* Motor caligiyorken ellerinizi veya
ayaklarinizi asla silindir alanina
yerlestirmeyin.

* Ters bileyleme sirasinda silindirler durup
ardindan tekrar galigabilir.

» Silindirleri tekrar galigtirmak igin el veya
ayaklarinizi kullanmayin.

* Motor galisiyorken silindirleri ayarlamayin.

» Silindir durursa, yeniden hareket ettirmeye
calismadan 6nce motoru kapatin.




Makineyi diz ve temiz bir zemine park edin,
kesim Unitelerini indirin, motoru kapatin, park
frenini etkinlestirin ve anahtari kontaktan ¢ikarin.

Kontrolleri ortaya ¢ikarmak igin konsol kapagini
sokun.

Ters bileyleme kontrollnu ters bileyleme
konumuna (R) dondurin. Silindir hizi kontroliini
1 konumuna déndurin (Sekil 78).

G011168

Sekil 78

9011168

Silindir hizi kontrolu 2. Ters bileyleme kontrolu

Not: Ters bileyleme kontrolii ters bileyleme
konumunda olunca koltuk anahtari devre
disi birakilir. Motoru galistirmak igin koltukta
olmaniz gerekmez, ancak park freni mutlaka
etkinlestirilmis olmalidir.

Onemli: Motor galisiyorken ters bileyleme
kontrolinu ¢im bigme konumundan ters
bileyleme konumuna getirmeyin. Aksi
takdirde silindirler hasar gorebilir.

TUum kesim Unitelerinde, ters bileyleme igin
uygun olan ilk silindir-alt bigak ayarlarini yapin.
Motoru ¢alistirin ve disuk rélantiye getirin.

Kontrol panelindeki PTO anahtarini
etkinlestirerek silindirleri etkinlestirin.

Uzun sapli firgayi kullanarak bileyleme
malzemesi sirun.

Ters bileyleme sirasinda kesim Unitelerini
ayarlamak igin silindirleri devre digI birakin ve
motoru durdurun. Ayarlari yaptiktan sonra 4 - 6
arasi adimlari tekrarlayin.

Ters bileyleme iglemi bittikten sonra motoru

kapatin, ters bileyleme kontrolind ¢im bigcme
konumuna (F) getirin, silindir hizi kontrollerini
istediginiz ¢gim bigme ayarina getirin ve kesim
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Unitelerindeki tim kalan bileyleme malzemesini
yikayarak giderin.

Not: Ters bileyleme islemine dair diger talimat
ve prosedurler, Toro Silindirli Cim Bigme
Makinesi Temel Bilgileri (bileyleme talimatlariyla
birlikte) belgesinde mevcuttur (Form No.:
09168SL).

Not: Daha iyi bir kesim kenari igin, bileyleme
isleminden sonra alt bigagin 6n yuzinu egeleyin.
Bu sayede, kesim kenarinda kalmis olabilecek
capak ve sert kdseler giderilecektir.



Temizlik

Makinenin Yikanmasi

Gerektiginde, makineyi sadece su veya hafif deterjanh
suyla yikayin. Makineyi yikarken bez kullanabilirsiniz.

Onemli: Makineyi temizlemek igin kuyu suyu
veya geri doniistiiriilmiis su kullanmayin.

Onemli: Makineyi yikamak igin elektrikli

yikama ekipmani kullanmayin. Elektrikli yikama
ekipmani makinenin elektrik sistemine zarar
verebilir, 5Snemli etiketleri sokebilir veya siirtiinme
noktalarindaki gerekli gresi koparabilir. Kontrol
panelinin, motorun ve akiiniin yakininda asiri su
kullanmayin.

Onemli: Motor galisiyorken makineyi yikamayin.
Motor calisiyorken makineyi yikamak i¢ motor
hasarina yol acgabilir.

Depolama
Depo Emniyeti

Operatoér konumundan ayrilmadan 6nce sunlari
yapin:
Makineyi duz bir zemine park edin.

Kesim Unitelerini devre disi birakin ve indirin.
Park frenini etkinlestirin.

Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

TUm hareketlerin durmasini bekleyin.

Ayarlama, bakim, temizleme veya saklama
oncesinde makinenin sogumasina izin verin.

* Makineyi veya yakit kabini bir agik alev veya
kivilcimin bulundugu yerlerde ve su isiticilarda
veya diger cihazlarda bulunan tipte bir tutusturma
alevinin bulundugu yerlerde depolamayin.

Cekis Unitesinin
Hazirlanmasi

1. Makineyi duz bir zemine park edin, kesim
Unitelerini indirin, park frenini etkinlestirin,
motoru kapatin ve anahtari gikarin.

2. Cekis Unitesini, kesim Unitelerini ve motoru iyice
temizleyin.

3. Lastik hava basincini kontrol edin; bkz. Lastik
Hava Basinci Kontroll (sayfa 46).

4. Tdm baglanti elemanlarini gevseklige karsi
kontrol edin ve gerekirse sikin.

5. Tum gresdrlikleri ve déner noktalara gres
veya yagdlayici surun. Yag artiklarini silerek
temizleyin.

6. Boyali alanlardaki gizik, purizli veya pasli
noktalari hafifce zimparalayin ve boyasini
rétuslayin. Metal gévdede goglk varsa onarin.

7. Aklye ve kablolara asagidaki sekilde bakim

uygulayin; bkz. Akulerin Bakimi (sayfa 45):

A. Akl kutup baslarini akd kutuplarindan

cikarin.

B. Akuyu, baglanti uclarini ve kutuplari bir tel

firgca ve karbonat ¢ozeltisi ile temizleyin.

Korozyonu dnlemek igin Kablo uglarina

ve akl kutuplarina Grafo 112X kaplama
gresi (Toro Parga No. 505-47) veya vazelin
surdn.

Akulde kursun silfat olusumunu 6nlemek
icin akuyl 60 gunde bir 24 saat boyunca
yavasca sarj edin.
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Motorun Hazirlanmasi

1.

B

®© N o O

10.

Yag karterindeki motor yagini bosaltin ve tahliye
tapasini takin.

Yag filtresini ¢ikarin ve atin. Yeni yag filtresini
takin.

Motora, belirtilen tipte motor yagi doldurun.

Motoru c¢alistirin ve yaklasik 2 dakika boyunca
rélantide calistirin.

Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.
Yakit deposunu temiz yakitla yikayin.
Tam yakit sistemi baglanti parcalarini sabitleyin.

Hava temizleyici tertibatini iyice temizleyin ve
bakimini yapin.

Hava temizleyici girisini ve egzoz ¢ikisini, hava
kosullarina dayanikh bir bantla kapatin.

Antifriz korumasini kontrol edin ve bulundugunuz
bdlgede beklenebilecek en dusiik sicaklik igin
gerektigi sekilde 50/50 su ve etilen glikol bazli
antifriz ¢ozeltisi ekleyin.
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Sorun giderme
Standart Kontrol Modulunun (SCM) Kullaniimasi

Standart Kontrol Moduli, "hepsine uyar" bir konfiglirasyonla dretilmis sade bir elektronik aygittir. Modul,
makinenin emniyetli bir sekilde kullaniimasi i¢in gereken standart elektrik 6zelliklerini iziemek ve kontrol etmek
icin kati hal ve mekanik bilesenler kullanir.

Modiil; bos vites, park freni, PTO, mars, ters bileyleme ve yiksek sicaklik gibi girigleri izler. Modul; PTO, Mars
Motoru ve ETR (Calistirmak igin Gui¢ Ver) solenoidi gibi ¢ikiglara gug verir.

Modill, giriglere ve cikiglara ayriimistir. Girdiler ve ¢iktilar, basili devre kartindaki yesil LED gdstergelerle
tanimlanir.

Mars devresi girisine 12 VDC ile gug verilir. Diger tim giriglere ise, devre topraga kapaliyken gui¢ verilir. Her
bir giriste, ilgili devreye gig verilince yanan bir LED vardir. Anahtar ve giris devresinde sorun gidermek icin
girig LED'lerini kullanin.

Cikis devrelerine, bir dizi uygun giris kosulu setiyle gig verilir. 3 ¢ikis; PTO, ETR ve BASLAT cikiglarini igerir.
Cikis LED'leri, 3 6zel ¢ikis terminalinin 1 tanesinde voltaj bulundugunu gdsteren réle kosulunu izler.

Cikis devreleri cikis cihazinin saglamligini tayin etmediginden, elektrik sistemindeki sorun giderme iglemleri
cikis LED'inin kontrol edilmesini ve klasik cihaz ve kablo demeti saglamlik testlerini igerir. Baglantisi kesilen
bilesenin, kablo demeti boyunca olan empedansini dl¢iin (SCM'de baglantiy1 kesin) veya ilgili bilesene gegici
olarak test amagli gug verin.

SCM harici bir bilgisayara veya el cihazina baglanmaz, yeniden programlanamaz ve aralikl ariza sorun
giderme verilerini kaydetmez.

SCM'deki etiket sadece sembolleri igerir. Ug LED gikis semboli, gikis kutusunda gosterilir. Diger tim LED'ler
ise giriglerdir. Asagidaki tabloda, semboller tanimlanmigtir.

2
3 12
1 ¢ 4
5
6
\ 7
9190826
Sekil 79
1. Girigler 7. Bos
2. Ters Bileyleme 8. PTO
3. Yiksek sicaklik 9. Baglat
4. Koltukta 10. ETR
5. PTO salteri 11. Gig
6. Park freni kapal 12. Cikiglar

SCM cihazina yonelik mantiksal sorun giderme adimlari sdyledir:

1. Cozmek istediginiz ¢ikis arnizasini belirleyin (PTO, BASLAT veya ETR).

2. Kontak anahtarini ACiK konumuna getirin ve kirmizi gu¢ LED'inin yandigini kontrol edin.
3. Tum giris anahtarlarini hareket ettirerek tim LED'lerin durum degistirdigini kontrol edin.
4

Uygun ¢ikisi elde etmek igin giris cihazlarini uygun konuma getirin. Uygun giris kosulunu belirlemek icin
asagidaki mantik tablosunu kullanin.

5. llgili ¢cikis LED'i uygun cikis islevi olmadan yaniyorsa, ¢ikis kablo demetini, baglantilarini ve bileseni
kontrol edin. Gerekiyorsa onarin.

6. llgili gikis LED'i yanmiyorsa her iki sigortayi da kontrol edin.
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7. ligili ¢tkis LED'i yanmiyorsa ve girigler uygun kosuldaysa, yeni bir SCM takin ve arizanin ortadan kaybolup
kaybolmadigini belirleyin.

Asagidaki mantik tablosunda bulunan her satir (ugtan uca), her bir Griin iglevinin girig ve ¢ikis gerekliliklerini
tanimlar. Urln iglevleri sol siitunda listelenmistir. Semboller, ilgili devre kosulunu tanimlar; érnegin glgc
verilmis-voltaj, kapali-toprak ve acik-toprak.

Mantik Tablosu

GIRISLER CIKISLAR
islev Giic Bos Baslat Fren PTO Kol- Yiksek | Ters Bi- Baslat ETR PTO
ACIK ACIK ACIK ACIK tukta Sicaklik | leyleme
Baglat - - + O o - o 0] + + 0]
Caligtir — - o o o o o O o + o
(Unite
Kapali)
Calstir — 0] @) — @) — @) o O + o
(Unite
Acik)
Cim — 0] 0] — — — 0] 0] 0] + +
Bigme
Ters Bi- — — 0] 0] — 0] 0] — 0] + +
leyleme
Yuksek - o - O ) 0]
Sicaklik

* (-) Topraga kapali bir devreyi gosteri—LED YANAR.

« (O) Topraga acik veya glcl kesilmis bir devreyi gosterir—LED SONER.

* (+) Gug verilmig bir devreyi gdsterir (debriyaj bobini, solenoid veya mars girisi—LED YANAR.
* Yanip sénme, bir devrenin o mantida dahil olmadidini gosterir.

Sorun gidermek icin, motoru galistirmadan anahtari déndirin. Calismayan islevi belirleyin ve o mantik tablosu
Uzerinde galisin. Her bir giris LED'inin durumunu kontrol ederek, o mantik tablosuna uydugunu teyit edin.

Giris LED'leri dogruysa, ¢ikis LED'ini kontrol edin. Cikis LED'i yaniyorsa fakat cihaza gug¢ verilmiyorsa, ¢ikis
cihazindaki mevcut voltaji, baglantisi kesilen cihazin sirekliligini ve toprak devresindeki potansiyel voltaji
(havada toprak) élgtin. Onarimlar, bulgulariniza gére degisecektir.
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AEA ve Birlesik Krallik i¢in Gizlilik Beyani
Toro’nun Kisisel Bilgilerinizi Kullanmasi

Toro Company (“Toro”) gizliliginize saygi duyar. Uriinlerimizi satin aldiinizda, dogrudan sizden veya yerel Toro sirketi/bayisi araciligiyla sizin hakkinizda
bazi kisisel bilgiler toplayabiliriz. Toro bu bilgileri, garantinizi kaydetmek, garanti talebinizi isleme koymak veya bir trtin geri gagirmasi durumunda sizinle
iletisim kurmak gibi s6zlesmeye dayal yikiumluliklerini yerine getirebilmek amaciyla ya da musteri memnuniyetini 6lgmek, Grlnlerini gelistirmek veya
ilginizi gekebilecek Urlin bilgilerini size sunabilmek gibi mesru ticari amaclarla kullanir. Toro, kigisel bilgilerinizi istirakleriyle, bagh kuruluslariyla, bayileriyle
veya bu tir faaliyetlerle baglantili diger is ortaklariyla paylasabilir. Ayrica, kanunlarin gerektirdigi hallerde veya bir isletmenin satiimasi, satin alinmasi
veya birlesmesiyle baglantili durumlarda da kisisel bilgilerinizi ifsa edebiliriz. Kisisel bilgilerinizi pazarlama amaciyla baska bir sirkete asla satmayiz.

Kisisel Bilgilerinizin Saklanmasi

Toro, kisisel bilgilerinizi yukarida belirtilen amaglar igin gerekli oldugu siire boyunca ve yasal gerekliliklere uygun olarak saklayacaktir. llgili kayit saklama
sureleri hakkinda detayh bilgi almak icin legal@toro.comadresinden bize ulasabilirsiniz.

Toro’nun Giivenlik Taahhtidii

Kisisel bilgileriniz ABD'de veya yasadiginiz Glkeden daha esnek veri koruma kanunlarinin uygulandigi baska bir Ulkede islenebilir. Kisisel bilgilerinizi
yasadiginiz llkenin disina aktaracagimiz zaman, bilgilerinizin korunmasi ve glivenli bir sekilde ele alinmasi igin gereken tedbirlerin alinmasina yonelik
tim yasal adimlar atacagiz.

Verilere Erisme ve Diizeltme Hakki

Kisisel verilerinizi inceleme, diizeltme veya islenmesine itiraz etme ya da islenmesini sinirlandirma hakkina sahipsiniz. Bunu yapmak igin legal@toro.com

adresinden bize ulagabilirsiniz. Toro'nun kigisel bilgilerinizi kullanmasiyla ilgili endiseleriniz varsa bunu dogrudan bize iletmenizi rica ederiz. Avrupa Birligi
vatandasiysaniz, kendi Veri Koruma Makaminiza sikayette bulunma hakkiniz oldugunu hatirlatirz.

374-0282 Rev C



California - Teklif 65 Kapsaminda Uyari Bilgisi

Bu uyari nedir?

Satisa sunulmus bir lriinde suna benzer bir uyar etiketi gorebilirsiniz:

A UYARI: Kanser ve Ureme Sistemi Hasar—www.p65Warnings.ca.gov.

Teklif 65 Nedir?

Teklif 65, California'da faaliyet gosteren, California'da Gruin satan veya California'da satilabilecek veya satin alinabilecek Urlinler treten tum sirketler igin
gegerlidir. Teklif, California Valisi'ne; kansere, dogum kusurlarina ve/veya diger treme sistemi hasarlarina yol actidi bilinen kimyasallarin bir listesini tutma
ve yayimlama yetkisi verir. Her yil giincellenen bu liste, giinlik hayatta kullandigimiz pek ¢ok triinde bulunan yuzlerce kimyasali icermektedir. Teklif 65'in
amaci, bu kimyasallara maruz kalma konusunda halki bilgilendirmektir.

Teklif 65, bu kimyasallari igeren Urlnlerin satigini yasaklamaz, bunun yerine her tirll Griin, ambalaj veya runle ilgili literatiirde uyarilar olmasini

sart kosar. Ayrica, bir Teklif 65 uyarisi, o Uriiniin herhangi bir Grtin guvenligi standardini veya gerekliligini ihlal ettigi anlamina gelmez. Hatta,
California hukiimeti, bir Teklif 65 uyarisinin "bir Griintin "glvenli" veya "glivensiz" olduguna dair bir diizenleyici ortam karariyla ayni olmadigini" agikga
belirtmistir. Bu kimyasallarin ¢cogu, belgelendiriimis bir zararlari olmaksizin yillardir pek ¢ok glindelik hayat uriiniinde kullaniimaktadir. Detayl bilgi
icin:https://oag.ca.gov/prop65/fags-view-all.

Bir Teklif 65 uyarisi, bir sirketin (1) maruz kalmayi degerlendirdigi ve "kayda deger bir risk yok" seviyesini astigi sonucuna vardigi, veya (2) maruz kalmayi
degerlendirmeksizin, listede belirtilen bir kimyasal hakkinda elinde bulunan bilgilere gére bir uyari vermeyi segtigi, anlamina gelir.

Bu kanun yer yerde gecerli mi?

Teklif 65 uyarilari sadece California kanunlarina gére zorunludur. Bu uyarilar, California genelinde restoranlar, marketler, oteller, okullar ve hastaneler
gibi pek ¢ok yerde ve pek cok uriinde gorilebilmektedir. Ayrica, bazi internet ve posta siparisi saticilari da web sitelerinde veya kataloglarinda Teklif
65 uyarilarina yer vermektedir.

California uyarilari ile ulusal sinirlar arasindaki farklar nelerdir?

Teklif 65 standartlari, ulusal ve uluslararasi standartlardan genellikle daha katidir. Ulusal sinirlarin gok altindaki seviyelere ulagildiginda bir Teklif 65
uyaris! verilmesini gerektiren pek gok madde vardir. Ornegin, kursun igin belirlenen Teklif 65 uyarisi siniri 0,5 pg/giin olup, bu deg@er ulusal ve uluslararasi
standartlarin oldukga altindadir.

Neden tiim benzer iiriinlerde bu uyari yok?
® California’da satilan Grinler igin Teklif 65 uyarisi zorunluyken baska yerlerde satilan benzer uriinlerde bu uyari zorunlu degildir.

¢  Bir Teklif 65 davasiyla karsilasan ve Urlnlerine Teklif 65 uyarilari yerlestirmesi gerektigine hiikmedilen sirketler oldugu gibi, benzer Grlnler Greten
baska sirketler igin bu tur bir zorunluluk konmamistir.

¢  Teklif 65'in uygulanmasinda tutarsizliklar vardir.

¢ Sirketler, Teklif 65 kapsaminda uyar yerlestirmek zorunda olmadiklarina kanaat getirip bu uyarilari yerlestirmeyebilmektedir. Bir trun icin Teklif 65
uyarisi yerlestirilmemis olmasi, o urtinin listelenen kimyasallari benzer seviyelerde icermedidi anlamina gelmez.

Toro neden bu uyariya yer veriyor?

Toro, satin alip kullanacaklari Grtinler hakkinda en dogru karari verebilmelerine yardimci olmak amaciyla musterilerine olabildigince fazla bilgi vermeyi
tercih etmistir. Listede bulunan tim kimyasallar maruz kalma siniri gerekliliklerini karsilamadigindan, Toro bazi durumlarda listedeki bir veya birkag
kimyasal hakkinda, bunlarin maruz kalma seviyesini degerlendirmeksizin bazi uyarilar yerlestirmektedir. Toro urunlerinin yol acabilecedi maruz kalma
seviyesi "yok denecek kadar az" veya "kayda deger bir risk yok" araliginda olabilse de, Toro, daha temkinli bir durus sergileyerek Teklif 65 uyarilari
yerlestirmeyi tercih etmistir. Ayrica, Toro bu uyarilar yerlestirmedigi takdirde, Teklif 65'in uygulanmasini isteyen California Eyaleti veya 6zel taraflarca
dava edilebilir ve para cezalari 6demek zorunda kalabilir.
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Kosullar ve Kapsanan Uriinler

Toro Company, Toro Ticari Uriiniiniiziin (“Uriin”) malzeme ve iscilik
bakimindan kusursuz oldugunu 2 yil veya 1.500 ¢alisma saati
boyunca (hangisi 6nce gergeklesirse) garanti eder. Bu garanti,
Havalandiricilar hari¢ tim rinler igin gegerlidir (bu trtnler igin
ayrica sunulan garanti bildirimlerine bakin). Garanti kapsaminda

bir kosul ortaya ¢iktiginda, ariza tani, iscilik, pargalar ve nakliyat
dahil olarak Uriinii (icret talep etmeden onaracagiz. Bu garanti
Uriiniin ézgiin perakende alicisina génderildigi tarihten itibaren baslar.
* Uriine bir saat 6lger takilmistir.

Garanti Hizmetini Almak i¢in Talimatlar

Garanti kapsaminda bir durum oldugunu diigtinir disiinmez Uriini satin
aldiginiz Ticari Urlnler Distribiitori veya Yetkili Ticari Urlin Saticisina
bildirimde bulunmak sizin sorumlulugunuzdur. Eger bir Ticari Uriinler
Distributort veya Yetkili Saticlyl bulma konusunda yardima ihtiyaciniz veya
garanti hak ve sorumluluklariniz hakkinda sorulariniz varsa, bizimle su
adresten irtibata gecebilirsiniz:

Toro Ticari Uriinler Hizmet Birimi
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 veya 800-952-2740
E-posta: commercial.warranty@toro.com

Mal Sahibinin Sorumluluklari

Uriiniin sahibi olarak, Kullanma Kilavuzunda belirtilen gerekli bakim ve
ayarlamalari yapmak sizin sorumlulugunuzdur. Uriinde gerekli bakim ve
ayarlamalarin yapilmamasindan 6turu ortaya ¢ikan sorunlarin onarimi bu
garanti kapsamina dahil degildir.

Kapsam Disi Ogeler ve Durumlar

Garanti dénemi boyunca meydana gelen ariza veya bozulmalarin timi
malzeme veya iscilik kusurlarina dayanmaz. Bu garanti, asagidakileri
kapsamaz:

® Toro tarafindan saglanmayan yedek pargalarin kullanimi veya Toro
markasi olmayan ek veya modifiye aksesuar ve driinlerin montaji ve
kullanimi sonucu meydana gelen Urin arizalari.

¢ Tavsiye edilen bakim ve/veya ayarlamalarin yapilmamasi sonucu
meydana gelen Urln arizalari.

*  Uriiniin kéti niyetli, ihmalkar ve dikkatsizce galistirimasi sonucu
meydana gelen Urlin arizalari.

®  Kusurlu olmayan, kullanildik¢a tiikenen pargalar. Uriiniin normal
¢alismasi esnasinda tiketilen veya kullanilan pargalara; fren pabuglari
ve balatalari, debriyaj balatalari, bigaklar, bobinler, silindirler ve
yataklar (sizdirmaz veya yaglanabilir), yatak bigaklari, bujiler, nakil
tekerlekleri ve yataklar, lastikler, filtreler ve kayislar ile diyafram,
nozlller, debimetre ve gek valf gibi belirli spreyleme bilesenleri 6rnek
gOsterilebilir.

¢ Basta hava kosullari, depolama uygulamalari, kirlenme, onaylanmamis
yakitlar, sogutma sivilari, yaglayicilar, katki maddeleri, gubreler, su
veya kimyasallar olmak Gizere dis etkenlerden kaynaklanan arizalar.

® Bagl olduklari endustriyel standartlara uymayan yakitlardan (6rn.
benzin, motorin veya biyodizel) kaynaklanan arizalar ve performans
sorunlari.

®  Normal gurultd, titresim, asinma, yipranma ve bozulma. Normal
“asinma ve yipranma” olaylarindan baglicalari arasinda asinma veya
gizilme sonucu yataklarin hasar gérmesi, boyali ylzeylerin aginmasi,
etiketlerin veya camlarin gizilmesi gibi durumlar sayilabilir.

Toro Garantisi
iki Yil veya 1500 Saat Sinirli Garanti

Parcgalar

Gerekli bakim faaliyeti olarak planlanan pargalarin degisimi, ilgili parca
icin planlanan degisim suresine kadar garanti kapsamindadir. Bu
garanti kapsaminda degistirilen parcgalar, orijinal Grtin garantisi siresi
boyunca garanti altinda kalir ve Toro'nun mulki olurlar. Mevcut bir
parcanin onarilmasi veya montajl ya da degistirilmesi ile ilgili son karari
Toro verecektir. Toro, garanti onarimlari i¢in yeniden islenmis parcalari
kullanabilir.

Uzun Déngiilii ve Lityum-iyon Akii Garantisi

Uzun déngiilii ve Lityum-lyon akiiler hizmet émiirleri boyunca belirli bir
toplam kilovat-saat sayisi kadar hizmet verebilir. Calistirma, sarj etme
ve bakim teknikleri, toplam aku émrinu uzatabilir veya kisaltabilir. Bu
Urindeki akuler kullanildikga, sarj etme araliklari arasindaki kullanim
sureleri akii tamamen bitene kadar gitgide azalacaktir. Normal tiiketim
nedeniyle bitmis akullerin degisimi, Griin sahibinin sorumlulugudur.

Not: (sadece Lithium-lon akul): Daha fazla bilgi igin aku garantisine bakin.

Omiir Boyu Krank Mili Garantisi (Yalnizca ProStripe
02657 Modeli)

Orijinal bir Toro Surtinme Diski ve Krank Korumali Bigak Frenleme
Debriyaji (entegre Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) + Sirtiinme Diski
tertibati) ile donatilan ve ilk alicisi tarafindan 6nerilen galistirma ve bakim
prosedurlerine uygun olarak kullanilan orijinal Prostripe, motor krank
milinde biikiilmeye karsi Omiir Boyu Garanti kapsamindadir. Siirtiinme
pullari, Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) liniteleri ve benzeri cihazlarla
donatilmis makineler Omiir Boyu Krank Mili Garantisi kapsaminda degildir.

Bakim islerinin Masrafini Mal Sahibi Karsilar

Motorun ayarlanmasi, yaglama, temizlik ve cilalama; filtrelerin ve sogutma
sivisinin degistiriimesi ve tavsiye edilen bakim islerinin tamamlanmasi,
Toro Urdnlerinin gerektirdigi normal hizmetlerden bazilaridir ve masraflarini
mal sahibi kargilar.

Genel Kosullar

Bu garanti kapsaminda, onarim islerinin bir Yetkili Toro Distributéri veya
Saticisi tarafindan yapilmasi tek ¢6ziim yolunuzdur.

Toro Company, bu garanti kapsamindaki Toro Uriinlerinin kullanimiyla
ilgili dolayl, tesadiifi veya miiteakip hasarlardan sorumlu degildir.
Bunlara, makul arizalanma dénemleri boyunca muadil ekipman veya
hizmet saglanmasina veya bu garanti kapsaminda beklemede olan
onarimlarin uriniin kullaniimadigi donemde tamamlanmasina iligskin
her tiir gider veya masraf da dahildir. Gegerli ise asagida gosterilen
Emisyon garantisi hari¢, bagka bir a¢ik garanti yoktur. Ticarete ve
kullanima uygunlukla ilgili ima edilen tiim garantiler, bu agik garantinin
siiresiyle sinirhidir.

Bazi eyaletlerde tesadiifi veya muteakip hasarlarin kapsam disi
birakilmasina veya ima edilen bir garantinin ne kadar strdugu ile ilgili
kisitlamalara izin verilmez, dolayisiyla yukaridaki kapsam disi birakmalar
ve kisitlamalar sizin igin gegerli olmayabilir. Bu garanti size belirli yasal
haklar tanir ve ayrica eyaletten eyalete degisiklik gosteren bagka haklariniz
da olabilir.

Emisyon Garantisiyle ilgili Not

Uriiniiniizdeki Emisyon Kontrol Sistemi, ABD Cevre Koruma Dairesi (EPA)
ve/veya California Hava Kaynaklari Kurulu (CARB) tarafindan belirlenen
gereklilikleri karsilayan ayri bir garantinin kapsamina giriyor olabilir.
Yukarida belirtilen saat sinirlamalari Emisyon Kontrol Sistemi Garantisi igin
gecerli degildir. Uriiniiniizle birlikte verilen veya motor (reticisine ait belgeler
arasinda yer alan Motor Emisyon Kontrolii Garanti Beyani’na bakin.

Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada disindaki Ulkeler

Amerika Birlesik Devletleri'nden veya Kanada'dan ihrag edilmis Toro Uriinlerini satin alan musteriler, Ulkelerine, bélgelerine veya eyaletlerine ait garanti
poligelerini almak icin Toro Distributorleriyle (Saticilariyla) irtibata gegmelidir. Eger herhangi bir sebepten dolayi Distribttérintzin hizmetinden memnun
kalmazsaniz veya garanti bilgilerini almakta zorluk gekerseniz, Yetkili Toro Servis Merkezinizle irtibata gegin.
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