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Indledning

Las denne vejledning omhyggeligt, sa du kan lere at
betjene og vedligeholde produktet korrekt.
Oplysningerne i denne betjeningsvejledning kan
hjaelpe dig og andre til at undga personskader og
produktskader. Selvom Toro udvikler og fremstiller
sikre produkter, er du selv ansvarlig for korrekt og
sikker betjening af produktet.
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Nar du har brug for service, originale Toro-dele eller
yderligere oplysninger, bedes du kontakte en
autoriseret serviceforhandler eller Toro Kundeservice
samt have produktets model- og serienummer parat.
Figur 1 viser model- og serienummerets placering pa
produktet.

Figur 1

1. Model- og serienummerets placering

Skriv produktets model- og serienummer pa linjerne
herunder.

Modelnr

Serienr

Denne betjeningsvejledning beskriver mulige farer og
oplyser dig om sarlige sikkerhedsforanstaltninger, der
skal hjelpe dig og andre med at undgé personskade,
eventuelt med dgden til fglge. Ordene Fare, Advarsel
og Forsigtig bruges til at angive risikoniveauet.
Uanset fareniveauet skal du dog altid vere yderst
forsigtig.

Fare angiver en yderst stor farekilde, der vil medfgre
alvorlig personskade eller dgd, hvis du ikke fglger de
anbefalede forholdsregler.

Advarsel angiver en farekilde, der kan medfgre
alvorlig personskade eller dgd, hvis du ikke fglger de
anbefalede forholdsregler.

Forsigtig angiver en farekilde, der kan medfgre
mindre eller moderate personskader, hvis du ikke
folger de anbefalede forholdsregler.

Denne betjeningsvejledning bruger to ord til at
fremhave oplysninger. henleder
opmerksomheden pa serlige mekaniske oplysninger,
og Bemeaerk: fremhaver generelle oplysninger, der
fortjener serlig opmaerksomhed.

Optionele apparatuur:

Verlengde snijplaat voor zeer
geringe maaihoogte

Snijplaat voor geringe
maaihoogte

Lo-Cut Snijplaat

High-Cut Snijplaat

Fairway Snijplaat

Spoel met vijf messen voor

Onderdeelnr. 104-7720

Onderdeelnr. 93-4264
Onderdeelnr. 93-4264
Onderdeelnr. 94-6392
Onderdeelnr. 94-6393

intensief gebruik stuknummer 98-2181
Spoel met acht messen voor
intensief gebruik stuknummer 98-2182

stuknummer 99-1496
modelnummer 04488

Maaihoogte-set
Weilhe achterroller



Roller- schraperset, achter Onderdeelnr. 95-1600
Groomer Modelnr. 04485
Borstelset achterste roller Modelnr. 04491
(voor gebruik met Groomer modelnr. 04485)

Borstelset achterste roller modelnr. 04489
Schraper/borstel voorste rollerOnderdeelnr. 104-7731

llerset, compleet Onderdeelnr. 104-2642

Wijzigingen in specificaties en ontwerp onder
voorbehoud.

Justering af
klippeenheder

Bemeark: Venstre og hgjre side af klippeenheden er
set fra normal betjeningsstilling.

Nar klippeenheden er fjernet fra emballagen, skal
fglgende fremgangsmade anvendes for at sikre, at
klippeenhederne justeres rigtigt.

1. Kontrollér hver ende af knivcylinderen for fedt.
Fedtet skal vare helt synligt ved
knivcylinderlejerne.

2. Sgrg for, at alle mgtrikker og bolte sidder godt fast.

3. Anbring lgfterullen, sa den passer til affjedringen.

*  verste position til standardtransporthgjde
*  Nederste position til gget transporthgjde

4. Kontrollér for at sikre, at bundkniven og
knivcylinderen er parallelle. Se Indstilling af
kontakt mellem bundkniv og knivcylinder.

Indstilling af kontakt mellem
bundkniv og knivcyliner

1. Afmontér klippeenhederne fra traktorenheden og
anbring dem pa et jevnt, vandret arbejdsunderlag.

2. Sorg for, at kontakten med knivcylinderen fjernes
ved at dreje bundknivens justeringsknap mod uret
(Fig. 2).

3. Iden ene ende af knivcylinderen stik en lang
strimmel avispapir ind mellem knivcylinderen og
bundkniven. Mens kniveylinderen langsomt
roteres fremad, drejes bundknivens justeringsknap

med uret, ét klik ad gangen, indtil papiret
klemmes let sammen, hvilket giver lidt modstand,
nar der traekkes i papiret.

Fig. 2
1. Justeringsknap til den nederste klinge
2. Venstre bundtveerstangs omdrejningshus
3. Flangemgtrikker
4. Rammemeerkat

Figure 3

4. Lgsn lasemgtrikkerne, der fastholder bundknivens
venstre drejeledshus.

5. Drej flangemgtrikkerne (Fig. 2, indsat) foroven og
forneden pa rammemserkaten, med eller mod uret,
for at have eller s&nke enden af
bundtvarstangen, som ngdvendigt. Den nederste
flangemgtrik ma ikke lgsnes. Stram
flangemgtrikkerne mod rammemarkaten, nar den
gnskede justering er opnaet.

6. Kontrollér justeringerne ved at gentage
punkt 1 og 2.



7. Nar der er tegn pa let kontakt med papiret i hver
ende af bundkniven, strammes lasemgtrikkerne,
der fastholder drejeledshuset, godt.

Valg af klippeenhedens
heeldning

Der er fire mulige positioner for den forreste rulles
holdere.

Position 1: Mindst aggressiv: Bruges til meget blgd
og skrgbelig grgnsver.

Klippehgjde—2,4 mm-21,3 mm

Position 2: Standardposition: Bruges til de fleste
forhold.

Ramme

Holder

)

POSITION 1

Ned

Klippehgjde—2,4 mm—18,3 mm
Bemerk: Det gverste rammehul og det gverste

hgjdeindstillingshul svarer til position 2
(standardposition).

Ramme Holder

Ned

POSITION 2

Position 3: Mere aggressiv: Bruges pa fast grgnsver
eller til hgjere klippehgjder.

Klippehgjde—2,4 mm-15,7 mm

Holder

Ned

POSITION 3

Position 4: Mest aggressiv: Bruges kun pa sardeles
fast grgnsver eller til hgje klippehgjder.

Klippehgjde—2.,4 mm—12,7 mm

Holder

Ned

POSITION 4

Bemserk: En mere aggressiv indstilling gger
gresfjernelsen og giver en renere slaning, men det kan
ogsa medfgre gget skalpering og maerkning.

Bemsaerk:: En mere aggressiv indstilling kraves for at
kompensere for slid pa tromlen.

Niveauindstilling af forhold
mellem front-rulle og
knivcylinder

1. Parkér klippeenheden pa et jeevnt, vandret
underlag.

2. Lagen 6 mm eller tykkere plade under
knivcylinderens knive og mod bundknivens
forside.

Bemeerk: Sgrg for, at pladen dekker
knivcylinderknivene i hele l&engden og at de tre
knive er i kontakt med pladen.
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Lgsn lasemgtrikkerne, som fastholder hgjre
frontrullebeslag.

Mens tromlen holdes sikkert fast pa pladen, og
trykket pa den forreste rulle opretholdes, drejes
den hgijre rulles gverste monteringsbolt. Denne
monteringsbolt har en forskydning, som, nar den
drejes, fungerer som en knast til at have eller
senke rullen med. Pa boltens hoved er der en
identifikationsprik, der angiver boltens
forskydning. Prikken angiver, i hvilken retning
den hgjre ende af rullen bevages, nar bolten
drejes.

Bemaerk: Hvis yderligere justering er pakravet,
udskiftes en skrue pa den venstre holder med en
anden bolt, reservedelsnr. 93-2573. Sgrg for, at
begge holderne til den forreste rulle sidder i det
samme hul.

Hajre frontrullebeslag
Qverste, hgjre rullemonteringsbolt

Det kan undersgges, om rullen er plan, ved at
leegge et stykke papir under hver ende af rullen.

Nar rullen er plan, strammes mgtrikkerne.

Justering af den overste

afskaermnings hojde

1. Lgsn de cylinderskruer og mgtrikker, der fastggr

afsk@rmningen pa hver sideplade.

Placer afskeermningen i den gnskede position, og
fastggr lukkemekanismerne

Gentag fremgangsmaden pa de tilbagevaerende
klippeenheder, og juster den @gverste tverstang.

Bemeerk: Afskermningen kan haves ved
ekstremt vade forhold.

Justering af den overste
tvaerstang

Juster den gverste tverstang under den bagerste
afskermning for at sikre, at det afklippede graes
afledes ordentligt fra tromlen.

1. Lgsn de skruer, der fastholder den gverste
tveerstang. Indset en sgger pa 1,5 mm mellem
den gverste del af tromlen og tvaerstangen, og
stram skruerne. Sgrg for, at afstanden mellem
tveerstangen og tromlen er lige stor over hele
tromlen.

2. Gentag justeringen af indstillingerne pa de gvrige
klippeenheder.

Bemeark: Tvearstangen kan justeres for at
kompensere for forandringer i
grgnsvaerforholdene. Den skal veare taettere pa
tromlen ved ekstremt vade grgnsverforhold. Ved
tgrre grgnsvaerforhold skal tvaerstangen derimod
flyttes lengere vek fra tromlen. Tverstangen skal
altid justeres, nar hgjden pa den gverste
afskermning @ndres.

Indstilling af klippenhgjde

1. Kontrollér, om frontrullen er vandret og om
kontakten mellem bundkniv og knivcylinder er
korrekt.

2. Vend klippeenheden (90°) om og lad den hvile pa
bagrullen og de gverste bagtappe. Lgsn
lasemgtrikkerne pa skruerne, der fastholder
bagrullebeslagene.

3. Péa malestangen (delnr. 13-8199) indstilles
skruehovedet i den gnskede klippehgjde. Dette
mal er fra stangens forside til undersiden af
skruehovedet.

4. Anbring stangen pa tvers af front- og bagrullen
og justér med klippehgjdeknappen, indtil
undersiden af skruehovedet gar i indgreb med
bundknivens sker.



1. Malestang
2. Rullebeslags skrue
3. Klippehgjdeknap

LALLM Gentag denne fremgangsmade i hver ende
af bundkniven og stram lasemgtrikkerne, som
fastholder bagrullebeslagene i hver ende.

Bemerk: Klippeenheder leverer forskellige effektive
klippehgjder, afha@ngigt af deres form. Faktisk kan
den effektive klippehgjde pavirkes af fglgende
faktorer: pleneforhold, rulleprofiler, klippeenhedens
haldning, tilbehgr til klippeenheden,
klippeenhedernes vagt og bundknivens profil. Derfor
er bankindstilling af en klippeenhed ikke lig med den
effektive (faktiske) klippehgjde, der opnas. Du skal
bestemme, hvordan klippeenheden skal justeres pa
banken for at opna en sammenlignelig klippehgjde
med en klippeenhed med en anderledes form, model
eller et andet meerke.

Betjening

Bemeaerk: Maskinens venstre og hgjre side ses fra den
normale betjeningsposition.

Klippeenhedsegenskaber

Systemet til justering af kontakten mellem
kniveylinder og bundkniv pa denne klippeenhed har
en enkelt knap, hvormed det er let at udfgre den

ngdvendige justering for at opna optimal klipning.
Den precise justering, som er mulig med den enkelte
knap/bundstangskonstruktion giver den ngdvendige
kontrol til at opna konstant, automatisk slibning,
hvorved der opretholdes skarpe sker og sikres god
klippekvalitet, sa behovet for rutinemeessig
baglapning reduceres meget.

Daglig justering af
klippeenheder

Fgr hver dags arbejde med maskinen eller nar det er
ngdvendigt, skal hver klippeenhed checkes for at
kontrollere, om kontakten mellem bundkniv og
knivcylinder er korrekt. Dette arbejde skal udfgres,
selvom klippekvaliteten er acceptabel.

1. Senk klippeenhederne ned pa et hardt underlag,
afbryd motoren og fjern ngglen fra teendingen.

2. Drej langsomt kniveylinderen baglens og hgr
efter kontakt mellem knivcylinder og bundkniv.
Hvis der ikke er tegn pa kontakt, drejes
bundknivens justeringsknap med uret, ét klik ad
gangen, indtil der markes og hgres let kontakt.

3. Huvis der markes for stor kontakt, drejes
bundknivens justeringsknap mod uret, ét klik ad
gangen, indtil der ikke er nogen kontakt. Drej sa
bundknivens justeringsknap med uret, ét klik ad
gangen, indtil der markes og hgres let kontakt.

: Det er bedst altid at have let kontakt
mellem bundkniv og kniveylinder. Hvis der ikke
bibeholdes let kontakt, vil den automatiske slibning af
bundknivs/ knivcylinderskaerenes ikke blive
tilfredsstillende, og det vil medfgre, at skaerene bliver
slgve efter et stykke tids brug. Hvis kontakten er for
stor, vil sliddet pa bundkniven/knivcylinderen blive
for stort, hvilket kan medfgre ujevnt slid og darlig
klippekvalitet.

Bemaerk: Efterhanden som knivcylinderknivene
fortsat gar imod bundkniven, vil der komme en lille
grat pa skerets forkant i hele bundknivens lngde.
Hvis man kgrer en fil hen over forkanten, vil denne
grat blive fjernet og man vil fa bedre klippekvalitet.

Efter l&ngere tids brug vil der til sidst komme en kant
i begge ender af bundkniven. Disse hak skal afrundes

eller affiles i flugt med bundknivens sker for at sikre

god drift.



Vedligeholdelse

Bemeaerk: Maskinens venstre og hgjre side ses fra den
normale betjeningsposition.

Fedtsmgring af lejer og
bosninger

Hver klippeenhed har seks (7 stk.) smgrenipler, der
skal smgres jevnligt med universalt lithiumfedt nr. 2.

1. Fedtfittingernes placering og antal er som fglger:
bundknivens drejetap (1) cylinderlejer (2) og
front- og bagrullerne (2 af hver) (Fig. 6)

R Umiddelbart efter afvaskning skal
klippeenhederne smgres. Det bidrager til at fjerne
vandet fra lejerne og forgger lejernes levetid.

2. Aftgr hver smgrenippel med en ren klud.

3. Smgr med fedt, indtil der merkes modstand mod
handtaget.

MCLCIN: Brug ikke for stort tryk, da
fedtpakningerne ellers vil blive varigt beskadiget.

4. Tor det overflgdige fedt af.

Baglapning af
klippeenheder

FORSIGTIG

Berlring af knivcylinderen eller andre bevaegelige
dele kan medflre personskader.

Hold fingre, hender og tlj vek fra knivcylinderen og
andre bevaegelige dele.

1. Parkér maskinen pa et rent, jevnt, vandret
underlag, senk klippeenhederne, stands motoren,
aktivér parkeringsbremsen og fjern ngglen fra
tendingskontakten.

2. Afmontér knivcylindermotorerne fra
klippeenhederne. Afbryd og fjern klippeenhederne
fra Igftearmene.

3. Forbind baglapningsmaskinen med klippeenheden
ved at sette en 9 mm firkantet klods ind i den
notede kobling i hgjre ende af klippeenheden.

Bemsaerk: Supplerende anvisninger og
fremgangsmader vedrgrende baglapning findes i
TOROs handbog om slibning af cylinder- og
rotormaskiner, heftenr. 80-300PT.

Bemaerk: Man far et bedre sker, hvis man kgrer en fil
hen over bundknivens forside, nar baglapningen er
ferdig. Hermed fjernes de grater eller ujevnheder,
som evt. er opstaet pa skearet.
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