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Introduktion

Lis bruksanvisningen noga sa att du lir dig att
anvinda och underhalla produkten pa ritt stt.
Informationen i bruksanvisningen hjilper dig och
andra att undvika personskador och skador pa
produkten. Aven om Toro konstruerar och bygger
sikra produkter sa #r det du som &r ansvarig for att
produkten anvinds pa ritt och sikert sitt.
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Kontakta en auktoriserad aterforsiljare eller Toros
kundservice och ha produktens modell- och
serienummer till hands om du har behov av service,
Toro originaldelar eller ytterligare information.
Figur 1 visar var du finner produktens modell- och
serienummer.

Figur 1
1. Plats for modell- och serienummer

Skriv produktens modell- och serienummer nedan sa
ar de latta att hitta.

Modelinr

Serienr

Toros varningssystem i bruksanvisningen anger
mojliga risker med sérskilda sikerhetsmeddelanden
som hjélper dig och andra att undvika personskador
och i virsta fall dodsfall. Fara, varning och
forsiktighet dr signalord som anger risknivan. Var
ytterst forsiktig oavsett risknivan.

Fara anger stor fara som leder till allvarlig
personskada eller dodsfall om foreskrifterna inte foljs.

Varning anger fara som kan leda till allvarlig
personskada eller dodsfall om foreskrifterna inte f6ljs.

Forsiktighet anger fara som kan leda till mindre eller
medelsvar personskada om foreskrifterna inte foljs.

Tva andra beteckningar anviands for att mérka ut
foreskrifter. anger speciell teknisk
information och Obs: betonar allmén information som
bor ges sérskild uppmérksamhet.

Alternativ utrustning:
Forlidngd underkniv

for finklippning
Lo-Cut underkniv

Artikel nr. 104-7720

Artikelnr. 93-4264
High-Cut underkniv Artikelnr. 94-6392
Fairway underkniv Artikelnr. 94-6393
Forstéarkt 5-blads klippeylinder — Artikel nr. 98-2181
Forstéarkt 8-blads klippeylinder — Artikel nr. 98-2182

Set for hog klipphojd Artikel nr. 99-1496
Weilhe bakre vals Modellnr. 04488
Bakre rullborstsats Modellnr. 04491

( for anvindning med trimsats nr. 04485)

Bakre rullborstsats Modellnr. 04489
Frimre rullskrap-/borstsats Artikel nr. 104-7731
Hel rullvalsenhet Artikel nr. 104-2642

Specifikationer och design kan éndras utan
foregaende meddelande.



Justering av
klippenheterna

Observera: Vinster och hoger sida pa maskinen ar
lika med anvéindarens vinstra respektive hogra
sida vid normal korning.

Nir klippenheten har packats upp skall foljande
punkter utforas for att klippenheterna skall bli korrekt
justerade.

1.

Kontrollera att det finns smorjfett pa var dnde pa
cylindern. Fettet skall synas i cylinderlagren.

Se till att alla muttrar och bultar sitter at
ordentligt.

Placera lyftrullen i jimnh6jd med upphédngningen.
»  Ovre lige for standardtransporthojd

* Nedre ldge for okad transporthojd
Kontrollera att underkniven och cylindern dr

parallella. Se Justering av underkniven mot
cylindern.

Justering av underkniven mot
cylindern

1.

Ta bort klippenheterna fran traktorn och ligg dem
pa en plan arbetsyta.

Se till att cylindern inte har ndgon kontakt genom
att vrida underknivens justerratt moturs (fig. 2).

Skjut in en lang remsa tidningspapper vid endera
dndan pa cylinderns framparti mellan cylindern
och underkniven. Samtidigt som cylindern vrids
sakta framat, vrid underknivens justerratt medurs,
ett steg i taget, tills pappret kldms at létt. Ndr man
drar i pappret skall det finnas ett ldtt motstand.

Lossa lasmuttrarna pa understagets vinstra
pivothus.

Mo~

Figur 2

Justeringsratt for motstal
Svangbart holje, vanster
Flansmuttrar

Ramtapp

Vrid flansmuttrarna (fig. 2, infdllningen), overst
och nederst pa ramtappen, medurs eller moturs for
att hoja eller sdnka underknivsstangens énde efter
behov. Lossa inte den nedre flainsmuttern. Dra &t
flansmuttern mot ramtappen nér du har erhéllit
onskad instédllning

Kontrollera justeringen genom att upprepa
punkterna 1 och 2.

Dra at lasmuttrarna pa pivothuset nir det finns tt
kontakt med pappret vid varje dnda pa
underkniven.

Figure 3




Valja klippenhetslutning
De frimre valsfistena har fyra ligen.

Lége 1: Det minst aggressiva; anvinds for mycket
mjuka och dmtaliga grismattor.

Klipphtjd—3,2 mm-21,3 mm

Ram

Ner
Lige 2: Standardldge; anvind for de flesta
grasmattetyper.
Klipphtjd—2,4 mm-18,3 mm
Ram Faste
Ner
Lage 2

Obs: Det oversta ramhalet och det Oversta fisthalet
kommer att utgora liage 2 (standardlidget).

Lége 3: Mer aggressivt; anvind pa harda grismattor

eller vid hogre klipphojder.

Klipphtjd—2,4 mm-15,7 mm

Féaste

Ner

Lége 4: Mest aggressivt; anviand endast pa mycket
fasta griasunderlag eller i det hogsta klipphojdsliget.

Klipph6jd—2,4 mm—-12,7 mm

Faste

Lage 4

Obs: En mer aggressiv instidllning kommer att 6ka
gréisborttagningen och ge en renare klippning, men
kan ocksa orsaka ¢kad skalning och mérken i
grasmattan.

Obs: En mer aggressiv instillning erfordras for att
kompensera for slitage.

Utjamning av framre rullen mot
cylindern
1. Placera klippenheten pé en plan, jimn yta.

2. Lidgg en 6mm eller tjockare skiva under
cylinderknivarna och mot underknivens framparti.

Obs: Se till att skivan ticker cylinderknivarnas
hela ldngd och att tre knivar vidror skivan.

3. Lossa lasmuttrarna pa hogra konsolen pa framre
rullen.

Figur 4

1. Frémre rullens hégra konsol
2.  Rullens évre, hégra fastbult

4. Vrid den Ovre hogra valsfistbulten samtidigt som



6.

du haller fast klippcylindern pa plattan och haller
trycket pa den frimre valsen. Denna féstbult har
en forskjutning som fungerar som en kam nér den
roteras, for att lyfta eller sinka valsen. Bultens
huvud har en identifikationspunkt som anger
bultens forskjutning. Punkten visar i vilken
riktning valsens hogra dnde forflyttar sig nir
bulten vrids.

Obs: Byt ut en av skruvarna pa vénster fiste mot
en annan bult, artikelnr. 93-2573, om ytterligare
justering behdvs. Kontrollera att bada framre
valsfistena dr i samma hal.

Kontrollera om valsen stéar plant genom att forsok
fora in ett stycke papper under varje valsédnde.

Fiést muttrarna ordentligt nédr valsen star plant.

Justering av det 6versta
skyddets hojd

1.

Lossa huvudskruvarna och muttrarna som fister
skyddet vid plattans respektive sidor.

Justera skyddet till 6nskat ldge och sikra
fiastanordningarna

Upprepa proceduren pa aterstaende klippaggregat
och justera den Oversta staven.

Obs: Skyddet kan lyftas vid extremt vata
forhallanden.

Justering av den oversta staven

Justera den Oversta staven under det bakre skyddet,
for att forsdkra att klippresterna kastas ut utan
igensdttning.

1.

Lossa skruvarna som héller den dversta staven.
For in ett bladstél pa 1,5 mm mellan
klippcylinderns 6versta del och staven och fist
skruvarna. Forsikra att staven och klippcylindern
sitter pa ett jimnt avstand fran varandra ldngs hela
cylindern.

Upprepa instdllningarna pa de aterstaende
klippaggregaten.

Obs:Staven kan justeras for att kompensera for
fordndringar i grasforhallanden. Nir gréset &r

extremt vatt bor den sittas ndrmare
klippcylindern. Vid torra grisforhallanden ska
staven ddremot flyttas ldngre bort fran
klippcylindern. Staven ska justeras varje gang du
dndrar det oversta skyddets hojd.

Justering av klipphojden

1.

—_

Se till att frimre rullen 4r plan och att kontakten
mellan underkniven och cylindern 4r korrekt.

Figur 5

Matstav
Roller bracket bolt
Klipphéjdsknopp

Vind pa klippenheten (90°) och lat den vila pa
bakre rullen och 6vre bakre tabbarna. Lossa
lasmuttrarna pa skruvarna som haller bakre
rullkonsolerna pa plats.

Stéll in skruvskallen pa en maétstav (artikel nr.
13-8199) pa onskad klipphojd. Detta matt &r fran
framdelen pa staven till undersidan pa
skruvskallen.

Placera staven over fraimre och bakre rullarna och
justera klipphojdsknoppen tills undersidan pa
skruvskallen har kontakt med underknivens

klippegg.

I : Upprepa detta forfarande pa var dnda pa
underkniven och dra at lasmuttrarna som haller bakre



rullkonsolerna pa var énda.

Obs: Klippenheternas effektiva klipphojder skiljer sig
beroende pa deras konfiguration. Den effektiva
klipphojden kan faktiskt paverkas av foljande
faktorer: grasforhallanden, valsprofiler, klippenhetens
lutning, klippenhetstillbehor, klippenheters vikt och
underknivens profil. Binkinstédllningen av en
klippenhet innebir dirfor inte den effektiva (faktiska)
klipphojd som uppnas. Du maste avgora hur du
justerar klippaggregatet pa bianken for att uppna en
klipphojd som kan jamforas med en klippenhet vars
konfiguration, modell eller mirke skiljer sig.

Korning

Observera: Vinster och hoger sida pa maskinen &r
lika med anvindarens vénstra respektive hogra sida
vid normal korning.

Klippenhetsegenskaper

Systemet med en enda ratt for underkniv-
cylinderjustering som ingéar i denna klippenhet
forenklar justeringen som behdvs for att klippenheten
skall ge bista mojliga klippresultat. Den exakta
justering som dr mojlig tack vare denna
enratts/understagsdesign ger den reglering som ir
nodvindig for att fa en kontinuerlig sjédlvslipande
effekt, vilket behovs for att klippeggarna skall halla
sig vassa och klippkvaliteten skall bli hog. Behovet av
rutinslipning minskar ocksa betydligt.

Daglig justering av
klippenheterna

Innan varje arbetspass, eller vid behov, skall man
kontrollera varje klippenhet och se till att
underknivens kontakt mot cylindern &r korrekt. Detta
maste utforas dven om klippkvaliteten dr acceptabel.

1. Sink ned klippenheterna pa en hard yta, sting av
motorn och ta bort nyckeln fran startlaset.

2. Vrid sakta clindern bakat och lyssna om det finns
cylinder-underknivskontakt. Om det inte gor det,
vrid underknivens justerratt medurs, ett steg i
taget, tills latt kontakt kénns och hors.

3. Om kontakten #r for hard vrid underknivens

justerratt moturs, ett steg i taget, tills det inte finns
nagon kontakt. Vrid sedan underknivens justerratt
ett steg i taget medurs, tills 14tt kontakt kdnns och
hors.

IV : Litt kontakt ér alltid att foredra. Om Litt
kontakt inte uppritthalls sjdlvslipas inte
underknivs/cylindereggen tillrdckligt och efter en tids
anvindning uppstar sloa klippeggar. Om kontakten &r
for hard slits underkniv/cylindern ut i fortid.
Resultatet blir ojamn n&tning och sdmre kvalitet pa
klippningen.

Obs: Nir cylinderknivarna slar emot underkniven
uppstér en litt grad framtill pa klippeggen lings med
hela underkniven. Denna grad kan tas bort och
klippningen forbéttras om man da och da filar utmed

eggen.

Efter 1ang tids anvindning uppstéar hack pa bada
dndarna pa underkniven. Dessa hack maste rundas av
eller filas ned jimnt med klippeggen pa underkniven
for att klippenheten ska arbeta bra.

Underhall

Observera: Vinster och hoger sida pa maskinen dr
lika med anvéndarens vénstra respektive hogra sida
vid normal k&rning.

Smorjing av lager och
bussningar

Det finns (7) smorjnipplar pa var klippenhet. Dessa
skall smorjas regelbundet med smorjfett pa litiumbas
nr 2 for allmént bruk.

1. Smorjnipplarnas placering och antal dr som foljer:
Underknivsdubb (1) cylinderlager (2) och framre
och bakre valsar (2 av varje) (fig. 6)

I : Om Klippenheterna smorjs omedelbart
efter rengdring kan vatten rinna ur lager, vilket
forlanger lagrens livsldngd.

2. Torka smorjnipplarna med en ren trasa.

3. Smorj med fett tills tryck kdnns mot handtaget.

MLU I : For stort tryck kan ge bestiende
skador pa smorjtitningarna.

4. Torka bort 6verflodigt fett.



Slipning av
klippenheterna

FORSIKTIGHET

Om man kommer i kontakt med cylindrar eller andra
rorliga delar kan detta orsaka personskador.

Hall fingrar, hinder och kldder pa avstand fran
cylindrarna eller andra rorliga delar.

1. Still maskinen pa en ren, plan yta, séink ned
klippenheterna, stanna motorn, dra at
parkeringsbromsen och ta bort startnyckeln fran
startlaset.

2. Tabort cylindermotorerna fran klippenheterna och
demontera och ta bort klippenheterna fran
lyftarmarna.

3. Anslut slipmaskinen till klippenheten genom att
sjuta in en bit 9 mm fyrkantsmaterial i
splineskopplingen pé klippenhetens hogra dnda.

Obs: Ytterligare information om slipning finns i
TOROS handbok Slipning av cylinder &
rotorklippare, formulér nr 80-300PT.

Obs: Klippeggen forbittras om man filar lings med
underknivens framparti efter avslutad slipning. Detta
tar bort den grad eller de ojamnheter som eventuellt
bildats pa klippeggen.
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