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Bu Urdn, ilgili tim Avrupa direktiflerine uygundur.
Detayli bilgi icin, ayri olarak verilen Urin Uygunluk
Beyani (DOC) sayfasini inceleyin.

A UYARI

CALIFORNIA
Oneri 65 Uyarisi

Bu urinun kullaniimasi, Kaliforniya
Eyaleti'nce kansere, dogum kusurlarina
ve ureme sorunlarina yol agtigi bilinen

kimyasallara maruz kalinmasina
neden olabilir.

Giris

Bu makine, Workman genel amagcli agir hizmet
araclarina monte edilir ve 6zel olarak gérevlendirilmis
profesyoneller tarafindan ticari uygulamalarda
kullaniimak Gzere tasarlanmistir. Agirlikli olarak,
nemli kosullarda herhangi bir tikanma olmadan veya
dagitimi blayuk oélgtide etkilemeden malzeme dlgmek
ve dagitmak icin kullanilir. Bu Grinun kullanim amaci

disinda kullanilmasi size ve gevrenizdekilere zarar
verebilir.

Urtind kullanmayi ve bakimlarini yapmayi 6grenmek

ve olas! yaralanmalar ile maddi hasarlari dnlemek igin
bu bilgileri dikkatle okuyun. Uriini dogru ve emniyetli
bir sekilde kullanmak sizin sorumlulugunuzdur.

Urin emniyeti ve kullanimiyla ilgili egitim materyalleri
ile aksesuar bilgilerine erismek, bayi bulmak veya
Uriiniintza kaydettirmek icin www.Toro.com adresine
gidin.

Servise, orijinal Toro pargalarina veya ek bilgiye ihtiyac
duydugunuz takdirde bir Yetkili Servis Merkeziyle ya
da Toro Musteri Hizmetleriyle iletisim kurun ve Grinin
model ve seri numaralarini hazir bulundurun. Sekil 1,
model ve seri numaralarinin drin Uzerindeki yerini
belirtir. Bu numaralari, ilgili alana yazin.

Onemli: Garanti, yedek parga ve diger

driin bilgilerine erigmek igin, seri numarasi
plakasindaki QR kodunu (varsa) mobil cihazinizla
taratabilirsiniz.

© 2019—The Toro® Company
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Sekil 1

1. Model ve seri numaralarinin yeri

Model Numarasi

Seri Numarasi

Bu kilavuz, karsilasilabilecek tehlikeleri tanimlar
ve belirtilen talimatlara uymadiginiz takdirde agir
yaralanma veya 6lume yol agabilecek bir tehlikeye
isaret eden emniyet uyarisi semboliyle (Sekil 2)
gOsterilmis cesitli emniyet mesaijlari verir.

A

Sekil 2
Emniyet uyarisi semboli

9000502

Bu kilavuzda, bilgileri vurgulamak igin 2 farkli sézcuk
kullanilir. Onemli s6zcligi bazi 6zel mekanik bilgilere
dikkat ¢ceker, Not s6zcugu ise dikkate alinmasi
gereken genel bilgileri vurgular.

irtibat adresi www.Toro.com.

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

ABD'de basiimistir
Tiim Haklan Sakhdir
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Guvenlik
Genel Emniyet

Bu Urun elleri ve ayaklari koparabilir ve cisimler
firlatabilir.

* Bu makineyi kullanmadan dnce, hem bu Kullanma
Kilavuzunu hem de Workman aracinin kullanma
kilavuzunu okuyup anlayin. Bu Grdnu kullanan
herkesin, bu makineyi ve Workman aracini
kullanmay! bildiginden ve uyarilari anladigindan
emin olun.

* Makineyi kullanirken tim dikkatinizi isinize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek baska seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

* Ellerinizi veya ayaklarinizi, makinenin hareketli
bilesenlerinin yakinina koymayin.

e Tim koruyucular ve diger guvenlik parcalari
mevcut ve dizglin calisir durumda olmadikga
makineyi ¢alistirmayin.

* Cocuklari ve gevredekileri calisma alanindan uzak
tutun. Cocuklarin makineyi kullanmasina asla izin
vermeyin.

* Operatér konumundan ayriimadan énce makineyi
durdurun, makinenin motorunu durdurun,
anahtarini (varsa) ¢ikarin ve tim hareketin
tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama, bakim,
temizleme veya saklama dncesinde makinenin
sogumasini bekleyin.

Bu makinenin uygunsuz bir sekilde kullaniimasi veya
uygun bakim iglemlerinin yapilmamasi yaralanmaya
yol acabilir. Yaralanma risklerini azaltmak amaciyla
bu emniyet talimatlarina her zaman uyun ve Dikkat,
Uyari veya Tehlike anlamina gelen emniyet uyarisi
semboliine A c¢ok dikkat edin. Bu talimatlara
uyulmamasi yaralanma veya 6éliumle sonugclanabilir.




Guvenlik ve Talimat Etiketi

Tehlike potansiyeli barindiran tim noktalara, operatér tarafindan kolayca goértlebilecek emniyet
etiketleri ve talimatlar yerlestiriimistir. Hasar géren veya kaybolan etiketleri yenisiyle degistirin.

decal58-6520

decal105-0708

1. Gres 105-0708

1. Uyari—Firlatilan cisim tehlikesi

ANC LB

117-4979

decal117-4979

117-4979

decal93-9084 1. Dolanma tehlikesi, bant—Hareketli pargalardan uzak durun,
93-9084 koruyuculari ve kapaklari yerinden gikarmayin.

1. Kaldirma noktasi 2. Baglama noktasi

decal93-9529

93-9529
1. 95 kg

decal132-1316

1321316

1. Dolanma tehlikesi, bant—Hareketli pargalardan uzak durun.

A WARNING: Cancer and Reproductive Harm - www.P65Warnings.ca.gov.
For more information, please visit www.ttcoCAProp65.com :

decal133-8061

133-8061
94-1235
decal94-1235
94-1235 o
1. Maksimum yiik: 635 kg. %
; % —~H
decal138-5940
138-5940

1. Kol dolanma tehlikesi—Cevredekileri uzak tutun; yolcu
tasimayin.




138-5941

iy

decal138-5941

138-5941

1. Ellerin ezilme tehlikesi—g¢evredekileri uzak tutun.

138-5949

I

decal138-5949

138-5949

1. Uyari—Kullanma 2. Uyari—makineyi
Kilavuzunu okuyun. kullanmadan 6nce egitim
alin.




Kurulum

Sokuli Pargalar

Batun pargalarin gonderildigini dogrulamak igin asagidaki tabloyu kullanin.

Prosediir Aciklama Adet Kullanim
1 Higbir parca gerekmiyor _ 2/3 veya komple kasay! yerinden
cikarin.

Baglanti braketi 2
Catal pim 2
Sikistirma pimi 4

2 Kapak vidasi (2 x 1 ing) 4 Kumlama unitesini monte edin.
Duz rondela 8
Kilit somunu (%2 ing) 4
Ara parga dizenegi 2
Silindir pimi 2

3 Kapak vidasi (V4 x % ing) 2 Kaldirma silindirlerini baglayin.
Kilit somunu (% ing) 2

4 Kasg destegi (Workman araciyla birlikte _ Kasa desteginin kullaniimasi.
verilir)

5 Hicbir parca gerekmiyor - Hidrolik kaplinleri baglayin.

Ortam ve Ek Pargalar
Aciklama Adet Kullanim
Kullanma Kilavuzu 1 Calistirmadan 6nce okuyun.
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2/3 veya Komple Kasanin
Yerinden Cikariimasi

Hi¢bir Par¢ca Gerekmiyor

Prosedur
Kaldirma ekipmani kapasitesi: 150 kg

Not: Workman araci bir H.D. Ceki Sasisiyle
donatilmistir; bunu aragtan ¢gikarmaniz gerekmez
ancak c¢eki sasisinin agirligini haznenin tasima
kapasitesinden ¢ikarmaniz gerekir; Workman
Kullanma Kilavuzuna bakin.

1. Workman aracini diz bir zemine park edin ve
park frenini etkinlestirin.

2. Motoru calistirin ve silindirler kasa yariklarinin
icinde gevseyene kadar hidrolik kaldirma kolunu
hareket ettirin.

3. Operatér konumunu terk etmeden énce kaldirma
kolunu serbest birakin, motoru durdurun,
anahtari c¢ikarin ve bitiin hareketli parcalarin
durmasini bekleyin.

4. Silindir cubugu ¢atal pimlerinin dis uglarindaki
sikistirma pimlerini ¢ikartin (Sekil 3).

G002368

9002368

1. Silindir gubugu ucu 4. Sikistirma pimi
2. Kasa montaj plakasi 5. Arka yariklar (komple
kasa)

3. Catal pim 6. On yariklar (2/3 kasa)

Silindir cubugu uclarini kasa montaj plakalarina
sabitleyen catal pimleri, igeri dogru iterek
yerinden cikartin (Sekil 4).

Kilavuz braketleri sasi kanallarina sabitleyen
sikistirma pimleri ile ¢catal pimleri sékin (Sekil 4).

G002369

9002369

Sekil 4

Kasanin sol arka kenari 4. Catal pim

Sasi kanal (Workman 5. Sikistirma pimi
aracl)

Kilavuz plaka

Kasay! Workman aracindan yukari kaldirin.

Onemli: Tam kasa yaklasik 148 kg agirlikta
oldugundan, tek basiniza takip gikarmaya
calismayin.

Asil bir ceraskal kullanin veya 2-3 kisiden
yardim alin.

Silindirleri, depolama klipslerinde depolayin.

Workman aracindaki hidrolik kaldirma kilit
kolunu devreye sokun.

Onemli: Hidrolik kaldirma kilit kolunun
devreye sokulmasi, kaldirma silindirlerinin
kazara uzamasini onler.
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Kumlama Unitesinin
Montaji

Bu prosediir i¢in gerekli pargalar:

2 Baglanti braketi

Catal pim

Sikistirma pimi

Kapak vidasi (2 x 1 ing)

Diz rondela

Kilit somunu (72 ing)

N N Y N N N

Ara parca dizenegi

Prosedir

Kaldirma ekipmani kapasitesi: 370 kg

1. Her bir motor sasisi montaj braketinin arka
kismini Workman aracinin her bir sasisinin yan
tarafina tutturan 2 flang bash kapak vidasini ve
flangli kilit somunlarini ¢ikarin (Sekil 5).

Not: Workman araci bir H.D. Ceki Sasisiyle
donatiimigsa, atasman montaj braketleri (adim 1
ve 2) fabrikada monte edilir; 3. adima gegin.

G011382

9011382

Sekil 5

1. Motor sasisi montaj braketi 3. Baglanti braketi
2. Sasi (Workman araci)

ve 4. adimlari uygulayin; aksi takdirde 6. adima
gegin.
3. Her bir montaj braketini ¢eki sasisi tirnaklarina

tutturan kapak vidasini, 2 diz rondelayi ve
kontra somununu ¢ikarin (Sekil 6).

G011391

Sekil 6

9011391

1. Ceki sasisi tirnagi 3. Baglanti sasisi

2. Qasi (Workman araci)

4. Onceden gikariimis olan kapak vidasi, 2 diiz
rondela ve kontra somun ile her bir ¢eki sasisi
tirnadinin Ustiine bir ara pargasi dizenegi
tutturun (Sekil 7).

G011383
9011383

Sekil 7

1. Ara parca dizenegi

2. 1. adimda c¢ikardiginiz 2 flang bagslh kapak vidasi
ve flangl kilit somunlarini kullanarak, bir montaj
braketini her bir motor sasisi montaj braketine ve
Workman aracinin sasisine gevsek bir sekilde
tutturun (Sekil 5).

Not: Workman araci bir H.D. Ceki Sasisiyle
donatilmissa, ara parca diizeneklerini takin, 3.

5. Makineyi asagidaki sekilde kaldirin:

*  Kumlama Unitesini kaldirmak igin bir forklift
kullaniyorsaniz, ¢atallari arka kanattaki
kaldirma borularindan (Sekil 8) gegirin.




yanindaki montaj tirnagina gevsek bir sekilde
tutturun. Tam baglanti elemanlarini sikin.

/ w

1 2
Sekil 8

9277068

1. Kaldirma borusu 2. Arka kanat

* Kumlama unitesini kaldirmak igin istege
bagli Kaldirma Tertibati Kiti (92-4452)
kullaniyorsaniz, asagidakileri yapin:

A. Kaldirma braketini haznenin Ustine
yerlestirin. / GO11384

B. Zincirleri, haznenin her bir kdsesindeki
kaldirma gbézine takin.

9011384

Onemli: TopDresser’1 ¢ikaracaginiz Sekil 10
zaman, makmeyl kaldirmadan 6nce 1. Kumlama Unitesi montaj 2. Baglanti braketi
mutlaka montaj civatalarini ve tirnagi

pimlerini ¢ikarin.

6. Arka montaj braketlerindeki delikleri sasinin her
iki yanindaki deliklerle hizalayarak, makineyi
Workman aracinin sasisi Uzerine yerlestirin
(Sekil 7).

7. Her bir arka montaj braketini Workman aracinin
sasisine bir ¢atal pimi ve 2 sikistirma pimiyle
(Sekil 9) sabitleyin.

9011401 g011385

Sekil 9 Sekil 11
1. $asi braketi (Workman 3. Catal pim 1. Kumlama Unitesi montaj 2. Ara parga diizenegi
araci) tirnagi
2. Montaj braketleri 4. Sikistirma pimi

©

Bir adet 1/2 x 1 in¢ kapak vidasi, 2 diiz rondela
ve kilit somununu kullanarak, her bir montaj

braketinin tst kismini (Sekil 10) veya ara parga
dizenegini (Sekil 11) kumlama Unitesinin her iki
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Kaldirma Silindirlerinin
Baglanmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

2 Silindir pimi
2 Kapak vidasi (4 x % ing)

2 Kilit somunu (V4 ing)

Prosedur

1. Her kaldirma silindiri gubugunun ucunu, bir
silindir pimi (Sekil 12) ile kumlama Unitesinin
tabanina sabitleyin.
Her bir silindir pimini, bir kapak vidasi (4 x %
in¢), bir diz rondela ve bir de somun kullanarak

kumlama Unitesinin tabanina sabitleyin (Sekil
12).

L L—J@g//_m;@jy

G011402

1.

9011402

Sekil 12

Silindir gubugu 2. Silindir pimi

Onemli: Yatirma silindirini takmaya
calismadan 6nce mutlaka bosaltma
durdurma kolunun kilidini agin. Silindirlerin
yatirma o6zelligini yalnizca motora veya
altindaki hidrolik iinitelere bakim yapilacagi
zaman kullanin.

Bakim yapilirken kumlama unitesinin
dizglin bir sekilde desteklenmemesi agir
yaralanmalara neden olabilir.

Makineyi desteklemek icin silindirlere
glivenmeyin. Her tir bakim igin
makinenin altina yatmadan o6nce
kumlama Uinitesini mutlaka yukari
konumda bloke edin.

Onemli:

Seri numarasi 240000001 ve (izeri olan
Workman araglarinda, kaldirma silindiri
hortumlarn araca baglanmadan yatak veya
kumlama unitesi kaldirilamaz.

A DIKKAT

Kumlama unitesi haznesini yatirmak igin
uygun prosedirlerin izlenmemesi agir
yaralanmalara neden olabilir.

* Hazneyi yatirmadan 6nce on montaj
civatalarini ¢ikarin.

* Hazneyi yalnizca hazne bogken yatirin.

4

Kasa Desteginin
Kullaniimasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

| - | Kasa destegi (Workman araciyla birlikte verilir)

Prosedir

Onemli: Kasa destegini her zaman kasanin dis
kismindan takip gikarin.

1. Kasayi, kaldirma silindirleri tamamen acilana
kadar ylkseltin.

ROPS panelinin arka kismindaki depolama

braketlerinden kasa destegini ¢ikartin (Sekil 13).

10



1.

6142
9026142

Sekil 13

Kasa destegi

3. Kasa destegini silindir gubugunun Uzerine itin ve
destek ucu tirnaklarinin, silindir haznesi ucu ile
silindir cubugu ucuna temas etmesini saglayin
(Sekil 14).

/ ;
/@ 2 G009164
9009164
Sekil 14

1. Kasa destegi 3. Kasa

2. Silindir haznesi

4. lsiniz bittiginde, kasa destegini silindirden ¢ikarin

ve ROPS panelinin arka kismindaki depolama
braketlerinin igine yerlestirin.

Onemli: Kasa destegi silindirin
uzerindeyken kasayi indirmeye galismayin.

S

Hidrolik Kaplinlerin
Baglanmasi

Hicbir Parca Gerekmiyor

Makinenin Hazirlanmasi

Aniden bosalan basingh hidrolik sivisi cilde
nufuz edebilir ve yaralanmaya yol agabilir.

* Hidrolik sivisi cildinize niifuz ederse derhal
tibbi yardim alin. Niifuz eden hidrolik sivisi
bir doktor tarafindan birkag saat iginde
cikariimahdir.

* Hidrolik sistemine basing uygulamadan
once tim hidrolik sivisi hortumlarinin ve
hatlarinin iyi durumda, hidrolik baglantilar
ile baglanti parcalarinin ise yeterince siki
oldugunu kontrol edin.

Viucudunuzu ve ellerinizi, yuksek basingl
hidrolik sivisi ¢ikaran pim deliklerinden
veya nozullardan uzak tutun.

* Sizan hidrolik sivilarini temizlemek icin bir
karton veya kagit kullanin.

* Hidrolik sisteminde herhangi bir is
yapmaya baslamadan 6nce sistemdeki tim
basinci emniyetli bir sekilde bosaltin.

1. Cabuk acilir kaplinlerin baglanmasini
kolaylastirmak icin hidrolik sistemdeki basinci
asagidaki gibi tahliye edin:

*  Workman araciniz 239999999 ve dncesi bir
seri numarasina sahip ise uzak hidrolik valf
kolunu (Sekil 15) serbest konuma getirin.

G011386
011386

Sekil 15

1. Hidrolik valf kolu

*  Workman araciniz 240000001 ve (zeri bir
seri numarasina sahip ise hidrolik kaldirma
kolunu (Sekil 16) ileri - geri hareket ettirin.

11



2

N

G — = EEEEEE??}fjij;ETI§EE§::::::::iiiiiiii'
=
&+ © @S

[ Eh=
<%

9011390

Sekil 16

1. Hidrolik kaldirma kolu 2. Hidrolik kaldirma kilidi

Seri Numarasi 240000001 ve Uzeri olan
araclarda, 2 kaldirma silindiri hortumunu, kaplin
braketine sabitlenmis kaplinlerden ayirin(Sekil
17). Kapaklari, silindir hortumu ¢abuk acilir
kaplinlerine yerlestirin.

9009822

Sekil 17

2. Cabuk Agilir Kaplin B
konumu

1. Cabuk Acilir Kaplin A
konumu

Hortumlarinin Baglanmasi

1. Kumlama Unitesi hortumlarinin ¢cabuk agilir
kaplinlerindeki kirleri temizleyin (Sekil 18).

N N
\C\ o @ ) <2
N @ @
@:L_)\\\\I KT W
- 2—C (@ =
o Vot g \
Sekil 18 o

Cabuk Acilir Kaplin Paneli

1. Cabuk Acilir Kaplin A
konumu

2. Cabuk Agilir Kaplin B
konumu

2. Cabuk agilir kaplinli hortumlari Workman aracina
takin. Her iki cabuk acilir kaplinin de tam olarak

kavrastigindan emin olun.

Hortumlar “A” ve “B” olarak isaretlenmistir;
bunlari Workman aracinin ¢gabuk acilir
kaplinleriyle eslestirin.

Not: Sekil 18‘de gosterilen kaplinler, seri
numarasi 239999999 ve dncesi araclara aittir.

Hidrolik Sisteminin Kontrol
Edilmesi

Hidrolik sivi teknik ozellikleri: Dexron Ill otomatik
sanziman yag|

Onemli: Workman hidrolik sistemi, Dexron Il
otomatik sanziman yagiyla g¢aligir. Bu sivi, hidrolik
sistemi galigtiran sivi olmasinin yaninda digli ve
yataklar1 da yaglar.

Uzak hidrolik sistem g¢abuk acilir kaplinleri
baglandiginda, hidrolik sivisi makineden araca
akar. Makinedeki hidrolik sivisi aragtaki siviyla
ayni veya esdeger degilse, transaks veya hidrolik
sistemde bilegen hasarlari meydana gelebilir.

1. Hidrolik sivisinin seviyesini kontrol edin;
makinenizin Kullanim Kilavuzuna bakin.

Gerektiginde hidrolik sivisi ekleyin.
Aracin motorunu galistirin.

Uzak hidrolik kumanda kolunu CALISTIR
konumuna getirin. Bant ve firga, Sekil 19'da
gosterildigi gibi donmelidir.

Not: Geriye dogru donlyorsa, motoru durdurun,
hortumlari ¢ikarin, ¢gabuk acilir kaplinlerin
yerlerini degistirin, hortumlari ¢abuk agilir
kaplin paneline baglayin ve 2. ve 3. adimlarini
tekrarlayin.

12
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Sekil 19

Hidrolik sistemde sizinti, gevsek baglanti
elemanlari, eksik pargalar ve yanlis
yonlendirilmis hatlar olup olmadigini gézle
kontrol edin.

Makineyi ¢alistirmadan 6nce tim onarimlari
yapin.

Onemli: Hortumlarin hareketli, keskin veya
sicak bilesenlerin uzagindan gecirildiginden
emin olun.

Operatdr konumunu terk etmeden dnce motoru
durdurun, anahtari ¢ikarin ve bitin hareketli
parcalarin durmasini bekleyin.

Hidrolik sivisinin seviyesini kontrol edin;
makinenizin Kullanim Kilavuzuna bakin.

Gerektiginde hidrolik sivisi ekleyin.

Uriine genel bakis
Kontroller

Kapak Olgiim Kontrolii

Makinenin sol arka tarafinda bulunan siyah digmeler,
kapagi istenen acik yukseklik konumuna ayarlamak
ve kilittemek icin kullanilir.

1.

Kilitteme digmesini (Sekil 20) yarikta serbestce
kayabilecegi kadar gevsetin.

Kapak digmesini (Sekil 20) istediginiz konuma
ayarlayin ve ayari sabitlemek igin kilitteme
digmesini sikin.

Hiz Olgegi

istenen akis hizini belirlemek igin hiz 6lgegini (Sekil
20) kullanin. Bkz. Kum Uygulama Hizi (sayfa 18).

1.

9266287

Sekil 20

Kapak ayarlama digmesi 3. Hiz dlgegi

2. Kapak kilitteme digmesi

13



Ozellikler

Not: Tasarim ve teknik ozellikler 6nceden haber
verilmeden degistirilebilir.

Boyutlar veya Agirliklar

Uzunluk 137 cm
Genislik 185 cm
Serpme genisligi 152 cm
ic net geniglik 175 cm
Yikseklik, Workman 126 cm
aracina monte

edilmisken

Nakliye agirhgi 386 kg
Kuru agirlik 367 kg
Hazne kapasitesi 0,5m?

Ek Parcalar/Aksesuarlar

Makine islevlerini artirmak amaciyla makineyle birlikte

kullanilabilecek ¢ok sayida Toro onayli ek parga
ve aksesuar vardir. Onaylanmis tim ek parga ve

aksesuarlarin bir listesi igin Yetkili Toro Bayinize veya
distribUtérintze ulagin ya da www.Toro.com adresine

gidin.

Makinenin en ylksek performansi sergilemesi ve

emniyet sertifikasi gegerliliginin korunmasi icin sadece

orijinal Toro yedek parga ve aksesuarlarini kullanin.

Bagka ureticilerin Urettigi yedek parca ve aksesuarlar

tehlike yaratabilir ve bunlarin kullaniimasi trin
garantisini gegersiz kilabilir.

14

Calistirma

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢calisma
konumuna gore belirleyin.

Calismadan Once

Calistirma Oncesi Emniyet
Tedbirleri

Makine, diger bazi ekipman tlrlerine kiyasla
farkli denge, agirlik ve yol tutus 6zelliklerine
sahiptir. Makineyi ¢alistirmadan dnce bu Kullanma
Kilavuzunu iyice okuyup anlayin. Tam kontrolleri
taniyin ve bunlari hizla durdurmayi 6grenin.

Cocuklarin ve egitimsiz kisilerin makineyi
kullanmalarina veya bakim yapmalarina asla izin
vermeyin. Yerel yonetmelikler operatdr yasini
sinirlandirabilir. Makine sahibi, tim operatoér ve
bakim teknisyenlerinin egitilmesini saglamakla
sorumludur.

Ekipmanin ve operator kontrollerinin emniyetli
bir sekilde kullaniimasini ve emniyet etiketlerinin
anlamlarini 6grenin.

Operatér konumundan ayrilmadan dnce makineyi
durdurun, makinenin motorunu durdurun,
anahtarini (varsa) gikarin ve tim hareketin
tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama, bakim,
temizleme veya saklama dncesinde makinenin
sogumasini bekleyin.

Makineyi ve motorunu hizla durdurmayi égrenin.

Operator varhdr kontrollerinin, emniyet
anahtarlarinin ve glvenlik donanimlarinin takili ve
sorunsuz ¢alisir duruma oldugunu kontrol edin.
Bunlarda sorunlar varsa makineyi galigtirmayin.

Makineyi kullanacaginiz alani inceleyin ve
makinenin firlatabilecegi tim nesneleri ¢ikarin.

Tam kalkanlari ve emniyet tertibatlarini yerinde
tutun. Bir kalkan, emniyet tertibati veya etiket
okunmuyorsa veya yerinde degilse, makineyi
kullanmadan 6nce onarin veya yenisiyle degistirin.

Not: Kumlama Unitesini kullanirken Workman
aracl icin yik bdélgesinin 6éndeki 1/3’l0k alaninda
1/3 atasman veya siper kullanmalisiniz.

Makinenin emniyetli galismasini saglamak igin,
varsa gevsemis somun, civata ve vidalari sikin.
Makine bilesenlerinin yerinde ve sabit oldugunu
teyit edin.

Aracinizin bu agirlikta bir uygulama igin
kullanilmaya uygun olup olmadigini, aracinizin
satici veya Ureticisinden 6grenin.



Calisma Sirasinda

Calisma Sirasinda Emniyet
Tedbirleri

Makine sahibi/operatori, yaralanma veya maddi
hasara yol agabilecek kazalari 6nleyebilir ve
onlemekle sorumludur.

Go6z koruyucu, uzun pantolon, kaymaz ayakkabi
ve kulak koruyucu gibi uygun kisisel koruyucu
donanimlar giyin. Saginiz uzunsa toplayip
baglayin, bol kiyafet giymeyin, bol taki takmayin.

Yorgun, hasta veya alkol/ilag etkisi altindayken
makineyi calistirmayin.

Makineyi kullanirken tim dikkatinizi isinize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek baska seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

Yorgun, hasta veya alkol/ilag etkisi altindayken
makineyi ¢alistirmayin.

El ve ayaklarinizi haznenin diginda tutun.
Arag hareket halindeyken mutlaka oturun.

Makineyi kullanmak dikkat ister. Aracin emniyetli
bir sekilde kullanilmamasi kazaya, aracin
devrilmesine ve agir yaralanma veya 6lume yol
acabilir. Araci dikkatle strln ve devrilmeyi veya
hakimiyet kaybini édnlemek i¢in sunlari yapin:

— Kumluk, hendek, su tehlikeleri, rampa,
tanimadiginiz yerler ve diger tehlikelerin
etrafindayken c¢ok dikkatli olun, hizinizi
disurin ve emniyetli bir mesafe birakin.

— Makine yUkliyse, makinenin dengesini
kaybetmemesi igin bozuk zeminlerde
makinenin hizini disdruin.

— Cukurlardan ve gizli tehlikelerden uzak durmak
icin makineyi sadece goérusun iyi oldugu
ortamlarda kullanin.

— Geriye dogru gitmeden 6énce, yolun agik
oldugundan emin olmak igin arkaniza ve
asagiya bakin.

— Keskin virajlara, ¢alilara, ajaclara veya gorus
imkanini kisitlayabilecek diger nesnelere
yaklasirken ¢ok dikkatli olun.

— Dik bir egimde calisirken dikkatli olun.
Egimli zeminlerde, duz yukari ve diz asagi
hareket edin. Keskin donusler yaparken veya
yamaglarda dénls yaparken hizinizi disarun.
Mimkulnse, yamaglarda dénis yapmaktan
kacinin.

— Islak ylzeylerde, yuksek hizlarda veya tam
yukle galisirken ¢ok daha dikkatli olun. Makine
tam yUkllyken durma siresi uzar. Bir tepeye
cikmadan veya tepeden inmeden dnce vites
dusdaran.

— Ani durus veya kalkislardan kaginin. Tamamen
durmadan ileri ydnden geri ydne veya geri
yonden ileri ydne gecis yapmayin.

Hakimiyet kaybina yol acabilecek keskin
donusler, ani manevralar veya diger emniyetsiz
surus hareketleri yapmaktan kacinin.

— Makineyle donerken veya geri giderken
cevrenize dikkat edin. Alanin temiz
oldugundan emin olun ve etraftaki herkesi
¢alisma alanindan uzak tutun. Yavas ilerleyin.

— Makineyle viraj donerken veya yollardan ve
kaldirnmlardan gecgerken yavaslayin ve dikkatli
olun. Daima gegcis hakkini diger araglara verin.

— Agag dallari, kapi pervazlari, asili yirime
yollari vb. algak sarkan cisimlere karsi her
zaman dikkatli olun ve bunlardan kaginin hem
ara¢ hem de kafaniz icin yeterli mesafenin
bulundugundan emin olun.

— Makineyi yalnizca iyi gorus kosullarinda
ve uygun hava sartlar altinda galistirin.
Yildirim riski bulunan durumlarda makineyi
calistirmayin.

— Makinenin emniyetli bir sekilde kullanilabilecegi
konusunda supheleriniz olursa ¢alismayi
durdurun ve amirinize danigin.

— Arac caligiyorken yanindan ayrilmayin.
Aracin yuk sinirlarini asan yukler tagimayin.

Yuklerin denge durumu degisebilir; 6érnegin
yuksek yuklerin agirhk merkezleri daha yuksektir.
Gerekiyorsa, dengeyi artirmak igin maksimum yuk
sinirlarini disaran.

Makinenin devrilmesini dnlemek i¢in sunlari yapin:

— Yukun yuUkseklik ve agirligini dikkatle izleyin.
Daha ylksek ve agir yukler devrilme riskini
artirabilir.

— YUku, 6nden arkaya ve bir yandan diger yana
esit dagitin.

— Donerken veya tehlikeli manevralar yaparken
dikkatli olun.

— Malzeme yuklemeden 6nce, makinenin araca
bagl oldugunu teyit edin.

— Haznenin igine blyuk veya agir nesneler
yerlestirmeyin. Bant ve makaralar hasar
gOrebilir. Ayrica, yUk igceriginin esit bir dagihma
sahip oldugundan emin olun. Makine, kumun
icindeki kUguk cakillar aniden firlatabilir.

Operatdér konumundan ayrilmadan énce sunlari
yapin:

— Makineyi diiz bir zemine park edin.

— Makinenin hidrolik kontroliina kapatin.

— Park frenini etkinlestirin.

— Motoru durdurun ve anahtari gikarin (varsa).



— TUm hareketin durmasini bekleyin.

Malzeme bosaltirken makinenin arkasinda
durmayin.

Kumlama Unitesini sadece diz bir zemindeyken
bosaltin veya aragtan ayirin.

insanlara, araglara, arag gegitlerine veya yaya
gecitlerine yaklasirken ek pargayi kapatin.

Egimlerde Calisirken Emniyet
Tedbirleri

Aracin egim kapasitesini asmadiginizdan emin
olmak icin aracin teknik 6zelliklerini inceleyin.

Egimler makine hakimiyetinin kaybedilmesine ve
makinenin devrilmesine, bu da agir yaralanma
veya 6lime yol agabilir. Operator, egimlerde
emniyetli bir sekilde ¢alismakla sorumludur.
Makineyi egimli yuzeylerde kullanirken daha da
dikkatli olun.

Operatér mevcut saha kosullarini analiz ederek
egimin makineyle ¢alismak icin emniyetli olup
olmadigina karar vermelidir. Bu incelemeyi
yaparken mantikli disunin ve dogru kararlar
vermeye dikkat edin.

Operatdr, makineyi egimlerde calistirma
konusunda asagida belirtilen talimatlari gézden
gecirmelidir. Makineyi ¢alisma sahasinda
kullanip kullanmamaya karar vermek igin o
gunkl calisma kosullarini analiz edin. Arazideki
degisimler, makinenin egimde calismasiyla ilgili
bazi degisiklikler dogurabilir.

Makineyi egimlerde galistirmayin, durdurmayin
veya doéndirmeyin. Ani hiz veya yon dedisiklikleri
yapmaktan kaginin. Yavascga ve kademeli olarak
donds yapin.

Makineyi, ¢ekisin, manevranin veya stabilitenin
olumsuz etkilenebilecegi kosullarda kullanmayin.

Hendekler, delikler, tekerlek izleri, timsekler,
kayalar veya diger gizli tehlikeler gibi engelleri
ortadan kaldirin veya isaretleyin. Uzun ¢imler bazi
engelleri gizliyor olabilir. Bozuk zemin, makinenin
devrilmesine yol acgabilir.

Makineyi i1slak ¢imde, egimlerde veya yokus
asagi kullanmak makinenin g¢ekis kaybetmesine
yol agabilir. Tahrik tekerleklerinde ¢ekis kaybi
yasanmasl kaymaya ve manevra ile frenleme
kabiliyetinin kaybedilmesine yol agabilir.

Makineyi, yamaclarin, hendeklerin, toprak
setlerinin, suyun veya diger tehlikelerin yakininda
cok dikkatli kullanin. Tekerleklerden biri gligsuz bir
zeminden gecerse veya zemin ¢okerse makine
aniden devrilebilir. Makine ile olasi bir tehlike
kaynagi arasinda emniyetli bir mesafe birakin.

Makinenin Kullaniimasi

1.
2.
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Koltuga oturun ve park frenini etkinlestirin.

PTO'yu (varsa) devreden cikarin ve elden
kumandali gaz kelebegi kolunu KAPALI konuma
getirin (varsa).

Workman aracinin uzak hidrolik valf kolunu
KAPALI konuma getirin.

Sanzimani asagidaki sekilde ayarlayin:

*  Workman aracinizda manuel sanziman
varsa, vites kolunu Bos konuma getirin ve
debriyaj kolunu bastirin.

*  Workman aracinizda otomatik sanziman
varsa, vites kolunu PARK konumuna getirin.

Anahtari sokun ve motoru calistirmak igin saat
yoéninde gevirin. Motor ¢aligir calismaz anahtari
birakin.

Workman aracini galistirma, stirme ve durdurma
alistirmasi yapin. Workman aracini kullanmadan
once mutlaka makinenin Kullanim Kilavuzunu
okuyun ve anlayin.

Hazneye malzeme eklemeden dnce bandin
duzgln galisip ¢alismadigini kontrol edin.

Hazneye kum veya diger kumlama malzemelerini
yerlestirin. Hazneye konabilecek maksimum
malzeme hacmi 0,5 m*tir. Genellikle kum

1,6 kg/L agirhgindadir ve hazneye 635 ila 680
kg'dan daha fazla kum yiklenmesi Workman
aracina asir1 yik binmesine neden olabilir.

Onemli: Kumlama iinitesi kullanilirken
Workman aracina H.D. Ceki Sasisi gibi
baska atagmanlar da monte edildigi zaman,
bu atagmanlarin agirhigi, haznenin tagima
kapasitesinden gikarilmahdir.

Atasmanlarinizin toplam agirligini belirlemenin
yontemlerinden biri, arka lastikleri bir kantara
yerlestirmektir. Arka aksin maksimum
agirlik kapasitesi Workman 3000/4000 serisi
araglarda 1179 kg, Workman HD serisi
araclarda ise 1372 kg’dir.



1.

12.

A TEHLIKE

Agir yiikler durma mesafesini artirir ve
aracinizin devrilmeden hizli donus yapma
kabiliyetini azaltir.

Tam yukle tagsima veya kumlama
yapilmasi, kumun kaymasina neden
olabilir. Bu kayma en ¢ok doniislerde,
yokus yukari veya asagi inerken, ani

hiz degisikliklerinde veya engebeli
yuzeylerde surerken meydana gelir.
Kayan yukler devrilmelere neden olabilir.

Tam yikle tagsima veya kumlama
yaparken dikkatli olun.

Genel bir kural olarak, yiikin agirhgini
onden arkaya ve bir yandan diger yana
esit sekilde yerlestirin.

Kumlama uinitesi yatagini bakim igin asla
haznede herhangi bir malzeme varken
yatirmayin. Kumlama linitesi yatagini
yalnizca hazne bogken yatirin.

Kumlama yapilacak alana ulasin.

Olglim kapagini istenen orana ayarlayin. Siyah
dugmeyi kullanarak yerine kilitleyin.

Vites kolunu Lo (DusUk) aralik konumuna getirin.
Istediginiz ilerleme hizini segin ve ilerlemeye
baslayin. Bkz. Kum Uygulama Hizi (sayfa 18).

239999999 dncesi seri numarall araglarda, uzak
hidrolik kumanda kolunu GALISTIRMA konumuna
geri ¢gekin. 240000001 ve Uzeri seri numarali
araclarda, hidrolik kaldirma kolunu ileri konumda
kilitleyin; makine kumlamaya gegecektir.

Haznenin Doldurulmasi

1. Operatorin, yolcunun (varsa) ve makineni

n

agirhgini hesaplamak icin 6n yukleme agirligi

¢alisma sayfasina basvurun:

On Yiikleme Agirhg Calisma Sayfasi

Operatoriin
Agirhgi kg (Ib)
Yolcunun
Agirhg
(varsa) (+) kg | (+) (Ib)
Makinenin
Kuru
Agirhgi (+) 367 kg | (+) 808 (Ib)
On
Yiikleme
Agirhgr (=) kg | (=) (Ib)
2. Hazneye ylkleyebileceginiz malzemenin
agirligini hesaplamak igin hazne malzeme yuku
calisma sayfasini kullanin:
Not: Genelde kuru kum 1602 kg/m?, i1slak kum

ise 1922 ila 2082 kg/m? agirliginda olur.

Not: Haznenin maksimum malzeme hacmi 0,5

m>tur.

Hazne Malzeme Yuku Calisma Sayfasi

Workman
Aracin
Nominal
Kapasitesi
On
Yiikleme
Agirhgi

kg

() kg | ()

Hazne
Malzeme

Yiki (=) kg | (=)

(Ib)

(Ib)

(Ib)

3. Malzemeyi haznede 6nden arkaya ve bir yandan

diger yana esit sekilde dagitin.

Onemli: Tam yiikle tasima veya kumlama
yapilmasi, kumun kaymasina neden olabilir.

Bu

kayma en ¢ok doniislerde, yokus yukari veya asagi
inerken, ani hiz degisikliklerinde veya engebeli
yuzeylerde siirerken meydana gelir. Kayan yukler
devrilmelere neden olabilir. Tam yiikle tasima

veya kumlama yaparken dikkatli olun.

Onemli: Agir yiikler durma mesafesini artirir

ve aracinizin devrilmeden hizli déniis yapma
kabiliyetini azaltir.

17




Kum Uygulama Hizi

Uygulanan kum orani kapak ayarina ve vites/aralik
ayarina baglhdir. Kumun nemi ve iriligi (tane boyutu),
uygulama hizini etkiler. Uygulama icin gerekli

kum miktarina karar verilirken bu etmenler dikkate
alinmalidir. Dogru miktari belirlemek igin kiglk bir
alanda deneme yapin. Uygulama hizini artirmak icin
kapag! daha yuksek bir dlgek isaretine kadar agin ya
da Workman aracini daha disik bir vitese alin.

Not: 240000001 ve lizeri seri numaral araglarda,
araci dondurulirken kum uygulama hizi diser.
Kumlama yaparken keskin dénisler yapmaktan
kaginin.

Bir green’den digerine tutarh bir uygulama saglamak
icin, kumlama yaparken devir saatini ve/veya elden
kumandali gazi kelebegini kullanarak motor devrini
sabit tutun.

Aracin bir tepecikte yan yatmasi veya
devrilmesi agir yaralanmaya yol acabilir.

Bir yokusta motor stop ederse veya arag¢
cekisten duserse asla ileri manevrayla doniis
yapmaya ¢alismayin.

Yokustan daima geri viteste ve duz bir sekilde
geri donun.

Asla bos viteste veya debriyaja basip sadece
frenleri kullanarak yokustan inmeyin.

Yuk kapasitesini artirmak igin asla hazneyi
yan panellerle yukseltmeyin. Ek agirlik aracin
devrilmesine veya yuvarlanmasina neden olur
ve ciddi yaralanmalara yol acar.

Araci tepe yamaci boyunca siirmeyin:
Sadece yokus yukari ve asagi siiriin. Tepe
uzerinde araci dondiurmeyin. Ani hizlanma ve
frenleme yapmayin. Hizdaki ani bir degisiklik
devrilmeye neden olabilir.

Kumla ilgili Tedbirler

Calisma sirasinda kum pargalarinin veya taslarin
sikisma olasiligini azaltmak i¢cin makine esnek
bir kapak kenari (Sekil 21) ve bir yaylh birakma
mekanizmasiyla donatilmistir. Bandin dmrind
uzatmak igin, kumu eleyin veya konveyor bandina
zarar verebilecek keskin kenarli taglar icerip
icermedigini kontrol edin.

G011405
9011405

Sekil 21

1. Kapak kenari

Soguk Havada Calismaya
Hazirhik

Makineyi soguk havalarda kullanabilirsiniz. Belirli
sinirlamalara tabi olarak, makineyi buzlanma kontroll
icin yol ylzeyine tuz/kum karigimi uygulamak
amaciyla kullanabilirsiniz. PVC konveyoér bandi
malzemesi soguk havalarda ¢ok sertlesir ve bandi
calistirmak i¢in daha fazla gug¢ gerektirir. 5°C’nin
altindaki sicakliklarda g¢alistinldiginda bandin émri
yaklasik %50 kisalir.

Onemli: Kumlama {initesini -7° C derece veya
daha duisuk sicakliklarda galistirmayin.

1. Yay sikistirma ayarini 101 mm olacak sekilde
yaparak bandin gerginligini artirin; bkz Konveyor
Bandi Zincirinin Gerilmesi (sayfa 21).

Bant sisteminin serbestce hareket etmesini
saglamak icin, bandi hazneye malzeme
yluklemeden 6nce ¢alistirin.

Onemli: Bant/tahrik makarasinda kayma
olursa, bantta veya makarada hasar meydana
gelebilir.

Onemli: Sicak havalarda makineyi galistirmadan
once, bant gerginligini yay sikigstirmasi 112 mm
olacak sekilde ayarlayin.
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Calismadan Sonra

Calisma Sonrasi Emniyet
Tedbirleri

Operatér konumundan ayrilmadan dnce makineyi
durdurun, makinenin motorunu durdurun,
anahtarini (varsa) gikarin ve tim hareketin
tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama, bakim,
temizleme veya saklama dncesinde makinenin
sogumasini bekleyin.

Makineyi tagirken veya kullanmadiginizda
makinenin hidrolik kontrolini kapatin.

Makinenin tim pargalarini sorunsuz ¢aligir ve tim
donanimlari sikilmis durumda tutun.

Asinmis, hasar goérmuUs veya eksik tum etiketleri
yenileriyle degistirin.
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Bakim

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma konumuna gore belirleyin.

Not: www.Toro.com adresine gidip ana sayfadaki Kilavuzlar baglantisina tiklayarak elektrik veya hidrolik
semasinin Ucretsiz bir kopyasini indirebilirsiniz.

Bakim Emniyeti

Operat6r konumundan ayrilmadan dnce sunlari
yapin:

— Makineyi diiz bir zemine park edin.

— Makinenin hidrolik kontrolinu kapatin.

— Park frenini etkinlestirin.

— Motoru durdurun ve anahtari ¢ikarin (varsa).
— Tdm hareketin durmasini bekleyin.

Bakim yapmadan énce makine bilesenlerinin
sogumasini bekleyin.

Yalnizca bu kilavuzda agiklanan bakim talimatlarini
uygulayin. Buyuk onarimlar gerekiyorsa veya
yardima ihtiyaciniz varsa, yetkili bir Toro
Distribatorane danigin.

Somunlarin, civatalarin ve vidalarin siki oldugunu
kontrol ederek makinenin emniyetli calisma
durumunda oldugunu teyit edin.

Onerilen Bakim Cizelgesi

Mdmkinse, motor calisiyorken bakim isi
yapmayin. Hareketli pargalardan uzak durun.

Aracin motoru galisiyorken zincir gerginligini
kontrol etmeyin veya ayarlamayin.

Enerji depolanmis bilesenlerdeki basinci dikkatle
bosaltin.

Makinenin altinda ¢aligacaginiz zaman makineyi
mutlaka krikolarla destekleyin.

Makinede bakim veya ayar yaptiktan sonra tim
koruyucularin takildigindan emin olun.

Makinenin tim pargalarini sorunsuz ¢alisir ve tim
donanimlari sikilmis durumda tutun.

Asinmis veya hasar gormus etiketleri yenileriyle
degistirin.

Makinenin glvenli bicimde optimum performans
gOstermesi icin yalnizca orijinal Toro yedek
pargalarini kullanin. Bagka Ureticilerin Urettigi
yedek pargalar tehlike yaratabilir ve bunlarin
kullanilmasi Urtn garantisini gecersiz kilabilir.

Bakim Servisi Araliklari Bakim Prosediirii

Her kullanimdan 6nce
veya gunlik

» Hidrolik hatlari ve hortumlarini kontrol edin.

Her 40 saatte

» Fircanin konumunu ve asinip asinmadigini kontrol edin.

Her 200 saatte

* TUm yagli mekanizmalari yaglayin.

Bakim Oncesi
Prosedliirler

Baklm icin Hazirhk

Asagidakileri yaparak makineyi kapatin:

* 239999999 ve 6ncesi araglarda uzak hidrolik

valf kolunu KAPALI konuma getirin.

* 240000001 ve Uzeri araglarda, hidrolik
kaldirma kolunu KAPALI konuma getirin.

Makineyi diz bir yuzeye alin.

Operatér koltugundan ayrilmadan énce
Workman aracinin park frenini devreye sokun,
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motoru durdurun, anahtari ¢ikarin ve tim
hareketli pargalarin durmasini bekleyin.




Yaglama
Gres Teknik Ozellikleri

2 numara lityum bazl gres

Yatak ve Burg¢ Takimlarinin

Greslenmesi

Servis Araligi: Her 200 saatte/Yillik (hangisi daha
Onceyse)

1. Bakim icin Hazirlik (sayfa 20) bélimundeki
adimlari uygulayin.

2. Gresorlik tablosunda belirtilen gresorliklerin

her birini belirtilen gresle yaglayin.

Gresorluk Tablosu

Konum Adet
Makara mili yatagi (Sekil 22) | 4
Firca mili yatagi (Sekil 22) 1

Onemli: Yataklar ve muhafazalar arasinda
hafif bir sizinti olmasini saglamak igin yataklari
yaglayin. Cok fazla gres, asiri Isinmaya veya
contalarin hasar gérmesine neden olabilir.
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Sekil 22

Q

/\

9012652
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Not: Pastan 6tirt sertlesmedikleri sirece, tahrik
zincirlerini yaglamayin. Zincir paslanirsa, kuru tip bir
yaglayici ile hafifce yaglayin. Bu, zincir Gzerinde kum
birikme veya diger kumlama malzemelerinin zincire
yapisma olasiligini azaltir.

Kemer bakimi

Konveyor Bandi Zincirinin

Gerilmesi

1. Bakim igin Hazirlik (sayfa 20) bélimUndeki
adimlari uygulayin.

2. Zincir kapagini ¢ikarin (Sekil 23).

|
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Sekil 23
1. Zincir kapagi

3. Motoru ve zincir diglisi grubunu ana sasiye (Sekil
24) sabitleyen civatalari ve somunlari gevsetin.
4. Motor ve zincir diglisi grubunu (Sekil 24),

konveydr bandi zincirinde 3,2 mm sapma olana
kadar montaj yuvalarinda déndurun.

Onemli: Zinciri asin germeyin, aksi takdirde
erken asinir. Zinciri gereginden az germeyin,
aksi takdirde zincir diglisi aginir.
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2. Kapak kenari

Sekil 27

Hazne contasi

1.
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4. Sikistirma yayinin 6n sikma somununu 112
mm’ye ayarlayin.

3. Sikma somunu (6n)




Konveyor Zincirinin Cikariimasi Kaydirici Yataginin Sokiilmesi

1. Zincir kapagini ¢ikarin (Sekil 28).
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Yay gerilimini almak icin germe gubugundaki 6n
ve arka stkma somunlarini gevsetin (Sekil 30).
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Sekil 30
1 N T got2es9 . Germe gubuklari 2. Sikma somunu
9012659
Sekil 28

2.

1. Zincir kapagi

2. Zincir ana baklasini zincirden ve zinciri de kiguk
zincir diglisinden ¢ikarin (Sekil 29).

Gerekirse, ana baklayi ¢ikarmak icin motor
montaj civatalarini gevsetin.

2
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Makinenin her iki yaninda, hazneyi kaydirici
sasisi raylarina sabitleyen 2 kapak vidasini, 2
rondelayi ve 2 kilitli somununu ¢ikarin (Sekil 31).

RN
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9012668
Sekil 31

Sag taraf gosterilmektedir

Kapak vidalari (hazne montaji)

9012666
9012666

1. Tahrik zinciri 3. Motor
2. Zincir ana baklasi

23

Hazneyi geriye dogru déndurin ve duvara,
direge, merdivene vb. yaslayin (Sekil 32).

Onemli: Firgaya veya hidrolik kaplinlere
zarar vermemek i¢in, haznenin makinenin
arka tarafina yaslanmasina izin vermeyin.

Kazara ¢alisma alanina diigmesini

onlemek i¢in, haznenin merkezden ileri
dondiirildiuginden ve/veya duvara veya
direge sabitlendiginden emin olun (Sekil 32).
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Sekil 32

Makinenin sag tarafinda, kaydirici sasisi rayini
sag camurluga sabitleyen 2 adet kapak vidasini
gevsetin (Sekil 33). Kapak vidalarinin, kaydirici
yataginin yatirilmasina izin verecek kadar
gevsek oldugundan emin olun.
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Sekil 33
1. Kapak vidalar (kaydirici sasisi rayi)

Makinenin sol tarafinda, kaydirici sasisi rayini
sol camurluga sabitleyen 2 kapak vidasini ve 2
rondelay! gikarin (Sekil 34).

1

9012671
9012671

Sekil 34

1. Kaldirma ¢ubugu 2. Kapak vidalan (kaydirici

sasisi rayl)

Bandin Cikariimasi

Bandi kesin ve makaralardan c¢ikarin

Bandin Takilmasi

1. Kaldirma gubugunu sol kaydirici sasisi rayindaki
delikten gecirin ve sasi rayini hafifce yana
yatiracak sekilde kaldirma gubugunu kaldirin;
Kaydirici Yataginin Sokulmesi (sayfa 23)
boliminde Sekil 34‘e bakin.

Bandi mUimkun oldugunca kaldirma ¢ubugu ve
makaralar tzerine monte edin.

Her makara ve bant arasina bir plastik bant aleti
yerlestirin.

Bu aletlerin her biri makaranin digina
konumlanana kadar makaralari dondurtn. Aleti,
bandin ortasindan gecen nervire sokun.

Bant makaralar lzerinde ortalanana kadar,
bandi ve bant aletlerini makaralar Uzerine
kaydirin.

Bant aletlerini ¢ikarin.

Bandi, bant nerviirt her makaradaki hizalama
oluklarina oturacak sekilde hizalayin.

Kaydirici Yataginin Montaiji

1. Makinenin sol tarafinda, daha énce ¢ikarmis
oldugunuz 2 kapak vidasi ve 2 rondelayi
kullanarak, kaydirici sasisi rayini sol camurluga
(Sekil 35) tutturun ve kapak vidalarini sikin (
Kaydirici Yataginin Sokulmesi (sayfa 23)).
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Sekil 35

1. Kaldirma ¢ubugu 2. Kapak vidalar (kaydirici

sasisi rayl)

2. Makinenin sag tarafinda, kaydirici sasisi rayini
sag camurluga sabitleyen 2 kapak vidasini sikin.

(Sekil 36).
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Konveyor Zincirinin Montaiji

____ ” : 1. Zinciri kiiguk zincir diglisine takin ve ana baklayi
N kullanarak zinciri baglayin (Sekil 38).
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Sekil 36

1. Kapak vidalar (kaydirici sasisi rayi) A
_

3. Hazneyi kaydirici sasisi raylarinin Gzerine
dikkatlice déndirin; Kaydirici Yataginin )’
g e . g . . ¢ — \
Sokulmesi (sayfa 23) béluminde Sekil 32°ye <<
bakin.

4. Makinenin her iki yaninda, daha 6nce Sekil Sekil 38
37 bolimunde ¢ikardiginiz 2 kapak vidasi, 2
rondela ve 2 kilitl somununu kullanarak hazneyi 1. Tahrik zinciri 3. Motor
kaydirici sasisi raylarina ( Kaydirici Yataginin 2. Zincir ana baklas!
Sokulmesi (sayfa 23)) tutturun.

9012666
9012666

2. Motor montaj civatalarini gevsetirseniz,
konveydr bandi zincirini gerin, bkz. Konveyor
Bandi Zincirinin Gerilmesi (sayfa 21)

3. Zincir kapagini takin (Sekil 39).

|
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Sekil 37
Sag taraf gosterilmektedir

1. Kapak vidalar (hazne montaji)

5. Konveyor bandini gerdirin; bkz. Konveyor
Bandinin Gerilmesi (sayfa 22).

1 \ N T go12659

9012659

Sekil 39

1. Zincir kapagi
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Hidrolik Sistemi Bakimi
H|droI|k Sistemi Emniyeti

Hidrolik sivisi cildinize nifuz ederse derhal tibbi
yardim alin. NUfuz eden hidrolik sivisi bir doktor
tarafindan birkag saat icinde gikariimalidir.

* Hidrolik sistemine basing uygulamadan 6nce
tim hidrolik sivisi hortumlarinin ve hatlarinin
iyi durumda, hidrolik baglantilari ile baglanti
pargalarinin ise yeterince siki oldugunu kontrol
edin.

* Vicudunuzu ve ellerinizi, yiksek basingli hidrolik
sivisi ¢gikaran pim deliklerinden veya nozullardan
uzak tutun.

* Sizan hidrolik sivilarini temizlemek icin bir karton
veya kagit kullanin.

* Hidrolik sisteminde herhangi bir is yapmaya
baslamadan 6nce sistemdeki tim basinci emniyetli
bir sekilde bosaltin.

Hidrolik Hatlari ve
Hortumlarinin Kontrolu

Servis Arahgi: Her kullanimdan énce veya gunluk

Hidrolik hatlari ve hortumlarinda sizinti, biktlme,
gevsek montaj destekleri, agsinma, gevsek baglanti
parcalari, hava sartlarindan kaynaklanan bozulma
ve kimyasal bozulma olup olmadigini kontrol edin.
Calismaya baslamadan 6nce gerekli tim onarimlari

yapin.

Firca Bakimi

Fircanin Konum ve Asinma
acisindan Kontrolu

Servis Araligi: Her 40 saatte

Firca, konveydr bandiyla, kumlama malzemesini
dagitabilecedi ancak firganin déndsinin
kisittanmayacagi kadar temas etmelidir. Ayari kontrol
etmek icin konveyor bandi ile firga arasina sert bir
kagit parcasi yerlestirilebilir.

1. Ayari kontrol etmek icin konveyor bandi ile firga
arasina sert bir sert kagit parcasi yerlestirin.

2. Firganin bir yandan diger yana ayni yukseklikte
oldugunu kontrol edin.

3. Firgcanin killarinin durumunu kontrol edin.

Killar asirn derecede asinmigsa firgayi degistirin.
Killar farkli noktalarda farkl diizeyde asinmigsa
fircayl degistirin ya da fircanin konumunu
ayarlayin; bkz. Firga Konumunun Ayarlanmasi
(sayfa 26)

Firca Konumunun
Ayarlanmasi

Not: Nemli bir kumlama malzemesi kullaniyorsaniz,
fircanin konumunu killarin malzemeyi konveyor
bandi pabuglarindan bandin diz kismina fazla
temas etmeksizin supurebilecegi sekilde ayarlamaniz
gerekebilir.

1. Yatak muhafazasini makinenin sag tarafina
sabitleyen somunlari gevsetin (Sekil 40).
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Sekil 40

1. Yatak muhafazasi

2. Firga motorunu (Sekil 41) makinenin sol tarafina
sabitleyen somunlari gevsetin.
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Sekil 41

Firgca motoru

Fircayi kaydirarak sag taraftaki yerine oturtun
ve somunlari sikin.

Fircayi kaydirarak sol taraftaki yerine oturtun ve
somunlar sikin.

Firga ve tasima bandi arasina sert bir kagit
parcasi yerlestirin.

Fircanin bir yandan diger yana ayni yukseklikte
olmasi gerekir.

Firganin konumu dogruysa somunlari sikin.

Firgcanin konumu dogru degilse 1‘den 6‘ya kadar
olan adimlari tekrarlayin.

Temizlik

Makinenin Yikanmasi

Gerektiginde, makineyi sadece su veya hafif deterjanl
suyla yikayin. Makineyi yikarken bez kullanabilirsiniz.

Onemli: Makineyi temizlemek igin tuzlu veya geri
kazaniimis su kullanmayin.

Onemli: Makineyi yikamak igin elektrikli

yikama ekipmani kullanmayin. Elektrikli yikama
ekipmani makinenin elektrik sistemine zarar
verebilir, 5nemli etiketleri sokebilir veya siirtiinme
noktalarindaki gerekli gresi koparabilir. Kontrol
panelinin yakininda asiri su kullanmayin.

27



Depolama
Depolama Emniyeti

* Operatdér konumundan ayrilmadan 6nce,
makinenin motorunu kapatin, anahtari ¢ikarin
(varsa) ve tim hareketin durmasini bekleyin.
Makineyi ayarlamadan, bakim yapmadan,
temizlemeden veya depoya kaldirmadan once
sogumasini bekleyin.

* Makineyi veya yakit kabini asla bir su isiticisi veya
diger cihazlarda bulunan tipte agik alev, kivilcim
veya tutusturma alevlerinin bulundugu yerlerde
depolamayin.

Makinenin Depolama igin
Hazirlanmasi

1. Makineyi, 6zellikle de haznenin igini iyice
temizleyin. Hazne ve konveyor bandi alanindaki
kum tanecikleri giderilmelidir.

2. Tum baglanti elemanlarini sikin.

Tdm gresorlukleri ve yataklar yaglayin. Fazla
yaglayiciyi silerek giderin.

4. Konveydr bandinin dmrind uzatmak igin
makineyi gines Isidindan uzak tutun. Makineyi
aclk havada saklarken, hazneyi bir musambayla
ortdn.

5. Tabhrik zincirinin gerginligini kontrol edin.
Gerekiyorsa, gerginligi ayarlayin.

6. Konveyor bandinin gerginligini kontrol edin.
Gerekiyorsa, gerginligi ayarlayin.

7. Makineyi depodan ¢ikaracaginiz zaman,
hazneye malzeme eklemeden 6nce bandin
dizgun calisip calismadigini kontrol edin.
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Sorun giderme

Sorun

Olasi Neden

Diizeltici Tedbir

Cabuk acilr kaplinlerin baglanmasi
ve/veya ayrilmasi zordur.

. Hidrolik sistemde basing vardir.

. Motor galisiyordur.
. Uzak hidrolik valf, serbest konumda

degildir (yalnizca 239999999 6ncesi
seri numarasina sahip araglarda).

. Hidrolik sistemdeki basinci tahliye

edin.

. Motoru durdurun.
. Uzak hidrolik valfi serbest konuma

getirin.

Aracin direksiyonu ¢ok zor dontyor.

. Uzak hidrolik valf baglantisinin ayari

bozulmustur (yalnizca 239999999
oncesi seri numarasina sahip
araglarda).

. Hidrolik sivisi seviyesi ¢cok dusuktir.

. Hidrolik sivisi sicak.

. Valf baglantisini ayarlayin.

. Uygun seviyeye kadar hidrolik sivisi

doldurun.

. Hidrolik sistemin sogumasini bekleyin.

Hidrolik sistemde sizinti vardir.

1. Bir baglanti parcasi gevsemisgtir.

. Bir baglanti pargasinin O-halkasi

eksiktir.

. Baglanti parcasini sikin.

. Dogru O-halkayi takin.

Atasman calismiyor.

. Cabuk agilir kaplinler tam

kavrasmamistir.

. Cabuk agilir kaplinler birbiriyle yanhs

yerlere takilmigtir.

. Bir bantta kayma vardir.

. Cabuk acilir kaplinleri kontrol edin ve

duzeltin.

. Cabuk acilir kaplinleri kontrol edin ve

dizeltin.

. Bandin gerginligini kontrol edin ve

ayarlayin.
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AEA ve Birlesik Krallik i¢in Gizlilik Beyani
Toro’nun Kisisel Bilgilerinizi Kullanmasi

Toro Company (“Toro”) gizliliginize saygi duyar. Uriinlerimizi satin aldiinizda, dogrudan sizden veya yerel Toro sirketi/bayisi araciligiyla sizin hakkinizda
bazi kisisel bilgiler toplayabiliriz. Toro bu bilgileri, garantinizi kaydetmek, garanti talebinizi isleme koymak veya bir trtin geri gagirmasi durumunda sizinle
iletisim kurmak gibi s6zlesmeye dayal yikiumluliklerini yerine getirebilmek amaciyla ya da musteri memnuniyetini 6lgmek, Grlnlerini gelistirmek veya
ilginizi gekebilecek Urlin bilgilerini size sunabilmek gibi mesru ticari amaclarla kullanir. Toro, kigisel bilgilerinizi istirakleriyle, bagh kuruluslariyla, bayileriyle
veya bu tir faaliyetlerle baglantili diger is ortaklariyla paylasabilir. Ayrica, kanunlarin gerektirdigi hallerde veya bir isletmenin satiimasi, satin alinmasi
veya birlesmesiyle baglantili durumlarda da kisisel bilgilerinizi ifsa edebiliriz. Kisisel bilgilerinizi pazarlama amaglari igin baska bir sirkete asla satmayiz.

Kisisel Bilgilerinizin Saklanmasi

Toro, kisisel bilgilerinizi yukarida belirtilen amaglar igin gerekli oldugu siire boyunca ve yasal gerekliliklere uygun olarak saklayacaktir. llgili kayit saklama
sureleri hakkinda detayl bilgi almak igin legal@toro.com adresinden bize ulasabilirsiniz.

Toro’nun Giivenlik Taahhtidii

Kisisel bilgileriniz ABD'de veya yasadiginiz Glkeden daha esnek veri koruma kanunlarinin uygulandigi baska bir Ulkede islenebilir. Kisisel bilgilerinizi
yasadiginiz llkenin disina aktaracagimiz zaman, bilgilerinizin korunmasi ve glivenli bir sekilde ele alinmasi igin gereken tedbirlerin alinmasina yonelik
tim yasal adimlar atacagiz.

Verilere Erisme ve Diizeltme Hakki

Kisisel verilerinizi inceleme, diizeltme veya islenmesine itiraz etme ya da islenmesini sinirlandirma hakkina sahipsiniz. Bunu yapmak igin legal@toro.com

adresinden bize ulagabilirsiniz. Toro'nun kigisel bilgilerinizi kullanmasiyla ilgili endiseleriniz varsa bunu dogrudan bize iletmenizi rica ederiz. Avrupa Birligi
vatandasiysaniz, kendi Veri Koruma Makaminiza sikayette bulunma hakkiniz oldugunu hatirlatirz.

374-0282 Rev C



California — Teklif 65 Kapsaminda Uyari Bilgisi

Bu uyari nedir?

Satisa sunulmus bir lriinde suna benzer bir uyar etiketi gorebilirsiniz:

A UYARI: Kanser ve Ureme Sistemi Hasar—www.p65Warnings.ca.gov.

Teklif 65 Nedir?

Teklif 65, California'da faaliyet gosteren, California'da Gruin satan veya California'da satilabilecek veya satin alinabilecek Urlinler treten tum sirketler igin
gegerlidir. Teklif, California Valisi'ne; kansere, dogum kusurlarina ve/veya diger Greme sistemi hasarlarina yol actigi bilinen kimyasallarin bir listesini tutma
ve yayimlama yetkisi verir. Her yil giincellenen bu liste, giinlik hayatta kullandigimiz pek ¢ok triinde bulunan yuzlerce kimyasali icermektedir. Teklif 65'in
amaci, bu kimyasallara maruz kalma konusunda halki bilgilendirmektir.

Teklif 65 bu kimyasallari igeren Uriinlerin satisini yasaklamaz, ancak bunlari igeren drinlere, Griin ambalajlarina veya literatlire bazi uyarilar konulmasini
gerekli kilar. Ayrica, bir Teklif 65 uyarisi, o Uriniin herhangi bir Grlin gtivenligi standardini veya gerekliligini ihlal ettigi anlamina gelmez. Hatta,
California hukiimeti, bir Teklif 65 uyarisinin “bir Griiniin "giivenli” veya “glivensiz” olduguna dair bir diizenleyici ortam karariyla ayni olmadigini” agik¢a
belirtmistir. Bu kimyasallarin ¢ogu, belgelendiriimis bir zararlari olmaksizin yillardir pek ¢ok glindelik hayat uriiniinde kullaniimaktadir. Detayl bilgi
icin:https://oag.ca.gov/prop65/fags-view-all.

Bir Teklif 65 uyarisi, bir sirketin (1) maruz kalmayi degerlendirdigi ve “kayda deger bir risk yok” seviyesini astigi sonucuna vardigi, veya (2) maruz kalmay!
degerlendirmeksizin, listede belirtilen bir kimyasal hakkinda elinde bulunan bilgilere gére bir uyari vermeyi segtigi, anlamina gelir.

Bu kanun yer yerde gecerli mi?

Teklif 65 uyarilari sadece California kanunlarina gére zorunludur. Bu uyarilar, California genelinde restoranlar, marketler, oteller, okullar ve hastaneler gibi
pek cok yerde ve pek cok Uriinde gorilebilmektedir. Ayrica, bazi internet ve posta siparisi saticilari da web sitelerinde veya kataloglarinda Teklif 65
uyarilarina yer vermektedir.

California uyarilari ile ulusal sinirlar arasindaki farklar nelerdir?

Teklif 65 standartlari, ulusal ve uluslararasi standartlardan genellikle daha katidir. Ulusal sinirlarin gok altindaki seviyelere ulagildiginda bir Teklif 65
uyaris! verilmesini gerektiren pek cok madde vardir. Ornegin, kursun igin belirlenen Teklif 65 uyarisi siniri 0,5 pgr/giin olup, bu deger ulusal ve
uluslararasi standartlarin oldukga altindadir.

Neden tiim benzer iiriinlerde bu uyari yok?
® California'da satilan dranler igin Teklif 65 uyarisi zorunluyken baska yerlerde satilan benzer Griinlerde bu uyari zorunlu degildir.

¢  Bir Teklif 65 davasiyla karsilasan ve Urlnlerine Teklif 65 uyarilari yerlestirmesi gerektigine hiikmedilen sirketler oldugu gibi, benzer Grlnler Greten
baska sirketler igin bu tur bir zorunluluk konmamistir.

®  Teklif 65'in uygulanmasinda tutarsizliklar vardir.

¢ Sirketler, Teklif 65 kapsaminda uyari yerlestirmek zorunda olmadiklarina kanaat getirip bu uyarilari yerlestirmeyebilmektedir. Bir trun icin Teklif 65
uyarisi yerlestiriimemis olmasi, o urtnin listelenen kimyasallari benzer seviyelerde icermedidi anlamina gelmez.

Toro neden bu uyariya yer veriyor?

Toro, satin alip kullanacaklari Griinler hakkinda en dogru karari verebilmelerine yardimci olmak amaciyla musterilerine olabildigince fazla bilgi vermeyi
tercih etmistir. Listede bulunan tim kimyasallar maruz kalma siniri gerekliliklerini karsilamadigindan, Toro bazi durumlarda listedeki bir veya birkag
kimyasal hakkinda, bunlarin maruz kalma seviyesini degerlendirmeksizin bazi uyarilar yerlestirmektedir. Toro urunlerinin yol acabilecedi maruz kalma
seviyesi “yok denecek kadar az” veya “kayda deger bir risk yok” araliginda olabilse de, Toro, daha temkinli bir durus sergileyerek Teklif 65 uyarilari
yerlestirmeyi tercih etmistir. Ayrica, Toro bu uyarilar yerlestirmedigi takdirde, Teklif 65'in uygulanmasini isteyen California Eyaleti veya 6zel taraflarca
dava edilebilir ve para cezalari 6demek zorunda kalabilir.
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Kosullar ve Kapsanan Uriinler

Toro Company ve bagli kurulusu Toro Warranty Company, aralarindaki
bir anlasma uyarinca Toro Ticari triiniiniiziin ("Uriin") ilk 2 yil boyunca
veya 1.500 calistirma saatine kadar*, hangisine 6nce ulasilirsa,
malzeme ve isgilik yoniinden kusur igermeyecegini ortak sekilde
garanti eder. Bu garanti, Havalandiricilar hari¢ tim Urtnler igin
gegcerlidir (bu Grlnler icin ayrica sunulan garanti bildirimlerine bakin).
Garanti kapsamina giren bir durum oldugunda, ariza tespit, isgilik,
parca ve nakliye dahil higbir ticret almaksizin Uriinii onaririz. Bu
garanti, Uriiniin ilk perakende miisterisine teslim edildigi tarinte baslar.
* Saat 6lgerle donatilmig Urdin.

Garanti Hizmetini Almak igin Talimatlar

Garanti kapsamina giren bu durum olduguna inandiginizda, urind satin
aldiginiz Ticari Uriin Distribitériinii veya Yetkili Ticari Uriin Bayisini derhal
bilgilendirmekle sorumlusunuz. Bir Ticari Uriin Distribiitrii veya Yetkili
Ticari Uriin Bayisi bulma konusunda yardima ihtiyaciniz veya garanti hak
ve yukimlulukleri hakkinda sorulariniz olursa bize ulasin:

Toro Ticari Uriin Servis Departmani
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 veya 800-952-2740
E-posta: commercial.warranty@toro.com

Mal Sahibinin Sorumluluklari

Uriiniin sahibi olarak, Kullanma Kilavuzunda belirtilen gerekli bakim ve
ayarlamalari yapmak sizin sorumlulugunuzdur. Uriinde gerekli bakim ve
ayarlamalarin yapilmamasindan 6turt ortaya ¢ikan sorunlarin onarimi bu
garanti kapsamina dahil degildir.

Kapsanmayan Kalemler ve Kosullar

Garanti dénemi boyunca meydana gelen ariza veya bozulmalarin tim,
malzeme veya iscilik kusurlarina dayali degildir. Bu garanti, asagdidakileri
kapsamaz:

® Toro tarafindan saglanmayan yedek pargalarin kullanimi veya Toro
markasi olmayan ek veya modifiye aksesuar ve driinlerin montaji ve
kullanimi sonucu meydana gelen Uriin arizalari.

® Tavsiye edilen bakim ve/veya ayarlamalarin yapilmamasi sonucu
meydana gelen Urlin arizalari.

*  Uriiniin kéti niyetli, ihmalkar ve dikkatsizce galistirimasi sonucu
meydana gelen Urlin arizalari.

®  Kusurlu olmayan, kullanildikga tiikenen pargalar. Uriiniin normal
calismasi esnasinda tiiketilen veya kullanilan pargalara; fren pabuglari
ve balatalari, debriyaj balatalari, bigaklar, bobinler, silindirler ve
yataklar (sizdirmaz veya yaglanabilir), yatak bigaklari, bujiler, nakil
tekerlekleri ve yataklari, lastikler, filtreler ve kayislar ile diyafram, nozul
ve gek valf gibi belirli puskiirtme bilesenleri 6rnek gosterilebilir.

® Basta hava kosullari, depolama uygulamalari, kirlenme, onaylanmamig
yakitlar, sogutma sivilari, yaglayicilar, katki maddeleri, gibreler, su
veya kimyasallar olmak izere dis etkenlerden kaynaklanan arizalar.

¢ Bagl olduklari endustriyel standartlara uymayan yakitlardan (6rn.
benzin, motorin veya biyodizel) kaynaklanan arizalar ve performans
sorunlari.

® Normal gurultd, titresim, asinma, yipranma ve bozulma. Normal
“asinma ve yipranma” olaylarindan baglicalari arasinda asinma veya
¢gizilme sonucu yataklarin hasar gérmesi, boyali ylzeylerin aginmasi,
etiketlerin veya camlarin gizilmesi gibi durumlar sayilabilir.

Toro Garantisi
iki Yil veya 1.500 Saat Sinirli Garanti

Parcgalar

Zorunlu bakim kapsaminda degistiriimesi planlanan pargalarin degisimi,
ilgili parga igin planlanan degisim siiresine kadar garanti kapsamindadir. Bu
garanti kapsaminda degistirilen parcalar, orijinal Urtin garantisinin siresi
kadar garanti kapsamina girer ve Toro milkiyeti haline gelir. Mevcut bir
parca veya parca grubunu onarma ya da yenisiyle degistirme konusundaki
nihai karari Toro verecektir. Toro, garanti onarimlari i¢in yeniden islenmis
pargalari kullanabilir.

Uzun Déngiilii ve Lityum-iyon Akii Garantisi

Uzun déngiilii ve Lityum-iyon akiiler hizmet Omdirleri boyunca belirli

bir toplam kilovat-saat sayisi kadar hizmet verebilir. Isletim, sarj etme

ve bakim teknikleri, toplam aku émrinu uzatabilir veya kisaltabilir. Bu
Urindeki akuler kullanildikga, sarj etme araliklari arasindaki kullanim
sureleri akii tamamen bitene kadar gitgide azalacaktir. Normal tiiketim
nedeniyle bitmis akullerin degisimi, Griin sahibinin sorumlulugudur.

Not: (Sadece Lityum-lyon akii): ilk 2 yil iicretsiz degisim. Daha fazla bilgi
icin aku garantisine bakin.

Omiir Boyu Krank Mili Garantisi (Yalnizca ProStripe
02657 Modeli)

Orijinal bir Toro Surtinme Diski ve Krank Korumali Bigak Frenleme
Debriyaji (entegre Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) + Sirtiinme Diski
tertibati) ile donatilan ve ilk alicisi tarafindan 6nerilen galistirma ve bakim
prosedurlerine uygun olarak kullanilan orijinal Prostripe, motor krank
milinde biikiilmeye karsi Omir Boyu Garanti kapsamindadir. Sirtiinme
pullari, Bicak Frenleme Debriyaji (BBC) Uniteleri ve benzeri cihazlarla
donatiimis makineler Omiir Boyu Krank Mili Garantisi kapsaminda degildir.

Bakim islerinin Masrafini Mal Sahibi Karsilar

Motor ayari, yaglama, temizlik ve cilalama isleri, filtre ve sogutma suyu
degisimi ve tavsiye edilen bakimlarin gergeklestiriimesi, Toro urunleri igin
yapilmasi gereken ve masraflari (riiniin sahibi tarafindan karsilanacak
olan bazi normal servis iglemleridir.

Genel Kosullar

Bu garanti kapsaminda, onarim iglerinin bir Toro Yetkili Distributéru veya
Bayisi tarafindan yapilmasi tek ¢6ziim segeneginizdir.

Toro Company veya Toro Warranty Company, bu garantiler
kapsamindaki Toro Uriinlerinin kullanimiyla baglantili dolayl, tesadiifi
veya sonug niteligindeki zarar ziyandan sorumlu degildir. Bunlara,
makul ariza veya kullanim disi dénemlerde bu garantiler kapsaminda
tamamlanmasini beklenen onarimlara yonelik yedek ekipman veya
hizmetlerin tedarik maliyeti veya giderleri de dahildir. Asagida
belirtilen Emisyon garantisi (uygulanabiliyorsa) harig, baska hicbir
acik garanti yoktur. Ticarete ve belirli bir kullanima uygunluk dahil
tiim zimni garantiler acgik garantinin siiresiyle sinirlidir.

Bazi eyaletlerde tesadufi veya sonug niteligindeki zarar ziyanin garanti
kapsami diginda tutulmasina veya zimni bir garantinin ne kadar siirecegi ile
ilgili kisittamalara izin verilmez, dolayisiyla yukaridaki istisna ve kisitlamalar
sizin igin gecerli olmayabilir. Bu garanti size belirli yasal haklar tanir ve
ayrica eyaletten eyalete degisiklik gosteren baska haklariniz da olabilir.

Emisyon Garantisiyle ilgili Not

Uriiniiniiz Gizerindeki Emisyon Kontrol Sistemi, ABD Cevre Koruma Ajansi
(EPA) velveya California Hava Kaynaklar Kurulu (CARB) tarafindan
belirlenmis sartlar kargilayan ayri bir garanti kapsaminda olabilir. Yukarida
belirtilen saat sinirlamalari Emisyon Kontrol Sistemi Garantisi igin gecerli
degildir. Uriiniiniizle birlikte verilen veya motor reticisine ait belgeler
arasinda yer alan Motor Emisyon Kontrolii Garanti Beyani’na bakin.

Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada disindaki Ulkeler

Amerika Birlesik Devletleri'nden veya Kanada'dan ihrag edilmis Toro Uriinlerini satin alan musteriler, Ulkelerine, bélgelerine veya eyaletlerine ait garanti
poligelerini almak icin Toro Distributorleriyle (Saticilariyla) irtibata gegmelidir. Eger herhangi bir sebepten dolayi Distribttérintziin hizmetinden memnun
kalmazsaniz veya garanti bilgilerini almakta zorluk gekerseniz, Yetkili Toro Servis Merkezinizle irtibata gegin.
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