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) BEDIENUNGS-
MODELL-NR. 30822—200000001 UND HOHER

TURO ANLEITUNG
®

68,5 cm SICHELMAHER-SCHNEIDWERK

Fur die Groundsmaster® 3500 Zugmaschine

Lesen Sie diese Anleitung vor der Inbetriebnahme
der Maschine durch, damit Sie das Produkt besser
verstehen und die Sicherheit und Leistung
gewdhrleistet sind. Achten Sie besonders auf die
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN, die durch dieses
Symbol hervorgehoben werden —

Schenken Sie dem Gefahrensymbol lhre
besondere Beachtung; es bedeutet
VORSICHT, WARNUNG ODER GEFAHR
»Sicherheitshinweise fiir Personen". Wenn
Sie die Anweisungen nicht beachten, kann
dies zu Kérperverletzungen fiihren.

The Toro Company © 2000



Vorwarts

Das 68,5 cm Schneidwerk vereinigt fortschrittliche
technische Design- und Sicherheitskonzepte in sich.
Seine Leistung ist hervorragend, wenn Sie die
Wartung vorschriftsmifig durchfiihren.

Da es sich bei dieser Maschine um ein Produkt mit
anspruchsvollem Qualitdtsniveau handelt, ist Toro die
zukiinftige Verwendung und Sicherheit der Benutzer
besonders wichtig. Lesen Sie deshalb diese Anleitung
sorgfiltig durch und machen sich mit den
Anweisungen zur einwandfreien Einstellung, zum
Betrieb und zur Wartung vertraut.

Einige Angaben in diesem Handbuch werden
besonders betont. GEFAHR, WARNUNG und
VORSICHT weisen auf Informationen zur
personlichen Sicherheit hin. WICHTIG betrifft
mechanische Informationen, denen Sie Ihre besondere
Aufmerksamkeit schenken sollten. Lesen Sie diese
Anweisungen auf jeden Fall, da sie sich mit der
Moglichkeit einer Beschéddigung eines oder mehrer(e)
Teils(e) der Maschine befassen. WICHTIG betrifft
allgemeine Informationen, denen Sie Thre besondere
Aufmerksamkeit schenken sollten.
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Sicherheitsvorschriften

Der Groundsmaster 3500-D wurde von Toro nach
B71.4-1999 des American National Standards
Institutes gepriift und zertifiziert. Obwohl die
Gefahrenkontrolle und Unfallverhiitung teilweise von
der Konstruktion und Konfiguration der Maschine
abhingig sind, spielen dabei gleichfalls das
Bewusstsein, die Vorsicht und die angemessene
Schulung des mit dem Betrieb, Transport, der
Wartung und Einlagerung der Maschine beauftragten
Personals bedeutende Rollen. Eine unsachgemafe
Verwendung oder Wartung durch den Betreiber oder
Eigentiimer kann Korperverletzungen verursachen.
Befolgen Sie zwecks Reduzierung der
Verletzungsgefahr die nachstehenden
Sicherheitsanweisungen.

VERANTWORTUNG DER AUFSICHT

1. Stellen Sie sicher, dass alle Operatoren griindlich
geschult und mit der Bedienungsanleitung sowie
allen Schildern an der Maschine vertraut sind.

2. Legen Sie Ihre eigenen besonderen Mafinahmen
und Arbeitsvorschriften fiir ungewohnliche

Betriebsbedingungen fest (wie z.B. Hinge, die fiir

den Maschineneinsatz zu steil sind). Untersuchen
Sie den gesamten Mihbereich, um die
Hinge/Hiigel zu identifizieren, wo sicher gemiht
werden kann. Lassen Sie, wenn Sie das Gelédnde
begehen, Thren gesunden Menschenverstand
walten, und beachten Sie die Rasenbedingungen
sowie die Umkippgefahr. Verwenden Sie, um
festzustellen, an welchen Hingen sicher geméht
werden kann, den mit jeder Maschine
mitgelieferten Winkelmesser. Legen Sie zur
Priifung des Gelindes eine 1,25 m lange 100 x 50
mm-Latte auf die Hangfliche und messen den
Winkel des Gefilles. Die Latte hilft dabei, das
durchschnittliche Gefille festzustellen; dabei
bleiben Vertiefungen und Locher aber unbeachtet.

DER MAXIMAL ZULASSIGE WINKEL EINER

HANGSEITE BETRAGT 25 GRAD.

VOR DER INBETRIEBNAHME

3. Bedienen Sie die Maschine nur, wenn Sie diese
Bedienungsanleitung durchgelesen, das
Ausbildungsvideo (beide zdhlen zum
Lieferumfang der Maschine) angesehen und den
Inhalt beider verstanden haben. Eine kostenlose
Kopie der Anleitung beziehen Sie unter Angabe
der kompletten Modell- und Seriennummer von:

The Toro Company

10.

11.

8111 Lyndale Ave. S.
Bloomington, MN 55420-1196.

Nur ausgebildetes Personal, das mit dem Einsatz
der Maschine an Hingen vertraut ist und diese
Anleitung durchgelesen sowie das
Ausbildungsvideo angesehen hat, darf diese
Maschine bedienen. Lassen Sie nie Kinder und
Personen die Maschine benutzen, die mit diesen
Anweisungen nicht vertraut sind.

Machen Sie sich mit den Bedienungselementen
sowie der Art und Weise, wie Sie die Maschine
und den Motor schnell abstellen konnen, vertraut.

Fiihren Sie nie Passagiere auf der Maschine mit.
Halten Sie alle Unbeteiligten, insbesondere
Kinder und Haustiere, aus dem Arbeitsbereich
fern.

Halten Sie alle Schutzbleche, Sicherheitsgerite
und Warnschilder an ihrer korrekten Stelle und
intakt. Wenn ein Schutzblech, Sicherheitsgerit
oder Warnschild beschidigt wird, ersetzen Sie es
vor dem Einsatz der Maschine.

Tragen Sie immer feste Schuhe. Bedienen Sie die
Maschine nicht, wenn Sie Sandalen, Tennisschuhe
oder Turnschuhe tragen. Vermeiden Sie lockere
Kleidung, die sich eventuell in den beweglichen
Teilen der Maschine verfangen und Verletzungen
verursachen konnte.

Das Tragen von Schutzbrillen,
Sicherheitsschuhen, langen Hosen und einem
Helm ist sinnvoll und wird von einigen ortlichen
Behorden und Versicherungsgesellschaften
vorgeschrieben.

Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich frei von
allen Fremdkorpern ist, die von den Messern
aufgewirbelt und ausgeschleudert werden
konnten.

Betanken Sie die Maschine vor dem Anlassen des
Motors mit Dieselkraftstoff. Vermeiden Sie
Verschiittungen des Kraftstoffs. Gehen Sie, weil
Kraftstoff leicht brennbar ist, vorsichtig damit um.

A. Verwenden Sie nur zulidssige
Kraftstoffkanister.

B. Entfernen Sie den Tankdeckel nie, wenn der
Motor heif3 ist oder noch lduft.

C. Rauchen Sie beim Umgang mit Diesel nie.

D. Betanken Sie die Maschine im Freien bis
maximal 25 mm unterhalb der Oberseite des



Tanks (Unterseite des Fiillstutzens). Nicht
iiberfiillen.

BETRIEB
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Schnallen Sie sich immer an.

Lassen Sie den Motor nie in geschlossenen
Réumen ohne ausreichende Beliiftung laufen.
Auspuffgase sind gefihrlich und konnen todlich
wirken.

Nehmen Sie beim Anlassen und wihrend des
Betriebs der Maschine immer auf dem Fahrersitz
Platz.

Kontrollieren Sie die Funktion der
Sicherheitsschalter tdglich (siehe Kontrolle der
Sicherheitsschalter, Seite 19). Verlassen Sie sich
nicht ausschlieBlich auf die Sicherheitsschalter—
stellen Sie vor dem Verlassen des Sitzes den
Motor ab. Wechseln Sie, wenn es zum Ausfall
eines Sicherheitsschalters kommt, diesen vor dem
erneuten Einsatz der Maschine aus. Die
Sicherheitsschalter dienen IThrem Schutz—
umgehen Sie sie deshalb nie. Wechseln Sie die
Sicherheitsschalter alle zwei Jahre aus.

Bediener miissen fiir den Einsatz an Hangen
geschult und damit vertraut sein. Das
Nichtbeachten der Vorsichtsmafnahmen an
Héngen und Gefillen kann zum Umkippen oder
Rollen des Fahrzeugs fiihren, was eine
Verletzungs- und sogar Lebensgefahr bedeuten
kann.

Dieser Dreiradméher hat ein einzigartiges
Antriebssystem, das eine bessere Bodenhaftung
an Hingen verspricht. Das hangaufwértige Rad

dreht nicht durch und beschrinkt somit auch nicht

die Bodenhaftung wie bei herkdmmlichen
Dreiradmaschinen. Wenn die Maschine an Seiten
von Hingen eingesetzt wird, die zu steil sind,
kann es vor dem Verlust der Bodenhaftung zum
Umkippen kommen.

Schauen Sie immer zuerst nach hinten, bevor Sie
im Riickwirtsgang fahren, um sicherzustellen,
dass sich niemand hinter der Maschine aufhilt.
Achten Sie beim Uberqueren oder in der Nihe
von Stra3en auf den Verkehr. Gewihren Sie
immer Vorfahrt.

Halten Sie Hénde, Fiile und Kleidungsstiicke aus
dem Auswurfbereich des Mihers und von
beweglichen Teilen fern.

20. Der Neigungswinkel, bei dem die Maschine

umkippt, hidngt von verschiedenen Faktoren ab.
Zu diesen zdhlen die Mihbedingungen, wie
beispielsweise nasser oder unebener Rasen, die
Geschwindigkeit (insbesondere beim Wenden),
die Stellung der Schneidwerke (mit Ausleger), der
Reifendruck sowie die Erfahrung des Operators.
Bei Neigungen von 20 Grad und weniger besteht
an den Seiten von Hingen nur eine geringe
Umkippgefahr. Wihrend sich der Neigungswinkel
bis zu den von Toro empfohlenen maximalen 25
Grad erhoht, nimmt auch die Umkippgefahr leicht
zu. MAHEN SIE NIE AN DEN SEITEN VON
HANGEN MIT EINEM GEFALLE VON MEHR
ALS 25 GRAD, DA AUSGEPRAGTE UMKIPP-
UND GROSSE VERLETZUNGS- ODER
LEBENSGEFAHR BESTEHT. Der
Groundsmaster 3500-D ist mit einer
Winkelanzeige an der Lenksiule ausgeriistet, mit
der die Neigung an der Seite von Hingen, wo der
Maschineneinsatz stattfindet, angezeigt wird. An
dieser ist der maximal empfohlene
Neigungswinkel von 25 Grad angegeben.

Achten Sie auf Locher und andere Gefahren im
Gelénde, die zu einer plotzlichen Verdnderung der
seitlichen Neigung am Hang fiihren konnen.
Arbeiten Sie in der Nidhe von Sandgruben,
Griben, Béchen, steilen Hingen und anderen
Gefahrenstellen mit grofiter Vorsicht. Reduzieren
Sie bei scharfen Wendungen die Geschwindigkeit.
Wenden Sie nie an Hingen. Vermeiden Sie
plotzliches Stoppen und Starten. Bremsen Sie mit
dem Riickwirtsfahrt-Pedal. Senken Sie zur
Verbesserung der Lenkkontrolle die Schneidwerke
beim Hangabwdértsfahren ab.

21. Beim Anlassen des Motors:

A. Aktivieren Sie die Feststellbremse.

B. Stellen Sie sicher, dass das Fahrpedal auf
Neutral steht und der Messerantrieb
ausgeschaltet ist.

C. Lassen Sie, wenn der Motor angesprungen ist,
die Feststellbremse los und halten Thren Fuf3
vom Fahrpedal entfernt. Dann darf sich die
Maschine nicht fortbewegen. Wenn Sie
trotzdem eine Bewegung feststellen, ist das
Neutral-Gestidnge falsch eingestellt. Stellen
Sie in diesem Fall den Motor ab und das
Gestidnge ein, bis sich die Maschine nicht
mehr bewegt, wenn Sie das Fahrpedal
loslassen. Siehe Einstellen der
Neutralposition des Getriebes.



22,
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Das Geriusch dieser Maschine kann am Gehor
des Bedieners mehr als 85 dB(A) betragen. Bei
einem langeren Einsatz empfiehlt sich deshalb das
Tragen eines Gehorschutzes, um einer
permanenten Gehorschidigung vorzubeugen.

Heben Sie beim Fahren von einem Arbeitsbereich
zum nichsten die Schneidwerke an.

Beriihren Sie den Motor, Schallddmpfer, das
Auspuffrohr und den Hydraulikdlbehilter nie,
solange der Motor lduft oder kurz nachdem er
abgestellt wurde, da diese Bereiche heil3 genug
sind, um Verbrennungen verursachen zu konnen.

Stellen Sie das Schneidwerk sofort ab, wenn es
auf einen festen Gegenstand aufprallt oder
abnormal vibriert. Stellen Sie dann den Motor ab
und warten, bis alle beweglichen Teile zum
kompletten Stillstand gekommen sind und
untersuchen auf eventuelle Schiden.

Bevor Sie den Fahrersitz verlassen:
A. Schalten Sie auf Neutral.
B. Aktivieren Sie die Feststellbremse.

C. Schalten Sie die Schneidwerke ab und warten,
bis die Messer zum Stillstand gekommen
sind.

D. Stellen Sie den Motor ab und ziehen den
Ziindschliissel.

Stellen Sie, wenn die Maschine unbeaufsichtigt
hinterlassen wird sicher, dass der Ziindschliissel
gezogen wird und die Feststellbremse aktiviert ist.

WARTUNG

28.
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Stellen Sie, bevor Sie irgendwelche Wartungs-
oder EinstellungsmalBnahmen an der Maschine
vornehmen, den Motor ab und ziehen den
Ziindschliissel, um einem versehentlichen Starten
des Motors vorzubeugen.

Kontrollieren Sie die Funktion der
Sicherheitsschalter tiglich. Umgehen Sie diese
Schalter nie—sie dienen Ihrer Sicherheit.

Kontrollieren Sie, um den guten Betriebszustand
der Maschine sicherzustellen, alle Muttern,
Schrauben und hydraulischen Verbindungen
regelmifig und ziehen diese bei Bedarf fest.

Stellen Sie, bevor Sie die Anlage unter
Hydraulikdruck stellen sicher, dass sich alle
hydraulischen Schlduche und Leitungen in einem
einwandfreien Zustand befinden und alle

32.

33.

34.

35.
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38.

39.

hydraulischen Verbindungen festgezogen sind.

Halten Sie Thren Korper einschlielich Ihrer
Hinde fern von Nadellochern oder Diisen, aus
denen Hydraulikol mit hohem Druck ausgespritzt
werden konnte. Verwenden Sie Pappe oder Papier,
und nicht die Hdande, um hydraulischen Lecks
nachzugehen. Unter hohem Druck ausgespritztes
Hydraulikdl kann unter die Haut dringen und zu
Verletzungen fiihren. Versehentlich unter die Haut
gespritztes Hydraulikol muss innerhalb weniger
Stunden nach dem Unfall von einem
fachkundigen Arzt chirurgisch entfernt werden,
sonst kann sich Gangrine entwickeln.

Sie miissen, bevor Sie irgendeinen Teil der
hydraulischen Anlage abklemmen oder daran
Arbeiten durchfiihren, zunichst den Druck in der
Anlage entspannen, indem Sie den Motor
abstellen und die Schneidwerke auf den Boden
absenken.

Setzen Sie sich, wenn irgendeine grofiere
Reparatur durchgefiihrt werden muss oder Sie
Unterstiitzung bendtigen, mit Threm TORO-
Vertragshindler in Verbindung.

Halten Sie, um einer Brandgefahr vorzubeugen,
den Motorraum frei von iiberfliissigem Fett, Gras,
Blittern und Schmutzriickstinden.

Halten Sie, wenn der Motor zur Durchfiihrung
einer Wartungseinstellung laufen muss, Hénde,
Fiile, Kleidungsstiicke und andere Korperteile
fern von den Schneidwerken und allen
beweglichen Teilen. Halten Sie Unbeteiligte fern.

Drehen Sie den Motor nie durch das Verstellen
der Drosseleinstellung zu hoch. Lassen Sie, um
die Sicherheit und Genauigkeit der Einstellung
nachzupriifen, Thren TORO-Vertragshindler die
maximale Motordrehzahl mit einem
Drehzahlmesser nachpriifen.

Stellen Sie vor dem Priifen oder Nachfiillen des
Olstands im Kurbelgehiiuse den Motor ab.

Verwenden Sie, damit die optimale Leistung und
Sicherheit gewihrleistet werden kann, nur
Original-TORO-Ersatzteile und Zubehér. Von
anderen Herstellern angebotene(s) Ersatzteile oder
Zubehor kann gefihrlich sein und fiihrt u.U. zum
Verlust Ihrer Garantieanspriiche.



Technische Daten

Kammerbauweise: Verschweifite Stahlkonstruktion
(2,8 mm bis 3,6 mm). Der Spindeltridger hilt mehreren
Messerpriifschldgen stand. Das Schneidwerkchassis
hilt Kollisionen stand.

Messer: Wirmebehandelter Stahl.

Spitzengeschwindigkeit: 5000 m/min

Nenngeschwindigkeit.

Messerniveau: (wird im Werk eingestellt)
Schnitthohe 50,8 mm
Von links nach rechts 54,6 mm

Mit einer Toleranz von 0,8 mm

das gleiche Maf3
Neigungswinkel — Messer ca. 8§ mm
Schnitthohe: 19,1-101,6 mm in Stufen a 6,4 mm

Von Seite zu Seite

Schneidwerkantrieb: Hydraulik im geschlossenen
Kreis mit internem Entspannungsventil. Hoch-
wirtschaftliche, ausgeglichene und iibersetzte Pumpe.
Hochwirtschaftlicher, ausgeglichener und tibersetzter
Motor. 1-Durchlauf-Kiihler mit 2 x 6 Reihen, der sich
zum Reinigen aus der Maschine herauskippen lasst.
Olempfehlung: Mobil DTE 15M (vertriglich mit
Mobil EAL (biologisch abbaubar).

Spindeln: Schmierbare 31,7 mm Spindel mit
Kegelrollenlagern und Kugelgraphitgusseisen; hilt
mehreren Schlagpriifungen stand.

Auswurf: nach hinten; gleichméBige Verteilung des
Schnittguts bei trockenem und nassem Gras.

Mulchablenker (Option): Schneidwerkchassis mit
vorgebohrten Befestigungslochern.

Walzen vorne: Zwei Kugelgraphit-Gusseisenwalzen,
die eng am Messer liegen mit 12,7 cm @, hohlem
Kern und versiegelten Lagern.

Walze hinten: Eine Stahlwalze iiber die ganze Linge
mit 7,6 cm @, versiegelten Lagern, externer
Wellendichtung und in der Nédhe des Messers
ausgefiihrt.

Messerschale: Standard, 15,2 cm.

Walzenabstreifer: strapazierfahige 6,4-mm-
Vierkantstange, die sich unterhalb der Mittellinie

befindet und zum Einhalten eines permanenten
Abstands gespannt wird.

Abmessungen:

Gesamtlinge 85,8 cm

Gesamtbreite 86,4 cm

Gesamthohe 24,4 cm bis zur Trigerbefestigung

26,7 cm bei 19 mm Schnitthche
34,9 cm bei 100 mm Schnitthohe

Standfliche der Walzen

Von vorne nach hinten 74,4 cm

Walze hinten 75,7 cm iiber die ganze Linge
Walzen vorne 47 cm zwischen den vorderen

Walzen
Aufhingung: Nichtlenkender Trigerrahmen.
Gewicht: 86 kg

Zertifizierung: Entspricht mit dem hinten
erforderlichen Ballast ANSI B71.4-1999 und den
Richtlinien der Europidischen Gemeinschaft (CE).

Zubehorteile:

Mulchablenkersatz Modell-Nr. 30824
(Der Bausatz enthélt geniigend Teile fiir drei
Schneidwerke.)

Technische und konstruktive Anderungen
unbeschriinkt vorbehalten.



Vor der Inbetriebnahme

Stellen Sie den Motor ab und ziehen den Ziind-
schliissel, um beim Durchfiihren von Wartungs-
arbeiten einem versehentlichen Anlassen des Motors
vorzubeugen.

Einstellen des Tragerrahmens
(Bild 1)

Die Vorder- und Riickseiten der Schneidwerke miissen
an verschiedenen Befestigungsstellen montiert werden.

Die Vorderseite des Schneidwerks hat zwei
Befestigungspositionen, die sich an der Schnitthhe
und dem Ausmal der Schneidwerkdrehung
orientieren. Das Schneidwerk weist hinten eine
Befestigungsposition auf, die das korrekte Ausrichten
des Schneidwerks unter dem Rahmen sicherstellt.

Vordere Schneidwerke

1. Befestigen Sie den vorderen Trigerrahmen fiir
Schnitthéhen im Bereich von 19 bis 76 mm in den
unteren vorderen Befestigungslochern.

Anmerkung: Dabei kann sich das Schneidwerk,
im Verhéltnis zur Zugmaschine, beim schnellen
Anfahren an Héangen und bei Gelédnde-
verdnderungen hoher verlagern. Dadurch reduziert
sich jedoch der Abstand der Kammer zum Tréger,
wenn Sie die Kuppe scharfer Erhebungen
befahren.

Bild 1
1. Befestigungsloch — Schneidwerk vorne (oberes Loch)
2. Befestigungsloch — Schneidwerk vorne (unteres Loch)
3. Befestigungsloch — Schneidwerk hinten

2. Befestigen Sie den vorderen Tridgerrahmen fiir
Schnitthohen im Bereich von 63 bis 102 mm in
den oberen vorderen Befestigungslochern.

Anmerkung: Dadurch erhoht sich infolge der
hoheren Stellung der Schneidkammer der Abstand
zwischen der Kammer und dem Tréger. Diese
Einstellung fiihrt jedoch dazu, dass die
Schneidwerke ihr maximales Bewegungslimit
schneller erreichen.

Hintere Schneidwerke

1. Das hintere Schneidwerk muss fiir alle
Schnitthchen in den hinteren Befestigungslochern
abgesichert werden.

Einstellung der Schnitthohe
(Bilder 2-3)

WICHTIG: Dieses Schneidwerk méht grundsétzlich
ca. 6 mm tiefer als ein Spindelmiher mit der gleichen
Einstellung. Unter Umstidnden miissen Sie dieses
Sichelmiher-Schneidwerk um 6 mm hoher als
Spindeln einstellen, die Sie im selben Bereich
einsetzen.

1. Senken Sie das Schneidwerk auf den Boden ab,
stellen den Motor ab und ziehen den
Ziindschliissel.

2. Lockern Sie die Innensechskantschrauben, mit
denen die Schnitthohen-Einstellbiigel an der
Schnitthohenplatte (vorne und an beiden Seiten)
abgesichert werden.

Bild 2
1. Schnitthéheneinstellbligel
2. Schnitthdheneinstellplatte
3. Distanzstiick

3. Entfernen Sie die Innensechskantschrauben,
wobei Sie an der vorderen Einstellposition
beginnen.



Entfernen Sie das Distanzstiick, wihrend Sie
gleichzeitig die Kammer abstiitzen.

Stellen Sie die Kammer auf die gewiinschte
Schnitthohe ein und positionieren das
Distanzstiick im gewiinschten Schnitth6henloch
und -schlitz.

Schnitthohe

S 2

1142
3.8cm

w2y

3114
8.3cm

Bild 3

Fluchten Sie die Befestigungsplatte mit dem
Distanzstiick aus.

Bringen Sie die Innensechskatschraube handfest
an.

Wiederholen Sie die Schritte 47 fiir jede seitliche
Einstellung.

Ziehen Sie alle drei Innensechskantschrauben auf
41 Nm fest.

ANMERKUNG: Einstellungen iiber 38 mm
machen den voriibergehenden Einbau auf einer
dazwischenliegenden Hohe notwendig, um ein

Festfressen zu verhindern (wie z.B. beim Wechsel
der Schnitthohe von 32 auf 69 mm).

Einstellen des
Walzenabstreifers (Bild 4)

Der Abstreifer an der hinteren Walze wurde so
ausgelegt, dass er bei einem gleichmifBigen Abstand
von 0,51 bis 1,02 mm zwischen dem Abstreifer
(Vierkantstange) und der Walze eine optimale
Leistung erzielt, wobei die Stange unter
verhdltnismifBig starker Spannung stehen sollte.

1.

Lockern Sie die Sicherungsmutter, mit der eine
Seite der Abstreiferstange am Walzenabstreifer-
biigel (Bild 4) befestigt ist. Die gelockerte Stange
muss ein Axialspiel von 0,13-0,51 mm
aufweisen.

Vor der Inbetriebnahme

1. Walzenabstreifer
2. Sicherungsmutter
3. Haltebugel

Lockern Sie die linke und rechte Befestigungs-
schraube des Abstreifers so weit, dass Sie die
Befestigungsbiigel durch ein leichtes Anklopfen
einstellen konnen.

Schieben Sie die Abstreiferprofile auf- oder
abwirts, bis ein Abstand von 0,51-1,02 mm
zwischen der Stange und der Walze besteht.

Ziehen Sie die Befestigungsschrauben mit 41 Nm
fest.

Ziehen Sie die Sicherungsmutter der Abstreifer-
stange mit 8,5 Nm fest.

ANMERKUNG: Wenn eine Seite der Abstreifer-
stange abgenutzt ist, kann sie um 180° gedreht
werden, um eine frische Kante auf die Walze
anzusetzen.

Einbau des Mulchablenkers
(Bild 5) (Option)

1.

Reinigen Sie die Befestigungslocher an der
Riickwand und an der linken Wand der Kammer
griindlich.

Montieren Sie den Mulchablenker in der hinteren
Offnung und sichern ihn mit (5) Bundschrauben
ab.



Vor der Inbetriebnahme

Bild 5

1. Mulchablenker

3. Stellen Sie sicher, dass der Mulchablenker weder
die Messerspitze beriihrt noch in die Riickwand
der Kammer vorsteht.




Betrieb

Betriebshinweise

1.

MAHEN BEI NASSEM GRAS — Mihen Sie
entweder am spiten Vormittag, um Tau zu
vermeiden, was zum Verklumpen des Schnittguts
fiihrt oder am spéten Nachmittag, um
Rasenschiden vorzubeugen, die entstehen koénnen,
wenn empfindliches, frisch gemihtes Gras
direkter Sonnenbestrahlung ausgesetzt ist.

WAHLEN SIE DIE ZUTREFFENDE
SCHNITTHOHE FUR DIE HERRSCHENDEN
BEDINGUNGEN - Mihen Sie ca. 2,5 cm, aber
nie mehr als 1/3 der Grashalme ab. Sie miissen
bei extrem sattem und dichtem Gras die
Schnitthohe u.U. um eine weitere Stufe erhchen.

BEGINNEN SIE DIE ARBEIT IMMER MIT
SCHARFEN MESSERN - Ein scharfes Messer
maht sauber, ohne Grashalme zu zerreif3en oder
zu zerschnetzeln. Abgerissene und zerschnetzelte
Grashalme werden an den Kanten braun. Dadurch
reduziert sich das Wachstum, und die Anfilligkeit
des Rasens fiir Krankheiten steigt. Stellen Sie
sicher, dass sich die Messer in einem einwand-
freien Zustand befinden und dass die Windfliigel
komplett vorhanden sind.
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KONTROLLIEREN SIE DEN SCHNEID-
WERKZUSTAND - Stellen Sie sicher, dass sich
die Schneidkammern in einem einwandfreien
Zustand befinden. Biegen Sie alle Verbiegungen
der Kammerteile gerade, um den korrekten
Abstand zwischen den Messersitzen und der
Kammer sicherzustellen.

VORSICHT: Der Gerduschpegel dieser Maschine
kann am Ohr des Bedieners mehr als 85 dB(A)
betragen. Wir empfehlen Thnen, bei jedem
langeren Einsatz einen Gehorschutz zu tragen, um
einem moglichen permanenten Gehdrschaden
vorzubeugen.

NACH DEM BETRIEB — Halten Sie, um die
beste Leistung sicherzustellen, die Unterseite des
Schneidwerks immer sauber. Wenn sich Schnitt-
gutriickstinde im Schneidwerk ansammeln
konnen, reduziert sich die Schnittleistung.



Wartung

Schmierung (Bild 6)

Jedes Schneidwerk weist zwei Schmiernippel pro
Spindel auf. Beide Schmiernippel konnen, je nach
Zuginglichkeit, benutzt werden. Fetten Sie die
Messerspindellager (Bild 6) beim Einsatz der
Maschine unter normalen Betriebsbedingungen alle 50
Betriebsstunden mit Nr. 2 Allzweckfett auf Lithium-
basis oder Molybdinfett ein. Pressen Sie das Fett so
lange ein, bis kleine Fettmengen an der Unterseite des
Spindelgehéuses (unter dem Schneidwerk) erscheinen.

Bild 6

Stellen Sie den Motor ab und ziehen den Ziind-
schliissel, um einem versehentlichen Anlassen des
Motors wihrend der Durchfiihrung von Wartungs-
arbeiten vorzubeugen.

Wartungsriegel — Schneidwerk
(Bild 7)

Verwenden Sie, um einer Verletzungsgefahr wihrend
der Wartung der Schneidwerke vorzubeugen, den
Wartungsriegel.

1. Zentrieren Sie das Schneidwerk unter der
Zugmaschine.

2. Heben Sie die Schneidwerke in die Transport-
stellung an.

3. Aktivieren Sie die Feststellbremse und stellen den
Motor ab.

4. Losen Sie die Riegelstange aus der Halterung am
vorderen Rahmentriger.
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1. Haken — Wartungsriegel

5. Heben Sie die Auienseite der vorderen
Schneidwerke an und positionieren den Riegel
iiber dem an der Vorderseite der Bediener-
plattform befestigten Rahmenstift.

6. Losen Sie die Riegelstange aus der Halterung am
hinteren Rahmentréger.

7. Haken Sie den Riegel iiber den Rahmenstift an
der linken Seite der Maschine.

8. Nehmen Sie auf dem Sitz Platz und starten die
Zugmaschine.

9. Senken Sie die Schneidwerke in die Mihstellung
ab.

10. Stellen Sie den Motor ab und ziehen den

Ziindschliissel.

11. Gehen Sie zum Entriegeln der Schneidwerke in

umgekehrter Reihenfolge vor.

Abtrennen der Schneidwerke
von der Zugmaschine
(Bilder 8 u. 9)

1. Stellen Sie die Maschine auf eine ebene Fliche,
senken die Schneidwerke auf den Boden ab,
stellen den Motor ab und aktivieren die
Feststellbremse.

2. Klemmen Sie den Hydraulikmotor vom
Schneidwerk ab und entfernen ihn. Decken Sie
die Spindeloberseite ab, um einer Verunreinigung
vorzubeugen.



Wartung

Bild 8
1. Motorbefestigungsschrauben

3. Entfernen Sie den Klappstecker, mit dem der
Schneidwerk-Trigerrahmen am Gelenkstift des
Hubgestinges abgesichert wird.

Bild 9

1. Klappstecker
2. Gelenkstift — Hubstange

4. Rollen Sie das Schneidwerk von unter der
Zugmaschine weg.

Montieren der Schneidwerke
an der Zugmaschine

1. Stellen Sie die Maschine auf eine ebene Fldche
und stellen den Motor ab.

2. Stellen Sie das Schneidwerk vor die Zug-
maschine.

3. Schieben Sie den Schneidwerk-Trdgerrahmen auf
den Gelenkstift am Hubgesténge. Sichern Sie den
Stift mit einem Klappstecker ab.

4. Montieren Sie den Hydraulikmotor am Schneid-

werk. Stellen Sie sicher, dass sich der O-Ring
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unbeschadigt in seiner Position befindet.

5. Fetten Sie die Spindel ein.

Messerniveau

Das Sichelméher-Schneidwerk wird im Werk auf eine
Schnitththe von 51 mm und eine Messerneigung von
7 mm eingestellt. Die linke und rechte Hohen-
einstellung wurde ebenfalls mit einem maximalen
Unterschied von +0,79 mm zueinander justiert.

Das Schneidwerk wurde so ausgefiihrt, dass es
Messerprallungen ohne Verformen der Kammer
standhalten kann. Kontrollieren Sie nach einem
Aufprallen auf einen festen Gegenstand das Messer
auf eventuelle Schiden und das Messerniveau auf
korrekten Stand.

Kontrollieren des
Messerniveaus (Bild 10)

1. Entfernen Sie den Hydraulikmotor vom Schneid-
werk und entfernen das Schneidwerk von der
Zugmaschine.

Stellen Sie das Schneidwerk mit Hilfe eines
Flaschenzuges (oder mindestens mit zwei
Personen) auf eine flache Werkbank.

Markieren Sie ein Ende des Messers mit einem
Farbstift oder Markierapparat. Benutzen Sie diese
Seite des Messers zum Kontrollieren aller
Hoheneinstellungen.

Positionieren Sie die Schnittkante der markierten
Messerseite in der 12-Uhr-Stellung (geradeaus in
Mihrichtung) und messen die Hohe vom Tisch bis
zur Schnittkante.

6 Uhr

/7 I\

9 Uhr 3 Uhr

12 Uhr

Bild 10



5. Drehen Sie die markierte Seite des Messers in die
3- und die 9-Uhr-Position und messen die Hohe.

6. Vergleichen Sie die in der 12-Uhr-Stellung
gemessene Hohe mit der Schnitthdheneinstellung.
Beide Malle miissen mit einer maximalen
Toleranz von 0,76 cm identisch sein. Die Mafe in
der 3-Uhr- und der 9-Uhr-Stellung miissen um
0,38 cm + 0,76 mm hoher als das 12-Uhr-Maf
sein und mit einer maximalen Toleranz von
0,76 cm identisch sein.

Machen Sie, wenn irgendwelche dieser Malle
auflerhalb der angegebenen Toleranz liegen, mit
Einstellen der Messerniveaus weiter.

Einstellen des Messerniveaus
(Bild 11)

Beginnen Sie mit der vorderen Einstellung (stellen Sie
jeweils einen Biigel ein).

1. Entfernen Sie den Schnitthohen-Einstellbiigel
(vorne, links oder rechts) vom Schneidwerk-
rahmen.

2. Fiihren Sie 1,52 mm und/oder 7,6 mm
Beilagscheiben zwischen dem Schneidwerk-
rahmen und dem Biigel ein, um die gewiinschte
Schnitthohe herbeizufiihren.

Bild 11
1. Schnitthéheneinstellbiigel
2. Beilagscheiben

3. Bringen Sie den Schnitththen-Einstellbiigel mit
den restlichen Beilagscheiben am
Schneidwerkrahmen unter dem Biigel an.

4. Ziehen Sie die Innensechskatschraube, das
Distanzstiick und die Bundmutter fest.

Wartung
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ANMERKUNG: Die Innensechskantschraube
und das Distanzstiick werden durch Loctite
miteinander verbunden, damit das Distanzstiick
nicht in den Schneidwerkrahmen fallen kann.

5. Priifen Sie die Hohe in der 12-Uhr-Einstellung
nach und fiihren bei Bedarf eine weitere
Einstellung durch.

6. Bestimmen Sie, ob nur eines oder beide
Schnitthdhen-Einstellprofile eingestellt werden
muss/miissen. Wenn die 3- oder 9-Uhr-Seite um
0,38 + 7,6 mm hoher ist als die neue vordere
Hohe, dann eriibrigt sich die Einstellung an dieser
Seite. Stellen Sie die gegeniiberliegende Seite so
ein, dass das Hohenmal} mit einer maximalen
Toleranz von 7,6 mm der korrekten Seite
entspricht.

7. Stellen Sie die rechten und/oder linken
Schnitthohen-FEinstellbiigel durch Wiederholen
der Schritte 1 bis 3 ein.

8. Ziehen Sie die Schlossschrauben und Bund-
muttern fest.

9. Priifen Sie dann die 12-, 3- und 9-Uhr-Stellungen
erneut nach.

Entfernen des Schnittmessers
(Bild 12)

Ersetzen Sie das Messer, wenn es auf einen festen
Gegenstand geprallt oder wenn es unwuchtig oder
verbogen ist. Benutzen Sie immer nur Original-Toro-
Ersatzteile, um die sichere und optimale Leistung der
Maschine sicherzustellen. Verwenden Sie nie
Ersatzmesser anderer Hersteller; diese konnten sich
eventuell als gefihrlich erweisen.

1. Heben Sie das Schneidwerk in die hochste
Stellung an, stellen den Motor ab und aktivieren
die Feststellbremse. Blockieren Sie das
Schneidwerk so, dass es nicht herunterfallen kann.

2. Halten Sie das Endes des Messers mit einem stark
wattierten Handschuh, oder wickeln Sie einen
Lappen um es herum. Entfernen Sie die Messer-
schraube, -schale und das Messer von der
Spindelwelle.



Bild 12

1. Messerschraube
2. Messerschale

Wartung

3. Bringen Sie das Messer mit den Windfliigeln in

Richtung Schneidwerk sowie mit der
Messerschale und -schraube an. Zichen Sie die
Messerschraube auf 115-149 Nm fest.

Versuchen Sie nie, ein verbogenes Messer gerade zu

biegen; schweillen Sie niemals ein zerbrochenes oder

angerissenes Messer. Benutzen Sie immer neue
Messer, damit Sie die Sicherheitszulassung der
Maschine weiterhin gewéhrleisten.

Kontrollieren und Scharfen des
Messers (Bilder 13 u. 14)

1.

Heben Sie das Schneidwerk in die hochste
Stellung an, stellen den Motor ab und aktivieren
die Feststellbremse. Blockieren Sie das
Schneidwerk so, dass es nicht herunterfallen
kann.

Kontrollieren Sie die Schnittkanten des Messers
sorgfiltig, insbesondere wo die geraden Flidchen
die gebogenen beriihren (Bild 13-A). Da Sand
und anderes reibendes Material das Metall
abschleifen kann, das die flachen mit den
gebogenen Teilen verbindet, miissen Sie das
Messer vor jedem Einsatz des Rasenméhers
kontrollieren. Tauschen Sie, wenn Sie einen
Schlitz oder eine Abnutzung (Bild 13-B)
feststellen, das Messer aus; siche Entfernen des
Schnittmessers.

Wenn sich das Messer abwetzen kann, bildet sich ein

Schlitz zwischen dem Windfliigel und dem flachen
Teil des Messers (Bild 13-C). Zuletzt kann sich ein

Stiick des Messers 1osen und aus dem Schneidwerk

herausgeschleudert werden. Das kann zu schweren
Verletzungen bei Thnen oder Unbeteiligten fiihren.
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Bild 13
Windfligel
Der flache Teil des Messers
Abnutzung
Es bildet sich ein Schlitz.

Bl

Untersuchen Sie die Schnittkanten aller Messer.
Schirfen Sie alle stumpfen oder ausgekerbten
Schnittkanten. Schirfen Sie nur die Oberseite der
Schnittkanten und behalten dabei den urspriing-
lichen Schnittwinkel bei, um die Schirfe des
Messers zu gewihrleisten (Bild 27). Das
Schnittmesser behilt seine Auswuchtung bei,
wenn Sie von beiden Schnittkanten die gleiche
Materialmenge entfernen.

2
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Bild 14
1. Endansicht
2. Schérfen Sie nur in diesem Winkel.

Legen Sie das Messer, um seine Geradheit und
Parallelitit zu priifen, auf eine flache Oberfldche
und kontrollieren seine Enden. Die Enden des
Messers miissen etwas tiefer als die Mittel liegen,
und die Schnittkante muss etwas tiefer liegen als
der Messerriicken. Dieses Messer erzeugt eine
gute Schnittqualitdt und nimmt eine minimale
Motorleistung in Anspruch. Wenn ein Messer
dagegen hohere Enden als die Mitte aufweist oder
dessen Schnittkanten hoher als sein Riicken sind,
ist es verbogen oder verzerrt und muss
ausgetauscht werden.



5. Bringen Sie das Messer mit den Windfliigeln in
Richtung Schneidwerk sowie mit der Messer-
schale, -schraube und Sicherungsscheibe an.
Ziehen Sie die Messerschraube auf 115-149 Nm
fest.

Abstellzeit der Schnittmesser

Die Messer des Schneidwerks miissen innerhalb von
ca. 5 Sekunden nach dem Abstellen des Schneidwerks
zum kompletten Stillstand kommen.

ANMERKUNG: Stellen Sie sicher, dass die Schneid-

werke auf eine saubere Rasenfliche oder eine feste
Oberfliche abgesenkt werden, damit kein Staub oder
Schmutz aufgewirbelt wird.

Um die Zeit bis zum Stillstand nachzupriifen, lassen
Sie eine zweite Person mindestens sechs Meter von
den Schneidwerken entfernt stehen und die Messer
eines Schneidwerks beobachten. Lassen Sie den
Bediener die Schneidwerke abstellen und die Zeit bis
zum vollstiandigen Stillstand der Messer aufzeichnen.
Wenn es erst nach 7 Sekunden oder spiter zum
Stillstand kommt, muss das Bremsventil eingestellt
werden. Ziechen Sie zum Durchfiihren dieser
Einstellung Ihren Toro-Vertragshéndler heran.

Warten der hinteren Walze
(Bilder 15-17)

Zerlegen

1. Lockern Sie die Sicherungsmutter, mit der eine
Seite der Abstreiferstange am Walzenabstreifer-
biigel befestigt ist. Die gelockerte Stange muss
ein Axialspiel von 0,13-0,51 mm aufweisen.

2. Entfernen Sie die Befestigungsschrauben, mit
denen die linken und rechten Abstreiferbiigel an
der Walzenhalterung befestigt sind. Entfernen Sie
die Abstreiferbiigel.

3. Entfernen Sie die Befestigungsschrauben, mit
denen die Walzenhalterungen an der Riickseite

des Schneidwerkrahmens befestigt sind. Entfernen

Sie die Walzenhalterungen.

4. Entfernen Sie die Stellschrauben, die beide Enden
der Walze an den Walzenhalterungen befestigen.

Wartung
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Walze hinten
Abstreiferstange
Sicherungsmutter
Abstreifer-Befestigungsbligel
Walzenhalterung
Stellschraube

1.
2.
3.
4.
5.
6.

Dichtungsentfernung

Erstellen Sie sich mit einem 6 mm langen 7,6 cm x
7,6 cm Vierkantstahl nach den folgenden Angaben ein
Dichtungsabziehwerkzeug (Bild 16).
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Bild 16

Schieben Sie das Dichtungswerkzeug iiber die
Walzenwelle.

2. Lokalisieren, markieren und bohren Sie zwei (2)
Locher mit 7/64" @ in die AuBenseite der
Dichtung, wobei Sie das Werkzeug als Schablone
verwenden.

3. Schrauben Sie zwei (2) Nr. 8-@-x 0,75"-
Blechschrauben in die AuBenseite der Dichtung.

4. Montieren Sie zwei (2) 1/4-20 x 1.00"
Innensechskantschrauben im Dichtungswerkzeug.



Bild 17

Walze/Rolle
Walzenwelle
Kugellager
Klammerring
Oldichtung

ahrowh~

Wartung

4. Ziehen Sie die Innensechskantschrauben
abwechselnd an, um die Dichtung aus dem
Gehdiuse herauszuziehen.

Anmerkung: Die Dichtung wird im Zuge der
Wartung der hinteren Walze zerstort. Versuchen
Sie nie, solche Dichtungen wiederzuverwenden.

Lagerentfernung

Hinweis: Die Lager werden auf die Welle aufgepresst
(0,01-0,04 mm Presssitz) und locker in das Gehéduse
eingesetzt (0,05-0,09 mm Freiraum).

1. Entfernen Sie den spiralformigen Klammerring.
Lokalisieren Sie die Entfernungsauskerbung mit
einem Stecher und ziehen den Ring von der Welle
ab. Wiederholen Sie den Schritt an der gegen-
iiberliegenden Seite.

2. Halten Sie die Walzengruppe locker in einem
Schraubstock und klopfen ein Ende der
Walzenwelle leicht an, bis sie sich aus dem
Gehiuse 10st.

3. Ziehen Sie das zweite Lager von der Welle ab.
Stiitzen Sie das Lager auf dem inneren Kifig ab
und klopfen die Walzenwelle an.

4. Kontrollieren Sie die Lager, Welle und den
spiralformigen Klammerring auf eventuelle
Defekte. Tauschen Sie beschédigte Teile aus.
Bauen Sie die Welle anschlieBend wieder
zusammen.

Zusammenbau

1. Diriicken Sie das Lager auf ein Ende der Welle.
Uben Sie nur auf den inneren Kiifig Druck aus.

2. Bringen Sie den spiralférmigen Klammerring am
selben Ende des montierten Lagers an.

3. Fiihren Sie die Welle mit einem montierten Lager
in die Rohrgruppe ein.

4. Bringen Sie das zweite Lager in der Walzen-
gruppe an. Uben Sie nur auf den inneren Kiifig
Druck aus. Der innere Kifig beriihrt den
Wellenansatz, bevor der duflere Kifig den
Gehiuseansatz beriihrt.

5. Bringen Sie den zweiten spiralférmigen
Klammerring an.

6. Pressen Sie die neue Dichtung biindig in das
Gehiuse ein. Wiederholen Sie den Schritt an der
gegeniiberliegenden Seite.

Warten der vorderen Walze
(Bild 18)

Zerlegen
1. Entfernen Sie die Walzenbefestigungsschraube.

2. Fihren Sie einen Dorn durch das Ende des
Walzengehiuses ein und treiben das gegeniiber-
liegende Lager durch abwechselndes Klopfen auf
die sich gegeniiberliegenden Seiten des inneren
Kifigs heraus. Dabei muss eine 1,52 mm grof3e
Nase des inneren Kifigs sichtbar sein.

Bild 18

Walze vorne
Befestigungsschraube
Lager

Distanzstlick — Lager

popd~




3. Diriicken Sie das zweite Lager mit einer Presse
heraus.

4. Kontrollieren Sie das Walzengehiuse, die Lager
und die Lagerdistanzstiicke auf eventuelle
Defekte. Tauschen Sie beschidigte Teile aus und
bauen die Gruppe wieder zusammen.

Zusammenbau

1. Driicken Sie das erste Lager in das Walzen-
gehduse. Driicken Sie dabei nur auf den dufleren
Kifig oder gleichméBig auf den inneren und
dufleren Kifig.

2. Setzen Sie ein Distanzstiick ein.

3. Diriicken Sie das zweite Lager in das Walzen-
gehiduse ein. Pressen Sie dabei gleichmifig auf
den inneren und den duferen Kifig, bis der innere
das Distanzstiick beriihrt.

4. Montieren Sie die Walzengruppe am Schneid-
werkrahmen.

Anmerkung: Das Befestigen der Walzengruppe
mit einem Abstand von mehr als 1,52 mm erzeugt
eine seitliche Belastung des Lagers, die zu dessen
frithzeitigem Ausfall fiihren kann.

5. Kontrollieren Sie, ob der Abstand zwischen der
Walzengruppe und den Walzenbefestigungsbiigeln
am Schneidwerkrahmen hochstens 1,52 mm
betrdgt. Setzen Sie bei einem Abstand von mehr
als 1,52 mm ausreichend 16-mm-@-Scheiben ein,
um dieses Spiel zu beseitigen.

6. Ziehen Sie die Befestigungsschrauben mit
108 Nm fest.

Schneidwerkeinlagerung

Setzen Sie, wenn das Schneidwerk lidngere Zeit

von der Zugmaschine abgetrennt wird, einen
Spindelstopsel (Bestell-Nr. 94-2703) in der Oberseite
der Spindel ein, um diese vor Staub und Wasser zu
schiitzen.

Wartung
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Modell- und Seriennummern

Das Schneidwerk weist zwei Identifikationsnummern
auf: eine Modell- und eine Seriennummer. Diese
beiden Nummern werden auf ein Typenschild
gestanzt, das sich unter der Abdeckung an der
Riickseite des Schneidwerks befindet. Geben Sie bei
jedem Schriftverkehr beziiglich des Méhers die
Modell- und Seriennummern an, damit Sie die
zutreffenden Informationen und Ersatzteile erhalten.

Machen Sie bei Ersatzteilbestellungen iiber einen
Toro-Vertragshédndler immer die folgenden Angaben:

1. Modell- und Seriennummern der Maschine.

2. Ersatzteilnummer, Beschreibung und Menge der
gewiinschten Teile.

Anmerkung: Bestellen Sie nie anhand der
Bezeichnungs-Nr., wenn Sie einen Ersatzteilkatalog
benutzen; verwenden Sie immer die Ersatzteilnummer.
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