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Introduktion

Tack for att du kopt en Toro-produkt.

Alla vi pa Toro vill att du ska bli helt n6jd med din
nya produkt, sa kinn dig alltid vilkommen att
kontakta din lokala auktoriserade servicerepresentant
for hjdlp med service, originalreservdelar, eller annan
information som du behover.

Nir du kontaktar din auktoriserade servicerepresentant
eller fabriken ber vi dig alltid ha modellnummer och
serienummer for din produkt tillgéngliga. Dessa
nummer hjélper din aterforsiljare/servicerepresentant
att ta fram exakt information om din produkt.
Modellnumret och serienumret sitter pa en sérskild
plats pa produkten, vilket visas nedan.

1.  Plat med modellnummer och serienummer

Skriv ner produktens modell- och serienummer i
utrymmet nedan sa att du litt har dem till hands.

Lias den hidr handboken noga, och lir dig hur du
anvinder och underhaller din produkt pa ritt sitt.
Genom att ldsa instruktionsboken kan du undvika
personskador och skador pa maskinen. Vi konstruerar,
tillverkar och marknadsfor produkter som &r sékra och
i toppklass, men det dr du som 4r ansvarig for att
produkten anvinds pa ett riktigt och sikert sitt. Du &r
ocksa ansvarig for att utbilda de personer som du later
anvinda produkten, sa att de kan hantera den pa sikert
satt.

Varningssystemet i den hdr handboken visar tinkbara
risker. Det finns ocksa sirskilda sidkerhetsmeddelanden
som hjilper dig och andra att undvika personskador
eller till och med dodsfall. FARA, VARNING och
FORSIKTIGHET ir signalord som anvinds for att
identifiera risknivan. Oavsett hur hog risken dr maste
du vara extremt forsiktig.

FARA betyder en mycket stor risk som kommer att
orsaka allvarliga personskador eller dodsfall om de
rekommenderade forsiktighetsatgirderna inte foljs.

VARNING betyder en risk som kan orsaka allvarliga
personskador eller dodsfall om de rekommenderade
forsiktighetsatgirderna inte foljs.

FORSIKTIGHET betyder en risk som kan orsaka
smarre eller medelsvara personskador om de
rekommenderade forsiktighetsatgirderna inte foljs.

Ytterligare tva ord anvinds ocksa for att
uppmirksamma ldsaren pa information. Avsnitt mérkta
"Viktigt" behandlar sirskild mekanisk information och
"Obs" pekar pa allmén information som man bor
uppmirksamma.

Du avgor vilken som ir klippenhetens vinstra resp.
hogra sida genom att std med den bakre rullen nidrmast
dig.

Modelinr:

Serienr.:

The Toro Company—1999
Med ensamriitt
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Sakerhetsforeskrifter

Sakra anvandningsforfaranden

Lis, forsta och folj anvisningarna i traktorenhetens
handbok innan du anvinder klippenheten.

Lis, forsta och f6lj anvisningarna i denna handbok
innan du anvénder klippenheten.

Lat aldrig barn anvinda klippenheterna. Lat inte
heller vuxna anviénda traktorn eller klippenheterna
om de inte har fatt ordentliga instruktioner. Endast
erfarna forare som har list instruktionsboken skall
anvinda klippenheterna.

Anvind aldrig klippenheterna i drog- eller
spritpaverkat tillstand.

Se till att alla skydd och sdkerhetsanordningar
sitter pa plats. Byt eller reparera skadade eller
trasiga skydd, sikerhetsanordningar eller olisliga
dekaler innan maskinen tas i bruk. Se till att alla
muttrar, bultar och skruvar ir ordentligt dtdragna
sa att maskinen 4r i sikert skick.

Sitt alltid pa dig rejdla skor nir klippenheten
anviands. Sandaler, tennisskor, litta fritidsskor eller
shorts ldmpar sig inte. Man ska inte heller ha pa
sig klader som sitter 16st, de kan fastna i rorliga
maskindelar.

Sitt alltid pa dig langbyxor och rejila skor.
Skyddsglasogon, skyddsskor och hjdlm
rekommenderas och vissa lokala myndigheter och
forsakringsbolag foreskriver dylik utrustning.

Rensa omradet fran skrép eller andra féremal som
skulle kunna plockas upp och slungas ut av
klippenhetens cylinderknivar. Se till att inga
personer uppehaller sig pa klippomradet.

Om klippenhetsknivarna slar emot ett hart foremal
eller om de bdrjar vibrera onormalt, ska man
stanna maskinen och stinga av motorn.
Kontrollera om klippenheten skadats. Reparera
eventuella skador innan klippenheten sitts igang
igen.

Sénk ned klippenheterna till marken och ta bort
nyckeln fran startldset nir maskinen lamnas utan
tillsyn.

Se till att alla muttrar, bultar och skruvar ar
ordentligt atdragna sa att maskinen #r i sdkert
skick.

Ta bort startnyckeln fran startlaset for att forhindra
oavsiktlig start ndr maskinen servas, justeras eller
star undanstalld.

Endast de underhallsmoment som beskrivs i denna
instruktionsbok ska utforas. Skulle det bli
nodvindigt att utfora storre reparationer eller om
man behodver hjilp, ska man kontakta en
auktoriserad TORO aterforsiljare.

For att sikerstélla basta mojliga maskinprestanda
och storsta mojliga sikerhet ska man alltid kdpa
original TORO reservdelar och tillbehor. Lat din
Toro maskin forbli en dkta TORO. KOP ALDRIG
“LIKNANDE” RESERVDELAR ELLER
TILLBEHOR FRAN ANDRA TILLVERKARE.
Det dr bara TORO logot som garanterar original
reservdelar. Om man anvinder reservdelar och
tillbehor fran andra tillverkare kan detta upphiva
garantin fran The Toro Company.



Séakerhet

SAKERHETS- OCH INSTRUKTIONSDEKAL

Sikerhetsdekaler och sikerhetsinstruktioner &r fullt synliga for féraren och finns nira tdnkbara farozoner.
Dekaler som skadats eller forsvunnit skall bytas ut.

PA KLIPPENHETENS SKYDD
(Artikel nummer 93-6688)

ANEST -




Specifikationer

Cylinderkonstruktion: Fairway cylindrar. Samtliga
svetsade, 5,7 eller 11 knivar.

Klipphojder:

5 knivar: 25-44mm.
7 knivar: 13-25mm.
11 knivar: 10-19mm.

OBS: For klipphojder under 13mm ska underkniv,
artikel nummer 93-9774 anvéndas.

Cylinderdiameter: 178mm

Kraftaggregat: Cylindermotorer demonteras eller
monteras snabbt pa klippenheten. Klippenheterna kan
drivas fran endera &ndan.

Klipphojds- & Rulljustering: Klipphojden justeras
vid bakre rullen med snabbpinnen och/eller den
gingade mikrojusteringen. Framre rullens lidge kan
justeras for instillning av klippenhetens position.

Justering av underkniv och understag:
Enpunktsjustering.

Vald Klippstyrning: Traktorenheten pa Reelmaster
5500 &r utrustad med manuellt justerbara
cylinderhastigheter som styr vald klippning.

Obs: Se handboken till traktorenheten

Automatisk klippreglering: Traktorn i Reelmaster
6000D serien &r utrustad med ett elektroniskt reglage
som dr programmerat for automatisk klippreglering.

Allteftersom traktorns korhastighet varieras, justerar
reglaget automatiskt hydrauloljeflodet till cylinder-
motorerna for att reglera cylinderhastigheten sa att
klippresultatet blir bra. For att klippningen skall bli
bra, maste reglaget kinna till vilka klippenheter som
har monterats (5, 7, eller 11 knivar) och klipphojden.

OBS: Instéllningsanvisningar finns i
instruktionsboken.

Rullar: Den frdmre rullen dr en 76mm gjuten skival
rulle. Bakre rullen 4r 76mm hel rulle av stal. Bada
rullarna har samma kraftiga kullager med tva
konventionella enkla ldpptétningar och en Toro
labyrinttédtning vilket ger fyra titningsytor som
skyddar lagren.

Extra utrustning

Klippenhet for hogvuxet tovigt gris Modellnr. 03871
Griskorg Modellnr. 03882
Hoghastighets cylindermotor
Wiehle-rullskrapa

Bakre rullskrapssats

RM6000 Wiehle-brostrulle
RMS5500 Wiehle-brostrulle
RM6000 Wiehle-brostskrapa
RMS5500 Wiehle-brostskrapa
Klipphojd for underkniv*, lag
Mitstang= Artikel nr. 98-1852

Vinkelindikator Artikel nr. 99-3503

Borste for slipning Artikelnr. TOR299100
Gingstal for underkniv Artikelnr. TOR510880
Verktygssats for klippenhet Artikelnr. TOR4070
Driveylinderaxel Artikelnr. TOR4074

Artikel nr. 98-2448
Artikel nr. 100-9908
Artikel nr. 100-9920

Artikel nr. 99-8675
Artikel nr. 100-9911

Artikel nr. 99-8670
Artikel nr. 100-9913

Artikel nr. 93-9774

* For klipphojder under 13 mm
I Levereras med traktor



Uppriggning

Justering av det framre skyddet

Det framre skyddet kan justeras beroende pa 6nskad
spridning av det avklippta gréset.

1.

2.

Placera klippenheten pa en plan, jaimn yta.

Lossa huvudskruven med fldns som fister skyddet
till hoger sidoplat. Flytta skyddet till 6nskad vinkel
och dra 4t skruven.

Figur 1

Fréamre grasskydd
Framre huvudskruv
Bakre grasskydd
Bakre huvudskruv

el

Justering av det bakre skyddet

Under de flesta forhallanden uppnas bésta spridning
nidr det bakre skyddet &r stiangt (frontdumpning). Vid
tunga eller véta forhallanden kan det bakre skyddet
Oppnas.

1.

Oppna det bakre skyddet (fig. 1) genom att lossa
huvudskruven med flidns som faster skyddet till
vénster sidoplat, rotera skyddet till 6ppet lige och
dra at huvudskruven

JUSTERING AV ..
KOMPENSATIONSFJADERN

Kompensationsfjddern (fig. 2) som kopplar biarramen
till klippenheten reglerar svingningen framat och
bakat och hur stort markspel som finns under transport
och vindning.

Kompensationsfjadern 6verfor ocksé vikten fran

framre till bakre rullen. Detta forhindrar att det bildas
ett vagmonster pa griasmattan.

VIKTIGT: Fjidern ska justeras nir klippenheten
monterats pa traktorn och ir nedsinkt.
Monteringsanvisningar finns i instruktionsboken
till traktorn.

1.

Dra at lasmuttern baktill pa fjaderstangen tills
avstandet (C) mellan bakdelen pa fjaderfastet och
framdelen pa brickan r 13mm (fig. 2).

Dra at sexkantmuttern pa fraimre #ndan pa
fjaderstangen tills den sammanpressade lingden
(A) pa fjadern dr 203mm (fig. 2).

OBS: Nir man klipper kuperade grismattor ska
fjaderns sammanpressade lingd (A) okas till
216mm och avstandet (C) mellan bakdelen pa
fjddefistet och framdelen pa brickan till 39mm

(fig. 2).

OBS: Nir den sammanpressade fjéderldngden (A)
MINSKAR, OKAR viktoverforingen frin frimre
rullen till bakre rullen och birramens/
klippenhetens vridningsvinkel (B) MINSKAR.

OBS: Nir avstandet (C) mellan fjdderfistet och
brickan OKAR, MINSKAR klippenhetens
markspel och barramens/klippenhetens
vridningsvinkel (B) OKAR.




Installning av klipphojden

VIKTIGT: For att klipphojden ska bli korrekt
instilld maste anvisningarna utforas i ritt ordning:

A. Parallelljustering av underkniven mot cylindern
B. Instéllning av klippenhetens position
C. Riktning av frimre rulle

D. Slutlig justering av klipphdjden

VIKTIGT: Varje klippenheten maste stillas in pa
samma sitt. Sma skillnader mellan klippenheterna
nér det giller 1) klipphojd, 2) position, 3) nétning
pa underkniv, eller 4) nétning pa cylinderkniv kan
resultera i att griasmattans far ett fult utseende
efter klippningen.

OBS: Klippenheten har stillts in pa fabriken med en
klipphojd pa 16mm och med en klippenhetsposition pa
2 grader. Underkniven har forflyttats fran cylindern for
att undvika transportskador. Kontrollera instillningen
och se efter om den &dndrats under transporten.

Parallelljustering av underkniven
mot cyclindern

VIKTIGT: Cylindern och underkniven maste vara
parallella for att grasklippningen ska bli jamn och
for att cylindern och underkniven ska nétas jimnt.

OBS: Toro rekommenderar litt kontakt mellan
cylindern och underkniven. Det kan emellertid
behovas ett 0,03-0,05mm spel under torra och/eller
glesa forhallanden for att forhindra viarmebildning
vilket kan leda till ojamn n6tning pa cylindern och
underkniven.

OBS: En 19mm nyckel behovs for att vrida
underknivens justerratt. Varje hack pa ratten flyttar
underkniven 0,013mm nirmare cylindern (fig 3).

1. Luta klippenheten bakat sa att du kommer at
cylindern och underkniven (fig. 4).

2. Vrid sakta cylindern i klippriktning, samtidigt
som underknivens justerratt vrids medurs tills du
hor 14tt kontakt mellan cylindern och
underkniven.

‘—__
Figur 3
1. Underknivens justerratt

Skjut in en 3cm bred remsa tidningspapper
vinkelrétt mot underkniven och vrid cylindern
sakta i klippriktningen for att se om cylindern
skir pappret. Gor detta pa underknivens bada
dndar (fig. 4).

e A '.,-'..__,_, zse N
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Figur 4

Om ett papper skirs i bigge dndar dr underkniven
parallell med cylindern. Om inte, ga vidare till
steg 5.

Obs: Om cylindern vidror bagge sidor av
underkniven men #nda inte skér papper, kan
klippenheten behova slipas (se Slipning) och/eller
cylinder och underkniv kan behdva brynas (se
Toros manual for vissning av cylinder- och
roterande grisklippare, blankettnr. 80-300 PT).



Figur 5

Svéangnav

Lasmuttrar fér svangnav
Ovre justeringsmutter
Undre justeringsmutter

MO~

Instéllining av klipphdjden

Lossa lasmuttrarna pa pivotplattan sa att
pivotplattan kan flyttas (fig. 5).

Om pappret inte skars pa den vénstra sidan: ska
man lossa nedre justermuttern pa pivotplattan,
och sedan vrida 6vre justermuttern medurs for att
skjuta upp pivotplattan. ELLER, om pappret inte
skars pa den hogra sidan: lossar man Gvre
justermuttern pa pivotplattan och vrider sedan
nedre justermuttern moturs for att skjuta ner
pivotplattan (fig. 5).

OBS: For att minska géngspelet ska man alltid
dra at nedre justermuttern sist.

Kontrollera pa nytt kontakten mellan cylindern
och underkniven pa underknivens bada éndar och
upprepa punkt 6 om sa behovs.

OBS: Kontakten mellan cylindern och
underkniven kan bli for hard eller for litt efter
foregdende justering,. Detta rittas till genom att
vrida underknivens justerratt.

Dra at lasmuttrarna pa pivotplattan igen.

OBS: Kontrollera igen att pappret skirs vid bada
andarna pa cylindern eftersom underkniven kan
ha fordndrat sitt 1ige nédr lasmuttrarna pa
pivotplattan drogs at.

Instéallning av klippenhetens
position

VIKTIGT: Klippenhetens ‘“position” har avseviard
betydelse for klippenhetens. klippformaga. Med
position menas vinkeln pa kniven i forhallande till
marken (fig. 6). Justerbara frimre och bakre
konsoler gor att klippenhetens position kan justeras
inom klipphojdsomradet. Alla klippenheter pa en
given maskin maste stilllas in pa samma position.
Annars blir klippresultatet inte snyggt.

Figur 6

1. Position

Bista klippenhetsposition beror pa grisforhallandena
och onskat resultat. Den bésta instillningen for
klippenheten kommer man underfund med allteftersom
man blir fortrogen med klippenheten pa grasmattan.
Klippenhetspositionen kan behdva dndras under
klippsdsongen for att passa skiftande grisforhallanden.

Generellt kan sdgas att mindre aggressiva positioner
(exempel: 2 grader) passar bittre under den varma
arstiden medan den kallare arstiden kan krdva mer
aggressiva positioner (exempel: 6 grader). Aggressiva
positioner klipper bort mer gris eftersom den
roterande cylindern kan dra upp mer grés in i
underkniven. En vinkel som ér for liten (position ldgre
an 1 grad) far till f6ljd att understaget eller andra delar
pa klippenheten kommer att sldpa i griset, vilket
medfor att grédset tovar sig. Minsta rekommenderade
vinkel dr dirfor 1 grad.



For att f4 en konsistent klipphtjdsposition
rekommenderar Toro pa det bestimdaste att en mitstav
med tva skruvar anvinds, Toro artikel nr 98-1852

(fig. 7). Den forsta skruven stills for klipphojden och 5.

den andra skruven for klippenhetsposition. Den andra
skruvinstillningen #r ett enkelt sitt att overfora
klipphojdspositionen till samtliga klippenheter pa en
maskin.

Forsta skruven
Andra skruven
Klipphojd

Lage

LN

Instélling av position pa nya klippenheter

Tabell 1 ger exempel pa matt for instdllning av nya
klippenheter med ldge pa 2, 4, 6 och 8 grader.

Obs: Den andra skruvens instéllning dndras under
underknivens och cylinderns livsldngd p.g.a. slitage,
dven om klipphdjden inte dndras. Efter den forsta
uppriggningen skall darfor proceduren i avsnittet
Kontroll och justering av laget fér anvdnda
klippenheter tillimpas.

1. Stéll in den forsta skruven till dnskad klipphojd
med hjdlp av en mitstang for tva skruvar, Toro
artikelnr. 98-1852. Instéllningen avser avstandet
fran stangens ovansida till skruvhuvudets
undersida (fig. 7).

2. Still in ldge, "A", for den andra skruven pa
mdtstangen, med hjilp av tabell 1. Instéllningen
avser avstandet fran stingens ovansida till
skruvens dnde (fig. 7).

3. Vrid klippenheten bakat for att fa tillgang till
cylindern och underkniven.

4. Still in hojden for den framre klipphojdsstangen

"B" till det matt som ges i tabell 1. Detta &r
avstandet mellan den Gversta punkten pa
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Instéllining av klipphdjden

klipphojdsstangen och den Gversta konmuttern
(fig.8).

Stéll in den bakre stodgjutningen i antingen det
Oversta eller det understa ldget enligt
anvisningarna i tabell 1. Stéll in hojden for den
bakre klipphojdsstangen till 3 mm mindre dn det
matt som ges i tabell 1. Detta skapar ett gap
mellan den bakre rullen och mitstangen (fig. 8).

Foérsta skruven

Andra skruven
Klipphéjdsstang
Konmutter

pPON

Placera mitstangen 6ver de frimre och bakre
rullarna. Den forsta skruvens huvud bor sitta tétt
over underknivens kant och den andra skruvens
dnde skall vidrora underknivens nedre del (fig. 8).
Om ett gap forekommer mellan den framre rullen
och miitstangen eller om du inte kan sitta pa
mitstangen, skall den framre rullen justeras tills 1)
den forsta klipphojdsskruven sitter tétt 6ver
underkniven, 2) den andra skruven nitt och jimnt
vidror underkniven, och 3) mitstangen vidror den
frimre rullen. Kontrollera den frimre rullens lige
pa vardera sida av underkniven.



Instéllining av klipphdjden

TABELL 1—INSTALLNING AV NY KLIPPENHET

Onskad Onskad 2:a skruven Front Height- Rear Height- Rear Support
Klipphéjd position “A” of-Cut Rod “B” of-Cut Rod Bracket (Fig. 8)
(mm) (degrees) (mm) Fig. 7 (mm) (Fig. 8) “C” (mm! gFig. 8) (location)
10mm 2" 4.6 41.3 47.4 topp
4> 5.9 46.4 41.3 topp
6* - 54.5 35.2 topp
8* - - - topp
13mm 2" 7.6 38.1 442 topp
4* 9.0 43.2 38.1 topp
6* 10.5 48.3 32.1 topp
8* - - - topp
2 5.8 34.5 48.5 topp
4 7.2 39.6 42.4 topp
6 8.7 39.6 26.3 topp
8 - 49.9 30.3 topp
16mm 2 9.0 31.3 45.3 topp
4 10.4 36.4 29.2 topp
6 11.9 41.6 24.6 topp
8 - 46.7 271 topp
19mm 2 121 28.2 421 topp
4 13.6 33.3 36.0 topp
6 15.0 38.4 29.9 topp
8 16.5 43.5 23.9t topp
22mm 2 15.3 25.01 38.9 topp
4 16.8 30.1 45.5 topp
6 18.2 35.2 26.8 topp
8 19.7 40.3 20.7t topp
25mm 2 18.5 21.8 35.7 topp
4 19.9 26.9 29.6 topp
6 214 32.0 23.6t topp
8 22.9 37.2 17.6%1 topp
29mm 2 21.7 18.61 32.6 topp
4 23.1 23.7t 25.5 topp
6 24.6 28.9 20.4t topp
8 26.0 35.3 14.4t topp
32mm 2 24.8 15.4t 29.4 topp
4 26.3 20.5t1 23.3t topp
6 27.7 25.7 17.21 topp
8 29.2 30.8 11.21 topp
35mm 2 28.0 12.2t 26.2 topp
4 29.5 17.4t 20.1t topp
6 30.9 22.5% 14.0t topp
8 32.4 27.6 8.0t topp
38mm 2 31.2 9.0t 23.0t topp
4 32.6 14.21 16.91 topp
6 34.1 19.3t 10.9t topp
8 35.6 24.5% 4.9t topp
41mm 2 - 5.8t 35.7 niedre
4 35.8 11.01 29.6 niedre
6 36.2 16.21 23.6t niedre
8 38.7 21.3t 17.61 niedre
45mm 2 - 2.61 32.5 niedre
4 39.0 7.8t 26.4 niedre
6 40.4 13.01 20.4t niedre
8 41.9 18.11 14.4% niedre

e Underkniv fér laga Kklipp finns som extra tillbehoér, Toro artikel nr 93-9774, och fordras for klipphdjder
under 13mm.

OBS: For framre rullavstand (“B”) stérre &n 38mm ska den langa och korta justermuttern byta plats for att
ge battre stdd (fig. 11).
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Instéllining av klipphdjden

Obs: Det bor nu finnas ett litet gap mellan den
bakre rullen och mitstangen.

Kontroll och justering av laget for
anvanda klippenheter

Obs: Som utgangspunkt for justeringen av
klippenhetens ldge, kan klippenheten riggas upp med
hjdlp av matten i tabell 1. P4 grund av slitage pa
underkniv och cylinder méste dock f6ljande procedur
tillimpas for att sikerstilla korrekt 1igesinstéllning.

1. Vrid klippenheten bakat for att fa tillgang till
cylindern och underkniven.

2. Placera en vinkelindikator, Toro artikelnr. 99-3503,
pa underkniven och anteckna underknivens vinkel

(fig. 9).

3. Stéll in den forsta skruven till 6nskad klipphojd
med hjilp av en mitstang for tva skruvar, Toro
artikelnr. 98-1852. 1.

4. Placera mitstangen dver de frimre och bakre
rullarna. Den forsta skruven maéste sitta titt Gver
underknivens kant, medan méitstangen vidror den
framre rullen (fig. 10).

Obs: Den bakre rullen behover inte vidrora
matstangen.

5. Justera den andra skruven sa att den vidror
underkniven. Flytta den bakre rullen uppat, om sa
behovs.

6. Placera en vinkelindikator pa métstaven och
anteckna mitstangens vinkel (fig. 10).

Figur 10

Foérsta skruven
Andra skruven
Matstangens vinkel
Framre rulle
Minska laget

Oka laget

BN

12



7. Justera den framre rullen till onskat
klipphojdslige:

Underknivens vinkel (steg 2)
— Miitstangens vinkel (steg 6)
= Klippenhetens lige (grader)

Obs: Genom att flytta ner den frimre rullen kan
man minska klippenhetens ldge. Flyttas den uppét
okar laget (Fig. 10).

Utjamning av den framre rullen

VIKTIGT: Toro rekommenderar pa det
bestimdaste att en utjimningsplatta anvands nir
klippenheter av cylindertyp uppriggas eller
justeras. Utjamningsplattan gor det littare att
forsikra att utforda justeringar ér korrekta och
konsekventa. Kontakta din lokala Toro
aterforsiljare for att bestilla en utjimningsplatta.

1. Placera klippenheten pa en plan, jamn yta.

2. Placera en stang pa 25 mm eller mer (for hogre
klipphdjder) under cylinderbladen och mot
underknivens skirkant. Se till att stdngen ticker
cylinderbladens hela ldangd.

3. Gunga klippenheten framat (pa cylinderbladen och
stalstangen) tills den friamre rullen vidror den
plana ytan. Cylinderbladen och underkniven maste
bibehélla kontakten med stingen. Den bakre rullen
far inte vidrora ytan (fig. 11).

Figur 11

1. Planyta
2. Stang

Instéllining av klipphdjden

4. Anvind ett bit tidningspapper eller titta extra noga
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for att se om nagot gap forekommer mellan den
framre rullens dndar och den plana ytan (fig. 12).
Justera den friamre klipphojdsstaingen om sa
behovs, tills rullens biagge dndar vidror den plana
ytan.

Figur 12

Obs: Om utjamningen av den frimre rullen gor att
klippenhetens liage skiljer sig pa de bada sidorna
med mer @n en grad, kan det vara nodvindigt att
bryna cylindern och/eller underkniven igen for att
eliminera ojamnt slitage.

Slutinstéllning av klipphojden

1.

Placera miitstangen 6ver klippenhetens fraimre och
bakre rulle enligt anvisningarna i figur 13

Justera den bakre rullen tills den vidror métstangen
pa bada sidor (fig. 13).

Obs: Se till att mitstdngen vidror den framre rullen
hela tiden for att bibehalla 6nskad klipphojd.

Ta bort mitstangen genom att fora den mot
klippenhetens @nde. Mitstangen kan nu anvéndas
for att stilla in maskinens aterstaende klippenheter.



Instéllining av klipphdjden

1. Forsta skruven
2. Andra skruven
3. Justera den bakre rullen
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Underhall

Slipning av Reelmaster 5500

Traktorenheter
FARA

POTENTIELL FARA
Cylindrarna kan stanna nédr man slipar.

VAD KAN HANDA
Cylindrar kan aterstarta. Kontakt med roterande
cylindrar kan orsaka allvarliga skador.

HUR DU UNDVIKER FAROR

*  Forsok inte att sdtta igang cylindrarna for
hand eller vidrora dem under slipningen.

*  Stanna motorn och vrid klipphdjdsknoppen ett
lage mot “1”

Obs: Under slipning arbetar samtliga frimre enheter
tillsammans och samtliga bakre enheter tillsammans.

1. Stdll maskinen pa en plan yta, sédnk ner
klippenheterna, stanna motorn, ansitt
parkeringsbromsen och for strombrytaren for
inkoppling/urkoppling till urkopplat ldge
(Disable).

2. Osikra och hoj sitet for att frildgga reglagen.

3. Lokalisera cylinderhastighetsreglagen och
slipningsstrombrytarna (fig. 14). Rotera 6nskad
slipningsbrytare till slipningsliget och onskat
cylinderhastighetsreglage till ldge "1."

Figur 14

1. Cylinderhastighetsreglage
2. Slipningsstrémbrytare
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Obs: Slipningshastigheten kan 6kas genom att
klipphojdsknoppen flyttas till "13." Varje lige
okar hastigheten med ca 60 varvtal per minut.
Vinta 30 sekunder efter att reglaget har dndrats
for att 1ata systemet reagera pa den nya
hastigheten.

Utfor de forsta cylinder-underknivsjusteringar
som behovs for slipning pa samtliga klippenheter
som skall slipas.

Starta motorn och 14t den gé pa tomgang.

FARA

POTENTIELL FARA
Om motorns hastighet dndras under
slipningen kan cylindrarna stanna.

VAD KAN HANDA

Cylindrar kan aterstarta. Kontakt med
roterande cylindrar kan orsaka allvarliga
skador.

HUR DU UNDVIKER FAROR

e Stick aldrig in hinder eller fotter i
cylinderomradet nidr motorn &r igang.

e Andra aldrig motorhastigheten under
slipningen.

*  Slipa endast nir motorn gar pa tomgang.

e Forsok aldrig att vrida cylindrarna for
hand eller fot nidr motorn 4r igang.

Beroende pa vilka cylindrar som skall slipas
viljer man antingen den frimre, den bakre eller
bigge slipningsstrombrytare.

Flytta inkopplings/urkopplingsstrombrytaren till
inkopplat lige (Enable). Flytta Sénk klippare/
lyftreglaget framat for att paborja slipningen pa
de cylindrar som skall slipas.

8. Stryk pé slippasta med en langskaftad borste (Toro

artikelnr. 29-9100). Anviind aldrig en borste med
kort skaft (fig. 15).



10.

11.

12.

13.

Figur 15

1. Langskaftad borste

Om cylindrarna stannar eller gar ojamt under
slipningen avslutar man slipningen genom att
flytta Sank klippare/lyftspaken bakat. Nar
cylindrarna har stannat flyttas onskat
cylinderhastighetsreglage ett lige ndrmare "13."
Ateruppta slipningen genom att flytta Sink
klippare/lyftspaken framat.

Om klippenheterna behdver justeras under
slipningen stdnger man av cylindrarna genom att
flytta Sank klippare/lyftspaken bakat, flytta
inkopplings/urkopplingsstrombrytaren till
urkopplat ldge (Disable) och stinga av motorn
(OFF). Nir justeringen utforts, upprepar, man steg
5-9.

Slipa tills cylindrarna kan skira papper.

Obs: Nir klippenheten ér tillrdackligt slipad bildas
en grad pa knivens framre kant. Ta forsiktigt bort
graden med hjilp av en fil, utan att gora snittytan
slo (fig. 16).

Upprepa forfarandet pa alla klippenheter som skall
slipas.

Nér slipningen &r firdig stiller man
slipningsstrombrytarna till framat-ldge, faller ner
stolen och tvittar bort all slippasta fran
klippenheterna. Se till att cylinder-mot-
underknivskontakten justeras nir sa behovs.

Underhall
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Figur 16

Viktigt: Om slipningsstrombrytaren inte stéills
tillbaka till framat-léiget efter slipningen kan
klippenheterna inte lyftas upp eller fungera
som de skall.



Slipning av Reelmaster 6000
Traktorenheter

Cylindrarna kan stanna under slipningen. Forsok inte
att sétta igang cylindrarna igen for hand eller fatta tag
i cylindrarna nér slipning pagar. Stanna motorn och
vrid klipphojdsratten ett lige mot “A”.

Obs: Under slipning arbetar samtliga frimre enheter

tillsammans och samtliga bakre enheter tillsammans.1.

Parkera maskinen pa en plan yta, sink klippenheterna,
stanna motorn, dra at parkeringsbromsen och flytta
in/urkopplingsbrytaren (Enable/Disable) till Disable
(urkopplat) lage.

2.

Las upp och lyft upp forarstolen sa att reglagen
blir atkomliga.

Oppna instrumentpanelkapan och vrid
klipphojdsknoppen till lige “P” (Fig. 17).

Obs: Slipningshastigheten kan 6kas genom att
flytta klipphojdsratten mot ldge “A”. Varje lige
oOkar hastigheten med 60 r/m. Nar nytt ldge stillts
in, vinta 30 sekunder sa att systemet kan stillas
om till den nya hastigheten.

1. Klipphdjdsknopp

Justera cylinder-underknivsinstéllningen sa
mycket som behovs for slipning pa alla
klippenheter som skall slipas.

Starta motorn och 14t den gé pa tomgang.
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6.

10.

11.

Vilj antingen fram eller bak pa
slipningsstrombrytaren beroende pa om det dr de
framre eller bakre cylindrarna som skall slipas.

POTENTIELL FARA
Om motorns hastighet dndras under slipningen
kan cylindrarna stanna.

FARA

VAD KAN HANDA

Cylindrar kan aterstarta. Kontakt med roterande
cylindrar kan orsaka allvarliga skador.

HUR DU UNDVIKER FAROR

e Stick aldrig in hinder eller fotter i
cylinderomradet nidr motorn &r igang.

e Andra aldrig motorhastigheten under
slipningen.

*  Slipa endast nir motorn gar pa tomgang.

*  Forsok aldrig att vrida cylindrarna for
hand eller fot ndr motorn 4r igang.

Flytta in/urkopplingsbrytaren (Enable/Disable) till
Enable (inkopplat) lidge. Flytta sink/klipp/
lyftreglaget (Lower Mow/Lift) framat for att
paborja slipningen av cylindrarna.

Stryk pa slippasta med en langskaftad borste
(Toro artikelnr. 29-9100). Anvind aldrig en borste
med kort skaft (fig. 57).

Stryk pé slippasta med borsten med langt skaft
som medfdljer maskinen. Anvénd aldrig en borste
med kort skaft.

Om cylindrarna stannar eller kirvar under
slipningen borjar cylinderreglagelampan att blinka
och cylindrarna stidngs av. Om detta hinder, vrid
klipphojdsratten ett 1ige ndrmare “A”. Still sedan
in/urkopplingsbrytaren (Enable/Disable) pa
Disable (urkopplat) lige och sedan pa Enable
(inkopplat) ldge. For att forsitta slipningen flytta
sank/klipp/lyftspaken framat.

For att justera klippenheterna under slipningen
STANG AV cylindrarna genom att flytta
sank/klipp/lyftspaken bakat; flytta in/urkopplings-
brytaren till Disable (urkopplat) lige och STANG



Underhall

12.

13.

AV motorn. Efter avslutad justering upprepa

punkterna 5-9.

Upprepa detta forfarande pa alla klippenheter som

skall slipas.

Figur 18

1. Lasmutter (bada sidorna)

Nir slipningen ir firdig stiller man
slipningsstrombrytaren till OFF, filler ner
stolen och tvittar bort all slippasta fran
klippenheterna. Se till att cylinder-mot-
underknivskontakten justeras nir sa behovs.

Viktigt: Om slipningsstrombrytaren inte stiills
tillbaka till OFF efter slipningen kan
klippenheterna inte lyftas upp eller fungera

som de skall.

Figur 19

SMORJNING

Varje klippenhet har (7) smorjnipplar (fig. 20) som
maste smorjas regelbundet med smorjfett pa litiumbas
nr 2 for allmént bruk.

Smorjpunkterna finns pa framre rullen (2), bakre
rullen (2), cylinderlager (2) och underknivens
justerare.

VIKTIGT: Om man smorjer klippenheterna
omedelbart efter rengoring, kan vattnet Littare
tringa ur lagren, vilket forlinger lagrens livslangd.

1. Torka var smérjnippel med en ren trasa.

2. Stryk pa smorjfett tills det kénns ett tryck mot
handtaget.

OBS: Smorj cylinderlagrens hélrum tills det syns
en liten méngd fett vid inre cylindertdtningen.

3. Torka bort overflodigt smorjfett.

Figur 20

JUSTERING AV
CYLINDERLAGER

For att cylinderlagren ska fa sa lang livslingd som
mojligt ska man kontrollera da och d& om det finns
spel vid cylinderdndarna. Cylinderlagren kontrolleras
och justeras pa foljande sitt:

1. Litta pa kontakten mellan cylindern och under-
kniven genom att vrida underknivens justerratt
(fig. 21) moturs tills det inte 1dngre finns ndgon
kontakt.
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Figur 21 : £
1. Underknivens justerratt Figur 23

1. Stallskruv
2. Halli cylinderaxeln och forsok flytta cylindern i 2. Lagrens justermutter

sidled (fig. 22).

Justering av enkelpunktsfjader

——
« ) o .
Om man behdver ta bort enpunktsjusteringen (fig. 24)
o for service ska man se till att fjaidern sammanpressas
‘ till en ldngd pa 32mm. Denna justering gors genom att
N\ dra t muttern pd rattaxeln.

PP ° Obs: Justeringsskruven for enkelpunktsfjidern har
P ATy ; ' vinstergingor.

A B P YV
;5m’m»nnhw”’*“”'

7 F?guf 2é
3. Om det finns dndspel gér man till viga pa
foljande sitt:

A. Lossa stillskruven som haller lagrens juster-
mutter pa lagerhuset och som sitter pa
klippenhetens vinstra sida (fig. 23).

B. Dra sakta at cylinderlagrens justermutter med
en nyckel tills det inte ldngre finns nagot
dndspel pé cylindern. Om justermuttern inte
formar avldgsna dndspelet, ska Figur 24

cylinderlagren bytas. 1. Justeringsskruv fér enkelpunktsfjader
2. Justeringsmutter

OBS: Cylinderlagren behover ingen for-
belastning. Om man drar at cylinderlagrens
justermutter for hart kommer cylinderlagren
att skadas.

C. Dra at stillskruven som haller lagrens
justermutter pa lagerhuset.
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