Haeftenr. 3323-839 Rev A

Knivcylindre med 5, 7, & 11 Knive

Reelmaster® 5500 & 6000 Serie

03860—200000001 og opefter
03861—200000001 og opefter
03862—200000001 og opefter

Betjeningsvejledning c€



Forord

Tak fordi du har kgbt et Toro-produkt.

Alle vi hos Toro gnsker, at du bliver fuldstendig
tilfreds med dit nye produkt, sa kontakt endelig din
lokale autoriserede serviceforhandler, hvis du skulle
fa brug for service, originale Toro-reservedele eller
oplysninger om produktet.

Nar du kontakter din autoriserede forhandler eller
fabrikken, er det vigtigt, at du kender dit produkts
model og serienummer. Disse numre vil hjelpe
forhandleren eller servicerepraesentanten med at
give dig pracise oplysninger om dit specifikke
produkt. Model- og serienummeret er placeret pa et
bestemt sted pa produktet som vist herunder.

1. Model- og serienummerplade

Skriv for nemheds skyld produktets model- og
serienumre pa linjerne herunder.

Modelnr.:

Serienr.:

Las denne manual omhyggeligt, sa du kan lere at
betjene og vedligeholde produktet korrekt. Ved at
leese denne manual, kan du og andre undga
personskader og beskadigelse af produktet. Selv om
Toro konstruerer, fremstiller og markedsfgrer sikre,
moderne produkter, er du selv ansvarlig for at
anvende produktet korrekt og sikkert. Du er ogsa
ansvarlig for at undervise personer, som du giver
tilladelse til at bruge produktet, om sikker betjening.

Toros advarselssystem i denne betjeningsvejledning
angiver potentielle farer og har serlige
sikkerhedsmeddelelser, der hjelper dig og andre
med at undgé personskader og dgd. FARE,
ADVARSEL og FORSIGTIG er ord, der anvendes
til at angive fareniveauet. Uanset fareniveauet skal
du dog altid vere ekstremt forsigtig.

FARE signalerer en ekstrem fare, der vil forarsage
alvorlige skader eller dgden, hvis de anbefalede
forholdsregler ikke overholdes.

ADVARSEL signalerer en fare, der kan forarsage
alvorlige skader eller dgden, hvis de anbefalede
forholdsregler ikke overholdes.

ADVARSEL signalerer en fare, der kan forarsage
mindre eller moderate skader, hvis de anbefalede
forholdsregler ikke overholdes.

Der anvendes ogsa to andre ord til at fremhaeve
oplysninger. "Vigtigt" henleder opmarksomheden
pa serlige mekaniske oplysninger, og "Bemerk"
angiver generel information, som det er verd at
legge serligt merke til.

Nar der henvises til klippeenhedens venstre og hgjre
side, ses den fra dit synspunkt, nar du star med
bagrullen tattest pa dig.

The Toro Company—1999
Alle rettigheder forbeholdes
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Sikkerhedsregler

Sikker betjeningspraksis

Les, forsta og fglg alle instruktionerne i
traktorens betjeningsvejledning, fgr
klippeenheden betjenes.

Les, forsta og fglg alle instruktionerne i denne
betjeningsvejledning,

Lad aldrig bgrn betjene maskinen. Man ma
heller ikke lade voksne betjene den uden
korrekte instruktioner. Kun uddannede fgrere,
som har lest denne betjeningsvejledning, ma
betjene maskinen.

Man ma aldrig betjene klippeenhederne, néar
man er pavirket af medicin eller alkohol.

Serg for, at alle skjolde, skerme og
sikkerhedsanordninger sidder pa plads. Hvis et
skjold, en skaerm eller en sikkerhedsanordning
er beskadiget eller defekt, skal det/den
repareres eller udskiftes, inden maskinen tages
1 brug. Uleselige markater skal ligeledes
udskiftes. Spaend ogsa evt. 1gse mgtrikker,
bolte og skruer for at sikre, at klippeenheden er
i sikker arbejdsstand.

Hav altid solidt fodtgj pa. Man ma ikke betjene
maskinen, nar man har sandaler, tennissko,
gummisko eller shorts pa. Brug ikke
Igstsiddende tgj, der kan komme ind i
bevagelige dele og forvolde kvastelser.

Man skal altid have lange bukser og solidt
fodtgj pa. Det tilrades, at man bruger
sikkerhedsbriller, sikkerhedsfodtgj og en
beskyttelseshjelm, og dette kreeves ogsa af
visse lokale myndigheder og forsikringsregler.

Fjern alt affald og andre genstande, som
kniveylindrene kan samle op og kaste videre.
Hold alle tilskuere vak fra omradet, hvor der
skal klippes gres.

Hyvis en klippeenhed rammer en fast genstand
eller vibrerer unormalt meget, skal motoren
omgaende standses og afbrydes. Undersgg
klippeenheden for beskadigelse. Enhver
beskadigelse skal repareres, fgr klippeenheden
startes og anvendes igen.

Nar som helst maskinen efterlades uden opsyn,
skal man s@nke klippeenhederne ned pa jorden
og fjerne ngglen fra tendingskontakten.

Serg for, at klippeenhederne er i god
arbejdsstand ved at holde alle mgtrikker, bolte
og skruer spendte.

Inden der udfgres serviceeftersyn eller
justeringer pa maskinen, og fgr den sattes vak,
skal motoren standses og ngglen tages ud af
teendingskontakten for at undga utilsigtet start
af motoren.

Man ma kun udfere det
vedligeholdelsesarbejde, der er beskrevet i
denne betjeningsvejledning. Skulle det
nogensinde blive ngdvendigt at udfgre stgrre
reparationer, eller hvis man har brug for hjelp,
skal man kontakte en autoriseret TORO
forhandler.

Man skal altid kgbe originale TORO
reservedele og tilbehgr for at sikre optimal
funktion og sikkerhed. Hold Toro helt TORO.
BRUG ALDRIG RESERVEDELE OG
TILBEH@R, DER “PASSER”, MEN SOM ER
FREMSTILLET AF ANDRE
FABRIKANTER. Se efter TORO logoet for at
sikre, at reservedelene er originale. Brug af
ikke godkendte reservedele og tilbehgr kan
ugyldigggre produktgarantien fra Toro
Company.



Sikkerhedsregler

Sikkerheds-og instruktionskilte

Fglgende skilt sidder pa klippeenheden. Hvis det bliver beskadiget eller uleseligt, skal det udskiftes. Skiltets
delnummer er angivet nedenfor og i reservedelskataloget. Nye skilte kan bestilles hos den autoriserede Toro

forhandler.
&I
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PA KLIPPEENHEDENS FRONTSKJOLD
(delnr. 93-6688)

Fare! Den roterende knivcylinder kan skeere haender og fadder af.
Kom aldrig haender eller fadder ind i kniveylinderomradet, mens
motoren er i gang. Lzes vedligeholdelsesprocedurerne i
betjeningsvejledningen.



Specifikationer

Kniveylinderkonstruktion: Fairway-knivcylindre.
Helsvejsede. 5, 7 eller 11 knive.

Klippehgjdeomrade:
5 knive—25-44 mm
7 knive—13-25 mm
11 knive—10-19mm

BEMARK: Brug bundkniv delnr. 93-9774 til
klippehgjder under 13 mm.

Knivcylinderdiameter: 178 mm.

Motorkobling: Knivcylindermotorerne har
lynkobling til hurtig af- og pamontering pa
klippeenheden. Klippeenhederne kan drives fra
enten den ene eller anden ende.

Indstilling af klippehgjde og rulle: Indstillingen af
klippehgjden sker ved bagrullen med
lynkoblingspinden og/eller mikro-justering med
gevind. Frontrullens position kan justeres i 3
stillinger for indstilling af klippeenhedsvinklen.

Justering af kontakt mellem bundkniv og
bundstang: 1-punkts justeringsmekanisme.

Valgt klippestyring: Reelmaster 5500's traktor er
udstyret med manuelt justerbar
knivcylinderhastighed, som styrer den valgte
klipning.

Bemaerk: Se traktorens betjeningsvejledning

Automatisk regulering af klipning: Reelmaster
6000D serie traktoren er udstyret med en
elektronisk styreenhed, som er programmeret til at
opna automatisk regulering af klipningen.

Efterhanden som traktorens hastighed varieres,
regulerer styreenheden automatisk
hydraulikstrgmmen til knivcylindermotorerne for at
variere knivcylinderhastigheden og opretholde den
korrekte klipning. For at opnéa den korrekte klipning
er det ngdvendigt at vide, hvilke klippeenheder der
er monteret (5, 7 eller 11 knive) og klippehgjden.

BEMARK: Se den korrekte opstillingsprocedure i
betjeningsvejledningen for traktoren.

Ruller: Frontrullen er en stgbt Wiehle-rulle med 76
mm diameter. Bagrullen er en fuld stilrulle med 76
mm diameter. I begge ruller findes de samme ekstra
svaere kuglelejer med to almindelige kantpakninger
og en Toro labyrintpakning, der giver fire
pakningsflader, som beskytter lejerne.

Ekstraudstyr:
Straklippeenhed Modelnr. 03871
Grasopsamlersat Modelnr. 03882

Knivcylindermotor med
hgjt moment

Wiehle-rulleskraber

Bagrulleskrabersat

Artikelnr. 98-2448
Artikelnr. 100-9908
Artikelnr. 100-9920
RM6000 Wiehle-skulderrulle Artikelnr. 99-8675
RMS5500 Wiehle-skulderrulle  Artikelnr. 100-9911
RM6000 Wiehle-skulderskraber Artikelnr. 99-8670
RMS5500 Wiehle-skulderskraber Artikelnr. 100-9913
Bundkniv til lav klippehgjde*  Artikelnr. 93-9774

Malestang= Artikelnr. 98-1852
Vinkelindikator Artikelnr. 99-3503
Baglapningsbgrste Artikelnr. TOR299100

Skrueverktgj til bundkniv  Artikelnr. TOR510880
Verktgjssat til klippeenhed  Artikelnr. TOR4070
Knivcylinderens drivremsaksel Artikelnr. TOR4074

* Til klippehgjder under 13 mm.



Opsaetningsvejledning

Justering af frontafskaermning

Frontafskermningen kan justeres for at opna den gnskede
spredning af det afklippede gres.

1. Placér klippeenheden pa en flad og plan overflade.

2. Lgsn flangeskruerne, der fastholder afskermningen
til hgjre sideplade. Flyt afskermningen til den
gnskede vinkel, og stram skruen.

Figur 1
Forreste graesafskaermning
Forreste maskinskrue
Bagerste graesafskaermning
Bagerste maskinskrue
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Justering af bagafskaermning

Under de fleste forhold opnas den bedste spredning, nar
bagafskermningen er lukket (udledning foran). Nar
forholdene er tunge og vade, kan bagafskermningen
abnes.

1. Bagafskermningen (Fig. 1) dbnes ved at lgsne
flangeskruerne, der fastholder afskeermningen til den
venstre sideplade, dreje skaermen til &ben position
og stramme maskinskruen.

Justering af
graaskompenseringsfjeder

Graskompenseringsfjederen (fig. 2), der forbinder
baererammen med klippeenheden, regulerer hvor meget
frem-tilbage rotation der er til radighed og frihgjden, nar
maskinen kgres i transportstilling og vendes.

Graskompenseringsfjederen overfgrer ogsa vaegt fra
front- til bagrullen. Hermed undgér man, at der kommer
et bglget mgnster i graesset.

VIGTIGT: Fjederjusteringer skal foretages med
klippeenheden monteret pa traktoren og saenket ned
pa veerkstedsgulvet. Se monteringsanvisningerne i

betjeningsvejledningen for traktoren.

Spand lasemgtrikken pa den bageste del af
fjederstangen, indtil mellemrummet (C) mellem den
bageste del af fjederbeslaget og den forreste del af
skiven er 13 mm (fig. 2).

Spand sekskantmgtrikkerne pa den forenden af
fjederstangen, indtil fjederens sammentrykkede
lengde (A) er 203 mm (fig. 2).

BEMARK: Ved klipning af graes i ujevnt eller
kuperet terren skal fjederens sammentrykkede
lengde (A) gges til B =216 mm og mellemrummet
(C) mellem den bageste del af fjederbeslaget og den
forreste del af skiven til 32 mm (fig. 2).

BEMARK: Efterhanden som den sammentrykkede
fjederleengde (A) MINDSKES, @GES
vaegtoverfgrslen fra frontrullen til bagrullen og

baererammens/klippeenhedens rotationsvinkel (B)
MINDSKES.

BEMZAERK: Efterhanden som mellemrummet (C)
mellem fjederbeslaget og skiven @GES,
MINDSKES klippeenhedens frihgjde over jorden og
barerammens/klippeenhedens rotationsvinkel (B)
OGES.




Indstilling af klippehgjde

VIGTIGT: Den korrekte indstilling af
Klippehgjden opnas ved at folge nedenstiaende
procedurer i folgende raekkefglge:

A. Parallelindstilling af bundkniv
og knivcylinder

B. Indstilling af klippeenhedsvinkel

C. Niveauindstilling af frontrulle

D. Endelig indstilling af klippehgjde

VIGTIGT: Alle knivcylindre skal vere indstillet
ens. Mindre forskelle i enten 1) klippehgjde, 2)
vinkel, 3) bundknivsslid eller 4)
knivcylinderknives slid, mellem klippeenhederne
kan medfgre, at graesset efter klipning far et
mindre tilfredsstillende udseende.

BEMARK: Pa fabrikken er klippeenheden blevet
indstillet med 1,59 cm klippehgjde og en klippe-
enhedsvinkel pa 2 grader. Bundkniven er ogsé
trukket ud af knivcylinderen for at undga
beskadigelse under transporten. Indstillingen skal
kontrolleres for at sikre, at der ikke er sket nogle
@ndringer under transporten.

Parallelindstilling af bundkniv
og knivcylinder

VIGTIGT: Knivcylinderen og bundkniven skal
vere parallelle for at kunne opna jeevn klipning af
graesset og for at kniveylinderen og bundkniven skal
blive slidt lige meget.

BEMZAZERK: Toro anbefaler, at der er let kontakt
mellem knivcylinder og bundkniv. Nar det er tgrt
og/eller der ikke er sd meget grees, kan det vere
ngdvendigt, at der er et mellemrum pa 0,03-0,05
mm for at forebygge opbygning af varme, som kan
medfgre ujeevnt slidt pa kniveylinder og bundkniv.

BEMAZERK: Det er ngdvendigt at have en 19 mm
nggle for at kunne dreje bundknivens
justeringsknap. Hvert hak pa knappen flytter
bundkniven 0,013 mm narmere til knivcylinderen
(fig. 3).

1. Drej klippeenheden baglans for at fa adgang til
knivcylinderen og bundkniven (fig. 4).

2. Mens knivcylinderen langsomt drejes i
klipperetningen, drejes bundknivens
justeringsknap med uret, indtil man hgrer, at
der er let kontakt mellem knivcylinderen og
bundkniven.

1. Bundknivens justeringsknap

Stik et 3 cm bredt stykke avispapir ind
vinkelret pa bundkniven og drej sa langsomt
kniveylinderen i klipperetningen for at se, om
knivcylinderen klipper papiret over—dette skal
ggres i1 begge ender af bundkniven (fig. 4).
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Figur 4

Hvis et stykke papir klippes i begge ender, er
bundkniven parallel med knivcylinderen. Hvis
ikke, skal du ga videre til trin 5.

Bemeark: Hvis knivcylinderen far kontakt med
begge sider af bundkniven men stadig ikke
skerer i papiret, skal klippeenheden muligvis
baglappes (se afsnittet om baglapning) og/eller
kniveylinderen og bundkniven skal maske
slibes igen (se Toro-manualen for at fa
oplysninger om slibning af knivcylinderen og
rotorklippere, formular nr. 80-300PT).



Figur 5

Drejenav

Lasemgtrik til drejenav
@verste justeringsmotrik
Nederste justeringsmgtrik

s~

Lgsn drejenavets lasemgtrikker, sa drejenavet
kan bevages (fig. 5).

Hyvis papiret ikke blev klippet over i venstre
side: 1gsn den nederste justeringsmgtrik pa
drejenavet og drej den gverste
justeringsmgtrik med uret for at treekke
drejenavet op. ELLER: Hvis papiret ikke blev
klippet over i hgjre side: Igsn den gverste
justeringsmgtrik pa drejenavet og drej den
nederste justeringsmgtrik mod uret for at
skubbe drejenavet ned (fig. 5).

BEMAERK: Gevindets spillerum reduceres
ved altid at spaende den nederste
justeringsmgtrik sidst.

Kontrollér kontakten mellem knivcylinder og
bundkniv igen i begge ender af bundkniven og
gentag punkt 6 efter behov.

BEMAERK: Kontakten mellem knivcylinder
og bundkniv kan blive for lille eller for stor
efter den tidligere justering, sa bundknivens
justeringsknap skal derfor drejes tilsvarende
for mindre kontakt.

Spand lasemgtrikkerne, der fastholder
drejenavet.

BEMARK: Kontrollér igen, om papiret stadig
klippes over i begge ender af knivcylinderen
for at sikre, at bundkniven ikke flyttede sig ved

Indstilling af klippehajde

tilspaendingen af drejenavets lasemgtrikker.

Indstilling af
klippeenhedsvinkel

VIGTIGT: “Klippeenhedsvinklen”, dvs. knivens
vinkel i forhold til jorden (fig. 6), har en
betydelig virkning pa klippeenhedens funktion.
Justerbare beslag for og bag giver variabel
justering af klippeenhedsvinklen inden for
klippehgjdeomradet. Alle klippeenheder pa en
maskine skal indstilles, sa de har samme vinkel.
Hyvis de ikke har det, vil det pavirke grassets
udseende efter klipning ugunstigt.

Fig. 6

Den bedste klippeenhedsvinkel afth@nger af
graessets tilstand og de resultater, man gnsker. Nar
man har faet lidt erfaring med klippeenheden pa
gresset, vil man kunne afggre, hvilken indstilling
der er bedst. Det kan vare ngdvendigt at justere
klippeenhedsvinklen gennem hele klippesasonen
for at tage hensyn til forskellige greestilstande.

Generelt er mindre skarpe vinkler (f.eks. 2 grader)
bedre til at klippe graes, nar vejret er varmt,
hvorimod der i kgligere vejr kan anvendes skarpere
vinkler (f.eks. 6 grader). Skarpere vinkler afklipper
mere gras, fordi den roterende knivcylinder trekker
mere gras ind i bundkniven. Hvis der anvendes en
for flad vinkel (under 1 grad), kan det bevirke, at
bundkniven eller andre dele af knivcylinderen river
i graesset, sa der bliver totter eller merker i graesset.
Den minimale, anbefalede vinkel er 1 grader.

For at kunne indstille en konsekvens
klippeenhedsvinkel anbefaler Toro, at man anvender



en malestang med to skruer, Toro delnr. 98-1852
(fig.7). Den forste skrue bruges til at indstille

Indstilling af klippehajde

gverste eller nederste placering som angivet i
Tabel 1. Indstil den bagerste klippehgjdestangs

klippehgjden og den anden til klippeenhedsvinklen.
Med den anden skrueindstilling kan man nemt
overfgre klippeenhedsvinklen til alle klippeenheder
pa en maskine.

hgjde til 3 mm mindre end angivet i Tabel 1.
Dette vil danne et mellemrum mellem
bagrullen og malestangen (Fig. 8).

Fgrste skrue

Anden skrue
Klippehgjdeindstilling
Position

Eal e

lindstillingsposition for nye
klippeenheder:

Tabel 1 viser malene for montering af en ny
klippeenhed med indstillingerne 2, 4, 6 og 8 grader.

Bemeark: Den anden skrueindstilling vil @ndre sig
gennem hele bundknivens og knivcylinderens
holdbarhedstid pga. slitage, selv hvis klippehgjden

. . Figur 8
ikke @®ndres. Derfor skal proceduren til kontrol og 1. Forste skrue 9
justering af brugte klippeenheders position 2. Anden skrue

: 3, Klippehgjdestang
anvendes efter den fgrste opsatning. 1 Konusmatrik

1. Brug en malestang til to skruer, Toro-delnr. 98-
1852, og indstil den fgrste skrue til den 6. Placér mélestangen over front-og bagrullen.
gnskede klippehgjde. Denne indstilling er fra Det fgrste skruehoved skal sidde stramt over
stangens overside til skruehovedets underside kanten af bundkniven, og enden af den anden
(Fig. 7). skrue skal rgre ved bunden af bundkniven (Fig.
8). Hvis der er et mellemrum mellem
frontrullen og malestangen, eller hvis du ikke
kan fa malestangen pa, skal den forreste rulle
justeres indtil, 1) den fgrste klippehgjdeskrue
sidder stramt over bundkniven, 2) den anden
skrue lige ngjagtigt rgrer ved bundkniven, og
3) malestangen rgrer ved frontrullen.
Kontrollér frontrullens position ved hver ende
af bundkniven.

2. Indstil positionen “A” vha. Tabel 1 for den
anden skrue pa malestangen. Denne indstilling

er fra stangens overside til skruens ende (Fig.
7).

3. Drej klippeenheden tilbage og fa derved
adgang til kniveylinderen og bundkniven.

4. Indstil den forreste klippehgjde stanghgjde,
“B”, vha. det mal, der er opgivet i Tabel 1.
Dette mal er mellem den gverste overflade af
klippehgjdestangen og den gverste
konusmgtrik (Fig.8).

Bemeerk: Der skulle nu vere et lille
mellemrum mellem bagrullen og méalestangen.

5. Indstil den bagerste stgttestgbning i enten den
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Indstilling af klippehajde

TABEL 1—VEJLEDNING FOR OPSTILLING AF NY KLIPPEENHED

Onsket Onsket Anden skrue Forreste Bagerste Bagerste
klippehgjde vinkel “A” klippehgjdestang “B” klippehgjdestang tottebeslag (Fig. 8)
(mm) (°s) (mm) Fig. 7 (mm) (Fig. 8) “C” (mm) (Fig. 8) (location)
10mm 2* 4.6 41.3 47.4 overste
4* 5.9 46.4 41.3 ogverste
6* - 545 35.2 ogverste
8* - - - gverste
13mm 2 7.6 38.1 44.2 ogverste
4* 9.0 43.2 38.1 ogverste
6* 10.5 48.3 32.1 ogverste
8* - - - ogverste
2 5.8 34.5 48.5 ogverste
4 7.2 39.6 42.4 ogverste
6 8.7 39.6 26.3 ogverste
8 - 49.9 30.3 gverste
16mm 2 9.0 31.3 45.3 ogverste
4 104 36.4 29.2 ogverste
6 11.9 41.6 24.6 gverste
8 - 46.7 271 gverste
19mm 2 12.1 28.2 421 ogverste
4 13.6 33.3 36.0 ogverste
6 15.0 38.4 29.9 ogverste
8 16.5 43.5 23.9t ogverste
22mm 2 15.3 25.0 38.9 ogverste
4 16.8 30.1 45,5 ogverste
6 18.2 35.2 26.8 ogverste
8 19.7 40.3 20.7t overste
25mm 2 18.5 21.8 35.7 ogverste
4 19.9 26.9 29.6 overste
6 21.4 32.0 23.6t ogverste
8 22.9 37.2 17.6t overste
29mm 2 21.7 18.6 32.6 overste
4 23.1 23.7 25.5 overste
6 24.6 28.9 20.4% gverste
8 26.0 35.3 14.4% overste
32mm 2 24.8 15.4 29.4 ogverste
4 26.3 20.5 23.3t ogverste
6 27.7 25.7 17.2t ogverste
8 29.2 30.8 11.2% overste
35mm 2 28.0 12.2 26.2 gverste
4 29.5 174 20.1t ogverste
6 30.9 22.5 14.01 ogverste
8 32.4 27.6 8.0t gverste
38mm 2 31.2 9.0 23.0t overste
4 32.6 14.2 16.9t ogverste
6 34.1 19.3 10.9t overste
8 35.6 245 4.9t gverste
41mm 2 - 5.8 35.7 nederste
4 35.8 11.0 29.6 nederste
6 36.2 16.2 23.6t1 nederste
8 38.7 21.3 17.61 nederste
45mm 2 - 2.6 32.5 nederste
4 39.0 7.8 26.4 nederste
6 40.4 13.0 20.4t nederste
8 41.9 18.1 14.4% nederste

e Bundkniven til lav klippehgjde (ekstraudstyr) (delnr.93-9774) skal bruges til klippehgjder under 13
mm.

T Til frontrulleafstand (kolonne "B") eller bagrulleafstand (kolonne "C") pa under 25 mm, skal der
bestilles lang konusmgtrik (Delnr. 95-2790) til udskiftning af den nederste konusmetrik for at opna bedre
afstivning.
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Kontrol eller justering af brugte
klippeenheders position

Bemsgerk: Som udgangspunkt for justeringen af
klippeenhedens position, skal klippeenheden
monteres vha. malene i Tabel 1. Pga. sliddet pa
bundkniven og knivcylinderen skal fglgende
procedure anvendes til at sikre den korrekte
positionsindstilling.

1. Drej klippeenheden tilbage og fa derved
adgang til knivcylinderen og bundkniven.

2. Placér en vinkelindikator, Toro delnr. 99-3503,
pa bundkniven, og notér bundknivens vinkel
(Fig. 9).

3. Brug en malestang til to skruer, Toro-delnr. 98-
1852, og indstil den fgrste skrue til den
gnskede klippehgjde.

4. Placér malestangen over front- og bagrullen.
Det fgrste skruehoved skal sidde stramt over
kanten af bundkniven, mens malestangen rgrer
ved frontrullen (Fig. 10).

Bemserk: Bagrullen behgver
ikke have kontakt med
malestangen.

5. Justér den anden skrue, sd den rgrer ved
bundkniven. Flyt bagrullen opad om
ngdvendigt.

6. Placér en vinkelindikator pa malestangen og
notér malestangsvinklen (Fig. 10).

12

Indstilling af klippehajde

1.

oA wN -~

Figur 10

Farste skrue

Anden skrue
Malestangens vinkel
Forreste rulle

Seaenk hzeldning

Jg haeldning




Justér frontrullen til den gnskede position for
klippeenheden:

Bundknivens vinkel (trin 2)
— Malestangens vinkel (trin 6)

= Klippeenhedens position (grader)

Bemeerk: Hvis frontrullen flyttes nedad,
mindskes klippeenhedens h&ldning, og hvis
den flyttes opad, gges klippeenhedens
haldning (Fig. 10).

Indstilling af frontrullen

VIGTIGT: Toro anbefaler kraftigt, at der anvendes
en indstillingsplade ved ops@tningen, eller nar en
klippeenhed af cylindertypen justeres.
Indstillingspladen er med til at sikre ngjagtige og
konsistente justeringer. Kontakt dine lokale Toro-
forhandler for at bestille en indstillingsplade.

1.
2.

Placér klippeenheden pa en flad overflade.

Placér en stang pa 25 mm eller tykkere (for
stgrre klippehgjder) under knivcylinderens
knive og mod den skarpe side af bundkniven.
Serg for, at stangen daekker hele l&engden af
knivcylinderens knive.

Rok klippeenheden fremad (pa knivcylinderens
knive og stdlstang), indtil frontrullen har
kontakt med den flade overflade.
Knivcylinderens knive og bundkniven skal
hele tiden have kontakt med stangen. Bagrullen
bgr ikke have kontakt med overfladen (Fig.

1D).

Figur 11
1. Flad overflade
2. Stang

Indstilling af klippehajde

4.

Brug et stykke avispapir, eller kontrollér
visuelt, om der er et mellemrum mellem
frontrullen og den flade overflade (Fig. 12).
Justér om ngdvendigt de forreste
klippehgjdestanger, indtil begge ender af
rullen rgrer ved den plane overflade.

Figur 12

Bemeerk: Hvis indstillingen af frontrullen far
klippenhedens position til at variere fra den ene
side til den anden med mere end én grad, kan
det vaere ngdvendigt at slibe knivcylinderen
og/eller bundkniven igen for at fjerne det
uensartede slid.

Endelig indstilling af
klippehgjden

1.

13

Placér malestangen over klippeenhedens front-
og bagruller som vist i Figur 13

Justér bagrullen, indtil den har kontakt med
malestangen pa begge sider (fig. 13).

Bemark: Sgrg for, at malestangen altid rgrer
med frontrullen, sa den gnskede klippehgjde
opretholdes.

Skub malestangen mod enden af
klippeenheden for at fjerne den. Malestangen
kan nu bruges til at indstille de resterende
klippeenheder pa maskinen.

Lgsn lasemgtrikken pa de bagerste sideholdere
(Fig. 13).



Indstilling af klippehajde

Figur 13
1. Forste skrue

2. Anden skrue
3. Justér bagrullen
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Vedligeholdelse

Baglapning af Reelmaster
5500-traktorer

FARE

POTENTIEL FARE
Knivcylindrene kan gé i st under baglapning.

DER KAN SKE FOLGENDE
Knivcylindrene kan starte igen. Kontakt med
roterende knivcylindre vil forarsage alvorlig
personskade.

SADAN UNDGAS DENNE FARE

Forsgg ikke pa at starte knivceylindrene igen med
handen eller at rgre ved knivcylindrene under
baglapning.

Stop motoren, og drej klippehgjdeknappen en
position mod “1”’

Bemszerk: Ved baglapning arbejder alle
frontenhederne sammen, og bagenhederne arbejder
sammen.

1. Placér maskinen pa en plan overflade, senk
klippeenhederne, stop motoren, aktivér
parkeringsbremsen og flyt til-
/frakoblingskontakten til positionen fra.

2. Las saedet op, og haev det, sa styringsudstyret
bliver tilgengeligt.

3. Find hastighedsknapperne til knivcylindrene
og baglapningskontakterne (fig. 14). Drej den
gnskede baglapningskontakt(er) til
baglapningspositionen og den/de gnskede
hastighedsknapper til knivcylinderen til
position “1.”

Bemaerk: Baglapningshastigheden kan gges
ved at flytte hastighedsknappen til
knivcylinderen mod “13.” Hver position gger
hastigheden med ca. 100 omdrejninger/min.
Nar knappen er justeret, skal der ventes 30
sekunder, mens systemet stabiliseres ved den
nye hastighed.

Figur 14
1. Hastighedsknapper til kniveylindre
2. Baglapningskontakter

4. Foretag de fgrste justeringer mellem
kniveylinder og bundkniv, der er relevante for
baglapning af alle klippeenheder, som skal
baglappes.

5.  Start motoren, og lad den ga i tomgang.

FARE

POTENTIEL FARE
Hvis motorhastigheden @ndres under baglapning,
kan knivcylindrene ga i sta.

DER KAN SKE FOLGENDE
Knivcylindrene kan starte igen. Kontakt med
roterende knivcylindre vil forarsage alvorlig
personskade.

SADAN UNDGAS DENNE FARE

e Lad aldrig hender og fgdder komme i
narheden af knivcylindrene, nar motoren
kgrer.

e Skift aldrig motorhastighed under baglapning.
e Foretag kun baglapning i tomgang.

e Forsgg aldrig pa at dreje knivcylindrene med
hander eller fodder, mens motoren kgrer.
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6. Indstil enten forreste, bageste eller begge
baglapningskontakter for at vaelge de
knivcylindre, som skal baglappes.

7  Seet til/frakoblingskontakten pa tilkoblet. Flyt




10.

11.

12.

13.

handtaget til at seenke/lgfte klippeenhederne
fremad for at starte baglapningen pa de valgte
kniveylindre.

Pafgr lappepasta med en langskaftet bgrste
(Toro delnr. 29-9100). Brug aldrig kortskaftede
barster (fig. 15).

Figur 15
1. Langskaftet borste

Hvis kniveylindrene gar i sta eller fungerer
uregelmassigt under baglapningen, skal
baglapningen stoppes ved at flytte handtaget til
senk/lgft af klippeenhederne bagud. Nar
knivcylindrene er stoppet, flyttes den gnskede
hastighedsknap(per) en position taettere pa
“13.” Baglapningen genoptages ved at flytte
handtaget til at senke/lgfte klippeenhederne
fremad.

Klippeenhederne justeres under baglapning ved
at sla kniveylindrene FRA ved at flytte
handtaget til at seenke/lgfte klippeenhederne
bagud, flytte til/frakoblingskontakten til
frakoblet position og SLUKKE motoren.
Gentag pkt. 5-9 efter justeringen.

Baglap indtil knivcylindrene kan klippe papir.

Bemeerk: Nar klippeenheden er slebet
tilstreekkeligt, dannes der grat pa knivens
forreste kant. Fjern forsigtigt graten med en fil
uden at slgve skeret (fig. 16).

Gentag proceduren for alle de klippeenheder,
som skal baglappes.

Nar baglapningen er ferdig, s@ttes
baglapningskontakterne i fremad-position,
sedet senkes, og alt lappepasta vaskes af
klippeenhederne. Foretag justering af
knivcylinder til bundkniven sa ofte, som det er
ngdvendigt.
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Vedligeholdelse

Figur 16

Vigtigt: Hvis baglapningskontakterne ikke
seettes i fremad-position efter baglapningen,
kan klippeenhederne ikke lgftes eller
fungere korrekt.



Baglapning af Reelmaster
6000-traktorer

FARE

POTENTIEL FARE
Knivcylindrene kan ga i st under baglapning.

A

DER KAN SKE FOLGENDE
Knivcylindrene kan starte igen. Kontakt med
roterende knivcylindre vil forarsage alvorlig
personskade.

SADAN UNDGAS DENNE FARE

Forsgg ikke pa at starte knivcylindrene igen med
handen eller at rgre ved knivcylindrene under
baglapning.

Stop motoren, og drej klippehgjdeknappen en
position mod “A”

Bemaerk: Under baglapningen arbejder henholdsvis
frontenhederne og bagenhederne sammen.

1. Placér maskinen pa en plan overflade, seenk
klippeenhederne, stop motoren, aktivér
parkeringsbremsen og flyt til-
/frakoblingskontakten til positionen fra.

2. Las sadet op, og haev det, sa styringsudstyret
bliver tilgengeligt.

3. Find hastighedsknapperne til knivcylindrene
og baglapningskontakterne (fig. 17).

Bemaerk: Baglapningshastigheden kan gges
ved at flytte hastighedsknappen til
kniveylinderen mod “A.” Hver position gger
hastigheden med ca. 100 omdrejninger/min.
Nar knappen er justeret, skal der ventes 30
sekunder, mens systemet stabiliseres ved den
nye hastighed.

Vedligeholdelse

Figur 17
1. Knap til valg af klippehgjde

Foretag de farste justeringer mellem
knivcylinder og bundkniv, der er relevante for
baglapning af alle klippeenheder, som skal
baglappes.

Start motoren, og lad den g i tomgang.

Indstil enten forreste, bageste eller begge
baglapningskontakter for at vaelge de
knivcylindre, som skal baglappes.

A

FARE

POTENTIEL FARE
Hvis motorhastigheden @ndres under baglapning,
kan knivcylindrene ga i sta.

DER KAN SKE FOLGENDE
Knivcylindrene kan starte igen. Kontakt med
roterende knivcylindre vil forarsage alvorlig
personskade.

SADAN UNDGAS DENNE FARE

Lad aldrig heender og fedder komme i
narheden af knivcylindrene, nar motoren
kgrer.

Skift aldrig motorhastighed under baglapning.
Foretag kun baglapning i tomgang.

Forsgg aldrig pa at dreje kniveylindrene med
hander eller fgdder, mens motoren kgrer.
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Set til/frakoblingskontakten pa tilkoblet. Flyt
handtaget til at seenke/lgfte klippeenhederne
fremad for at starte baglapningen pa de valgte
kniveylindre.




10.

11.

12.

13.

Pafgr lappepasta med en langskaftet bgrste
(Toro delnr. 29-9100). Brug aldrig kortskaftede
barster (fig. 18).

Figur 18
1. Langskaftet borste

Hvis kniveylindrene gar i sta eller fungerer
uregelmassigt under baglapningen, skal
baglapningen stoppes ved at flytte handtaget til
senk/lgft af klippeenhederne bagud. Nér
knivcylindrene er stoppet, flyttes den gnskede
hastighedsknap(per) en position tattere pa “A.”
Baglapningen genoptages ved at flytte
handtaget til at senke/lgfte klippeenhederne
fremad.

Klippeenhederne justeres under baglapning ved
at sla kniveylindrene FRA ved at flytte
handtaget til at seenke/lgfte klippeenhederne
bagud, flytte til/frakoblingskontakten til
frakoblet position og SLUKKE motoren.
Gentag pkt. 5-9 efter justeringen.

Baglap indtil kniveylindrene kan klippe papir.

Bemerk: Nar klippeenheden er slebet
tilstreekkeligt, dannes der grat pa knivens
forreste kant. Fjern forsigtigt graten med en fil
uden at slgve skeret (fig. 19).

Gentag proceduren for alle de klippeenheder,
som skal baglappes.

Nar baglapningen er ferdig, s@ttes
baglapningskontakten i positionen OFF, sedet
senkes, og alt lappepasta vaskes af
klippeenhederne. Foretag justering af
knivcylinder til bundkniven sa ofte, som det er
ngdvendigt.

Vedligeholdelse
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Figur 19

Vigtigt: Hvis baglapningskontakterne ikke
seettes tilbage i OFF-positionen efter
baglapningen, kan klippeenhederne ikke
lgftes eller fungere korrekt.

Smaring

Hver klippeenhed har syv (7 stk.) smgrenipler (fig.
20), som skal smgres jevnligt med universalt
lithiumfedt nr. 2.

Der findes folgende smgrepunkter: frontrulle (2
stk.), bagrulle (2 stk.), knivcylinderleje (2 stk.) og
bundknivsjusteringsknap.

VIGTIGT: Hyvis klippeenhederne smgres
umiddelbart efter afvaskning, vil det hjelpe med
at fjerne vandet fra lejerne og forlaenge lejernes
levetid.

1. Tgr hver smgrefitting af med en ren klud.

2.  Smgr med fedt, indtil der merkes tryk mod
handtaget.

Bemeaerk: Pasmgr fedt i kniveylinderlejets
hulrum, indtil der ses en lille smule pa det
indvendige knivcylindersegl.

3. T¢r det overflgdige fedt af.



Vedligeholdelse

3. Hvis der er endeslgr, skal man ga frem pa

Figur 20 fglgende made:
A. Lgsn satskruen, der fastholder

. . . . lejejusteringsmgtrikken pa lejehuset, der

JUSteI'Ing af anVCy|lnder|e]er sidder pa venstre side af klippeenheden
fig. 30).

For at kniveylindrene skal holde l&ngst muligt, skal (fig. 30)
man jevnligt kontrollere, om knivcylinderne har B. Stram ved hjalp af en skruenggle
endeslgr. Kniveylinderlejerne kan kontrolleres og langsomt knivcylinderlejets
justeres pa fglgende made: justeringsmgtrik, indtil der ikke er noget

endeslgr. Hvis justeringsmgtrikken ikke
fjerner endeslgret, skal
knivcylinderlejerne udskiftes.

1. Lgsn kontakten mellem knivcylinder og
bundkniv ved at dreje
bundknivsjusteringsknappen (fig. 21) mod uret,
indtil der ikke er nogen kontakt. Bemaerk: Knivcylinderlejerne behgver

ikke at blive forbelastet. Hvis

knivcylinderlejernes justeringsmgtrik
strammes for meget, vil det beskadige
knivcylinderlejerne.

C. Stram sa@tskruen, der fastholder
lejejusteringsmgtrikken pa lejehuset, igen.

Fig. 21
1. Bundknivsjusteringsknap

2. Hold fast i kniveylinderakslen og prgv at flytte
knivcylinderen fra side til side (fig. 22).

Fig. 23

1. Seetskrue
2. Lejejusteringsmatrik
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1-punkts fjederjustering

Hvis 1-punkts fjederjusteringsenheden (fig. 31)
fjernes for at blive efterset, skal man sgrge for, at
fjederen sammentrykkes til en lengde af 32 mm.
Denne justering opnas ved at stramme mgtrikken pa
knappens aksel.

Bemeark: Enkeltpunktsjusteringen har
venstregaende gevind.

AN D AR

LA AAASARARRRANERY

Figur 24
1. Enkeltpunktsjustering
2. Justeringsmgtrik

20




	Forord 
	Indholdsfortegnelse
	Sikker betjeningspraksis 

	Sikkerhedsregler
	Sikkerheds-og instruktionski...

	Specifikationer
	Opæ tningsvejledning 
	Justering af frontafsærmning 
	Justering af bagafskærmning 
	Justering af græskompenserin...

	Indstilling af klippehøjde
	Parallelindstilling af bundk...
	Indstilling af klippeenhedsv...
	IIndstillingsposition for ny...
	Kontrol eller justering af b...
	Indstilling af frontrullen 
	Endelig indstilling af klipp...

	Vedligeholdelse
	Baglapning af Reelmaster 550...
	Baglapning af Reelmaster 600...
	Smøring 
	Justering af knivcylinderlejer 
	1-punkts fjederjustering 


