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Innehallsférteckning

SPECIFIKATIONER

JUSTERING AV KLIPPENHETERNA
Justering av underkniven mot cylindern
Utjdmning av framre rullen mot cylindern
Justering av skdrmstavshojd
Justering av den Oversta staven

(9, BV, I S USRS I )

Specifikationer

Klipphojd: Klipphojden justeras pa bakre rullen med
tva vertikala skruvar och justeringen lases med tva
lasskruvar. Klipphojden kan stéllas in mellan 2,4 mm
och 26 mm. Klippenheternas effektiva klipphojder
skiljer sig beroende pa deras konfiguration. Den
effektiva klipphojden kan faktiskt paverkas av
foljande faktorer: grisforhallanden, valsprofiler,
klippenhetens lutning, klippenhetstillbehor,
klippenheters vikt och underknivens profil.
Bainkinstéllningen av en klippenhet innebir darfor
inte den effektiva (faktiska) klipphtjd som uppnas.
Du maste avgora hur du justerar klippaggregatet pa
binken for att uppna en klipphojd som kan jimforas
med en klippenhet vars konfiguration, modell eller
mirke skiljer sig.

Cylinderkonstruktion: Cylindrarna ér 13 cm i
diameter och 53,3 cm langa. Knivarna dr av stal med
hog kolhalt och har svetsats pa 5 spindlar av pressat
stal och varmebehandlats till en hardhetsgrad av RC
48-54. Cylindern har slipats for diameter,
koncentricitet och lutningsvinkel.

Cylinderlager: Tva tvaradiga kullager, 30 mm
innerdiameter, sitter inpressade pa cylinderaxeln. Den
omvinda titningen dr inpressad pa cylinderaxeln.
Sidobelastningen pa lagret hills konstant med en 3 12
varvs vagbricka utan justermutter.

Cylinderdrivning: Cylinderaxeln bestar av ett ror
med 3,5 cm diameter med insatser permanent
inpressade pa bada dndarna. En utbytbar flytande
koppling med en invéndig atta-tandad spline monteras
pa fabriken pa hogra dndan och halls pa plats med en
lasring. Den flytande kopplingen kan flyttas till den
andra dnden nir klippenheten anvinds pa traktorns
fraimre hogra lige.

Ramkonstruktion: Ett enkelt toppror dr svetsat pa
tva sidoplattor. Ett fastbultat tvirstag utgor fraimre
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rambredden och ger forstyvning. Lyftgordlarna har en
utbytbar vals som kan flyttas for att dndra
transporthdjden.

Underkniv: Utbytbar eneggad underkniv av stal
med hog kolhalt, 13 skruvar, bainithidrdad till RC 48-
55, monterad pa ett maskinbearbetat understag av
gjutjarn. Tournament underkniv dr standard.

Justering av underkniv: Underkniven justeras
med en enda justerskruv med steg som flyttar
underkniven 0,018 mm vid varje markerat lage. En
linjdr justering vid understagets vinstra dnda gor det
mojligt att stélla in underkniven mot
cylinderknivarna. En centrerad hdvarm reglerar kniv-
cylinderkontakten med tva gummibussningar som
verkar som pivoter.

Framre rulle: Den frimre standardvalsen &r en
Weihle med 6,4 cm diameter och helradie. Den hogra
konsolen har en excentrisk ansatsbult for instéllning.
Ytterligare en excenter kan monteras pa den vénstra
konsolen for att ge storre instdllningsmdjligheter.
Rullen har en genomgéende axel med smérjbara
kullager.

Bakre rulle: Standard bakre rulle dr en 5,2 cm
diameter slit rulle. Den har genomgaende axel med
smorjbara rullager.

Montbalanseringsvikt: Klippenhetens vinstra
dnda har en vikt med en spinnfldns som
cylindermotorerna vilket férenklar monteringen.
Vikten titar lageromradet och balanserar
cylindermotorns vikt under klippning.

Alternativ utrustning:
Micro-Cut underkniv
Lo-Cut underkniv
High-Cut underkniv

Artikelnr. 93-4262
Artikelnr. 33-4264
Artikelnr. 94-6392



Fairway underkniv Artikelnr. 94-6393
Forstérkt 5-blads klippcylinder — Artikel nr. 98-2181
Forstirkt 8-blads klippcylinder — Artikel nr. 98-2182

Set for hog klipphojd Artikel nr. 99-1496
Weilhe bakre vals Modellnr. 04488
Helfrontsvals Modellnr. 04496

Justering av klippenheterna

VIKTIGT: Lis instruktionsboken noggrant innan
klippenheten tas i bruk. Om man inte foljer
anvisningarna kan klippenheten skadas.

Obs: Klippenhetens vinstra och hogra sidor avser
normalt arbetslédge.

Nir klippenheten har packats upp skall foljande
punkter utforas for att klippenheterna skall bli korrekt
justerade.

1. Kontrollera att det finns smorjfett pa var dnde pa
cylindern. Fettet skall synas i cylinderlagren.

2. Se till att alla muttrar och bultar sitter at
ordentligt.

3. Placera lyftrullen i jamnhdjd med
upphéngningen.
«  Ovre lige for standardtransporthojd

e  Nedre ldge for 6kad transporthdjd

4. Kontrollera att underkniven och cylindern &r
parallella. Se Justering av underkniven mot
cylindern.

Justering av underkniven mot
cylindern (fig. 1 & 2)

1. Ta bort klippenheterna fran traktorn och ldgg
dem pa en plan arbetsyta.

2. Se till att cylindern inte har nagon kontakt
genom att vrida underknivens justerratt moturs

(fig. 1).

3. Skjut in en lang remsa tidningspapper vid endera
dndan pa cylinderns framparti mellan cylindern

och underkniven. Samtidigt som cylindern vrids
sakta framat, vrid underknivens justerratt
medurs, ett steg i taget, tills pappret kldms at Itt.
Nér man drar i pappret skall det finnas ett litt
motstand.

Lossa lasmuttrarna pa understagets vinstra
pivothus.

Figur 1

Justeringsratt f6r motstal
Svéangbart holje, vénster
Flansmuttrar

Ramtapp
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Vrid flansmuttrarna (fig. 1, infidllningen), 6verst
och nederst pa ramtappen, medurs eller moturs
for att hoja eller sinka underknivsstangens dnde
efter behov. Lossa inte den nedre flainsmuttern.
Dra at flinsmuttern mot ramtappen nér du har
erhallit 6nskad instillning

Kontrollera justeringen genom att upprepa
punkterna 1 och 2.

Dra at lasmuttrarna pa pivothuset nér det finns
l4tt kontakt med pappret vid varje dnda pa



underkniven.

Figure 2

Valja klippenhetslutning
De friamre valsféstena har fyra liagen.

Lége 1: Det minst aggressiva; anvinds for mycket
mjuka och 6mtaliga grasmattor.
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Lage 1

Klipphtjd—3,2 mm-26 mm

Lige 2: Standardlédge; anvénd for de flesta
grasmattetyper.

Klipphjd—2,4 mm-24 mm

Obs: Det oversta ramhalet och det oversta fasthalet
kommer att utgora ldage 2 (standardlédget).

Ram Faste

Lage 2

Lége 3: Mer aggressivt; anvind pa harda grasmattor
eller vid hogre klipphojder.

Klipph6jd—2,4 mm-21 mm
Faste

Ram
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Lage 3

Lége 4: Mest aggressivt; anviand endast pa mycket
fasta grasunderlag eller i det hogsta klipphojdsliget.

Klipph6jd—2,4 mm-19 mm

Faste

Ner

Lage 4

Obs: En mer aggressiv instdllning kommer att 6ka
grasborttagningen och ge en renare klippning, men
kan ocksé orsaka 6kad skalning och mérken i
griasmattan.

Obs: En mer aggressiv instillning erfordras for att
kompensera for slitage.



Utjamning av framre rullen mot
cylindern (fig. 3)

1.

2.

4.

6.

Placera klippenheten pa en plan, jimn yta.

Lidgg en 6mm eller tjockare skiva under
cylinderknivarna och mot underknivens
framparti.

Obs: Se till att skivan tidcker cylinderknivarnas
hela ldngd och att tre knivar vidrér skivan.

Lossa lasmuttrarna pa hogra konsolen pa framre
rullen.

Figur 3

1. Framre rullens hégra konsol
2.  Rullens évre, hégra fastbult

Vrid den 6vre hogra valsfistbulten samtidigt som
du haller fast klippcylindern pa plattan och haller
trycket pa den framre valsen. Denna féstbult har
en forskjutning som fungerar som en kam nér den
roteras, for att lyfta eller sdnka valsen. Bultens
huvud har en identifikationspunkt som anger
bultens forskjutning. Punkten visar i vilken
riktning valsens hogra dnde forflyttar sig nér
bulten vrids.

Obs: Byt ut en av skruvarna pa vinster fiste mot
en annan bult, artikelnr. 93-2573, om ytterligare
justering behovs. Kontrollera att bada frimre
valsfistena dr i samma hal.

Kontrollera om valsen star plant genom att forsok
fora in ett stycke papper under varje valsinde.

Fést muttrarna ordentligt nér valsen star plant.

Justering av det oversta
skyddets hojd

1.

Lossa huvudskruvarna och muttrarna som féster
skyddet vid plattans respektive sidor.

Justera skyddet till 6nskat lage och sikra
fistanordningarna

Upprepa proceduren pa aterstaende klippaggregat
och justera den Oversta staven.

Obs: Skyddet kan lyftas vid extremt vata
forhallanden.

Justering av den Oversta staven

Justera den Oversta staven under det bakre skyddet,
for att forsdkra att klippresterna kastas ut utan
igensittning.

1.

Lossa skruvarna som haller den dversta staven.
For in ett bladstal pa 1,5 mm mellan
klippcylinderns 6versta del och staven och fast
skruvarna. Forsékra att staven och klippcylindern
sitter pa ett jamnt avstand fran varandra ldngs
hela cylindern.

Upprepa instillningarna pa de aterstaende
klippaggregaten.

Obs:Staven kan justeras for att kompensera for
fordndringar i grasforhallanden. Nir griset dr
extremt vétt bor den séttas ndrmare
klippcylindern. Vid torra gréisforhallanden ska
staven ddremot flyttas ldngre bort fran
klippcylindern. Staven ska justeras varje gang du
dndrar det oversta skyddets hojd.

Justering av klipphdjden (fig. 4)

1.

Se till att fraimre rullen &r plan och att kontakten
mellan underkniven och cylindern dr korrekt.



Figur 4

1. Matstav
2. Skruv pa rullkonsol
3. Klipphéjdsknopp

2. Vind pa klippenheten (90°) och 14t den vila pa
bakre rullen och 6vre bakre tabbarna. Lossa
lasmuttrarna pa skruvarna som haller bakre
rullkonsolerna pa plats.

3. Stiéll in skruvskallen pa en mitstav (artikel nr.
13-8199) pa onskad klipphdjd. Detta matt &r fran
framdelen pa staven till undersidan pa
skruvskallen.

4. Placera staven Over framre och bakre rullarna och
justera klipphojdsknoppen tills undersidan pa
skruvskallen har kontakt med underknivens

klippegg.

VIKTIGT: Upprepa detta forfarande pa var dinda
pa underkniven och dra at lasmuttrarna som
haller bakre rullkonsolerna pa var énda.

Obs: Klippenheternas effektiva klipphojder skiljer sig
beroende pa deras konfiguration. Den effektiva
klipphojden kan faktiskt paverkas av foljande
faktorer: grisforhallanden, valsprofiler, klippenhetens
lutning, klippenhetstillbehor, klippenheters vikt och
underknivens profil. Bankinstidllningen av en
klippenhet innebér dérfor inte den effektiva (faktiska)
klipphojd som uppnas. Du maste avgora hur du
justerar klippaggregatet pa banken for att uppna en
klipphojd som kan jimforas med en klippenhet vars

konfiguration, modell eller mérke skiljer sig.

Klippenhetsegenskaper

Systemet med en enda ratt for underkniv-
cylinderjustering som ingar i denna klippenhet
forenklar justeringen som behovs for att klippenheten
skall ge basta mojliga klippresultat. Den exakta
justering som dr mojlig tack vare denna
enratts/understagsdesign ger den reglering som dr
nodvindig for att f4 en kontinuerlig sjélvslipande
effekt, vilket behovs for att klippeggarna skall halla
sig vassa och klippkvaliteten skall bli hog. Behovet
av rutinslipning minskar ocksa betydligt.

Daglig justering av
klippenheterna

Innan varje arbetspass, eller vid behov, skall man
kontrollera varje klippenhet och se till att
underknivens kontakt mot cylindern &r korrekt. Detta
maste utforas dven om klippkvaliteten #r acceptabel.

1. Sénk ned klippenheterna pa en hard yta, sting av
motorn och ta bort nyckeln fran startlaset.

2. Vrid sakta clindern bakét och lyssna om det finns
cylinder-underknivskontakt. Om det inte gor det,
vrid underknivens justerratt medurs, ett steg i
taget, tills ldtt kontakt kidnns och hors.

3.  Om kontakten dr for hard vrid underknivens
justerratt moturs, ett steg i taget, tills det inte
finns nadgon kontakt. Vrid sedan underknivens
justerratt ett steg i taget medurs, tills létt kontakt
kinns och hors.

VIKTIGT: Litt kontakt &r alltid att foredra. Om
litt kontakt inte uppritthalls sjilvslipas inte
underknivs/cylindereggen tillrickligt och efter en
tids anviindning uppstar sloa klippeggar. Om
kontakten ir for hard slits underkniv/cylindern ut
i fortid. Resultatet blir ojaimn notning och simre
kvalitet pa klippningen.

Obs: Nir cylinderknivarna slar emot underkniven
uppstér en ldtt grad framtill pa klippeggen lings med
hela underkniven. Denna grad kan tas bort och
klippningen forbittras om man da och da filar utmed
eggen.



Efter lang tids anvindning uppstar hack pa bada
dndarna pa underkniven. Dessa hack maste rundas av
eller filas ned jamnt med klippeggen pa underkniven
for att klippenheten ska arbeta bra.

Smorjing

Smorjing av lager och
bussningar

Det finns (7) smorjnipplar pa var klippenhet. Dessa
skall smorjas regelbundet med smorjfett pa litiumbas
nr 2 f6r allmént bruk.

1. Smorjnipplarnas placering och antal dr som
foljer: Underknivsdubb (1) cylinderlager (2) och
frimre och bakre valsar (2 av varje) (fig. 5)

VIKTIGT: Om klippenheterna smorjs
omedelbart efter rengoring kan vatten rinna
ur lager, vilket forlinger lagrens livslingd.

2. Torka smorjnipplarna med en ren trasa.

3. Smorj med fett tills tryck kdnns mot handtaget.

VIKTIGT: For stort tryck kan ge bestaende
skador pa smorjtitningarna.

4. Torka bort overflodigt fett.

Slipning av klippenheterna

FORSIKTIGHET

Var forsiktig nédr cylindern slipas. Kontakt med
cylindern eller andra rorliga delar kan resultera i
personskada.

1.  Still maskinen pa en ren, plan yta, siank ned
klippenheterna, stanna motorn, dra at
parkeringsbromsen och ta bort startnyckeln fran
startlaset.

2. Tabort cylindermotorerna fran klippenheterna
och demontera och ta bort klippenheterna fran
lyftarmarna.

3. Anslut slipmaskinen till klippenheten genom att
sjuta in en bit 9 mm fyrkantsmaterial i
splineskopplingen pé klippenhetens hogra dnda.

Obs: Ytterligare information om slipning finns i
TOROS handbok Slipning av cylinder &
rotorklippare, formulér nr 80-300PT.

Obs: Klippeggen forbittras om man filar langs med

underknivens framparti efter avslutad slipning. Detta
tar bort den grad eller de ojamnheter som eventuellt

bildats pa klippeggen.






