FORM NO. 3322-219 Rev A

MODELO N... 03857 - 90001 Y SUPERIORES
MANUAL DEL

TORO MODELO .. 0365990001 v Superiones|  OPERADOR
gl | MOLINETES DE 5,7 Y 11 CUCHILLAS

REELMASTER SERIE 6000

Para garantizar la méaxima seguridad y un rendimiento 6ptimo, yEI simbolo de alerta de seguridad significa PRECAUCION,
para adquirir conocimientos sobre el producto, es ADVERTENCIA o PELIGRO—instruccién de seguridad
imprescindible que usted o cualquier otra persona que opere la personal. El incumplimiento de la instruccion puede dar lugar a
maquina y las unidades de corte lea y comprenda el contenido lesiones personales.

de este manual antes de poner en marcha el motor. Preste

atencién especial a las INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

resaltadas con este simbolo:

©The TORO COMPANY—1998



Este manual del operador contiene instrucciones sobre seguridad, operacion y mantenimiento.

Este manual enfatiza la informacion mecanica, de seguridad y general del producto. Las palabras PELIGRO,
ADVERTENCIAy PRECAUCION identifican los mensajes sobre la seguridad. Siempre que aparezca el
simbolo triangular de alerta de seguridad, asegurese de comprender el mensaje sobre seguridad que lo
acompafia. “IMPORANTE" resalta informacion mecanica especial, y “MNOEnfatiza informacion general

sobre el producto que merece una atencion especial.
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IDENTIFICACION Y PEDIDOS

NUMEROS DE MODELO Y DE SERIE

La unidad de corte tiene dos nimeros de identificacion:
un ndmero de modelo y un nimero de serie. Los dos
nameros estan grabados en una placa ubicada en la
chapa a la izquierda de la unidad de corte (Fig. 1). En
cualquier correspondencia respecto a la unidad de corte,
cite los numeros de modelo y de serie para asegurar la
obtencion de la informacion y piezas de repuesto
correctas.

Para pedir piezas de repuesto a un Distribuidor
AutorizadoToro, cite la informacion siguiente:

1. Nudmeros de modelo y de serie de la maquina.

2. Numero de la pieza, descripcién y cantidad de
piezas.

Nota: No cite el nUmero de referencia si utiliza un
catalogo de piezas: cite el nimero de pieza.

Figura 1
1. Placa con los nimeros de modelo y de serie




Instrucciones de Seguridad

El simbolo de alerta de seguridad significa 7.
PRECAUCIONADVERTENCIA 0 PELIGRO—
“instruccion de seguridad personal”. Lea y comprenda la
instruccion porque tiene que ver con su seguridad. El
incumplimiento de la instruccion puede dar lugar a
lesiones personales.

1.

Lea y comprenda todas las instrucciones de este 8.
Manual del Operador antes de operar la unidad de
corte. Puede obtener un manual de repuesto gratuito
enviando los nimeros de serie y de modelo
completos a:

TheToro Company
8111 LyndaleAvenue South

Bloomington, Minnesota 55420136 10.

No permita jamas a los nifios operar las unidades de
corte. No permita que los adultos operen la unidad
de traccion ni las unidades de corte sin la

instruccion adecuada. Solamente deben hacer operar
las unidades de corte operadores formados que
hayan leido este manual.

No opere nunca las unidades de corte bajo la
influencia de drogas o alcohol.

Mantenga colocados todos los protectores y
dispositivos de seguridad. Si un protector
dispositivo de seguridad o una pegatina esta
deteriorado o es ilegible, reparelo o sustitiyalo
antes de operar la maquideimismo, apriete todos
los tornillos, pernos y tuercas para asegurar que la
unidad de corte esté en perfecta condicione de
funcionamiento.

Lleve siempre calzado fuerte. No haga funcionar la
maquina calzando sandalias, zapatillas de deporte o
similares o pantalon corto. No lleve ropa suelta que
pudiera enredarse con piezas en movimiento.

Lleve siempre pantalén o y calzado fuerte. Es
aconsejable llevar puestos gafas de seguridad,
calzado de seguridad y casco, y esto es requerido
por algunas autoridades locales y por las
condiciones de algunas pdlizas de seguro.

Retire cualquier residuo u otro objeto que pudiera
ser recogido y lanzado por las cuchillas del
molinete de la unidad de corte. No permita que se
acerquen otras personas a la zona de corte.

Si las cuchillas golpean un objeto sélido o si la
unidad de corte vibra anormalmente, detenga la
maquina inmediatamente y pare el motarifique

que la maquina no tiene piezas dafiadas. Repare
cualquier dafio antes de volver a arrancar y operar la
unidad de corte.

Baje las unidades de corte al suelo y retire la llave
de contacto cada vez que deje la maquina sin
supervisar

Asegurese de que las unidades de corte estén en
buenas condiciones de seguridad manteniendo
apretados los pernos, las tuercas y los tornillos.

Retire la llave de contacto para evitar el arranque
accidental del motor durante el mantenimiento, el
ajuste o el almacenamiento de la maquina.

Realice Unicamente las operaciones de
mantenimiento descritas en este manual. Si alguna
vez se requieren reparaciones importantes o si usted
necesita ayuda, pongase en contacto con su
DistribuidorAutorizadoTORO.

12. Para asegurar el 6ptimo rendimiento y seguridad,

utilice siempre piezas de repuesto y accesorios
genuinosTORO para que SGORO sea todo

TORO. NO UTILICE NUNCAPIEZAS DE
REPUESD Y ACCESORIOS “COMRTIBLES”

DE OTROS RBRICANTES. Busque el logotipo
TORO como garantia de que la pieza es genuina. El
uso de piezas de repuesto y accesorios no
autorizados podria anular la garantiartie Toro
Company



Seguridad

PEGATINAS DE SEGURIDAD E INSTRUCCIONES

La siguiente pegatina esta colocada en la unidad de corte. Si se deteriora o se vuelve ilegible, sustitiyala. El nam
de pieza se cita a continuacién y en su catalogo de piezas. Se puede solicitar una pegatina nueva a su Distribuidc

AutorizadoToro.
A
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N

STOP

EN EL PROTECTOR FRONTAL DE LA UNIDAD DE CORTE
(Pieza N° 93-6688)

iPeligro! El molinete en rotacién cortard manos y pies.

No ponga nunca las manos ni los pies en la zona de los
molinetes si el motor esta en marcha. Lea los procedimientos
de mantenimiento del manual del operador



Especificaciones

Construccion del Molinete: Molinetes para fairway Equipos Opcionales
(calle). Totalmente soldados. 5, 7 @ tuchillas.
Unidad de Corte para Hierba lga;, Modelo N°. 03871

fsni:eé‘éﬁ:ﬁ;sdei?ggr%cri‘e (7:c():rttji:hillas 1320 mm Kit Recogedor de Hierba, Modelo N°. 03882
— — ’ — — ’ . . 0 _

11 Cuchillas—10-19 mm Motgr de .Mollnete de Paklto, P!eza N° 98-2448

Rodillo Wiehle, Pieza N° 99-8675
NOTA: Utilice la contracuchilla con Pieza N° 93-9774 Rodillo Delantero Macizo, Pieza N° 93-3040
para alturas de corte de menos de 13 mm. Rascador Rodilléiehle, Pieza N° 95-7729
Diametro del Molinete: 178 mm Kit Rascador RodilldTrasero, Pieza N°. 99-5730

Rascador RodillaViehle, Pieza N° 99-8670

Toma de Potencialos motores de los molinetes estan Rascador Rodillo Delantero MacizoPieza N° 99-8668
rovistos de desconexion rapida para su retirada o )
b picap Contracuchilla paraltura de Corte

instalacion en la unidad de corte. El motor se puede

i i o _ *

instalar en cualquier extremo de la unidad de corte. Baja, ) Ple_za N°. 93-9774
Barra deAjuste, Pieza N° 98-1852
Ajuste de laAltura de Corte y del Rodillo: El ajuste Indicador de Angulo, Pieza N° 99-3503
de la altura de corte se realiza en el rodillo trasero congghcha pardutoafilado Pieza N°TOR 299100

pasador de colocacién rapida y/o el microajuste rosca

. ; ; q—?érramienta ard@ornillos
La posicion del rodillo delantero es ajustable para P

o . Contracuchilla, Pieza N°TOR510880
establecer la inclinacion de la unidad de corte. )
Juego de Herramientas
Ajuste de la Contracuchilla y de la Barra de Cote: Unidad de Corte, Pieza NTOR4070
Mecanismo de ajuste de un solo punto. Eje Transmision Molinete, Pieza N°TOR4074

Frecuencia de Cote: 10-32 mm.

Control Automatico de laVelocidad de Cote: La

unidad de traccién de la serie Reelmaster 6000D esta * para alturas de corte de menos de 13 mm.
equipada con un controlador electrénico programado

para conseguir un control automatico de la velocidad de

corte.

Al variar la velocidad de la unidad de traccion, el
controlador ajusta automaticamente el flujo hidraulico a
los motores de los molinetes para variar la velocidad de
éstos y mantener una velocidad de corte correcta. Para
conseguir un corte correcto, el controlador necesita saber
gué unidades de corte estan instaladas (5,17 u 1
cuchillas) y la altura de corte.

NOTA: Consulte el procedimiento correcto de
configuracion en el Manual del Operador de la unidad de
traccion.

Rodillos: El rodillo delantero es un rodild/iehle de 76

mm de diametro. El rodillo trasero es un rodillo

completo de acero de 76 mm de didmeirabos

rodillos utilizan los mismos cojinetes de bola de alta
resistencia con dos juntas labiadas convencionales y una
junta de laberintd@oro, proporcionando asi cuatro
superficies de sellado para proteger los cojinetes.




Instrucciones de Configuracion

IMPOR TANTE: Lea detenidamente este Manual del
Operador antes de operaila unidad de cotte. Si no lo
hace, podria dafiarla unidad de cote o no conseguir
una calidad de cote aceptable.

NOTA: Los extremos derecho e izquierdo de la unidad
de corte se determinan estando de pie con el rodillo
trasero delante de usted (Fig. 2).

Figura 3

1. Aleta del protector
2. Protector de hierba delantero
3. Ubicacioén del tornillo de caperuza delantero

3. Para cambiar el angulo del protector frontal, afloje
el tornillo de caperuza que fija el protector a la
chapa del lado derecho, mueva el protector al
angulo deseado y apriete el tornillo.

AJUSTE DEL PROTECTOR

Figura 2
1. Operador TRASERO
2. Dergcha
3. lzquierda En la mayoria de las condiciones, se consigue la mejor

dispersion con el protector trasero cerrado (dgacar
?rontal). En condiciones humedas, se puede abrir el
protector trasero.

Después de desembalar la unidad de corte, verifique |
siguiente:

1. Inspeccione la grasa en cada extremo del molinete.
La grasa debe ser visible en los cojinetes del
molinete y en las estrias internas del eje del
molinete.

Para abrir el protector trasero (Fig. 4), afloje el
tornillo de caperuza que fija el protector a la chapa
del lado izquierdo, gire el protector a la posicion
abierta y vuelva a apretar el tornillo.

2. Asegurese de que todos los pernos y las tuercas
estan apretados firmemente.

3. Asegurese de que la suspension del bastidor
funciona libremente y que no se atasca al
desplazarla hacia delante y hacia atréas.

AJUSTE DEL PROTECTOR
FRONTAL Y DE LAS ALETAS

Ajuste el protector frontal y/o el angulo de las aletas d¢
protector para conseguir la dispersion deseada de los
recortes de hierba.

1. Coloque la unidad de corte en una superficie plana

nivelada. Figura 4
1. Protector de hierba trasero
2. Tornillo de caperuza trasero

2. Para ajustar las aletas (Fig. 3), desenganche y
mueva la pestafia de montaje delantera a la ranura
de posicién recta o en angulo.




Ajuste de la Altura de Corte

AJUSTE DEL MUELLE DE
COMPENSACION

El muelle de compensacion (Fig. 5), que conecta el
bastidor a la unidad de corte, controla el angulo de
rotacién delante-detras disponible, y el espacio sobre ¢
suelo en el transporte y en los giros.

El muelle de compensacién también transfiere peso de
rodillo delantero al rodillo trasero. Esto ayuda a reducil
el aspecto ondulado del césped.

IMPOR TANTE: Realice los ajustes al muelle con la
unidad de coite montada en la unidad de tracciéon y
bajada al suelo del taller Consulte las instrucciones
de montaje en el Manual del Operadorde la unidad

de traccion.

1. Apriete la contratuerca en el extremo trasero de la
varilla del muelle hasta que el hueco (C) entre la
parte trasera del soporte del muelle y la parte
delantera de la arandela sea de 13 mm (Fig. 5).

2. Apriete las tuercas hexagonales en el extremo
delantero de la varilla del muelle hasta que la
longitud comprimida (A) del muelle sea de 20

(Fig. 5).

NOTA: Para cortar césped irregular o con
ondulaciones, aumente la longitud comprimida (A)
del muelle hasta que B = 216 mm y el hueco (C)
entre la parte trasera del soporte del muelle y la
parte delantera de la arandela sea de 32 mm

(Fig. 5).

NOTA: A medida que DISMINUYE la longitud
comprimida (A) del muelle, la transferencia de peso
del rodillo delantero al rodillo traseAdJMENTA y

el angulo de rotacion entre bastidor/unidad de corte
(B) DISMINUYE.

NOTA: A medida quAUMENTA el hueco (C)

entre el soporte del muelle y la arandela, el espacio
sobre el suelo de la unidad de corte DISMINUYE y
el angulo de rotacién entre bastidor/unidad de corte
(B) AUMENTA.

Figura 5




Ajuste de la Altura de Corte

IMPOR TANTE: Para asegurar el ajuste correcto de
la altura de corte, se debenealizar los siguientes
procedimientos en el orden en que se indican:

A. Ajuste (de Paralelismo) de la contracuchilla 'y el
molinete

B. Ajuste de la inclinacion de la unidad de cde

C. Nivelacion del rodillo delantero

D. Ajuste final de la altura de cote

IMPORTANTE: Todas las unidades de cte deben
tener los mismos ajustes. Pequefias difemcias en 1)
altura de corte, 2) inclinacion, 3) desgaste de la
contracuchilla o 4) desgaste de las cuchillas del
molinete entre unidades de cde pueden esultar en

un aspecto negativo después del der 3

NOTA: La unidad de corte ha sido ajustada en fabrica
con una altura de corte de 1,59 cm y una inclinacion de
la unidad de corte de 2 grad@ambién se ha retraido la
contracuchilla del molinete para evitar dafios durante el
transporteVerifique el ajuste para asegurarse de que no
se han producido modificaciones durante el transporte.

A. AJUSTE (DE PARALELISMO) DE LA
CONTRACUCHILLA Y EL MOLINETE

IMPOR TANTE: El molinete y la contracuchilla
deben estamparalelos entre si para aseguraun corte
homogéneo de la hierba, y que el molinete y la
contracuchilla se desgasten homogéneamente.

NOTA: Toro recomienda que exista un ligero contacto
entre el molinete y la contracuchilla. Sin engoaren el

caso de hierba seca/escasa, puede ser necesario que haya

un espacio de 0,03-0,05 mm para evitar la acumulacion
de calor que puede provocar un desgaste desigual en el
molinete y la contracuchilla. 4.

NOTA: Se requiere una llave de 19 mm para girar el
pomo de ajuste de la contracuchilla. Cada muesca del
pomo movera la contracuchilla 0,013 mm hacia el
molinete (Fig. 6).

1. Incline la unidad de corte hacia atras para tener
acceso al molinete y a la contracuchilla (Fig. 7).

2. Mientras gira lentamente el molinete en la direccion
de corte, gire el pomo de ajuste de la contracuchilla
en el sentido de las agujas del reloj hasta que oiga
un ligero contacto entre el molinete y la
contracuchilla.

Figura 6
1. Pomo de ajuste de la contracuchilla

Inserte un trozo de papel de periédico de 3 cm de
ancho perpendicular a la contracuchilla, luego gire
lentamente el molinete en la direccién de corte para
ver si el molinete corta el papel—haga esto en
ambos extremos de la contracuchilla (Fig. 7).

Figura 7

Si se corta el papel en ambos extremos de la
contracuchilla, la contracuchilla esta paralela al
molinete. Si no es asi, realice los pasos 5 a 8.

NOTA: Si el molinete hace contacto en ambos
extremos de la contracuchilla pero aun asi no corta
el papel, es posible que sea necesario afilar la
unidad de corte (consulfatoafilado), y/o rectificar

el molinete y la contracuchilla (consulte el manual
Toro deAfilado de Segadoras Giratorias y de
Molinete, Impreso N° 80-300PT).




Ajuste de la Altura de Corte

B. AJUSTE DE LA INCLINACION DE LA
UNIDAD DE CORTE

IMPORTANTE: La inclinacién de la unidad de cote
tiene un impacto significativo sobe el rendimiento de
la unidad de cote. La inclinacién se efiere al angulo
entre la contracuchilla y el suelo (Fig. 9). Los soptas
ajustables delantep y trasero permiten ajustes
variables de la inclinacién de la unidad de cae
dentro del intervalo de alturas de cote. Todas las
unidades de cote de una maquina deben ser
ajustadas con la misma inclinacién. Si no, el aspecto
después del cde se vera afectado negativamente.

Figura 8

Eje del pivote

Contratuercas del eje del pivote
Tuerca de ajuste superior
Tuerca de ajuste inferior

APONE

5. Afloje las contratuercas del eje del pivote para
permitir que éste se mueva (Fig. 8).

6. Si el papel no se cortaba en el lado izquierdo:
afloje la tuerca inferior del eje del pivote, luego
gire la tuerca superior en el sentido de las agujas del ;|
reloj para tirar hacia arriba del eje del pivote. O si el
papel no se cortaba en el lado derecho: afloje la La mejor inclinacion de la unidad de corte depende de
tuerca superior del eje del pivote, luego gire la  |as condiciones de la hierba y los resultados deseados.
inferior en el sentido contrario a las agujas del I’e|Cﬂa experiencia con la unidad de corte en una zona
para empujar hacia abajo el eje del pivote (Fig. 8)concreta de césped determinara el mejor ajuste a utilizar
La inclinacion de la unidad de corte puede ajustarse a lo
61argo de la temporada de corte para compensar diferentes
condiciones de césped.

Figura 9

Inclinacion

NOTA: Para reducir la holgura de la rosca, apriet
siempre la tuerca inferior en dltimo lugar

7. Vuelva a verificar el contacto entre contracuchilla
molinete en ambos extremos de la contracuchilla,
repita el paso 6 segln sea necesario.

¥n general, las inclinaciones menos agresivas (por
é(jemplo, 2 grados) son mas adecuadas para la hierba en
temporadas calurosas, mientras que en temporadas mas

NOTA: El contacto entre contracuchilla y molineteff€scas puede ser necesaria una inclinacion mas agresiva

puede ser excesivo o insuficiente después del aju$Bo" €iemplo, 6 grados). Las inclinaciones mas agresivas
anterior; por tanto, gire el pomo de ajuste de la cort_an mas hierba al permltlr gue la rotacion del _
contracuchilla si es necesario para ajustar el molinete arrastre mas hierba sobre la contracuchilla. Un

contacto. angulo demasiado plano (menos de un grado) puede
hacer que la contracuchilla u otras partes de la unidad de
8. Vuelva a apretar las contratuercas del eje del pivoterte se arrastren por la hierba, causando un aspecto

N desigual. Por tanto, la inclinacién minima recomendada
NOTA: Vuelva a verificar que se corta el papel engg de un grado.

ambos extremos del molinete para asegurarse de
gue la contracuchilla no se ha movido al apretar |d3ara garantizar la misma inclinacion en todas las
contratuercas del eje del pivote. unidades de cort@pro recomienda el uso de una barra

10



Ajuste de la Altura de Corte

de ajuste con dos tornillos, Piekaro N° 98-1852

(Fig. 10). EIl primer tornillo establece la altura de corte, y
el segundo se utiliza para establecer la inclinacion de la
unidad de corte. El ajuste del segundo tornillo
proporciona un método sencillo de transferir la
inclinacion de la unidad de corte a todas las unidades de
corte de una maquina determinada.

4 52.00"
1 mm
l |T

x | 2 J
A

Figura 10

—X 3

1er tornillo

2° tornillo

Ajuste de la altura de corte
Inclinacién

kN

NOTA: El tercer taladro no se utiliza en las
unidades de corte RM6000.

AJUSTE DE LA INCLINACION PARA
UNIDADES DE CORTE NUEVAS:

La Tabla 1 muestra las dimensiones necesarias para la
configuracion de una unidad de corte nueva con
inclinaciones de 2, 4, 6 y 8 grados.

NOTA: El ajuste del segundo tornillo variara durante la
vida de la contracuchilla y el molinete debido al
desgaste, incluso si no se cambia la altura de corte. Por
tanto, después de la configuracion inicial, utilice el
procedimientdVerificacion oAjuste de la Inclinacién de
Unidades de Corte Usadas. 4

1. Usando una barra de ajuste de dos tornillos, Pieza
Toro N° 98-1852, ajuste el primer tornillo a la altura
de corte deseada. Esta dimensién se mide desde la
cara de la barra hasta la parte inferior de la cabeza
del tornillo (Fig. 10).

2. Ajuste la altura del soporte delantero “B” usando la
dimension aproximada proporcionada efidala 1.
Esta dimension se mide entre la superficie inferior
de la pieza intermedia y la superficie superior del
soporte de la rueda (Figlil

Figura 11

Ajuste el soporte trasero y la chapa lateral usando
las dimensiones aproximadas proporcionadas en la
Tabla 1. Se puede utilizar cualquiera de los dos
taladros del soporte trasero, y cualquiera de los
cuatro taladros (1 a 4, siendo el 1 el taladro
superior) de la chapa lateral (Fig. 12).

Figura 12

1. Soporte trasero
2. Taladros de la chapa lateral

Con la unidad de corte en posicion vertical, coloque
la barra de ajuste sobre los rodillos delantero y
trasero. La cabeza del primer tornillo debe
descansar sobre el borde de la contracuchilla. El
extremo del segundo tornillo debe estar en contacto
con la cara inferior de la contracuchilla (Fig. 13). Si
hay un hueco entre el rodillo delantero y la barra de
ajuste, baje el rodillo delantero hasta que entre en
contacto con la barra de ajusterifique la

inclinacion (respecto al rodillo delantero) en cada
extremo de la contracuchilla.

NOTA: De momento, deje un pequefio hueco entre
el rodillo trasero y la barra de ajuste.

11



Ajuste de la Altura de Corte

TABLA 1—GUIA DE CONFIGURACION: UNIDAD DE CORTE NUEVA

Taladro del Taladro de la
Altura de Corte |Inclinaciéon 29 tornillo “A” Rodillo Delantero Soporte trasero Chapa Lateral
Deseada Deseada (Fig. 14) “B” (Fig. 1 1) (Fig. 12) (Fig. 11)
(in) _ (mm) | (degrees) | (in) (mm) | (in) (mm) (locafion) | (location) |
0375 (10) 2% 0.180 4.6 0.901 229 Inferior 1st
4* 0.231 59| 0.696 17.7 Inferior 1st
6* - - - - - -
8* - - - - - -
0.500 (13) 2F 0.299 7.6 | 1.020 259 Inferior 1st
4* 0.356 9.0 | 0.820 20.8 Inferior 2nd
6* 0.414 10.5| 0.621 15.8 Inferior 2nd
8* - - - - - -
2 0.228 581 1.109 28.2 Inferior 1st
4 0.285 7.2 ] 0.909 231 Inferior 1st
6 0.342 8.7 0.707 18.0 Inferior 2nd
8 - - - - - -
0.625 (16) 2 0.353 9.0[1.233 313 Inferior 1st
4 0.410 104 ] 1.034 26.3 Inferior 2nd
6 0.467 11.9 | 0.832 21.1 Inferior 2nd
8 _ - — _ - _
0.750 19) 2 0.478 12.1] 1.358 34.5 Inferior 1st
4 0.535 13.6 | 1.158 29.4 Inferior 2nd
6 0.592 15.0 | 0.957 243 Superior 1st
8 0.650 16.5] 0.756 19.2 Superior 1st
0.875 (22) 2 0.603 15.3] 1.482 37.6 Inferior 2nd
4 0.660 16.8 | 1.283 32.6 Inferior 2nd
6 0.717 18.2 | 1.082 275 Superior 1st
8 0.775 19.7 | 0.881 22.4 Inferior 3rd
1.000 (25) 2 0.728 185 | 1.606 40.8 Inferior 2nd
4 0.785 19.9| 1.408 35.8 Superior 1st
6 0.842 21.4 | 1.207 30.7 Inferior 3rd
8 0.900 22.9 | 1.006 25.6 Inferior 3rd
1125 (29) 2 0.853 21.7] 1.731 44.0 Inferior 2nd
4 0.910 23.1| 1.533 38.9 Superior 1st
6 0.967 24.6 | 1.332 33.8 Inferior 3rd
8 1.025 26.0| 1.131 28.7 Superior 2nd
1250 (32) 2 0.978 248 1.855 471 Inferior 2nd
4 1.035 26.3 | 1.657 42.1 Superior 1st
6 1.092 27.7 | 1.457 37.0 Inferior 3rd
8 1.150 29.2 | 1.256 31.9 Superior 2nd
1.375 (35) 2 1.103 280 1.980 503 Superior st
4 1.160 29.51 1.782 45.3 Inferior 3rd
6 1.217 30.9 | 1.582 40.2 Superior 2nd
8 1.275 3241 1.381 35.1 Superior 2nd
.500 38 2 1.228 31.21 2.104 53.4 Superior 1st
4 1.285 32.6 | 1.907 48.4 Inferior 3rd
6 1.342 34.1 | 1.707 43.4 Superior 2nd
8 1.400 35.6 | 1.506 38.3 Superior 4th
1.625  (41) 2 - — - - - -
4 1.410 35.8 | 2.032 51.6 Superior 2nd
6 1.427 36.2 | 1.832 46.5 Inferior 4th
8 1.525 38.7 | 1.631 41.4 Inferior 4th
[1.750  (45) 2 = = = = - =
4 1.535 39.0{ 2.156 54.8 Supetior 2nd
6 1.592 40.4 | 1.957 49.7 Inferior 4th
8 1.650 419 1.756 44.6 Superior 3rd

e Se requiere la Contracuchilla de Corte Bajo opcional, N° de Pieza Toro 93-9774, para alturas de corte
de menos de 13 mm.

NOTA: Para distancias “B” (rodillo delantero) de mas de 38 mm, intercambie las ubicaciones de las
tuercas de ajuste larga y corta para un mejor apoyo (Fig. 11).
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Ajuste de la Altura de Corte

1.
2.
Figura 13
1. 1ler tornillo
2. 2°tornillo
2.00”
4 |751 mm
| — 3
“pn E
| Tl ]
T Ug&)
2;%“ 1 )

Figura 14
1. 1ler tornillo
2. 2°tornillo 4.
3. Ajuste de la altura de corte
4. Inclinacién

VERIFICACION O AJUSTE DE LA
INCLINACION DE UNIDADES DE CORTE
USADAS

NOTA: Como punto de partida para ajustar la
inclinacion de la unidad de corte, ésta puede ajustarses,
usando las dimensiones deTBLA 1. Sin embayo,
debido al desgaste de la contracuchilla y el molinete, se
debe utilizar el Primer Método o el Segundo Método
para asegurar el correcto ajuste de la inclinacion.

PRIMER METODO (Indicador de Angulo):

Incline la unidad de corte hacia atras para tener
acceso al molinete y a la contracuchilla.

Coloque un indicador de angulo, Pidzao
N°99-3503, sobre la contracuchilla y anote el
angulo de la contracuchilla (Fig. 15).

) Figura 15
1. Angulo de la contracuchilla

Usando una barra de ajuste de dos tornillos, Pieza
Toro N° 98-1852, ajuste el primer tornillo a la altura
de corte deseada.

Coloque la barra de ajuste sobre los rodillos
delantero y trasero. La cabeza del primer tornillo
debe descansar sobre el borde de la contracuchilla,
con la barra de ajuste en contacto con el rodillo
delantero (Fig. 16).

NOTA: El rodillo trasero no tiene que estar en
contacto con la barra de ajuste.

Coloque un indicador de angulo sobre la barra de
ajuste y anote el angulo de la barra de ajuste
(Fig. 16).
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Ajuste de la Altura de Corte

Figura 16
1. 1ler tornillo
2. 2°tornillo
3. Angulo de la barra de ajuste

Angulo de la Contracuchilla (paso 2)
— Angulo de la Barra deAjuste (paso 5)
= Inclinacion de la Unidad de Cote (grados)

Ajuste el rodillo delantero segun la inclinacion
deseada para la unidad de corte.

NOTA: Si mueve el rodillo delantero hacia abajo, 4.
se reducira la inclinacién de la unidad de corte, y si
lo mueve hacia arriba se aumentara la inclinacién

de la unidad de corte. c

Fije el segundo tornillo para poder transferir la
inclinacion de la unidad de corte a las demas
unidades de corte de la maquina.

SEGUNDO METODO (Diferencia entre las
alturas de los tornillos):

1.

Incline la unidad de corte hacia atras para tener
acceso al molinete y a la contracuchilla.

Usando una barra de ajuste de dos tornillos, Pieza
Toro N° 98-1852, ajuste el primer tornillo a la altura
de corte deseada.

14

Coloque la barra de ajuste sobre los rodillos
delantero y trasero. La cabeza del primer tornillo
debe descansar sobre el borde de la contracuchilla,
con la barra de ajuste en contacto con el rodillo
delantero (Fig. 17).

NOTA: El rodillo trasero no tiene que estar en
contacto con la barra de ajuste.

Figura 17

1. 1ler tornillo

Cambie el primer tornillo de la barra de ajuste de
manera que ambos tornillos estén orientados en la
misma direccion (Fig. 18).

Coloque la barra de ajuste sobre la contracuchilla de
manera que ambos tornillos estén en contacto con la
contracuchilla y la barra de ajuste en contacto con
los rodillos delantero y trasero (Fig. 18).

NOTA: Ambos tornillos deben estar en contacto
con la superficie plana de la contracuchilla.



Operating Instructions

Figura 18

1. 1ler tornillo
2. 2°tornillo

Usando un pie de repnida la altura del primer

tornillo y del segundo tornillo. Esta dimension se 11.

mide desde la cara de la barra hasta el extremo del
tornillo (Fig. 19).

2 1

4

N

:
5

&

10.

TABLA 2—GUIA DE CONFIGURACION:
UNIDAD DE CORTE USADA

Inclinacion Diferencia deAltura de los Tornillos
(grados) (pulg) (mm)

1 0,028 0,72

2 0,057 1,44

3 0,085 2,16

4 0,114 2,89

5 0,142 3,61

6 0,171 4,34

7 0,200 5,07

8 0,228 5,80

Vuelva a colocar el primer tornillo en su posicion
normal (la cabeza del tornillo apoyada sobre la
contracuchilla) y fije la altura de corte deseada
(Fig. 17).

Coloque la barra de ajuste sobre los rodillos
delantero y trasero. Con la cabeza del primer
tornillo apoyada sobre el borde de la contracuchilla
y el segundo tornillo en contacto con la
contracuchilla, ajuste el rodillo delantero hasta que
entre en contacto con la barra de ajuste (Fig. 18).

Utilice la barra de ajuste para fijar la inclinacion de
esta unidad de corte en las restantes unidades de
corte de la méaquina.

C. NIVELACION DEL RODILLO DELANTERO

IMPORTANTE: Toro recomienda encagcidamente el
uso de una plancha niveladora para la configuracion
0 ajuste de cualquierunidad de cotte tipo molinete.
B La plancha niveladora ayudara a garantizarajustes
correctos y constantes. PGngase en contacto con su
Distribuidor Autorizado Toro para pedir una plancha

niveladora.
1. Coloque la unidad de corte en una superficie plana.
Figura 19 . . .
1. Altura del 1er tornillo 2. Coloque una pletina de 13 mm o mas debajo de las

2. Altura del 2° tornillo

Altura del SegundoTornillo
—Altura del Primer Tornillo
Diferencia entre las alturas de los tornillos

Usando larabla 2, ajuste el segundo tornillo segin
la inclinacion deseada para la unidad de corte.

cuchillas del molinete y contra el filo de corte de la
contracuchillaAsegurese de que la pletina cubre
toda la longitud de las cuchillas del molinete. El
rodillo trasero no debe estar en contacto con la
superficie (Fig. 20).
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Ajuste de la Altura de Corte

EL CONTACTO ENTODA LA LONGITUD DEL
RODILLO DELANTEROY LAS CUCHILLAS DEL
MOLINETE NIVELA EL RODILLO DELANTERO
CON ELMOLINETE

16

Figura 21

D. AJUSTE FINAL DE LA ALTURA DE
CORTE

IMPORTANTE: Antes de finalizar el ajuste de la

Figura 20
1. SUPERFICIE PLANA (SE SUGIERE UNA PLANCHA
PLANA DE 25,4 MM X 508 MM X 762 MM)
PLETINA (SE SUGIERE UNA PLETINA DE 280 MM X
19 MM)

N

Incline la unidad de corte hacia adelante (sobre Ia%'
cuchillas del molinete y la pletina de acero) hasta
gue el rodillo delantero entre en contacto con la
superficie plana. Las cuchillas del molinete y la
contracuchilla deben mantenerse en contacto con
la pletina (Fig. 20).

Ajuste los soportes delanteros hasta que ambos
extremos del rodillo descansen sobre la superficie
plana. Utilice un trozo de papel de periodico para
comprobar visualmente si existe algin hueco entre
los extremos del rodillo y la superficie plana

(Fig. 21).

Apriete las tuercas superior e inferior de los
soportes del rodillo delantero a 75—-88Nm.

Vuelva a comprobar el contacto del rodillo con un
trozo de papel de periddico para asegurarse de que
la posicion del rodillo no ha variado y que éste es
paralelo con el molinete y con la contracuchilla.

altura de corte, se debe ajustafponer en paralelo) la
contracuchilla y el molinete, ajustarla inclinacién de
la unidad de cote y nivelar el rodillo delantero.

Usando una barra de ajuste de dos tornillos, Pieza

Toro N° 98-1852, ajuste el primer tornillo a la altura
de corte deseada. Esta dimensién se mide desde la
cara de la barra hasta la parte inferior de la cabeza
del tornillo (Fig. 22).

2.00”
4 51 mm)
“A" | E ‘
il
g
2%) ™~

Figura 22
ler tornillo
2° tornillo
Ajuste de la altura de corte
Inclinacion

Eal N

Con la unidad de corte inclinada hacia atras,
coloque la barra de ajuste sobre los rodillos
delantero y trasero. La cabeza del primer tornillo
debe descansar sobre el borde de la contracuchilla 'y
el extremo del segundo tornillo debe estar en
contacto con la cara inferior de la contracuchilla

(Fig. 23).Verifique la altura del rodillo trasero

(altura de corte) en cada extremo de la
contracuchilla.



NOTA: La altura del segundo tornillo se determiné
en la Seccion BAjustar la Inclinacion de la Unidad
de Corte.

Figura 23

1. 1ler tornillo
2. 2°tornillo

Si hay un hueco entre el rodillo trasero y la barra de
ajuste, o si el rodillo trasero no le permite colocar la

barra de ajuste sobre la contracuchilla, siga este
procedimiento:

Afloje las contratuercas de los soportes laterales
traseros (Fig. 24).

Ajuste de la Altura de Corte

6.

Figura 24
1. Contratuerca (ambos lados)

Para reducir la holgura de la rosca, gire el tornillo

de ajuste trasero en el sentido de las agujas del reloj
hasta que exista un pequefio hueco entre el rodillo
trasero y la barra de ajuste. Luego gire el tornillo de
ajuste trasero en el sentido contrario a las agujas del
reloj hasta que el rodillo trasero entre en contacto
con la barra de ajuste. Después del ajuste, verifique
gue la barra de ajuste esta en contacto con el rodillo
trasero en ambos extremos de la contracuchilla.

NOTA: Asegurese de que la barra de ajuste esta en
contacto con el rodillo delantero en todo momento
para mantener la inclinacion correcta de la unidad
de corte.

Deslice la barra de ajuste hacia el extremo de la
unidad de corte para retirarla. La barra de ajuste
puede utilizarse ahora para ajustar las demas
unidades de corte de la maquina.
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Autoafilado

5. Arranque el motor y déjelo funcionar a velocidad de
PELIGRO ralenti.

LOS MOLINETES PUEDEMNTASCARSE PELIGRO: Para evitar lesiones personales, no
DURANTE ELAUTOAFILADO. NO INTENTE ponga nunca las manos ni los pies en la zona de los
MOVER LOS MOLINETES CON LAMANO NI molinetes si el motor esta en marcha. Si se cambia
TOQUE LOS MOLINETES DURANTE EL la velocidad del motor durante el autoafilado, los
AUTOAFILADO. PARE ELMOTORY GIRE EL molinetes pueden atascarse. No cambie nunca la
MANDO DE SELECCION DEALTURA DE CORTE velocidad del motor durante el autoafilado. Realice
UNA POSICION HACIALA “A”. el autoafilado tnicamente a velocidad de ralenti. No
intente nunca girar los molinetes con la mano o con

NOTA: Durante el autoafilado, las unidades delanteras el pie cuando el motor estd en marcha.
funcionan juntas, y las unidades traseras funcionan

juntas Seleccione delantero o trasero en el mando de

autoafilado para afilar los molinetes delanteros o
1. Coloque la maquina en una superficie nivelada, baje traseros.
las unidades de corte, pare el mppanga el freno
de estacionamiento y mueva el interruptor
Activar/Desactivar a la posicion Desactivar

PELIGRO: Para evitar lesiones personales,
asegurese de estar alejado de las unidades de corte
antes de continuar

2. Desbloque y levante el asiento para poder accede§ a

los controles. Ponga el interruptoictivar/Desactivar en la

posiciénActivar. Mueva el control
3. Abra la cubierta y gire el mando de seleccién de la  Bajar/Segar/Elevar hacia delante para iniciar el
altura de corte a la posicion “P” (Fig. 25). autoafilado de los molinetes seleccionados.

8. Aplique pasta de autoafilado con una brocha de
mango lago (Piezaloro N° 29-9100). No utilice
nunca una brocha de mango corto (Fig. 26).

Figura 25
1. Mando de Seleccién de la Altura de Corte

NOTA: La velocidad del autoafilado puede
aumentarse moviendo el mando de seleccion de la
altura de corte hacia “A”. Cada posicién aumentara Figura 26
la velocidad en 60 rpm aproximadamente. Después ~ 1-Brocha de mango largo

de cambiar el selectogspere 30 segundos para qug
el sistema responda a la nueva velocidad ’
seleccionada.

Si los molinetes se atascan o se comportan de forma
erratica durante el autoafilado, el indicador de
control del molinete empezara a parpadear y los

4. Realice los ajustes iniciales de contracuchilla/ molinetes se detendran. Si esto ocurre, gire el
molinete apropiados para el autoafilado en todas las mz’ando F"? seleccion de altura de corte una posicion
unidades de corte a afilar mas proxima a “A”. Luego ponga el interruptor
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10.

1.

12.

13.

Autoafilado

Activar/Desactivar en la posicién Desactivaotra
vez enActivar. Para reanudar el autoafilado, mueva
la palanca de control Bajar/Segar/Elevar hacia
adelante.

Para realizar ajustes a las unidades de corte durante
el autoafilado, RRE los molinetes moviendo la
palanca Bajar/Segar/Elevar hacia atras; ponga el
interruptorActivar/Desactivar en Desactivar y

PARE el motor Una vez completados los ajustes,
repita los pasos 5-9.

Afile hasta que se produzca una pequefia rebaba en
todo el filo delantero de la contracuchilla.

Repita el procedimiento para todas las unidades de
corte a afilar

Una vez completada la operacion de autoafilado,
ponga el interruptor de autoafilado en QOB&je el
asiento y lave toda la pasta de autoafilado de las
unidades de cortdjuste el contacto entre molinete
y contracuchilla si es necesario.

IMPORTANTE: Si el interruptor de autoafilado
no se pone en posicion OF#espués del
autoafilado, las unidades de cde no se elevaran
ni funcionaran correctamente.
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Mantenimiento

LUBRICACION

Cada unidad de corte tiene (7) puntos de engrase
(Fig. 27) que deben ser lubricados regularmente con
Grasa de Litio de Propésito General N° 2.

Los puntos de engrase son rodillo delantero (2), rodillo
trasero (2), cojinete del molinete (2) y ajustador de la
contracuchilla.

IMPOR TANTE: Lubrique las unidades de cote
inmediatamente después de lavarlas, para ayudar
purgar agua de los cojinetes y aumentda vida de
éstos.

1. Limpie con un pafio limpio los puntos de engrase.

2. Aplique grasa hasta que se note presion contra el
mango.

NOTA: Aplique grasa a los puntos de engrase de

(Fig. 28) en el sentido contrario a las agujas del
reloj hasta que no exista contacto.

1.

Figura 28
Pomo de ajuste de la contracuchilla

los cojinetes hasta que se note una pequefia cantiéad Sujéte el eje del molinete e intente mover el
conjunto de un lado a otro (Fig. 29).

de grasa en la junta interior del molinete.

3. Limpie cualquier exceso de grasa.

Figura 27

AJUSTE DEL COJINETE DEL
MOLINETE

Para asegurar unadgr vida de los cojinetes, verifique
periddicamente que no hay holgura lateral en el
molinete. Los cojinetes del molinete pueden ser
verificados y ajustados de la siguiente manera:

1. Afloje el contacto entre molinete y contracuchilla
girando el pomo de ajuste de la contracuchilla
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3.

Figura 29

Si existe holgura lateral, proceda de la siguiente
manera:

A.

Afloje el tornillo de fijacién de la tuerca de
ajuste del cojinete a la carcasa del cojinete,
ubicado en el lado izquierdo de la unidad de
corte (Fig. 30).

Utilizando una llave fija, gire lentamente la
tuerca de ajuste del cojinete del molinete hasta
gue no exista holgura lateral alguna. Si la
tuerca de ajuste no elimina la holgura lateral
del molinete, sustituya los cojinetes del
molinete.



Mantenimiento

NOTA: Los cojinetes del molinete no
requieren pre-cga. Si se aprieta demasiado la
tuerca de ajuste del cojinete del molinete, se
dafiaran los cojinetes.

C. Vuelva a apretar el tornillo que fija la tuerca de
ajuste del cojinete a la carcasa del cojinete.

Figura 30
1. Tornillo de fijacion
2. Tuerca de ajuste del cojinete

Ajuste del Muelle SP A

Si el mecanismo de ajuste de un solo punto (Fig. 31) se
retira para su mantenimiento, asegurese de comprimir el
muelle a una longitud de 32 mm. Este ajuste se realiza
apretando la tuerca del eje del pomo.

Figura 31
1. Mecanismo de ajuste de un solo punto.
2. Tuerca de ajuste
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