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Specifikationer

CYLINDERKONSTRUKTION: Fairway cylindrar
Samtliga svetsade, 5, 7 ellek Enivar

KLIPPHOJDER:

5 knivar: 19 mm-38 mm
7 knivar: 12,7 mm—28 mm
11 knivar: 9,5 mm-19 mm

Obs: Anvand underkniv artikel nr 93-9774 for
klipphojder under 12,7 mm.

CYLINDERDIAMETER: 17,7 mm

KRAFTKALLA: Cylindermotorer som snabbt kopplas
bort vid demontering eller montering pa klippenheten.
Klippenheterna kan drivas fran endera andan.

KLIPPHOJDS- & RULLJUSTERING: Klipphojds
justering gors vid bakre rullen med snabbinstallnings
pinnarna och/eller gdngad mikrojustering. Framre

KLIPP: 9,5 mm-31,7 mm. Cylinderhastigheten justeras
automatiskt for att uppréatthalla korrekt klipp. Cylinder
hastigheten beraknas kontinuerligt och baseras pa
gallande hastighet framat, cylindertyp (antal knivar) och
klipphojden.

RULLAR:

Framre rullar: Skivade rullay 7,62 cm diameteHela
rullar, 7,62 cm diameteartikel nr 93-3040 finns som
extra tillbehor som framre rullar

Bakre rullar: Hela rullar 6,35 cm diameteSamtliga
rullar har samma kraftiga kullager med tva
konventionella enkla lapptatningar ocharo
labyrinttatning som ger fyra lagerskyddande
tatningsytor

RULLSKRAPA, SET:
Skrapa, framre rulle Artikel nr. 95-7729

rullens lage kan justeras vid installning av klippenhetenSkrapa, set, bakre rullartikel nr. 98-7996 (1 per set)

position.

UNDERKNIVS- OCH UNDERSTAGSJUSTERING:
Enpunktsjustering.




Justering a Vv Klippenheten

VIKTIGT: Las denna instruktionsbok noggrant innan
klipenheten tas i bruk. Om man inte foljer
instruktionerna kan klippenheten skadas eller
klippr esultatet bli daligt.

VIKTIGT: Toro rekommenderarpa det bestamdaste
att en riktskiva anvands vid installning eller
justering av en klippenhet av cylindetyp. Riktskivan
gor det lattare att fa korrekta och konsistenta
justeringar.

Obs: Klippenhetens hdgra och vanstra sidor ar sedda
fran forarens position (fig. 1).

Folj nedanstaende anvisningar nar klippenheten har
packas upp for att klippenheterna skall bli korrekt
justerade.

1.

Kontrollera att det finns fett pa var anda pa

JUSTERING AV UNDERKNIVEN
MOT CYLNDERN (fig. 2—4)

1.

cylindern. Fettet skall synas tydligt i cylinderlagren 3

och inre splines pa cylinderaxeln.

Se till att alla muttrar och bultar sitter at ordentligt.
Se till att upphangningsmekanismen pa barramen
fungerar fritt och inte fastnar vid flyttning bakat
och framat.

Justera underkniven mot cylindern.

Justera och rikta in framre och bakre rullarna.

Stéll in Klipphojden.

En 19 mm nyckel behovs for att vrida under
knivens justerrattvarje hack pa ratten flyttar
underkniven 0,013 mm (fig. 2).

Figur 2
1. Underknivens justerratt

Luta klippenheten bakat for att komma at cylindern
och underkniven (fig. 3).

Skjut in en lang remsa torrt tidningspapper mellan
cylindern och underkniven pa var éanda pa
cylindern.Vrid cylindern mot underkniven

samtidigt som underknivens justerratt vrids medurs,
ett steg i taget, tills papperet klams at latt. Nar man
drar i papperet kanns ett latt motstand.

Se till att det finns latt kontakt vid andra &ndan av
cylindern.Anvand tidningspapper igen. Om det
inte finns latt kontakt eller om det finns ett
mellanrum, innebéar det att underkniven inte ar
parallell med cylindern. Ga till steg 5-9.

Lossa nagot pa de tva (2) lasmuttrarna som faster
pivotnavet pa den vanstra sidoplattan (fig. 4).




Vrid pivotnavets justerskruv tills det finns ett négotJUSTER|NG AV KLIPPENHETENS
storre avstand mellan cylinderknivarna och POSITION

underkniven pa vanstra andan an det som finns pa

hogra andan (fig. 4). Justerbara konsoler fram och baktill medger oandlig

justering av klippenhetens “position”. Med position
menas vinkeln pa kniven i férhallande till marken.
Positionen har en betydande inverkan pa klippenhetens
prestandaAlla klippenheter pa en given maskin maste
Sstallas in p& samma position.

Skjut in en lang remsa torrt tidningspapper mellan
cylindern och underkniven pa cylinderns hogra
anda.Vrid cylindern sakta mot underkniven
samtidigt som underknivens justerratt vrids medur
ett klick i taget, tills papperet klams at latt. Nar

man drar i papperet kanns ett latt motstand. Generellt kan sdgas att mindre aggressiva positioner

passar battre till lagre klipphojder medan hogre klipp
hdjder kan krava mer aggressiva positiofgr vinkel
som ar for flat far till foljd att understaget eller andra
delar pa cylindern kommer att slapa i graset, vilket
medfdr att klippningen blir ojamn eller att det blir
marken i gréset. Minsta rekommenderade vinkel &r
2 grader

“Basta” klippenhetsposition beror pa grasforhallandena

och o6nskat resultat. Klippenhetspositionen kan behdva

andras under klippsasongen for att passa skiftande gréas

fornallanden. Den basta installningen for klippenheten

kommer man underfund med allteftersom man blir
fortrogen med klippenheten pa grasmattan. Nar under

L DoAY scmutirar kniven och cylindern slits kommer klippenhets

3. Pivotnavets justerskruv positionen att &ndras, vilket man maste ta med i

berékning vid instéllning och justera under hela

Vrid pivotnavets justerskruv tills avstandet mellan Klippenhetens livslangd.

cylinderknivarna och underkniven &r lika vid bada
Andarna. Ungefarliga matt for instéllining av en ny klippenhet pa

6 grader anges i nedanstdende schema. Denna
Dra &t I&smuttrarna s& att pivotnavet sitter stadigt instélining kan andras om sa behévs allteftersom man

p& vanstra sidoplattan och kontrollera justeringen. observerar klippresultatet.

KLIPPENHETENS INSTALLNING

Obs: Om andra slutliga klipphdjdsinstallningar dnskas
an de som anges i schemat, valjer man de lageshal som
ar narmast onskad klipphéjnvand 6vre skruvarna

vid slutjusteringen. Obs: Stéll in den forsta bakre
klipphojden ungefar 9,5 mm lagre for lattare justering.




. Bakre stodhal Hal i sidoplatta, bakre klippenhet **Bakre **Framre rullens
Onskad klipphojd gangavstand gangavstand
Ovre Nedre 1 2 3 4 5 6 ‘R” “F

*9,5 mm X X 13,5 mm 13,9 mm
*12,7 mm X X 14,2 mm 9,1 mm
15,9 mm X X 17,5 mm 6,1 mm
19,0 mm X X 13,7 mm 2,8 mm
22,2 mm X X 17,0 mm 0,0 mm
25,4 mm X X 13,2 mm -3,6 mm
28,6 mm X X 16,5 mm —6,6 mm
31,8 mm X X 12,9 mm -9,7 mm
34,9 mm X X 16,0 mm -12,9 mm
38,1 mm X X 12,5 mm -16,3 mm

*Underkniv (art.nr 93-9774) for lagt klipp finns som extra tillbehor och behovs for klipphdjder under 12,7 mm.
**Bakre gangavstand ar 4,8 mm kortare for forsta installning.

Pinnhal for snabb

Bakre k onsola vstand = R klipphojdsinstallning Framre k onsola vstand = F
Figur 5 Figur 6 Figur 7
Justerskruv for klipphojd 1. Sidoplatta
Klipphojdsstod 2. Klippphojdsstod
Pinne for snabb klipphdjdsinstéllining 3. Ovre hdl
Rullkonsol 4. Nedre hal

rwbpE



PRELIMINAR INSTALLNING AV
KLIPPHOJD OCH FRAMRE
RULLE

Vid installning av en klippenhet, eller andring eller
montering av framre eller bakre rulle pa klippenheten
gar man tillvaga pa foljande satt:

1. Kontrollera cylindefunderknivskontakten innan
klipphojden stélls in.

2. Valj framre rullens forsta konsolinstéllning och
bakre rullens positionshal for 6nskad klipphojd
(fig. 5, 6 & SCHEMA).

3. Stall klippenheten pa en plan yta (riktskiva).

4. Skjut in en 1,3 mm eller tjockare stdng under
cylinderknivarna och mot underknivens klippegg.

Justera framre konsolerna tills bada &ndarna pa
rullen har kontakt med den plana ytamvand en

bit papper eller se efter om det finns nagot
mellanrum mellan rullandarna och den plana ytan.

Dra at 6vre och nedre muttrarna pa framre
rullkonsolerna till 75-88 Nm.

Kontrollera rullens kontakt med papperet igen och
se till att rullen inte andrat lage och att den ar
parallell med cylindern.

SLUTLIG KLIPP -
HOJDSINSTALLNING

Anvand en matstadoro artikel nr 98-1852 eller
liknande (fig. 9) och stall skruvskallen pa 6nskad
klipphojd. Detta matt ar fran stavens framsida till
skruvskallens undersida.

Se till att stdngen tacker cylinderknivarnas hela 1
langd. Bakre rullen skall inte vidréra ytan (fig. 8).

KONTAKT LANGS MED HELA LANGDEN VID “A” OCH“B”
RIKTAR IN FRAMRE RULLEN MOT CYLINDERN
2. Framre rulle

6
| iw 1 3. Matstav, 98-1852
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Figur 9
1. Slutlig klipphojdsinstallining

Placera matstaven over framre och bakre rullarna.

5 6 7 Kontrollera vid var anda (fig. 10). Justera om sa
behdvs.
Figur 8
1. Bakre rulle . . R ..
2. Framre rulle VIKTIGT: Vid korr ekt instéllning skall frAmre och
3. Qfinder bakre rullarna ha kontakt med matstaven och
5. Plan yta skruvskallen skall sitta tatt 6verunderklivens
6. g%izkm“’ klippegg vid cylinderns bada andar

Om en justering behdvs for onskad klipphojd eller
position kan antingen frAmre eller bakre rullen justeras.
Kontrollera installningen igen med en bit papper och en
riktskiva nar justeringen &r fardig.

5. Gunga klippenheten framat (pa cylinderknivarna
och stalstangen tills framre rullen vidrér den plana
ytan. Cylinderknivarna och underkniven maste ha
kontakt med stangen hela tiden.




Figur 10 Figur 11

1. Matstav 1. Skarmflans
2. Gréasskarm
3. Skruv
VIKTIGT: Varje cylinder maste stallas in p4 samma
satt. Smarre olikheteri klipphojd eller position n
mellan klippenheterna kan leda till ojAmn JUSTERING AV BAKRE SKARM
klippkvalitet.
'ppKvalitet Under de flesta forhallanden uppnas basta grasspridning
. . nar bakre skdarmen ar stangd (frontutkast).
JUSTERING AV GRASSKARM
OCH FLANSAR Under tunga eller vata forhallanden kan bakre skarmen

Oppnas.
Justera grasskarmen och/eller skarmflansarnas vinkel sa
att grasklippet sprids p& 6nskat satt. Under de flesta 1. Bakre skarmen Oppnas genom att lossa skruvarna
forhallanden uppnas basta spridning pa foljande sétt: som héller skarmen pa var sidoplatta, vrida
skarmen till 6ppet lage och dra at skruvarna.
1. Stall klippenheten pa en plan yta.
) JUSTERING AV LYFTKEDJA
2. Justera flansarna genom att haka av och flytta

framre fasttabben till skaran rakt fram eller V'nklad'Kedjan som kopplar bérramen till klippenheten reglerar

hur stor fram-och-bakatvridning som ar majlig och hur
stor markfrigdngen ar vid transport och svéangning.
Kedjan har 13 lankaKedjan justeras pa fabriken vid
elfte lanken, vilket fungerar bra pa det flesta fairways.

3. Grasskarmens vinkel kan dndras genom att lossa
skruven (fig. 1) som haller skarmen pa vanstra
sidoplattan, flytta skarmen till dnskad vinkel och
dra at skruven.

Pa mer ojamna ytor kan kedjan kortas for att fa storre
markfrigdng. For att fa stérre vridning pa omraden med
manga konturer skall kedjan forlangas.

Obs: Skruvens lage inom lanken paverkar kedjans
langd.




JUSTERING AV KLIPPENHETENS
POSITION

1
(MATSTAV MED 2 SKRUVAR) / @ ‘
) |
g g

|
Klippenhetens position kan justeras eller kontrolleras ‘ L
med anvandning aVoros matstavartikel nr 98-1852,
som har tva skruvar och tre hallagen. Den andra skruven
anvands i inre halet for att stalla in eller kontroller

klipposition. Justera pa foljande satt:
Figur 13
1. Underkniv

1. Stall framre skruvens hojd pa slutlig klipphsjds
instéllning (fig. 12).

2. Stall bakre skruven, avstand “B”, lagre &an framre
skruven (fig. 12).

5,3 mm
3,8 mm
2,3 mm
1,0 mm

N B~ O
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Figur 12
1. Justera for slutlig klipphojdsinstalining

3. Placera en matstav 6ver framre och bakre tullar
Framre skruvens skalle skall sitta tattt dver
underknivens egg och dndan pa bakre skruven skall
vidréra undersidan pa underkniven (fig. 13 & 14).
Framre och bakre rullarna skall vidréra matstaven.
Kontrollera positionen vid var anda.




Slipning a v klippenheterna

Cylindrarna kan stanna under slipningen. Forsok inte For att undvika personskadorskall man se till

att satta igang cylindrarna igen for hand. Ror inte att man inte kommeri beréring med Klipp-

cylindrarna under slipningen. Stanna motorn och vrid enheterna innan man fotsatter

klipphojdsratten ett lage mot “A”. slipningsarbetet.

Obs: Vid slipning arbetar alla framre enheterna 7. Flytta inkopplings/urkopplingsstrombrytaren till

tilsammans, och bakre enheterna tillsammans. inkopplat lage. Flytta sank Kklipp/lyftreglaget framét
for att borja slipningen pa de cylindrar som skall

1. Stall maskinen pa en plan yta, sank ned klipp slipas.

enheterna, stanna motorn, dra at parkeringsbromsen
och flytta inkopplings-/urkopplingsstrombrytaren 8. Applicera splippasta med en borste med langt skaft
till urkopplat lage. (Toro artikel nr29-9100)Anvand aldrig en borste

med kort skaft.
2. Frigor och lyft forarstolen sa att reglagen blir

atkomliga. 9. Om cylindrarna stannar eller bérjar rotera ojamnt
under slipningsarbetet kommer cylinderreglage
3. Oppna reglageképan och vrid klipphéjdsratten till lampan att borja blinka och cylindrarna stéangs av
lage “P". Om detta hander skall klipphojdsratten vridas ett
lage narmare “A”. FOr sedan inkopplings/
Obs: Slipningshastigheten kan 0kas genom att urkopplingsstrémbrytaren forst till urkopplat lage
flytta klipphojdsratten mot “A”Vart lage okar och sedan till inkopplat lage. Flytta sank
hastigheten ungefar 60v/m. Nar ratten har flyttats klipp/lyftspaken framat for att fortsatta slipningen.
skall man vanta 30 sekunder sa att systemet hinner
stélla in sig pa den nya hastigheten. 10. Om klippenheterna behéver justeras under
slipningen skall cylindrarna stannas (OFF) genom
4, Utfor den forsta cylindeunderknivsjusteringen for att flytta sank klipp/lyftspaken bakat. Flytta
slipning p& alla klippenheter som skall slipas. inkopplings/urkopplingsstrombrytaren till urkopplat
lage och stang av motorn. (OFF). Upprepa
5. Starta motorn och lat den gé& pa tomgang. punkterna 5-9 nar justeringarna ar fardiga.

11. Upprepa forfarandet pa alla klippenheter som skall
A\ FrrA Slipas. PR

For att forhindra personskadorskall man

aldrig lata hander eller ftter komma i 12. Efter avslutad slipning flyttas slipningsstrém
narheten av cylindrarna nar motorn g&r. Om brytaren till urkopplat lage (OFF), stolen sanks ned
motorns hastighet andras undesslipningen och all slippasta avlagsnas fran klippenheterna.
kan cylindrarna stanna. Man skall darfor Justera klippenheten om s& behovs.

aldrig andra motorns hastighet under

slipningen. Slipa endast namotorn gar pa VIKTIGT: Om slipningsstrémbrytaren inte fors
tomgang. Forsok aldrig att vrida cylindrarna tillbaka till urkopplat lage (OFF), kan klipp -

for hand eller med foten narmotorn gér. enheterna inte lyftas ellerfungera som de skall.

o

Valj antingen fram eller bak pa slipningsstrom
brytaren beroende pa om det ar framre eller bakre
cylindrarna som skall slipas.




Smoarjning

SMORJNING AV LAGER, BUSSNINGAR
OCH LEDPUNKTER

Var klippenhet har (6) smorjnipplar (fig. 15) som maste
smorjas regelbundet med smorijfett pa litiumbas nr 2 for
allmént bruk.

Figur 15
Smorjnipplarna som visas i figur 15 sitter pa var sida
om klippenheten.

VIKTIGT: Genom att smorja klippenheterna
omedelbatt efter rengoring trangs vatten urlagren
vilket hjalper till att forlanga lagr ens livslangd.

1. Torka ren var smorjnippel med en ren trasa.

2. Applicera smdrjfett tills tryck k&dnns mot handtaget.

Obs: Smorj cylinderlagerhalen tills en liten méangd
fett syns vid inre cylindertatningen.

3. Torka bort 6verflodigt smorjfett.
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