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PREAMBULO

A plataforma de corte de 62 polegadas tem conceitos avangados de engenharia, concepgdo e seguranca;
e, se for mantida correctamente, dara excelente servico.

A

Certas informagdes neste manual estdo sublinhadas com indicacdo PERIGO, ADVERTENCIA e
CAUCAO para identificarem informacdes relacionadas com seguranca pessoa. IMPORTANTE
identifica informagdes mecanicas exigindo atencdo especial. Certifique-se que 1€ estas instrugdes porque
tratam com a possibilidade de danificar uma peca ou pecas da maquina. NOTA identifica informagdes
gerais dignas de atencdo especial.
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Seguranca

Formacéao

1. Ler asinstrucdes cuidadosamente. Familiarizar-se
com o0s comandos e uso correcto do equipamento.

2. Nunca permitir gue criangas ou pessoas que
desconhecem estas instrugdes usem a maquina
cortadora de relva. Os regulamentos locais podem
limitar aidade do operador.

3. Nunca cortar a relva enquanto pessoas,
especia mente criangas, ou animais domésticos, se
encontrarem na proximidade.

4. Lembrar-se que 0 operador ou utilizador €
responsavel por acidentes ou perigos a que outras
pessoas figuem sujeitas ou pelos danos sofridos
pelos seus bens.

5. Nao transporte passageiros.

6. Todos os condutores devem procurar e obter
instrucdo profissional e prética. Tal instrugdo deve
sublinhar:

»  anecessidade de cuidado e concentracéo
guando esta a trabalhar em maguinas
automotoras;

e comando de uma méquina automotora
deslizando numa vertente ndo pode ser
reconquistado pela travagem. As razdes
principais da perda de comando sdo:

— aperto insuficiente do volante;
— condugéo rapida de mais,
— travagem inadequada;

—  tipo de méquina inapropriado para esta
tarefa;
— fatade conhecimento dos efeitos das

condic¢des do solo, especialmente em
vertentes.

Preparacéo

1. Durante o corte de relva, usar sempre cal¢cado
robusto e cal¢as compridas. N&o operar o

equipamento quando estiver descal¢o ou calgando
sanddlias abertas.

Inspeccionar cuidadosamente a &rea onde o
eguipamento vai ser usado e tirar todos os objectos
gue possam ser projectados pela maguina.

ADVERTENCIA—A gasolina é altamente
inflamavel.

*  Guardar o combustivel em recipientes
especificamente concebidos paratal fim.

* Atestar améguinaao ar livre exclusivamente e
ndo fumar durante o ateste.

*  Atestar com combustivel antes de colocar o
motor em funcionamento. Nunca tirar atampa
do depdsito de combustivel ou adicionar
gasolina enquanto o motor estiver em
funcionamento ou quando este estiver quente.

e Sehouver um derrame de gasolina, ndo tentar
arrancar 0 motor, mas mover a maguina para
longe da area do derrame e evitar criar qualquer
fonte de igni¢do até que os vapores de gasolina
se tenham dissipado.

»  Voltar acolocar todas as tampas de depésitos e
recipientes de combustivel com firmeza.

Substituir silenciosos avariados.

Antes de usar, inspeccionar sempre visual mente para
ver se as l&minas, parafusos das [aminas e conjunto
da cortadora ndo estéo gastos ou danificados.
Substituir |1&minas e parafusos gastos ou danificados
em jogos para manter o equilibrio.

Em méqguinas de 1&minas multiplas, tomar cuidado
visto que arotacdo de umal&mina pode provocar a
rotacéo das outras.

Operacgéo

1

N&o operar 0 motor num espaco confinado onde se
possam acumular fumos perigosos de mondxido de
carbono.

Cortar arelva apenas durante a luz do dia ou com




7.

boa luz artificial.

Antes de tentar colocar o motor em funcionamento,
desengatar todas as embraiagens dos acessorios das
l&minas e colocar em ponto morto.

N&o usar em vertentes superiores a

e Nunca cortar na parte lateral de colinas
superiores a 5°,

. Nunca cortar no sentido ascendente da colina
com mais de 10°,

. Nunca cortar no sentido descendente da colina
superior a 15°.

Deve lembrar-se que ndo ha uma vertente “segura’.
A marcha em vertentes relvadas necessita de
cuidado especial. Deve proteger-se contra a viragem
da maquina:

e ndo parar ou arrancar subitamente quando est4
asubir ou a descer uma vertente;

e engatar lentamente a embraiagem, mantendo a
maquina sempre engatada numa vel ocidade,
especial mente durante a marcha em descidas,

» asvelocidades da méaguina devem ser mantidas
baixas em vertentes e durante voltas apertadas;

e deve manter-se aerta quanto a socalcos e covas
€ outros perigos escondidos,

e  nuncacortar arelva no sentido diagonal de uma
vertente, a ndo ser que a maquina cortadora seja
concebida paratal fim.

Tomar cuidado ao puxar cargas ou no uso de
equipamento pesado.

*  Usar apenas engates aprovados da barra de
tracgéo.

e Limitar as cargas aquelas que podem ser
controladas com seguranca.

. Na&o dar curvas violentas. Tomar cuidado na
marcha atrés.

e Usar um contrapeso (ou contrapesos) ou pesos
das rodas quando tal for sugerido no manual de
instrucoes.

Observar o trénsito ao cruzar ou movimentar perto

10.

11.

12.

13.

14.

de estradas.

Parar a rotacao das |&minas antes de atravessar
quaisquer superficies que ndo sejam relvadas.

Quando usar adfaias, nunca dirigir a descarga do
material para pessoas que se encontrem nas
proximidades nem permitir que qualquer pessoa se
encontre perto da méguina enquanto esta estiver em
operagéo.

Nunca fazer funcionar a cortadora de relva com
guardas ou protectores defeituosos ou sem 0s
acessorios de proteccao devidamente col ocados.

N&o alterar os gjustes do regulador do motor ou 0
excesso de velocidade do motor. O funcionamento do
motor a velocidades excessivas pode aumentar o
perigo de acidentes pessoais.

Antes de abandonar a posi¢éo do operador:

e desengatar atomada de forca e descer as
dfaias;

e mudar para ponto morto e engatar o travéo de
aparcamento;

e parar 0 motor etirar achave.

Desengatar atracc@o das alfaias, parar o motor e
dedligar o fio (ou fios) das velas ou tirar a chave da
ignigéo:

e antes delimpar bloqueios ou desentupir a calha
de despejo;

e antesde verificar, limpar ou trabalhar na
méquina cortadora de relva;

e depois de ter embatido num objecto estranho.
Inspeccionar a méaguina cortadora de relva
guanto a danos e fazer reparactes antes de
repor em funcionamento e operar o
equipamento;

e seamaguinacomecar a vibrar anormalmente
(deve verificar imediatamente).

Desengatar a traccdo das alfaias durante o transporte
ou quando ndo estiverem a uso.



15. Parar o motor e desengatar atraccdo da afaa

e antes de reabastecer;
 antesdetirar aunidade de recolha de relva;

e antes de fazer gjustes na altura, a ndo ser que o
gjuste possa ser feito a partir da posicéo do
operador.

16. Reduzir aregulacéo do acelerador durante a

desaceleracdo do motor e se 0 motor estiver
equipado com uma vélvula de corte, cortar 0
abastecimento de combustivel ao terminar o corte da
relva,

Manutencdo e Armazenagem

1.

Manter todas as porcas, cavilhas e parafusos bem
apertados para garantir que o equipamento pode
funcionar com seguranca.

Nunca guardar o equipamento com gasolina no
depdsito dentro de um edificio onde os fumos
possam chegar a uma chama desprotegida ou a uma
faisca

Deixar arrefecer o motor antes de o guardar num
local fechado.

Para reduzir o perigo de incéndio, manter o motor,
silencioso, compartimento da bateria e &rea de
armazenagem de gasolina sem relva, folhas ou
[ubrificante excessivo.

Verificar frequentemente a unidade de recolha de
relva quanto a desgaste ou deterioracéo.

Substituir pecas gastas ou danificadas para maior
seguranga.

Se 0 depdsito de gasolinativer que ser drenado, tal
deve ser efectuado ao ar livre.

Em méaquinas de laminas multiplas, tomar cuidado
visto que arotagdo de uma l&mina pode causar a
rotacéo das outras.

Quando amaquinavai ser aparcada, armazenada ou




Glossario de simbolos
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Liquidos Fumos venenosos Choque eléctrico, Fluido a alta Spray aalta Spray a alta Esmagamento dos Esmagamento dos

COITOSIVOS, ou gases toxicos, eletrocussdo presséo, presséo, erosdo  pressdo, erosdo dedos ou damao, dedos ou do pé,

queimaduras asfixia penetracdono  dacamne dacarne forca aplicadade forcaaplicadade
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Esmagamento de Esma%amento do Esmagamento dos Esmagamento da Esmagamento de Esmagamento da Corte dos dedos Corte do pé

todo o corpo, forca

torax, forca

dedos ou da mao,

perna, forca

aplicadade cima  aplicada de lado {o&ca aplicadade aplicada de lado
ado

todo o corpo

cabeca, torax e
bragos

ou da mao
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Corte dos dedos Corte dos dedos Corte dos dedos Corte ou Corte do pé, Corte dos dedos  Desmembramento, Desmembramento,
ou da méo, ou do pé, |amina do pé ou daméo, enrolamento do  |aminas rotativas ou daméo, lamina cortadora de cortadora de motor
lamina da dacortadora  laminada pé, escavadora impulsionadora  motor afrente  afrente em marcha
cortadora cortadora rotativa em marchapara  paratras
rotativa frente
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Corte dos dedos Enrolamento de todo o corpo,
entrada da transmissdo do

ou da méo,
ventoinha do
motor

acoplamento

Enrolamento dos Enrolamento da Objectos voadores Objectos
dedos ou da mao, mé&o e do braco, ou arremessados, voadores ou
exposicéo detodo arremessados,

corrente da
transmisséo

correia da
transmissao

0 corpo

exposicéo da
face

Objectos voadores
ou arremessados,
cortadora rotativa
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Atropelamento/
batida em marcha
paratras, veiculo

Capotagem da
maquina,
utilizagao de
cortadora

Viragem da méa-
guma, sistema
e proteccdo de
viragens Ecorta—
dora de motor

Acidente com
energiaarma-
zenada, contra-
golpe ou mov-
imento ascendente

Superficies
quentes,

3ueimaduras nos
edos ou nas
mé&os

Exploséo

Fogo ou chama
viva

Fixe o cilindro de
elevacdo com o
dispositivo de
blogueio antes de
entrar na zona
acidentada
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Mantenha-se a
uma distancia
segura da
maquina

Mantenha-se N&o retirenem  N&o subaparaa
longe da dreade abra coberturas plataforma de
articulagéo deseguranga  cargase atomada
enquanto o motor enquanto o de forga se encon-
se encontrar em motor se trar ligada a um

funcionamento

encontrar em
funcionamento

tractor e o motor
se encontrar em
funcionamento

Nao suba

Aguarde até que Desligue o motor O transporte de
todos os compon-e retire a chave ~ passageiros nesta
entes da maquina antes de efectuar maguina s6 &

se encontrem

quaisquer

Farados antes de trabalhos de

hes tocar

manutencdo ou
de reparagao

autorizado se for
utilizado o banco de
passageiros e sea
viséo do condutor
ndo for dificultada
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Consulteo Aperte os cintos de seguranca  Triangulo de Simbolo de alerta Leia 0 manual do E proibido fumar, Deve ser utilizada
manual técnico alerta de de seguranca utilizador fazer fogo ou  protec¢éo para 0s
para o proced- seguranga evidenciado chamaviva olhos
imento de manu-
tengdo adequado

Q
Deve ser utilizada Deve ser utilizada Precaugdo, risco Primeiros Lave com &gua Motor Transmissao Sistema hidraulico

protec¢do para a
cabeca

protecgéo para
o0s ouvidos

toxico

socorros
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Sistema de Oleo Liquido dere- Ardeentrada  Gés de exaustédo Pressdo Indicador de Nivel de liquido
travdes frigeragdo (agua) nivel
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Filtro Temperatura Falha/Avaria Mecanismo/ Ligar/arrancar ~ Desligar/parar ~ Engatar Desengatar
interruptor de
arranque
—+ — = @ --
Mais/aumento/  Menos/diminui- Buzina Bateria a ser Contador de Réapido Devagar Continuo, variavel,
polaridade cao/polaridade carregada horas/horas de linear
positiva negativa servigo efectuadas
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Lot W
Volumevazio ~ Volume cheio  Direcgéo da Direcgéo de Direcgéo de Rotagéo no Rotagéo no sentido Ponto de
maquina, para  funcionamento funcionamento sentido dos contrério ao dos lubrificagéo por
frente/paratrés daalavancade daalavancade ponteiros do ponteiros do graxa
controle, controle, direc-  reldgio relégio
direccéo dupla  ¢éo multipla
()& |>
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Ponto de lubri-  Ponto de Macaco ou ponto Drenagem/ Oleo delubri-  Press&o do 6leo  Nivel do dleo de Filtro do 6leo de
ficagdo por 6leo elevagdo de apoio Escoamento ficagdo do motor de lubrificagdo do lubrificagdo do  lubrificagéo do
motor motor motor
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Temperaturado  Liquido de Presséo do Filtro do liquido ~ Temperaturado Entrada do Entrada do motor/ Entrada do motor/
Oleo de lubri- refrigeragéo do  liquido de derefrigeragdio  liquido de re- motor /ar de pressdo doarde filtro do ar
ficagdo do motor motor refrigeracdo do  do motor frigeracdo do combustdo combustéo
motor motor
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n/min
Arranquedo  Paragem do Falhalavariado ~ Velocidade/ Afogador Dispositivode  Pré-aquecimento  Qleo da
motor motor motor frequéncia da Ege;ﬁggoerc('gfgéo S'aer%”t{:#] pglrléfgras transmissao
rotagéo do motor ara arrancar) baixas)
Presséo do Oleo  Temperaturado Falha/avariada Embraiagem Ponto morto Alto Baixo Para frente
datransmissdo 6leo da transmisséo
transmissao
Paratrés Estacionamento Primeira Segunda Terceiramudanga — Oleo hidraulico Pressdo do dleo  Nivel do dleo
mudanca mudanca (podem ser utilizados hidraulico hidraulico
outros numeros até
gue 0 nimero maximo
le mudancas para marcha
ara frente seja atingido)
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combustivel
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Velocidade de
rotacdo da
tomada de forca

Elemento de
corte do tambor

Ajuste da altura
do elemento de
corte do tambor

Unidade de corte

Elevagdo da
unidade de corte

Abaixamento da
unidade de corte

Suspenséo da
unidade de corte

Flutuagdo da
unidade de corte
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Posicdo de Elevacdo da Abaixamento da Abaixamento do Elevagéo do Distancia de Limpa-neve, Traccdo
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Especificacoes

Altura de corte: Ajustavel desde 1 a4 polegadas (25 a 102 mm)
em incrementos de %2 polegada (13 mm).

Velocidade da ponta da lamina: 264 pés/segundo @ 3250 r.p.m.
do motor.

L @minas da cortadora: Trés |aminas de aco termicamente tratadas,
cada com ¥16 de polegada (4,8 mm) de espessura e 45 mm de
comprimento.

Rodas pneuméticas. 8 polegadas (203 mm) de didmetro com
rolamentos de roletes |lubrificaveis. (Enchimento de ar: 20-30 PS.1.).

Sistema de accionamento da unidade: A caixa de velocidades
accionada pela tomada de forca transmite forca através de uma
correia com a secgdo “AA” paratodas as hastes das 1aminas.

Antes do funcionamento

AJUSTE DA ALTURA DE CORTE

A dtura de corte é gustavel desde 25 a 102 mm em incrementos de
13 mm, recolocando os quatro fiéis de manilha em diferentes
posicBes dos orificios para evitar qualquer funcionamento da
unidade cortadora.

Nota: Todos os quatro fiéis de manilha deveriam estar em
localizagOes idénticas dos orificios para evitar quaisquer
dificuldades de funcionamento e corte.

AJUSTES DOS ROLOS

Nota: Se a unidade cortadora vai ser usada na regulacéo da altura de
corte de 25 mm ou 38 mm, os rolos da unidade de corte traseiros,
internos e externos, devem ser reposi cionados nos orificios do
suporte superior.

1. Desmonte as gopilhas que seguram os veios do rolo a parte Figura 1
debaixo da plataforma. 1. 25mm 6 89mm
2. 38 mm 7. 102 mm
. . ves . 3. 51mm 8. Patim
2. Fagadedlizar os veios para fora dos orificios do suporte 4. 64mm 9. Porcas da flange
inferior, alinhando os rolos com os orificios superiores einstale 5. 76 mm

0S vVeios.

3. Instale as gopilhas para segurar os conjuntos.




VERIFICACAO DO LUBRIFICANTE DA
CAIXA DE VELOCIDADES

A caixa de velocidades é concebida para operar com lubrificante
para engrenagem com 0 peso SAE 80-90. Apesar da caixa de
velocidades ser enviada de fébrica com o lubrificante, verifique o
nivel antes de fazer funcionar a unidade cortadora.

1. Cologue a méaguina e a unidade cortadora numa superficie
nivelada

2.  Desmonte o bujdo de verificago da parte lateral da caixa de

. - a Figura 2 |
velocidades e certifique-se que o lubrificante alcanca o fundo 1. Bujao de enchimento
do orificio (Fig. 2). Se o nivel do lubrificante estiver baixo, 2. Bujdo de verificagdo

"~ . . 3. Bujdo de dreno.
desmonte o bujdo de enchimento no topo da caixa de

velocidades e adicione lubrificante suficiente para o trazer até
ao fundo do orificio na parte lateral.

10



Instrucoes de funcionamento

DEFLECTOR DE RELVA

A\ ADVERTENCIA

O deflector de relva é um acessorio de seguranca que afasta arelva
e outras matérias estranhas que estdo a ser descarregadas para
baixo. RECOMENDAMOS VIVAMENTE QUE O DEFLECTOR
ESTEJA NA SUA POSICAO NORMAL DE
FUNCIONAMENTO SEMPRE QUE A UNIDADE
CORTADORA ESTEJA ENGATADA. NUNCA FACA
FUNCIONAR A UNIDADE CORTADORA COM O
DEFLECTOR RETIRADO DA MESMA OU COM O
DEFLECTOR BLOQUEADO OU MONTADO NUMA
POSICAO ELEVADA. SE ASSIM PROCEDER, ASLAMINAS
PODERIAM ENTAO PROJECTAR DETRITOSA UMA
DISTANCIA CONSIDERAVEL COM FORCA SUFICIENTE
PARA CAUSAR UM ACIDENTE PESSOAL OU DANIFICAR
BENS. Se o deflector de relva estiver danificado, repare ou
substitua as pecas afectadas.

Nota: O deflector é accionado por uma mola na sua posi¢ao
normal descendente de funcionamento, mas o operador pode
temporariamente mové-lo para fora parafacilitar o carregamento
num rebogue ou para outras manobras.

AJUSTE DA MOLA DE TENSAO

Para obter melhor desempenho, gjuste a tensdo da mola por forma
gue os saltos da unidade cortadora sobre relvairregular sejam
minimos e a plataforma ndo seja movida pesadamente sobre terreno
plano. Se houver golpeamento ou se o corte for irregular de lado a
lado, pode haver peso excessivo na plataforma e o peso pode ter
sido transferido para a unidade de trac¢do, isto é, aumentando a
tensdo da mola.

Por contraste, se peso excessivo for transferido para a unidade de
tracc8o, a plataforma ira saltar excessivamente e o corte sera
irregular. Se a unidade de corte néo estiver a funcionar
correctamente, gjuste pela forma seguinte:

1. Pare améquina numa superficie nivelada, engate o travéo de
aparcamento, levante completamente a unidade de corte,
DESLIGUE a chave daignicéo e tire a chave do interruptor.

2. Tireagolpilhafinado fiel de manilha que seguraa
extremidade da mola a tampa da mola e tire o fiel de manilha.
Alinhe o orificio da extremidade da mola superior com 0 novo
orificio seleccionado na tampa da mola, coloque o fiel de
manilha e segure com a golpilha fina.

3. Volte afuncionar amaquina. Se forem necessarios mais
gjustes, repita a operacao.

11



PRECAUCAO

Uma mola (ou molas) de contrapeso estdo sob tensdo quando a
plataforma est4 na posicao da descida. Levante sempre a
plataforma antes de ajustar ou desmontar as molas.

Manutencao

Lubrificacdo
LUBRIFICACAO DE ROLAMENTOS E CASQUILHOS

A unidade cortadora deve ser regularmente lubrificada. Se a
méaquina estiver a funcionar em condi¢des normais, lubrifique os
rolamentos e casguilhos dos rodizios com lubrificante a base de litio
parafins gerais No. 2, ou lubrificante a base de molibdénio, apos
cada periodo de 8 horas de funcionamento ou diariamente,
conforme o que se verificar primeiro. Todos os outros rolamentos,
casquilhos e a caixa de velocidades devem ser lubrificados a
interval os de 50 horas de funcionamento.

Figura 4

1. Ospontos de lubrificagdo da unidade cortadora sdo: casquilhos
das hastes dos rodizios, rolamentos das rodas de rodizios e
rolamentos das hastes das |aminas.

2. Desga aunidade cortadora por forma que as rodas de rodizios
estejam numa superficie nivelada. Certifique-se que todos os
pinos de gjuste da altura de corte estdo nas mesmas
localizagOes dos orificios. Tire o bujdo de verificagdo (Fig. 5)
da parte lateral da caixa de velocidades e verifique o nivel de
lubrificante. Se o nivel de lubrificante estiver baixo, tire o
buj&o de enchimento no topo da caixa de velocidades e
adicione lubrificante para engrenagens SAE 80-90 wt. até que
o nivel acance o fundo do orificio de verificagéo.

Figura 5
Bujéo de enchimento
Bujao de verificagao
Bujéo de dreno.

wh e

Figura 3
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SEPARACAO DA UNIDADE CORTADORA
DA UNIDADE DE TRACCAO

1. Cologue a méaguina numa superficie nivelada, levante a
unidade cortadora, engate o travéo de aparcamento, certifique-
se 0 pedal da traccdo esta na posi¢do de ponto morto, a
alavanca de tomada de forga na posi¢cdo DESLIGADA, o motor
esta DESLIGADO etire a chave do interruptor.

PRECAUCAO

i : ura 6
As molas de contrapeso estdo sob tensdo quando a g
plataforma esté na posicéo descida. Levante sempre a

plataforma antes de gjustar ou desmontar as molas.

Pino retentor

Suporte

Conjunto de tenséo da mola

Fiel de manilha da altura de corte

1.
2.
3.
4.

2. Dedligue o contrapeso da unidade de tracgdo, desmonte os
pinos retentores dos suportes, separe 0s conjuntos de tenséo
das molas dos suportes e cologque-os na plataforma. Prenda sem
apertar os pinos retentores aos suportes para evitar perdé-los

(Fig. 6).

3. Desgaaunidade cortadora, desmonte os (4) pinos dos suportes
da altura de corte (Fig. 6).

4. Arranque o motor e levante a armagdo da unidade cortadora.

5. Pare o motor e faga deslizar a unidade cortadora para longe da " - Figura 7

unidade de trac¢do e da armacdo portadora, separando secgdes 1. Veio de tomada de forga macho
2. Veio da tomada de forca fémea

macho e fémea do veio da tomada de forca (Fig. 7).

PRECAUGAO

N&o arranque 0 motor nem engate a alavanca da tomada de
forca quando o veio datomada de forga ndo esté ligado a
caixa de velocidades na unidade cortadora. Se o motor
arrancar e o veio datomada de forca for deixado rodar, pode
provocar um acidente pessoal grave.

6. A armago portadora da plataforma deve ser retirada se a
unidade de traccdo val ser usada com qualquer outro acessorio.

DESMONTAGEM DO VEIO DA TOMADA
DE FORCA

1. Levante com um macaco aroda esquerda paralonge do solo. Fi“gura 1
A|c30|¢ 0 €iX0 COM Uma preguica, Ou Macaco, paraevitar quea | gyiao da tomada de forca
maquina caia acidentalmente. 2. Veio da transmissao

i

2. Tireas (5) porcas das rodas e faga deslizar a roda para fora do
eixo para expor avista o orificio de acesso no lado do chassis

(Fig. 8).
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3. Gire o veio datomada de forga para alinhar o orificio no veio
da tomada de forca com o orificio no chassis (Fig. 8).

4. Atravésdo orificio de acesso no chassis, mova o rolo parafora
do veio datomada de forca e o veio de transmissdo com um
puncéo de pinos e um martelo (Fig. 8).

5. Alivieou tire os parafusos e contraporcas e tire 0 veio da
tomada de forca

6. Volteainstalar aroda com as (5) porcas de rodas
anteriormente desmontadas. Aperte as porcas até 80-109 kPa.

7. Desgaamaguina e tire 0 macaco.

MANUTENCAO DE CASQUILHOS NOS
BRACOS DOS RODIZIOS

Os bracos dos rodizios tém casquilhos comprimidos na parte GK
superior e inferior do tubo os quais, apds muitas horas de :
funcionamento, se iréo desgastar. Para verificar os casquilhos, mova
aforquilha do rodizio paratras e para a frente e de lado alado. Seo 2)
veio do rodizio estiver frouxo dentro dos casquilhos, estes estéo

gastos e devem ser substituidos.

1. Levante a unidade cortadora por forma que as rodas fiquem
afastadas do solo e coloque cal¢os por forma que a maquina
n&o possa cair acidentalmente.

2. Tire o pino especia e as anilhas de encosto do topo da haste do Figura 9

rodizio. 1. Pino especial

2. Anilhas de encosto

3. Empurre a haste do rodizio para fora do tubo de montagem.
Deixe as anilhas de encosto no fundo da haste.

4. Coloque 0 puncdo de pino no topo ou no fundo do tubo de
montagem e empurre o casquilho para fora do tubo (Fig. 9).
Também empurre o outro casquilho para fora do tubo. Limpe o
interior do tubo de montagem para retirar qualquer sujidade.

5. Lubrifique o interior e exterior dos casquilhos novos. Usando
um martelo e uma chapa plana, empurre os casguilhos para
dentro do tubo de montagem.

6. Inspeccione o veio do rodizio quanto a desgaste e substitua se
estiver danificado.

7. Empurre o veio do rodizio através dos casquilhos e tubo de
montagem. Faca deslizar os espacadores no veio e prenda-0s
com um pino especial.

IMPORTANTE: Quando os casquilhos estdo instalados, o
didmetro interno pode decair ligeiramente, e tal pode ndo
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permitir a instalagio do veio do rodizio. Se a haste do rodizio
nao dedlizar através dos novos casquilhos e tubo de montagem,
mandrile os casquilhos até terem o didmetro interno de

28,6 mm.

MANUTENCAO DA RODA E ROLAMENTO
DO RODIZIO

A roda do rodizio gira num rolamento de roletes de alta qualidade e
este é apoiado por um casguilho em caixa. Mesmo depois de muitas
horas de uso, desde que o rolamento tenha sido mantido bem
lubrificado, o desgaste do rolamento serd minimo. No entanto, a
falta de lubrificacdo apropriada do rolamento provocara desgaste
rapido. Uma roda de rodizio vacilante indica geralmente um
rolamento gasto.

1. Desmonte a contraporca do parafuso sextavado suportando o
conjunto de roda do rodizio entre a forquilha do rodizio.
Apanhe aroda do rodizio e faga deslizar o parafuso sextavado
parafora daforquilha.

Nota: Deve contar (2) anilhas de encosto.

2. Incline aroda lateralmente e deixe o casquilho de caixa cair
parafora.

3. Desmonte um casquilho do cubo da roda e deixe que o
rolamento caia para fora. Tire o casquilho do lado oposto do
cubo daroda.

4. Inspeccione o rolamento, casquilho em caixa e aroda quanto a
desgaste. Substitua pecas gastas e danificadas.

5. Paramontar as pegas, deslize o casquilho em caixa através do
conjunto do cubo.

6. Monte o conjunto daroda de rodizios e anilhas entre a
forquilha, cologue o parafuso sextavado e a contraporca.
Aperte 0 parafuso sextavado e a contraporca até que o
casquilho em caixa e as anilhas assentem de encontro ao
interior da forquilha do rodizio.

7. Injecte lubrificante com a bomba através do acessorio de
lubrificacdo naroda até que o rolamento esteja completamente
lubrificado.

VERIFICACAO QUANTO A PRESENGCA
DE UMA LAMINA TORCIDA

1. Coloque a méaguina numa superficie nivelada, levante a
unidade cortadora, engate o travao de aparcamento, certifique-
se gque o pedal de traccéo estd na posicao de ponto morto, a
alavanca da tomada de forga estd DESLIGADA, o motor esta
dedligado, tire a chave do interruptor e desligue os fios que
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Figura 10
Retentor do rolamento
Acessorio de lubrificagdo
Rolamento do rolete
Casquilho em caixa
Contraporca
Parafuso sextavado
Anilha de encosto



vém das velas de ignicdo. Coloque cal¢os por baixo da unidade
de corte para evitar que esta caia acidentalmente.

Gire alémina até que as extremidades estejam voltadas para a
frente e paratras. Mega a partir do interior da unidade
cortadora até a borda cortadora no gume da lémina (Fig. 11) e
tome nota desta dimens&o.

Gire o lado oposto da lamina para a frente. Meca entre a
unidade cortadora e 0 gume da [&mina na mesma posi¢ao que
utilizou nafase 2. A diferenca entre as dimensdes obtidas nas
fases 2 e 3 ndo deve exceder 32 mm. Se a dimensdo exceder
32 mm, substitua a l&mina porgue esta torcida: consulte a
seccao Qubstituicdo da Lamina Cortadora.

SUBSTITUICAO DA LAMINA
CORTADORA

A lamina deve ser substituida se tiver embatido contra um objecto
macico, se alamina estiver desequilibrada ou se estiver torcida. Use
sempre |aminas para substitui¢cdo TORO genuinas para ter a certeza
gue obtém seguranca e melhor desempenho. Nunca use [aminas
para substituicéo feitas por outros fabricantes porque poderiam ser
perigosas.

Nao tente endireitar uma lamina que estgja torcida e hunca solde

ADVERTENCIA

uma lamina quebrada ou rachada. Use sempre umalamina nova
para garantir a seguranca.

1

Cologue a méguina numa superficie nivelada, levante a
unidade cortadora, engate o travao de aparcamento, certifique-
se que 0 pedal de traccdo esta no ponto morto, a alavanca de
tomada de forca esta DESLIGADA, o motor esta desligado,
tire a chave do interruptor e desligue os fios das velas de
ignicdo. Coloque cal¢os por baixo da unidade cortadora para
evitar que esta caia acidentalmente.

Apanhe a extremidade da |&mina usando um pano ou luvas
bem almofadadas. Tire o parafuso dalamina, anilha chata,
copo e lamina do veio da haste.

Instale 0 mastro da lamina voltado para a unidade cortadora
com o copo, anilha chata e parafuso da lamina. Aperte o
parafuso da lamina até 115-149 NM

VERIFICACAO DO MASTRO E AFIACAO
DA LAMINA CORTADORA

Devem ser consideradas duas areas ao verificar e proceder a
manutencdo da l&mina cortadora: uma area € 0 mastro, a outra € o
gume. Tanto 0s gumes como 0 mastro, que é a parte voltada para

Figura 11

Figura 12
1. Parafuso da lamina
Anilha chata
Copo

wnN




cima do lado oposto ao gume, contribuiem para um corte de boa
qualidade. O mastro € importante porque puxa arelva paracimaa
direito, produzindo assim um corte uniforme. No entanto, o mastro
ira gradualmente gastar-se durante o funcionamento e esta situagéo
énormal. A medida que o mastro se desgasta, a qualidade do corte
ira ligeiramente degradar-se apesar dos gumes continuarem
agucados. O gume da lamina deve ser agugado por forma que a
relva sgja cortada em vez de “rasgada’. Um gume rombo € evidente
guando as pontas da relva tém um aspecto castanho e esfiampado.
Afie 0 gume para corrigir esta situacao.

1. Coloque a méaguina numa superficie nivelada, levante a
unidade cortadora, engate o travao de aparcamento, certifique-
se gue o pedal de traccdo estd no ponto morto, a alavanca de
tomada de forca esta DESLIGADA, o motor esta desligado,
tire a chave do interruptor e desligue os fios das velas de
ignicdo. Cologue calgos por baixo da unidade cortadora para
evitar que esta caia acidentalmente.

2.  Examine as extremidades de corte da |amina cuidadosamente,
especialmente no ponto onde as partes planas e curvas da
I[&mina se encontram (Fig. 13-A). Visto que a areia e outros
materiais abrasivos podem desgastar o metal que entraem
contacto com as partes planas e curvas da lamina, verifique a
I&mina antes de usar a maqguina cortadora de relva. Se houver
indicios de desgaste (Fig. 13-B) substitua a lamina.

3. Examine os gumes de todas as |aminas. Afie os gumes se
estiverem rombos ou com falhas. Afie apenas o topo do gume e
mantenha o angulo de corte original parater a certeza que
obtem um gume bem afiado. (Fig. 14). A lamina permanecera
equilibrada se for retirada a mesma quantidade de metal dos
dois gumes.

Se uma laminafor deixada desgastar-se, irad formar-se
uma estria entre 0 mastro e a parte plana dalamina
(Fig. 13-C). Eventuamente, um pedaco da lamina
pode quebrar-se e ser projectado por baixo da caixa,
resultando possivelmente num acidente pessoal grave
para o operador ou para alguém gue se encontra na
vizinhanca.

Nota: Desmonte as |aminas e afie-as numa pedra de afiar: consulte
as fases 2 e 3 da sec¢éo intitulada Desmontagem das Laminas
Cortadoras. Depois de ter afiado os gumes, volte a montar alamina
com o copo, anilha chata e parafuso da lamina. Os mastros das

I&minas devem ficar no topo da l&mina. Aperte o parafuso da lamina

até 115-149 Nm.
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COMBINACAO INCORRECTA DA
UNIDADE DE CORTE

Se uma Iamina cortadora cortar mais abaixo do que as outras,
corrija pelaforma seguinte:

1.

Desca a unidade de corte para uma superficie nivelada, engate
0 travdo de aparcamento, certifique-se que o pedal de traccdo
estd em ponto morto, a alavanca da tomada de forca esta
DESLIGADA, desligue o motor, tire a chave da igni¢do do
interruptor e desligue os fios vindos das velas de ignic¢éo.
Certifigue-se que todos os pneus tém a mesma pressao.

Levante a altura de corte para a posicéo de 4 pol. Consulte a
seccdo intitulada Ajuste da Altura de Corte.

Gire as laminas por forma que as pontas fiquem alinhadas
umas com as outras. As pontas de |aminas adjacentes devem
estar a uma disténcia de 3 mm. Se as pontas ndo se
encontrarem a uma distancia de 3 mm umas das outras,
continue com afase 10 e adicione cal¢os entre a caixa da haste
e o fundo da unidade cortadora.

Certifigue-se que os pinos dianteiros da altura de corte estdo a
assentar devidamente nas almofadas da armacéo. Se 0s pinos
ndo estiverem a assentar devidamente, cologue um cal¢o ou
vérios calcos por baixo da aimofada para levantar esta e obter o
alinhamento correcto.

Cologue as trés 1aminas todas na posicéo “A” (Fig. 15) e meca
a partir da superficie nivelada até ao fundo da extremidade da
ponta de cada |amina.

Tome nota da medicdo obtidaem “A” e gire as|aminas paraa
posicéo “B” (Fig. 15), meca a disténcia de todas as [aminas até
a superficie nivelada e tome nota das dimensdes (Fig. 16).

Gire as laminas para a posicdo “C”, mega e tome nota da
disténcia medida (Fig. 15 e 16).

Compare as medicOes em vérias posicdes. Todas as dimensdes
devem ser iguais com uma margem de 6 mm em relacdo a
quaisguer duas laminas adjacentes. A diferenca entre as
dimensdes em todas as trés |aminas ndo deve exceder 9,5 mm.
Se a diferenca exceder as especificacdes, passe para afase 9.

Tire os parafusos sextavados, anilhas chatas e contraporcas da
haste exterior na &rea em que devem ser adicionados cal ¢os.
Para levantar ou descer a lamina, acrescente um cal¢o, Peca
No. 3256-24, entre a caixa da haste e o fundo da unidade
cortadora. Continue a verificar o alinhamento das |&minas e a
acrescentar cal¢os até que as pontas das |aminas se encontrem
de acordo com a dimensdo exigida.

10. Igualize as dimensBes de lado alado pela forma seguinte:

Figura 15

|= P R e J,

Figura 16
1. Meca da ponta da lamina até a superficie nivelada
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A. Unidades cortadoras funcionando geralmente a entre
25 mm e 50 mm de altura de corte devem ter o lado
inferior da unidade de corte levantado. Desmonte o pino
especial que segura a roda do rodizio na extremidade
inferior (Fig. 17) etire o conjunto do rodizio.

B. Transfiraumalinha de encosto do lado superior do veio
do rodizio para o lado inferior, instale o conjunto do
rodizio e compare a atura da lamina de todas as |aminas;
consulte as alineas 3 a 7. Continue a adicionar anilhas de
encosto se a atura ainda ndo estiver de acordo com as
exigéncias.

Figura 17

C. Seaunidade de corte for operada a uma altura de corte . L
entre 5 a 10 cm, desca o lado alto da unidade de corte, tire ’3{:{?325:;?”“" (conforme forem necessarias)
0 pino especia do rodizio no lado ato da unidade e tire o
conjunto do rodizio (Fig. 17).

D. Transfirauma anilha de encosto do lado inferior do veio
do rodizio para o lado superior, instale o conjunto e
compare a atura da lamina de todas as [aminas; consulte
as dineas 3 a 7. Repita a operacdo se a atura ainda ndo
satisfizer as exigéncias.

E. Seaadlturaedtiver de acordo com a dimensdo especificada,
instale o pino especial, regule a altura de corte e regresse
ao funcionamento.

SUBSTITUICAO DO DEFLECTOR DE
RELVA

1. Cologue a méguina numa superficie nivelada, levante a
unidade de corte, engate o travao de aparcamento, certifique-se
gue o pedal de traccdo esta na posi¢ao de ponto morto, a
alavanca de tomada de forca esta DESLIGADA, DESLIGUE o
motor e tire a chave do interruptor. Cologue cal¢os por baixo
da unidade cortadora para evitar que esta caia acidentalmente.

2. Desmonte os dois parafusos sextavados, contraporcas e molas
gue seguram as montagens do deflector nos suportes giratérios.

3. Pararetirar os suportes giratorios, desmonte os parafusos
redondos e as porcas.

4. Reinstale os suportes giratorios no topo da abertura de descarga
com os parafusos redondos e as porcas. A cabeca dos parafusos
redondos deve estar no interior da unidade cortadora.

5. Cologue as montagens do deflector nos suportes giratorios e
fixe as pecas com firmeza com os parafusos sextavados,
contraporcas e molas. As duas contraporcas devem ficar
voltadas uma para a outra. Aperte as contraporcas até que
figuem a face com os elementos giratorios do deflector. Figura 18

1. Montagens do deflector

6. Levante o deflector e deixe que este caia para verificar atensdo 2. Suportes giratérios
damola O deflector deve ser seguro com firmezanaposicdo 3 Molas dos elementos giratorios
completamente descendente pela tensdo da mola. Corrija se for
necessario.
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AJUSTE DA POLIE FALSA

A polie falsa exerce forga de encontro a correia por forma que a
forca possa ser transmitida as polies das |&minas. Se a polie falsa
ndo estiver tensionada de encontro a correia com forca suficiente, a
forca méxima néo sera transmitida as polies. A tensdo na correia
exige 54 a 68 Nm de aperto na porca grande, a qual aplica aforca
de encontro a correia. Se a polie falsa ndo estiver ajustada de acordo
com estas especificacles, € necessario gjuste.

1. Coloque a méguina numa superficie nivelada, desca a unidade
cortadora, engate o travéo de aparcamento, certifique-se que o
pedal de traccéo estd no ponto morto, a alavanca da tomada de
forca estd DESLIGADA, DESLIGUE o motor e tire a chave do
interruptor.

2. Alivie e desencaixe o trinco que segura a cobertura central ao
topo da unidade cortadora. Tire a cobertura da unidade
cortadora.

3. Alivie duas porcas que seguram o prato falso no seu lugar.
Usando uma chave de caixa e uma caixa dinamoémetro, aperte a
porca de gjuste da polie falsa até 47 Nm.

4. Mantenha o valor de aperto de encontro a correia e aperte as
duas porcas por forma que o prato da polie falsa seja mantido
com firmeza no seu lugar. Solte a porca de gjuste da polie
falsa. Instale a abertura e prenda os trincos.

SUBSTITUICAO DA CORREIA DA
TRANSMISSAO

A correia da transmissao das |aminas, tensionada pela polie falsa
gjustavel, € muito duradoura. No entanto, apos muitas horas de uso
acorreiaira apresentar indicios de desgaste. Indicios de uma correia
gasta sdo: ruido quando a correia estd a rodar, 1aminas a dedlizar
durante o corte de relva, bordas esgar¢adas, marcas de queimaduras
e rachas. Substitua a correia se houver indicio de qualquer destas
situaces.

1. Coloque a méaguina numa superficie nivelada, desca a unidade
cortadora, engate o travao de aparcamento, certifique-se que o
pedal de traccdo esta em ponto morto, a alavanca de tomada de
forca estd DESLIGADA, desligue o motor e tire a chave do
interruptor.

2. Solte e desencaixe os trincos que seguram as coberturas ao
topo da unidade cortadora. Tire as coberturas.

3. Alivie as duas porcas que seguram o prato da polie falsa no seu
lugar etire a correia antiga das polies.

4. Parainstalar uma correia nova, a base da caixa de velocidades
deve ser desmontada. Para assim proceder, desmonte os quatro

1.
2.
3.

Figura 19
Porca de ajuste da polie falsa
Porcas (2)
Prato da polie falsa
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parafusos redondos e as contraporcas que seguram a base da
caixa de velocidades.

5. Instale acorreia nova a volta da polie da caixa de velocidades,
polies das hastes, polie falsa estacionaria e polie falsa ajustavel.

6. Instale a base da caixa de velocidades com os parafusos
redondos e contraporcas.

7. Usando uma chave dinamémetro, gjuste atensdo da polie falsa
de encontro a correia; consulte a seccdo intitulada Ajuste da
Polie Falsa.

8. Volteainstalar as coberturas e prenda os fechos.
Figura 20

NUMERO DO MODELO E NUMERO DE
SERIE

A plataforma cortadora tem dois nimeros de identificagdo: um
nimero do modelo e um ndmero de série. Os dois nUmeros estéo
gravados huma chapa que esta situada na armacao portadora por tras
daroda de rodizios dianteira direita. Em qualquer correspondéncia
relacionada com a maguina cortadora de relva, queirafornecer o
nimero do modelo e o nimero de série para garantir que sao
obtidas as informagdes correctas e pegas para substitui¢cdo correctas.

Para encomendar pecgas para substitui¢cdo de um distribuidor .’ Figura 21
autorizado da TORO, queira fornecer as informagdes seguintes:

1. Numero do modelo e nimero de série da maquina.
2. Numero da pega, descricdo e quantidade de pegas pretendidas.

Nota: Ndo encomende pelo nimero de referéncia se estiver a ser
usado um catalogo de pecas; use 0 nimero da peca.
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