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VORWORT

Das 62" Schnittwerk vereinigt fortschrittliche Konzeptionen in Design, Engineering und Sicherheit auf
sich und verspricht bei vorschriftsmaRBiger Wartung hervorragende Einsatzleistung.

A

Gewisse Angaben in diesem Handbuch werden hervorgehoben. GEFAHR, WARNUNG und VORSICHT
beziehen sich auf sicherheitstechnische Angaben. WICHTIG weist auf mechanische Angaben hin, denen
besondere Aufmerksamkeit zu schenken ist. Solche Angaben sind auf jeden Fall durchzulesen, dasie
sich mit der Moglichkeit der Beschédigung von einem oder mehreren Maschinenteilen befassen.
ANMERKUNG vermittelt allgemeine Angaben, denen Aufmerksamkeit zu schenken ist.
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Sicherheit

Ausbildung

1

Lesen Sie die Anleitung sorgfaltig durch. Machen
Sie sich mit den Bedienungselementen und dem
sachgemalien Einsatz des Geréts vertraut.

Erlauben Se niemds Kindern oder Personen, die nicht
mit der Betriebsanleitung vertraut sind, den Rasenméher
Zu benutzen. Am Einsatzort geltende gesatzliche
Bestimmungen sehen eventudl | Altersbeschrénkungen
fur den Betrieb des Mé&hers vor.

Betreiben Sie das Gerét grundsétzlich nicht in der
Nahe von Kindern oder Haustieren.

Beachten Sie, dal? der Betreiber oder Benutzer fir
Unféalle oder andere Personen- und Sachschaden
verantwortlich ist.

Befordern Sie keine Personen mit der Maschine.

Alle Betreiber mussen sich um sachdienliche und
praktische Unterwei sung bemiihen. Diese Unter-
weisung sollte folgende Punkte besonders betonen:

»  Sorgfalt und Aufmerksamkeit beim Betrieb von
Aufsitzmaschinen;

e beim Fahren einer Zugmaschine auf Gefélle
kann die Kontrolle tiber das Gerét nicht durch
Einsatz der Bremse wiedererlangt werden. Die
Hauptursachen fir den Verlust der Kontrolle
Uber das Gerét sind:

— unzureichende Bodenhaftung;
—  Uberhthte Geschwindigkeit;
— unzureichende Bremskraft;

— Maschineist fur die betreffende Aufgabe
nicht geeignet;

— mangelnde Beachtung der Auswirkungen
von Bodenverhaltnissen, insbesondere
Geféllen.

Vorbereitung

1

Tragen Sie beim Mahen stets geeignetes Schuhwerk
und lange Hosen. Betreiben Sie die Maschine nicht
barfuld oder mit offenen Sandalen.

Untersuchen Sie griindlich das Gelande, auf dem das
Gerét eingesetzt werden soll; entfernen Sie alle
Gegenstande, die von der Maschine ausgeschleudert
werden konnten.

VORSICHT—Kraftstoff ist stark feuergefahrlich.

* Lagern Sie Kraftstoff in speziell dafir vor-
gesehenen Behdltern.

+ Beéfillen Sie den Tank nur im Freien, und
rauchen Sie nicht wahrend des Beflillens.

. Fillen Sie den Tank vor dem Anlassen des
Motors auf. Offnen Sie niemals den Tank-
stutzen, oder beflillen Sie den Tank nicht bel
|aufendem oder warmem Motor.

+ FalsKraftstoff verschiittet worden ist, darf der
Motor nicht gestartet werden; vielmehr mui3 die
Maschine vom Verschiittungsbereich entfernt
und jede M&glichkeit einer Entziindung
vermieden werden, bis der Kraftstoff verdunstet
ist.

e Schlief’en Sie nach dem Betanken sorgféaltig
den Tankstutzen und Kraftstoffkanister.

Ersetzen Sie fehlerhafte Schalldampfer.

Uberzeugen Sie sich vor der Inbetriebnahme grund-
sétzlich durch Augenschein davon, dafi3 alle Messer,
Messerschrauben und das Mahwerk nicht
verschlissen oder beschadigt sind. Wechseln Sie
abgenutzte Messer und Schrauben zur Aufrechter-
haltung der Auswuchtung als vollstandigen Satz aus.

Uben Sie bei Maschinen mit mehreren Messern
Vorsicht, da das Rotieren eines Messers zum
Rotieren der Gbrigen Messer fihren kann.




Betrieb

1

Betreiben Sie den Motor nicht in geschlossenen
Raumen, in denen sich gefahrliches Kohlenmonoxid
ansammeln kénnte.

Méahen Sie nur bei Tagedlicht oder bei gutem
kinstlichem Licht.

Kuppeln Sie vor dem Anlassen des Motors ale
Messerkupplungen aus, und legen Sie den Leerlauf
ein.

Betreiben Sie das Gerét nicht:

e auf Hangen mit mehr ds 5 Grad Seitenneigung;
e auf Hangen mit mehr als 10 Grad Steigung;
e auf Hangen mit mehr als 15 Grad Gefélle.

Beachten Sie, dal3 es kein "sicheres’ Gefélle gibt.
Vor alem Fahrten auf grasbewachsenem Gelande
erfordern besondere Sorgfalt. Beachten Sie
folgendes zum Schutz vor dem Uberrollen:

o auf Gefélle nicht pl6tzlich anfahren oder
bremsen,;

»  langsam einkuppeln, Motor und Getriebe be-
sonders bei Abwartsfahrt stets eingekuppelt
|assen;

e auf Gefédlle und in engen Kurven langsam
fahren;

e auf Unebenheiten im Gelande und andere
versteckte Gefahrenquellen achten;

e niemalsdiagonal Uber ein Gefélle fahren, wenn
die Maschine daflr nicht ausgelegt ist.

Verfahren Sie vorsichtig beim Ziehen von Lasten
oder beim Betrieb von schwerem Gerét.

*  Verwenden Sie nur zugel assene Anhanger-
kupplungen;

»  Begrenzen Sie die Belastung auf ein sicher
kontrollierbares Gewicht;

. Fahren Sie keine scharfen Kurven; seien Sie
aufmerksam beim Rickwartsfahren;

»  Verwenden Sie Ausgleichsgewichte oder Rad-
ballast, wenn diese in der Betriebsanleitung
empfohlen werden.

10.

11.

12.

13.

14.

Beachten Sie die Verkehrssituation an Kreuzungen
oder in der Nahe von Straf3en.

Halten Sie die Messer an, bevor Sie andere als
Grasflachen Uberfahren.

Wenn Zusatzgeréte verwendet werden, darf Schnitt-
material nicht in Richtung auf danebenstehende
Personen ausgeworfen werden, und niemand darf
wahrend des Betriebs der Maschine in ihrer Nahe
verwellen.

Betreiben Sie den Rasenmaher niemals mit fehler-
haften Schutzverkleidungen, Ablenkblechen oder
ohne Schutzvorrichtungen.

Andern Sie nicht die Einstellung des Drehzahl-
reglers, und betreiben Sie den Motor nicht mit
Uberhohter Drehzahl, da sich dadurch die
Verletzungsgefahr erhoht.

Bevor Sie die Maschine verlassen, miissen Sie:

e den Zapfwellenantrieb auskuppeln und das
Zusatzgerét absenken;

e das Getriebe in den Leerlauf schalten und die
Feststellbremse ziehen;

. den Motor abschalten und den Ziindschl tissel
ziehen.

Das Zusatzgerét auskuppeln, den Motor abstellen
und Ziindkerzenstecker oder Ziindschliissel ziehen,

e bevor Sie Verstopfungen beseitigen oder den
Auswurfkanal reinigen;

e bevor Sie das Mahwerk tberprifen, reinigen
oder warten;

»  nachdem Sie auf einen Fremdkdrper gestofen
sind; Uberprifen Sie das Mahwerk auf Schaden,
und flhren Sie eventuelle Reparaturen aus,
bevor Sie das Gerét wieder in Betrieb nehmen.

* wenn die Maschine unnatirlich stark vibriert
(sofort Uberpriifen).

Kuppeln Sie den Antrieb von Zusatzgerdten aus,
wenn die Maschine transportiert wird oder nicht in
Betrieb ist.



15.

16.

Schalten Sie den Motor ab, und kuppeln Sie
Zusatzgeréte aus, bevor Sie

e den Tank auffillen;
« die Grasfangvorrichtung abnehmen;

* die Schnitththe verstellen, es sei denn, diese
kann von der Fahrerposition aus geregelt
werden.

Reduzieren Sie die Einstellung der Drosselklappe
beim Abstellen des Motors, und sperren Sie —falls
die Maschine mit einem Absperrhahn bestlickt ist —
die Kraftstoffzufuhr nach Beendigung des Mahens
ab.

Wartung und Lagerung

1.

Achten Sie darauf, dai? alle Muttern, Bolzen und
Schrauben festgezogen sind und das Gerét sich in
betriebssicherem Zustand befindet.

Stellen Sie die Maschine niemals mit befiilltem Tank
in einem Gebaude ab, in dem Kraftstoffdampfe von
offener Flamme oder Funken entziindet werden
kdnnten.

Lassen Sie den Motor abkiihlen, bevor die Maschine
in einem geschlossenen Raum abgestel It wird.

Halten Sie den Motor, den Schalldampfer, die
Batteriehalterung und den Tankbereich zur Ver-
minderung der Brandgefahr frei von Gras, Bléttern
und Uberschiissigem Schmierfett.

Uberpriifen Sie den Grasfanger moglichst haufig auf
Verschleif3 oder Beschadigung.

Wechseln Sie abgenutzte oder defekte Teile aus
Sicherheitsgriinden aus.

Falls der Kraftstofftank geleert werden mul3, sollte
diesim Freien geschehen.

Uben Sie bei Maschinen mit mehreren Messern
Vorsicht, da das Rotieren eines Messers zum
Rotieren der Gbrigen Messer fihren kann.

Wenn die Maschine geparkt, abgestellt oder
unbeaufsichtigt gelassen werden soll, muf? —falls
keine Zwangsverriegelung vorgesehen ist — das
Méahwerk abgesenkt werden.




Symbolverzeichnis
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Beizende Fliissig- Giftiger Rauch  Stromschlaggefahr Fliissigkeiten  Spriih unter Spriih unter Quetschgefahr fiir Quetsch(?efahrf[]r
keiten, chemische oder Giftgase, unter hohem hohem Druck, hohem Druck,  Finger und Hande, Zehen oder FuRe,
Verbrennungan  Erstickungs- Druck, Injektion Hautabschiirfungs- Hautab- vonobenange-  vonobenange-
Fingern oder gefahr unter dieHaut  gefahr schirfungs-  setzteKraft setzte Kraft
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Quetschgefahr
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und Arme Hande
e 4 > <
\ » /\?\ (/?\
»
R==
QRINZD 0 O=zioy)

Amputationsge-
fahr fiir Finger
oder Hande,
Mahmesser

Amputationsge- Amputationsge- Schnitt- oder
Verhaddergefahr
fur FiiRe, drehende
Schnecke

fahr fur Zehen  fahr fiir Zehen

oder FiRe, oder Finger,

Mahmesser Sichelmaher-
messer

Amputations-
gefahr fur FiiRe,
rehende Messer

Amputations-

Amputations-

Amputations-

gefahr fir Finger gefahr, Maher mit gefahr, Maher mit

oder Hande,
Ventilatorfligel

Frontmotor im
Vorwartsgang

Frontmotor im
Rickwartsgang
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Amputations-

Verhaddergefahr f.d. ganzen

Verhaddergefahr Verhaddergefahr Ganzer Korperist Gesichtist aus-

Ausgeschleuderte

gefahr fiir Finger Korper, Gerateantriebswelle  fiir Finger oder ~ fiir Hande & ausgeschleuder- geschleuderten oder fliegende
oder Hande, Hénde, Ketten-  Arme, Riemen-  ten oder fliegen-  oder fliegenden  Gegenstande,
elektrischer antrieb antrieb den Gegenstén-  Gegenstanden  Sichelméher
Ventilator denausgesetzt  ausgesetzt
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Uberfahrgefahr ~ Maschinenkipp- Rollgefahr UBER- Gefahrvonge-  HeiRe Ober- Explosionsgefahr Brandgefahr oder Hubzylinder mit
(vor- & riick- gefahr, Aufsitz-  ROLLBUGEL speicherter flache,Ver- offenes Licht Sperrvorrichtung
waérts), Fahrzeug maher (Maher mit Hinten- Energie, Riick-  brennungsgefahr arretieren, bevor

motor)

schlag oder Auf-
wartsbewegung

fur Finger oder
Hénde

Gefahrensbereich
betreten wird
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STOP
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Sicheren Abstand
zur Maschine
einhalten

Bei laufendem
Motor aus dem

Schwenkbereich

fernbleiben

Sicherheits-
bleche/-vorrich-
tungen nie bei
laufendem Motor
6ffnen oder
entfernen

Nie auf Ladeplatt- Nicht aufsteigen Vor Berlihren ab- Vor Wartungs-

form steigen, so-
Ian?edie Zapf-

welle mit der Zug-

maschine ver-
bunden ist & der
Motor lauft

warten, bis alle
beweﬁlichen
Maschinenteile
zum kompletten
Stillstand ge-
kommen sind

oder Reparatur-
malnahmen ge-
troffen werden,
den Motor ab-
stellen & den
Ziindschlussel
ziehen

Mitfuhren von Passa-
gieren ist nur auf
dem Beifahrersitz
gestattet & wenn die
Sicht des Fahrers
nicht beeintréchtigt
wird



=

AR

>

E

Fir vorschrifts-
méRige Wartungs
maBnahmen das
technische Hand-
buch heranziehen

Sicherheitsgurt anlegen

Warndreieck

umriB-
warndreieck

Bedienun
anleitung

S-

Feuer, offenes

Schutzbrillen-

?esen Licht und rauchen pflicht
verboten

AN

\—g

+

M"’ﬁ

-

Schutzhelm-  Ohrenschutz-  Vorsicht, Erste Hilfe Mit klarem Wasser Motor Getriebe Hydraulisches
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Maschinen- vor- & riickwérts mehrere Uhrzeigersinn  Gegenuhrzeiger-

fahrtrichtung Richtungen sinn
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Olschmierstelle Hebedse Aufbock- oder  Ablassen/ Motordl Motordldruck Motordlstand Motordlfilter
Stutzstelle Entleeren
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Motorkihlmittel-
temperatur

MotorkiihImittel
druck

filter

Motorkiihlmittel- MotorkuihImittel- Motordldruck

Motoransaug-/-
verbrennungs-
luft

Motoransaug--
verbrennungs-
luftdruck

Motoransaug-/-
luftfilter
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Motor starten ~ Motor abstellen  Motorausfall/ Motordrehzahl/  Choke Starthilfe Glihkerzen  Getriebedl
-stdrung -frequenz (Starthilfe bei
kalter Witterung)
Getriebetldruck Getriebedl- Getriebeausfall/  Kupplung Leerlauf Hoch Niedrig Vorwarts
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Technische Angaben

Schnitthohe; Einstellbar in 13 mm Stufen von 25 bis 102 mm.

M esser balken-Spitzengeschwindigkeit: 80 m/s @ 3250 U/min.

Schnittmesser: Drel ausgegl iihte Stahlmesser, jeweils 4,8 mm dick
und 45 mm lang.

Réader mit Luftbereifung: 203 mm O mit schmierbaren
Rollenlagern. (Druckregelung: 1,4-2,1 Kg/cm?).

Schnittwer kantrieb: Getriebeausgang mit Zapfwellenantrieb Uber
“AA” Treibriemen an alle Messerspindeln.

Vor Inbetriecbnahme

SCHNITTHOHENEINSTELLUNG

Die Schnitthdhe ist einstellbar in 13 mm Stufen zwischen 25 und
102 mm, indem vier Bolzen in vier verschiedenen Lagen
eingesteckt werden.

Anmerkung: Alle vier Bolzen missen sich in identischer Lage
befinden, um ein einwandfreies Schnittbild zu gewéahrleisten.

WALZENEINSTELLUNG

Anmerkung: Wenn das Schnittwerk auf der 25 mm oder 38 mm
Schnitthéheneinstellung gefahren werden soll, missen die internen
und externen Walzen hinten in die oberen Montagewinkell6cher
umgesteckt werden.

1.

Die Splinte entfernen, mit denen die Walzenspindeln an der
Unterseite des Schnittwerks abgesichert sind.

Die Spindeln aus den unteren Winkelléchern herausschieben,
die Walzen mit den oberen Lochern abstimmen und die
Spindeln wieder einschieben.

Die Splinte zum Absichern der Baugruppen wieder installieren.

agrwnE

25 mm
38 mm
51 mm
64 mm
76 mm

Bild 1

6

7.
8.
9.

89 mm

102 mm
Prallblech
Federscharniere




KONTROLLE DES OLSTANDS IM
GETRIEBE

Das Getriebe ist zur Verwendung mit SAE 80-90 Getriebedl
ausgefihrt. Obwohl das Getriebe werkseitig mit einer Olftillung zu
Versand gebracht wird, ist der Olstand vor Inbetriebnahme des
Schnittwerks zu kontrollieren.

1. Die Maschine mit dem Schnittwerk auf einer flachen Flache
abstellen.

2. Die Priifschraube aus der Seite des Getriebes entfernen und
sicherstellen, daR der Olstand die Unterseite des Lochs erreicht
(Bild 2). Bei niedrigem Olstand die Fulllschraube aus der > Prifschraube
Oberseite des Getriebes entfernen und genug Ol nachfiillen, bis 3. AblaBschraube
der Olstand die Unterseite des seitlichen Lochs erreicht.

Bedienungsanleitungen

1. Fullschraube

PRALLBLECH

Das Prallblech ist eine Sicherheitsvorrichtung, die dem Ablenken
von Schnittgut und Fremdkoérpern nach unten dient. WIR
EMPFEHLEN NACHDRUCKLICH, DASS DAS PRALLBLECH
IMMER IN SEINER NORMALEN EINBAULAGE VERBLEIBT,
SOLANGE DAS SCHNITTWERK EINGEKUPPELT IST. DAS
SCHNITTWERK NIE MIT ENTFERNTEM ODER
ANGEHOBENEM PRALLBLECH BENUTZEN. BEI
NICHTBEACHTEN DIESER VORSCHRIFT KONNEN DIE
MESSERBALKEN FREMDKORPER MIT SOLCHER KRAFT
UBER GROSSERE ENTFERNUNG AUSSCHLEUDERN, DASS
VERLETZUNGEN ODER SCHADEN ENTSTEHEN KONNEN.
Ein defektes Prallblech ist zu reparieren oder auszutauschen.

Anmerkung: Das Prallblech wird durch eine Zugfeder in seiner
normalen Einsatzposition, d.h. nach unten gehaten. Es kann
jedoch vom Bediener zum einfacheren Verladen auf Anhangern
oder anderen Mandvern voriubergehend hochgeklappt werden.

ZUGFEDEREINSTELLUNG

Fir beste Leistung ist die Zugfeder so einzustellen, daf3 sich
minimales Hipfen des Schnittwerks auf unebenen Rasenflachen
ergibt und das Schnittwerk auf glatten Flachen keinen zu starken

10



Widerstand darstellt. Sollte es zum Skalpieren des Rasens kommen
oder das Schnittbild von einer Seite zur anderen ungleich aussehen,
wird u.U. zu starker Druck auf die Haube ausgeibt, d.h. Gewicht

muf3 auf die Zugmaschine verlagert werden = starkerer Federdruck.

Wenn dagegen zu viel Gewicht auf die Zugmaschine tbertragen
wird, hipft das Schnittwerk zu stark, d.h. es kommt zu
ungleichmafiigem Schnittbild. Wenn das Schnittwerk nicht
einwandfrei funktioniert, die folgenden Einstellungsmal3nahmen
treffen:

1. Die Maschine auf einer ebenen Fléache abstellen, die Feststell-
bremse aktivieren, das Schnittwerk ganz anheben, die Ziindung
auf OFF [AUS] stellen und den Ziindschltissel ziehen.

2. Den Splint aus dem Steckstift entfernen, mit dem das
Federende und die Federabdeckung abgesichert sind und den
Steckstift abziehen. Das Loch im oberen Federende mit dem
neu ausgewahlten Loch in der Federabdeckung abstimmen, den
Steckstift einfihren und mit dem Splint absichern.

3. Den Betrieb wieder aufnehmen. Sollten weitere Einstellungen
erforderlich sein, den Vorgang wiederholen.

VORSICHT

Die Ausgleichsfeder(n) ist/sind gespannt, wenn sich das
Schnittwerk unten befindet. Vor Einstellen oder Entfernen der
Feder(n), immer zuerst das Schnittwerk anheben.

11
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Schmierung

EINFETTEN VON LAGERN UND BUCHSEN

Das Schnittwerk muR regelmaidig geschmiert werden. Bel Einsatz
der Maschine unter normalen Umstanden sind die Lager und
Biichsen der Laufrollen alle 8 Betriebsstunden oder einmal téglich,
je nachdem, welcher Zeitpunkt zuerst eintritt, mit Nr. 2 Allzweck-
schmierfett auf Lithium- oder Molybdéanbasis einzufetten. Alle
weiteren Lager, Blichsen und das Getriebe sind alle 50
Betriebsstunden einzufetten/ abzuschmieren.

1. Die Schmierstellen des Schnittwerks sind: Laufrollenspindel-
buichsen, Laufrollenlager und Schnittmesserspindellager.

2. Das Schnittwerk so absenken, da die Laufrollen auf einer
ebenen Fléche stehen. Sicherstellen, da3 sich dlle
Schnitthdheneinstellsteckstifte in Lochern der gleichen
Einstellungsebene befinden. Die Prifschraube (Bild 5) aus der
Getriebeseite entfernen und den Olstand kontrollieren. Bei
niedrigem Olstand ist die Olfiilllschraube auf der Oberseite des
Getriebes zu entfernen und soviel SAE 80-90 Getriebedl
nachzufilllen, dai? der Olstand die Unterseite des Priiflochs Bild 4
erreicht.

1. Fdllschraube
. 2. Prifschraube
Bild 3 3. AblaRschraube

12



FEHLERBEHEBUNG
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TRENNEN VON SCHNITTWERK UND
ZUGMASCHINE

1. Die Maschine auf einer ebenen Flache abstellen, das
Schnittwerk anheben, die Feststellbremse aktivieren und
sicherstellen, dal3 sich das Fahrpedal in der Neutralstellung und
der ZWA-Hebel auf AUS befinden, dann den Motor abstellen
und den Zindschlissel ziehen.

A\ VORSICHT

Die Ausgleichsfedern sind gespannt, wenn sich das
Schnittwerk unten befindet. Vor Einstellen oder Entfernen
der Federn immer zuerst das Schnittwerk anheben.

Bild 6
Sperrstift
Winkel
Druckfedergruppe
Steckstift — Schnitthéheneinstellung

rwbdpE

2. Den Ausgleich von der Zugmaschine entfernen, die Sperrstifte
aus den Winkelprofilen entfernen, die Druckfedergruppe von
den Winkeln trennen und auf der M&herhaube ablegen. Die
Sperrstifte locker mit den Winkelprofilen verbinden, um Verlust
der Bauteile vorzubeugen (Bild 6).

3. Das Schnittwerk absenken und die (4) Stifte aus den
Schnitththeneinstellwinkeln entfernen (Bild 6).

4. Den Motor anlassen und den Schnittwerkrahmen anheben.

5. Den Mator abstellen und das Schnittwerk von Zugmaschine _
. . - . Zapfwellenstecker
und Trégerrahmen wegschieben, dabei die Stecker- und 2. Zapfwellenbuchse
Buchsenteile der Zapfwelle trennen (Bild 7).

A\ VORSICHT

Den Motor nie anlassen und den ZWA-Hebel einschalten,
wenn die Zapfwelle nicht mit dem Getriebe am Schnittwerk
verkuppelt ist. Wenn der Motor angelassen wird und sich die
Zapfwelle drehen kann, entsteht schwere Verletzungsgefahr.

6. Der Schnittwerktrdgerrahmen muf3 entfernt werden, wenn die
Zugmaschine mit irgendwel chen anderen Geréten eingesetzt
werden soll.

ENTFERNEN DER ZAPFWELLE

1. Zapfwellenstecker
1. Daslinke Rad aufbocken. Die Achse mit einem Achssténder 2. Leistungswelle

abstitzen, um versehentlichem Herunterfallen der Maschine
vorzubeugen.
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2. Die (5) Radmuttern entfernen und das Rad von der Achse
abziehen, um die Zugangsl6cher in der Seite des Chassis
freizulegen (Bild 8).

3. Die Zapfwelle soweit drehen, bisihre Locher mit den Lochern
im Chassis abgestimmt sind (Bild 8).

4. Die Rolle mit Hilfe von Dorn und Hammer durch die
Zugangsl6cher im Chassis aus der Zapfwelle austreiben
(Bild 8).

5. Schrauben und Sicherungsmuttern lockern oder entfernen und
die Zapfwelle abnehmen.

6. Das Rad mit den (5) vorher entfernten Radmuttern wieder
anbringen. Die Muttern auf 80-109 kPa festziehen.

7. Die Maschine absenken und den Bock entfernen.

WARTEN VON BUCHSEN IN DEN
LAUFROLLENARMEN

In die oberen und unteren Rohrteile der Laufrollenarme sind
Biichsen eingepref¥, die nach vielen Betriebsstunden abgenutzt
werden konnen. Um die Blichsen zu kontrollieren, die
Laufrollengabeln hin und her sowie von Seite zu Seite bewegen.
Wenn die Laufrolle locker in den Blichsen erscheint, sind diese
abgenutzt und missen ausgetauscht werden.

1. Klappstecker
2. Druckscheiben

1. Das Schnittwerk soweit anheben, bis die Rader nicht mehr den
Boden bertihren und aufbocken, so dal3 versehentlichem
Herunterfallen vorgebeugt wird.

2. Den Klappstecker und die Druckscheiben von der Oberseite
der Laufrollenspindel entfernen.

3. DieLaufrollenspindel aus dem Befestigungsrohr herausziehen.
Die Druckscheibe an der Unterseite der Spindel lassen.

4. Den Stiftdorn entweder in die Unter- oder Oberseite des
Befestigungsrohrs einfiihren und die Biichse aus dem Rohr
austreiben (Bild 9). Gleichfalls die zweite Blichse aus dem
Rohr austreiben. Die Innenseite des Rohrs reinigen, um ale
Schmutzriickstande zu entfernen.

5. FErst die Innen- und AufRenseiten der neuen Biichsen einfetten,
dann beide Blichsen mit Hilfe von Hammer und Flachstahl in
das Befestigungsrohr eintreiben.
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6. Die Laufrollenspindel auf Abnutzung kontrollieren und bei
Anzeichen von Defekten austauschen.

7. DieLaufrollenspindel durch die Blichsen und das
Befestigungsrohr schieben. Die Abstandsstiicke auf die Spindel
aufziehen und mit einem Klappstecker absichern.

WICHTIG: Wenn die Blichsen installiert sind, verengt sich u.U.
der Innendurchmesser geringfligig, was eventuell das Einfiihren
der Laufrollenspindel verhindert. Sollte die L aufrollenspindel
nicht durch die neuen Blchsen und das Befestigungsrohr gehen,
sowohl Biichsen wie den Innendurchmesser des Rohrs auf

28,6 mm ausbohren.

WARTEN VON LAUFRAD UND LAGER

Das Laufrad lauft auf einem Rollenlager hdchster Qualitdt und wird
von einer Spannblichse getragen. Selbst nach vielen Betriebsstunden
ergibt sich nur minimale Lagerabnutzung, vorausgesetzt das Lager
bleibt immer gut eingefettet. Unterlassen der regelméaidigen
Schmierung des Lagers fuhrt dagegen zu schnellem Verschleil3. Ein
wackliges Laufrad weist normalerweise auf abgenutzte Lager hin.

1. Die Sicherungsmutter von der Sechskantschraube abdrehen,
mit der die Laufradgruppe in der Laufradgabel gehalten wird.
Das Laufrad festhalten und die Sechskantschraube aus der
Gabel entfernen.

Anmerkung: Es miissen (2) Druckscheiben vorhanden sein.

2. Das Rad auf seine Seite legen und die Spannbiichse
herausfallen lassen.

3. Eine Biichse aus der Radnabe entfernen und das Lager
herausfallen lassen. Die Blichse aus der gegentiberliegenden
Seite der Radnabe entfernen.

4. Das Lager, die Spannbichse und das Rad auf Abnutzung
kontrollieren. Abgenutzte oder defekte Teile austauschen.

5. Zum Wiederzusammenbau der Telle, zuerst die Spannblichse
durch die Nabengruppe eindricken.

6. Die Laufradgruppe und Scheiben zwischen der Gabel
ausrichten, die Sechskantschraube e nfiihren und die
Sicherungsmutter aufdrehen. Die Sechskantschraube und
Sicherungsmutter soweit festziehen, bis die Spannbiichse und
Druckscheiben die Innenseite der Laufradgabel berthren.

7. Solange Schmierfett in die Schmiernippel am Rad einpressen,
bis das Lager grindlich eingefettet ist.
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Bild 10

Lagerhalterung
Schmiernippel
Rollenlager
Spannbuchse
Sicherungsmutter
Sechskantschraube
Druckscheibe



KONTROLLE — VERBOGENER |
MESSERBALKEN HIE R

1. DieMaschine auf einer ebenen Fléche abstellen, das
Schnittwerk anheben, die Feststellbremse aktivieren;
sicherstellen, dal3 das Fahrpedal auf Neutral steht, dal3 der
ZWA-Hebel auf AUS steht, den Motor abstellen, den
ZundschlUssel und die Ziindkerzenstecker ziehen. Das
Schnittwerk durch Aufbocken gegen versehentliches
Herunterfallen absichern.

Bild 11

2. Das Schnittmesser soweit drehen, bis die Spitzen vor- und
rickwarts ausgerichtet sind. Die Entfernung von der Innenseite
des Schnittwerks bis zur Vorderseite des Schnittmessers
messen (Bild 11); dieses Mal3 vermerken.

3. Den Messerbalken mit der gegeniiberliegenden Seite nach
vorne drehen. Die Entfernung zwischen Schnittwerk und der
Schnittkante an gleicher Stelle wie in Schritt 2 oben messen.
Der Unterschied zwischen den in Schritt 2 und 3 festgestellten
Abmessungen darf nicht grof3er al's 32 mm sein. Sollte der
Unterschied grof3er al's 32 mm ausfallen, das Messer
austauschen, weil es verbogen ist: siehe Austauschen der
Messer bal ken.

AUSTAUSCHEN DER MESSERBALKEN

Immer, wenn der Messerbalken auf einen festen Korper geprallt,
unwuchtig geworden oder verbogen ist, muR3 es ausgetauscht
werden. Um Sicherheit und optimale Leistung zu gewdhrleisten,
immer nur echte TORO Ersatzmesser verwenden. Nie Messerbalken
anderer Hersteller verwenden, da durch solche u.U. Gefahren
entstehen kdnnen.

4\ WARNUNG

Nie versuchen, verbogene Messerbalken geradezubiegen oder
rissige/briichige Messer zu schweif3en. Zur Gewéhrleistung
maximaler Betriebssicherheit immer neue Messer verwenden.

1. Die Maschine auf einer ebenen Flache abstellen, das Bild 12
Schnittwerk anheben, die Feststellbremse aktivieren; 1 Messerbalkenschraube
sicherstellen, dal3 das Fahrpedal auf Neutral steht, dal3 der 3. Schale

ZWA-Hebel auf AUS steht, den Motor abstellen, den
ZundschlUssel und die Ziindkerzenstecker ziehen. Das
Schnittwerk durch Aufbocken gegen versehentliches
Herunterfallen absichern.




Ein Ende des Messerbalkens mit einem Lappen oder stark
wattiertem Handschuh festhalten. Die Messerbalkenschraube,
Flachscheibe, Schale und den Messerbalken von der Spindel
entfernen.

Den Messerbalken mit den Windfliigeln in Richtung
Schnittwerk, zusammen mit Schale, Flachscheibe und Messer-
balkenschraube montieren. Die Messerbal kenschraube auf
115-149 Nm festziehen.

KONTROLLE DER WINDFLUGEL UND
SCHARFEN DES MESSERBALKENS

Bei Kontrolle und Wartung der Schnittmesser ist zwei Bereichen
besondere Aufmerksamkeit zu schenken: Zunéchst den
Windfltgeln, dann den Schnittkanten. Die Schnittkanten sowie die
Windfllgel, die an der Schnittkante gegenlberliegenden Seite
hochgebogen sind, leisten einen Beitrag zur Schnittqualitét. Die
Windfltigel sind wichtig, weil sie die Grashalme aufrecht stellen,
woraus ein gleichma3iger Schnitt resultiert. Im Laufe der
Betriebszeit werden Windfllgel jedoch langsam abgenutzt, was
normal ist. Wéhrend sich die Windflugel langsam in ihrer Hohe
reduzieren, verschlechtert sich almahlich die Schnittqualitét,
obwohl die Schnittkanten weiterhin scharf sein kénnen. Die
Schnittkante des Messers mul scharf sein, so dal3 Grashalme
geschnitten und nicht abgerupft werden. Stumpfe Schnittkanten
flhren zu braunen und zerrissenen Grashalmen. Zum Beheben
dieses Zustands sind die Schnittkanten zu schérfen.

1

Die Maschine auf einer ebenen Flache abstellen, das
Schnittwerk anheben, die Feststellbremse aktivieren;
sicherstellen, dald das Fahrpedal auf Neutral steht, dal3 der
ZWA-Hebdl auf AUS steht, den Motor abstellen, den
ZundschlUssel und die Ziindkerzenstecker ziehen. Das
Schnittwerk durch Aufbocken gegen versehentliches
Herunterfallen absichern.

Die Schnittkanten der Messerbalken grindlich untersuchen,
besonders dort, wo die flachen und gebogenen Bereiche der
Messer aufeinandertreffen (Bild 13 A). Da Sand und andere
Reibmittel das Metall abnutzen kdnnen, das die flachen und
gebogenen Bereich miteinander verbindet, sind die
Messerbalken vor Inbetriebnahme des Mahers zu
kontrollieren. Sollte Abnutzung feststellbar sein (Bild 13 B),
den betroffenen Messerbal ken austauschen.

Die Schnittkanten aller Messerbalken kontrollieren. Die
Schnittkanten scharfen, wenn sie sich stumpf oder ausgekerbt
erweisen. Nur die Oberseite der Schnittkante scharfen und
dabei den urspriinglichen Schnittwinkel beibehalten, um die
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Bild 13
Flachbereich
Windflugel
Ubergangsstelle/Windfliigel
Abnutzung
Schlitz
Ausbruch

ouMwNE

1

s

Bild 14

1. Nur in diesem Winkel scharfen



Schérfe zu gewéhrleisten (Bild 14). Der Messerbalken bleibt
ausgewuchtet, solange die gleiche Menge Metall von beiden
Schnittkanten entfernt wird.

Wenn sich Messerbalken unkontrolliert abnutzen
koénnen, bilden sich Schlitze zwischen Windflugel und
dem Flachbereich des Messerbalkens (Bild 13 C).
Letztlich kann sich ein Stlick vom Messerbalken
trennen und aus der Haube ausgeworfen werden, was
moglicherweise zu Verletzungen fir Bediener oder
Unbeteiligte fihren kann.

Anmerkung: Die Messerbalken entfernen und auf einem
Schleifstein scharfen: siehe Austauschen der Messerbalken, Schritte
2 und 3. Nach Schéarfen der Schnittkanten, das Messer mit Schale,
Flachscheibe und M esserbal kenschraube montieren. Dabel miissen
die WindflUgel auf der Oberseite der Messerbalken sein. Die

M esserbalkenschraube auf 115-149 Nm festziehen.

KORREKTUR EINER SCHNITTWERK-
FEHLABSTIMMUNG

Wenn ein Schnittmesser tiefer als die anderen schneidet, sind die
folgenden Behebungsmal3nahmen zu treffen:

1

Das Schnittwerk auf eine ebene Flache absenken, die
Feststellbremse aktivieren, sicherstellen, dald das Fahrpedal auf
Neutral steht, das der ZWA-Hebel auf AUS steht, dal? Motor
abstellen, den Zindschliissel und die Ziindkerzenstecker
Ziehen. Sicherstellen, dal3 alle Reifen auf gleichen Druck
geregelt sind.

Die Schnitthdhe in die 102 mm Stellung bringen: siehe
Einstellen der Schnitththe.

Die Messerbalken so drehen, dal3 ihre Spitzen aufeinander
abgestimmt sind. Spitzen nebeneinander liegender
Messerbalken missen sich innerhalb von 3 mm befinden. Wenn
die Spitzen nicht innerhalb von 3 mm zueinander stehen, mit
Schritt 10 weitermachen und Beil agscheiben zwischen
Spindelgeh&use und Unterseite des Schnittwerks einfiigen.

Kontrollieren, ob die vorderen SchnitthGheneinstell steckstifte
wie vorgesehen auf den Rahmenkissen ruhen. Wenn die
Steckstifte nicht vorschriftsmafdig ruhen, eine oder mehrere
Beilagscheiben unter die Kissen legen, um diese zur
vorschriftsméaldigen Abstimmung anzuheben.

Bild 15

R |

— -—t=-.‘ f

1.

\ /

1 1

Bild 16
Von Messerspitze bis flacher Oberflache messen
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Alle drei Messerbalken in die “A”-Stellung (Bild 15) bringen
und den Abstand von der ebenen Flache bis zur Unterseite der
Messerspitze an allen Messerbalken messen (Bild 16).

Den bel “A” gemessenen Abstand vermerken, die
Messerbalken in die “B”-Stellung bringen (Bild 15), den
Abstand zwischen allen Messerbal kenspitzen zur ebenen
Flache messen und dieses Mal3 vermerken (Bild 16).

Die Messerbalken in die “ C”-Stellung drehen, das Mal3 wie
oben nehmen und den gemessenen Abstand fiir jeden
Messerbalken vermerken (Bild 15, 16).

Die Mef3werte der verschiedenen Stellungen miteinander
vergleichen. Alle Me3werte miissen sich innerhalb von 6 mm
von den zwei benachbarten Messerbalken gleichen. Der
Unterschied zwischen den Abmessungen aller drei
Messerbalken darf nicht grofer als 9,5 mm ausfallen. Ist der
Unterschied groR3er als per Angabe, mit Schritt 9 fortfahren.

Die Sechskantschrauben, Flachscheiben und Sicherungs-
muttern von der &ul3eren Spindel in dem Bereich entfernen, wo
Beilagscheiben hinzugefiigt werden miissen. Zum Anheben
oder Absenken des Messerbalkens eine Beilagscheibe, Teil Nr.
3256-24, zwischen Spindelgehduse und Unterseite des Schnitt-
werks einfihren. Die Abstimmung der Messerbalken weiter
kontrollieren und bei Bedarf Beilagscheiben hinzufligen, bis
sich die Messerbalkenspitzen innerhalb der angegebenen
Abmessung befinden.

10. Die seitlichen Maf3e wie folgt ausgleichen:
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A. Schnittwerke, die generell auf Schnitththen von 25 oder
50 mm eingesetzt werden, miissen normal erweise an der
niedrigeren Seite angehoben werden. Den Klappstecker
entfernen, mit dem das Laufrad an der niedrigeren Seite
(Bild 17) abgesichert wird und die Laufradgruppe
entfernen.

B. Eine Druckscheibe von der Oberseite der Laufradspindel
an ihre Unterseite Ubertragen, die Laufradgruppe
montieren und die Messerbalkenhdhe aller Messer
kontrollieren; siehe Punkt 3 bis 7. Weiterhin Druck-
scheiben hinzuftgen, bis die Hohe den Erwartungen
entspricht.

Bild 17
1. Hochstmogliche Schnitthbheneinstellung

2. Druckscheiben sind erforderlich

Bild 18

1. Sechskantschraube 3. Feder
2. Sperrmutter 4.  Schwenkprofile



C. Wird das Schnittwerk im SchnitthGhenbereich 50-100 mm
eingesetzt, die hthere Seite des Schnittwerks absenken.
Den Klappstecker des Laufrads an der htheren Seite des
Schnittwerks entfernen und die Laufradgruppe entfernen
(Bild 17).

D. Die Druckscheibe von der Unterseite der Laufradspindel
an ihre Oberseite Ubertragen, die Gruppe montieren und
die Messerbalkenhthe aller Messer vergleichen; siehe
Punkte 3 bis 7. Die Mal3nahme solange wiederholen, bis
die Hohe den Erwartungen entspricht.

E. Wenn sich die Hohe innerhalb der vorgegebenen
Abmessung befindet, den Klappstecker installieren, die
Schnitthohe einstellen und den Betrieb fortsetzen.

AUSTAUSCHEN DES PRALLBLECHS

1

Die Maschine auf einer ebenen Flache abstellen, das
Schnittwerk anheben, die Feststellbremse aktivieren;
sicherstellen, dald das Fahrpedal auf Neutral steht, dal3 der
Z\WA-Hebel auf AUS steht, den Motor abstellen, den
ZindschlUssel ziehen. Das Schnittwerk durch Aufbocken gegen
versehentliches Herunterfallen absichern.

Zwei Sechskantschrauben, Sicherungsmuttern und Federn
entfernen, mit denen die Prallblechbefestigungen an den
Schwenkwinkeln abgesichert sind.

Zum Entfernen der Schwenkwinkel die Schlof3schrauben und
Muttern entfernen.

Die Schwenkwinkel wieder mit Schlof3schrauben und Muttern
an der Oberseite des Windkanal ausgangs montieren. Die Kopfe
der SchlofRschrauben miissen sich an der Innenseite des
Schnittwerks befinden.

Die Prallblechbefestigungen an die Schwenkwinkel anlegen
und die Bauteile mit Sechskantschrauben, Sicherungsmuttern
und Federn absichern. Beide Sicherungsmuttern miissen sich
gegeniiber stehen. Die Sicherungsmuttern soweit festziehen,
dal3 sie mit den Prallblechgelenken biindig sind.

Das Prallblech anheben und herunterfallen lassen, um den
Federdruck zu kontrollieren. Das Prallblech muf? durch den
Federdruck fest in der Abwaértsstellung gehalten werden. Bei
Bedarf korrigieren.

Bild 19
1. Einstellschraube — Spannscheibe
2. Muttern (2)
3. Spannscheibe
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EINSTELLEN DER SPANNSCHEIBE

Die Spannscheibe wirkt so auf den Treibriemen ein, dal3 Kraft auf
die Messerbalkenriemenscheiben Ubertragen werden kann. Wenn die
Spannscheibe nicht mit ausreichend Kraft gegen den Treibriemen
driickt, kann die maximale Triebkraft nicht auf die Riemenscheiben
Ubertragen werden. Die Spannung des Treibriemens verlangt das
Ansetzen von 54 bis 68 Nm auf die grof3e Mutter, die Kraft auf den
Treibriemen ausiibt. Wenn die Spannscheibe nicht gemald dieser
Vorgabe eingestellt ist, ist ein Justieren erforderlich.

1. Die Maschine auf einer ebenen Fléche abstellen, das
Schnittwerk absenken, die Feststellbremse aktivieren;
sicherstellen, dald das Fahrpedal auf Neutral steht, dal3 der
ZWA-Hebel auf AUS steht, den Motor abstellen und den
ZUndschlUssel ziehen.

2. Die Sicherungslaschen |8sen und aushaken, mit denen die
mittlere Abdeckung auf der Oberseite des Schnittwerks
abgesichert ist. Die Abdeckung vom Schnittwerk entfernen.

3. Zwe Muttern lockern, mit denen die Spannscheibenplatte in
ihrer Einbaulage abgesichert ist. Mit Hilfe von Nuf3- und
Drehmomentschlussel die Einstellmutter der Spannscheibe auf
47 Nm festziehen.

4. Das Moment am Riemen ansetzen und die zwel Muttern so
festziehen, dai die Spannscheibe in ihrer Position festgehalten
wird. Die Einstellmutter der Spannscheibe wieder loslassen. Die
Abdeckung montieren und die Sicherungslaschen arretieren.

AUSTAUSCHEN DES TREIBRIEMENS

Der Messerbal kentreibriemen, der durch die einstellbare
Spannscheibe gespannt wird, ist dulRerst haltbar. Nach vielen
Betriebsstunden wird er jedoch Anzeichen von Abnutzung
aufweisen. Anzeichen auf einen abgenutzten Treibriemen sind:
Quietschen beim Drehen des Riemens, Messerbal kenschlupf beim
Méhen, zerfranste Rander, Verbrennungsmarkierungen und Risse.
Sollte eins oder mehrere dieser Anzeichen auftreten, den
Treibriemen austauschen.

1. DieMaschine auf einer ebenen Flache abstellen, das Schnitt-
werk absenken, die Feststellbremse aktivieren, sicherstellen,
dai das Fahrpedal auf Neutral steht, dald der ZWA-Hebel auf
AUS steht, den Motor abstellen und den Zindschliissel ziehen.

2. Die Sicherungslaschen 16sen, mit denen die Abdeckungen auf
der Oberseite des Schnittwerks abgesichert sind. Die
Abdeckungen entfernen.
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3. Diezwei Muttern lockern, mit denen die Spannscheibenplatte
inihrer Lage abgesichert ist und den aten Treibriemen von den
Riemenscheiben entfernen.

4. Zum Installieren eines neuen Treibriemens mul’ das
Getriebeunterteil entfernt werden. Dazu sind die vier
Schlof3schrauben und Sicherungsmuttern zu entfernen, mit
denen das Getriebeunterteil abgesichert ist.

5. Den neuen Riemen um die Getrieberiemen-, Spindelriemen-,
starren Riemen- und die einstellbare Spannscheibe legen.

6. Das Getriebeunterteil mit den Schlof3schrauben und
Sicherungsmuttern montieren.

7. Mit Hilfe eines Drehmomentschltissels ist die Spannung der
Spannscheibe gegen den Treibriemen einzustellen: siehe
Einstellen der Spannscheibe.

8. DieAbdeckungen montieren und die Laschen arretieren.

MODELL- UND SERIENNUMMERN

Das Schnittwerk hat zwei Kennummern: eine Modell- und eine
Seriennummer. Die zwel Nummern sind auf ein Typenschild
aufgestanzt, das sich am Tragerrahmen hinter dem vorderen rechten
Laufrad befindet. Bei allem Schriftverkehr beztiglich des Méahers
sind sowohl die Modell- wie die Seriennummern anzugeben, um
sicherzustellen, dal3 nur zutreffende Angaben und Ersatzteile
bezogen werden.

Beim Bestellen von Ersatzteilen von IThrem TORO Vertragshandler
sind immer die folgenden Angaben zu machen:

1. Moddl- und Seriennummern der Maschine.

2. Teilnummer, Beschreibung und Menge der gewiinschten
Ersatzteile.

Anmerkung: Nie Katalognummern verwenden, wenn aus
Ersatzteilkatalogen bestellt wird; immer die Teilnummer angeben.

Bild 20

Bild 21
1. Modell und seriennummern
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