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PREFACIO

A Plataforma de Corte Guardian® de 72" Recycler® tem conceitos de engenharia, concepcao e
seguranca avancados, e se for mantida devidamente, esta méaquina dara servico excelente.

Visto que este é um produto de alta qualidade, a Toro esta preocupada acerca do uso futuro da méaquina
e acerca da seguranca do utilizador. Portanto, queira ler este manual para se familiarizar com o
funcionamento correcto e as instruges de manutengdo. As principais sec¢des do manual sdo:

A

Certas informagdes neste manual estdo sublinhadas como PERIGO, ADVERTENCIA e PRECAUCAO
para identificar informagdes relacionadas com seguranca pessoa. IMPORTANTE identifica informagdes
mecanicas exigindo atencdo especia. Certifique-se que 1€ estainstrugdo porgue trata da possibilidade de
danificar uma pega ou pegas da maquina. NOTA identifica informagdes gerais dignas de atencdo especial.

Sempre que tiver dividas ou necessitar de assisténcia, queira contactar o distribuidor local autorizado da
Toro. Para além de ter uma gama compl eta de acessorios e técnicos profissionais especializados no
cuidado de relvados, o distribuidor tem uma gama completa de pegas genuinas (para substitui¢ao) da
Toro para manter a sua maquina a funcionar devidamente. Mantenha a sua TORO completamente
TORO. Compre exclusivamente pecas e acessorios genuinos da TORO.
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Seguranca

Formacéao

1.

Ler asinstrucdes cuidadosamente. Familiarizar-se
com 0s comandos e uso correcto do equipamento.

Nunca permitir que crianc¢as ou pessoas que
desconhecem estas instrugdes usem a maguina
cortadora de relva. Os regulamentos locais podem
limitar aidade do operador.

Nunca cortar a relva enquanto pessoas,
especialmente criangas, ou animais domésticos, se
encontrarem na proximidade.

Lembrar-se que o operador ou utilizador é
responsavel por acidentes ou perigos a que outras
pessoas fiquem sujeitas ou pel os danos sofridos
pelos seus bens.

N3 transporte passageiros.

Todos os condutores devem procurar e obter
instrucdo profissional e prética. Tal instrucéo deve
sublinhar:

e anecessidade de cuidado e concentracéo
guando esta a trabalhar em maguinas
automotoras;

» comando de uma méaguina automotora
dedlizando numa vertente ndo pode ser
reconquistado pela travagem. As razdes
principais da perda de comando so:

—  aperto insuficiente do volante;
— conducdo rapida de mais,
— travagem inadequada;

—  tipo de méaquina inapropriado para esta
tarefa;
— fata de conhecimento dos efeitos das

condic¢des do solo, especialmente em
vertentes.

Preparacéo

1.

Durante o corte de relva, usar sempre calcado
robusto e cal¢as compridas. N&o operar o
equipamento quando estiver descal¢o ou calgando
sanddlias abertas.

Inspeccionar cuidadosamente a &rea onde o
equipamento vai ser usado e tirar todos 0s objectos
gue possam ser projectados pela méguina.

ADVERTENCIA—A gasolina é altamente
inflaméavel.

e Guardar o combustivel em recipientes
especificamente concebidos paratal fim.

* Atestar améguinaao ar livre exclusivamente e
ndo fumar durante o ateste.

*  Atestar com combustivel antes de colocar o
motor em funcionamento. Nuncatirar atampa
do depdsito de combustivel ou adicionar
gasolina enquanto 0 motor estiver em
funcionamento ou quando este estiver quente.

»  Sehouver um derrame de gasolina, ndo tentar
arrancar 0 motor, mas mover a maguina para
longe da &rea do derrame e evitar criar qualquer
fonte de igni¢do até que os vapores de gasolina
se tenham dissipado.

e Voltar acolocar todas as tampas de depositos e
recipientes de combustivel com firmeza.

Substituir silenciosos avariados.

Antes de usar, inspeccionar sempre visualmente para
ver se as |laminas, parafusos das |aminas e conjunto
da cortadora ndo estéo gastos ou danificados.
Substituir |1&minas e parafusos gastos ou danificados
em jogos para manter o equilibrio.

Em maguinas de laminas mdltiplas, tomar cuidado
visto que arotagdo de uma ldmina pode provocar a
rotacéo das outras.




Operacgéo

1

N&o operar 0 motor num espaco confinado onde se
possam acumular fumos perigosos de mondxido de
carbono.

Cortar arelva apenas durante aluz do dia ou com
boaluz artificial.

Antes de tentar colocar o motor em funcionamento,
desengatar todas as embraiagens dos acessorios das
I&minas e colocar em ponto morto.

N&o usar em vertentes superiores a:

*  Nunca cortar na parte lateral de colinas
superiores a 5°,

. Nunca cortar no sentido ascendente da colina
com mais de 10°,

. Nunca cortar no sentido descendente da colina
superior a 15°.

Deve lembrar-se que ndo ha uma vertente “segura’.
A marcha em vertentes relvadas necessita de
cuidado especial. Deve proteger-se contra a viragem
da maquina:

e ndo parar ou arrancar subitamente quando esta
a subir ou a descer uma vertente;

e engatar lentamente a embraiagem, mantendo a
méquina sempre engatada numa vel ocidade,
especial mente durante a marcha em descidas,

»  asvelocidades da méguina devem ser mantidas
baixas em vertentes e durante voltas apertadas;

e deve manter-se aerta quanto a socalcos e covas
€ outros perigos escondidos,

*  nuncacortar arelva no sentido diagona de uma
vertente, a ndo ser que a maquina cortadora sgja
concebida paratal fim.

Tomar cuidado ao puxar cargas ou no uso de
equipamento pesado.

e Usar apenas engates aprovados da barra de
tracgéo.

e Limitar as cargas aquelas que podem ser
controladas com seguranca.

10.

11.

12.

13.

. N&o dar curvas violentas. Tomar cuidado na
marcha atras.

e Usar um contrapeso (ou contrapesos) ou pesos
das rodas quando tal for sugerido no manual de
instrucoes.

Observar o transito ao cruzar ou movimentar perto
de estradas.

Parar a rotacdo das |&minas antes de atravessar
quaisquer superficies que ndo sejam relvadas.

Quando usar afaias, nunca dirigir a descarga do
material para pessoas que se encontrem nas
proximidades nem permitir que qualquer pessoa se
encontre perto da mégquina enquanto esta estiver em
operagéo.

Nunca fazer funcionar a cortadora de relva com
guardas ou protectores defeituosos ou sem o0s
acessorios de proteccao devidamente col ocados.

N&o alterar os gustes do regulador do motor ou 0
excesso de velocidade do motor. O funcionamento do
motor a velocidades excessivas pode aumentar o
perigo de acidentes pessoais.

Antes de abandonar a posi¢ao do operador:

e desengatar atomada de forga e descer as dfaias;

e mudar para ponto morto e engatar o travéo de
aparcamento;

e parar o motor etirar achave.

Desengatar a traccdo das afaias, parar o motor e
dedligar o fio (ou fios) das velas ou tirar a chave da
ignigéo:

e antesdelimpar bloqueios ou desentupir a calha
de despejo;

e antes de verificar, limpar ou trabalhar na
maguina cortadora de relva;

e depois de ter embatido num objecto estranho.
Inspeccionar a méguina cortadora de relva
guanto a danos e fazer reparactes antes de
repor em funcionamento e operar o
equipamento;



e seamaguina comegar a vibrar anormalmente
(deve verificar imediatamente).

14. Desengatar atrac¢do das afaias durante o transporte
ou quando ndo estiverem a uso.

15. Parar o motor e desengatar a tracgdo da alfaia

e antes de reabastecer;
+ antesdetirar aunidade de recolha de relva;

e antes de fazer gjustes na altura, a ndo ser que o
gjuste possa ser feito a partir da posicéo do
operador.

16. Reduzir aregulacdo do acelerador durante a
desaceleracdo do motor e se 0 motor estiver
equipado com uma valvula de corte, cortar o
abastecimento de combustivel ao terminar o corte da
relva

Manuteng&o e Armazenagem

1. Manter todas as porcas, cavilhas e parafusos bem
apertados para garantir que o equipamento pode
funcionar com seguranca.

2. Nuncaguardar o equipamento com gasolina no
depdsito dentro de um edificio onde os fumos
possam chegar a uma chama desprotegida ou a uma
faisca.

3. Deixar arrefecer o motor antes de o guardar num
local fechado.

4. Parareduzir o perigo de incéndio, manter o motor,
silencioso, compartimento da bateria e érea de
armazenagem de gasolina sem relva, folhas ou
lubrificante excessivo.

5. Verificar frequentemente a unidade de recolha de
relva gquanto a desgaste ou deterioracao.

6. Substituir pecas gastas ou danificadas para maior
seguranca

7. Seo deposito de gasolina tiver que ser drenado, tal
deve ser efectuado ao ar livre.

8.  Em méguinas de laminas multiplas, tomar cuidado
visto que arotacdo de uma ldmina pode causar a
rotacdo das outras.

9. Quando amaquinavai ser aparcada, armazenada ou
deixada sem cuidados, descer a unidade de corte a
ndo ser que haja uma trancagem mecanica.

Niveis de som e vibragcéo

Niveis de som

Esta unidade possui uma pressdo de som continua de
peso A no ouvido do utilizador da ordem dos: 90 dB(A),
com base em medi¢Bes efectuadas em méquinas idénticas
pelos procedimentos da norma 84/538/EEC.

Esta unidade possui um nivel de poténcia de som da
ordem dos: 106 dB(A)/1pW, com base em medicdes
efectuadas em méguinas idénticas por procedimentos
descritos na Directiva 79/113/CEE e emendas.

Niveis de vibracao

Esta unidade possui um nivel de vibragdo de 55 m/s* a
traseira, com base em medic¢des efectuadas em maguinas
idénticas pel os procedimentos da norma 1 SO 2631.

Esta unidade ndo ultrapassa um nivel de vibracdo de 0,5
m/s? atraseira com base em medic¢des efectuadas em
maguinas idénticas pelos procedimentos da norma | SO
2631.




Glossario de simbolos
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Liquidos Fumos venenosos Choque eléctrico, Fluido a alta Spray aalta Spray a alta Esmagamento dos Esmagamento dos

COrrosivos, ou gases toxicos, eletrocussdo pressao, presséo, erosdo  pressdo, erosdo dedos ou damao, dedos ou do pé,

queimaduras asfixia penetracdono  dacarne dacarne forca aplicadade forcaaplicada de
uimicas nos corpo cima cima
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edos ou naméo
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Esmagamento de Esmagamento do Esmagamento dos Esmagamento da Esmagamento de Esmagamento da Corte dos dedos Corte do pé

todo o corpo, forga
aplicada de cima

torax, forca
aplicada de lado

dedos ou da mao,
forca aplicada de
lado

perna, forca
aplicada de lado

todo o corpo

gabega, torax e

ragos

ou da mao
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Corte dos dedos Corte dos dedos Corte dos dedos Corte ou
ou do pé, Iamina do pé ou da mé&o, enrolamento do

ou da mdo,
lamina da
cortadora

da cortadora

lamina da
cortadora
rotativa

C

pé, escavadora
rotativa

orte do pé,

impulsionadora

laminas rotativas ou daméo, lamina cortadora de

motor a frente
em marcha para
frente

Corte dos dedos  Desmembramento, Desmembramento,

cortadora de motor
a frente em marcha
paratras
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Corte dos dedos Enrolamento de todo 0 corpo,
entrada da transmissdo do

ou da méo,

Enrolamento dos Enrolamento da Objectos voadores Objectos
dedos ou da mdo, méo e do brago, ou arremessados, voadores ou

Objectos voadores
ou arremessados,

ventoinhado  acoplamento corrente da correia da exposicéo de todo arremessados,  cortadora rotativa
motor transmisséo transmisséo 0corpo exposicao da
face
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1 1
HK 3 /%
s
I
Atropelamento/  Capotagem da  Viragem dama-  Acidente com Superficies Exploséo Fogo ou chama  Fixe o cilindro de
batida em marcha maquina, 3uma, sistema  energia arma- quentes, viva elevagdo com o
para tras, veiculo utilizagdo de e protecgao de  zenada, contra- gueimaduras nos dispositivo de
cortadora viragens (corta-  golpe ou mov- edos ou nas blogueio antes de
dorade motor  jmento ascendente maos entrar na zona
natraseira) acidentada
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STOP
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Mantenha-se a
uma distancia
segura da
magquina

Mantenha-se

articulacéo

Nao retire nem

de seguranca

engquanto o motor enquanto o

se encontrar em
funcionamento

motor se
encontrar em
funcionamento

) Néo subaparaa N&o suba
longe da dreade abracoberturas plataformade

carga se a tomada
de forga se encon-
trar ligada a um
tractor e 0 motor
se encontrar em
funcionamento

Aguarde até que Desligue o motor O transporte de
todos os compon-e retire a chave  passageiros nesta
entes da maquina antes de efectuar maquina s é

se encontrem

quaisquer

parados antes de trabalhos de

Ihes tocar

manutencao ou
de reparacédo

autorizado se for
utilizado o banco de
passageiros e se a
viséo do condutor
nao for dificultada
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Consulteo Aperte os cintos de seguranga  Tridngulo de Simbolo de alerta Leia 0 manual do E proibido fumar, Deve ser utilizada
manual técnico alerta de deseguranga utilizador fazer fogoou  protecgéo para os
para o proced- seguranca evidenciado chamaviva olhos
Imento de manu-
tengdo adequado
ﬁ ;
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Deve ser utilizada Deve ser utilizada Precaucdo, risco Primeiros Lave com agua Motor Transmissdo  Sistema hidraulico
protecg&o paraa protecgdo para  toxico S0COrToS

cabega

0s ouvidos
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Sistema de Oleo Liquido dere- Ardeentrada  Gas de exaustdo Presséo Indicador de Nivel de liquido
travoes frigeracéo (agua) nivel
Fe= H ry O‘I@F‘Iﬂr
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Filtro Temperatura Falha/Avaria Mecanismo/ Ligar/arrancar ~ Desligar/parar ~ Engatar Desengatar
interruptor de
arranque
+—r= @-_
Mais/aumento/  Menos/diminui- Buzina Bateria a ser Contador de Rapido Devagar Continuo, variavel,
polaridade cao/polaridade carregada horas/horas de linear
positiva negativa servico efectuadas
R
AT A | A
' o - o 609 -\
L vV |V
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Volumevazio ~ Volume cheio  Direc¢do da Direcgéo de Direcgéo de Rotag&o no Rotagao no sentido Ponto de
maquina, para  funcionamento funcionamento sentido dos contrério ao dos  lubrificagéo por
frente/paratrés daalavancade daalavancade ponteiros do ponteiros do graxa
controle, controle, direc-  rel6gio relégio
direccdo dupla ¢édo maltipla
A N|L Q>
——d
Ponto de lubri-  Ponto de Macaco ou ponto Drenagem/ Oleo delubri-  Pressdo do 6leo  Nivel do 6leo de Filtro do dleo de
ficagdo por 6leo elevagdo de apoio Escoamento ficagdo do motor de lubrificac&o do lubrificagdo do  lubrificacdo do
motor motor motor
= =
Temperaturado  Liquido de Presséo do Filtro do liquido  Temperaturado Entrada do Entrada do motor/ Entrada do motor/
dleo de lubri- refrigeragdo do  liquido de derefrigeragdio  liquido de re- motor /ar de pressdo do ar de filtro do ar
ficagdo do motor motor refrigeracdo do  do motor frigeracéo do combustéo combustéo
motor motor
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n/min
Arranquedo  Paragem do Falha/avariado  Velocidade/ Afogador Dispositivo de Pré-aquecimento  Gleo da
motor motor motor frequéncia da ggegggfoerc('gfgéo S';;"t'grg pilrg?ﬁras transmisséo
rotagdo do motor para arrancar) baixas)
Presséo do 0leo  Temperaturado Falha/avariada ~ Embraiagem Ponto morto Alto Baixo Para frente
datransmissdo  6leo da transmisséo
transmisséo
Paratras Estacionamento Primeira Segunda Terceramudanca ~— Oleo hidraulico Presséo do dleo  Nivel do 6leo
mudanca mudanca (podem ser utilizados hidraulico hidraulico
outros nimeros até
que 0 nimero maximo
de mudangas para marcha
ara frente seja atingido)
== : B‘) = El']
Filtro do dleo  Temperaturado Falha/avariado  Travéo de Combustivel Nivel de Filtro de Falha/avaria no
hidréulico Oleo hidraulico  6leo hidrdulico  estacionamento combustivel combustivel sistema de
combustivel
—
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Gasoleo Combustivel sem Fardis Trancar Destrancar Blogueio do Tracgdo as 4 rodas Tomada de forca
chumbo diferencial
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Velocidade de

Elemento de

Ajuste da altura

Unidade de corte

Elevacdo da

Abaixamento da

Suspensédo da

Flutuagdo da

rotagdo da corte do tambor do elemento de unidade de corte unidade de corte unidade de corte unidade de corte
tomada de forga corte do tambor
\ 71 l}\ — A a E a
Posicdo de Elevagdo da Abaixamento da Abaixamento do Elevagéo do Distancia de Limpa-neve, Traccdo
transporte da  unidade de corte unidade de corte acoplamento acoplamento  espagamento escavadora de
unidade de corte paraaposicdo para a posicao armazenamento
detransporte  de transporte
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Acimado Perfuragéo Soldagem Manual Bombade &gua Manter seco Peso Nao colocar Simbolo da Unido
alcance da manual com arco no lixo Europeia
temperatura de

trabalho



Especificacoes

Largura de corte: 72 polegadas (183 cm).

Altura de corte: Ajustavel desde 5-12,7 cm em
incrementos de 1,3 cm.

Caixa da cortadora: A caixa de ago da espessura 12
reforcada com cantoneira de 2-%2" x 10 de espessura.

Transmissdo da unidade de corte: A forcaé
transmitida as l&minas por uma correia hexagonal de
seccdo B. Os veios das hastes tém 3,2 cm de didmetro e
estéo apoiados por dois rolamentos de rol etes conicos
lubrificaveis, vedados externamente.

Unidade de corte : A unidade de corte tem rodas de
rodizios dianteiras e traseiras e trés |aminas de ago
termicamente tratado de 63,5 cm de comprimento e
6,3 mm de espessura.

Rodas de rodizios: As duas rodas de rodizios dianteira e
traseira tém pneus de borracha dura de 10,25 pol. x 3,25
pol. As rodas traseiras tém rolamentos de roletes e pneus
de borracha dura de 8 pol. x 3,50 pol.

Velocidade da ponta da lamina: A velocidade do motor
de 3200, a velocidade da ponta da lamina é de
15.800 pés/minuto.

L evantamento da unidade de corte: A unidade de corte
€ levantada por um cilindro hidraulico com 6,3 cm de
orificio e 8,3 cm decurso .

Dimensdes e Pesos;
Largura: 190,5 cm
Peso :172kg

As especificagbes e desenho técnico ficam sujeitos a
alteracdo sem aviso prévio.

Antes do funcionamento

VERIFICACAO DO LUBRIFICANTE NA

CAIXA DE VELOCIDADES (FIG.1)

A caixa de velocidades é concebida para funcionar com lubrificagdo
para engrenagens do peso SAE 80-90. Apesar da caixa de
velocidades ser enviada da fébrica com lubrificante, o nivel deve ser

verificado antes de fazer funcionar a unidade de corte.

1. Colocar amaguina e a unidade de corte numa superficie

nivelada

2. Tirar o bujdo de verificagdo da parte lateral da caixa de
velocidades e certificar-se que o lubrificante atinge a parte

Figura 1

Ve h e . i 1. Bujdo de enchiment
inferior do orificio. Se o nivel de lubrificante estiver baixo, 2. Bujo do verficacdo

tirar 0 bujdo de enchimento no topo da caixa de velocidades e
adicionar lubrificante suficiente para fazer com que este atinja
o fundo do orificio na parte lateral.




AJUSTE DA ALTURA DE CORTE
(Figura 2-3)

A altura de corte é gjustavel desde 5 até 12,7 cm em incrementos de
1,3 cm, adicionando ou retirando um nimero igual de espacadores
das forquilhas de rodizios dianteira e traseira. A tabela de altura de
corte apresentada a seguir indica combinacdes de espacadores a
serem usados para todas as regulagdes da altura de corte.

Regulacdo da altura Espacadorespor baixo do brago

de cortedorodizio Dianteiros Traseiros

5cm 0 0

6,3cm 1 1 = .
igura

7,6cm 2 2 1. Roda de rodizio dianteira

8,9cm 3 3 2. Tampéo tensionador

10,1 cm 4 4 3. Espagadores

11.4 cm 5 5 4. Anilhas de encosto

12,7 cm 6 6

1. Arrancar o motor e levantar a unidade de corte por forma que a
altura de corte possa ser dterada. Parar o motor depois da
unidade de corte ter sido levantada.

RODAS DE RODIZIOS DIANTEIRAS

1. Tirar atampatensionadora do veio da haste e fazer dedlizar a
haste para fora do brago do rodizio dianteiro. Tirar a anilha do
veio da haste. Dedlizar espagadores ao longo do veio da haste
para obter a altura de corte pretendida e depois deslizar a
anilhano veio.

Figura 3
Roda de rodizio traseira
Tampéo tensionador
Espacgadores
Anilhas de encosto

2. Empurrar a haste do rodizio através do brago do rodizio
dianteiro e instalar a outra anilha de encosto e os espacadores
restantes na haste e instalar o tamp&o tensionador para segurar
0 conjunto.

NS

RODAS DE RODIZIOS TRASEIRAS

1. Tirar o tamp&o tensionador do veio da haste.

Nota: O conjunto da forquilha do rodizio traseiro ndo necessita
de ser retirado do brago do rodizio para alterar a altura de
corte.

2. Tirar ou acrescentar espagadores em meia-lua (“C”) na parte
estreita do veio da haste, por baixo do brago do rodizio para
obter a altura de corte pretendida. Certifique-se que o encosto
das anilhas—e ndo dos espacadores—contacta a parte superior
e a parte inferior do brago do rodizio.

10



3. Instale o pino de fixagdo para prender o conjunto.

4. Certifique-se que as quatro rodas de rodizios estéo todas
reguladas para a mesma altura de corte.

AJUSTE DOS PATINS (Figura 4)

1. Ajuste os patins retirando as placas das flanges, posicionando
0s patins conforme desegjado e voltando ainstalar as porcas das
flanges.

Figura 4

1. Patim

Instrucoes de funcionamento
SUGESTOES DE FUNCIONAMENTO

1. CORTE QUANDO A RELVA ESTA SECA—Corte ou no fim
da manha para evitar o orvalho que provoca a formagao de
molhos da relva ou ao fim datarde para evitar os danos que
podem ser provocados pelaluz do sol directanarelva
recentemente cortada e sensivel.

2. SELECCIONEA REGULA(;AO DA ALTURA DE CORTE
CORRECTA PARA SATISFAZER AS CONDICOES—Tire
aproximadamente uma polegada ou ndo mais de ¥3 da folha da
relva durante o corte. Em casos de relva especialmente vigosa e
densa, pode ser necessario aumentar a regulacdo da altura de
corte por mais uma reentrancia.

3. CORTE DE RELVA EM CONDICOES EXTREMAS—E
necessario ar para cortar e recortar os residuos de relva na
caixa da cortadora, assim néo deve regular a altura de corte
demasiadamente baixa nem deve rodear completamente a caixa
com relva ndo cortada. Tente sempre ter um lado da caixa da
cortadora livre de relva ndo cortada deixando o ar entrar na
caixa. Quando fizer um corte inicial através do centro da érea
ndo cortada, fazer funcionar a maquina mais lentamente e pare
se a cortadora se comegar a entupir.

4. CORTEA INTERVALOS CORRECTOS—Na maioria das
condic¢des normais, devera cortar arelva a intervalos de 4-5
dias. Mas deve lembrar-se que a relva cresce a taxas diferentes
em épocas diferentes. Para manter a mesma altura de corte, 0
gue € um bom método, necessitara de cortar com maior
frequéncia no principio da primavera; a medida que a taxa de
crescimento da relva diminui, no meio do ver&o, corte apenas a
intervalos de 8 a 10 dias. Se ndo puder cortar durante um
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periodo prolongado devido ao estado do tempo, ou por outras
razdes, corte primeiro com atura de corte a nivel ato; depois
volte a cortar 2 ou 3 dias mais tarde com uma regulacdo
inferior da atura

5. CORTE SEMPRE COM LAMINAS AFIADAS—Umalamina
afiada corta bem e sem rasgar ou ripar as folhas da relva como
acontece com uma I[&mina romba. O rasgado ou esfiado da
origem a que a relva se torne castanha nas bordas, o que
impede o crescimento e aumenta a possibilidade de doengas.

PRECAUCAO: Este produto pode exceder os niveis de ruido
de 85 dB (A) na posicao do operador. Recomenda-se 0 uso de
protectores para os ouvidos durante exposi¢do prolongada para
reduzir a possibilidade de lesar permanentemente os ouvidos.

6. PARAGEM—Se 0 movimento de marcha a frente tiver parado
durante o corte, um conjunto de pedacos de relva ja cortados
pode depositar-se no relvado. Siga 0 método seguinte para
proceder & paragem durante o corte:

A. Com aplataforma engatada, desloque-se para uma area
gue tenha sido cortada anteriormente.

B. Muda para ponto morto, cologue a alavanca de controlo
do acelerador na posicdo de marcha LENTA e gire a
chave daignicéo para DESLIGADA.

7. DEPOIS DO FUNCIONAMENTO—Para garantir o melhor
desempenho, limpe a parte debaixo da caixa da cortadora. Se
residuos de relva forem deixados acumular-se na caixa da
cortadora, 0 desempenho no corte ird diminuir.

Manutencao

LUBRIFICACAO

LUBRIFICACAO DE ROLAMENTOS, CASQUILHOS E
CAIXA DE VELOCIDADES (Figura 5-8)

A unidade de corte deve ser |ubrificada regularmente. Se a méaquina
estiver afuncionar em condi¢fes normais, lubrifique os rolamentos
e casquilhos dos rodizios com lubrificante a base de litio parafins
gerais No. 2 ou lubrificante a base de molibdénio apds cada periodo
de 8 horas de funcionamento ou diariamente, conforme o que se
verificar primeiro.

1. A unidade de corte tem rolamentos e casquilhos que devem ser
lubrificados e os pontos de lubrificaco sdo 0s seguintes:
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casquilhos das haste de rodizios dianteiros (Fig. 5); veio das
hastes dos rodizios traseiros (tirar o veio do brago do rodizio e
cobrir o veio hexagonal com lubrificante a intervalos de 50
horas (Fig. 6); rolamentos das rodas dos rodizios (Fig. 5 e 6);
rolamentos das hastes das [aminas (Fig. 7) e juntas de esferas
direita e esquerda (Fig. 7).

Também deve tirar 0 veio da haste do rodizio traseiro do braco
do rodizio e lubrificar o veio com lubrificante parafins gerais
n° 2 a base de litio ou lubrificante & base molibdénio a
intervalos de 50 horas (Fig. 6).

Coloque a méaguina e a unidade de corte numa superficie
nivelada e faca descer a unidade de corte. Tire 0 bujdo de
verificacdo da parte lateral da caixa de velocidades (Fig. 8) e
certifique-se que o lubrificante atinge o fundo do orificio. Seo
nivel estiver baixo, tire 0 bujdo de enchimento no topo da caixa
de velocidades e ateste com lubrificante SAE 80-90 do peso
para engrenagens até que o 6leo esteja a0 mesmo nivel que o
fundo do orificio na parte lateral.

wh e

Figura J

Figura 8
Bujéo de enchimento
Bujao de verificagao
Bujéo de esgoto
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PRECAUCAO

Para evitar o arranque acidental do motor durante a
manutencdo, desligar o motor e tirar a chave do interruptor
daignicao.

SEPARACAO DA UNIDADE DE CORTE
DA UNIDADE DE TRACCAO (Fig. 9-11)

1. Coloque a méaguina numa superficie nivelada, desca a unidade
de corte para 0 chdo, mova a alavanca de levantamento para a
posicéo de flutuacdo, desligue 0 motor e engate o travéo de
aparcamento.

de unidade de corte e ponha de lado a protecc&o.

3. Movaparafora o pino de rolete que segura aforquilha do veio
de transmissdo ao veio de admissdo da caixa de vel ocidades.
Alivie os parafusos sextavados e as porcas e faca dedlizar a
forquilha para fora do veio de admissdo. Se for usada a
unidade de tracgdo sem a unidade de corte, extraia o pino de
rolete da forquilha do veio da tomada de forga da unidade de
tracgao e tire 0 veio de transmissdo completo da unidade de

tracgéo.

A\ PERIGO

N&o arranque o0 motor e engate a alavanca da tomada de
forca quando o veio da tomada de forgca ndo estd engatado na
caixa de velocidades da unidade de corte. Se o motor
arrancar e for permitido que o veio da tomada de forca rode,
tal pode causar ferimentos graves.

4. Desmonte os trocos de abrir e os fiéis de manilha gque seguram
as cadeias de levantamento aos bracos de |evantamento.

PRECAUCAO

Visto que os bragos de impulso direito e esquerdo séo
accionados por uma mola, é necessario um g udante para
empurrar o brago para baixo. O desengate subito do brago de
impulso poderia causar ferimentos.

5. Faga com gque um gudante empurre para baixo o brago de
impulso direito enquanto tira os parafusos, anilhas chatas e
contraporcas que seguram a montagem da junta de esferas ao
braco do rodizio da unidade de corte. Seguidamente o gjudante
pode com cuidado deixar que o bragco se mova para cima, o que
ird soltar gradualmente a carga da mola.

1.
2.

2. Tire os parafusos para chapas que seguram a protecgdo do topo 3.

wNh e

wnN e

Figura 9
Forquilhas do veio de transmissao
Forquilhas em fase

Pinos de rolete e parafusos sextavados

Figura 10
Braco de impulso direito 4. Parafusos sextavados e
Bracgo do rodizio anilhas
Montagem das juntas de 5. Junta de esferas
esferas 6. Porca retentora especial

Figura 11
Braco de impulso esquerdo4. Parafusos sextavados e
Brago do rodizio anilhas
Montagem das juntas de 5. Junta de esferas
esferas 6. Porca retentora especial
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Faca com que um gjudante empurre para baixo o braco de
impulso esquerdo enquanto tira os parafusos, anilhas chatas e
contraporcas que seguram a montagem da junta de esferas ao
braco do rodizio da unidade de corte. Seguidamente o gjudante
pode com cuidado deixar que o bragco se mova para cima, o que
ira soltar gradualmente a carga da mola.

Mova a unidade de corte paralonge da unidade de traccéo.

MONTAGEM DA UNIDADE DE CORTE NA
UNIDADE DE TRACCAO (Fig. 9-11)

1.
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Cologue a méaquina numa superficie nivelada e desligue o
motor.

Mova a unidade de corte para ficar em posicéo a frente da
unidade de tracgéo.

A\ PRECAUCAO

Visto que os bragos de impulso direito e esquerdo sdo
accionados por uma mola, € necesséria a gjuda de um
ajudante para empurrar 0 braco para baixo. O desengate
subito do bragco de impulso pode causar acidentes pessoais.

Faca com que um ajudante empurre para baixo o brago de
impulso direito até que os orificios najunta de esferas fiquem
alinhados com os orificios no brago do rodizio.

Segure a montagem da junta de esferas ao braco do rodizio
com parafusos sextavados , anilhas chatas e porcas de flange.
Cologue as anilhas chatas no exterior do braco do rodizio.

Faca com que um gjudante empurre cuidadosamente para baixo
0 braco de impulso esguerdo até que os orificios na montagem
da junta de esferas fiquem alinhados com os orificios no braco
do rodizio. Deslize imediatamente um bloco de madeira de 10
x 10 cm entre o topo do brago de impulso e a parte inferior do
chassis.

PRECAUCAO

Certifique-se que o0 bloco de madeira ndo escorrega para fora
acidentalmente. O desengate subito do braco de impulso
pode causar acidentes pessoais.

Segure a montagem da junta de esferas e 0 suporte da corrente
no brago do rodizio com parafusos sextavados, anilhas chatas e
porcas de flange. Coloque as anilhas chatas ho exterior do
braco do rodizio. Coloque o suporte da corrente no conjunto de
orificios dafrente.




7. Tire cuidadosamente o bloco de madeira que esta a empurrar o
braco de impulso para baixo.

8. Alinhe os orificios na forquilha e no veio de transmisséo da
caixa de velocidades. Faca dedlizar aforquilhaparao veio e
prenda as duas pegas juntas com um pino de rolete e dois
parafusos sextavados de ¥16-18 x 1 ¥4 polegada de
comprimento e contraporcas de ¥16-18.

SUBSTITUICAO DA CORREIA DA
TRANSMISSAO (Fig. 12-14)

A correia da transmissdo das |[aminas, tensionada pela polie falsa
estaciondria, € muito duradoura. No entanto, apds muitas horas de % 'éf'gao o

uso, a correiaira demonstrar indicios de desgaste. Indiciosdeuma 3 Sup%rte do braco falso
correia gasta sdo: guincho quando a correia estd a girar, laminas a
escorregarem durante o corte da relva, rebordos esgarcados, marcas
de queimaduras e rachas. Substitua a correia se qualquer uma destas

condicOes estiver visivel.

- Figura 12

1. Deixaaunidade de corte até ao chdo na oficina. Tire as
coberturas das correias do topo da unidade de corte e ponha de
lado.

2. Alivie aporca de flange que segura a polie falsa a plataforma.
Mova a polie paralonge da correia para libertar atensdo da
correia

3. Tireas cavilhas especiais e as porcas de flange que seguram a
chapa da caixa de velocidades a plataforma. Levante a chapa e
a caixa de velocidades para fora da plataforma e coloque-as no Figura 13

topo da plataforma. 1. Chapa da caixa de velocidades
2. Parafusos sextavados e porcas

4. Tire acorreia antiga que se encontra a volta das polies das
hastes e da polie falsa.

5. Cologue a nova correia a volta das polies da haste e polie falsa,
conforme indicado na Figura 14.

6. Volte acolocar a chapa da caixa de velocidades na plataforma
a0 mesmo tempo que leva a correia através da polie da caixa de
velocidades. Monte a chapa da caixa de vel ocidades na
plataforma com as cavilhas especiais e as porcas de flange
anteriormente retirados.

7. Volteainstalar o suporte do braco falso com um trogo de abrir
e um fiel de manilha. Engate a mola no suporte do braco falso. Figura 14
Para assegurar a tensdo correcta na correia de transmissao, Trajectoria da correia
distenda a mola até ao comprimento de 17,8 cm. Se a mola néo
se distender até este comprimento, volte a colocar a haste da
mola num novo orificio de montagem mais distante da correia.
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8. \Volteainstalar as coberturas da correia

MANUTENCAO DOS CASQUILHOS
DIANTEIROS NOS BRACOS DOS
RODIZIOS (Fig. 15)

Os bracos dos rodizios tém casquilhos comprimidos na parte
superior e inferior do tubo e apés muitas horas de funcionamento os
casquilhos ficardo gastos. Para verificar os casquilhos, mova a
forquilha do rodizio para diante e paratras e de lado alado. Se a
haste do rodizio estiver frouxa dentro dos casquilhos, estes estéo
gastos e devem ser substituidos.

1. Levante aunidade de corte por forma que as rodas fiquem
afastadas do chéo e coloque blocos por baixo das rodas por
forma que a maquina ndo possa cair acidental mente.

2. Tire o tampao tensionador, espacador (ou espacadores) e anilha
de encosto da parte superior da haste do rodizio.

3. Puxeahaste do rodizio para fora do tubo de montagem. Deixe
gue a anilha de encosto e o espacador (ou espacadores) fiquem
no fundo da haste.

4. Coloque um puncéo de pinos na parte superior ou inferior do
tubo de montagem e mova o casquilho para fora do tubo. Mova
também o outro casquilho para fora do tubo. Limpe o interior
dos tubos pararetirar sujidade.

5. Lubrifique o interior e o exterior de casquilhos novos. Usando
um martelo e uma chapa, mova os casquilhos para dentro do
tubo de montagem.

6. Inspeccione a haste do rodizio para ver se ha desgaste e
substitua se estiver danificada.

7. Empurre ahaste do rodizio através dos casquilhos e tubo de
montagem. Faca dedlizar a anilha de encosto e o espacador (ou
espacadores) na haste. Instale o tamp&o tensionador na haste do
rodizio para manter todas as pegas no seu lugar.

MANUTENCAO DAS RODAS DOS
RODIZIOS E ROLAMENTOS (Fig. 16)

A roda do rodizio gira num rolamento de roletes de alta qualidade e
€ suportada por um casquilho de caixa. Mesmo apds muitas horas
de uso, desde que o rolamento tenha sido mantido bem lubrificado,
0 desgaste do rolamento sera minimo. No entanto, afalta de
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2.

Figura 15
Tubo do brago do rodizio dianteiro
Casquilhos



lubrificacdo do rolamento provocara desgaste rapido. Uma roda de
rodizio a vacilar indica geralmente um rolamento gasto.

1

Tire a contraporca do parafuso sextavado que segura o
conjunto da roda do rodizio entre a forquilha do rodizio.
Segure naroda do rodizio e faga deslizar o parafuso sextavado
para fora da forquilha.

Empurre o casquilho de caixa para fora do cubo daroda.

Tire o casquilho do cubo daroda e deixe que o rolamento caia
parafora. Tire o casquilho do lado oposto do cubo da roda.

Verifique o rolamento, caixa e interior do cubo da roda quanto
a desgaste. Substitua pegas com defeito.

Monte a roda de rodizio, empurre o casquilho para dentro da
roda. Faca deslizar o rolamento dentro do cubo da roda.
Empurre o outro casguilho para dentro do lado aberto do cubo
da roda para apanhar o rolamento dentro do cubo da roda.

Faca dedlizar cuidadosamente a caixa através dos casguilhos e
do cubo da roda.

Instale o conjunto da roda do rodizio entre a forquilha do
rodizio e segure no seu lugar com um parafuso sextavado e
uma contraporca.

Lubrifigue o rolamento da roda do rodizio através do acessorio
de lubrificac8o usando lubrificante parafins gerais a base litio
No. 2.

REMOCAO DA LAMINA DA CORTADORA
(Fig. 17)

A lamina deve ser substituida se embater num objecto sblido, se a
I&mina estiver desequilibrada ou se estiver torcida. Use sempre
l&minas para substitui¢éo genuinas da TORO para ter a certeza que
obtém seguranca e o melhor desempenho. Nunca use |aminas de
substituicdo feitas por outros fabricantes porque estas poderiam ser
perigosas.

1

L evante a unidade de corte para a posi¢éo mais alta possivel,
dedligue o motor e engate o travao de aparcamento. Coloque
blocos por baixo da unidade de corte para evitar que caia
acidentalmente.

Apanhe a extremidade da |amina usando um trapo ou uma luva
bem almofadada. Tire o parafuso da lémina, a anilha retentora,
0 protector anti-cortes e alémina do veio da haste.

Figura 16

Roda do rodizio

Parafuso sextavado e contraporca
Casquilho (2)

Casquilho de caixa

Rolamento de rolete

19



3.

PRECAUCAO

e Tentar endireitar umal@mina que esteja torcida ou uma
soldadura quebrada ou uma |&mina rachada pode resultar
num acidente grave e/ou interrupcdo da aprovacdo quanto
a seguranca do produto.

* Nao tente endireitar umalamina que esteja torta, nem
nunca solde uma lamina partida ou rachada.

» Substitua sempre uma |&mina danificada.

Instale 0 mastro da lamina voltada para a unidade de corte com
um protector anti-cortes, anilha retentora e parafuso de l[amina.
Aperte o parafuso de lamina até 85-110 libras-pé

INSPECCAO E AFIACAO DE LAMINAS
(Fig. 18-19)

1.

Levante a unidade de corte para a posi¢ao mais alta possivel,
desligue o motor e engate o travéo de aparcamento. Coloque
blocos debaixo da unidade de corte para evitar queda acidental.

Examine os gumes da |amina cuidadosamente, especia mente
no ponto em que a parte chata se encontra com a parte curva
(Fig. 18-A). Visto que areia e materiais abrasivos podem
desgastar o metal que forma a unido das partes planas e curvas
da l&mina, verifique a l&mina antes de utilizar a méguina. Se
for visivel desgaste (Fig. 18-B), substitua a lamina: consulte a
seccdo intitulada Remogéo da Lamina da Cortadora.

Se for deixado que al@mina se desgaste, ira formar-se uma
reentréncia entre 0 mastro e a parte chata dalamina

(Fig. 18-C). Um pedago da lamina pode eventualmente
quebrar-se e ser lancado da parte de baixo da caixa, resultando
possivelmente num acidente grave para o operador ou para
pessoas que se encontrem nas proximidades da maquina.

Inspeccione os gumes de todas as |aminas. Afie 0s gumes se
estiverem rombos ou com faltas de metal. Afie apenas o topo
do gume e mantenha o angulo original de corte parater a
certeza que a laminafica bem agugada (Fig. 19). A 1&mina
continuara equilibrada se for retirada a mesma quantidade de
metal de ambos 0s gumes.

Para verificar se alamina esta direita e paralela, cologue a
I&mina numa superficie nivelada e verifique as extremidades.
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1.

Figura 17
Parafuso da lamina
Anilha retentora
Protector anti-cortes
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Figura 18
Mastro
Desgaste
Estria enformada
v
Figura 19

Agucar apenas neste angulo



As extremidades da [amina devem estar ligeiramente
inferiores em relacdo ao centro e 0 gume deve ser
inferior ao cunho da lamina. Estaléminairadar um
corte de boa qualidade e necessitara de forga minima
transmitida pelo motor. Em contraste, uma lamina
gue estegja mais alta nas extremidades do que no
centro, ou se 0 gume estiver mais alto do que o
cunho, alamina esta torta ou abaulada e deve ser
substituida.

5. Instale o mastro da lamina voltado para a unidade de
corte com o protector anti-golpes, anilha retentora e
parafuso da lamina. Aperte o parafuso daléamina até
115-149 Nm.

CORRECCAO DO MAU ENGATE
DA UNIDADE DE CORTE

Se houver mau engate entre as laminas, arelvairater
uma aparéncia estriada ou as riscas depois do corte. Este
problema pode ser corrigido certificando-se que as
Il&minas estdo direitas e todas as |aminas estdo a cortar no
mesmo plano.

1. Usando um nivel de carpinteiro com o comprimento
de 1 metro procure uma superficie nivelada na
oficina.

2. Levante aadturado corte para a posi¢ao maxima.

3. Destga a unidade de corte sobre uma superficie plana.
Tire as coberturas do topo da unidade de corte.

4. Alivie aporca de flange que segura a polie falsa para
aliviar atensdo da correia.

5. Gire aslaminas até que as extremidades ficam
voltadas para afrente e paratras. Mega desde o chdo
até a ponta do gume e tome nota dessa dimensao.
Depois gire a mesma lamina por forma que o lado
oposto figue voltado para a frente e mega mais uma
vez. A diferenca entre as dimensdes ndo deve
exceder 32 mm. Se exceder, substitua alamina
porgue esta torta. Certifique-se que mede todas as
[&minas.

6. Compare as medi¢des das |&minas exteriores com a
|amina central. A |amina central ndo deve estar mais
de 94 mm abaixo das |aminas exteriores. Se alamina
central estiver mais 94 mm abaixo das |aminas
exteriores, passe para o ponto 7 e acrescente calcos
entre a caixa da haste e o fundo da unidade de corte.

7. Tire os parafusos sextavados, anilhas chatas, anilhas
retentoras e porcas da haste exterior na &rea em que
devem ser adicionados cal¢os. Para levantar ou
descer al&mina, adicione um cal¢o, Peca No.
3256-24, entre a caixa da haste e o fundo da unidade
de corte. Continue a verificar o alinhamento das
l&minas e acrescente cal ¢os até que as pontas das
I[&minas estejam de acordo com a dimenséo
pretendida.

IMPORTANTE: N&o use mais do quetrés calcos
em qualquer localizacdo do orificio. Use nimero
decrescentes de calgos em orificios adjacentes se
for usado mais do que um calco adicional em
qualquer uma localizacéo do orificio.

8. Regjuste apolie falsa. Volte ainstalar as coberturas
dacorrela.

IDENTIFICACAO E ENCOMENDA

NUMERO DO MODELO E NUMERO DE
SERIE

A plataforma de corte tem dois nimeros de identificacao:
um numero de modelo e um nimero de série. Os dois
ndmeros estéo gravados numa chapa situada no suporte
projectante traseiro esquerdo da plataforma da cortadora.
Em qualquer correspondéncia relacionada com a
cortadora, queira fornecer o nimero de modelo e o
nimero de série para garantir que obtém as informacdes e
pecas de substitui¢do correctas.

Para encomendar pecas de substituicdo de um distribuidor
autorizado da TORO, queira fornecer as informagdes
seguintes:

1. Numero de modelo e nimero de série da maguina.

2. Numero da pega, descricdo e quantidade de partes
desgjadas.

Nota: N& encomende pelo nimero da referéncia se
estiver a usar um catdlogo de pegas; use 0 nimero da

peca.
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