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Monteringsvejledning

Sikkerhed

Sikkerheds- og
instruktionsmaerkater

Sikkerheds- og instruktionsmeerka-
terne kan nemt ses af operatgren
og er placeret teet pa potentielle
skadeomrader. Udskift eventuelle
beskadigede eller manglende maer-
kater.
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1. Nedstyrtningsfare, knusningsfare — kgr ikke med
passagerer.

Montering

Losdele

Brug skemaet herunder til at kontrollere, at alle dele er blevet leveret.

Fremgangsmade Beskrivelse Antal Anvendelse
1 Kreever ingen dele - Klarggring af maskinen.
Hgjre ladstgtte 1
Venstre ladstotte 1 ,
2 Flangehovedbolt (5/16" x %") 8 Montering af ladstatterne.
Speendeskive 8
Stettepindsbeslag 1 Monter stottepindsbeslaget (i
3/ D1 m onter stattepindsbeslaget (ti
3 Soekskant?olt (%" x 27%") 2 serienummer 410500000 og senere).
Lasematrik (%5") 2
Bolt (2" x 474") 2 ,
Flangematrik ° Montering af ladet.
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Klargering af maskinen

Kraever ingen dele

Fremgangsmade

1. Parker maskinen pa en plan flade.
2. Aktiver parkeringsbremsen.
3. Sluk for maskinen, og tag ngglen ud.
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Figur 1
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Montering af ladstotterne

Dele, der skal bruges til dette trin:

1 Hajre ladstotte

1 Venstre ladstatte

8 Flangehovedbolt (5/16" x %4")

8 Spaendeskive
Fremgangsmade

1. Ret hullerne i hver af ladstatte ind efter
gevindindsatserne i bunden af ladet (Figur 2).

2. Fastger ladstgtterne til ladet ved hjeelp
af 8 flangehovedbolte (5/16" x ") og

8 spaendeskiver (Figur 2).

3. Tilspeend flangehovedboltene med et moment

pa 15 til 17 Nm.
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Figur 2

3. Spaendeskive

Hgjre ladstatte

1.

4. \Venstre ladstgtte

2. Flangehovedbolt (5/16" x %4")
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Montering af stottepindsbeslaget

Til serienummer 410500000 og senere

Dele, der skal bruges til dette trin:

1 Stettepindsbeslag
2 Sekskantbolt (36" x 272")
2 Lasemgatrik (3%5")

Fremgangsmade

1. Fastger stottepindsbeslaget til maskinstellet ved hjeelp af 2 sekskantbolte (35" x 24") og 2 lasemgatrikker
(36") som vist pa Figur 3.

2. Tilspend de 2 sekskantbolte (35" x 27%") til 41 Nm.

9377340

Figur 3

1. Stettepindsbeslag 3. Sekskantbolt (36" x 2%2")
2. Lasemetrik (3%")
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Montering af ladet

Dele, der skal bruges til dette trin:
2 Bolt (2" x 414"
2 Flangemegtrik
Fremgangsmade
1. Parker maskinen pa en plan overflade, aktiver
parkeringsbremsen, sluk motoren, og tag ngglen
ud.
2. Vend ladet, sa aksebeslaget og stettepinden
vender nedad.
3. Brug lefteudstyr pa ladets forende og bagende

til at heeve ladet, og ret det derefter ind over
maskinens stel med aksebeslaget bagtil (Figur
4).
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Figur 4

Stettepind

Sving stgttepinden fremad, og far pindens korte
ben ind gennem ngglehullet (Figur 5).

9191980

Figur 5

2. Ngglehul (indgang til
stattepind)
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Juster lgfteudstyrets hgjde og position,
sa stettepindens korte ben er rettet ind
efter ngglehullet ved enden af indgangen
til stattepinden i venstre stelkanal eller
stgttepindsbeslag (Figur 5).

Bemeerk: Du skal dreje ladet ved hjeelp af
lofteudstyret for at kunne rette stgttepinden ind
efter naglehullet.

Flyt ladet og stgttepinden bagud, indtil
aksebeslaget er rettet ind over den bageste
stelkanal.

Saenk forsigtigt ladet, indtil hullerne
i aksebeslagene er rettet ind efter
monteringshullerne til ladstgtterne (Figur

9191148

Figur 6

Bolt (2" x 474")
Ladstatte

3. Aksebeslag
4. Flangemgtrik

Brug 2 bolte (2" x 47%2") og 2 flangemegtrikker
til at fastggre hegjre og venstre ladstgtte pa
aksebeslagene (Figur 6).

Tilspeend 2 flangematrikkerne til et moment pa
16 til 19 N-m.
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Justering af ladets lase

Kraever ingen dele

Fremgangsmade

Hvis ladets lase ikke er justeret korrekt, vibrerer ladet
op og ned, nar du kgrer maskinen. Du kan justere
lasestifterne, sa lasene fastger ladet forsvarligt til
chassiset.

1. Kontroller, at ladet laser.

Bemaerk: Hvis ladet ikke laser, er ladets
lasestykke sandsynligvis for lavt. Hvis ladet
laser, men vibrerer op og ned under karsel, er
ladets lasestykke sandsynligvis for haijt.

2. Treek handtaget til venstre pa ladets inderside
mod dig, og laft ladet op (Figur 7).
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Figur 7
1. Ladhandtag

3. Treek stattepinden ind i afleesningspositionens
forsaenkede abning for at fastgere ladet i
afleesningsposition (Figur 8).
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Figur 8

Servicepositions
forseenkede abning

Stettepind

3. Aflaesningspositionens
forseenkede abning

1.

Lasn de 2 bolte pa ladets lasestykke, og flyt
lasestykket op eller ned, afhaengigt af om
lasestykket er for hgijt eller for lavt (Figur 9).
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Figur 9
Bolt 2. Ladets lasestykke

5.
6.

Stram de 2 bolte pa ladets lasestykke (Figur 9).

Kontroller, at justeringen er korrekt ved at lase
ladet flere gange.
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