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VORWORT

Das Guardian ® 62" Recycler ® Schnittwerk vereinigt auf sich fortschrittliches Engineering, Design
und Sicherheit; bei vorschriftsmafliger Wartung verspricht das Gerét einwandfreien Betriebseinsatz.

Da es sich hierbei um ein anspruchsvolles Qualitatsprodukt handelt, liegt es TORO stark am
langfristigen Einsatz der Maschine sowie der Bedienersicherheit. Aus diesem Grund ist diese Anleitung
sorgféltig durchzulesen, damit Sie sich mit der vorschriftsméliigen Bedienung und den
Wartungsanleitungen vertraut machen kénnen. Die Hauptkapitel dieser Anleitung sind:

A

Gewisse Angaben in diesem Handbuch werden besonders betont. GEFAHR, WARNUNG und
VORSICHT weisen auf Bedienersicherheitsinformationen hin. WICHTIG hebt mechanische Angaben
hervor, denen besondere Beachtung zu schenken ist. Solche Hinweise sorgféltig lesen, da sie mégliche
Gefahren einer Beschadigung eines oder mehrerer Teils(e) der Maschine betreffen. ANMERKUNG hebt
allgemeine Angaben hervor, die besonders zu beachten sind.

Wenn Sie im Zusammenhang mit Einrichtung, Betrieb, Wartung oder Sicherheit der Maschine
irgendwel che Hilfe brauchen, kontaktieren Sie Ihren lokalen TORO Vertragshandler. Neben einem
umfangreichen Angebot von Zubehér und geschultem Wartungspersonal fur
Berufsrasenpflegemaschinen fuhrt IThr Handler gleichfalls ein komplettes Programm von Original TORO
Ersatzteilen, die den einwandfreien Betriebszustand Ihrer Maschine gewdahrleisten. Halten Sie lhren
TORO echt TORO—beschaffen Sie immer nur echte TORO Ersatzeile und Zubehoér.
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Sicherheit

Ausbildung

1.

Lesen Sie die Anleitung sorgfaltig durch. Machen
Sie sich mit den Bedienungsel emente und dem
sachgemélien Einsatz des Geréts vertraut.

Erlauben Sie niemas Kindern oder Personen, die nicht
mit der Betriebsanleitung vertraut sind, den Rasenméher
Zu benutzen. Am Einsatzort geltende gesatzliche
Bestimmungen sehen eventue | Altersbeschrankungen
flr den Betrieb des Méhers vor.

Betreiben Sie das Gerét grundsétzlich nicht in der
Nahe von Kindern oder Haustieren.

Beachten Sie, dal’ der Betreiber oder Benutzer fir
Unfélle oder andere Personen- und Sachschaden
verantwortlich ist.

Befordern Sie keine Personen mit der Maschine.

Alle Betreiber missen sich um sachdienliche und
praktische Unterweisung bemtihen. Diese Unter-
weisung sollte folgende Punkte besonders betonen:

»  Sorgfalt und Aufmerksamkeit beim Betrieb von
Aufsitzmaschinen;

*  beim Fahren einer Zugmaschine auf Gefélle
kann die Kontrolle tiber das Gerét nicht durch
Einsatz der Bremse wiedererlangt werden. Die
Hauptursachen fir den Verlust der Kontrolle
Uber das Gerét sind:

— unzureichende Bodenhaftung;
—  Uberhthte Geschwindigkeit;
— unzureichende Bremskraft;

— Maschineist fur die betreffende Aufgabe
nicht geeignet;

— mangelnde Beachtung der Auswirkungen
von Bodenverhaltnissen, insbesondere
Gefdllen.

Vorbereitung

1.

Tragen Sie beim M&hen stets geeignetes Schuhwerk

und lange Hosen. Betreiben Sie die Maschine nicht
barfuld oder mit offenen Sandalen.

Untersuchen Sie griindlich das Gelande, auf dem das
Gerét eingesetzt werden soll; entfernen Sie alle
Gegenstande, die von der Maschine ausgeschleudert
werden konnten.

VORSICHT—KTraftstoff ist stark feuergefahrlich.

* Lagern Sie Kraftstoff in speziell dafir vor-
gesehenen Behdltern.

 Befillen Sie den Tank nur im Freien, und
rauchen Sie nicht wahrend des Beflillens.

. Fillen Sie den Tank vor dem Anlassen des
Motors auf. Offnen Sie niemals den Tank-
stutzen, oder beflillen Sie den Tank nicht bei
|aufendem oder warmem Motor.

+ Fals Kraftstoff verschiittet worden ist, darf der
Motor nicht gestartet werden; vielmehr mui3 die
Maschine vom Verschiittungsbereich entfernt
und jede M&glichkeit einer Entziindung
vermieden werden, bis der Kraftstoff verdunstet
ist.

e Schlief’en Sie nach dem Betanken sorgféltig
den Tankstutzen und Kraftstoffkanister.

Ersetzen Sie fehlerhafte Schalldampfer.

Uberzeugen Sie sich vor der Inbetriebnahme grund-
sétzlich durch Augenschein davon, dafi3 alle Messer,
Messerschrauben und das Mahwerk nicht
verschlissen oder beschadigt sind. Wechseln Sie
abgenutzte Messer und Schrauben zur Aufrechter-
haltung der Auswuchtung als vollstandigen Satz aus.

Uben Sie bei Maschinen mit mehreren Messern
Vorsicht, da das Rotieren eines Messers zum
Rotieren der Gbrigen Messer fihren kann.

Betrieb

Betreiben Sie den Motor nicht in geschlossenen
Réaumen, in denen sich gefahrliches Kohlenmonoxid
ansammeln konnte.




Méahen Sie nur bei Tagedlicht oder bei gutem
kunstlichem Licht.

Kuppeln Sie vor dem Anlassen des Motors alle
M esserkupplungen aus, und legen Sie den Leerlauf
ein.

Betreiben Sie das Gerét nicht:

e auf Hangen mit mehr ads 5 Grad Satenneigung;
e auf Hangen mit mehr als 10 Grad Steigung;
e auf Hangen mit mehr als 15 Grad Gefélle.

Beachten Sie, dal3 es kein “sicheres’ Gefdle gibt.
Vor alem Fahrten auf grasbewachsenem Gelande
erfordern besondere Sorgfalt. Beachten Sie
folgendes zum Schutz vor dem Uberrollen:

» auf Gefélle nicht pl6tzlich anfahren oder
bremsen;

e langsam einkuppeln, Motor und Getriebe be-
sonders bei Abwartsfahrt stets eingekuppelt
|assen;

e auf Gefélle und in engen Kurven langsam
fahren;

* auf Unebenheiten im Gelande und andere
versteckte Gefahrenquellen achten;

e niemalsdiagonal Uber ein Gefélle fahren, wenn
die Maschine dafur nicht ausgelegt ist.

Verfahren Sie vorsichtig beim Ziehen von Lasten
oder beim Betrieb von schwerem Gerét.

*  Verwenden Sie nur zugel assene Anhanger-
kupplungen;

*  Begrenzen Sie die Belastung auf ein sicher
kontrollierbares Gewicht;

. Fahren Sie keine scharfen Kurven; seien Sie
aufmerksam beim Rickwaértsfahren;

»  Verwenden Sie Ausgleichsgewichte oder Rad-
ballast, wenn diese in der Betriebsanleitung
empfohlen werden.

Beachten Sie die Verkehrssituation an Kreuzungen
oder in der Nahe von Straf3en.

Halten Sie die Messer an, bevor Sie andere als
Grasflachen Uberfahren.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Wenn Zusatzgeréte verwendet werden, darf Schnitt-
material nicht in Richtung auf danebenstehende
Personen ausgeworfen werden, und niemand darf
wéhrend des Betriebs der Maschine in ihrer Nahe
verwellen.

Betreiben Sie den Rasenmaher niemals mit fehler-
haften Schutzverkleidungen, Ablenkblechen oder
ohne Schutzvorrichtungen.

Andern Sie nicht die Einstellung des Drehzahl-
reglers, und betreiben Sie den Motor nicht mit
Uberhéhter Drehzahl, da sich dadurch die
Verletzungsgefahr erhéht.

Bevor Sie die Maschine verlassen, miissen Sie:

e den Zapfwellenantrieb auskuppeln und das
Zusatzgerét absenken;

* das Getriebe in den Leerlauf schalten und die
Feststellbremse ziehen;

. den Motor abschalten und den Ziindschl tissel
ziehen.

Das Zusatzgerét auskuppeln, den Motor abstellen
und Ziindkerzenstecker oder Ziindschliissel ziehen,

e bevor Sie Verstopfungen beseitigen oder den
Auswurfkanal reinigen;

e bevor Sie das Mahwerk tberprifen, reinigen
oder warten;

e nachdem Sie auf einen Fremdkdrper gestofen
sind; Uberprifen Sie das Mahwerk auf Schaden,
und fuhren Sie eventuelle Reparaturen aus,
bevor Sie das Gerédt wieder in Betrieb nehmen.

« wenn die Maschine unnatirlich stark vibrieret
(sofort Uberpriifen).

Kuppeln Sie den Antrieb von Zusatzgeréten aus,
wenn die Maschine transportiert wird oder nicht in
Betrieb ist.

Schalten Sie den Motor ab, und kuppeln Sie
Zusatzgeréte aus, bevor Sie

¢ den Tank auffillen;

» die Grasfangvorrichtung abnehmen;



» die Schnitththe verstellen, es sei denn, diese
kann von der Fahrerposition aus geregelt
werden.

16. Reduzieren Sie die Einstellung der Drosselklappe
beim Abstellen des Motors, und sperren Sie —falls
die Maschine mit einem Absperrhahn bestiickt ist —
die Kraftstoffzufuhr nach Beendigung des Mahens
ab.

Wartung und Lagerung

1. Achten Sie darauf, dal? alle Muttern, Bolzen und
Schrauben festgezogen sind und das Gerét sich in
betriebssicherem Zustand befindet.

2. Stellen Sie die Maschine niemals mit befiilltem Tank
in einem Gebdaude ab, in dem Kraftstoffdampfe von
offener Flamme oder Funken entziindet werden
konnten.

3. Lassen Sie den Motor abkiihlen, bevor die Maschine
in einem geschl ossenen Raum abgestel It wird.

4. Halten Sie den Motor, den Schalldampfer, die
Batteriehalterung und den Tankbereich zur Ver-
minderung der Brandgefahr frei von Gras, Bléttern
und Uberschiissigem Schmierfett.

5. Uberprifen Sie den Grasfanger moglichst haufig auf
Verschleil3 oder Beschadigung.

6. Wechseln Sie abgenutzte Teile aus Sicherheits-
grinden aus.

7. Falsder Kraftstofftank geleert werden mul3, sollte
diesim Freien geschehen.

8. Uben Sie bei Maschinen mit mehreren Messern
Vorsicht, da das Rotieren eines Messers zum
Rotieren der Gbrigen Messer fihren kann.

9.  Wenn die Maschine geparkt, abgestellt oder
unbeaufsichtigt gelassen werden soll, muf? —falls
keine Zwangsverriegelung vorgesehen ist — das
Méahwerk abgesenkt werden.

Schall- und Vibrationspegel

Schallpegel

Diese Maschine erzeugt einen aquivalenten dauerhaften
A-gewichteten Schalldruck am Bedienerohr von 90
dB(A). Grundlage: Messungen gleicher Maschinen nach
Ablaufen gemal? 84/538/EEC.

Diese Maschine erzeugt einen Schallpegel von 105 dB(A)
/1 pW. Grundlage: Messungen gleicher Maschinen nach
Abléaufen gemal3 Richtlinie 79/113/EWG und ihrer
Anderungen.

Vibrationspegel

Diese Maschine entwickelt einen Schwingungspegel am
Fahrergesal? von 5,0 gerundete Zahl m/s’. Grundlage:
Messungen gleicher Maschinen nach Abléaufen gemal?
SO 2631.

Diese Einheit entwickelt keine Schwingungspegel Uber
0,5 m/s* am Fahrergesdl3. Grundlage: Messungen
identischer Maschinen nach Ablaufen gemal3 1SO 2631.
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Technische Angaben

Schnittbreite: 1,58 m

Schnitthéhe: Einstellbar in Stufen von 12 mm zwischen 32 und
114 mm.

Schnittwer khaube: 100 mm tiefe Haube aus 2,4 mm Stahl,
verstarkt mit 3,2 mm U-Profil und Platten.

Schnittwer kantrieb: Auf Schwingungsblcken montiertes Getriebe
auf dem Schnittwerk mit Zapfwellenantrieb. Kraftiibertragung an
die Messerbaken tber einen “AA”-Treibriemen im Sechskantprofil.
Spindelwellen mit 25,4 mm O, gefaldt in zwei schmierbaren
Kegdrollenlagern.

Schnittmesser: Drei 552 mm x 6,4 mm warmebehandelte Recycler-
Stahlschnittmesser.

L aufrader: Laufréder vorne und hinten mit 8" x 3,50
Vollgummireifen und Rollenlagern.

Schnittwer khub: Unabhéngige Hubarme und hydraulische
Gewichtstibertragung zum Schnittwerkschweben.

Gewicht: 154 kg

Anderungen technischer Angaben oder der Konstruktion ohne
vorherige Bekanntgabe vorbehalten.

\Vor Inbetriebnahme

KONTROLLE DES SCHMIERSTOFFS IM
GETRIEBE

Das Getriebe ist ausgelegt zum Betrieb mit SAE 80-90 Getriebedl.
Obgleich das Getriebe das Werk mit einer Olftllung verlafd, ist der
Olstand vor Inbetriebnahme des Schnittwerks zu kontrollieren.

1. Die Maschine und das schnittwerk auf einer ebenen Flache
abstellen.

2. Die Prifschraube aus der Seite des Getriebes entfernen und
sicherstellen, dafd der Fiillstand den unteren Rand des Lochs
erreicht. Bei niedrigem Olstand ist die Fiillschraube an der
Oberseite des Getriebegehauses zu entfernen und ausreichend
Ol nachzufiillen, bis das Ol den unteren Lochrand in der Seite
erreicht.

1.

Flllschraube

Bild 1
2. Prufschraube




Einstellen der Schnitth6he (Bild 2-3)

Die Schnitthéhe ist in 12 mm Stufen zwischen 32 und 114 mm
einstellbar, indem eine gleiche Anzahl von Abstandsstiicken von den
vorderen und hinteren Laufradgabeln entfernt oder auf diese
aufgesetzt werden. Die Tabelle unten vermittelt die Kombinations-
moglichkeiten der Abstandsstuicke, die auf alle
Schnitthéheneinstellungen zutreffen.

Schnitthdhen- Abstandsstiicke unter dem Laufradarm
einstellung Vorne Hinten

32 mm 0 0

50 mm 1 1

64 mm 2 2

75 mm 3 3

89 mm 4 4

100 mm 5 5

114 mm 6 6

1. Den Motor anlassen und das Schnittwerk soweit anheben, dal?
sich die Schnitthche einstellen 1&3t. Den Motor abstellen, wenn
das Schnittwerk angehoben ist.

LAUFRADER VORNE

1. Die Spannkappe von der Spindelwelle entfernen und die
Spindel aus dem vorderen Laufradarm abziehen. Die
Unterlegscheibe von der Spindelwelle abziehen. Ausreichend
Abstandsstiicke auf die Spindelwelle aufziehen, um die
gewinschte Schnitthéhe zu redlisieren, dann die
Unterlegscheibe wieder auf die Welle schieben.

2. DieLaufradspindel durch den vorderen Laufradarm einfihren,
die andere Druckscheibe und die restlichen Abstandsstiicke auf
die Spindel aufziehen, dann zum Absichern der Gruppe die
Spannkappe montieren.

LAUFRADER HINTEN
1. Die Spannkappe von der Spindelwelle entfernen.

Anmerkung: Die hintere Laufradgabel gruppe muf3 zum
Andern der Schnitthéhe nicht aus dem Laufradarm entfernt
werden.

2. “C"-férmige Abstandsstiicke vom/am schmalen Teil der
Spindelwelle unter dem Laufradarm entfernen oder hinzufigen,
um die gewtinschte Schnitthdhe zu realisieren. Sicherstellen,
dal3 die Druckscheiben—nicht die Abstandsstiicke—die Ober-
und Unterseite des Laufradarms berhren.

10
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Laufrad vorne
Spannkappe
Abstandsstiicke
Druckscheiben

Laufrad hinten
Spannkappe
Abstandsstiicke
Druckscheiben



3. Zum Absichern der Gruppe die Spannkappe montieren.

4. Nachprufen, ob alle vier Laufrader auf die gleiche Schnitththe
eingestellt sind.

EINSTELLEN DER KUFEN (Bild 4)

1. DieKufen werden durch Entfernen der Flanschmuttern,
Positionieren der Kufen auf gewtinschte Hohe und erneuter
Montage der Flanschmuttern eingestellt.

Bild 4

SCHMIEREN DES SCHNITTWERKS

Vor Inbetriebnahme des Schnittwerks ist dieses abzuschmieren:
siehe Schmierung. Unterlassen vorschriftsmafdiger Schmierung des
Schnittwerks fihrt zum vorzeitigen Ausfall kritischer Bauteile.

Betriebsanleitungen

BEDIENUNGSHINWEISE

1. MAHEN BElI TROCKENEM GRAS—Entweder spstmorgens
méahen, um Tau zu vermeiden, der zu Klumpenbildung fihren
kann oder aber spatnachmittags, um den Schaden vorzubeugen,
die durch starke Sonnenbestrahlung empfindlicher, frisch
gemahter Grasflachen entstehen kann.

2. EINE FUR DIE GEGEBENEN BEDINGUNGEN
ANGEMESSENE SCHNITTHOHE EINSTELLEN—Beim
M &hen ungefahr 25 mm oder nicht mehr als 1/3 des
Grashal mes abtrennen. Bei aul3erordentlich starkem und
dichtem Gras muf3 die Schnitthéhe u.U. eine weitere Stufe
angehoben werden.

3. MAHEN UNTER EXTREMEN UMSTANDEN—Zum
Schneiden und Schnitzeln von Schnittgut unter der
Schnittwerkhaube ist Luft erforderlich, weshalb die
Schnitthdhe nicht zu tief eingestellt werden oder die
Schnittwerkhaube vollstandig von stehendem Gras umgeben
sein darf. Immer versuchen, eine Seite der Schnittwerkhaube
frei von ungeméahtem Gras zu halten, so dal3 Luft unter die
Haube eingesaugt werden kann. Beim ersten Schnitt durch die
Mitte einer ungemahten Flache ist die Maschine langsamer und
rickwarts zu fahren, wenn sich der Maher mit Schnittgut zu
verstopfen beginnt.

11
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IN KORREKTEN ABSTANDEN MAHEN—Normalerweise
muf3 alle 4-5 Tage gemaht werden. Zu bedenken ist jedoch,
dal’ Gras zu verschiedenen Jahreszeiten unterschiedliche
Wachstumsraten hat. Um die gleiche Schnitththe bei zube-
halten, was a's gute Praxis gilt, muf3 Anfang des Frihjahrs
haufiger gemaht werden; wahrend die Wachstumsrate Mitte
Sommer zurtickgeht, mufd u.U. nur alle 8-10 Tage geméaht
werden. Wenn infolge der Witterung oder aus anderen Griinden
flr langere Zeit nicht geméaht werden kann, zundchst mit einer
hoheren als der normalen Schnitthohe méhen; dann 2-3 Tage
spéter nochmals mit einer niedrigeren Schnitthdheneinstellung
méahen.

IMMER MIT SCHARFEN MESSERN MAHEN—Scharfe
Klingen schneiden sauber ohne zum Zerrei Ren/Rupfen von
Grashalmen zu fihren—eine Folge stumpfer Klingen.
Zerreil¥en und Abrupfen von Grashalmen 1803t diese an den
Kanten braun werden, wodurch Wachstum reduziert und
Anfaligkeit gegenuber Rasenkrankheiten zunimmt.

ZUM STILLSTAND KOMMEN—Wenn die
Vorwértsbewegung beim Mahen unterbrochen werden muf3,
wird u.U. ein Klumpen Schnittgut auf dem Rasen

zurtickgel assen. Wenn die Maschine beim M&hen zum Stillstand
gebracht werden mul3, die folgenden Anweisungen befolgen:

A. Be eingekuppeltem Schnittwerk auf eine schon gemahte
Fléche fahren.

B. Den Leerlauf einlegen, den Gashebel auf SLOW
[LANGSAM] stellen und die Ziindung auf OFF [AUS]
drehen.

NACH DEM BETRIEB—Um optimale Leistung zu gewahr-
leisten, die Unterseite der Schnittwerkhaube nach jedem
Einsatz reinigen, insbesondere um die Einsétze (Kicker). Wenn
sich Ricksténde unter der Haube und an den Einsétzen bilden,
reduziert sich die M&hleistung.

Bild 5



Wartung

SCHMIERUNG

EINFETTEN VON LAGERUNGEN,
BUCHSEN UND GETRIEBE (Bild 5-8)

Das Schnittwerk ist regelméafiig zu schmieren. Bei Einsatz der
Maschine unter normalen Umstanden, die Laufradlager und
Biichsen ale 8 Betriebsstunden oder taglich, je nachdem, welcher
Zeitpunkt zuerst eintritt, mit Nr. 2 Allzweckschmierfett auf Lithium-
oder Molybdénbasis einfetten.

1

Das Schnittwerk hat Lagerungen und Blichsen, die eingefettet
werden missen. Dabei handelt es sich um die folgenden
Stellen: Blichsen der Frontlaufradspindel (Bild 5);
Spindelwelle des hinteren Laufrads (die Welle vom Laufradarm
abziehen und die Sechskantwelle alle 50 Stunden einfetten
(Bild 6); Laufradlager (Bild 5 & 6); Messerbalkenspindellager
(Bild 7) sowie die linken und rechten Kugelgelenke (Bild 7).

Die Maschine und das Schnittwerk auf einer ebenen Flache
abstellen und das Schnittwerk auf den Boden absenken. Die
Prifschraube aus der Seite des Getriebes (Bild 8) entfernen
und sicherstellen, daf? der Olstand den unteren Rand des Lochs
erreicht. Bei niedrigem Olstand ist die Fiillschraube an der
Oberseite des Getriebegehauses zu entfernen und SAE 80-90
Getriebedl nachzufillen, bis der Olstand den unteren Rand des
seitlichen Lochs erreicht.

1. Fullschraube
2. Prifschraube
3. Abla3schraube

13



FEHLERBEHEBUNG

uayosnelsny
19po uayaizisaH

A

usayo0.qiaz
19p0 18X007

uaJal||0nuoy
uswanLqlalL
-VMZ

uayosneisny

M0

usyosnelsny

0

A

uayooiqglaz
|

usyosnelsne
19po uaysizi1sa

uaJaljjonuoy
ugjjemsbuebsne
RV EELEINELS)

A

uayo01qIaz
18P0 18)007
|

MO

uaJal|jonuoy
agaLleD) we
aglayosuawary

p (O]

JBpo uaysiziso- usyaosnelsny uayosnelsny
uayo0Iqiaz usyo0.qiaz
19p0 193207 uayoo0Iglaz 19po h_wv_oo._

_ _
ua4al|[013uoy :m%___m:cox 8ll
aglayosuswaly — ualal||ojuoX - NS quwuwheo_\,_
-VMZ MO alemydez -vMmz O aglayosuawaly
uayosnelsne usayaizyoeu uayosnelsne
Japo uayslzisa- WN 6¥T-GTT NV J9p0 uspeyos
uayoo.qiaz uaboqJan
J19PO0 18%007 va__oo._ Japo Jdwnis
_ _
UaJa1||0J3u0Y
NIaMNIuYyos ualal||0Jiuoy y uaJal||0uo
we uswauqlall MO uagneiydsispuids MO Jassawmiuyds

1HO3THOS 4NN d3dO 1HOIN 13dIINHOS MH3MLLINHOS

14



* Maotor kann versehentlich anspringen.

» Versehentliches Anspringen des Motors kann zur
schweren Verletzung von Bediener oder
Unbeteiligten fuhren.

» Den Motor abstellen und den Zindschl tissel
Ziehen, bevor irgendwelche Wartungs- oder
Einstellmal3nahmen getroffen werden.

ABKUPPELN DES SCHNITTWERKS VON Bild 9
DER ZUGMASCHINE (Bild 9-10) > Ragelgslenkhatterung

1. DieMaschine auf einer ebenen Flache abstellen, das
Schnittwerk auf den Boden absenken, den Hubhebel in die
Schwebestellung bringen, den Motor abstellen und die
Feststellbremse aktivieren.

2. Die Sechskantschrauben, Flachscheiben und Sicherungs-
muttern entfernen, mit denen die Kugelgelenkhalterungen an
den Laufradarmen des Schnittwerks befestigt sind.

3. Das Schnittwerk von der Zugmaschine weg schieben, wodurch
die Steckverbindungen und Aufnahmen an der Zapfwelle
separiert werden.

Bild 10

1. Zapfwelle

VORSICHT

» Mator kann versehentlich anspringen.

» Versehentliches Anspringen des Motors kann zur
schweren Verletzung von Bediener oder
Unbeteiligten fuhren.

» Den Motor abstellen und den Ziindschl tissel
zZiehen, bevor irgendwel che Wartungs- oder
Einstellmalinahmen getroffen werden.

ANKUPPELN DES SCHNITTWERKS AN
DIE ZUGMASCHINE (Bild 9-10)

1. Die Maschine auf eine ebene Flache bringen und den Motor
abstellen.
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2. Das Schnittwerk vor die Zugmaschine stellen.

3. Die Steckverbindung der Zapfwelle in die Aufnahme der
Zapfwelle einflhren.

4. Den Hubhebel in die FLOAT [Schwebe]-Position bringen. Die
Hubarme soweit nach unten driicken, bis die Lécher in den
Kugelgelenkhalterungen mit den Lochern in den Laufradarmen
abgestimmt sind.

5. Die Kugelgelenkhalterungen an den Laufradarmen mit
Sechskantschrauben, Flachscheiben und Flanschmuttern
absichern. Die Flachscheiben sind an der Aul3enseite der
Laufradarme zu positionieren. 1. Spannscheibe

AUSTAUSCHEN DES TREIBRIEMENS
(Bild 11-13)

Der Messerbalkentreibriemen, der durch die starre Spannscheibe
gespannt wird, ist aul¥erst langlebig. Nach vielen Betriebsstunden
wird der Riemen jedoch Anzeichen von Verschlel R aufweisen.
Hinweise auf einen abgenutzten Treibriemen sind u.a.: Quietschen bel
laufendem Riemen, Schlupf der Messerbalken beim Méahen, gefranste
Rénder, Verbrennungsmarkierungen und Risse. Wenn solche
Anzeichen sichtbar werden, ist der Treibriemen auszutauschen.

1. Das Schnittwerk auf den Boden ablassen. Die Riemen-
abdeckungen von der Oberseite des Schnittwerks entfernen und
beiseite legen.

Bild 12
. . . . 1. Getriebeplatte
2. Die Fanschmutter lockern, mit der die Spannscheibe am 2. Sechskaﬁtschrauben & Muttern

Schnittwerk befestigt ist. Die Riemenscheibe vom Riemen
wegnehmen, um so den Riemen zu entspannen.

3. Die Schlof3schrauben und Flanschmuttern entfernen, mit denen
die Getriebeplatte am Schnittwerk befestigt ist. Die
Getriebeplatte und das Getriebe von der Haube entfernen und
auf der Oberseite der Haube ablegen.

4. Den dten Riemen von den Spindel- und der Spannscheibe
abstreifen.

5. Den neuen Riemen um die Spindel- und Spannscheibe legen,
siehe Bild 13.

Bild 13
6. Die Getriebeplatte wieder an der Haube anlegen, wahrend der Riemenlauf
Treibriemen um die Getrieberiemenscheibe gefuhrt wird. Die
Getriebeplatte mit den Schlof3schrauben und Flanschmuttern,
die vorher entfernt wurden, an der Haube montieren.
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7. Die Spannscheibe mit ca. 23 kg Druck gegen den Riemen
dricken.

8. DieRiemenscheibein dieser Position halten und die Mutter
festziehen.

9. Die Riemenabdeckungen wieder anbauen.

WARTEN DER VORDEREN BUCHSEN IN
DEN LAUFARMEN (Bild 14)

In Ober- und Unterseite des Rohrs in den Laufradarmen sind
Biichsen eingeprefdt, die nach vielen Betriebsstunden verschleif3en. 1

Bild 14
. Armrohr — Laufrad vorne
2. Bichsen

Zum Prifen der Blchsen ist die Laufradgabel hin und her und von
einer zur anderen Seite zu bewegen. Wenn sich die Laufradspindel
locker in den Blichsen anfiihlt, sind diese abgenutzt und miissen
ausgetauscht werden.

1. Das Schnittwerk erst soweit anheben, dai sich seine Rader
vom Boden abheben, dann so blockieren, dal? ein
versehentliches Herunterfallen verhindert wird.

2. Die Spannkappe, Abstandsstiick(e) und Druckscheibe von der
Oberseite der Laufradspindel entfernen.

3. DieLaufradspindel aus dem Befestigungsrohr herausziehen.
Die Druckscheibe und Abstandsstiick(e) sollten dabel weiterhin
an der Unterseite der Spindel verbleiben.

4. Einen Dornin Ober- oder Unterseite des Befestigungsrohrs
einfihren und die Biichse aus dem Rohr treiben. Dann die
gegeniiberliegende Blichse gleichsam austreiben. Die
Innenseite des Rohrs von allen Schmutzriickstéanden befreien.

5. Dielnnen- und AufRenseite der neuen Blichsen einfetten. Die
neuen Blichsen mit Hammer und Flachstahl in das
Befestigungsrohr eintreiben.

6. DieLaufradspindel auf Abnutzung kontrollieren und bei
Bedarf austauschen.

7. DieLaufradspindel durch Biichsen und Befestigungsrohr
driicken. Die Druckscheibe und Abstandsstiick(e) auf die
Spindel aufziehen. Die Spannkappe auf die Laufradspindel
aufziehen, um alle Bauteile zusammen zu halten.
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WARTEN DER LAUFRADER UND LAGER
(Bild 15)

Das Laufrad dreht sich auf einem Rollenlager hoher Qualitét und
wird von einer Spannblichse gehalten. Selbst nach langfristigem
Einsatz ergibt sich nur minimale L agerabnutzung, vorausgesetzt
das Lager wird einwandfrei eingefettet. Trockenfahren des Lagers
fuhrt dagegen zum schnellen LagerverschleiR. Normalerweise zeigt
ein wackliges Laufrad abgenutzte Lagerungen an.

1. Die Sicherungsmutter von der Sechskantschraube
abschrauben, mit der die Laufradgruppe zwischen der
Laufradgabel gehalten wird. Das Laufrad festhalten und die
Sechskantschraube aus der Gabel herausziehen.

2. Die Spannbiichse aus der Radnabe herausziehen.

3. DieBichse aus der Radnabe entfernen und das Lager
herausfallen lassen. Die Blichse aus der gegentiberliegenden
Seite der Radnabe entfernen.

4. Lager, Spannbiichse und die Innenseite der Radnabe auf
VerschleiR kontrollieren. Defekte Telle sind auszutauschen.

5.  Fir den Zusammenbau des Laufrads sind die Biichsen in die
Radnabe einzudriicken. Das Lager in die Radnabe einfihren.
Die andere Blichse in das offene Ende der Radnabe
eindriicken, um das Lager in der Radnabe abzusichern.

6. Die Spannblichse vorsichtig durch Blichsen und Radnabe
einfuhren.

7. Die Laufradgruppe zwischen der Laufradgabel einfihren und
mit einer Sechskantschraube und Sicherungsmutter
befestigen.

8. Die Laufradlager tber die Schmiernippel einfetten; dabei Nr.
2 Allzweckschmierfett auf Lithiumbasis verwenden.

ENTFERNEN DES MESSERBALKENS
(Bild 16)

Der Messerbal ken mui3 ausgetauscht werden, wenn er auf einen
Festkorper prallt und unwuchtig oder verbogen ist. Immer nur
Original TORO Ersatzmesser verwenden, um die optimale
Betriebshereitschaft und -sicherheit zu gewéahrleisten. Nie
Ersatzmesser anderer Hersteller verwenden, da durch diese u.U.
gefahrliche Situationen entstehen kdnnen.
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Bild 15
1. Laufrad
2. Sechskantschraube & Sicherungsmutter
3. Bichsen (2)
4. Spannbuchse
5. Rollenlager

Bi'd 16
1. Messerbalkenschraube
2. Sicherungsscheibe
3. Antiskalpierschale



INSPEKTION UND SCHARFEN DES

Das Schnittwerk auf seine hdchste Stellung bringen, den Maotor
abstellen und die Feststellbremse aktivieren. Das Schnittwerk
blockieren, um ein versehentliches Herunterfallen zu
verhindern.

Das Ende des Messerbalkens mit einem Lappen oder stark
wattiertem Handschuh festhalten. Die Messerbalkenschraube,
Sperrscheibe, Antiskalpierschale und das Messer von der
Spindel entfernen.

Das neue Messer (Windflugel zum Schnittwerk gewendet) mit
Antiskalpierschale, Sicherungsscheibe und

M esserbalkenschraube montieren. Die Messerschraube auf
115-149 Nm festziehen.

» Versuche, einen verbogenen Messerbalken |
geradezubiegen oder einen zerbrochenen oder - 1
A OQ )

angerissenen Messerbalken zu schweil3en kann zu
schweren Verletzungen und/oder Verfall einer
Sicherheitszulassung des Produktes fihren.

» Nie versuchen, verbogene Messerbalken
geradezubiegen oder zerbrochene/angerissene
Messer zu schweil3en.

» Defekte Messer immer austauschen.

MESSERBALKENS (Bild 17-18)

1

Bild 17

: L ) . . Windfliigel
Das Schnittwerk in seine héchste Stellung bringen, den Motor % X{;ﬂutfffg

abstellen und die Feststellbremse aktivieren. Das Schnittwerk 3. Gehildeter Schlitz
blockieren, um ein versehentliches Herunterfallen zu
verhindern.

Die Schnittkanten der Messer griindlich und vorsichtig

untersuchen, besonders wo die Flachstellen auf gebogene 1
Formen treffen (Bild 17A). Da Sand und anderes Reibmaterial /
zum Abnutzen des Metdlls fuhren kann, mit dem die flachen

und gebogenen Bereiche des Messers verbunden werden, sind /
die Messerbalken vor Inbetriebnahme der Maschine zu
kontrollieren. Wird Abnutzung festgestellt (Bild 17B), sind
betroffene Messer auszutauschen: siehe Entfernen des

esser Bild 18
M balkens. 1. Nur in diesem Winkel scharfen

Die Schnittkanten aller Messerbalken kontrollieren. Stumpfe
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oder gekerbte Schnittkanten sind zu scharfen. Nur
die Oberseite der Schnittkante schérfen, wobei der
urspriingliche Schnittwinkel beizubehalten ist, um
die Scharfe des Messers zu gewahrleisten (Bild 18).
Wenn immer die gleiche Menge Metall von beiden
Enden des Messers abgetragen wird, bleibt das
Messer ausgewuchtet.

Um nachzuprifen, ob das Messer gerade und
paralld ist, den Messerbalken auf eine ebene Fléche
legen und beide Enden prifen. Die

M esserbalkenenden miissen etwas tiefer als die
Mitte liegen, wdhrend Schnittkanten tiefer als die
Ferse des Messers sein missen. Solche Messer
realisieren gute Schnittqualitét und erfordern die
geringste Motorleistung. Dagegen sind

Messerba ken, deren Enden hoher als ihre Mitte
oder deren Schnittkanten hoher alsihre Fersen
liegen, verbogen und miissen ausgetauscht werden.

Den Messerbalken (Windfllgel in Richtung
Schnittwerk) mit Antiskalpierschale,
Sicherungsscheibe und Messerbalkenschraube
montieren. Die Messerschraube auf 115-149 Nm
festziehen.

KORREKTUR EINER FEHLAB-
STIMMUNG DES SCHNITTWERKS

Wenn die Messerbalken ungleich abgestimmt sind,
erscheint der Rasen nach dem Mé&hen gestreift. Dieses
Problem kann durch Sicherstellen, dal3 die Messerbalken
gerade und alle auf gleicher Ebene sind, behoben

werden.

1. Mit Hilfe einer 1 m langen Wasserwaage eine flache
Stelle auf dem Werkstattboden ausfindig machen.

2. Die Schnitthéhe auf die hochste Position einstellen:
siehe Einstellen der Schnitthdhe.

3. Das Schnittwerk auf eine flache Oberflache stellen.
Die Abdeckungen von der Oberseite des
Schnittwerks entfernen.

4. Die Flanschmutter |6sen, mit der die Spannscheibe
befestigt ist, um den Treibriemen zu entspannen.

5. Die Messerbaken soweit drehen, bis die Enden
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vorwarts und riickwarts ausgerichtet sind. Die

Entfernung vom Werkstattboden bis zur Spitze
der Schnittkante messen und dieses Mai3
vermerken. Dann den gleichen Messerbalken so
drehen, dal3 das entgegengesetzte Ende nach
vorne weist und nochmals den gleichen Abstand
messen. Der Unterschied zwischen den zwei
Mal%en darf nicht grofer as 3,2 mm sein. Bei
grofkerem Unterschied als 3,2 mm ist der
Messerbalken auszutauschen, weil er verbogen
ist. Diese Messung an allen Messerbalken
vornehmen.

6. Die Male der aulBeren Messerbalken mit denen
des inneren vergleichen. Das mittlere Messer darf
nicht mehr als 10 mm tiefer als die ul3eren
Messer stehen. Wenn das mittlere Messer mehr
als 10 mm tiefer als die aul3eren steht, mit Schritt
7 weitermachen und Beilagscheiben zwischen
Spindelgehduse und Unterseite des Schnittwerks
einfthren.

7.  Die Sechskantschrauben, Flachscheiben,
Sicherungsscheiben und Muttern von der uf3eren
Spindel im Bereich entfernen, wo Beilagscheiben
untergelegt werden miissen. Um den Messerbalken
anzuheben oder abzusenken, eine Beilagscheibe
(TORO Ersatzteilnummer 3256-24) zwischen
Spindelgehduse und Unterseite des Schnittwerks
einfUhren. Die Abstimmung der Messerbalken
weiter nachprifen und Beilagscheiben einfiihren,
bis die Messerspitzen im angegeben Mefdbereich

liegen.

WICHTIG: Nie mehr alsdrei Beilagscheiben
an einer Stelle verwenden. In benachbarten
Lagen weniger Beilagscheiben verwenden,
wenn mehr als eine Beilagscheibe an einer
Stelle eingefiihrt wird.

8. Die Spannscheibe neu einstellen. Die

Riemenabdeckungen wieder anbauen.

KENNZEICHNUNG UND
BESTELLEN

MODELL- UND SERIENNUMMERN

Das Schnittwerk hat zwei Kennummern: Eine
Modellnummer und eine Seriennummer. Die zwei



Nummern sind auf ein Typenschild am linken hinteren
Aufhangeprofil an der Schnittwerkhaube aufgestanzt. Bel
jedem Schriftverkehr beziiglich des Mahers sind immer die
Modell- und Seriennummern anzugeben, um sicherzustellen,
daid korrekte Informationen und Ersatzteile bezogen werden.

Beim Bestellen von Ersatzteilen von IThrem TORO
Vertragshandler sind die folgenden Angaben zu machen:

1. Moddl- und Seriennummern der Maschine.

2. FErsatzteilnummer, Beschreibung und Menge der
gewlnschten Teile.

Anmerkung: Nie Ersatzteile anhand von
Bezeichnungsnummern bestellen, wenn ein
Ersatzteilkatalog verwendet wird; immer die
Ersatzteilnummer verwenden.
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