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ผลตภณฑนไดมาตรฐานตามคำสงยโรปทเกยวของทงหมด หากตองการรายละเอยด โปรดดใบรบรอง (Declaration of
Incorporation – DOI) ทดานหลงของเอกสารน

ขอมลเบองตน
ชดตดหญาออกแบบมาสำหรบการตดหญาบนกรนหรอแฟรเวยขนาดเลกในสนามกอลฟ
การใชงานผลตภณฑนนอกเหนอจากวตถประสงคทกำหนดไวอาจเปนอนตรายตอคณและคนรอบขางได

กรณาอานเอกสารนอยางละเอยดเพอศกษาวธควบคมและบำรงรกษาผลตภณฑอยางเหมาะสม
และเพอหลกเลยงการบาดเจบและความเสยหายตอผลตภณฑ คณมหนาทใชงานผลตภณฑอยางถกตองและปลอดภย

โปรดเขาไปทเวบไซต www.Toro.com เพอดเอกสารความปลอดภยของผลตภณฑและเอกสารฝกอบรมการใชงาน
ขอมลอปกรณเสรม ความชวยเหลอเพอคนหาตวแทนจำหนาย หรอลงทะเบยนผลตภณฑ

หากคณตองการการซอมบำรง อะไหลแทของ Toro หรอขอมลเพมเตม
โปรดตดตอตวแทนบรการทไดรบอนญาตหรอฝายบรการลกคาของ Toro
และเตรยมหมายเลขรนและหมายเลขซเรยลของผลตภณฑไวใหพรอม รป 1
ระบตำแหนงของหมายเลขรนและหมายเลขซเรยลบนผลตภณฑ จดบนทกหมายเลขในชองวางทกำหนดให
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รป 1

1. ตำแหนงหมายเลขรนและหมายเลขซเรยล

หมายเลขรน

หมายเลขซเรยล
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คมอฉบบนใหขอมลเกยวกบอนตรายทอาจเกดขน และระบขอความความปลอดภยทแสดงดวยสญลกษณเตอนอนตราย (รป 2)
ซงบงบอกอนตรายทอาจสงผลใหเกดการบาดเจบรายแรงหรอเสยชวตหากคณไมปฏบตตามขอควรระวงทแนะนำ

g000502

รป 2
สญลกษณเตอนอนตราย

คมอฉบบนใชคำ 2 คำในการเนนขอมล สำคญ เพอใหคณใสใจศกษาขอมลพเศษเกยวกบกลไกและ หมายเหต
เพอเนนขอมลทวไปทควรใหความสนใจเปนพเศษ
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ความปลอดภย
อปกรณนออกแบบมาตามมาตรฐาน EN ISO 5395 และ ANSI B71.4-2017

ความปลอดภยทวไป
อปกรณนอาจทำใหเกดการบาดเจบแกมอและเทาได ดงนน ปฏบตตามคำแนะนำดานความปลอดภยทงหมดอยเสมอเพอหล
กเลยงการบาดเจบรายแรง
• อานและทำความเขาใจเนอหาของคมอผใชฉบบนกอนจะสตารทเครอง
• โปรดมสมาธขณะควบคมอปกรณ อยาทำกจกรรมททำใหเสยสมาธ

มฉะนนอาจสงผลใหเกดการบาดเจบหรอเกดความเสยหายตอทรพยสนได
• อยานำมอหรอเทาเขาใกลชนสวนเคลอนไหวของเครองจกร
• หากไมไดตดตงแผงกนและอปกรณนรภยอนๆ ทงหมด หรอแผงกนและอปกรณนรภยทำงานผดปกต กรณาอยาใชเครอง
• หามขวางทอหรอชองเปดใดๆ โดยเดดขาด
• กนคนโดยรอบและเดกๆ ออกจากพนททำงาน หามเดกใชงานอปกรณโดยเดดขาด
• กอนออกจากตำแหนงใชงาน ใหปฏบตตามดงน

– จอดอปกรณบนพนราบ
– ลดชดตดหญาลง
– ปลดระบบขบเคลอน
– ดงเบรกมอ (ถาม)
– ดบเครองยนตและดงกญแจออก
– รอใหการเคลอนไหวทงหมดหยดนง

การใชงานหรอบำรงรกษาอปกรณนอยางไมถกตองอาจสงผลใหเกดการบาดเจบ เพอลดโอกาสทจะเกดการบาดเจบ
ใหปฏบตตามคำแนะนำดานความปลอดภยและสงเกตสญลกษณเตอนอนตราย ไดแก ขอควรระวง คำเตอน หรออนตราย
ซงเปนคำแนะนำเพอความปลอดภยสวนบคคล การไมปฏบตตามคำแนะนำเหลานอาจสงผลใหบาดเจบหรอเสยชวตได

ความปลอดภยของชดตดหญา
• ชดตดหญาจะสมบรณกตอเมอตดตงเขากบรถลากพวงเทานน อานคำแนะนำฉบบสมบรณเกยวกบวธการใชงานอปกรณ

อยางปลอดภยในคมอผใชของรถลากพวงอยางละเอยด
• ดบเครองยนต ดงกญแจออก (ถาเสยบอย) และรอใหการเคลอนไหวทงหมดหยดกอนทจะตรวจสอบอปกรณตอพวงหลงจากม

การชนวตถ หรอหากเครองยนตสนผดปกต ซอมแซมความเสยหายทงหมดกอนกลบไปใชงานตอ
• ดแลรกษาใหชนสวนทงหมดมสภาพดและทำงานไดตามปกต และขนชนสวนทงหมดใหแนนหนา

เปลยนสตกเกอรทงหมดทสกหรอหรอชำรด
• ใชอปกรณเสรม อปกรณตอพวง และอะไหลเปลยนทดแทนทผานการรบรองโดย Toro เทานน

ความปลอดภยเกยวกบใบมด
ใบมดทสกหรอเสยหายอาจจะแตกออกและชนสวนอาจกระเดนไปทางคณเองหรอผอน
อาจทำใหบาดเจบรนแรงหรอเปนอนตรายถงแกชวต
• ตรวจสอบใบมดเปนระยะวามการสกหรอหรอชำรดหรอไม
• ใชความระมดระวงขณะทตรวจสอบใบมด หอใบมดหรอสวมใสถงมอ และใชความระมดระวงขณะซอมบำรงใบมด

ใหเปลยนหรอลบใบมดเทานน หามยดหรอเชอมใบมดเดดขาด
• ในอปกรณทมหลายใบมด ใหใชความระมดระวงเนองจากใบมด 1 ดามทหมนอาจทำใหใบมดอนๆ หมนตามได
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สตกเกอรความปลอดภยและคำแนะนำ
สตกเกอรและคำแนะนำดานความปลอดภยมองเหนไดชดเจน และตดอยใกลกบบรเวณทมโอกาสเกดอนตราย
เปลยนสตกเกอรทเสยหายหรอหายไป

decal120-9570

120-9570

1. คำเตอน – อยใหหางจากชนสวนเคลอนไหว ตดตงแผงกนและอปกรณนรภยเขาท

decal137-9706

137-9706

1. อนตรายจากการถกบาดมอหรอเทา – ดบเครองยนต ดงกญแจออกหรอถอดหวเทยน รอใหชนสวนทเคลอนไหวทงหมดหยดนง
และอานคมอผใชกอนการบำรงรกษา
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การตงคา

1
การตดตงลกกลง
ไมตองใชชนสวน

ขนตอน
ชดตดหญาจดสงโดยไมมลกกลงหนา ขอรบลกกลงจากตวแทนจำหนาย Toro ทไดรบอนญาต
และตดตงเขากบชดตดหญาดงตอไปน:
1. ถอดสลกเกลยวหวแบน แหวน และนอตมบาทยดหนงในแขนปรบความสงการตดเขากบแผงขางของชดตดหญา (รป 3)

g310842

รป 3

1. ลกกลง 4. สกรปรบ
2. สลกเกลยวหวแบน 5. นอตมบา
3. แขนปรบความสงในการตด 6. สกรยดลกกลง

2. คลายสกรยดลกกลงในแขนปรบความสงในการตด
3. เลอนเพลาลกกลงเขาไปในแขนปรบความสงในการตดทปลายดานตรงขามของชดตดหญา
4. เลอนแขนปรบความสงในการตดลงบนเพลาลกกลง
5. ยดลกกลงเขากบชดตดหญาหลวมๆ ดวยแขนปรบความสงในการตดและตวยดทถอดออกมากอนหนาน
6. วางลกกลงไวตรงกลางระหวางแขนปรบความสงในการตด
7. ขนสกรยดลกกลงใหแนน
8. ปรบความสงในการตดตามทตองการและขนตวยดแขนปรบความสงในการตดใหแนน
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2
การตดตงชดตดหญาเขากบรถลากพวง
ไมตองใชชนสวน

ขนตอน
ตดตงชดตดหญาเขากบรถลากพวง โปรดดคำแนะนำในการตดตงในคมอผใชของรถลากพวง

3
การปรบชดตดหญา
ไมตองใชชนสวน

ขนตอน
1. การเขาถงชดตดหญา โปรดด การเขาถงชดตดหญา (หนา 9)
2. ปรบใบมดลางเขากบใบมดพวง โปรดด การปรบใบมดลางหลงจากการเจยร การลบคม หรอการแยกชนสวน (หนา 12)
3. ปรบความสงในการตด โปรดด การปรบความสงในการตด (หนา 13)
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ภาพรวมผลตภณฑ
ขอมลจำเพาะ
ความเขากนไดของรถลากพวง ชดตดหญาเหลานตดตงบนรถลากพวง Greensmaster Flex หรอ eFlex 1018 หรอ 1021

ทมขนาดเหมาะสม

หมายเลขรน 04853 และ 04854 หมายเลขรน 04863, 04864
ความกวางในการตด

46 ซม. (18 นว) 53 ซม. (21 นว)

ความสงในการตด ปรบลกกลงสวนหนาทยดดวยสกรแนวตงและนอต 2 ชด

ชวงความสงในการตด
ชวงความสงในการตดแบบเบนชมาตรฐานคอ 1.6 มม. (0.062 นว) ถง 12.7 มม. (0.500 นว)
ชวงความสงในการตดแบบเบนชทมชดความสงในการตดแบบสงตดตงอยคอ 7 มม. (0.285 นว) ถง
25 มม. (1.00 นว) HOC ทใชงานจรงอาจแตกตางกนไปขนอยกบสภาพสนาม ประเภทของใบมดลาง
ลกกลง และอปกรณตอพวงทตดตง

แบรงใบมดพวง แบรงลกปนรองลกสเตนเลสสตลแบบซลมอย 2 ชด

ลกกลงสวนหนา ลกกลงสวนหนามเสนผานศนยกลาง 6.3 ซม. (2.5 นว) โดยมเคาโครงแตกตางกนไปตามทลกคาเลอก

ใบมดลาง
อปกรณนมาพรอมกบใบมดลาง EdgeMax Microcut เปนมาตรฐาน
นอกจากนยงมใบมดลางเสรมรปแบบตางๆ จดจำหนายดวย
ใบมดลางจะยดเขากบเบดบารเหลกหลอกลงดวยสกร 13 ตว

การปรบใบมดลาง มสกรคเพอปรบใบมดพวง ซงมรองเทากบระยะการขบใบมดลาง 0.018 มม. (0.0007 นว) สำหรบแตละรอง

แผงกนหญา แผงกนชวยใหทงหญาจากใบมดพวงไดดขนเมอสภาพสนามเปยก

นำหนกถวง นำหนกถวงเหลกหลอจะตดตงไวตรงขามกบชดเพลาขบเพอถวงใหชดตดหญาสมดล

หมายเลขรน 04853 หมายเลขรน 04854 หมายเลขรน 04863 หมายเลขรน 04864
นำหนกสทธ 34 กก. (74 ปอนด) 04854: 35 กก.

(77 ปอนด)
35 กก. (77 ปอนด) 36 กก. (80 ปอนด)

อตราเลมหญา โปรดดคมอผใชของรถลากพวง

อปกรณตอพวง/อปกรณเสรม
เราจดจำหนายอปกรณตอพวงและอปกรณเสรมท Toro รบรองมากมายสำหรบใชกบเครองตดหญารนนเพอเสรมประสทธภ
าพและขยายความสามารถของเครองตดหญา โปรดตดตอตวแทนบรการหรอตวแทนจำหนายทไดรบอนญาต หรอเขาไปท
www.Toro.com เพอดรายการอปกรณตอพวงและอปกรณเสรมทรบรองทงหมด

เพอสมรรถนะสงสดและความปลอดภยในการใชงานอยางตอเนอง โปรดใชเฉพาะอะไหลทดแทนและอปกรณเสรมของแทจาก
Toro อะไหลทดแทนและอปกรณเสรมทผลตโดยผผลตรายอนอาจเปนอนตราย
และการใชงานดงกลาวอาจทำใหการรบประกนผลตภณฑเปนโมฆะ

การปฏบตงาน
โปรดดคำแนะนำในการใชงานอยางละเอยดในคมอผใชของรถตดหญา กอนใชงานชดตดหญาในแตละวน ใหปรบใบมดลาง โปรดด
การปรบใบมดลางประจำวน (หนา 11) ทดสอบคณภาพการตดโดยการตดแถบทดสอบกอนการใชงานชดตดหญาบนกรน
เพอใหแนใจวาผลลพธการตดจะออกมาถกตองตามตองการ
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การบำรงรกษา
การเขาถงชดตดหญา
เขาถงใบมดลางและใบมดพวงเพอบำรงรกษาดงตอไปน:
• เมอถอดชดตดหญาออกจากอปกรณ ใหคำสวนทายของชดตดหญา

เพอปองกนไมใหนอตบนปลายดานหลงของสกรปรบเบดบารวางอยบนพน (รป 4)

g311262

รป 4

1. ขาตง (ไมมให) 2. นอตสกรปรบใบมดลาง (2)

• ในขณะทชดตดหญายงตดตงอยบนอปกรณ ใหลดมอจบของรถลากพวงลงกบพน (รป 5)

g310731

รป 5

การตรวจสอบจดอดจาระบของเพลาขบใบมดพวง
ระยะการซอมบำรง: ทกป
1. ถอดฮารดแวรทยดชดเพลาขบใบมดพวงเขากบแผงขางออก (รป 6)
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g310788

รป 6

1. สกรหวจม 2. นอต

2. ถอดนอตออกจากดานในของแผงขาง (รป 6)
3. ตรวจสอบดานในของเพลาขบใบมดพวง (รป 7) เพอดวามจาระบเหลออยหรอไม

หากคณเหนวาจาระบไมเพยงพอ ใหเพมจาระบเขาไปในเพลาเฟองตวผและตวเมย

g310809

รป 7

1. เพลาขบใบมดพวง

4. ยดชดเพลาขบใบมดพวงเขากบแผงขางโดยใชสกรหวจมและนอตทถอดออกมากอนหนาน
5. ตดตงชดตดหญาเขากบรถลากพวง โปรดดคมอผใชของรถลากพวง
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การปรบการสมผสกนของใบมดพวงกบใบมดลาง
การปรบใบมดลางประจำวน
กอนตดหญาในแตละวนหรอเมอจำเปน ควรตรวจสอบวาใบมดลางและพวงใบมดสมผสกนอยางถกตอง
ทำตามขนตอนนแมวาคณภาพการตดจะเปนทยอมรบไดแลวกตาม

หมายเหต: ขนตอนนสามารถทำไดแมวาชดตดหญาจะตดตงอยกบรถลากพวง
1. ดบเครองรถลากพวง
2. การเขาถงชดตดหญา โปรดด การเขาถงชดตดหญา (หนา 9)
3. คอยๆ หมนใบมดพวงถอยหลงชาๆ ฟงเสยงสมผสของใบมดพวงกบใบมดลาง

• หากไมเหนการสมผสกน ใหปรบใบมดลางดงน
A. หมนสกรปรบเบดบารตามเขมนาฬกา (รป 8) ทละ 1 คลก จนกวาจะรสกและไดยนเสยงสมผสกนเบาๆ

หมายเหต: สกรปรบเบดบารมรองสมพนธกบระยะการเลอนของใบมดลาง 0.018 มม. (0.0007 นว)
สำหรบแตละตำแหนง

g014595

รป 8

1. สกรปรบเบดบาร

B. สอดแถบกระดาษวดคณภาพการตด (หมายเลขอะไหล Toro 125-5610) ไวระหวางใบมดพวงกบใบมดลาง
โดยใหทำมมตงฉากกบใบมดลาง (รป 9) จากนนคอยๆ หมนใบมดพวงไปขางหนาชาๆ ใบมดควรตดกระดาษ
แตถาไมตด ใหทำตามขนตอน A และ B อกครงจนกวาจะตดกระดาษได

• หากพบวาการสมผส/แรงลากใบมดพวงมากเกนไป ใหลบคมใบมด ปรบผวหนาของใบมดลาง
หรอเจยรชดตดหญาอยางใดอยางหนงเพอใหไดขอบคมทจำเปนสำหรบการตดอยางแมนยำ (โปรดด
คมอการลบคมใบมดและเครองตดหญาโรตารของ Toro หมายเลขแบบฟอรม 09168SL)

สำคญ: ควรมการสมผสเบาๆ ตลอดเวลา หากรกษาการสมผสเบาๆ ไวไมได
ขอบใบมดลาง/ใบมดพวงจะไมลบคมในตวอยางเพยงพอ และสงผลใหขอบตดทอหลงจากใชงานไประยะหนง
แตหากสมผสกนมากเกนไป ใบมดลาง/ใบมดพวงจะสกหรอเรวขน สงผลใหเกดการสกหรอไมเทากน
และสงผลเสยตอคณภาพการตด

หมายเหต: สำหรบชดตดหญา eFlex การสมผสกนระหวางใบมดพวงกบใบมดลางมผลกระทบอยางมากตอการใชพลงงาน
ใบมดทงสองควรสมผสกนเลกนอยเพอประสทธภาพในการตดและการใชแบตเตอร

หมายเหต: ระหวางทใบมดพวงหมนตดกบใบมดลาง จะเกดรอยขดปรากฏขนทผวขอบตดดานหนาไปตลอดความยาวของใ
บมดลาง ใชตะไบขดขอบหนาเปนครงคราวเพอกำจดเสยนและทำใหการตดดขน
หลงจากใชงานเปนเวลานาน จะเกดสนขนทปลายทงสองดานของใบมดลาง
การขดหรอลบรองเหลานใหพอดกบขอบการตดของใบมดลางจะชวยใหใบมดทำงานไดอยางราบรน
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การปรบใบมดลางหลงจากการเจยร การลบคม หรอการแยกชนสวน
ทำตามขนตอนนตอนตงคาชดตดหญาครงแรก และหลงจากการเจยร การลบคม หรอการแยกชนสวนใบมดพวง
แตนไมใชการปรบประจำวน
หมายเหต: ขนตอนนสามารถทำไดแมวาชดตดหญาจะตดตงอยกบรถลากพวง
หมายเหต: สำหรบชดตดหญา eFlex การสมผสกนระหวางใบมดพวงกบใบมดลางมผลกระทบอยางมากตอการใชพลงงาน
ใบมดทงสองควรสมผสกนเลกนอยเพอประสทธภาพในการตดและการใชแบตเตอร
1. ดบเครองรถลากพวง
2. การเขาถงชดตดหญา โปรดด การเขาถงชดตดหญา (หนา 9)
3. หมนใบมดพวงเพอใหใบมด 1 ใบขวางกบขอบใบมดลางระหวางหวสกรของใบมดลางอนทหนงและสองทอยดานขวาของ

ชดตดหญา
4. ทำเครองหมายทมองเหนไดชดเจนบนใบมดตรงจดทขวางขอบใบมดลาง

หมายเหต: การทำแบบนจะชวยใหปรบใบมดไดงายขนในภายหลง
5. สอดชม 0.05 มม. (0.002 นว) ระหวางใบมดกบขอบใบมดลางตรงจดททำเครองหมายในขนตอนท 4
6. หมนสกรปรบเบดบารขวา (รป 8) จนรสกถงแรงดนเบาๆ บนชมเมอเลอนไปมาดานขาง ดงชมออก
7. สำหรบดานซายของชดตดหญา คอยๆ หมนใบมดพวงเพอใหใบมดทใกลทสดวางขวางขอบใบมดลางระหวางหวสกรท

หนงกบสอง
8. ทำซำขนตอน 4 ถง 6 สำหรบดานซายของชดตดหญาและสกรปรบเบดบารซาย
9. ทำซำขนตอน 5 และ 6 จนกวาจะมแรงดนเบาๆ ทจดสมผสทงดานซายและดานขวาของชดตดหญา

10. หมนสกรปรบเบดบารแตละดานตามเขมนาฬกา 3 คลก เพอใหใบมดพวงและใบมดลางสมผสกนเบาๆ
หมายเหต: การหมนสกรปรบเบดบารแตละคลกจะขยบใบมดลาง 0.018 มม. (0.0007 นว) อยาขนสกรปรบแนนเกนไป
การหมนสกรปรบตามเขมนาฬกาจะเปนการขยบขอบใบมดลางเขาไปใกลใบมดพวง
สวนการหมนสกรปรบทวนเขมนาฬกาจะเปนการขยบขอบใบมดลางใหออกหางจากใบมดพวง

11. สอดกระดาษวดคณภาพการตดแถบยาว (หมายเลขอะไหล Toro 125-5610)
ไวระหวางใบมดพวงกบใบมดลวงใหตงฉากกบใบมดลาง (รป 9) จากนนคอยๆ หมนใบมดพวงไปขางหนาชาๆ
ใบมดควรตดกระดาษ ถาไมตด ใหหมนสกรปรบเบดบารตามเขมนาฬกา 1 คลก และทำซำขนตอนจนกวาจะตดกระดาษได

g310820

รป 9

หมายเหต: หากพบวาการสมผสหรอแรงลากใบมดพวงมากเกนไป คณอาจลบคมใบมด ปรบผวหนาของใบมดลาง
หรอเจยรชดตดหญาอยางใดอยางหนงเพอใหไดขอบคมทจำเปนสำหรบการตดอยางแมนยำ (โปรดด
คมอการลบคมใบมดและเครองตดหญาโรตารของ Toro หมายเลขแบบฟอรม 09168SL)

การตงคาชดตดหญาใหเหมาะกบสภาพสนาม
ใชตารางตอไปในการตงคาใบมดลางใหเหมาะกบสภาพสนาม ตดตอตวแทนจำหนาย Toro
ทไดรบอนญาตเพอซอใบมดลางและลกกลงเสรม
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โปรดด การปรบอตราเลมหญา (หนา 16) สำหรบคำแนะนำในการตงคาอตราเลมหญาทเหมาะกบสภาพสนามของคณ

ตารางใบมดลาง/ความสงในการตดทแนะนำ

ใบมดลาง ความสงในการตด

Edgemax Micro-cut (มาตรฐาน) 1.5 ถง 4.7 มม. (0.062–0.188 นว)

Edgemax Tournament (อปกรณเสรม) 3.1 ถง 12.7 มม. (0.125–0.500 นว)

Micro-cut (อปกรณเสรม) 1.5 ถง 4.7 มม. (0.062–0.188 นว)

Tournament (อปกรณเสรม) 3.1 ถง 12.7 มม. (0.125–0.500 นว)

Extended Micro-cut (อปกรณเสรม) 1.5 ถง 4.7 มม. (0.062–0.188 นว)

Extended Tournament (อปกรณเสรม) 3.1 ถง 12.7 มม. (0.125–0.500 นว)

Low-cut (อปกรณเสรม) 4.7 ถง 25.4 มม. (0.188–1.00 นว)

การปรบความสงในการตด
ตงคาความสงในการตดตามความสงทตองการ โดยใชเกจวดความสงในการตด
และดใหแนใจวาชดตดหญาตดตงใบมดลางทเหมาะสมทสดกบความสงในการตดทตองการ โปรดด
การตงคาชดตดหญาใหเหมาะกบสภาพสนาม (หนา 12)

การปรบความสงลกกลงทาย
ปรบโครงยดลกกลงทาย (รป 10 หรอ รป 11) ไปยงตำแหนงตำหรอสง ขนอยกบชวงความสงในการตดทตองการ:
• วางตวคนไวเหนอจานยดแผงขาง (กำหนดมาจากโรงงาน) เมอตงคาชวงความสงในการตดตงแต 1.5 มม. ถง 6 มม. (1/16

นวถง ¼ นว) ดงแสดงใน รป 10

g014404

รป 10

1. ตวคน 3. โครงยดลกกลง
2. จานยดแผงขาง

• วางตวคนไวใตจานยดแผงขาง เมอตงคาชวงความสงในการตดตงแต 3 มม. ถง 25 มม. (⅛ นวถง 1 นว) ดงแสดงใน รป 11
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g014405

รป 11

1. จานยดแผงขาง 3. โครงยดลกกลง
2. ตวคน

1. ยกสวนทายของชดตดหญาและวางบลอกไมใตใบมดลาง
2. ถอดนอต 2 ตวททำหนาทยดโครงยดและตวคนลกกลงแตละชนเขากบจานยดแผงขางแตละดานออกมา
3. ลดลกกลงและสกรลงมาจากจานยดแผงขางและตวคน
4. วางตวคนไวบนสกรเหนอสวนใตโครงยดลกกลงตามทกำหนด (รป 10 หรอ รป 11)
5. ยดโครงยดลกกลงและตวคนเขากบดานลางของจานยดดวยนอตทถอดออกมากอนหนาน
6. ตรวจสอบใหใบมดลางกบใบมดพวงแตะกนอยางถกตอง เอยงเครองตดหญาขนเพอเขาถงลกกลงสวนหนาและสวนทายแ

ละใบมดลาง

หมายเหต: ตำแหนงของลกกลงสวนทายกบใบมดพวงควบคมโดยการปรบความคลาดเคลอนยนยอมของสวนประกอบ แ
ละไมจำเปนตองทำใหขนานกน การปรบทำไดเลกนอยโดยการตงคาชดตดหญาบนแทนรองและคลายสลกเกลยวยดแผงขาง
(รป 12) ปรบและขนสลกเกลยวใหแนนเมอเสรจสน

g016944

รป 12

1. สลกเกลยวยดแผงขาง

สำคญ: เมอใดกตามคณตองเอยงชดตดหญาเพอดใบมดลาง/ใบมดพวง ใหคำสวนทายของชดตดหญา
เพอปองกนไมใหนอตบนปลายดานหลงของสลกปรบเบดบารวางอยบนพน (รป 4)

การปรบเกจความสงในการตด
กอนปรบความสงในการตด ใหตงคาเกจความสงในการตดดงน:
1. คลายนอตบนเกจบาร และตงคาสกรปรบใหไดความสงในการตดทตองการ (รป 13)

หมายเหต: ระยะหางระหวางใตหวสกรกบหนาบารคอความสงในการตด
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g000489

รป 13

1. เกจบาร 3. นอต
2. สกรปรบความสง

2. ขนนอตใหแนน

การปรบความสงในการตด
ชดตดหญามาพรอมกบใบมดลาง Edgemax Micro-cut และเบดบารมาตรฐานเปนอปกรณมาตรฐาน
ความสงในการตดทใชจรงขนอยกบการกำหนดคาเครองตดหญากอนหนา และสภาพสนาม (กลาวคอ
ประเภทลกกลง ระยะหางศนยกลางหลงใบมดลาง, สนามกรนแบบนมหรอแขง, สภาวะตามฤดกาล)
ตงคาความสงในการตดเรมตนใหสงกวาการตงคาเครองตดหญากอนหนา 0.25 มม. ถง 0.38 มม. (0.010 ถง 0.015 นว)
และปรบใหเหมาะกบสภาพสนาม

หมายเหต: สำหรบความสงในการตดทมากกวา 13 มม. (0.500 นว) ใหตดตงชดความสงในการตดแบบสง

โปรดด การตงคาชดตดหญาใหเหมาะกบสภาพสนาม (หนา 12) เพอกำหนดวาใบมดลางใดเหมาะสำหรบความสงในการตดท
ตองการทสด
1. คลายนอตลอกทยดแขนปรบความสงในการตดเขากบแผงขางของชดตดหญา (รป 14)

g310831

รป 14

1. สกรปรบ 3. แขนปรบความสงในการตด
2. นอตลอกมบา

2. เกยวหวสกรของเกจบารความสงในการตดไวทดานขวาของขอบการตดของใบมดลาง
และวางปลายสวนทายของบารลงบนลกกลงทาย (รป 15)
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g016945

รป 15

1. เกจบาร

3. หมนสกรปรบจนกวาลกกลงจะแตะกบดานหนาของเกจบาร
4. ทำซำขนตอน 2 และ สำหรบดานซาย
5. ปรบปลายทงสองขางของลกกลงจนกระทงลกกลงขนานกบใบมดลาง

สำคญ: เมอปรบเสรจ ลกกลงดานหนาและดานหลงจะแตะกบเกจบาร และสกรจะแตะอยบนใบมดลาง ซงเมอทำตามน
จะทำใหความสงในการตดเทากนทงสองขาง

6. ขนนอตลอกบนแขนปรบความสงในการตดใหแนน เพอยดการปรบเอาไวจนเพยงพอใหแหวนอยกบท
7. ตรวจสอบใหแนใจวาการตงคาความสงในการตดถกตอง ทำซำขนตอนนถาจำเปน

การปรบอตราเลมหญา
อตราเลมหญากำหนดโดยการตงคาอปกรณดงตอไปน:
• ความเรวใบมดพวง: ความเรวใบมดพวงสามารถปรบเปนคาสงหรอตำ โปรดดคมอผใชของรถลากพวง
• ตำแหนงรอกขบใบมดพวง: รอกขบใบมดพวง (22 ซและ 24 ซ) ตงคาได 2 ตำแหนง:

– ตำแหนงสง: “A” ใน รป 16
– ตำแหนงตำ: “B” ใน รป 16
หมายเหต: รอกอยในตำแหนง ตำ มาจากโรงงาน

g310843

รป 16

1. รอก (24 ซ) 2. รอก (22 ซ)

หากตองการปรบตำแหนงรอก ใหดำเนนการดงน:
1. ถอดฝาครอบสายพานเพอเปดสายพาน (รป 17)
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g310844

รป 17

1. ตวเรอนชดขบใบมดพวง 5. สลกเกลยวแขนประคอง
2. สายพาน 6. ฝาครอบสายพาน
3. นอตหกเหลยมดานในของแขนประคอง 7. สกรหวจม
4. แขนประคอง

2. คลายสลกเกลยวแขนประคองและหมนแขนประคอง (รป 17) เพอผอนความตงของสายพาน
3. ถอดสายพานออก (รป 17)
4. คลายนอตบนรอกแตละตว ถอดรอกออก และใชนอตตดตงรอกในตำแหนงทตองการ

g310845

รป 18

1. นอต 3. รอก (24 ซ)
2. รอก (22 ซ)

5. ขนนอตรอกจนไดแรงบด 37 ถง 45 นวตนเมตร (27 ถง 33 ฟตปอนด)
6. ตดตงสายพานและปรบความตงสายพานโดยการใชแรง 4 ถง 5 นวตนเมตร (35 ถง 40 นวปอนด)

กดลงบนนอตหกเหลยมดานในของแขนประคองดงแสดงใน รป 17
7. ขนสลกเกลยวแขนประคองใหแนนและตดตาฝาครอบสายพาน
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การปรบบารตด
ปรบบารตด เพอใหเศษหญาระบายออกจากบรเวณใบมดพวงไดหมดจด โดยใชวธการดงตอไปน:

หมายเหต: คณสามารถบารปรบไดเพอชดเชยสภาพสนามทเปลยนแปลงไป ปรบบารใหชดกบใบมดพวงเมอสนามหญาแหงมาก
ในทางตรงขาม ควรปรบบารใหออกหางจากใบมดพวงเมอสนามหญาเปยก บารควรขนานกบใบมดพวงเพอประสทธภาพสงสด
ปรบหลงจากลบคมใบมดพวกบนเครองเจยรใบมดพวงแลว
1. คลายสกรทยดบารบน (รป 19) เขากบชดตดหญา

g014643

รป 19

1. บารตด

2. สอดฟลเลอรเกจขนาด 1.5 มม. (0.060 นว) ไวระหวางดานบนของใบมดพวงกบบาร จากนนขนสกรใหแนน

สำคญ: ตรวจดวาบารกบใบมดพวงมระยะหางเทากนตลอดแถวใบมดพวง

การซอมบำรงเบดบาร
การซอมบำรงเบดบารและใบมดลางควรดำเนนการโดยชางกลทไดรบการฝกอบรมมาเปนอยางดเทานน เพอปองกนไมใหใบมดพวง
เบดบาร หรอใบมดลางเสยหาย วธทดทสดคอ นำชดตดหญาไปใหตวแทนจำหนาย Toro ทไดรบอนญาตทำการซอมบำรง
โปรดดคำแนะนำฉบบสมบรณ เครองมอพเศษ และแผนผงสำหรบการซอมบำรงใบมดลางจากคมอซอมบำรงของรถตดหญา
หากตองการถอดหรอประกอบเบดบารดวยตวเอง โปรดดแนะนำ รวมถงขอมลจำเพาะสำหรบการซอมบำรงใบมดลางดานลาง

สำคญ: ปฏบตตามขนตอนการซอมบำรงใบมดลางตามรายละเอยดในคมอซอมบำรงเสมอในขณะซอมบำรงใบมดลาง
การตดตงและเจยรใบมดลางไมถกตองอาจสงผลใหใบมดพวง เบดบาร หรอใบมดลางชำรดเสยหายได

การถอดเบดบาร
1. หมนสกรปรบเบดบารทวนเขมนาฬกาเพอใหใบมดลางถอยหางจากใบมดพวง (รป 20)
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g014641

รป 20

1. สกรปรบเบดบาร 3. เบดบาร
2. นอตปรบสปรง 4. แหวน

2. ขนนอตปรบสปรง จนกระทงแหวนไมไดดนเบดบารอกตอไป (รป 20)
3. ทแตละดานของอปกรณ คลายนอตลอกดงแสดงใน รป 21

g310846

รป 21

1. สลกเบดบาร 4. แหวนพลาสตก
2. นอต 5. เบดบาร
3. แหวนเหลก

4. ถอดสลกเกลยวเบดบารแตละตว ซงจะทำใหสามารถดงเบดบารลงมาและถอดออกจากชดตดหญาได (รป 21)
เตรยมแหวนพลาสตก 2 วงและแหวนเหลก 1 วงทปลายแตละดานของเบดบาร (รป 21)

การตดตงเบดบาร
1. ตดตงเบดบาร ขยบหยดไวระหวางแหวนกบสกรปรบเบดบาร (รป 20)
2. ยดเบดบารไวกบแผนขางแตละดานดวยสลกเบดบาร (นอตบนสลก) และแหวนรอง 3 วง (รวมทงหมด 6 ตว)
3. วางแหวนไนลอนไวบนแตละดานของแผนขาง วางแหวนเหลกไวดานนอกแหวนไนลอนแตละอน (รป 21)
4. ขนสลกเบดบารจนไดแรงบด 27 ถง 36 นวตนเมตร (240 ถง 320 นวปอนด)
5. ขนนอตลอกจนกวาสวนแหวนเหลกไมขยบ แตยงสามารถหมนแหวนดวยมอได แหวนทดานในอาจมชองวาง
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สำคญ: อยาขนนอตลอกแนนเกนไป มฉะนนจะทำใหแผนขางสะบดได
6. ขนนอตปรบความตงสปรงจนกวาสปรงจะหด จากนนถอยกลบ 1/2 รอบ (รป 22)

g006505

รป 22

1. นอตปรบสปรง 2. สปรง

7. ปรบใบมดลางเขากบใบมดพวง โปรดด การปรบใบมดลางหลงจากการเจยร การลบคม หรอการแยกชนสวน (หนา 12)

การซอมบำรงใบมดลาง
การตดตงใบมดลาง
1. ขจดสนม ตะกรน และการสกหรอออกจากพนผวของเบดบารและทานำมนบางๆ บนผวของเบดบาร
2. เชดทำความสะอาดเกลยวสกร
3. ทานำยากนเกลยวยดทสกร และตดตงใบมดลางเขากบเบดบาร

g255045

รป 23

1. เบดบาร 3. สกร
2. ใบมดลาง

4. ขนสกรดานนอก 2 ตวใหไดแรงบด 1 นวตนเมตร (10 นวปอนด)
5. เรมจากศนยกลางของใบมดลาง โดยขนสกรใหไดแรงบด 23 ถง 28 นวตนเมตร (200 ถง 250 นวปอนด)
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g255046

รป 24

1. เครองมอขนสกรใบมดลาง 3. ขนจนไดแรงบด 23 ถง 28 นวตนเมตร (200 ถง 250 นวปอนด)
2. ตดตงและขนนอตเหลานจนไดแรงบด 1 นวตนเมตร (10 นวปอนด)

กอน

6. เจยรใบมดลาง

การเตรยมเจยรใบมดพวง
1. ตรวจสอบใหแนใจวาสวนประกอบทงหมดของชดตดหญาอยในสภาพด และแกไขปญหากอนการเจยร
2. ปฏบตตามคำแนะนำของผผลตเครองเจยรใบมดพวง เพอเจยรใบมดพวงตดหญาใหเปนไปตามขอมลจำเพาะตอไปน

ขอมลจำเพาะสำหรบการเจยรใบมดพวง

เสนผานศนยกลางใบมดพวงใหม 128.5 มม. (5.06 นว)

ขดจำกดการใชงานเสนผานศนยกลางใบมดพวง 114.3 มม. (4.5 นว)

มมหลบของใบมด 30° ± 5°

ความกวางบาใบมด 1.0 มม. (0.04 นว)

ชวงความกวางบาใบมด 0.76 ถง 1.27 มม. (0.03 ถง 0.05 นว)

ขดจำกดการใชงานปลายเรยวของเสนผานศนยกลางใบมดพวง 0.25 มม. (0.01 นว)

การเจยรมมหลบใบมดพวง
ใบมดพวงใหมมความกวางบา 0.76 ถง 1.27 มม. (0.030 ถง 0.050 นว) และและมมมหลบการเจยร 30°

เมอความกวางบาขยายกวางกวา 3 มม. (0.120 นว) ใหดำเนนการดงน:
1. เจยรมมหลบ 30° บนใบมดพวงทงหมดจนไดความกวางบา 1.3 มม. (0.050 นว) (รป 25)
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g278332

รป 25

1. 30° 2. 1.3 มม. (0.050 นว)

2. เจยรใบมดพวงจนกรอนเขาไปนอยกวา 0.025 มม. (0.001 นว)
หมายเหต: วธนจะทำใหความกวางบาขยายขนเลกนอย

3. ปรบชดตดหญา โปรดดคมอผใชของชดตดหญา
หมายเหต: เพอใหขอบของใบมดพวงและใบมดลางคมไดนานขน หลงจากเจยรใบมดพวงและ/หรอใบมดลาง
ใหตรวจสอบจดสมผสใบมดพวงกบใบมดลางอกครงหลงจากการตดสนามกรน 2 สนาม เนองจากรอยขดใดๆ จะถกขจดออกไป
รอยขดอาจทำใหระยะหางของใบมดพวงกบใบมดลางไมถกตอง ซงทำใหสกหรอเรวขน

ขอมลจำเพาะสำหรบการเจยรใบมดลาง

g032182

รป 26

1. มมหลบ 4. ผวดานหนา
2. ผวดานบน 5. มมดานหนา
3. ขจดเสยน

มมหลบของใบมดลางมาตรฐาน ขนตำ 3°

มมหลบของใบมดลางขยาย ขนตำ 7°
ชวงมมดานหนา 13° ถง 17°

การตรวจสอบมมเจยรดานบน
มมทคณใชเจยรใบมดลางเปนสงสำคญมาก
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ใชเครองมอวดมม (หมายเลขอะไหล Toro 131-6828) และทยดเครองมอวดมม (หมายเลขอะไหล Toro 131-6829)
เพอตรวจสอบมมทเครองเจยรสราง จากนนแกไขความไมถกตองทเกดขน
1. วางเครองมอวดมมทดานลางของใบมดลางตามทแสดงใน รป 27

g034113

รป 27

1. ใบมดลาง (แนวตง) 2. เครองมอวดมม

2. กดปม Alt Zero บนเครองมอวดมม
3. วางทยดเครองมอวดมมบนขอบใบมดลาง เพอใหขอบของแมเหลกบรรจบกบขอบใบมดลาง (รป 28)

หมายเหต: หนาจอดจทลควรมองเหนไดจากดานเดยวกนในระหวางขนตอนน เชนเดยวกนในขนตอน 1

g034114

รป 28

1. ทยดเครองมอวดมม 3. ใบมดลาง
2. ขอบของแมเหลกตรงกบขอบของใบมดลาง 4. เครองมอวดมม

4. วางเครองมอวดมมบนทยดตามทแสดงใน รป 28

หมายเหต: นคอมมทเครองเจยรสรางขน และควรอยภายในชวง 2 องศาของมมเจยรดานบนทแนะนำ

การลบคมชดตดหญา
หากตองการลบคมชดตดหญา ใหใชชดลบคม Access (หมายเลขรน 139-4342)
โปรดดคำแนะนำการใชงานในชดคำแนะนำในการตดตง ตดตอตวแทนจำหนาย Toro เพอซอชด
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หมายเหต:

 



การรบรองมาตรฐานผลตภณฑเครองจกรประกอบสมบรณบางสวน
The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA
รบรองวาอปกรณดงตอไปนไดมาตรฐานตามคำสงทระบไวเมอตดตงตามคำแนะนำทใหมาสำหรบอปกรณตางๆ ของ Toro
ตามทระบไวในเอกสารรบรองมาตรฐานทเกยวของ

หมายเลขรน หมายเลขซเรยล คำอธบายผลตภณฑ คำอธบายใบกำกบสนคา คำอธบายทวไป คำสง

04853 400000000 และขนไป
ชดตดหญา EdgeSeries
11 ใบมด ขนาด 18 นว,

เครองตดหญา Greensmaster
Flex 1018

11-BLADE 18IN FLEX ES CU เครองตดหญา 2000/14/EC
2006/42/EC

04854 400000000 และขนไป
ชดตดหญา EdgeSeries
14 ใบมด ขนาด 18 นว,

เครองตดหญา Greensmaster
Flex 1018

14-BLADE 18IN FLEX ES CU เครองตดหญา 2000/14/EC
2006/42/EC

04863 400000000 และขนไป
ชดตดหญา EdgeSeries
11 ใบมด ขนาด 21 นว,

เครองตดหญา Greensmaster
Flex หรอ eFlex 1021

11-BLADE 21IN FLEX ES CU เครองตดหญา 2000/14/EC
2006/42/EC

04864 400000000 และขนไป
ชดตดหญา EdgeSeries
14 ใบมด ขนาด 21 นว,

เครองตดหญา Greensmaster
Flex หรอ eFlex 1021

14-BLADE 21IN FLEX ES CU เครองตดหญา 2000/14/EC
2006/42/EC

เอกสารทางเทคนคทเกยวของจดทำตามขอกำหนดในภาคผนวก VII สวน B ของคำสง 2006/42/EC

เราจะสงตอขอมลเกยวกบเครองจกรทสมบรณเพยงบางสวนนตามคำขอจากหนวยกำกบดแลของประเทศ
การสงเอกสารจะดำเนนการดวยระบบอเลกทรอนกส

เครองจกรนไมมการนำไปใชงานจนกวาจะประกอบรวมกบอปกรณรนท Toro
รบรองตามทระบไวในเอกสารรบรองมาตรฐานทเกยวของและตามคำแนะนำทงหมด
ดงนนจงรบรองไดวาเครองจกรไดมาตรฐานตามคำสงทงหมดทเกยวของ

ผานการรบรอง: ตวแทนทไดรบอนญาต:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
Toro Europe NV
Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium

John Heckel
ผอำนวยการฝายวศวกรรม
8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
ธนวาคม 26, 2019

 



ประกาศความเปนสวนตวเขตเศรษฐกจยโรป/สหราชอาณาจกร
การใชขอมลสวนบคคลของ Toro

The Toro Company (“Toro”) เคารพความเปนสวนตวของคณ เมอคณซอผลตภณฑของเรา เราอาจรวบรวมขอมลสวนบคคลบางอยางเกยวกบคณ
ทงรวบรวมโดยตรงจากคณหรอผานบรษท Toro ในทองถนหรอจากตวแทนจำหนาย Toro ใชขอมลนเพอปฏบตตามขอผกพนตามสญญา เชน ลงทะเบยนการรบประกนสนคา
ดำเนนการขอใชสทธการรบประกนใหกบคณ หรอตดตอคณในกรณทมการเรยกคนผลตภณฑ และเพอวตถประสงคทางธรกจทถกตองตามกฎหมาย เชน
เพอวดความพงพอใจของลกคา ปรบปรงผลตภณฑของเรา หรอใหขอมลผลตภณฑทคณอาจสนใจ Toro อาจแบงปนขอมลกบบรษทยอย บรษทในเครอ ตวแทนจำหนาย
หรอพนธมตรทางธรกจอนๆ ทเกยวของกบกจกรรมเหลาน และเรายงอาจเปดเผยขอมลสวนบคคลเมอกฎหมายกำหนด หรอเมอเกยวของกบการขาย การซอ
หรอการควบรวมธรกจ เราไมขายขอมลสวนบคคลของคณใหกบบรษทอนเพอวตถประสงคทางการตลาด

การเกบรกษาขอมลสวนบคคล

Toro จะเกบรกษาขอมลสวนบคคลของคณตราบเทาทจำเปนตามวตถประสงคขางตน และเปนไปตามขอกำหนดทางกฎหมาย
หากตองการขอมลเพมเตมเกยวกบระยะเวลาการเกบรกษาทเกยวของ โปรดตดตอ legal@toro.com

พนธสญญาตอการรกษาความปลอดภยของ Toro

ขอมลสวนบคคลของคณอาจไดรบการประมวลผลในสหรฐอเมรกาหรอประเทศอนๆ ซงอาจมกฎหมายคมครองขอมลเขมงวดนอยกวาประเทศทพำนกของคณ
เมอใดกตามทเราถายโอนขอมลของคณออกไปนอกประเทศทพำนกของคณ เราจะใชขนตอนทกำหนดตามกฎหมายเพอใหแนใจวามการปกปองทเหมาะสมสำหรบการคมครองขอมล
และเพอใหแนใจวาขอมลไดรบการดแลอยางปลอดภย

การเขาถงและการแกไข

คณอาจมสทธทจะแกไขหรอตรวจสอบขอมลสวนบคคล หรอคดคานหรอจำกดการประมวลผลขอมลของคณ หากตองการใชสทธดงกลาว
โปรดตดตอเราทางอเมลท legal@toro.com หากคณมขอสงสยเกยวกบวธการจดการขอมลของ Toro เราขอแนะนำใหคณแจงเราโดยตรง โปรดทราบวา
ผมถนพำนกในยโรปมสทธทจะรองเรยนไปยงหนวยงานกำกบดแลดานการคมครองขอมล
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การรบประกนของ Toro
การรบประกนแบบจำกดเงอนไข 2 ปหรอ 1,500 ชวโมง

เงอนไขและผลตภณฑทคมครอง
The Toro Company และบรษทในเครอ และ Toro Warranty Company
ตามขอตกลงระหวางกน รบประกนผลตภณฑเพอการพาณชยของ Toro
(“ผลตภณฑ”) รวมกนวา ผลตภณฑปราศจากตำหนทางดานวสดและงานฝมอเปนเวลา
2 ปหรอการทำงาน 1,500 ชวโมง* แลวแตวาสงใดเกดกอน
การรบประกนนมผลกบผลตภณฑทงหมด ยกเวนเครองเตมอากาศ
(โปรดดคำชแจงการรบประกนแยกตางหากของผลตภณฑเหลาน)
หากมเงอนไขทใชสทธการรบประกนได เราจะซอมแซมผลตภณฑใหคณโดยไมมคาใชจาย
ซงรวมถงการวนจฉย แรงงาน อะไหล และการขนสง
การรบประกนนเรมตนตงแตวนทสงมอบผลตภณฑใหแกผซอปลกคนแรก
* ผลตภณฑตดตงดวยมเตอรนบชวโมง

คำแนะนำสำหรบการขอบรการตามการรบประกน
คณเปนผรบผดชอบในการแจงตวแทนจำหนายผลตภณฑเพอการพาณชยหรอผ
ขายผลตภณฑเพอการพาณชยทไดรบอนญาตทคณซอผลตภณฑมาทนททคณเช
อวามเงอนไขทใชสทธการรบประกนไดเกดขน หากคณตองการความชวยเหลอเกย
วกบการคนหาตวแทนจำหนายหรอผขายผลตภณฑเพอการพาณชยทไดรบอนญาต
หรอคณมคำถามเกยวกบสทธการรบประกนหรอความรบผดชอบ
คณสามารถตดตอเราไดท:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952–888–8801 หรอ 800–952–2740
อเมล: commercial.warranty@toro.com

ความรบผดชอบของเจาของ
ในฐานะเจาของผลตภณฑ คณเปนผรบผดชอบในการบำรงรกษาและการปรบผลตภณฑ
ตามทกำหนดในคมอผใช การซอมแซมปญหาของผลตภณฑทเกดขนจากการไมปฏบตต
ามการบำรงรกษาและการปรบทกำหนดไมไดรบความคมครองในการรบประกนน

รายการและเงอนไขทไมคมครอง
ขอบกพรองหรอการทำงานผดปกตของผลตภณฑทเกดขนในระหวาง
ระยะเวลารบประกนอาจไมใชขอบกพรองทางวสดหรองานฝมอทงหมด
การรบประกนนไมคมครองสงตางๆ ตอไปน:
• ขอบกพรองของผลตภณฑซงเปนผลจากการใชอะไหลทดแทนทไมใชของ Toro

หรอจากการตดตงและใชสวนขยายหรอดดแปลงใชอปกรณเสรมและอปกรณทไ
มใชแบรนด Toro

• ขอบกพร องของผลตภณฑซงเ ปนผลจากการไมปฏบ ตต ามการบำรงร
กษาและ/หรอการปรบทแนะนำ

• ขอบกพรองของผลตภณฑซงเปนผลจากการใชงานผลตภณฑในทางทผด
การละเลย หรอไมใสใจ

• อะไหลทสกหรอจากการใชงานตามปกตไมใชขอบกพรอง
ตวอยางของอะไหลทสกหรอหรอใชงานไปในระหวางการใชงานผลตภณฑตามปกต
รวมถงแตไมจำกดเพยง ผาเบรกและแผนรองเบรก แผนคลตช ใบมด ใบมดพวง
ลกกลงและแบรง (มซลหรออดจาระบ) ใบมดลาง หวเทยน ลอเลอนและแบรง
ลอยาง ตวกรอง สายพาน สวนประกอบหวสเปรยบางอยาง เชน ไดอะแฟรม
หวฉด และเชควาลว

• ขอบกพรองทเกดจากอทธพลภายนอก รวมถงแตไมจำกดเพยงสภาพอากาศ
หลกปฏบตในการจดเกบ การปนเปอน การใชเชอเพลง นำหลอเยน นำมนหลอลน
สารเตมแตง ปย นำ หรอสารเคมทไมผานการรบรอง

• ขอบกพรองหรอปญหาดานประสทธภาพเนองจากการใชเชอเพลง (เชน เบนซน
ดเซล หรอไบโอดเซล) ทไมเปนไปตามมาตรฐานอตสาหกรรมทเกยวของ

• เสยงรบกวน การสนสะเทอน การสกหรอและฉกขาด และการเสอมสภาพตามปกต
“การสกหรอและฉกขาด” ตามปกตรวมถงแตไมจำกดเพยง
ความเสยหายตอเบาะทนงเนองจากการสกหรอหรอขดขด สทหลดลอก
สตกเกอรหรอหนาตางทมรอยขวน

อะไหล
อะไหลทมกำหนดการเปลยนตามการบำรงรกษาทกำหนดมการรบประ
กนตามระยะเวลาจนถงกำหนดการเปลยนทดแทนของอะไหลดงกลาว
อะไหลทถกเปลยนทดแทนตามการรบประกนนมความคมครองตามระยะเวล
าการรบประกนเดมของผลตภณฑ และกลายเปนทรพยสนของ Toro Toro
จะเปนผตดสนใจสดทายวาจะซอมแซมอะไหลหรอชดเดม หรอเปลยนทดแทนให Toro
อาจใชอะไหลทผานการผลตใหมมาซอมแซมภายใตการรบประกน

การรบประกนแบตเตอรชนดคายประจไดลกและชนดลเธยมไอออน
แบตเตอรชนดคายประจไดลกและชนดลเธยมไอออนมจำนวนกโลวตต-
ชวโมงรวมตามทกำหนดทสามารถจายไฟไดตลอดอายการใชงาน เทคนคการใชงาน
การชารจ และการบำรงรกษาอาจยดหรอลดอายการใชงานโดยรวมได เนองจากแบต
เตอรในผลตภณฑนเปนวสดสนเปลอง จำนวนการใชงานระหวางรอบชารจจะคอยๆ
ลดลงจนกวาแบตเตอรจะเสอมสภาพโดยสมบรณ การเปลยนแบตเตอรทเ
สอมสภาพเนองจากการใชงานตามปกตถอเปนความรบผดชอบของเจาของ
หมายเหต: (แบตเตอรลเธยมไอออนเทานน): ตามสดสวนหลงจาก 2 ป
โปรดดการรบประกนแบตเตอรสำหรบขอมลเพมเตม

การรบประกนเพลาขอเหวยงตลอดชพ (ProStripe รน 02657
เทานน)

Prostripe ทตดตงจานคลตชและคลตชเบรกใบมด (Crank-Safe Blade)
ทหมนอยางปลอดภยของแทของ Toro (รวมถงคลตชเบรกใบมด (Blade Brake
Clutch, BBC) + ชดจานคลตช) ซงเปนอปกรณเดมและใชงานโดยผซอคนแรก
ตามขนตอนการใชงานและการบำรงรกษาทแนะนำ จะมการคมครองเพลาขอเหวย
งของเครองยนตหกงอจากการรบประกนตลอดชพ เครองทตดตงแหวนเสยดส,
คลตชเบรกใบมด (Blade Brake Clutch, BBC) และอปกรณดงกลาวอนๆ
ไมไดรบความคมครองจากการรบประกนเพลาขอเหวยงตลอดชพ

เจาของตองรบผดชอบคาบำรงรกษาเอง
การปรบจนเครองยนต การหลอลน การทำความสะอาดและขดเงา การเปลยนตวกรอง
นำหลอเยน และการบำรงรกษาทแนะนำทงหมดเปนการซอมบำรงผลตภณฑ Toro
ตามปกตบางสวนทถอเปนคาใชจายของเจาของ

เงอนไขทวไป
การซอมแซมโดยตวแทนจำหนายหรอผขายทไดรบอนญาตของ Toro
เปนวธเยยวยาทางเดยวภายใตการรบประกนน

ทง The Toro Company และบรษท Toro Warranty ไมไดเปนผร
บผดตอคาเสยหายโดยออม คาเสยหายอนเนองมาจากการผดสญญา
หรอคาเสยหายจากผลสบเนอง ซงเกยวของกบการใชงานผลตภณฑ Toro
ทมการคมครองตามการรบประกนน รวมถงตนทนหรอคาใชจายใดๆ ของการ
จดหาอปกรณทดแทนหรอการซอมบำรงในระหวางชวงเวลาททำงานผดปกต
หรอในชวงทไมไดใชงานเพราะรอการซอมแซมเสรจสนภายใตการรบประกนน ยกเว
นการรบประกนดานมลพษทอางองดานลาง ถาม ไมมการรบประกนทชดแจงอนๆ
การรบประกนโดยปรยายทงหมดเกยวกบความสามารถในการจำหนายไดและความเ
หมาะสมกบการใชงานจำกดเฉพาะตามระยะเวลาของการรบประกนทชดแจงน

ในบางรฐไมอนญาตใหยกเวนคาเสยหายอนเนองมาจากการผดสญญาหร
อคาเสยหายจากผลสบเนอง หรอจำกดระยะเวลาการรบประกนโดยปรยาย
ดงนนขอยกเวนและขอจำกดอาจไมมผลบงคบใชกบคณ การรบประกนนระบสทธตามกฎ
หมายบางอยางของคณ และคณอาจมสทธอนๆ ทแตกตางกนไปในแตละรฐ

หมายเหตเกยวกบการรบประกนดานมลพษ
ระบบควบคมมลพษในผลตภณฑของคณอาจไดรบความคมครองจากการรบประกนอ
นแยกตางหาก ซงเปนไปตามขอกำหนดของหนวยงานคมครองสงแวดลอม (EPA)
ของสหรฐอเมรกา และ/หรอคณะกรรมการทรพยากรทางอากาศ (CARB) ของรฐแคล
ฟอรเนย ขดจำกดชวโมงทกำหนดขางตนไมมผลตอการรบประกนระบบควบคมมลพษ
โปรดดคำชแจงการรบประกนการควบคมมลพษของเครองยนตทใหมาพรอมกบผลตภ
ณฑของคณ หรอระบในเอกสารของผผลตเครองยนต

ประเทศอนๆ นอกเหนอจากสหรฐอเมรกาหรอแคนาดา
ลกคาทซอผลตภณฑ Toro ทสงออกจากสหรฐอเมรกาหรอแคนาดาควรตดตอตวแทนจำหนาย Toro (ผขาย) เพอขอนโยบายการรบประกนสำหรบประเทศ จงหวด หรอรฐของคณ
หากคณไมพงพอใจกบบรการของตวแทนจำหนายหรอไมสามารถขอขอมลการรบประกนได ไมวาดวยเหตผลใดกตาม โปรดตดตอศนยบรการของ Toro ทไดรบอนญาต
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