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Indledning

Laes denne vejledning omhyggeligt, s& du kan leere at

betjene og vedligeholde produktet korrekt. Oplysningerne i
denne betjeningsvejledning kan hjeelpe dig og andre med a

undga personskader og produktskader. Selvom Toro
udvikler og fremstiller sikre produkter, er du selv ansvarlig Advarselangiver en risiko, détanmedfare alvorlig

for korrekt og sikker betjening af produktet.

Nar du har brug for service, originale Toro-dele eller
yderligere oplysninger, bedes du kontakte en autoriseret
serviceforhandler eller Toros kundeservice samt have
produktets model- og serienummer parat. Figur 1 viser
model- og serienummerets placering pa produktet.

© 2001 af The Toro Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196 , USA

Figur 1

1. Model- og serienummerplade

Skriv produktets model- og serienummer pa linjerne
herunder.

Modelnr.

Serienr.

Denne betjeningsvejledning beskriver potentielle risici og
oplyser dig om seerlige sikkerhedsforanstaltninger, der skal
hjeelpe dig og andre med at undga personskade, eventuelt
med dgden til fglge. Orde@are, Advarselog Forsigtig
anvendes til at angive risikoniveauet. Uanset risikoniveauet
skal du dog altid veere yderst forsigtig.

Fare angiver en ekstremt stor risiko, dérmedfgre
Ivorlig personskade eller dagd, hvis de anbefalede
orholdsregler ikke fglges.

personskade eller dgd, hvis de anbefalede forholdsregler
ikke falges.

Forsigtig angiver en risiko, der kan medfgre mindre
personskader, hvis de anbefalede forholdsregler ikke fglges.

I denne manual benyttes to andre ord til at fremhaeve

oplysninger|JIilc1lll 92t opmaerksom pé& seerlige
mekaniske oplysninger, demaerk: understreger
generelle oplysninger, der fortjener saerlig opmaerksomhed.

Alle rettigheder forbeholdes
Trykti USA



Sikkerhed Ekstraudstyr

Sikkerheds- 0] Saenksmedet rulleszet Modelnr. 04414
instruktionsmaerkater Komplet rulleszet Modelnr. 04412
Sikkerheds- og instruktionsmeerkaterne kan W|ehl_efrullesz_aet Modelnr. 04424
nemt ses af operataren og er placeret teet p& Aluminium Wiehle-rullesaet Modelnr. 04426
potentielle risikoomrader. Beskadigede eller  Bundkniv til lav klippehgjde Delnr. 93-4264
bortkomne maerkater skal udskiftes. Bundkniv til hgj Klipning Delnr. 62-2500
Tournament-bundkniv Delnr. 93-4263

| | Forsteerkningsseet til greesopsamler Delnr. 26-0900

— Skraberkamenhed Delnr. 11-0700

93-6691 Bagrulleskraberseet Delnr. 53-9240
1. Lees betjeningsvejledningen. Kvik-klippehgjdesaet Modelnr. 04451

Skraber-/bgrsteenhed Delnr. 33-1000




Klargaring

Lagsdele
Beskrivelse Antal Anvendelse
Kugletapskrue 2

. ) Montering af frontrullen
Intern tandlaseskive, 3/8 tomme

Flangelasematrik Montering af knivcylinderdrevets motor pa klippeenheden

R INN

Registreringskort Udfyld og returner til Toro

1. Klippeenheden leveres uden frontrulle. Monter rullen Nive”ering af bagtr0m|e mod

vha. de lgsdele, der leveres sammen med . .
klippeenheden, samt rullens vejledning. knlvcyllnder

2. Behold de to flangemgtrikker, der leveres blandt 1. Placer klippeenheden pa en flad og plan overflade.

lzsdelene til montering af kniveylinderdrevets motor pa ) ) )
klippeenheden. 2. Placer de bagerste klippehgjdebeslag i den gnskede

position. L@sn den gverste maskinskrue og matrik, og

3. Kontroller, om lejerne mellem endepladen og fiern den nederste mgtrik og bolt pa hgjre og venstre

4. Kontroller, at bundkniven og knivcylinderen er parallelle.

1.

knivcylinderen er lgse ved at flytte knivcylinderen til side af klippeenheden (fig. 3).
siden eller aksialt p& hver ende af klippeenheden. Se
afsnittet Serviceeftersyn og justering af
knivcylinderlejerne pa side 12.

Indseet et langt stykke avispapir mellem knivcylinderen og
bundkniven i begge ender af cylinderens forside. Drej
langsomt knivcylinderen, og drej bundknivens
justeringsknap (vha. en skruenggle) (fig. 2) med uret ét
klik ad gangen, indtil papiret fastholdes let, hvilket
medfarer en smule slaeb, nar der treekkes i papiret.

Bemaerk: Justeringsknappen indeholder en las med
0,025 mm bevaegelsesintervaller for bundkniven for
hver indikatorposition.

Kontroller, om der er let kontakt i den modsatte ende,
nar der anvendes papir. Hvis der ikke er let kontakt i

begge ender, er bundkniven ikke parallel med Figur 3
knivcylinderen. Se afsnittet Justering af bundkniven 1. Bagerste Kiippehgjdebeslag 3. Nederste matrik
parallelt mod knivcylinderen pé side 10. 2. @verste maskinskrue og

mgtrik

3. Fgr boltene gennem hvert beslag, indtil beslagene kan
rettes op i forhold til det relevante monteringshul. Se
tabel 1 for at se beslagenes korrekte placering.

Bemaerk: Positionshullerne pa bagrullens beslag (B til
E) er konstrueret saledes, at de optimerer bundknivens
placering til forskellige klippehgjder.

Den korrekte hulindstilling kan findes ved at sla den
gnskede klippehgjde op i tabellen herunder og notere
) bogstavet for den anbefalede hulposition. De typiske
Figur 2 klippehgjdeveerdier kan bruges som guide.

Bundknivens justeringsknap




Tabel 1

kl-ilgp?(lesr:;j hulﬁggifi?ri??or Klippehgideinter
de bagrullebeslag valler

3,18 mm B 2,38—-6,36 mm

6,36 mm C 4,76-9,53 mm

9,53 mm D 6,36-12,7 mm

12,7 mm E 9,53-19,05 mm

* med den korrekte bundkniv

Bemeerk: For de fleste typiske green-slaninger er den
bedste rulleplacering indstillingen "C”.

Bemaerk: De viste klippehgjdeintervaller har mere end én

mulig hulposition. Det kan veere ngdvendigt at afvige fra
ovennaevnte intervaller, hvis graesforholdene gar det
ngdvendigt.

4. Nar boltene er placeret i hullet for den korrekte

klippehgjde, skal de flade skiver og meatrikker seettes pa,

og det hgjre bagrullebeslags maskinskruer skal
strammes (fig. 4).

Figur 4

1. Maskinskruerne pa hgjre bagrullebeslag

5. Stram maskinskruerne pa det venstre bagrullebeslag,

men kun nok til at det fortsat kan glide frit pa
sidepladen.

6. Anbring en plade pa 6,4 mm eller tykkere under
knivcylinderknivene og mod den forreste kant af
bundkniven (fig. 5).

Bemaerk: Sgrg for, at pladen deekker den fulde laengde af

cylindernes knive, og at de tre knive rgrer ved pladen.

Figur 5

6,4 mm plade 2. Bundkniv

7.

P

Mens knivcylinderen fastholdes pa pladen, nivelleres
rullen ved at dreje den nederste venstre rulledrejebolt.

Denne drejebolt har et forskudt gevind, som, nar det
drejes, fungerer som en knast til at haeve eller saenke
rullen. P& boltens hoved er der en identifikationsprik
(fig. 6), der angiver boltens forskydning. Prikken
angiver, i hvilken retning den venstre ende af rullen
bevaeges, nar bolten drejes.

Drejebolt

Det kan undersgges, om rullen er plan, ved at lsegge et
stykke papir under hver ende af rullen.

9. Nar rullen er plan, skal den venstre maskinskrue og

drejebolt strammes.



Justering af klippehgjden Justering af afskeermningens

1. Kontroller, at bagrullens beslag er monteret i de hﬂjde
korrekte hulpositioner i overensstemmelse med den
gnskede klippehgjde, og at bagrullen er plan. Kontroller
ogsa, at kontakten mellem bundkniven og
kniveylinderen er korrekt (se Tabel 1 pé side 5). 1. Indstil klippeenheden i den normale klippeposition, og

mal afstanden fra toppen af den forreste tvaerstang til

afskeermningen i hver ende af klippeenheden (fig. 8).

Juster afskeermningen for at sikre korrekt tamning af det
afklippede grees til opsamleren.

2. Drej klippeenheden, og lgsn de lasemgtrikker, der
holder frontrullens justeringsskruer fast pa
klippehgjdebeslagene (fig. 7).

Figur 8
1. Afskeermning 3. 121 mm
2. Forreste tveerstang 4. Afskeermningsmgtrikker

2. Til normale klippeforhold skal afskeermningens hgjde

fra tveerstangen veere 121 mm. Lgsn de maskinskruer og

Figur 7 mgtrikker, der fastholder afskeermningen pa hver side af

. Lasematrik til 3. Malestangskruens hoved pladen, juster afskeermningen til den korrekte hgjde, og
Klippehgjdeknap 4. Klippehgjdeknap stram mgatrikkerne (fig. 8).

2. Mdlestang (13-8199) 5. Lasebolte til rulleaksel 3. Gentag justeringen pa de resterende klippeenheder, og

juster den gverste tveerstang. Se afsnittet Justering af

o : . . den gverste tveerstang pa side 7.
3. Brug en malestang, og indstil skruehovedet til den gp

gnskede klippehgjde (delnr. 13-8199). Denne maling er Bemaerk: Afskeermningen kan saenkes ved mere tgrre
fra stangens overside til skruehovedets underside. greesforhold (afklippet grees flyver over opsamlerens top)

4. Placer stangen over den forreste og den bagerste rulle eller haeves med henblik pa tunge, vade greesforhold
' ' (afklippet hober si bag i I .
og juster klippehgjdeknappen, indtil undersiden af (afklippet grees hober sig op bag i opsamleren)

skruehovedet bergrer bundknivens skarpe side (fig. 7).

Bemeerk: Nar klippehgjdeknappen drejes én omgang,
svarer det til 0,64 mm klippehgjde.

Udfer trin 4 p& hver ende af bundkniven, og

stram lasemgtrikkerne til klippehgjdejustering pa begge
ender.




Justering af den gverste
tveerstang

Juster den gverste tvaerstang for at sikre, at
knivcylinderomrédet er helt frit for afklappet grees.

1. Lasn de skruer, der fastholder den gverste tvaerstang
(fig. 9). Indseet en sggeleere pa 1,5 mm mellem den

gverste del af knivcylinderen og tveerstangen, og stram 1.

skruerne (fig. 9). Sgrg for, at afstanden mellem
tvaerstangen og cylinderen er lige stor langs hele
cylinderen.

2. Gentag justeringen af indstillingerne pa de gvrige
klippeenheder.

Bemeerk: Tveerstangen kan justeres for at kompensere for 4.

forandringer i gransvaerforholdene. Tvaerstangen skal

justeres, sa den er teettere pa knivcylinderen, nar graesset e
ekstremt vadt, og sa den er leengere vaek fra knivcylinderen;™

nar graesset er tart. Tveerstangen skal veere parallel med
knivcylinderen for at sikre optimal ydeevne, og den skal

altid justeres, nar afskeermningens hgjde justereres, eller nar

cylinderkniven slibes pa en cylinderslibemaskine.

Figur 9

1. Qverste tveerstang 2. Tveerstangens

monteringsskruer

Betjening

Far den daglige graesklipning eller far hver greesklipning
generelt, skal hver klippeenhed kontrolleres for at
undersgge om der er ordentlig kontakt mellem bundkniven
og knivcylinderenDette skal kontrolleres, selv nar
klipningskvaliteten er acceptabel.

Sluk for motoren, og saenk klippeenhederne ne@rpa
hard overflade.

2. Fjern graesposerne.

3. Lasn pa hver klippeenhed de to flangematrikker, der
fastholder knivcylinderens motor til klippeenheden.

Drej motoren med uret for at lgsne den fra
klippeenheden og afmontere den.

Drej langsomt knivcylinderen baglaens, og Iyt efter,
hvornér der er kontakt mellem cylinderen og
bundkniven. Hvis du ikke kan hgre, at der er kontakt,
skal du dreje bundknivens justeringsknap med uret ét
klik ad gangen, indtil du maerker og hgrer, at der er let
kontakt.

6. Hvis kontakten er for stor, skal du dreje bundknivens
justeringsknap mod uret ét klik ad gangen, indtil du
meerker og hgrer, at der ingen kontakt er. Drej derefter
bundknivens justeringsknap ét klik ad gangen med uret,
indtil du kan meerke og hgre, at der er let kontakt.

7. Monter motoren pa klippeenheden.

Let kontakt er altid at foretraekke. Hvis der ikke
opretholdes let kontakt, vil bundknivens og knivcylinderens
kanter ikke slibe sig selv tilstreekkeligt, og der vil derfor
opsta slgve kanter efter en vis tidsperiode. Hvis der er for
stor kontakt, @ges slitagen pa bundkniven og
kniveylinderen, og dette kan medfare ujeevnt slid og darlig
klippekvalitet.

Bemeerk: Nar cylinderens knive bliver ved med at lgbe
mod bundkniven, vil der vise sig lidt grat pa den skarpe
side langs hele bundkniven. Der kan opnas forbedret
klipning, hvis der engang imellem fares en fil hen over
bundtvaerstangens forkant for at fierne grat.

Bemeerk: Efter lang tids karsel vil der dannes hakker i
begge ender af bundkniven. Disse hakker skal afrundes
eller files ned, sa de flugter med bundknivens skarpe side,
for at sikre jaevn drift.




Vedligeholdelse

Du kan forebygge beskadigelse af
hydraulikslangerne ved at fierne cylindermotorerne, far
klippeenhederne afmonteres.

Smagaring

Der er seks smarenipler pa hver klippeenhed (fig. 10

og 11), som skal smgres med det samme efter vask for at
fierne vand fra lejerne og forleenge lejernes levetid. Smar
dem med lithiumbaseret universalfedt nr. 2. De bedste
resultater opnas ved at bruge en handbetjent fedtpistol.

1. Tar hver smgrenippel af med en ren klud.

2. Smgr kniveylinderens lejer (fig. 10), til der begynder at
lgbe fedt ud af aflabshullet.

aflabshul

Figur 10

1. Smagr cylinderlejet (begge
ender)

2. Smgr frontrullens leje
(begge ender)

3. Smgr front- og bagrullernes lejer (fig. 10 og 11), til der
ses fedt omkring taetningsfligene.

Tryk ikke for hardt, da fedtteetningerne ellers vil
blive permanent beskadigede.

Figur 11

1. Smgr bagrullens leje 2. Smaer justeringsknappens

drejepunkt

4. Smgr drejepunkterne (fig. 11).
5. Tar overskydende fedt af.

Knivcylinderlapning

Forbind en lapningsmaskine til klippeenheden vra.
forleengerkobling og en 9/16 tomme-muffe.

9/16 tomme-muffen kan placeres pa maskinskruen pa
knivcylinderakslen inden i modveegten pa enden af
klippeenhedenBaglap i henhold til fremgangsmaderne i
Toros handbog om slibning af kniveylindre og roterende
pleeneklippereform.nr. 80-300PT

Bemazerk: For at fa et bedre skeer skal der fgres en fil hen
over forsiden af bundkniven, nar baglapningen er afsluttet.
Derved fiernes eventuel grat eller ru kanter, som kan veere
blevet dannet p& skeeret.

A

Forsigtig

Bergring af bevaegelige dele kan medfare
personskader.

Hold kroppen veek fra kniveylindrene under
knivcylinderlapningen.




Afmontering af bundkniven

Du kan forebygge beskadigelse af
hydraulikslangerne ved at fierne cylindermotorerne, far
klippeenhederne afmonteres.

Montering af bundkniven

1. Skub bundtveerstangen pa plads mellem sidepladerne,
og serg for, at begge ender af bundtveerstangen befinder
sig under afskeermningen (fig. 13).

1. Afmonter bremsearmsfjederen, og behold maskinskruen
og skiven fra drejetappen. Lagsn de drejeskruer, der
holder bundknivens drejetap fast pa knivcylinderens
rammestgatter (fig. 12).

Figur 13

1. Bundtveerstang 2. Afskaermning

Bemeerk: Monteringen af bundtvaerstangen pa
sidepladerne, trin 2 og 3, kan ggres lettere ved at starte

Figur 12 ) . ; ;
monteringen i begge ender, far installationen afsluttes.

1. Drejeskrue 8. Hagijre bolt pa

Bundknivens drejetap gur‘_d:vaefStange“S \ile[ils{3l Brug altid Aerosol Lube (Toro delnr. 505-35) pa
3. Kniveylinderens reietap bundtveerstangens drejetap og drejebolte.

rammestgtter 9. Stalskive
4. Justeringsknap 10. Plastskive 2. Placer plastskiven pa venstre side af bundtvaerstangen
5. Bundtveerstangens 11. Bremsearmsfjederens mellem bundtveerstangen og sidepladen. Fgr drejebolten

drejetap maskinskrue gennem kontramgtrikken og sidepladen og ind pa
6. Kontramatrikker 12. Trykfjeder bundtveerstangen, indtil afstanden fra toppen af

7. Venstre bolt pa

bundtveerstangens
drejetap

drejebolten og sidepladen er 33,3 mm med
identifikationsprikken placeret bagpa. Stram ikke
kontramgtrikken endnu (fig. 14).

2. Drej justeringsknappen og drejetappen med uret
(venstreskaret gevind), indtil de skrues af
bundtveerstangens tap (fig. 12).

3. Lasn de kontramgtrikker, der holder hgjre og venstre
drejebolte pa bundtveerstangen. Afmonter drejeboltene
(fig. 12).

Noter til brug ved fremtidige monteringer plast-
og stalskivens placering pa hgjre ende af bundtveerstangen
samt plastskivens placering pa venstre ende af
bundtvaerstangen.

Figur 14

4. Skub bundtveerstangen ned og ud fra klippeenhedens
underside. Saet ikke skiverne forkert pa.

5. Juster knivcylinderlejerne, og slib derefter
knivcylinderen for at fierne eventuel tilspidsning, og
udskift skeerene.

Bemeerk: Bundkniven skal slibes i henhold til
oplysningerne om de korrekte slibeprocedurer for
bundkniven i Toros manual om slibning af knivcylindre og
rotorplaeneklippere, form.nr. 80-300PT.




3. Placer stal- og plastskiven pa hgijre side af
bundtveerstangen mellem bundtveerstangen og

Justering af bundkniven

sidepladen med plastskiven teettest pa bundtvaerstangerpara”elt mod knivcylinderen

For ansatsbolten (hgjreskaret gevind) gennem
kontramgtrikken og sidepladen og ind pa
bundtvaerstangen, indtil den venstre ende af
bundtveerstangen hviler mod venstre sideplade. Dette
klemmer plastskiven sikkert fast og fierner al endeslar

fra bundtveerstangen. L

Bemaerk: Ansatsbolten kan maksimalt justeres
yderligere en halv omgang, efter at endeslgret er fiernet.
Bundtvaerstangen skal kunne dreje rundt uden at binde,
nar bundknivens justeringsknap og drejetap ikke er
monteret.

Stram kontramgtrikken, mens ansatsbolten holdes fast
(fig. 12).

Bemaeerk: Find identifikationsmaerket pa bundknivens
drejetap. Prikken skal veere teettest pa trykfiederen.

Bemeerk: Sgrg for, at justeringsknappens skruegevind og

det flade stykke midt p& bundtveerstangens tap er nivelleret
korrekt fgr monteringen. Derved forhindres skaevslidning af
gevindet. L

Kom Never-Seez p& h&ndtagets gevind.

Du kan forebygge beskadigelse af
hydraulikslangerne ved at fierne cylindermotorerne, far
klippeenhederne fjernes.

Fjern pleeneklipperen fra traktionsenheden, og placer
den pa en plan arbejdsflade. Sarg for, at der ikke er
kontakt med knivcylinderen, ved at dreje bundknivens
justeringsknap mod uret (fig. 15).

Figur 15
Bundlfnivens 2. Trykfjeder
justeringsknap 3. Drejebolt

4. Fgr justeringsknappen og drejetappen ind pa den flade 2.
side af bundtveertappens drejetap, indtil
monteringshullerne i drejetapppen er nivelleret med
hullerne i knivcylinderens rammestgtter, og bundkniven
ikke virker forstyrrende p& knivcylinderen (fig. 12).

5. Placer drejetappen midt imellem knivcylinderens
rammestgtter. Stram drejeskruerne til 81 Nm. Fastgar 3.
bremsearmsfjederen til drejetappen.

6. Nar monteringen af bundtveerstangen er gennemfart,
skal det kontrolleres, at bundkniven og knivcylinderen
er parallelle. Se afsnittet Justering af bundkniven
parallelt mod knivcylinderen pa side 10.

10

Indseet et langt stykke avispapir mellem knivcylinderen
og bundkniven i begge ender af cylinderens forside.
Drej langsomt knivcylinderen fremad, og drej
bundknivens justeringsknap (fig. 15) med uret ét klik ad
gangen, indtil papiret fastholdes let, hvilket medfgrer en
smule slaeb, nar der treekkes i papiret.

Kontroller, at der er let kontakt i den anden ende af
knivcylinderen ved at bruge papir. Hvis der ikke er let
kontakt i begge ender, er bundkniven ikke parallel med
kniveylinderen: Ga videre til trin 4.



4. Lasn kontramgtrikken pa den venstre drejebolt pa Forberedelse af knivcy”nderen

bundtvaerstangen nok til at ggre det lettere at dreje

bolten. til slibning

Den venstre drejebolt har et forskudt gevind, som, nar Du kan forebygge beskadigelse af

det drejes, fungerer som en knast til at haeve eller seenkyydraulikslangerne ved at fierne cylindermotorerne, far
bundtvaerstangen. Pa boltens hoved er der en klippeenheden fiernes.

identifikationsprik, der angiver boltens forskydning.
Nar prikken vender opdad (fig. 16), er venstre ende af Med visse knivcylinderslibere kan det veere
bundtveerstangen haevet. Nar bolten drejes med uret, ogngdvendigt, at bagrullen monteres pé klippeenheden for at

prikken saenkes, seenkes venstre ende af yde god stgtte i sliberen.
bundtveerstangen ogsa. Identifikationsprikken skal veere o , .
placeret inden for bagpositionen (2B0ed justering. Det er muligvis ngdvendigt at afmontere frontrullen, sa

kniveylinderen kan blive slebet. Gar fglgende:

1. Lasn de lasematrikker, der holder
klippehgjdejusteringssteengerne i begge ender af
klippeenheden og rulleaksellaseboltene (fig. 17).

Figur 16 Figur 17
1. Lasemgtrik, klippehgjde 5. Modveegtens slutmuffe
A 2. Rulleaksellasebolt 6. Justeri trik,

5. Drej drejebolten for at hzeve eller saenke [eaise Bsenote ku-s erﬂngdsmﬂ "

3. Klippehgjdeknap niveylinder
bundtvaerstangen efter behov. . .

4. Monteringsmatrikkers

6. Kontroller justeringerne ved at gentage trin 2 og 3. slutmuffe

7. Nar der er let kontakt med papiret i hver ende af
bundkniven, skal den venstre kontrametrik strammes, 2. Drej pa knapperne til justering af klippehgjden, indtil de
mens drejebolten fastholdes i sin position. Kontroller, at  er koblet fra klippehgjdejusteringsstaengerne (fig. 17).
drejebolten ikke blev justeret forkert ved drejning af Knapperne er placeret pa den gverste del af
kontramgtrikken. Juster efter behov. klippehgjdeklemmens skive.

3. Afmonter rullen fra klippeenheden ved at treekke lige
meget i begge sider.

4. Der er flere oplysninger om korrekte slibeprocedurer
for kniveylinderen i Toros manual om slibning af
kniveylindre og rotorplaeneklippere, form.nr. 80-300PT.

Nar slibningen er overstaet, skal klippeenheden
samles. Kontroller lejejusteringen, og juster den gverste
afskeermning og tveerstang. Se afsnittet Justering af
afskeermningens hgjde pa side 6 og Justering af den
gverste tvaerstang pa side 7. Baglap klippeenheden for at
afslutte slibningsproceduren.
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Serviceeftersyn og justering af
knivcylinderlejerne

Du kan forebygge beskadigelse af
hydraulikslangerne ved at fierne cylindermotorerne, far
klippeenheden fjernes.

Kontroller med jeevne mellemrum knivcylinderlejernes
sleeben. De kan kontrolleres og justeres pa falgende made:

1. Drej bundknivens justeringsknap mod uret for at sikre,
at der ikke er kontakt med knivcylinderen.

Knivcylinderens lejeslaeb skal veere (1 Nm) (fig. 17).
Dette kan méales med en momentnggle.

Huvis lejeslaebet ikke lever op til ovenneevnte
specifikation, er proceduren for justering af
kniveylinderslaebet som beskrevet i det fglgende:

A. Fjern monteringsmgtrikkerne fra modveegtens
slutmuffe, og fjern slutmuffen fra

monteringstapperne (fig. 17).

. Fjern bolten, som er monteret pa enden af
knivcylinderakslen. Dette ggr det muligt at montere
en stor topnggle pa knivcylinderlejets
justeringsmagtrik inden i sidepladen.

. Nar topngglen er monteret, skal du holde fast i
knivcylinderen og stramme den store
lejejusteringsmatrik pa kniveylinderen (fig. 17).
Stram til, indtil knivcylinderens sleeb svarer til
specifikationen pa 1 Nm.

. Monter bolten pa& enden af knivcylinderakslen, og
kontroller momentet med en
tomme/pund-momentnggle.

Afmontering af knivcylinderen

Du kan forebygge beskadigelse af

hydraulikslangerne ved at fierne cylindermotorerne, far
klippeenheden fjernes.

1.
2.

Skru modveegtens slutmuffe af (fig. 17).

Afmonter den store lejejusteringsmagtrik fra den ene
ende af knivcylinderakslen (fig. 17) og den seerlige
mangenotmagtrik i den modsatte ende af
knivcylinderakslen.

Fjern monteringsboltene fra lejehuset pa begge ender af
klippeenheden (fig. 18).

Figur 18

2. Lejehusets
monteringsbolt

1. Lejehus

V(e Afmonter smgreniplerne fra lejehuset i hver

ende af klippeenheden.

4. Brug en hammer med plasthoved til at dreje lejehuset en
smule, monter lejehusets bolte fra husets yderside, drej
skiftevist boltene mod sidepladen, og afmonter
lejehuset.

Lejehuset glider ud af sidepladerne, og knivcylindrene
kan afmonteres, nar lejehusene er fiernet fra
sidepladerne.

12



