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Sakerhetsforeskrifter

Sakerhet och
instruktionsdekaler

TolLL]

93-6691

1. La&s bruksanvisningen.

93-6691

Sakerhetsdekaler och sékerhetsinstruktioner
ar fullt synliga for foraren och finns nara

alla potentiella farozoner. Dekaler som
skadats eller forsvunnit ska bytas ut.

Extra utrustning

Sanksmidd rulle

Hel rullsats

Wiehle-rulle

Wiehle-rulle i aluminium
Underkniv for lag klipphojd
Underkniv for hog klipphojd
Roterande underkniv
Korgforstarkning
Skrapkombination

Bakre rullskrapssats

Sats for snabbinstélld klipphdjd
Skrap-/borstsats

Modelinr 04414
Modelinr 04412
Modelinr 04424
Modellnr 04426
Artikelnr 93-4264
Artikelnr 62-2500
Artikelnr 93-4263
Artikelnr 26—0900
Artikelnr 11-0700
Artikelnr 53-9240
Modelinr 04451
Artikelnr 33-1000



Montering

Reservdelar

Beskrivning Ant. Anvandning
Kultapp 2 ) )
. Montering av den framre rullen
Intern tandlasbricka, 3/8”. 2
Lasmutter med flans 2 M_ontering av cylinderdrivningsmotorn till
klippenheten
Registreringskort 1 Fyll i och sand tillbaka till Toro

1. Klippenheten levereras utan en framre rulle. Installera

rullen med de separata delar som medfoljer
klippenheten och instruktionerna som bifogas med
rullen.

klippenheten.

3. Kontrollera om lagren ar [6sa mellan andplattan och
cylindern genom att fora cylindern lateralt eller axialt

pa vardera ande av klippenheten. Se Service och
justering av cylinderlager, sidan 12.

4. Kontrollera att underkniven och cylindern ar parallella.
| vardera dnden av klippenhetens framatriktade sida
satter man in en lang remsa tidningspapper mellan

cylinderbladet och underkniven. Rotera cylindern

langsamt och vrid p& underknivens justeringsratt (med
en skiftnyckel) (fig. 2) medsols ett klick i taget tills det

Figur 2

1. Justeringsratt for underkniv

nyper at latt om papperet — det ska alltsa ta emot nagot

nar man drar i papperet.

Observera: Justeringsratten har ett klicklage som

motsvarar 0,025 mm forflyttning av underkniven for

varje klicklage.

Kontrollera med hjélp av papperet att det finns en latt

kontakt vid den andra &nden. Om det inte finns en

uppenbar kontakt vid bagge andarna ar underkniven
inte parallell med cylindern. Se Justera underkniven

parallellt med cylindern, sidan 10.




Instéllning av den bakre ruIIen Observera: Klipphojdsomradena i listan har fler an ett
mojligt hallage. Det kan vara nodvandigt att ga utanfor de

mot Cylindern ovan féreslagna omradena om grasférhallandena tillater

det.
1. Placera klippenheten pa en plan, jamn yta.

i L . i 4. Nar bultarna har placerats i ratt klipphojdshal fasts
2. Montera de bakre klipphdjdsfastena till 6nskat lage. planbrickorna och muttrarna, och det bakre hégra
Lossa den 6vre skruven och muttern och ta bort den rullfastets skruvar dras &t ordentligt (fig. 4).

undre muttern och bulten pa héger och vénster sida om
klippenheten (fig. 3).

=

!

= =
) L (O

o = W
TN 2 it
S \\ @\

\.ZQ ,
g %

= 7 Figur 4
e
\(‘(,i - O 1. Skruvar till rullfaste, hoger bak

W\
=

/\

\

\J
3
Figur 3 5. Dra at det bakre vanstra rullfastets skruvar tillrackligt
1. Bakre klipphojdsfaste 3. Undre mutter for att ta bort slappheten i monteringen, men sa att
2 Gvre skruv och mutter fastet kan glida fritt pa sidoplaten.

6. Placera en 6,4 mm eller tjockare platta under

3. Skjut bultarna genom vardera fastet tills fastena pa nytt cylinderbladen och mot underknivens framkant (fig. 5).

kan riktas in mot ratt monteringshal. Se tabell 1 for Observera: Kontrollera att platen tacker in hela
korrekt lage pa fastena. cylinderbladens langd och att tre blad &r i kontakt med

Observera: De olika bakre rullfastenas lageshal (B platen.

genom E) ar utformade for att optimera underknivens
lage for olika klipphojder.

Avgor korrekt installning genom att hitta 6nskad
klipphojd i diagrammet nedan och observera bokstaven
for det rekommenderade hallaget. De typiska
klipphojderna kan anvandas som en guide.

Tabelll
. Rekommenderat .

Typisk hallage for bakre Klipphojds-
klipphojd rullfaste omraden

3,18 mm B 2,38-6,36 mm

6,36 mm C 4,76-9,53 mm Figur 5

9,53 mm D 6,36—12,7 mm 1. 6,4 mm plat 2. Underkniv
12,7 mm E 9,53-19,05 mm

* med den ratta underkniven

Observera: For klippning av den vanligaste typen av
green, ar "C"-laget oftast det basta laget fér den bakre
rullen.




7. Justera rullen s att den ar plan genom att rotera den i
undre vanstra rullaxelbulten samtidigt som du haller Justera kIIpphOjden

fast rullen pd platen. 1. Kontrollera att de bakre rullfastena ar i de korrekta
hallagena och motsvarar dnskad klipphojd och att den
bakre rullen ar plan. Kontrollera aven att kontakten
mellan underkniv och cylinder &r korrekt (se Tabell 1,
sidan 5).

Denna axelbult har en forskjutning som fungerar som
en kam nar den roteras, for att lyfta eller sanka rullen.
Bultens huvud har en identifikationsprick (fig. 6) som
anger bultens forskjutning. Pricken visar i vilken

riktning rullens vanstra ande forflyttar sig nar bulten 2. vand klippenheten och lossa I&smuttern som faster den
vrids. frAmre rullens justerskruvar till klipphojdsfastena

(fig. 7).

1. Axelbult

8. Kontrollera om rullen star plant genom att fora in ett
stycke papper under varje rulléande.

9. Fast vanster skruv och axelbult ordentligt nar rullen ar

plan Figur 7
1. Lé_’lsmut‘ter till 3. Matstangens skruvhuvud
klipphojdsreglage 4. Klipphojdsreglage
2. Matstang (13-8199) 5. Bult till rullaxelklamma

3. P& matstangen (artikelnr 13-8199) stéller du in skruven
pa onskad klipphojd. Detta matt galler fran stangens
ovansida till skruvhuvudets undersida.

4. Placera stangen 6ver framre och bakre rullar och stall in
klipphojdsreglaget tills skruvhuvudets undersida griper
i underknivens skaregg (fig. 7).

Observera: Genom att vrida klipphéjdsreglaget ett varv
erhalls en klipphojdsforandring med 0,64 mm.

Utfor steg 4 p& vardera sida om underkniven och
dra at ldsmuttrarna pa varje ande for att justera klipphojden.




Justering av SkyddetS hOjd Observera: Stangen kan justeras for att kompensera for

forandringar i grasforhallanden. Flytta stdngen narmare

Justera skyddet s att grasklippet hamnar i korgen. cylindern nar graset ar extremt vatt och langre bort fran
cylindern nar graset ar torrt. Stdngen ska vara parallell med
1. Stall klippenheten i normal klipposition och mét ~ cylindern fér maximal prestanda och bér justeras varje
avstandet fran ovandelen av den framre tvarbalken till  g&ng skyddets hojd justeras eller nar cylindern vassas med
skyddet vid vardera ande av klippenheten (fig. 8). en cylindervassare.

. Figur 9
Figur 8 9
1. Den Gversta stangen 2. Stangens fastskruvar

1. Skydd 3. 121 mm
2. Framre tvarbalk 4. Skyddsfasten
2. Vid normala klippférhallanden ska hojden pa skyddet Korn N g

fran tvarbalken vara 121 mm. Lossa skruvarna och

muttrarna som faster skyddet till vardera sidoplat, Varje klippenhet maste kontrolleras, dagligen eller vid

justera skyddet till ratt hojd och dra at fastelementen  pehov, innan grasklippningen pabérjas for att forsakra

(fig. 8). ordentlig kontakt mellan underkniv och cylindBenna
3. Upprepa justeringen pa &terstaende klippaggregat och kontroll maste genomféras &ven om klippkvaliteten ar

Observera: Skyddet kan sénkas vid torrare forhallanden
(klipp flyger 6ver korgens ovre kant) eller hojas for vatt

justera den Gversta stdngen. Se Justering av den bverstgcceptabd'

sténgen, sidan 7. 1. Sténg av motorn och sank ner klippenheternatpa
hart underlag.

n

Ta bort graskorgen.

och tungt gréas (klipp ansamlas i bakre d&nden av korgen).

Justering av den dversta

3. Lossa pa varje klippenhet de tva flansmuttrar som faster
cylindermotorn till klippenheten.

4. Vrid motorn medsols for att I6sgora den fran

Sténge n Klippenheten och ta bort motorn.

Justera den oversta stdngen sa att grasklippet matas ut 5. Rotera cylindern langsamt i motsatt riktning och lyssna
ordentligt fran cylindern. efter kontakten mellan cylindern och underkniven. Om

1.

. _ ingen kontakt kan markas, vrider du underknivens
Lossa skruvarna som faster den oversta stangen (fig. 9).  justeringsratt medsols, ett klick i taget, tills du kanner
For in ett bladmatt pa 1,5 mm mellan cylinderns 6versta  och hor latt kontakt.
del och stangen och dra at skruvarna (fig. 9).
Kontrollera att stdngen och cylindern sitter p& samma 6. Om du kanner for kraftig kontakt vrider du

avstand frdn varandra langs hela cylindern. underknivens justeringsratt motsols, ett klick i taget,

_ _ . . tills det inte k&nns nagon kontakt. Vrid déarefter
Upprepa installningarna pa de aterstaende underknivens justeringsratt medsols, ett klick &t g&ngen,
klippenheterna. tills du kanner och hor latt kontakt.




7. Montera motorn till klippenheten.

En latt kontakt &r det basta i alla lagen. Om latt
kontakt inte uppratthalls, kommer underkniven och
cylinderkanterna inte att sjalvslipas tillrackligt och da blir
skareggarna sloa efter en tids anvandning. Vid dverdrivet
kraftig kontakt slits underkniven och cylindern snabbare,
vilket kan leda till ojamnt slitage och dalig klippkvalitet.

Observera: Allteftersom cylinderbladen fortsatter att 16pa
langs underkniven kan sliprester ("skagg”) uppsta framtill
pa skareggens yta, langs med hela underkniven. For att
uppna forbattrad klippning kan man dra en fil langs
underknivsstangens framre kant d& och da for att ta bort
"skégget”.

Observera: Nar grasklipparen anvands en langre tid

uppstar till slut spar pa bagge dndar om underkniven. Dessa

spar maste rundas av eller filas jamna med underknivens
skaregg for att forsékra jamn drift.

Underhall

W[ Undvik skada pa hydraulslangarna genom att
avlagsna cylindermotorerna innan klippenheterna
avlagsnas.

Smarjning

Det finns sju smorjnipplar pa varje klippenhet (fig. 10

och 11) som skall smdrjas omedelbart efter tvatt for att
tdbmma vattnet ur lagren, vilket 6kar dess livslangd. Smorj
dem med universalfett Nr. 2 pa litiumbasis. Anvand en
handreglerad smdrjspruta for béasta resultat.

1. Torka av alla smdrjnipplar med en ren trasa.

2. Smorj cylinderlagren (fig. 10) tills smorjfettet sipprar ut
ur dropphalet.

Dropphal

Figur 10

1. Smorj cylinderlagren
(bagge andar)

2. Smorj det framre rullagret
(bagge andar)

3. Stryk pa fett pa de framre och bakre rullagren (fig. 10
och 11) tills det borjar sippra ut runt packningarna.

Tryck inte for hart d& detta kan orsaka
permanent skada pa packningarna.

Figur 11

=

Smorj bakre rullager 2. Smorj justeringsrattens

vridpunkt

P

Stryk pa fett pa vridpunkterna (fig. 11).

o

. Torka av overflodigt fett.

Slipning av cylindrar

Anslut en slipmaskin till klippenheten med
forlangningskontakt och en 9/16” hylsa. Hylsan pa
9/16” kan placeras pa skruven pa cylinderaxeln
innanfor motvikten pa klippenhetens andéor
slipningen i enlighet med instruktionerna i Toros manual
for vassning av cylindergrasklippare och roterande
grasklippare, blankettr80-300 PT.

Observera: Dra en fil 6ver underknivens framsida nar
slipningen avslutats sa blir skareggen battre. Detta
avlagsnar eventuella grader ("skégg”) eller ojamna kanter
som kan uppsta pa skareggen.

1Y

Forsiktighet

Kontakt med rorliga delar kan orsaka
personskador.

Hall kroppen pa avstand fran cylindrarna under
slipning.




Demontering av underkniven

W[ Undvik skada pa hydraulslangarna genom att
avlagsna cylindermotorerna innan klippenheterna
avlagsnas.

1. Ta bort fiaderarmens fastskruv och bricka frén
svangaggregatet. Lossa axelskruven som faster
underknivens svangaggregat till cylinderramstéden
(fig. 12).

Figur 12
1. Axelskruv 7.

Underknivsstangens

Underknivens axelbult, vanster
svangaggregat 8. Underknivsstangens
3. Cylinderramstod axelbult, hoger
4. Justeringsratt 9. Stalbricka
5. Underknivsstangens 10. Plastbricka
svangtapp 11. Fastskruv till fjaderarm
6. Kontramuttrar 12. Spiralfjader

Vrid justeringsratten och svdngaggregatet medsols
(vanstergangor) tills den ar urgangad fran
underknivsstangens svangtapp (fig. 12).

3. Lossa kontramuttrarna som faster hdger och vanster
axelbult pa underknivsstangen. Ta bort axelbultarna
(fig. 12).

For framtida installation, anteckna positionerna
for plastbrickan och stélbrickan pa underknivsstangens
hogersida, samt plastbrickan pa underknivsstangens
vanstersida.

4,
Satt inte brickorna pa fel plats.

5. Justera cylinderlagren, slipa sedan cylindern for att ta
bort ojamnheter och vassa knivarnas skareggar.

Observera: Utfor slipningen i enlighet med instruktionerna
i Toros manual fér vassning av cylindergrasklippare och
roterande grasklippare, blankettnr 80-300 PT, for att slipa
underkniven pa ratt satt.

Skjut underknivsstangen ner och ut under klippenheten.

Montering av underkniven

1. Skjut in underknivsstangen mellan sidoplatarna och se
till att underknivsstangens andar hamnar under skyddet
(fig. 13).

Figur 13

1. Underknivsstang 2. Skydd

Observera: For att underlatta monteringen av
underknivsstangen till sidoplatarna, steg 2 och 3, paborja
monteringen av bagge andar innan installationen avslutas.

Anvéand alltid Aerosol Lube
(Toro-artikelnr 505-35) p& underknivsstangens svangtapp
och axelbultar.

2. Placera plastbrickan pa underknivsstangens vanstra
sida, mellan underknivsstangen och sidoplaten. Ganga
axelbulten genom kontramuttern och sidoplaten och in i
underknivsstangen tills avstandet fran toppen av
axelbulten och sidoplaten &ar 33,3 mm sa att
identifikationspricken ar vand bakét. Dra inte at
kontramuttern an (fig. 14).

Figur 14




3. Placera stalbrickan och plastbrickan pa
underknivsstangens hogra sida, mellan
underknivsstangen och sidoplaten s& att plastbrickan
sitter narmast underknivsstangen. Ganga ansatsskruve

Justera underkniven parallellt
med cylindern

(hégergangor) genom kontramuttern och sidoplaten ochrm Undvik skada pa hydraulslangarna genom att

in i underknivsstangen tills underknivmonteringens
vanstra ande sitter stadigt mot vanster sidoplat,
klammer &t plastbrickan ordentligt och tar bort allt
andspel fran underknivsstangen.

Observera: Ansatsskruven kan justeras maximalt
ytterligare ett halvt varv efter att &ndspelet ar borta.
Underknivsstangen maste kunna svanga utan att karva
nar underknivens justeringsratt och svangaggregatet inte
ar installerade.

Dra at kontramuttern medan du haller i ansatsskruven
(fig. 12).

Observera: Lokalisera identifikationsméarket pa
underknivens svangaggregat. Pricken skall vara ndrmast
spiralfjadern.

Observera: Se till att justeringsrattens skruvganga och den
plana anden av underknivsstangens centertapp hamnar i
linje med varandra innan montering, for att undvika
korsgangning.

avlagsna cylindermotorerna innan klippenheterna
avlagsnas.

1.

Ta av klipparen fran traktorenheten och placera den pa
ett plant underlag. Kontrollera att det inte finns nagon
kontakt med cylindern genom att vrida underknivens

justeringsratt motsols (fig. 15).

Figur 15

2. Spiralfjader
3. Svangstang

Justeringsratt for
underkniv

Stryk p& Never Seez pa handtagets géngor.

4. Ganga in justeringsratten och svangaggregatet i den
plana anden av underknivsstadngens svangtapp tills
fasthalen i svangaggregatet ar i linje med halen i
cylinderramstéden och underkniven inte ar i vagen for
cylindern (fig. 12).

5. Centrera svangaggregatet mellan cylinderramstéden. 3.

Dra at axelskruvarna till ett moment pa 81 Nm. Fast
ffaderarmen till svangaggregatet.

6. Kontrollera att underkniven och cylindern ar parallella
efter att underknivsstangen har monterats. Se Justera
underkniven parallellt med cylindern, sidan 10.

10

2. lvardera anden av cylinderns framatriktade sida satter

man in en lang remsa tidningspapper mellan cylindern
och kniven. Rotera cylindern langsamt framat och vrid
pa underknivens justeringsratt (fig. 15) medsols ett
klick i taget tills det nyper at latt om papperet — det ska
allts& ta emot nagot nar man drar i papperet.

Kontrollera med hjalp av papperet att det finns en latt
kontakt vid cylinderns andra &nde. Om det inte finns en
uppenbar kontakt vid bagge andarna ar underkniven
inte parallell med cylindern: Ga vidare till steg 4.



4. Lossa kontramuttern pa underknivsstangens vanstra A i A
axelbult tillréckligt fér att bulten ska kunna vridas Forbereda Cy“ndern fOf

lattare. slipning
Den vénstra axelbulten har en foérskjutning som Undvik skada p& hydraulslangarna genom att

fungerar som en kam nar den roteras, for att lyfta eller aylagsna cylindermotorerna innan klippenheten avlagsnas.
sanka underknivsstangen. Bultens huvud har en

identifikationsprick som anger bultens férskjutning. N&r En del cylindervéssare kan krava att den bakre
pricken &r i uppatlage (fig. 16) ar underknivsstangens  rullen monteras till klippenheten for ordentligt stod i

ande upphojd. Nar bulten vrids medsols och pricken cylindervassaren.

sanks, sker samma sak med underknivsstangens ande.

Identifikationspricken maste befinna sig inom det bakre Det kan vara nédvandigt att ta bort den framre rullen sa att

(180°) laget vid justering. cylindern kan slipas. Gor sa har:

1. Lossa lasmuttrarna som faster klipphojdsstangerna pa
bagge andar om klippenheten samt bultarna till
rullaxelklamman (fig. 17).

Figur 17
Figur 16 1. Lasmutter till 4. Fastmuttrar, andkapa
klipphojdsreglage 5. Motviktsandkapa
. . 2. Bult till rullaxelklamma 6. Justeringsmutter
5. Rotera axelbulten for att hoja eller sanka 3. Klipphojdsreglage cylinderlager

underknivsstangen efter behov.

6. sé)rr]]t;ollera instaliningen genom att upprepa steg 2 2. Vrid klipphojdsjusteringsrattarna tills de lossnar frép
' klipphojdsstéangerna (fig. 17). Rattarna sitter fast pa den
7. Nér det finns latt men tydlig kontakt mot papperet i ovre brickans framsida pa klipphojdsklamman.
bada andarna, drar du &t vanster kontramutter samtidigt
som du haller axelbulten p& plats. Kontrollera att
axelbulten inte feljusterades nar du vred kontramuttern.
Justera om det behovs. 4. Utfor slipningen i enlighet med instruktionerna i Toros
manual for vassning av cylindergrasklippare och
roterande grasklippare, blankettnr 80-300 PT, for att
slipa cylindern pa ratt satt.

3. Lossa rullen fran klippenheten genom att dra lika
mycket i bagge sidor.

Satt ihop klippenheten igen efter avslutad
slipning, undersdk lagerjusteringen och justera det dvre
skyddet och stdngen. Se Justering av skyddets hojd,
sidan 7 och Justering av den 6versta stangen, sidan 7.
Slipa klippaggregatet for att avsluta slipningen.
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Service och justering av
cylinderlager

Undvik skada p& hydraulslangarna genom att
avlagsna cylindermotorerna innan klippenheten avlagsnas. 1.

Kontrollera med jamna mellanrum om cylinderlagren tar 2.
emot. De kan kontrolleras och justeras pa foljande sétt:

1. Vrid underknivens justeringsratt motsols for att férsékra
det inte finns ndgon kontakt med cylindern. 3

2. Motstandet i cylinderlagren skall vara 1 Nm (fig. 17).
Detta kan matas med en momentnyckel.

Om lagermotstandet inte uppfyller specifikationerna
ovan justeras motstandet i cylinderlagren pa foljande
satt:

A. Avlagsna fastmuttrarna fran motviktens dndkapa och

ta bort andkapan fran fasttapparna (fig. 17).

. Ta bort bulten som sitter p& cylinderaxelns &nde.
Detta gor det mojligt att satta en stor hylsnyckel pa
cylinderlagrens justeringsmutter innanfor
sidoplaten.

Satt pa hylsnyckeln, hall cylindern och dra &t den
stora justeringsmuttern till cylinderlagren (fig. 17).
Dra at tills cylinderns motstand uppfyller
specifikationerna pa 1 Nm.

Fast bulten i cylinderaxelns &nde och kontrollera

vridmomentet med en momentnyckel.
1.

Demontering av cylindersatsen

Undvik skada pa hydraulslangarna genom att
avlagsna cylindermotorerna innan klippenheten avlagsnas.

Avlagsna motviktens andkapa (fig. 17).

Ta bort den stora lagerjusteringsmuttern fran den ena
anden av cylinderaxeln (fig. 17) och den sarskilda
sparforsedda muttern pa cylinderaxelns motsatta ande.

. Avlagsna fastbultarna fran lagerhuset pa klippenhetens
bagge andar (fig. 18).

Figur 18

Lagerhus 2. Fastbultar, lagerhus

Avlagsna smérjnipplarna fran lagerhuset p&
klippenhetens bagge éndar.

4.
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Anvand en hammare med plasthuvud och rotera
lagerhuset nagot, fast lagerhusets bultar fran husets
utsida, vrid bultarna vaxelvis mot sidoplaten och ta bort
lagerhuset.

Lagerhuset glider ut ur sidoplatarna och cylindersatsen
kan avlagsnas sa snart lagerhusen har lossats fran
sidoplatarna.





