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Johdanto

Lue tdméa kayttéopas huolellisesti, jotta opit kayttdmaan ja
huoltamaan laitetta asianmukaisesti. Taman kayttdoppaan
tiedoilla sind ja muut kayttajat pystytte valttamaan
tapaturmia ja tuotevaurioita. Vaikka Toro suunnittelee ja
valmistaa turvallisia tuotteita, olet itse vastuussa tuotteen
asianmukaisesta ja turvallisesta kaytosta.

Aina kun tarvitset huoltoa, alkuperaisiad Toro-varaosia tai
lisatietoja, ota yhteys valtuutettuun huoltoliikkeeseen. Ota
talldin tuotteesi malli- ja sarjanumerot valmiiksi esiin.
Kuvassa 1 nékyy laitteen malli- ja sarjanumeron sijainti.
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Kuva 1

1. Malli- ja sarjanumerokilpi

Kirjoita tuotteen malli- ja sarjanumero alla olevaan tilaan
vastaisen varalle:

Mallinro:

Sarjanro:

Tassé kayttdoppaassa kerrotaan mahdollisista vaaroista ja
annetaan erityisia turvaohjeita, joiden avulla sina ja muut
kayttajat voitte valttya henkilévahingoilta ja jopa
hengenvaaralta. Sanoilldengenvaara Vaara ja Varoitus
ilmaistaan uhkan astetta. Ole kuitenkin aina &arimmaisen
varovainen, uhkan asteesta riippumatta.

Hengenvaarailmaisee erittéin vakavaa uhkaa, joste
seurauksen&akava tapaturma tai jopa kuolema, jos
suositellut varo-ohjeet laiminly6daan.

Vaarailmaisee uhkaa, jostaattaaolla seurauksena
vakava tapaturma tai jopa kuolema, jos suositellut
varo-ohjeet laiminlyédaan.

Varoitus ilmaisee uhkaa, josta saattaa olla seurauksena
pieni tai kohtalainen tapaturma, jos suositellut varo-ohjeet
laiminly6daan.

Lisaksi tdssa oppaassa kaytetdan kahta muuta termia
tietojen korostamisek JRETIGEER Kiinnitta4 huomiota

mekaanisiin erikoistietoihin jeluomautus: korostaa
erityishuomion ansaitsevia yleistietoja.

Kaikki oikeudet pidatetaan

Painettu Yhdysvalloissa



Turvaohjeet
Turva- ja ohjetarrat

Turva- ja ohjetarrat on sijoitettu nakyvalle
paikalle mahdollisesti vaarallisille alueille.
Korvaa vioittuneet tai kadonneet tarrat
uusilla.

TofLL]

93-6691

93-6691

1. Lue kéayttéopas.

Lisavarusteet

Keinurullasarja

Taysi rullasarja
Wiehle-rullasarja
Wiehle-rullasarja (alumiini)

Matalan leikkuukorkeuden kiintea
tera

Korkealeikkuuseen tarkoitettu
kiintea tera

Tournament-kiinte& tera
Kerédimen vahvistussarja
Kaavinkampakokoonpano
Takarullan kaavinsarja
Nopea leikkuukorkeussarja
Kaavin-/harjakokoonpano

Mallinro 04414
Mallinro 04412
Mallinro 04424
Mallinro 04426
Osanro 93-4264

Osanro 62-2500

Osanro 93-4263
Osanro 26-0900
Osanro 11-0070
Osanro 53-9240
Mallinro 04451
Osanro 33-1000



Kayttoonotto

Erilliset osat
Kuvaus Maara | Kaytto
Pallotappi 2

- . Eturullan asentaminen
Sisahammastettu varmistuslaatta, 3/8 tuumaa

Laippalukkomutteri Kelamoottorin asentaminen leikkuuyksikk6on

R INN

Rekisterdintikortti Tayta ja palauta Torolle

1. Leikkuuyksikkd toimitetaan ilman eturullaa. Asenna
rulla leikkuuyksikdbn mukana toimitettujen osien ja
rullan mukana toimitettujen ohjeiden avulla.

2. Sailyta kaksi mukana toimitettua laippamutteria. Niité
tarvitaan kelamoottorin asentamiseen
leikkuuyksikkdon.

3. Tarkista paatylevyn ja kelan vélisten laakereiden
valjyys liikuttamalla kelaa sivu- tai paittdissuunnassa
leikkuuyksikdn molemmissa paissa. Katso kohta
Kelalaakereiden huolto ja saato, sivu 12.

4. Tarkista, etté kiintea tera ja kela ovat yhdensuuntaiset.
Aseta pitkd sanomalehtisuikale kelateran ja kiintean
teran valiin leikkuuyksikdn etupuolelle jompaan
kumpaan paahan. Kaanna kelaa hitaasti ja kdanna Kuva 2
kiintean teran sadatonuppia (ruuviavaimella) (kuva 2) 1
myotapaivaan yksi pykala kerrallaan, kunnes paperi on
puristunut kevyesti siten, ettd paperia vedettdessa tuntuu
pieni vastus.

Kiintean teran saatonuppi

Huomautus: Yksi sdatonupin pykala siirtda kiinteaa
terad 0,025 mm.

Tarkista paperin avulla, ettéd vastakkaisessa paéssa on
kevyt kosketus. Jos molemmissa paissa ei ole kevytta
kosketusta, kiinteé tera ja kela eivat ole
yhdensuuntaisia. Katso kohta Kiinteén teran kohdistus
kelaan, sivu 10.




Takarullan kohdistus kelaan

1. Aseta leikkuuyksikko tasaiselle alustalle.

2. Aseta taaemmat leikkuukorkeuskannattimet haluttuun
paikkaan. Loysaa ylempi kantaruuvi ja mutteri seké
irrota alempi mutteri ja pultti leikkuuyksikén
vasemmalta ja oikealta puolelta (kuva 3).

Kuva 3

1. Taaempi
leikkuukorkeuskannatin

2. Ylempi kantaruuvi ja
mutteri

3. Alempi mutteri

3. Tybnna pultteja kannattimien 1&pi kunnes kannattimet
voidaan kohdistaa asianmukaisiin asennusaukkoihin.
Katso kannattimien sopivat sijainnit taulukosta 1.

Huomautus: Takarullan kannattimien kohdistusaukot
(B—E) on suunniteltu optimoimaan kiintean teran
sijainti eri leikkuukorkeuksille.

Maérita sopiva aukon sijainti etsimalla haluamasi
leikkuukorkeus alla olevasta taulukosta, ja paina
mieleen suositellun aukon sijainnin tunnuskirjain.
Tyypillisia leikkuukorkeuksia voidaan kayttaa
ohjearvoina.

Taulukko 1
- Suositeltu
Tﬁpkwbnli n takarullan Leikkuu-
korkeus kannattimen korkeusalueet
aukon sijainti
3,18 mm* B 2,38-6,36 mm
6,36 mm C 4,76-9,53 mm
9,53 mm D 6,36-12,7 mm
12,7 mm E 9,53-19,05 mm

* asianmukaisen kiintean teran kanssa

Huomautus: Tavallisimmilla viheri6illa paras takarullan
sijainti on yleensa "C”.

Huomautus: Alla luetelluilla leikkuukorkeusalueilla on
useampi kuin yksi mahdollinen aukon sijaintipaikka.
Nurmiolojen johdosta voi olla tarpeen poiketa ylla
ehdotetuista alueista.

4. Kun pultit on asetettu oikeisiin
leikkuukorkeusaukkoihin, asenna litteat aluslaatat ja
mutterit ja kiristé4 oikeanpuoleisen takarullan
kannattimen kantaruuvit tiukasti (kuva 4).

Kuva 4

1. Oikeanpuoleisen takarullan kannattimen kantaruuvit

5. Kiristd vasemmanpuoleisia takarullan kannattimen
kantaruuveja vain sen verran, ettd kokoonpanon
kiinnitys ei ole liian 16ys&, mutta kannatin liukuu
vapaasti sivulevya vasten.

6. Aseta vahintdan 6,4 mm:n paksuinen levy kelaterien
alle ja kiintean teran etupintaa vasten (kuva 5).

Huomautus: Varmista, ettd levy ulottuu kelaterien koko
pituudelle ja etté kolme terdd koskettavat levya.

Kuva 5

1. 6,4 mm:n levy 2. Kiintea tera




7. Pida kelaa tiukasti levya vasten ja kohdista rulla Leikkuukorkeuden saato

kaantamalla alempaa vasemmanpuoleista rullan

olkatappia. 1. Varmista, etta takarullan kannattimet ovat oikeissa,
halutun leikkuukorkeuden mukaisissa aukoissa ja etta
takarulla on suorassa. Tarkista myds, etta kiintean teran
ja kelan kosketus on oikea (katso taulukko 1, sivu 5).

Olkatapissa on poikkeutuskierre, jonka ansiosta rullaa
voidaan nostaa tai laskea tappia kiertamalla. Tapin
paassa on piste (kuva 6), joka ilmaisee tapin
poikkeutuksen. Piste ilmoittaa, mihin suuntaan rullan 2. K&anna leikkuuyksikké ympaéri ja [6ys&a lukkomutterit,
vasemmanpuoleinen paa liikkuu, kun tappia kierretaan. jotka kiinnittavat eturullan saatéruuvit

\ leikkuukorkeuskannattimiin (kuva 7).

1. Olkatappi

8. Varmista rullan suoruus asettamalla pala paperia teran
kummankin paan alle.

9. Kun rulla on suorassa, kiristd vasen kantaruuvi ja

olkatappi tiukasti. Kuva 7
1. Leikkuukorkeuden 4. Leikkuukorkeuden
saatdnupin lukkomutteri saatdnuppi
2. Mittapalkki (13-8199) 5. Rulla-akselin kiristyspultti

3. Mittapalkin ruuvinkanta

3. Aseta mittapalkin (osanro 13-8199) ruuvin kanta
halutulle leikkuukorkeudelle. Tama mitta lasketaan
palkin paasta ruuvin kannan alapuolelle.

4. Aseta palkki etu- ja takarullien poikki ja sdada
leikkuukorkeuden saaténuppia, kunnes ruuvinkannan
alapuoli tarttuu kiintedn teréan leikkuusarmaan (kuva 7).

Huomautus: Kun leikkuukorkeuden saatdnuppia
kierretédan yksi kierros, leikkuukorkeus muuttuu 0,64 mm.

Suorita vaihe 4 kiinte&n teran molemmissa
paissa ja kirista leikkuukorkeuden sdadon lukkomutterit
molemmissa paissa.




Suojuksen korkeuden saato

Saada suojusta varmistaaksesi, ettéa leikkuujate ohjautuu
kunnolla keraimeen.

Huomautus: Tankoa voidaan saatéaéa vastaamaan nurmen
olosuhteissa tapahtuvia muutoksia. S&dada tanko lahemmas
kelaa, kun nurmi on erittain marka, ja kauemmas kelasta,
kun nurmi on kuivaa. Tangon on oltava yhdensuuntainen

kelan kanssa, jotta leikkuutulos olisi paras mahdollinen.

1. Aseta leikkuuyksikké normaaliin leikkuuasentoon, ja
mittaa etaisyys etummaisen poikittaistangon ylaosasta
suojukseen leikkuuyksikdn molemmissa péaissa
(kuva 8).

1.

Kuva 8

Tankoa on saadettava aina, kun suojuksen korkeutta
saadetaan tai kun kelaa teroitetaan hiomalla.

Kuva 9

Ylatanko 2. Tangon kiinnitysruuvit

1. Suojus 3. 121 mm

2. Etummainen 4. Suojuksen kiinnittimet
poikittaistanko

2. Normaaleissa leikkuuoloissa suojuksen etéisyyden
poikittaistangosta tulee olla 121 mm. Loysaa
kantaruuveja ja muttereita, jotka kiinnittavat suojuksen
molempiin sivulevyihin, sdada suojus oikealle
korkeudelle ja kirista kiinnittimet (kuva 8). 1.

3. Tee sama saato lopuille leikkuuyksikdille ja sdada
ylatanko. Katso kohta Ylatangon saato, sivu 7. 2.

Huomautus: Suojusta voidaan laskea kuivissa olosuhteissa 3.
(leikkuujatteet lentavat keréaimien yli) tai nostaa erittain
marissa ja raskaissa olosuhteissa (leikkuujatteet keraantyvat

keréaimien takareunaan). 4

Ylatangon saato 5

Saada ylatanko varmistaaksesi, etta leikkuujatteet poistuvat
siististi kelan alueelta.

1. Loyséaa ylatangon kiinnitysruuveja (kuva 9). Aseta
1,5 mm:n rakotulkki kelan yldosan ja tangon valiin ja
kirista ruuvit (kuva 9). Varmista, etta tanko ja kela ovat
yht& etéaalla toisistaan koko kelan pituudelta.

6.

2. Toista saadot muille leikkuuyksikaille.

Kaytto

Ennen ruohonleikkuuta (paivittain tai tarvittaessa) on
tarkistettava, etta jokaisen leikkuuyksikon kiintedn terén ja
kelan kosketus on oike@ama on tehtava, vaikka
leikkuujéljen laatu on hyvaksyttava.

Sammuta moottori ja laske leikkuuyksikévalle
alustalle.

Irrota ruohonkeraimet.

Loysaa kahta laippamutteria, jotka kiinnittavéat
kelamoottorin leikkuuyksikk6on. Tee tama kaikissa
leikkuuyksikoissa.

Irrota moottori leikkuuyksikdsta kiertamalla moottoria
myOtapdaivaan ja irrota moottori.

. Kéanna kelaa varovasti vastakkaiseen suuntaan ja

kuuntele samalla, koskettaako kela kiintedan terdan. Jos
kosketusta ei ole, kdanna kiintedn teran saatbnuppia
myotapaivaan pykala kerrallaan, kunnes tunnet ja kuulet
kevyen kosketuksen.

Jos kosketus tuntuu liian voimakkaalta, kdanna kiintean
teran saatonuppia vastapaivaan pykala kerrallaan,
kunnes kosketusta ei tunnu. Kaanna sitten kiintean teran
saatbnuppia myoétapaivaan pykala kerrallaan, kunnes
tunnet ja kuulet kevyen kosketuksen.



7. Asenna moottori leikkuuyksikkdon.

Suosittelemme jatkuvaa kevytté kosketusta.
Muutoin kiinteé tera ja kela eivat teroitu riittavasti kayton
aikana, ja leikkuusarmat ovat kayton jalkeen tylsat. Jos
kosketus on jatkuvasti liian voimakas, kiinteé tera ja kela
kuluvat nopeammin, minka vuoksi kuluminen voi olla
epatasaista ja leikkuujalki voi huonontua.

Huomautus: Kun kelaterat kayvat jatkuvasti kiinteda teraa
vasten, leikkuusédrman etupinnalle muodostuu jaystetta
kiintean teran koko pituudelle. Leikkuu paranee, jos tama
jayste poistetaan ajoittain viilaamalla.

Huomautus: Pitkan kaytdn jalkeen kiintean teran
molempiin paihin muodostuu pykalia. Nama pykalat on
pyOristettava tai hiottava sileéksi, jotta laite toimisi olisi
tasaisesti.

Kunnossapito

Irrota kelamoottorit ennen leikkuuyksikdiden
irrottamista, jotta hydrauliletkut eivat vahingoittuisi.

Voitelu

Jokaisessa leikkuuyksikdssé on seitseman rasvanippaa

3. Rasvaa etu- ja takarullien laakereita (kuva 10 ja 11),
kunnes rasvaa nakyy tiivistehuulien ymparilla.

Ala kayta likaa painetta, muutoin
rasvatiivisteet vaurioituvat peruuttamattomasti.

Kuva 11

1. Rasvaa takarullan laakeri 2. Rasvaa nivelkohdan

saatéruuvi

4. Rasvaa nivelkohdat (kuva 11).

5. Pyyhi pois liika rasva.

(kuva 10 ja 11), jotka on rasvattava heti pesun jalkeen, jotta

vesi poistuu laakereista. Tama pidentéaé laakereiden
kayttoikaa. Rasvaa ne litiumpohjaisella yleisrasvalla nro 2.
Parhaan tuloksen saat kayttamalla kasikayttoista
voitelupistoolia.

1. Pyyhi kukin rasvanippa puhtaalla kankaalla.

2. Rasvaa kelalaakereita (kuva 10), kunnes rasvaa tulee
poistoaukosta.

poistoaukko

Kuva 10

2. Rasvaa eturullan laakeri
(molemmissa paissa)

1. Rasvaa kelalaakeri
(molemmissa paissa)

Kelan lappays

Yhdista lappayskone leikuuyksikkodiitoskappaleella ja
9/16 tuuman istukalla. 9/16 tuumaitukka voidaan
sijoittaa leikkuuyksikon paassa olevan vastapainon sisalla
olevassa kela-akselissa olevaan kantaruuviin.
Lappaysohjeet oppaassa Toro Sharpening Reel and Rotary
Mowers Manual, Form N&80-300PT.

Huomautus: Saat paremman leikkuusarman, jos
pyyhkaiset kiintedn terén etusivua viilalla [&ppayksen
jalkeen. Tama poistaa mahdolliset jaysteet ja sarmat, joita
on saattanut muodostua leikkuusarmaan.

Varoitus

Kosketus liikkuviin osiin voi aiheuttaa
tapaturman.

Pida kehosi etaalla keloista niiden lappayksen
aikana.




Kiintean teran irrotus

Irrota kelamoottorit ennen leikkuuyksikdiden
irrottamista, jotta hydrauliletkut eivat vahingoittuisi.

1.

Irrota jousivarren kiinnityskantaruuvi ja aluslaatta
nivelkokoonpanosta. Irrota pultit, jotka kiinnittavét
kiintean teran nivelkokoonpanon kelarungon tukiin
(kuva 12).

1. Pultti 8. Oikea runkopalkin

2. Kiinte&n teran olkatappi
nivelkokoonpano 9. Teraksinen aluslaatta

3. Kelarungon tuet 10. Muovialuslaatta

4. Saatdnuppi 11. Jousivarren

5. Runkopalkin nivel kiinnityskantaruuvi

6. Vastamutterit 12. Painejousi

7. Vasen runkopalkin
olkatappi

2. K&aanna saatonuppia ja nivelkokoonpanoa mydtapaivaan
(vasemmanpuoleinen kierre) kunnes se on kokonaan irti
runkopalkin nivelesta (kuva 12).

3. Loysaa vastamuttereita, jotka kiinnittavat runkopalkin

oikean ja vasemman olkatapin. Irrota olkatapit
(kuva 12).

IEICGEEM Pane merkille muovialuslaatan ja teréksisen
aluslaatan sijainti runkopalkin oikeassa paassa, ja
muovialuslaatan sijainti runkopalkin vasemmassa paassa.

4. Liu'uta runkopalkki alas ja pois leikkuuyksikon alta.
Ala hukkaa aluslaattoja.

Kiintean teran asennus

1. Liuv'uta runkopalkki paikoilleen sivulevyjen valiin ja
varmista, etté runkopalkin molemmat paat ovat
suojuksen alla (kuva 13).

Kuva 13

2. Suojus

1. Runkopalkki

Huomautus: Runkopalkki on helpompi asentaa
sivulevyihin, vaiheet 2 ja 3, kun aloitat toisen paan
asentamisen ennen kuin olet vienyt ensimmaisen paan
asentamisen loppuun.

Kéyta runkopalkin niveleen ja olkatappeihin

aina voiteluaerosolia (Toron osanro 505-35).

2. Aseta runkopalkin vasemmalla puolella muovialuslaatta
runkopalkin ja sivulevyn valiin. Kierra olkatappi
vastamutterin ja sivulevyn lapi runkopalkkiin, kunnes
olkatapin yldaosan ja sivulevyn etéisyys on 33,3 mm ja
tunnistuspiste on takana. Al4 kirista vastamutteria tassa
vaiheessa (kuva 14).

i

Kuva 14

5. S&ada kelalaakerit seké poista mahdolliset suippenemat
ja korjaa leikkuusarma hiomalla kelaa.

Huomautus: Katso kiinteén teran hiomisohjeet oppaasta
Toro Sharpening Reel and Rotary Mowers Manual, Form
No. 80-300PT.




3. Aseta runkopalkin oikealla puolella teréksinen
aluslaatta ja muovialuslaatta runkopalkin ja sivulevyn
valiin siten, ettd muovialuslaatta on [&himpana
runkopalkkia. Kierra olkatappi (oikeanpuoleiset

kierteet) vastamutterin ja sivulevyn lapi runkopalkkiin,

kunnes runkopalkkikokoonpanon oikea paa asettuu
tukevasti vasenta sivulevya vasten puristaen

muovialuslaattaa tiukasti ja poistaen runkopalkin kaiken

paittaisvalyksen.

Huomautus: Kun péittéisvalys on poistettu, olkatappia

voidaan sdataa viela enintaan puoli kierrosta.

Runkopalkin tulee kaantya takertelematta, kun kiintedn

Kiintean teran kohdistus
kelaan

Irrota kelamoottorit ennen leikkuuyksikdiden
irrottamista, jotta hydrauliletkut eivat vahingoittuisi.

1.

teran sadaténuppia ja nivelkokoonpanoa ei ole asennettu.

Kiristé vastamutteri pitden samalla kiinni olkatapista
(kuva 12).

Huomautus: Etsi tunnistusmerkki kiinte&n teran
nivelkokoonpanosta. Pisteen tulee olla lahimpana
painejousta.

Huomautus: Varmista, ettd sdatonupin kierre ja
runkopalkin nivelen keskella oleva tasainen alue on
kohdistettu oikein, jotta nuppi ei joudu pois kierteiltdan.

Lisa4 lukituksenestorasvaa kahvakokoonpanon

kierteisiin.

4. Kierrd saaténuppia ja nivelkokoonpanoa runkopalkin
nivelen tasaiseen sivuun, kunnes nivelkokoonpanon

asennusaukot on kohdistettu kelarungon tuissa oleviin

aukkoihin ja kiinted tera ei hairitse kelan toimintaa
(kuva 12).

5. Keskita nivelkokoonpano kelarungon tukien valiin.
Kirista pultit 81 Nm:iin. Kiinnité jousivarsi
nivelkokoonpanoon.

6. Kun runkopalkin asennus on valmis, varmista, etta

kiinte& tera ja kela ovat samansuuntaiset. Katso kohta

Kiintean teran kohdistus kelaan, sivu 10.

Irrota leikkuri ajoyksikésta ja aseta se tasaiselle
alustalle. Varmista, etta kela ei kosketa teraa kiertamalla
kiintedn teran saaténuppia vastapaivaan (kuva 15).

Kuva 15

Kiintean teran saatonuppi 3. Niveltanko

Painejousi

2. Aseta pitkd sanomalehtisuikale kelan ja kiintedn terén

10

valiin kelan etupuolelle jompaan kumpaan paahan.
Kaanna kelaa hitaasti ja kdanna kiintean teran
saatbnuppia (kuva 15) myotapaivaan yksi pykala
kerrallaan, kunnes paperi on puristunut kevyesti siten,
ettd paperia vedettdessa tuntuu pieni vastus.

Tarkista, ettd kelan toisessa paassa on kevyt kosketus
kayttamalla apuna paperia. Jos molemmissa paissa ei
ole kevyttd kosketusta, kiintea terd ja kela eivét ole
samansuuntaisia: siirry vaiheeseen 4.



4. Loysaa runkopalkin vasemmanpuoleisen olkatapin Ke|an vaImisteIu hiomista
vastamutteria sen verran, etta tappia on helpompi

kaantaa. varten
Olkatapissa on poikkeutuskierre, jonka ansiosta Irrota kelamoottorit ennen leikkuuyksikon
runkopalkkia voidaan nostaa tai laskea tappia irrottamista, jotta hydrauliletkut eivat vahingoittuisi.

kiertamalla. Tapin paassa on piste, joka ilmaisee tapin
poikkeutuksen. Kun piste on yldasennossa (kuva 16), Joidenkin kelahiomakoneiden yhteydessa

runkopalkin vasen paa on ylhaalla. Kun tappia takarullakokoonpano on kiinnitettava leikkuuyksikkéon
kdannetaan myotapaivaan ja piste on alhaalla, kelahiomakoneen tukemiseksi.

runkopalkin vasen paa on alhaalla. Saatoa tehtaessa L . . .
tunnistuspisteen on oltava takana (80 Eturulla on ehka irrotettava, jotta kela voidaan teroittaa.

Toimi seuraavasti:

1. Loyséaa lukkomutterit, jotka kiinnittavat
leikkuukorkeuden saatoétangot leikkuuyksikdn
molempiin paihin seka rulla-akselin kiristyspultit
(kuva 17).

Kuva 16
Kuva 17
. . 1. Leikkuukorkeuden 4. Paatehupun
5. Nosta tai laske runkopalkkia tarpeen mukaan lukkomutteri k“nnitysnautterit
kaantamalla olkatappia. 2. Rulla-akselin kiristyspulti 5. Vastapainon paatehuppu
6. Tarkista saadot toistamalla vaiheet 2 ja 3. 3. 's-gg'é‘r‘]ﬂ';%'ike”de” 6. Kelalaakerin saatomutteri

7. Kun paperi koskettaa kevyesti kiintean terén
molemmissa paissa, kiristd vasen vastamutteri ja pida e s .
samalla olkatappia paikoillaan. Varmista, ettd olkatapin 2- Kéanna leikkuukorkeuden saatdnuppeja, kunnes ne

S&atd ei muuttunut vastamutteria kierrettaessa. Saada irtoavat leikkuukorkeuden saatdtangoista (kuva 17).
tarvittaessa. Nupit tarttuvat leikkuukorkeuspidikkeen aluslaatan
ylapintaan.

3. lIrrota rullakokoonpano leikkuuyksikodsta vetamalla
tasaisesti molemmilta sivuilta.

4. Katso kelan hiomisohjeet oppaasta Toro Sharpening
Reel and Rotary Mowers Manual, Form No. 80-300PT.

Kun hiominen on valmis, kokoa

leikkuuyksikko, tarkista laakereiden saaté seka saada
suojus ja ylatanko. Katso kohta Suojuksen korkeuden s&éato,
sivu 7 ja Ylatangon saato, sivu 7. Lappaa lopuksi
leikkuuyksikkd.
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Kelalaakereiden huolto ja saato

Irrota kelamoottorit ennen leikkuuyksikon
irrottamista, jotta hydrauliletkut eivat vahingoittuisi.

Tarkista kelalaakereiden vastus saanndllisesti. Ne voidaan
tarkistaa ja sdataa seuraavasti:

1. Varmista, etta kiintea tera ei kosketa kelaa kaantamalla
kiintean teran sdaténuppia vastapaivaan.

Kelalaakerin vastuksen tulee olla (1 Nm) (kuva 17).
Tama voidaan mitata momenttiavaimella.

Jos laakerin vastus poikkeaa ylla olevasta, sdada
kelalaakerin vastus seuraavasti:

A. Irrota vastapainon paatehupun kiinnitysmutterit ja

irrota paatehuppu kiinnitystapeista (kuva 17).

. Irrota kela-akselin paahan kiinnitetty pultti. Nain iso
hylsyavain voidaan kiinnittda sivulevyn sisapuolella
olevaan kelalaakerin saatomutteriin.

Kun avain on paikoillaan, pida kiinni kelasta ja
kirista suurta kelalaakerin sdatomutteria (kuva 17).
Kirista, kunnes kelan vastus on 1 Nm.

. Asenna pultti kela-akselin paahan ja tarkista
vaantbmomentti momenttiavaimella.

Kelakokoonpanon irrottaminen

Irrota kelamoottorit ennen leikkuuyksikon
irrottamista, jotta hydrauliletkut eivat vahingoittuisi.

1.
2.

Irrota vastapainon paatehuppu (kuva 17).

Irrota suuri laakerin saatomutteri kela-akselin toisesta
paasta (kuva 17) ja kela-akselin vastakkaisessa paassa
oleva erikoismutteri.

3.

Irrota laakeripesan kiinnityspultit leikkuuyksikén
molemmissa paisséa (kuva 18).

Kuva 18

2. Laakeripesan
kiinnityspultti

1. Laakeripesa

IEICGEEN [rrota laakeripesan rasvanipat leikkuuyksikon
molemmissa paissa.

4. Kaanna laakeripesaa hieman muovipaisella vasaralla,
asenna laakeripesan pultit pesan ulkopuolelta kasin,
kaanna pultteja vuorotellen sivulevya vasten ja irrota
laakeripesa.

Laakeripesa liukuu ulos sivulevyistd, ja
kelakokoonpano voidaan irrottaa heti, kun laakeripesat
on irrotettu sivulevyista.
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