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Einrichten

Hinweis: Bestimmen Sie die linke und rechte Seite der Maschine anhand der Ublichen Bedienungsposition.

Einzelteile
Beschreibung Menge | Verwendung
Kugelbolzen 2 .
) Montieren der vorderen Rolle.

Innenzahnscheibe, 3/8 Zoll 2

Sicherungsbundmutter > Bg_festlgen des Spindelantriebsmotors am
Mahwerk.

Registrationskarte 1 Bltte fullen Sie Elle Karte aus und senden Sie
sie an Toro zurlck.

1. Das Mahwerk wird ohne vordere Rolle geliefert.
Montieren Sie die Rolle mit den dem Mahwerk
beiliegenden Einzelteilen und der Rolle beiliegenden
Anweisungen.

2. Bewahren Sie die beiden im Rahmen der Einzelteile
gelieferten Bundmuttern zum Befestigen des
Spindelantriebsmotors am Mahwerk auf.

3. Achten Sie auf ein Lockern in den Lagern zwischen der
Endplatte und der Spindel. Verschieben Sie hierfiir die
Spindel an jedem Ende des Méhwerks seitwérts oder
axial. Weitere Angaben finden Sie unter ,Warten und
Einstellen der Spindellager” auf Seite 7.

4. Prufen Sie, ob das Antriebsende der Spindel aus- Bild 2
reichend geschmiert ist. Schmierstoff sollte eindeutig 1. Untermesser 3. 3/8 Zoll Schliissel
sichtbar sein. 2. Untere Einstellschraube 4. Obere Einstellschraube

5. Achten Sie darauf, dass alle Muttern und Schrauben
festgezogen sind.

6. Prifen Sie den Abstand zwischen der hinteren Rolle
und der Spindel. Weitere Angaben finden Sie unter
.Nivellieren der hinteren Rolle zur Spindel“ auf
Seite 8.

Einstellen des Untermessers
auf die Spindel

1. Lockern Sie die untere Einstellschraube auf jeder Seite
des Mahwerks (Bild 2). Ziehen Sie dann die obere
Einstellschraube an jeder Seite des Mahwerks an ;
(Bild 3). Diese Einstellung verringert den Abstand (T} = @ "'r_,r
zwischen dem Untermesser und den Spindelmessern.

Bild 3
Stellen ,Sie den Abstand zwischqn dem Unter- 1. Geringerer Abstand 3. Obere Einstellschraube
messer und der Spindel nur mit einem 7,6 bis 15,2 cm zwischen Untermesser 4. 3/8 Zoll Schitissel
langen Gabelschliissel ein. Bei einem langeren Gabel- und Spindel 5. Untermesser
schlussel wére die Hebelwirkung vermutlich zu stark, so 2. GroRerer Abstand
dass sich die Montageplatte fiir die Einstellschrauben ﬁ‘:}"(‘fg;‘f;‘ dglmermessef

verziehen kénnte.




2. Wenn Sie das Untermesser auf die Spindel eingestellt 2.

haben, priifen Sie, dass die oberen und unteren Einstell-
schrauben an beiden Enden des Mahwerks fest ange-
zogen sind (Bild 2 und 3).

Fur normale Schneiden sollte der Abstand zwischen
dem Schutzblech und der Querstrebe 12,1 cm betragen.
Losen Sie die Schrauben und Muttern, mit denen das
Schutzblech an jeder Seitenplatte befestigt ist. Stellen

Sie das Schutzblech auf die richtige H6he ein und

3. Vergewissern Sie sich nach dieser Einstellung, dass die  ichen Sie die Befestigungen fest (Bild 5).

Spindel Papier einklemmen kann, das von vorne ein-
gefuihrt wird, und Papier schneiden kann, das senkrecht 3.
eingefihrt wird (Bild 4). Sie sollten Papier mit mini-
malem Kontakt zwischen Untermesser und Spindel-
messern schneiden kénnen. Wenn der Spindelwider-
stand mehr als 1 Nm betragt, scharfen oder schleifen Sie
das Mahwerk nach, um die fur einen genauen Schnitt
erforderlichen scharfen Kanten zu erhalten (weitere
Angaben finden Sie in der Toro Anleitung ,Scharfen von
Spindel- und Sichelméahern®, Form No. 80-300PT).

Wiederholen Sie die Einstellung an den restlichen
Mahwerken und stellen Sie die obere Leiste ein.
Weitere Angaben finden Sie ,Einstellen der oberen
Leiste* auf Seite 4.

Hinweis: Das Schutzblech kann fir trockenere
Bedingungen (Schnittgut fliegt oben tber den
Graskollektor hinaus) gesenkt oder fur sehr nasse
Bedingungen (Schnittgutablagerung hinten am
Graskollektor) abgesenkt werden.

Einstellen der oberen Leiste

Stellen Sie die obere Leiste so ein, dass Schnittgut sauber
aus dem Spindelbereich ausgeworfen wird.

1. Lockern Sie die Schrauben, mit denen die obere Leiste
befestigt ist (Bild 6). Fiihren Sie eine 1,5 mm Fuhler-
lehre zwischen der Spindeloberseite und der Leiste ein
und ziehen Sie die Schrauben an (Bild 6). Achten Sie
darauf, dass die Leiste und Spindel tiber die gesamte
Spindellange den gleichen Abstand voneinander haben.

Einstellen der Schutzblechhdhe

Stellen Sie das Schutzblech ein, damit das Schnittgut
ordnungsgemal in den Graskollektor ausgeworfen wird.

1. Stellen Sie das Mahwerk in normale Schneidstellung
und messen Sie an jeder Seite des Mahwerks den
Abstand zwischen dem oberen Ende der vorderen
Querstrebe und dem Schutzblech (Bild 5).

/ 3 % Bild 6
1 @ 1. Obere Leiste 3. Fuhlerlehre
/ 0 @ 2. Leistenbefestigungs-
q @ schrauben
// —= =2
JQ 2. Stellen Sie die Ubrigen Mahwerke in gleicher Weise ein.
2 m-5092 Hinweis: Die Leiste kann an gednderte Rasenbedingungen
; angepasst werden. Der Abstand zwischen der Leiste und
Bild 5 X ; - .
der Spindel sollte bei extrem nassen Rasen geringer und bei
1. Schutzblech 4. chhm?b'e‘?h' trockenem Rasen groéRer sein. Die Leiste sollte fir optimale
2. Vordere Querstrebe efestigungen Leistung parallel zur Spindel sein und nach jedem Ein-

3. 12,1cm stellen des Schutzblechs oder Scharfen der Spindel auf

einem Spindelschéarfer eingestellt werden.




Einstellen der Schnitthohe Wartung

1. Wenn Sie die Schnitthdhe auf 6 mm oder niedriger _ ]
einstellen mochten, stellen Sie die hintere Rolle in die Sie sollten vor dem Abnehmen der Mahwerke
niedrigste Schnitthohe. Weitere Angaben finden Sie die Spindelmotoren entfernen, um eine Beschadigung der
unter ,Nivellieren der hinteren Rolle auf die Spindel*  Hydraulikschlauche zu vermeiden.
auf Seite 8. Wenn Sie die Schnitthdhe verstellen .
mochten, drehen Sie das Méhwerk um und lésen Sie anSchmlerung
jeder Seite des Mahwerks die Sicherungsmuttern, mit

denen das Einstellrad firr die Schnitthéhe befestigt ist Jedes Mahwerk hat sechs Schmiernippel (Bild 8 und 9), die
(Bild 7). Sie sofort nach dem Waschen einfetten sollten, um Wasser-

rickstédnde aus den Lagern zu entfernen und die Nutzungs-
dauer des Lagers zu verlangern. Fetten Sie sie mit einem
Allzweckfett auf Lithiumbasis, Nr. 2 ein. Am besten eignet
sich eine handbetriebene Fettpresse.

1. Wischen Sie alle Schmiernippel mit einem sauberen
Tuch ab.

2. Fetten Sie die Spindellager (Bild 8) so lange ein, bis
Schmiermittel aus dem Tropfloch austritt.

Tropfloch ﬂ
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1. Einstellrad fir die 4. Einstellrad zur Schnitt- | \ / )
Schnitthéhe héheneinstellung
2. Messlehre 5. Klemmschraube der
(Teilenr. 13-8199) Rollenwelle m-5077
3. Schraubenkopf der -
Messlehre Bild 8

2. Stellen Sie den Schraubenkopf an der Messlehre 3. Fetten Sie die Lager der vorderen und hinteren Rollen
(Teilenr. 13-8199) auf die gewlinschte Schnitthéhe ein. I‘?'” (B'ld_ 8hubnd 9), b|_s Schmiermittel um die Dichtungs-
Messen Sie von der Leistenfléche bis zur Unterseite des PPN sichtbar austritt.

Schraubenkopfes. Uben Sie nicht zu starken Druck aus, um die

3. Legen Sie die Leiste tiber die vorderen und hinteren Schmiermitteldichtungen nicht dauerhaft zu beschadigen.
Rollen und regulieren Sie die Schnitththe am Einstell-
rad, bis die Unterseite des Schraubenkopfes in die
Schneidkante des Untermessers greift (Bild 6).

Fuhren Sie Schritt 3 an jeder Seite des
Untermessers aus. Ziehen Sie die Sicherungsmuttern fir di¢
Schnitthéheneinstellung an beiden Seiten fest.

Bild 9

4. Wischen Sie Uberflissiges Schmiermittel ab.




I I 2. Losen Sie die Innensechskantschraube, mit der die
SChIelfen der Spmdeln Rollenwelle befestigt ist (Bild 10).

Schlie3en Sie eine Schleifmaschine mit einem Verlangerungs- P L .
kabel und einer 9/16 Zoll Buchse an das Mahwerk an. Die 3. gg“ 21 5:nstl)§ig§n8; g?étrt]r;ﬁ;tte;nhggerung der hinteren
9/16 Zoll Buchse kann auf der Kopfschraube an der Spindel- '

welle im Gegengewicht am Ende des Mahwerks positioniert 4. Nehmen Sie die Befestigungsschrauben des Unter-
werden. Schleifen Sie gemaR des Verfahrens, das in der Toro  messers von jedem Ende des Mahwerks ab (Bild 10).
Anleitung ,Scharfen von Spindel- und Sichelméahern®,

Form-No. 80-300 PT beschrieben ist. 5. Losen Sie die Einstellschrauben des Untermessers an
jedem Ende des Mahwerks (Bild 10). Drehen Sie jetzt

Hinweis: Um eine noch bessere Schneidkante zu erzielen, das Untermesser weg von der Spindel, um es

feilen Sie nach dem Schleifen die Vorderseite des Unter- abzunehmen.

messers. Auf diese Weise werden Grate oder raue Kanten
beseitigt, die sich mdglicherweise an der Schneidkante Achten Sie beim Einbauen des Untermessers
gebildet haben. darauf, dass der Mittelteil des Grasschutzbleches lber die
hintere Kante des Untermessers positioniert ist (Bild 11).

. Ziehen Sie die beiden Drehschrauben des Untermessers auf
A Vorsicht maximal 54 Nm an. Sie sollten die Lagereinstellung immer
nach dem Einbau des Untermessers prifen.

Ein Bertihrung mit beweglichen Teilen kann
Verletzungen verursachen.

Lassen Sie beim Schleifen keine Kérperteile mit
den Spindeln in Bertihrung kommen.

Entfernen des Untermessers
fur das Schleifen

Sie sollten vor dem Abnehmen der Mahwerke
die Spindelmotoren entfernen, um eine Beschadigung der Bild 11
Hydraulikschlauche zu vermeiden.

1. Untermesser unter Schutzblechlippe

Bevor Sie das Untermesser fur ein Scharfen abnehmen,
mussen Sie die hinteren Rollen entfernen. So entfernen Sie

die hintere Rolle: Hinweis: Halten Sie sich fur ein ordnungsgemaies

Schleifen des Untermessers immer an die Anweisungen in
1. Nehmen Sie die Kopfschraube und Mutter ab, mit der Toro Anleitung ,Schérfen von Spindel- und
denen die Schnitthdhenhalterung der hinteren Rolle an Sichelmé&hern®, Form No. 80-300PT.
der Seitenplatte an beiden Enden des Mahwerks
befestigt ist (Bild 10).

‘ !
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Vorbereitungen fur das
Schleifen der Spindel
Sie sollten vor dem Abnehmen der Mahwerke

die Spindelmotoren entfernen, um eine Beschadigung der
Hydraulikschlauche zu vermeiden.

Bei einigen Spindelschéarfern muss fiir eine
ordnungsgemalle Stitzung des Spindelschéarfers die hintere

6 .
m-5089 Rolle am Mahwerk befestigt werden.
Bild 10 Co . . :
Sie kdnnen die vordere Rolle abnehmen, um die Spindel zu

1. Schnitthéhenhalterung 5. Sicherungsmuttern der scharfen. Gehen Sie FolgendermaBen Vor:

der hinteren Rolle Schnitthdhenstange
2. Innensechskantschraube 6. Klemmschraube der 1. LOsen Sie an beiden Seiten des Mahwerks die
3. Befestigungsschrauben Rollenwelle _ Sicherungsmuttern an den Schnitthéheneinstellstangen

des Untermessers 7. Einstelirad fur Schnitt- und die Klemmschrauben der Rollenwelle (Bild 10).
4. Einstellschrauben des hoheneinstellung

Untermessers




2. Drehen Sie die Einstellrader fur die Schnitthdhe, bis sie
nicht mehr die Einstellstangen der Schnitththe beriihren
(Bild 10). Die Einstellrader sind an der Oberseite der
oberen Scheibe der Schnitthhenklemme arretiert.

3. Ziehen Sie gleichmaliig an beiden Seiten, um die Rollen
vom Mahwerk abzunehmen.

4. Halten Sie sich fur ein ordnungsgemaRes Schleifen der
Spindel an die Anweisungen in der Toro Anleitung
~Scharfen von Spindel- und Sichelmé&hern®, Form No.
80-300PT.

Montieren Sie nach dem Schleifen das
Mahwerk. Priifen Sie die Lagereinstellung und stellen Sie
das obere Schutzblech und die Leiste ein. Weitere An-
weisungen finden Sie unter ,Einstellen der Schutzblech-
hohe" auf Seite 4 und unter ,Einstellen der oberen Leiste*
auf Seite 4. Schleifen Sie das Mahwerk, um das Scharfen
abzuschlielRen.

Warten und Einstellen der
Spindellager

Sie sollten vor dem Abnehmen der Mahwerke ™

die Spindelmotoren entfernen, um eine Beschadigung der
Hydraulikschlauche zu vermeiden.

Priufen Sie in regelmaRigen Abstanden den Widerstand der
Spindellager. Prufen Sie die Lager folgendermal3en:

1. Stellen Sie das Untermesser so ein, dass es nicht die
Spindel berihrt.

2. Der Widerstand des Spindellagers sollte zwischen 1 Nm
liegen. Sie kdnnen dies mit einem Drehmoment-
schliussel messen (Bild 12).

Bild 12

N S I,
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Wenn der Lagerwiderstand nicht den obigen Werten
entspricht, missen Sie den Widerstand des Spindel-
lagers folgendermal3en einstellen:

A. Nehmen Sie die Befestigungsmuttern von der
Gegengewichtendkappe ab. Nehmen Sie dann die
Endkappe von den Befestigungsbolzen ab (Bild 13).

®
R

T— m-5093

Bild 13
Gegengewichtendkappe

B. Nehmen Sie die am Ende der Spindelwelle be-
festigte Schraube ab. Jetzt kbnnen Sie einen grof3en
Steckschlussel auf die Einstellmutter des Spindel-
lagers innen an der Seitenplatte aufstecken.

C. Halten Sie die Spindel bei aufgestecktem Schlissel
und ziehen Sie die groRe Spindellagereinstellmutter
fest (Bild 13). Ziehen Sie diese an, bis der Wieder-
stand auf die Spindel 1 Nm betragt.

D. Setzen Sie die Schraube in das Ende der Spindel-
welle ein (Bild 13) und prifen Sie den Drehmoment
mit einem Zoll- bzw. Pfund-Drehmomentschlissel.

m-5095

Bild 14

Einstellmutter des hinteren Lagers




Ausbauen der Spindel

Sie sollten vor dem Abnehmen der Méhwerke
die Spindelmotoren entfernen, um eine Beschadigung der
Hydraulikschlauche zu vermeiden.

1.
2.

Bauen Sie die vorderen und hinteren Rollen aus.

Entfernen Sie die Gegengewichtendkappe (Bild 13).

3. Entfernen Sie die grof3e Lagereinstellmutter von einem
Ende der Spindelwelle (Bild 14) und die spezielle .
Keilmutter am anderen Ende der Spindelwelle. Bild 16
. . . 1. Rollenhalt hint 3. Spindel
4. Entfernen Sie an beiden Enden des Mahwerks die Be- 1/3 gzna(‘eer;ur;]? en 4 Uzlzrri:sizsrer
festigungsschrauben aus dem Lagergehause (Bild 15).  staniplatte '
Nehmen Sie an jedem Ende des Mahwerks die
Schmiernippel aus dem Lagergehause. 2. Stellen Sie eine 6 mm oder dickere Platte unter die

5.

Drehen Sie das Lagergehause leicht mit einem Hammer, Spmdelmes_ser und gegen die Vorderkante des Unter-

der einen Plastikkopf hat. Setzen Sie die Lagergehause- messers (Bild 16).

schrauben von der AuBenseite des Gehauses ein. DreheRjinweis: Achten Sie darauf, dass die Platte die ganze

Sie die Schrauben abwechselnd gegen die Seitenplatte | snge der Spindelmesser abdeckt.

und nehmen Sie das Lagergehause ab (Bild 15).

3. Wenn die Spindelmesser des Mahwerks auf der Platte
positioniert sind, halten Sie die Einheit fest und driicken
Sie die hintere Rolle nach unten, bis sie die Arbeits-
oberflache Uber die ganze Léange der Rolle berthrt
(Bild 17).

Hinweis: Sie sollten diese Einstellung auf einer ebenen Flache
ausfiihren. Wenn die Rolle die Oberflache nicht vollstandig
bertihrt, da die Halterung im Schlitz durchhéngt und damit das
Nivellieren der Rolle behindert, I16sen Sie die Mutter an der
Rollenhalterung und schieben Sie die Halterung im Schlitz
nach oben, um die Rolle auf der ebenen Flache zu nivellieren.
Ziehen Sie die Mutter an und gehen Sie auf Schritt 4.

m-5096

Bild 15

Lagergehause — leicht drehen

Befestigungsschrauben des Lagergehauses — drehen Sie sie
gegen die Seitenplatte, um das Gehause abzunehmen

Nivellieren der hinteren Rolle
auf die Spindel

1.

Das Lagergehéduse rutscht aus den Seitenplatten, und die
Spindel kann abgenommen werden, wenn die Lager-
gehause von den Seitenplatten abgenommen sind.

Bild 17

Gerat auf einer ebenen 3. Drucken Sie die Rolle

Montieren Sie die hintere Rolle und die Schnitththen-

halterungen auf dem Mahwerk. Setzen Sie fur Schnitt- ™ 5, q:che
héheneinstellungen von 6 mm oder niedriger eine . Halten Sie das Gerat gut
Halterung 3 mm vom unteren Ende des Schlitzes in die fest

Seitenplatte ein. Ziehen Sie die Mutter auf der Kopf-

schraube fest. Lassen Sie die Halterung an der anderen

Seite lose befestigt (Bild 16). Zentrieren Sie fur Schnitt- 4. Befestigen Sie die Mutter auRen an der Schnitththen-
hoheneinstellungen tiber 6 mm die Halterung im Schlitz  halterung der hinteren Rolle, um die Rollenposition zu
und ziehen Sie die Mutter fest. arretieren.

nach unten




