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Cylinderplaeneklipper med 8 knive/11 knive

0g 4 bolte

Greensmaster ® 3000-serien

Modelnr. 04404 — Serienr. 220000001 og hgjere
Modelnr. 04406 — Serienr. 220000001 og hgjere
Modelnr. 04408 — Serienr. 220000001 og hgjere

Betjeningsvejledning
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Dansk (DK)
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oplysninger|JIilc1lll 92t opmaerksom pé seerlige

Lees denne vejledning omhyggeligt, sa du kan lzere at
betjene og vedligeholde produktet korrekt. Oplysningerne i
denne betjeningsvejledning kan hjeelpe dig og andre med at
undga personskader og produktskader. Selvom Toro

udvikler og fremstiller sikre produkter, er du selv ansvarlig E kStrau dStyr

for korrekt og sikker betjening af produktet.

NAr du har brug for service, originale Toro—dele eller Seenksmedet rulleszet
yderligere oplysninger, bedes du kontakte en autoriseret Komplet rullesaet
serviceforhandler eller Toros kundeservice samt have
produktets model- og serienummer parat. Figur 1 viser
model- og serienummerets placering pa produktet. Aluminium Wiehle-rullesaet

Bagrullerenser

1
Forsteerkningsseet til greesopsamler
/ Variabelt klippehgjdeseet

Kvik—klippehgjdesaet

Wiehle—rullesaet

Skraberkamenhed

Tournament—bundkniv

Bundkniv til lav klipning

Bundkniv til hgj klipning

Bundkniv til fairway
Figur 1 Skraber—/bgrsteenhed

1. Model- og serienummerets placering
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Klargaring

Bemaerk: Maskinens venstre og hgjre side ses fra den normale betjeningsposition.

Lasdele
Beskrivelse Antal Anvendelse
Kugletapskrue 2 )
. ) Montering af frontrullen
Intern tandlaseskive, 3/8 tomme 2
Flangelasematrik 2 Montering af kniveylinderdrevets motor pa
klippeenheden
Registreringskort 1 Udfyld og returner til Toro

1. Klippeenheden leveres uden en frontrulle. Monter
rullen vha. de lgsdele, der leveres sammen med
klippeenheden, og rullens vejledning.

2. Behold de to flangemagtrikker, der leveres blandt
lzsdelene, til montering af knivcylinderdrevets motor pa
klippeenheden.

3. Kontroller, om lejerne mellem endepladen og
kniveylinderen er Igse ved at flytte knivcylinderen til
siden eller aksialt pd hver ende af klippeenheden. Se
afsnittet Serviceeftersyn og justering af
kniveylinderlejerne pa side 8.

4. Kontroller, at knivcylinderens treekende er smurt.

Smaringsfedtet skal veere synligt. Figur 2
i 1. Bundkniv 3. 3/8 tomme skruenggle
5. Sgrg for, at alle mgtrikker og bolte er skruet godt fast. 2. Bundjusteringsskrue 4. Topjusteringsskrue

6. Kontroller den bagerste tromles nivellering i forhold til
knivcylinderen. Se afsnittet Nivellering af bagtromle
mod knivcylinder pa side 8.

Justering af bundkniven mod
knivcylinderen

1. Lesn bundjusteringsskruen pa hver side af
klippeenheden (fig. 2). Stram derefter
topjusteringsskruen pé hver side af klippeenheden
(fig. 3). Denne justering placerer bundkniven taettere pa
cylinderens knive.

Brug kun en fast nagle, der er 7,6 til 15,2 cm
lang, til justering af bundkniven i forhold til
kniveylinderen. En laengere skruenggle giver et for hgijt
tilspaendingsmoment og kan forarsage vridning af
justeringsskruernes monteringsplade.

1. Bundkniv teettest pa 3. Topjusteringsskrue
kniveylinder 4. 3/8 tomme skruenggle

2. Bundkniv leengst fra 5. Bundkniv
kniveylinder




Nar du har justeret bundkniven i forhold til
kniveylinderen, skal du kontrollere, at bade top— og
bundjusteringsskruen er strammet godt til i begge ender
af klippeenheden (fig. 2 og 3).

Nar justeringen er udfart, skal du kontrollere, at
kniveylinderen kan klemme papir fast, nar det indsaettes
forfra, og klippe papir over, nar det indseettes i en ret
vinkel (fig. 4). Det bgr veere muligt at klippe papir over
med et minimum af kontakt mellem bundkniven og
cylinderknivene. Hvis knivcylinderens modstand er
over 1 N, skal klippeenheden enten baglappes eller
slibes igen for at opna de skarpe kanter, der er
ngdvendige for at udfgre praecisionsklipning (se Toros
manual om slibning af knivcylindre og
rotorplaeneklippere, form.nr. 80-300PT).

Justering af afskeermningens
hgjde

Juster afskeermningen for at sikre korrekt tamning af det
afklippede graes til opsamleren.

1. Indstil klippeenheden i den normale klippeposition, og
mal afstanden fra toppen af den forreste tveerstang til

afskeermningen i hver ende af klippeenheden (fig. 5).
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Figur 5
1. Afskeermning 3. 12,1cm

2. Forreste tveerstang 4. Afskeermningsmgtrikker

2. Til normale klikkeforhold skal afskeermningens hgjde
fra tveerstangen veere 12,1 cm. Lagsn de skruer og
mgtrikker, der fastholder afskeermningen pa hver side af
pladen, juster afskeermningen til den korrekte hgjde, og
stram mgatrikkerne (fig. 5).

3. Gentag justeringen pa de resterende klippeenheder, og
juster den gverste tveerstang. Se afsnittet Justering af

den gverste tveerstang pa side 4.

Bemeerk: Afskeermningen kan saenkes til mere tarre
graesforhold (afklippet graes flyver over opsamlerens top)
eller haeves med henblik p& tunge, vade graesforhold
(afklippet graes hober sig op bag i opsamleren).

Justering af den gverste
tveerstang

Juster den gverste tveerstang for at sikre, at det afklippede
graes tgmmes rent fra kniveylinderomradet.

1.

Lgsn de skruer, der fastholder den gverste tveerstang
(fig. 6). Indszet en sggelaere pa 1,5 mm mellem den
gverste del af kniveylinderen og tveerstangen, og stram
skruerne (fig. 6). Sarg for, at afstanden mellem
tveerstangen og cylinderen er lige stor over hele
cylinderen.

Figur 6
1. Qverste tveerstang 3. Sgageleere
2. Tveerstangens
monteringsskruer
2. Gentag justeringen af indstillingerne pa de gvrige

klippeenheder.

Bemeerk: Tveaerstangen kan justeres for at kompensere for
forandringer i gransveerforholdene. Tveerstangen skal
justeres, sa den er teettere pa knivcylinderen, nar graesset er
ekstremt vadt, og s& den er laengere vaek fra knivcylinderen,
nar graesset er tgrt. Tveerstangen skal veaere parallel med
kniveylinderen for at sikre optimal ydeevne, og den skal

altid justeres, nar afskeermningen hgjde justereres, eller nar
cylinderkniven slibes pa en cylinderslibemaskine.




Justering af klippehgjden

1. Klippeenhedens hgjde kan justeres til 6 mm eller lavere

ved at indstille bagrullen i den laveste
klippehgjdeposition. Se afsnittet Nivellering af
bagromle mod knivecylinder pa side 8. Klippehgjden
kan justeres ved at vende klippeenheden og lgsne de

lasematrikker pa hver ende af klippeenheden, der holde

klippehgjdejusteringsknappen (fig. 7).

1. Lasemgtrik til 3. Malestangskruens hoved
klippehgjdeknap 4. Klippehgjdeknap
2. Malestang 5. Rulleaksellasebolte

(Delnr.13-8199)

Indstil skruehovedet til den gnskede klippehgjde pa
malestangen (delnr. 13-8199). Denne maling er fra
stangens overside til skruehovedets underside.

. Placer stangen over den forreste og den bagerste rulle,
og juster klippehgjdeknappen, indtil undersiden af
skruehovedet bergrer bundknivens skarpe side (fig. 6).

Udfer trin 3 p& hver ende af bundkniven. Stram
lasemgtrikkerne til klippehgjdejustering pa begge ender.

Vedligeholdelse

Du kan forebygge beskadigelse af

hydraulikslangerne ved at fierne cylindermotorerne, far
klippeenhederne afmonteres.

Smgring

Der er seks smarenipler pa hver klippeenhed (fig. 8 og 9),
som skal smgres med det samme efter vask for at fijerne
vand fra lejerne og forleenge lejernes levetid. Smgr dem
med lithiumbaseret universalfedt nr. 2. De bedste resultater
opnas ved at bruge en handbetjent fedtpistol.

1. Tar hver smgrenippel af med en ren klud.

2. Smgr kniveylinderens lejer (fig. 8), til der begynder at
Igbe fedt ud af aflgbshullet.

aflgbshul

Figur 8

3. Smgr front— og bagrullernes lejer (fig. 8 og 9), til der
ses fedt omkring teetningsfligene.

Tryk ikke for hardt, da fedtteetningerne ellers vil
blive permanent beskadigede.

Figur 9

Tar overskydende fedt af.




i i i 2. Lasn Allen—stilleskruen, som holder rulleakslen
Knivcylinderlapning i0)
Forbind en lapningsmaskine til klippeenheden wra.
forlaengerkobling og en 9/16 tomme muffe. Muffen pa
9/16tomme kan placeres pa maskinskruen pa
knivcylinderakslen inden i modvaegten pé& enden af 4. Fjern bundtveerstangens monteringsbolte fra hver ende
klippeenheden. Baglap i henhold til fremgangsméaderne i af klippeenheden (fig. 10).
Toros handbog om slibning af kniveylindre og roterende
pleeneklippereform.nr. 80-300PT.

3. Afmonter bagrullens klippehgjdebeslag fra begge
sidepladerne.

5. Lasn bundknivens justeringsskruer pa hver ende af
klippeenheden (fig. 10). Bundkniven kan derefter
Bemaeerk: For at fa et bedre skaer skal der fgres en fil hen afmonteres ved at dreje den vaek fra knivecylinderen.

over forsiden af bundkniven, nar baglapningen er afsluttet. grerm o .
Derved fjernes eventuel grat eller ru kanter, som kan veere WleJile]g Nar bundkniven monteres, skal du sgrge for at

blevet dannet p& skaeret. placere den midterste del af greesafskeermningen over
P bundknivens bagerste del (fig. 11). Fastgar de to drejebolte
o pa bundkniven ved maks. 54l Kontroller altid
A ForS|gt|g lejejusteringen efter samling af bundkniven.

Bergring af bevaegelige dele kan medfare
personskader.

Hold kroppen veek fra kniveylindrene under
knivcylinderlapningen.

Afmontering af bundkniven til
slibning
Du kan forebygge beskadigelse af Figur 11

hydraulikslangerne ved at fierne cylindermotorerne, far 1. Bundkniven under afskeermningens kant
klippeenhederne fjernes.

Bagrulleenheden skal afmonteres, far bundkniven afmonteres gamaerk: Der er flere oplysninger om korrekte

til slibning. Bagrullen afmonteres pé fzlgende méde: slibeprocedurer for bundkniven i Toros manual om slibning
1. Fjern maskinskruen og den matrik, der forankrer af kniveylindre og rotorpleeneklippere, form.nr. 80-300PT.

bagrullens klippehgjdebeslag til sidepladen pa begge

ender af klippeenheden (fig. 10). Forberedelse af knivcylinderen

til slibning

Du kan forebygge beskadigelse af
hydraulikslangerne ved at fijerne cylindermotorerne, far
klippeenhederne fjernes.

Med visse knivcylinderslibere kan det veere
ngdvendigt, at bagrullen monteres pa klippeenheden for at
yde god stgtte i sliberen.

Det er maske ngdvendigt at afmontere frontrullen, sa
m-5089 kniveylinderen kan blive slebet. Ggr fglgende:

Figur 10 1. Losn de l&semgatrikker, der holder

1. Bagrullens 5. Klippehgjdeknappens klippehgjdejusteringsstaengerne i begge ender af
klippehgjdebeslag lasematrik klippeenheden og rulleaksellaseboltene (fig. 10).

2. Allen-stilleskrue 6. Rulleaksellasebolte

3. Bundtveerstangens 7. Knap til justering af 2. Drej pa knapperne til justering af klippehgjden, indtil de
monteringsbolte Klippehgjden er koblet fra klippehgjdejusteringsstaengerne (fig. 10).

4. Bundknivens Knapperne er placeret pa den gverste del af
justeringsskruer Klippehgjdeklemmens skive.




3. Afmonter rullen fra klippeenheden ved at traekke lige Hvis lejeslaebet ikke lever op til ovennaevnte
meget i begge sider. specifikation, er proceduren for justering af

. . kniveylindersleebet som beskrevet i det fglgende:
4. Der er flere oplysninger om korrekte slibeprocedurer y ¢

for knivcylinderen i Toros manual om slibning af A. Fjern monteringsmgtrikkerne fra modveaegtens
knivcylindre og rotorpleeneklippere, form.nr. 80-300PT. slutmuffe, og fjern slutmuffen fra

monteringstapperne (fig. 13).
Nar slibningen er overstaet, skal klippeenheden gstapperne (flg. 13)

samles. Kontroller lejejusteringen, og juster den gverste

afskaermning og tveaerstang. Se afsnittet Justering af @
afskeermningens hgjde pa side 4 og Justering af den @

gverste tvaerstang pa side 4. Baglap klippeenheden for at
afslutte slibningsproceduren.

N >
Serviceeftersyn og justering af - .
knivcylinderlejerne N

<>
9
Du kan forebygge beskadigelse af E/@) < @

hydraulikslangerne ved at fijerne cylindermotorerne, far
klippeenhederne fjernes.

Kontroller med jeevne mellemrum knivcylinderlejernes 1 T~ m-5083
sleeben. De skal kontrolleres pa falgende made: Figur 13
1. Juster bundkniven, s& den ikke har kontakt med 1. Modveegtens slutmuffe
knivcylinderen.
2. Kniveylinderlejets sleeben skal veere N Dette kan B. Fjern bolten, som er monteret pa enden af
males med en momentngagle (fig. 12). knivcylinderakslen. Dette gar det muligt at montere

en stor topnggle pa knivcylinderlejets
justeringsmgtrik inden i sidepladen.

C. Nar topngglen er monteret, skal du holde fast i
knivcylinderen og stramme den store
lejejusteringsmaetrik pa knivcylinderen (fig. 13).
Stram til, indtil knivcylinderens sleeb svarer til
specifikationen pa 1 .

D. Monter bolten pa enden af knivcylinderakslen
(fig. 13), og kontroller momentet med en
tomme/pund-momentnggle.

Figur 12

O

m-5095

Figur 14

1. Justeringsmgtrik, knivcylinder




Afmontering af knivcylinderen

Du kan forebygge beskadigelse af
hydraulikslangerne ved at fierne cylindermotorerne, far
klippeenhederne fjernes.

1. Afmonter for— og bagrullen.
2.
3.

Skru modveegtens slutmuffe af (fig. 13).

Afmonter den store lejejusteringsmgtrik fra den ene
ende af knivcylinderakslen (fig. 14) og den seerlige
mangenotmgtrik i den modsatte ende af
knivcylinderakslen.

klippeenheden (fig. 15).

Afmonter smgreniplerne fra lejehuset i hver
ende af klippeenheden.

5. Brug en hammer med plasthoved til at dreje lejehuset en

smule, monter lejehusets bolte fra husets yderside, drej

skiftevist boltene mod sidepladen, og afmonter lejehuset

(fig. 15).

m-5096

Figur 15

1. Lejehus — drej en smule

2. Lejehusets monteringsbolte — skru dem mod sidepladen for at
fiene lejehuset

6. Lejehuset glider ud af sidepladerne, og knivcylindrene
kan afmonteres, nar lejehusene er fiernet fra
sidepladerne.

Nivellering af bagtromle mod
kniveylinder

1. Monter bagrullen og klippehgjdebeslagene pa
klippeenheden. Ved klippehgjder pa 6 mm eller
derunder skal et af beslagene i sidepladen indstilles til
3 mm fra bunden af spraekken, og mgtrikken pa
maskinskruen skal strammes. Lad beslaget pa den
anden side veere lgst monteret (fig. 16). Ved
klippehgjder over 6 mm skal beslaget placeres midt i
spraekken, og mgtrikken strammes.

1.
Fjern monteringsboltene fra lejehuset pa begge ender af,

Figur 16
Bagrullebeslag 3. Kniveylinderknive
6 mm stalplade 4. Bundkniv

2. Anbring en plade pa 6 mm eller tykkere under
kniveylinderknivene og mod den forreste kant af

bundkniven (fig. 16).

Bemaerk: Sarg for, at pladen daekker den fulde laengde af
knivcylinderens knive.

3. Nar klippeenhedens knive er placeret pa pladen, skal du
holde godt fast i klippeenheden og trykke nedad pa
bagrullen, indtil den har kontakt med arbejdsfladen
langs hele rullen (fig. 17).

Bemeerk: Denne justering skal foretages pa en flad
arbejdsflade. Hvis rullen ikke har fuld kontakt med fladen,
fordi beslaget er stabiliseret i spraekken og derved
forhindrer nivellering af rullen, skal mgtrikken pa
rullebeslaget lgsnes og beslaget flyttes op i spreekken for at
nivellere rullen pa den flade overflade. Stram mgtrikken, og

ga videre til trin 4.
@—\‘
AT

Figur 17

2. Hold godt fast i enheden
3. Tryk rullen ned

1. Enheden pa en plan
overflade

Tilspaend matrikken uden pa bagrullens
klippehgjdebeslag for at fastlase rullen.





