Form No. 3326-654

Enkelpunktsfjaderklippare med

8 och 11 knivar.

Greensmaster ® serie 3000

Modellnr 04404 — Serienr 220000001 och upp
Modellnr 04406 — Serienr 220000001 och upp
Modellnr 04408 — Serienr 220000001 och upp

Bruksanvisning

g

Svenska (S)



Skriv produktens modell- och serienummer nedan sa ar de
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Introduktion

Varning anger fara sorkanleda till allvarlig personskada
eller dodsfall om foreskrifterna inte foljs.

Forsiktighetanger fara som kan leda till mindre eller
medelsvar personskada om féreskrifterna inte foljs.

Tva andra ord anvands ocksa for att markera information.
\/Iilo|al ger |Asaren speciell mekanisk information och
Observera: betonar allmén information som bor ges

sarskild uppméarksamhet.

Las bruksanvisningen noga s att du lar dig att anvanda och

Extra utrustning

konstrqerqr och bygger sékra ProdukEer sa ar det du SOM &r gxnismidd rulle
ansvarig for att produkten anvands pa ett korrekt och sakert

underhalla produkten pa ratt satt. Informationen i
bruksanvisningen hjalper dig och andra att undvika
personskador och skador p& produkten. Aven om Toro

satt.

Kontakta en auktoriserad aterforsaljare eller Toros
kundservice och ha produktens modell- och serienummer
till hands om du har behov av service, Toro originaldelar
eller ytterligare information. Figur 1 visar var du finner
produktens modell- och serienummer.

al

Figur 1

1. Plats fér modell- och serienummer
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Hel rullsats

Wiehle-rulle

Wiehle-rulle i aluminium
Renare for bakre rulle
Korgforstarkning

Sats for variabel snabbinstalld
klipphojd

Sats for snabbinstalld klipphdjd
Skrapkombination

Roterande underkniv
Underkniv for 1&g klippning
Underkniv for hog klippning
Underkniv for fairway
Skrap-/borstsats

Modellnr 04414
Modellnr 04412
Modellnr 04424
Modellnr 04426
Artikelnr 42-4820
Artikelnr 26—0900
Artikelnr 24—-9400

Artikelnr 29-5910
Artikelnr 11-0700
Artikelnr 94-6394
Artikelnr 63-8500
Artikelnr 62—-2510

Artikelnr 63-8610

Artikelnr 33-1000

Med ensamrétt

Tryckt i USA



Montering

Observera: Vanster och hoger sida p& maskinen ar lika med anvandarens vanstra respektive hogra sida vid normal korning.

Reservdelar

Beskrivning Ant. Anvandning
Kultapp 2 ) B
. Montering av den framre rullen
Intern tandlasbricka, 3/8 tum. 2
Lasmutter med flans 2 Montering av cylinderdrivningsmotorn till

klippenheten

Registreringskort 1 Fyll i och séand tillbaka till Toro

1. Klippenheten levereras utan en framre rulle. Installera
rullen med de separata delar som medfoljer
klippenheten och instruktionerna som bifogas med
rullen.

2. Bevara de tva flansmuttrarna som medféljde de separata
delarna for monteringen av cylinderdrivningsmotorn till
klippenheten.

3. Kontrollera om lagren &r I6sa mellan andplattan och
cylindern genom att fora cylindern lateralt eller axiellt
pa vardera ande av klippenheten. Se Service och
justering av cylinderlager, sidan 7.

4. Kontrollera smérjningen pa cylinderns drivande. Fett

ska synas tydligt. Figur 2
i i N i 1. Underkniv 3. 3/8-tums skiftnyckel
5. Se till att samtliga muttrar och bultar &ar ordentligt 2. Nedre installningsskruv 4 Oure installningsskruv

atdragna.

6. Kontrollera den bakre cylinderns niva. Se till Instalining
av den bakre rullen mot cylindern, sidan 8.

Justera underkniven mot
cylindern

1. Lossa den nedre instéllningsskruven (fig. 2) pa vardera
ande av klippenheten och dra sedan at den ovre
installningsskruven (fig. 3) pa vardera dnde av
klippenheten. Instéllningen gor att underkniven kommer
narmare cylinderbladen.

Anvand endast en 6ppen skiftnyckel som &r 7,6
till 15,2 cm lang for att justera underkniven mot cylindern.
En langre nyckel kan ge alltfor hogt atdragningsmoment
vilket kan gora att installningsskruvarnas fastplatta bojs.

1. Underkniv ndrmare 3. Ovre instéllningsskruv
cylindern 4. 3/8-tums skiftnyckel
2. Underkniv langre bort fran 5. Underkniv
cylinder




2. Nar du stallt in underkniven mot cylindern kontrollerar
du att bade de 6vre och nedre installningsskruvarna ar
atdragna i vardera ande av klippenheten (fig. 2 och 3).

3. Nar installningen ar klar ska du kontrollera om
cylindern kan nypa om ett papper nar man sticker in
papperet framifrdn och klippa papperet nar det sticks in
i rat vinkel (fig. 4). Det ska ga att klippa av papperet
med minimal kontakt mellan underkniven och
cylinderbladen. Om det tar emot for mycket (1 Nm) kan
du antingen slipa eller bryna om klippenheten for att
uppna de vassa eggar som kravs for finklippning, se
Toros manual for vassning av cylinder och roterande
gréasklippare, blankettnr 80-300PT).

Justering av skyddets hojd

Justera skyddet sa att grasklippet hamnar i korgen.

1. Stéll klippenheten i normal klipposition och mét
avstandet fran ovandelen av den framre tvarbalken till
skyddet vid vardera ande av klippenheten (fig. 5).
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Figur 5

3. 12,1cm
4. Skyddsfasten

1. Skydd
2. Framre tvarbalk

2. Vid normala klippforhallanden ska hojden pa skyddet
fran tvarbalken vara 12,1 cm. Lossa skruvarna och
muttrarna som faster skyddet pa vardera sidoplat,
justera skyddet till ratt hojd och dra at fastelementen

(fig. 5).

Upprepa justeringen pa aterstdende klippaggregat och
justera den Gversta stdngen. Se Justering av den Gversta
stdngen, sidan 4.

3.

Observera: Skyddet kan sankas vid torrare forhallanden
(klipp flyger 6ver korgens évre kant) eller hojas for vatt
och tungt grés (klipp ansamlas i bakre &nden av korgen).

Justering av den Oversta
stangen

Justera den Oversta stdngen sa att grasklippet matas ut
ordentligt fran cylindern.

1. Lossa skruvarna som faster den dversta stangen (fig. 6).
For in ett bladmatt pa 1,5 mm mellan cylinderns 6versta
del och staven och dra at skruvarna (fig. 6). Kontrollera
att staven och cylindern sitter pd samma avstand fran
varandra langs hela cylindern.

Figur 6
3. Bladstal

1. Den Oversta stdngen
2. Stangens fastskruvar

2. Upprepa instéllningarna pa de aterstdende
klippenheterna.

Observera: Stangen kan justeras for att kompensera for
forandringar i grasforhallandena. Flytta stdngen narmare
cylindern nar graset ar extremt vatt och langre bort fran
cylindern nar graset ar torrt. Stdngen ska vara parallell med
cylindern fér maximal prestanda och bor justeras varje
gang skyddets hojd justeras eller nar cylindern vassas med
en cylindervassare.




Justera klipphojden Underhall

1. For att justera klippenhetens klipphojd till 6 mm eller __ ) .
lagre staller du in den bakre cylindern p& den lagsta Undvik skada pa hydraulslangarna genom att
klipphojden. Se Instélining av den bakre rullen mot avlagsna cylindermotorerna innan klippenheterna
cylindern, sidan 8. For att stélla in klipphdjden vander — avlagsnas.
du klippenheten och lossar lasmuttrarna pa vardera sida v e
om klippenheten som faster klipphéjdens justeringsratt Smorjnlng

fig. 7).
(fig- 7) Det finns sex smorjnipplar p& varje klippenhet (fig. 8

och 9) som skall smérjas omedelbart efter tvatt for att
tdbmma vattnet ur lagren och tka livslangden. Smdérj dem
med universalfett nr 2 pa litiumbasis. Anvand en
handreglerad smdrjspruta for basta resultat.

1. Torka av alla smérjnipplar med en ren trasa.

2. Smorj cylinderlagren (fig. 8) tills smorjfettet sipprar ut
ur dropphalet.

Dropphal ﬂ

Figur 7

1. Lasmutter till 3. Matstangens skruvhuvud

Klipphojdsreglage 4. Klipphojdsreglage ‘
2. Matstang 5. Bult till rullaxelklamma

(artikelnr 13-8199)

Figur 8

2. Pa matstangen (artikelnr 13-8199) stéller du in skruven
pa onskad klipphojd. Detta matt galler fran stangens

ovansida till skruvhuvudets undersida. 3. Smorj de framre och bakre valslagren (fig. 8 och 9) tills

smorjfettet borjar komma fram runt packningarna.

Tryck inte for hart d& detta kan orsaka
permanent skada pa& packningarna.

3. Placera stdngen over framre och bakre rullar och stall in
klipphojdsreglaget tills skruvhuvudets undersida griper
i underknivens skaregg (fig. 6).

Utfér steg 3 p& bada dndar av underkniven. Dra
at lasmuttrarna i varje ande for att justera klipphdojden.

Figur 9

4. Torka av 6verflodigt fett.




Slipning av cylindrar

Anslut en slipningsmaskin till klippenheten meixd
forlangningskontakt och en 9/16-tums hylsa. Hylsan
pa 9/16tum kan placeras pé cylinderaxeln innanfor
motvikten p& klippenhetens ande. Utfor slipningen i
enlighet med instruktionerna i Toros manual for vassning
av cylindergrasklippare och roterande grasklippare,
blankettnr80-300 PT.

Observera: Dra en fil 6ver underknivens framsida néar
slipningen avslutats sa blir skareggen battre. Detta
avlagsnar eventuella grader ("skagg”) eller ojamna kanter

som kan uppsta pa skareggen.

A

Forsiktighet

Kontakt med rorliga delar kan orsaka
personskador.

Hall kroppen pa avstand fran cylindrarna under
slipning.

Demontering av underkniven
for slipning

\/I<ils]8 Undvik skada pa hydraulslangarna genom att
avlagsna cylindermotorerna innan klippenheterna avlagsnas.

Vid vassning maste den bakre cylindern demonteras innan
underkniven demonteras. Gor pa foljande satt for att
demontera den bakre cylindern:

1. Ta bort huvudskruven och muttern som férankrar den
bakre cylinderns klipphojdsfaste pa sidoplaten pa
vardera ande om klippenheten (fig. 10).

Figur 10
1. Bakre klipphojdsfaste 5. L&smutter till
2. Allenstallskruv Klipphtjdsreglage
3. Fastbultar fér underkniven Bultar till rullaxelklamma
4. Installningsskruvar for 7. Justeringsratt for
underkniv klipphojden

Lossa Allenstallskruvarna som forankrar rullaxeln
(fig. 10).

3. Ta bort de bakre klipphojdsfastena fran de bada
sidoplatarna.

Ta bort underknivens fastbultar fr&n vardera ande pa
klippenheten (fig. 10).

Lossa underknivens installningsskruvar pa vardera ande
pa klippenheten (fig. 10). Underkniven kan darefter tas
bort genom att rotera den bort fran cylindern.

Var noga med att grasskyddets mittdel hamnar
over underknivens bakre del nér du installerar underkniven
(fig. 11). Sakra de bada axelbultarna pa underknivsstangen
ordentligt till max 54 Nm. Kontrollera alltid

lagerjusteringen nar underknivsstangen monterats.

Figur 11
1. Underkniv under skyddslapp

Observera: Utfor slipningen av underkniven i enlighet

med instruktionerna i Toros manual fér vassning av
cylindergrésklippare och roterande grésklippare, blankettnr
80-300 PT.

Forberedning av cylindern for
slipning

\I<ils|# Undvik skada pa hydraulslangarna genom att
avlagsna cylindermotorerna innan klippenheterna
avlagsnas.

\/I\i[o|al En del cylindervéassare kan kréva att den bakre
rullen monteras pa klippenheten for ordentligt stod i
cylindervassaren.

Det kan vara nddvandigt att ta bort den framre rullen sa att
cylindern kan slipas. Gor pa foljande sétt for att
astadkomma detta:

1. Lossa lasmuttrarna som faster klipphojdsstangerna pa
vardera ande om klippenheten samt bultarna till
rullaxelklamman (fig. 10).

. Vrid klipphojdsjusteringsrattarna tills de lossnar fran
klipphojdsstangerna (fig. 10). Rattarna sitter fast pa den
ovre brickans framsida pa klipphojdsklamman.




3. Lossa rullen fran klippenheten genom att dra lika Om lagermotstandet inte uppfyller specifikationerna

mycket i bada sidor. ovan justeras motstandet i cylinderlagren pa féljande
att:

4. Utfor slipningen i enlighet med instruktionerna i Toros s

manual for vassning av cylindergrasklippare och A. Avlagsna fastmuttrarna fran motviktens andkapa och

roterande grasklippare, blankettnr 80-300 PT. ta bort &ndkapan fran fasttapparna (fig. 13).
Sétt ihop Klippenheten igen efter avslutad
slipning, undersok lagerjusteringen och justera det 6vre @
skyddet och stangen. Se Justering av skyddets hojd, a
sidan 4 och Justering av den Gversta stangen, sidan 4.
Avsluta med att slipa klippaggregatet. Q

\ 9 >
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Service och justering av (T Z

cylinderlager

<
A
\/l<ils]8 Undvik skada pa hydraulslangarna genom att E@) < @

avlagsna cylindermotorerna innan klippenheterna
avlagsnas.

Kontrollera med jamna mellanrum om cylinderlagren tar 1 S mes0ss
emot. De bor kontrolleras péa féljande satt: Figur 13

1. Justera underkniven sd att den inte kommer i kontakt 1. Motviktsandképa
med cylindern.

2. Motstandet i cylinderlagren skall vara 1 Nm. Detta kan B. Ta bort bulten som sitter pa cylinderaxelns &nde.
méatas med en momentnyckel (fig. 12). Detta gor det mojligt att satta en stor hylsnyckel pa
cylinderlagrens justeringsmutter innanfor
sidoplaten.

C. Satt pa hylsnyckeln, hall cylindern och dra &t den
stora justeringsmuttern till cylinderlagren (fig. 13).
Dra at tills cylinderns motstand uppfyller
specifikationerna pa 1 Nm.

D. Fast bulten i cylinderaxelns ande (fig. 13) och
kontrollera atdragningsmomentet med en

Z momentnyckel.
2 y
m-5094
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Figur 14

1. Justeringsmutter, cylinderlager




Demontering av cylindersatsen

W[ Undvik skada pa hydraulslangarna genom att
avlagsna cylindermotorerna innan klippenheterna
avlagsnas.

1.
2.
3.

Ta bort den framre och bakre rullen.
Ta bort motviktens andkapa (fig. 13).

Ta bort den stora lagerjusteringsmuttern fran den ena
anden av cylinderaxeln (fig. 14) och den sarskilda
sparférsedda muttern pa cylinderaxelns motsatta ande.

4, A\!Iégsna fastbulta_rna fran lagerhuset pa vardera ande 1 Bakre valsfiste rour 1: Cylinderblad
pa klippenheten (fig. 15). 2. 1/46 mm stalplatta 4. Underkniv
Avlagsna smérjnipplarna frn lagerhuset pa
vardera ande pa klippenheten. 2. Placera en 6 mm eller tjockare platta under
5. Anvand en hammare med plasthuvud och rotera cylinderbladen och mot underknivens skaregg (fig. 16).

lagerhuset nagot, fast lagerhusets bultar fran husets qpsorera: Se till att plattan tacker cylinderbladens hela
utsida, vrid bultarna vaxelvis mot sidoplaten och ta bort langd

lagerhuset (fig. 15).

3. Nar du har placerat klippenhetens cylinderblad pa
plattan haller du fast klippenheten och trycker ner den
bakre rullen tills den kommer i kontakt med arbetsytan
langs rullens langsida (fig. 17).

Observera: Denna justering bor goras pa en plan arbetsyta.
Om rullen inte kommer helt i kontakt med ytan pa grund av
att fastet ar langst ned i skéran och darfor hindrar rullen
fran att ligga plant lossar du muttern pa rullens faste och
flyttar upp fastet i skaran for att rullen ska ligga plant mot
ytan. Dra &t muttern och ga vidare till steg 4.

m-5096

Figur 15

Lagerhus — rotera nagot

Lagerhusets fastbultar — ganga mot sidoplaten for att aviagsna
huset

Lagerhuset glider ut ur sidoplatarna och cylindersatsen
kan avlagsnas sa snart lagerhusen har lossats fran
sidoplatarna.

Installning av den bakre rullen Figur 17
mot Cy“ndern 1. Enhet pa en plan yta 3. Tryck rullen nedat
. e g e o 2. Hall fast enheten
1. Montera den bakre rullen och klipphdjdsfastena pa ordentligt

klippenheten. For installning av klipphéjden till 6 mm
eller lagre staller du in ett faste pa sidoplaten pa 3 mm
fran skarans underdel och drar at huvudskruvens mutter4. Dra at muttern pa utsidan av klipphojdsfastets bakre
Lat fastet pa den andra sidan vara 16s (fig. 16). For rulle for att lasa fast rullen pa plats.

installning av klipphojden till mer &n 6 mm placerar du

fastet i skaran och drar at muttern.






