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Johdanto

Lue tdméa kayttéopas huolellisesti, jotta opit kayttdmaan ja
huoltamaan laitetta asianmukaisesti. Taman kayttdoppaan
tiedoilla sind ja muut kayttajat pystytte valttamaan
tapaturmia ja tuotevaurioita. Vaikka Toro suunnittelee ja
valmistaa turvallisia tuotteita, olet itse vastuussa tuotteen
asianmukaisesta ja turvallisesta kaytosta.

Aina kun tarvitset huoltoa, alkuperaisia Toro-varaosia tai
lisatietoja, ota yhteys valtuutettuun huoltoliikkeeseen. Ota
talldin tuotteesi malli- ja sarjanumerot valmiiksi esiin.
Kuvassa 1 nékyy laitteen malli- ja sarjanumeron sijainti.

i

Kuva 1

1. Malli- ja sarjanumeron sijainti

© 2001 by The Toro Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196 2

Kirjoita tuotteen malli- ja sarjanumero alla olevaan tilaan
vastaisen varalle:

Mallinro:

Sarjanro:

Tassé kayttdoppaassa kerrotaan mahdollisista vaaroista ja
annetaan erityisia turvaohjeita, joiden avulla sin&a ja muut
kayttgjat voitte valttya henkilévahingoilta ja jopa
hengenvaaralta. Sanoilldengenvaara Vaara ja Varoitus
ilmaistaan uhkan astetta. Ole kuitenkin aina &arimmaisen
varovainen, uhkan asteesta riippumatta.

Hengenvaarailmaisee erittéin vakavaa uhkaa, josta
seurauksen&akava tapaturma tai jopa kuolema, jos
suositellut varo-ohjeet laiminly6daan.

Vaarailmaisee uhkaa, jostaattaaolla seurauksena
vakava tapaturma tai jopa kuolema, jos suositellut
varo-ohjeet laiminlyédaan.

Varoitus ilmaisee uhkaa, josta saattaa olla seurauksena
pieni tai kohtalainen tapaturma, jos suositellut varo-ohjeet
laiminly6daan.

Lisaksi tdssa oppaassa kaytetdan kahta muuta termia
tietojen korostamisek JRETICEER Kiinnitta4 huomiota
mekaanisiin erikoistietoihin jeluomautus: korostaa
erityishuomion ansaitsevia yleistietoja.

Lisavarusteet

Keinurullasarja Mallinro 04414
Mallinro 04412
Mallinro 04424
Mallinro 04426
Osanro 42-4820
Osanro 26-0900

Osanro 24-9400

Taysi rullasarja
Wiehle-rullasarja
Wiehle-rullasarja (alumiini)
Takarullan puhdistin
Kerdimen vahvistussarja

Leikkuukorkeuden
muuttuvasaatdinen pikasaatdsarja

Leikkuukorkeuden pikasaatosarja
Kaavinkampakokoonpano

Osanro 29-5910
Osanro 11-0070
Osanro 94-6394

Osanro 63-8500

Kiinted Tournament-tera
Matalaleikkuuseen tarkoitettu

kiintea tera
Korkealeikkuuseen tarkoitettu Osanro 62-2510
kiintea tera
Vaylaleikkuuseen tarkoitettu Osanro 63-8610
kiintea tera

Kaavin-/harjakokoonpano Osanro 33-1000

Kaikki oikeudet pidatetaan

Painettu Yhdysvalloissa



Kayttoonotto

Huomautus: Maaritd koneen vasen ja oikea puoli normaalista kayttbasennosta kasin.

Erilliset osat

Kuvaus Maara | Kaytto

Pallotappi _
L ) Eturullan asentaminen
Sisahammastettu varmistuslaatta, 3/8 tuumaa

Laippalukkomutteri Kelamoottorin asentaminen leikkuuyksikkéon

R ININDN

Rekisterdintikortti Tayta ja palauta Torolle

1. Leikkuuyksikkd toimitetaan ilman eturullaa. Asenna
rulla leikkuuyksikon mukana toimitettujen osien ja
rullan mukana toimitettujen ohjeiden avulla.

2. Sailyta kaksi mukana toimitettua laippamutteria. Niité
tarvitaan kelamoottorin asentamiseen
leikkuuyksikkdon.

3. Tarkista paatylevyn ja kelan vélisten laakereiden
valjyys liikuttamalla kelaa sivu- tai paittdissuunnassa
leikkuuyksikdén molemmissa paissa. Katso kohta
Kelalaakereiden huolto ja saato, sivu 7.

4. Tarkista, ettéd kelan kayttépaa on rasvattu. Rasvan tulee
nakya selvasti.

Kuva 2
5. Varmista, etta kaikki pultit ja mutterit ovat tiukasti 1 Kiintea tera 3 3/8 tuuman avain
Kiinni. 2. Alempi saatoruuvi 4. Ylempi saatoruuvi

6. Tarkista takarullan kohdistus kelaan. Katso kohta
Takarullakokoonpanon kohdistus kelaan, sivu 8.

Kiintean teran kohdistus
kelaan

1. LOysaa alempaa saatéruuvia leikkuuyksikén
molemmilta puolilta (kuva 2). Kirista sitten ylempi
saatéruuvi leikkuuyksikén molemmilta puolilta
(kuva 3). Nain kiintea tera siirtyy lAhemmas kelateria.

Kéayta kiintean terén kohdistamiseen kelaan
vain kita-avainta, jonka pituus on 7,6-15,2 cm.
Pidemmasséa avaimessa on liikaa vipuvoimaa, mika saattaa
aiheuttaa saatoéruuvien kiinnityslevyn vaantymisen.

Kuva 3
1. Kiintea tera lahempana 3. Ylempi saatéruuvi
kelaa 4. 3/8 tuuman avain
2. Kiintea terd kauempana 5. Kiintea tera

kelasta




2. Kun kiinted teréa on kohdistettu kelaan, varmista, ettd 2. Normaaleissa leikkuuoloissa suojuksen etéisyyden

leikkuuyksikdén molempiin paihin on kiinnitetty seka poikittaistangosta tulee olla 12,1 cm. Ldysaa ruuveja ja
ylempi ettd alempi saatoruuvi (kuva 2 ja 3). muttereita, jotka kiinnittavat suojuksen molempiin
. ) ) . . sivulevyihin, sdada suojus sopivalle korkeudelle ja
3. Kun saato on valmis, tarkista, etté kela tarttuu edesta kirista kiinnittimet (kuva 5).

syotettyyn paperiin seka leikkaa paperia, kun paperi

syotetaan oikeassa kulmassa (kuva 4). Paperin tulee 3. Tee sama saato lopuille leikkuuyksikoille ja saada
leikkautua mahdollisimman kevyelld kiintedn terén ja ylatanko. Katso kohta Ylatangon s&ato, sivu 4.
kelaterien kosketuksella. Jos kelan vastus on yli 1 Nm, . . - .
leikkuuyksikkoa on joko lapattava tai hiottava, jotta Huomautus: Suojusta voidaan laskea kuivissa olosuhteissa

saadaan tarkassa leikkuussa tarvittavat teravat sarmat (1€ikkuujatteet lentavat keraimien yli) tai nostaa erittain
(katso Toro Sharpening Reel and Rotary Mowers marissa ja raskaissa olosuhteissa (leikkuujatteet keraantyvat

Manual, Form No. 80-300PT). keraimien takareunaan).

Ylatangon saato

Saada ylatanko varmistaaksesi, etté leikkuujatteet poistuvat
siististi kelan alueelta.

1. Loysaa ylatangon kiinnitysruuveja (kuva 6). Aseta
1,5 mm:n rakotulkki kelan yldosan ja tangon véliin ja
kirista ruuvit (kuva 6). Varmista, etta tanko ja kela ovat
yht& etaalla toisistaan koko kelan pituudelta.

Suojuksen korkeuden saato

Saada suojusta varmistaaksesi, ettéa leikkuujate ohjautuu
kunnolla kerdimeen.

1. Aseta leikkuuyksikké normaaliin leikkuuasentoon, ja
mittaa etadisyys etummaisen poikittaistangon ylaosasta
suojukseen leikkuuyksikdn molemmissa péissa (kuva 5).

2. Tangon kiinnitysruuvit

3
/ a \ @ 2. Toista sdadot muille leikkuuyksikaille.
O @ Huomautus: Tankoa voidaan saataa vastaamaan nurmen
?X & @ olosuhteissa tapahtuvia muutoksia. Tanko tulee saataa

‘ / lahemmas kelaa, kun nurmi on erittédin marké, ja kauemmas
/ Sy kelasta, kun nurmi on kuivaa. Tangon on oltava
. yhdensuuntainen kelan kanssa, jotta leikkuutulos olisi paras

mahdollinen. Tankoa on sdadettava aina, kun suojuksen

- < \ Kuva 6
Q] @Qj 1. Yiatanko 3. Rakotulkki
L01

:\Q korkeutta sdadetaan tai kun kelaa teroitetaan hiomalla.
2 m-5092
Kuva 5
1. Suojus 3. 12,1 cm
2. Etummainen 4. Suojuksen kiinnittimet

poikittaistanko




Leikkuukorkeuden saato

1. Jos haluat sadataa leikkuukorkeudeksi 6 mm tai
vahemman, aseta takarulla alimpaan
leikkuukorkeusasentoon. Katso kohta
Takarullakokoonpanon kohdistus kelaan, sivu 8. Kun
haluat sdataa leikkuukorkeutta, kdanna leikkuuyksikko
ympatri ja l[6ysaa leikkuuyksikbn molemmissa péaissa
olevat lukkomutterit, jotka kiinnittéavat
leikkuukorkeuden saaténupin (kuva 7).

1. Leikkuukorkeuden 3. Mittapalkin ruuvinkanta
saatonupin lukkomutteri 4. Leikkuukorkeuden

2. Mittapalkki saatonuppi
(osanro 13-8199) 5. Rulla-akselin kiristyspultti

2. Aseta mittapalkin (osanro 13-8199) ruuvin kanta
halutulle leikkuukorkeudelle. Taméa mitta lasketaan
palkin paasta ruuvin kannan alapuolelle.

3. Aseta palkki etu- ja takarullien poikki ja saada
leikkuukorkeuden séaténuppia, kunnes ruuvinkannan

alapuoli tarttuu kiintean teran leikkuusarmaan (kuva 6).

Suorita vaihe 3 kiintean teran molemmissa
paissa. Kiristd leikkuukorkeuden sdadon lukkomutterit
molemmissa paissa.

Kunnossapito

Irrota kelamoottorit ennen leikkuuyksikdiden
irrottamista, jotta hydrauliletkut eivat vahingoittuisi.

Voitelu

Jokaisessa leikkuuyksikdsséa on kuusi rasvanippaa (kuva 8
ja 9), jotka on rasvattava heti pesun jalkeen, jotta vesi
poistuu laakereista. Tama pidentaa laakereiden kayttdikaa.
Rasvaa ne litiumpohjaisella yleisrasvalla nro 2. Parhaan
tuloksen saat kayttamalla kasikayttéista voitelupistoolia.

1. Pyyhi kukin rasvanippa puhtaalla kankaalla.

2. Rasvaa kelalaakereita (kuva 8), kunnes rasvaa tulee
poistoaukosta.

poistoaukko

m—
C
C

Kuva 8

3. Rasvaa etu- ja takarullien laakereita (kuva 8 ja 9),
kunnes rasvaa nakyy tiivistehuulien ymparilla.

Ala kayta liikaa painetta, muutoin
rasvatiivisteet vaurioituvat peruuttamattomasti.

Kuva 9

4. Pyyhi pois ylimaarainen rasva.




Kelan lappays

Yhdista lappayskone leikkuuyksikkodiitoskappaleella
ja 9/16 tuuman istukalla. 9/X6uman istukka voidaan
sijoittaa leikkuuyksikdn paassa sijaitsevan vastapainon
sisélla olevan kela-akselin kantaruuviin. Lappaysohjeet
oppaassdoro Sharpening Reel and Rotary Mowers
Manual, Form No. 80-300 PT.

Huomautus: Saat paremman leikkuusarman, jos
pyyhkéiset kiintean terén etusivua viilalla lappayksen
jalkeen. Tama poistaa mahdolliset jaysteet ja sarmat, joita
on saattanut muodostua leikkuusarmaan.

A

Varoitus

Kosketus liikkuviin osiin voi aiheuttaa
tapaturman.

Pida kehosi etaalla keloista niiden lappayksen
aikana.

Kiintean teran irrotus hiomista
varten

Irrota kelamoottorit ennen leikkuuyksikdiden
irrottamista, jotta hydrauliletkut eivat vahingoittuisi.

Takarullakokoonpano on irrotettava, ennen kuin kiintea tera -

irrotetaan teroittamista varten. Irrota takarulla seuraavasti:

1. Irrota kantaruuvi ja mutteri, jotka kiinnittavat takarullan
leikkuukorkeuskannattimen sivulevyyn leikkuuyksikdn
molemmissa paissa (kuva 10).

Kuva 10
1. Takarullan 5. Leikkuukorkeustangon
leikkuukorkeuskannatin lukkomutterit
2. Asetusruuvi (kuusiokolo) 6. Rulla-akselin kiristyspultit
3. Runkopalkin 7. Leikkuukorkeuden

kiinnitysruuvit
4. Kiintedn teran saatoruuvit

saatoénuppi

2. Loysaa asetusruuveja (kuusiokolo), jotka kiinnittavat
rulla-akselin (kuva 10).

3. lrrota takarullan leikkuukorkeuskannattimet
molemmista sivulevyista.

4. lrrota runkopalkin kiinnityspultit leikkuuyksikon
molemmista paista (kuva 10).

5. Loysaa kiintean teran saatéruuveja leikkuuyksikon
molemmissa paisséa (kuva 10). Kiinteé tera voidaan nyt
irrottaa k&antamalla sita kelasta poispain.

Kun asennat runkopalkkikokoonpanoa,
huolehdi, ettd ruohosuojuksen keskiosa asettuu runkopalkin
takareunan paalle (kuva 11). Kiinnita kaksi runkopalkin
olkatappia tiukasti enintdan 54 Nm:iin. Tarkista laakereiden
saato aina runkopalkin kokoamisen jalkeen.

Kuva 11

Runkopalkki suojuksen reunan alla

Huomautus: Katso kiinte&n teran hiomisohjeet oppaasta
Toro Sharpening Reel and Rotary Mowers Manual, Form
No. 80-300PT.

Kelan valmistelu hiomista
varten

Irrota kelamoottorit ennen leikkuuyksikdiden
irrottamista, jotta hydrauliletkut eivat vahingoittuisi.

Joidenkin kelahiomakoneiden yhteydessa

takarullakokoonpano on kiinnitettava leikkuuyksikkéén
kelahiomakoneen tukemiseksi.

Eturulla on ehka irrotettava, jotta kela voidaan teroittaa.
Toimi seuraavasti:

1. Loysaa lukkomutterit, jotka kiinnittavat
leikkuukorkeuden séatotangot leikkuuyksikon
molempiin paihin seka rulla-akselin kiristyspultit
(kuva 10).

2. Kaanna leikkuukorkeuden saaténuppeja, kunnes ne
irtoavat leikkuukorkeuden séatdtangoista (kuva 10).
Nupit tarttuvat leikkuukorkeuspidikkeen aluslaatan
ylapintaan.




3. lIrrota rullakokoonpano leikkuuyksikésta vetamalla Jos laakerin vastus poikkeaa ylla olevasta, séada

tasaisesti molemmilta sivuilta. kelalaakerin vastus seuraavasti:
4. Katso kelan hiomisohjeet oppaasta Toro Sharpening A. Irrota vastapainon paatehupun kiinnitysmutterit ja
Reel and Rotary Mowers Manual, Form No. 80-300PT. irrota paatehuppu kiinnitystapeista (kuva 13).

Kun hiominen on valmis, kokoa
leikkuuyksikkd, tarkista laakereiden saéato seka sdada @
suojus ja ylatanko. Katso kohta Suojuksen korkeuden s&éato, a
sivu 4 ja Ylatangon saato, sivu 4. Lappaa lopuksi
leikkuuyksikkao.
&

Kelalaakereiden huolto ja s&ato

Irrota kelamoottorit ennen leikkuuyksikdiden
irrottamista, jotta hydrauliletkut eivat vahingoittuisi.

Tarkista kelalaakereiden vastus saannollisesti. Ne on
tarkistettava seuraavasti:

1. S&ada kiintea tera siten, ettei se kosketa kelaa. m-5093

. s Kuva 13
2. Kelalaakerin vastuksen tulee olla 1 Nm. Tama voidaan _
mitata momenttiavaimella (kuva 12). 1. Vastapainon paatehuppu

B. Irrota kela-akselin p&&han kiinnitetty pultti. N&in iso
hylsyavain voidaan kiinnittda sivulevyn sisapuolella
olevaan kelalaakerin saatémutteriin.

C. Kun avain on paikoillaan, pida kiinni kelasta ja
kirista suurta kelalaakerin saatémutteria (kuva 13).
Kirista, kunnes kelan vastus on 1 Nm.

D. Asenna pultti kela-akselin pdadhan (kuva 13) ja
& tarkista vaantdmomentti momenttiavaimella.

m-5094

Kuva 12

O

m-5095

Kuva 14

1. Kelalaakerin saatomutteri




Kelakokoonpanon irrottaminen

Irrota kelamoottorit ennen leikkuuyksikoiden
irrottamista, jotta hydrauliletkut eivét vahingoittuisi.

1.
2.
3.

Irrota etu- ja takarullakokoonpanot.
Irrota vastapainon paatehuppu (kuva 13).

Irrota suuri laakerin sdatdomutteri kela-akselin toisesta

paasta (kuva 14) ja kela-akselin vastakkaisessa paassa

oleva erikoismutteri.

Irrota laakeripeséan kiinnityspultit leikkuuyksikon
molemmissa paissé (kuva 15).

Irrota laakeripesan rasvanipat leikkuuyksikon
molemmissa paissa.

5. Ké&éanna laakeripesaa hieman muovipaisella vasaralla,
asenna laakeripesan pultit pesan ulkopuolelta kasin,
kadanna pultteja vuorotellen sivulevyé vasten ja irrota
laakeripesa (kuva 15).

m-5096

Kuva 15

1. Laakeripesa — kaanna hieman

2. Laakeripeséan kiinnityspultit — pujota sivulevya vasten, jotta voit
irrottaa pesan

6. Laakeripesé liukuu ulos sivulevyistd, ja
kelakokoonpano voidaan irrottaa heti, kun laakeripesat
on irrotettu sivulevyista.

Takarullakokoonpanon
kohdistus kelaan

1. Asenna takarulla ja leikkuukorkeuden saatokannattimet .,

Kuva 16
1. Takarullan kannatin 3. Kelateréat
2. 1/46 mm:n teréslevy 4. Kiinte& tera
2. Aseta vahintddn 6 mm:n paksuinen levy kelaterien alle

ja kiintedn teran leikkuusarmaa vasten (kuva 16).

Huomautus: Varmista, ettd levy ulottuu kelaterien koko
pituudelle.

3. Kun leikkuuyksikon kelaterat ovat levylla, pida
leikkuuyksikdsta tiukasti kiinni ja paina
takarullakokoonpanoa alas, kunnes se koskettaa
tydpintaa rullan koko pituudelta (kuva 17).

Huomautus: Tama saatd on suoritettava tasaisella
tydpinnalla. Jos rulla ei kosketa pintaa kokonaan, koska
kannatin on aukon alareunassa haitaten rullan
kohdistamista, I6ysaa rullan kannattimen mutteria ja siirra
kannatinta ylos aukossa, jotta rulla voidaan tasata tasaista
pintaa vasten. Kirista mutteri ja siirry vaiheeseen 4.

Kuva 17

3. Painarullaa alas

1. Laite tasaisella pinnalla

Pida tiukasti

leikkuuyksikkoon. Jos haluat saataa leikkuukorkeudeksi

6 mm tai vdhemman, aseta yksi sivulevyssa oleva
kannatin 3 mm:n paéhan aukon alareunasta ja kirista
kantaruuvissa oleva mutteri. Jata toisella puolella oleva
kannatin loysalle (kuva 16). Jos haluat sdatéa
leikkuukorkeudeksi yli 6 mm, aseta kannatin aukon
keskelle ja kiristd mutteri.

4.

Lukitse rulla paikoilleen kiristamalla takarullan
leikkuukorkeuskannattimen ulkopuolella oleva mutteri.



