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Kit de reducao de vibracao

TORO® Unidade de tracdo Groundsmaster® série 3300
Modelo n° 144-4050

Instrugoées de instalagao

Instalacao

Pecas soltas

Utilize a tabela abaixo para verificar se todas as pecas foram enviadas.

Procedimento Descrigao Q;::;" Utilizagao
1 Nenhuma peca necessaria - Preparagdo da maquina.
2 Nenhuma pecga necessaria - Remover o acessorio (se equipado).
~ Utilizagdo do modelo de perfuragao
3 Modelo de perfuragao 1 para fazer furos na estrutura.
4 Nenhuma pega necessaria - Remocgao da linha hidraulica existente.
Parafuso de cabecga sextavada 5
(5/16 x 1% pol.) Preens&o da plataforma ao tubo da
5 Anilha (11/16 pol.) 2 estrutura.
Porca 2
Tubo hidraulico 1 Instale o tub sivula de direca
x nstale o tubo na valvula de diregéo e
6 Un!?o reta ! na bomba hidraulica.
Unido a 45° 1
Protecéo do tubo hidraulico 1
Parafuso de cabeca sextavada 6
(5/16 x % pol.)
Anilha (11/16 pol.) 6
7 Porca 16 Instalagdo da protegéo do tubo
Parafuso de carrogaria 6 hidraulico e reforgo.
Suporte de montagem da diregao 1
Parafuso de cabega hexagonal 4
(5/16 pol. x 1 pol.)
Anilha (% pol.) 4
8 Nenhuma pega necessaria - Conclus&o da instalagé&o.
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Preparacao da maquina

Nenhuma peca necessaria

Procedimento
1. Estacione a maquina numa superficie nivelada.
2. Engate o travao de estacionamento.
3. Desca o acessorio.
4. Desligue o motor e retire a chave.
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Remocao do acessorio

Se equipado
Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento

1.  Se vocé tiver um acessorio equipado, retire-o;
consulte as instrugdes de remogao no Manual
do utilizador da unidade de tragao.

2. Utilize uma corda ou uma abragadeira de
cabos para fixar o eixo da PTO fora da area de
trabalho.
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Utilizacao do modelo de
perfuracao para fazer furos
na estrutura

Pecas necessarias para este passo:

| 1 | Modelo de perfuragéo

Procedimento

Um modelo de perfuragao esta incluido no saco de
pecas soltas para este kit. Utilize este modelo como

guia para fazer furos em duas areas da plataforma do
operador, da seguinte forma:

1. Remova o modelo de perfuracao do refor¢o do
modelo de perfuragao.

Nota: Pode utilizar uma tesoura para executar
este passo.
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Figura 1 ’

1. Modelo de perfuragao do reforgco

2. Desaperte os parafusos em torno da base da
coluna de diregéo e levante a base (Figura 2).

9362871

Figura 2

1. Base dacolunadadiregdo 2. Parafusos

3. Alinhe os recortes do modelo de perfuragao do
reforco com os recortes da plataforma, como
se mostra na Figura 3.




4. Faca trés furos (36 pol.) na plataforma,
como indicado pelos orificios no modelo de
perfuracgao.

5. Remova o parafuso e porca existentes do
suporte do cabo de tracdo como se mostra na
Figura 4.

9363934

Figura 3

1. Modelo de perfuracdo do 2. Faca trés furos (3% pol.).
reforgo

9370232

Figura 4

1. Retire este parafuso e a porca do suporte do cabo de tragao.




6. Alinhe o suporte de montagem da diregdo com (3% pol.) no suporte de montagem da valvula de
os furos da plataforma previamente perfurados direcao (Figura 5)
(como se vé na Figura 3).

7. Utilize os furos existentes do suporte para fazer
dois furos (34 pol.) na plataforma e quatro furos

9370246

Figura 5

1. Faga furos (% pol.) no suporte de montagem da valvula da

2. Faga furos (¥ pol.) na plataforma.
direcéo.

8. Alinhe as marcas do furo de escoamento
no modelo de perfuragdo com os furos de
escoamento da plataforma.




9363933

Figura 6

. Furos de escoamento do 3. Faga seis furos (34 pol.).

modelo alinhados com os
furos de escoamento da
plataforma.

Modelo de perfuragdo

9.

Faca seis furos (¥ pol.) na plataforma,
como indicado pelos orificios no modelo de
perfuragao.
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Remocao da linha hidraulica existente

Nenhuma pe¢a necessaria

Procedimento
Remova a linha hidraulica rigida existente mostrada na Figura 7.

A linha hidraulica esta ligada as portas seguintes:
* Valvula da direcdo: P
*  Bomba hidraulica: SAIDA

9363634

Figura 7

1. Linha hidraulica 3. Valvula da diregéo
2. Bomba hidraulica
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Preensao da plataforma ao
tubo da estrutura

Pecas necessarias para este passo:

2 Parafuso de cabega sextavada (5/16 x 1% pol.)

2 | Anilha (11/16 pol.)

2 Porca

Procedimento

1. Use um macaco para levantar a maquina;

consulte o procedimento Levantar a Maquina no

Manual do utilizador da unidade de tragéo.

2. Retire o pneu dianteiro direito (visto da posicao
do operador) da maquina.

9299550

Figura 8

1. Cubo da roda 3. Porca de roda

2. Pneu

9363818

Figura 9

1. Tubo da estrutura 3. Faca furos (9 mm) através
dos furos existentes no

tubo da estrutura.
2. Plataforma

3. Utilize os furos existentes para fazer dois furos

(9 mm) na plataforma.

4. Utilize dois parafusos hexagonais
(5/16 x 1% pol.), duas anilhas (11/16 pol.) e
duas porcas para fixar a plataforma ao tubo da
estrutura.

9363833

Figura 10

3. Porca

—_

Parafuso de cabega
sextavada interior

Anilha (11/16 pol.)

N

5. Instale o pneu.
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Instalacao do tubo

Pecas necessarias para este passo:

1 Tubo hidraulico

1 Unido reta
1 Unido a 45°

Procedimento
1. Retire a unido existente da bomba hidraulica e substitua-a pela uniao reta.
2. Ligue o tubo hidraulico de 45° a nova uniao reta e oriente-a a 50° como se mostra na Figura 11.

9363805

Figura 11

1. 50° 3. Uniao reta
2. Tubo hidraulico com extremidade de unido de 45°

3. Retire a unido existente da valvula de diregao e substitua-a com a unido de 45° e oriente-a para baixo.
4. Ligue a uniado reta do tubo hidraulico a nova unido de 45° como se mostra na Figura 12.




9363806

Figura 12

1. Uniao de 45° 2. Tubo hidraulico com extremidade em unido reta

5. Certifique-se de que o tubo hidraulico esta orientado como se mostra na Figura 13.

9363637

Figura 13

1. Tubo hidraulico 3. Valvula da diregéo
2. Bomba hidraulica

6. Assegure-se de que o tubo e os acessorios estdo alinhados como se mostra na Figura 11 e Figura 12 e
que nao ha torcao no tubo quando encaminhado ao lado das linhas hidraulicas existentes.
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Instalacao da protecao do —
tubo hidraulico e suporte .~
de montagem da direcao

.--@.--

Pecas necessarias para este passo:

1 Protegéo do tubo hidraulico

6 Parafuso de cabeca sextavada (5/16 x % pol.)
6 Anilha (11/16 pol.)

16 Porca

6 Parafuso de carrogaria

[sm¥

—

Suporte de montagem da direcéo

4 Parafuso de cabeca hexagonal (5/16 pol. x 1 pol.)
9363951
4 Anilha (% pol.) Figura 14
1. Parafuso de cabeca 3. Porca
P d t sextavada (5/16 x % pol.)
rocedimento 2. Anilha (11/16 pol.) 4. Protegéo do tubo
1. Utilize seis parafusos hexagonais (5/16 x 7z pol.),
seis anilhas (11/16 pol.) e seis porcas para fixar . . . :
( pol.) P P 2. Utilize seis parafusos de carrocaria e seis

a protegao do tubo a estrutura. porcas para prender o suporte de montagem da

Certifique-se de que todas as linhas hidraulicas direcado a estrutura (Figura 15).
e tubos estédo contidos dentro da protegcao do
tubo, como se mostra na Figura 14.

9370248

Figura 15

1. Parafuso de carrogaria 2. Porca
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3. Utilize quatro parafusos de cabega hexagonal
(5/16 pol. x 1 pol.), quatro anilhas (% pol.)
e quatro porcas para prender o suporte de
montagem da dire¢cdo ao suporte de montagem
da valvula da diregéo (Figura 16).

9383081

Figura 16
1. Porca 3. Parafuso de cabega
hexagonal (5/16 pol. x 1
pol.)

2. Anilha (% pol.)
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Conclusao da instalacao

Nenhuma peca necessaria

Procedimento
1. Baixe a maquina dos macacos.

2. Instale um acessorio; consulte as instrugdes de
instalacdo no Manual do utilizador da unidade
de tragao.

3. Execute os seguintes passos para purgar o ar
do sistema hidraulico:

* Baixe e levante totalmente o acessorio.

* Rode completamente o volante para a
esquerda e para a direita.
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