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utilizador.

Sempre que necessitar de assisténcia, pecas genuinas ou
informacdes adicionais devera entrar em contacto com um
distribuidor autorizado ou com um servi¢co de assisténcia
Toro, apresentando, se necessario, 0s nimeros de modelo e

12 ge série da magquina. O niimero de modelo e de série
12 encontram-se numa placa montada no chassis traseiro.
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Seguranca

Esta maquina respeita ou ultrapassa as especificacdes
das normas CEN EN 836:1997, ISO 5395:1990, e ANSI
B71.4-1999 no momento do seu fabrico.

A utilizacdo ou manutencao inadequada da maquina

por parte do utilizador ou proprietario podera provocar
ferimentos graves. De modo a reduzir o risco de
ferimentos, deverd respeitar estas instrucdes de
seguranca e prestar toda a atencéo ao simbolo de alerta
& de seguranca, que indica CUIDADO, AVISO ou
PERIGO - “instrucé@o de seguranca pessoal”. Se ndo
respeitar esta instrucdo podera provocar ferimentos
pessoais ou mesmo a morte.

Praticas de utilizacdo segura

As seguintes instru¢des sdo das normas CEN EN 836:1997,
ISO 5395:1990, e ANSI B71.4-1999.

Formacao

» Leia atentamente o manual do utilizador e o restante
material de formacao. Esteja familiarizado com os
controlos, sinais de seguranca e com a utilizacédo
apropriada do equipamento.

* Nunca permita que se aproximem do cortador criangas
ou pessoas que desconhecam as instru¢des de
utilizacé@o. Os regulamentos locais poderao colocar
restricdes relativamente a idade do utilizador.

* Nunca corte a relva com pessoas por perto, sobretudo
no caso de criangas ou animais de estimacéo.

+ Nao se esqueca que o utilizador € o Unico responsavel |
por qualquer acidente e outros perigos que ocorram a si
mesmo, a outrem ou qualquer propriedade.

. o .y . 7 7 L4
e O proprietéario/utilizador pode evitar e é responséavel por
acidentes ou ferimentos provocados em si proprio, em
terceiros ou em propriedade alheia.

Preparacao

* Enquanto cortar a relva, use sempre calcado resistente,
calcas compridas, chpéu resistente, 6éculos de seguranga
e proteccao auricular. O cabelo solto, roupas largas e
joias poderdao ficar presos nas pecas moéveis. Nunca
utilize o equipamento se usar sandalias ou estiver
descalco.

» Examine atentamente a area onde ira utilizar o
equipamento, retirando qualquer objecto que se
encontre no caminho e que possa ser atirado pela
magquina.

Aviso — O combustivel é altamente inflamavel. Tome as
seguintes precaucodes:

— Armazene o combustivel em contentores concebidos
especialmente para esse proposito.

— Abasteca sempre o veiculo no exterior e ndo fume
enquanto o fizer.

— Adicione o combustivel antes de por o0 motor em
funcionamento. Nunca tire a tampa do tanque de
combustivel nem adicione combustivel se o0 motor
estiver a funcionar ou demasiado quente.

— Caso se derrame combustivel, ndo tente ligar o
motor, e simplesmente afaste a maquina do local
onde se verificou o derramamento, evitando criar
qualquer fonte de ignigdo até que os vapores do
combustivel se tenham dissipado.

— Substitua todos os tanques de combustivel e tampas
com seguranca.

Substitua os silenciadores com problemas.

Verifique o estado do terreno para determinar quais 0s
acessorios e engates necessarios para executar a tarefa
de forma adequada e segura. Utilize apenas acessorios e
engates aprovados pelo fabricante.

Verifique se os comandos de presenca do utilizador,
interruptores de seguranga e coberturas se encontram
correctamente montadas e em bom estado. Nao utilize a
maquina se tal ndo se verificar.

Utilizacao

N&o utilize o0 motor num espacgo reduzido onde se
acumulem gases de mondxido de carbono.

A operacao de corte apenas devera ser efectuada com
luz natural ou com iluminacgéo artificial adequada.

Antes de tentar por o motor a funcionar, desengate
todos os engates das laminas, coloque a alavanca das
mudancgas em ponto morto e engate o travao de méo.

N&o utilizar em inclina¢des superiores a
— 5° quando cortar em taludes inclinados;
— 10° quando cortar em subidas;

— 15° quando cortar em descidas.



Lembre-se de que ndo existem inclinacfes seguras. .
Deslocar-se em inclinacdes relvadas requer uma
especial atencdo. Para prevenir o capotamento:

— N&o arranque nem pare bruscamente quando estiver
a subir ou a descer uma rampa.

— Embraie lentamente, mantenha a mudanca sempre
posta, sobretudo em descidas.

— Deve ser mantida uma baixa velocidade da maquina
em inclinac8es e em curvas apertadas.

— Esteja atento a lombas e valas e a outros perigos
escondidos.

— Nunca corte a relva atravessando uma inclinacéo, a
nao ser que a maquina tenha sido concebida para
esse fim.

Esteja atento a lombas e valas no terreno e a outros
perigos escondidos.

Tome atenc¢do ao trafego quando utilizar a maquina
perto de vias de circulagdo ou sempre que tiver que
atravessé-las. .

Pare a rotagcéo das laminas quando passar por outras
superficies que nao relvadas.

Quando utilizar algum engate, nunca efectue descargas *
se houver alguém por perto, nem permita que alguém se
aproxime da maquina enquanto esta estiver a funcionar.,

Nunca utilize a maquina com coberturas danificadas,
proteccdes ou sem os dispositivos de seguranca .
devidamente colocados. Certifique-se de que todos os
interruptores de seguranca se encontram montados,
ajustados e a funcionar correctamente.

N&o altere os valores do regulador do motor, nem
acelere o motor. Utilizar o motor a velocidades
excessivas pode aumentar o risco de danos pessoais.

Antes de abandonar o lugar do utilizador:
— Pare numa zona nivelada.
L]

— Desactive a tomada de for¢a e desca os engates.

— Mude para a mudanca neutra e engate o travao de
mao.

— Desligue o motor.

Desactive a transmisséo aos engates quando 0s .
transportar ou ndo os estiver a utilizar.

Pare o motor e desactive a transmisséo aos engates:
— antes de reabastecer;
— antes de retirar o(s) receptor(es) de relva;

— antes de fazer ajustes na altura, a ndo ser que o
ajuste possa ser feito desde o lugar do condutor;

— antes de limpar bloqueios;
— antes de examinar, limpar ou reparar o cortador;

— apos chocar contra um objecto estranho ou em caso
de sentir vibracdes estranhas. Inspeccione o cortador
a fim de encontrar danos e poder fazer as respectivas
reparacdes ante de voltar a utilizar o equipamento.

Mude as definicbes do regulador, reduzindo-as,
enquanto o motor se estiver a desligar e, se este estiver
equipado com uma vélvula de alimentacé&o, corte a
alimentacdo do combustivel quando terminar o seu
trabalho de corte.

Mantenha as maos e pés longe das unidades de corte.

Abrande e tome as precaugdes necessarias quando virar
e atravessar estradas ou passeios. Desactive os cilindros
guando terminar a operacao de corte.

N&o utilize a maquina quando se encontrar sob o efeito
de alcool ou drogas

Tome todas as precaugdes necessarias quando colocar
ou retirar a maquina de um atrelado ou camido

Tome todas as precaugdes necessarias quando se
aproximar de esquinas sem visibilidade, arbustos,
arvores ou outros objectos que possam obstruir o0 seu
campo de visao.

Manutengdo e armazenamento

Mantenha todas as porcas, cavilhas e parafusos para se
assegurar de que o equipamento funcionard em perfeitas
condicoes.

Nunca deixe o veiculo com combustivel no tanque
guardado num local fechado onde os gases possam
provocar chamas ou faiscas.

Espere que o motor arrefeca antes de o guardar em
algum ambiente fechado.

Para reduzir o risco de incéndio, mantenha o motor,
silenciador, compartimento da bateria, e combustivel
numa area sem folhas e ervas ou gorduras em excesso.



Verifique o nivel de desgaste ou deterioracdo do .
receptor de relva com frequéncia.

Mantenha todas as pecas em boas condi¢des de trabalho
e bocais hidraulicos correctamente apertados. Substituas
todos os autocolantes ilegiveis ou as pecas danificadas.

Se tiver que drenar o tanque do combustivel, faga-o no ¢
exterior.

Tenha cuidado ao fazer ajustes na maquina, para que
néo entale os dedos nas laminas em movimentos ou em
pecas fixas da maquina.

Desactive as transmissdes, desactive a unidade de corte,
engate o travao de méo, pare o motor e desligue o cabo
da vela. Verifique se existe algum movimento antes de
efectuar o ajuste, limpeza ou reparacao da maquina.

Elimine todos os vestigios de relva e detritos da unidade
de corte, transmissdes, abafadores e motor, de modo a
evitar qualquer risco de incéndio. Limpe todo o 6leo ou
combustivel derramado.

Devera tomar todas as precaucdes necessarias ao
libertar os componentes sujeitos a pressao.

Desligue a maquina e retire o cabo da vela
incandescente antes de efectuar qualquer reparacéo.
Desligue o terminal negativo em primeiro lugar e o
terminal positivo no final. Volte a ligar o terminal
positivo em primeiro lugar e o terminal negativo no
final.

Tome todas as precaugdes necessarias quando efectuara
verificacdo dos cilindros. Use luvas e tomas as devidas
precaucfes durante a sua manutencao.

Mantenha as maos e os pés longe de pecas moveis. Se
possivel, ndo efectue qualquer ajuste quando o motor ses
encontrar em funcionamento.

Seguranca no cortador Toro

A seguinte lista contém informacdes de seguranca *
especificas dos produtos Toro, assim como outra
informacé&o util que ndo esté incluida nas normas CEN, I1ISO
ou ANSI.

Este produto podera provocar a amputacdo de maos e pés, e
arremessar objectos. Respeite sempre todas as instru¢gdes de
seguranca, de modo a evitar ferimentos graves ou mesmo a
morte.

Se a maquina for utilizada com qualquer outro propésito,
podera por em perigo o utilizador ou outras pessoas.

Saiba parar rapidamente o motor.

Na&o utilize a maquina quando calcar sandalias, ténis ou
sapatilhas.

Aconselha-se a utilizacdo de sapatos de proteccdo e
calcas compridas, que por vezes séo exigidos por alguns
regulamentos de seguranca locais.

Manuseie a gasolina com cuidado. Limpe todo o
combustivel derramado.

Verifique o funcionamento dos interruptores de
seguranca diariamente, de modo a garantir que a
maquina funciona de forma correcta. Se um interruptor
apresentar qualquer defeito devera ser substituido antes
de utilizar a maquina. Apés cada dois anos de
funcionamento, devera substituir os quatro interruptores
de seguranca do sistema de seguranca,
independentementeado seu estado ou do seu
funcionamento.

A utilizacdo da maquina requer uma certa atencao. Para
evitar qualquer perda de controlo:

N&o conduza a maquina para perto de bancos de
areia, depressoes, cursos de agua ou outros perigos.

— Reduza a velocidade gquando efectuar mudancgas de
direcgéo bruscas. Evite paragens e arranques
bruscos.

— Quando se aproximar de cruzamentos, dé sempre a
prioridade a quem se apresentar pela direita.

— Utilize os travdes de servico nas descidas, de modo
a que possa reduzir a velocidade de avanco e manter
o controlo da maquina.

Para uma maxima seguranca, o cesto para a relva deve
encontrar-se na posic¢ao correcta durante o
funcionamento dos cilindros ou das laminas. Desligue o
motor antes de despejar os cestos.

N&o togue no motor, panela de escape ou tubo de
escape, quando o motor se encontrar em funcionamento,
ou imediatamente a seguir de o ter parado, porque séo
areas que se encontram bastante quentes, podendo
provocar queimaduras graves.

Mantenha-se afastado do painel mével ao lado motor,
evitando o contacto directo com o seu corpo ou com a
sua roupa.

Quando uma pessoa ou um animal surgir
repentinamente na zona relvagara imediatamente

de cortar. Uma utilizacdo descuidada, combinada com
a inclinagdo do terreno, ricochetes ou resguardos
colocados incorrectamente podera provocar ferimentos
por arremesso muito graves. N&o devera retomar a
operacgao até que a zona se encontre deserta.



Manutencdo e armazenamento Nivel de ruido

» \Verifique regularmente o aperto e o desgaste das Modelo 04048
tubagens de combustivel. Aperte-as ou repare-as se
necessario. Esta unidade apresenta um nivel de ruido garantido de: 96

dBA/1 pW, valor baseado nas medi¢des efectuadas em

* Se for necessario colocar o motor em funC'Onamentp maquinas idénticas, segundo a directiva 2000/14/CE e nas
para executar qualquer ajuste, devera manter as maos, syas emendas.

pés, roupa e outras partes do corpo longe do motor,
nomeadamente do painel ao seu lado. Mantenha todos

os assistentes longe da maquina. N fvel de Vibl’a(;éo

» Para garantir a seguranca e precisdo do motor, deverd Modelos 04048 e 04052
pedir a um distribuidor Toro que verifiqgue a velocidade
méaxima do mesmo com a ajuda de um tacémetro. A Esta unidade tem um nivel de vibrag&o de 10,05 mds
velocidade méaxima de regulagdo do motor devera ser dgméos e bragos do utilizador, valor baseado nas medi¢des
3600 RPM. efectuadas em maquinas idénticas, de acordo com 0s

. . procedimentos da norma ISO 5349.
» Se for necessario efectuar reparagdes de vulto ou se

alguma vez necessitar de assisténcia devera entrar em

contacto com um distribuidor Toro. Nivel de Vibragéo
» Use unicamente engates e pecas sobressalentes Modelo 04060
aprovadas pela Toro. A garantia podera ser anulada se
utilizar a maquina com engates néo certificados. Esta unidade tem um nivel de vibracéo de 5,8% més

maos e bracos do utilizador, valor baseado nas medicdes
efectuadas em maquinas idénticas, de acordo com 0s

Nivel de pl’eSSéO de ruido procedimentos da norma ISO 5349.

Todos os modelos

Esta unidade apresenta uma presséao de ruido continuo na
posicao do utilizador de: 93,5 dBA, baseado nas medidas
de maquina idénticas para procedimentos definidos na
Directiva 98/37/CE e nas suas emendas.

Nivel de ruido
Modelos 04052 e 04060

Esta unidade apresenta um nivel de ruido garantido de:
100 dBA/1 pW, valor baseado nas medicdes efectuadas em
maquinas idénticas, segundo a directiva 2000/14/CE e nas
suas emendas.




Autocolantes de seguranca e de instrucao

Os autocolantes e instrugdes de seguranca sao facilmente visiveis e encontram-se proximo
das zonas de maior perigo. Substitua todos os autocolantes danificados.
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ESTA MAQUNA PUEDE SER RIESGOSA S1 SE USA EN UNA MANERA
INAPROPRIADA, OPERACORES DEBE N ESTAR MUY BIEN ENTRENADOS
ENLA MANERR APROPRIADA DE OPERAR LA MAQUINATO MINIMI
THE RiSK OF ACCIDENTS, INJURY GR DEATH:

+ READ OPERATORS MANUAL

- KEEP ALL GUARDS AND COVERS IN PLACE,

« KEEP PEOPLE AND PETS A SAFE DISTANCE AWAY
+ OPERATOR MUST BE SKILLED AND TRAINED

TO GET A REPLACEMENT MANUAL, SEND
.l I MOBEL AND SERIAL NUMBERS T0: THE TORO COMPANY,

8111 LYNDALE AVE. 5., BLOOVINGTON, N 55420-1136.

105-5359 (Modelo 04048)
105-5360 (Modelo 04052)
105-5361 (Modelo 04060)

1. Desengate 3. Travao de méo 5. Desengate — neutro 6. Embraiagem
2. Engate 4. Engate — avanco
S
@ @ o
/A4 0 *0) AN ¢
< 937273 =~ O
53.9355
93-7273

1. Perigo de objecto 2. Perigo de corte das méaos 93-9356

arremessado — manter as
pessoas afastadas

e pés-mantenha-se
afastado de pecas
moveis.

1.

Perigo de pux&o — mantenha-se afastado de pegas moveis.




ANIR

1055308

105-5309

1. Superficie quente — risco de queimaduras — mantenha um
distancia de seguranga em relacéo a superficie quente.

93-7348

1. Aviso — consulte o 3. Perigo de objecto

Manual do utilizador arremessado — manter as

2. Risco de incéndio — N&o pessoas afastadas
aproxime chamas ou 4. Perigo de corte das maos
faiscas do tanque do e pés-mantenha-se
combustivel e encha-o afastado de pecas
apenas até ao nivel moveis.
indicado.

gk@

93-7346

1. Cilindro 3. Desengate

2. Engate

93-6085

1. Répido 3. Lento

2. Aumentar/diminuir escala.

o @ !
) NN
STOP
93-8064
1. Auviso — consulte o 2. Risco de cortes nas maos

Manual do utilizador
antes da manutencao.

e nos pés — Pare o motor
e espere que todas as
pecas em movimento
parem.

]

93-9886

1. Use unicamente gasolina sem chumbo




Especificacoes
Especificacbes Gerais

Motor

Kawasaki, refrigerado a ar, valvula a cabeca, 4 ciclos, 3,7 cavalos, 2,36 x

1,73 curso, 124 cc deslocagéo, 8,4:1 capacidade de compresséo, 15 Nm @

1400 rpm. Ignig&o electrénica, silenciador de alta supresséo do ruido. Capacidade
do tanque de 2,5 1.

Transmissao de traccéo

Accionar reenvio por correia do motor: duas secgdes “A” correias-V. Accionar
reenvio por correia do diferencial: 5 mm de inclinag&o da correia. Accionamento do
diferencial para o tambor: 8 mm de inclinagéo da correia.

Diferencial Série Peerless 100

Embraiagem de Correia intermédia
transporte

Travao Tambor da correia

Pneus de transporte

Separacdo rapida, 3,00/3,25 x 6, largura do trilho 32,5

Tambor de tracgéo

Molde duplo de aluminio, 19 cm diam.

O motor possui um arrancador de retrocesso, On/Off e ar. O manipulo possui uma
alavanca de regulagdo, engate de trac¢éo e travao de servico/méao. O cortador

Comandos possui uma alavanca de engate dos cilindros. Dispositivos de seguranca: sistema
de seguranga neutro.
Manipulo Tipo de anel, 2,5 cm diam.

Construcgéo do cilindro

12,7 cm didm, 8 laminas de aco-carbono soldado em 6 adaptadores de ago
prensado.

Lamina de corte e
estrutura de apoio

Lamina de corte Unica em aco-carbono, hidrogenado ao Rc 48 - 54. Estrutura de
ferro presa a maquina. Lamina de corte 0,3 cm, standard

Altura da amplitude de
corte

0,3a3,2cm

Embraiagem do cilindro

Tipo de mordente

Cesto de relva

Polietileno moldado

Modelo 04048 Modelo 04052 Modelo 04060
Dispositivo de bloqueio |0,4 cm 0,4 cm 58,4 cm
Largura de corte: 46 cm 53 cm 66 cm
Largura total 84 cm 91 cm 104 cm
Altura total 105,4 cm 119 cm 105,4 cm
Comprimento total 137,8 cm 150 cm 137,8 cm
Peso a seco: 91 kgl 94 kg 1 104 kg 1

1Com o cesto e o cilindro, sem rodas ou cilindro de limpeza




Equipamento Opcional

Conjunto de luzes
Conjunto de rodas
Altura de corte:
Kit de Presenca do Utilizador

Conjunto de dispositivos de
bloqueio

Bico de corte para altitudes de 900 aPeca n° 98- 8735

1800 m

Bico de corte para altitudes acima Peca n° 98- 8736

dos 1800 m
Para-chispas
Kit Cilindro de Limpeza
Lamina de micro-corte
Cilindro de pisoamento

Rolo compressor
(0,43 espacamento)

Cilindro estampador
Conjunto de cilindros auxiliares

Rolo compressor de raspagem
(0,43 espagamento)

Kit de cilindro de separacao
Pente de raspagem
Escova de raspagem
Rolo compressor (Ferro fundido)

Encaixe da escova de limpeza

Lamina de corte de 1/8 polegadas

Diam estendido de 2,5 polegadas

Rolo compressor

Cilindro de pisoamento de raspagem

Rolo compressor
(0,20 espagcamento)

Estrutura de apoio de alta
penetracdo

Altura ampliada do braco de corte
Kit contador de horas

Escova dianteira

Peca n°® 99-6239-01

Peca n°® 98-5907-03

Modelo 04048
Modelo n° 04058
Modelo n°® 04122

Peca n°® 94-9010
Pecga n°® 105-5363
Peca n°® 65- 9000

Modelo 04052
Modelo n°® 04058
Modelo n°® 04122
Peca n°® 94-9010

Peca n°® 105-5363
Peca n°® 65- 9000

Peca n°® 98- 8735

Peca n°® 98- 8736

Peca n°® 98-3426
Modelo n°® 04108
Peca n® 98-7261
Peca n°® 104-2640
Peca n°® 98-7264

Peca n°® 98-3426
Modelo n® 04125
Peca n°® 93-4262
Peca n°® 104-2642
Peca n°® 88-6790

Peca n° 52-3590
Peca n°® 65-8560
Peca n°® 65-8340-01

Peca n°® 65-8560
Peca n°® 98-5920-01

Modelo n® 04111
Peca n°® 11-0070
Peca n°® 33-1000
Peca n® 71-1550
Peca n°® 105-9640
Peca n® 93-4264
Pecga n® 93-9045

Peca n°® 98-7257-01
Peca n° 104-0509-01

Pecga n°® 92-9204-03

Pecga n°® 105-5350
Peca n°® 105-9600

Pecga n°® 105-5350
Peca n°® 105-9600
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Peca n°® 65-8360-01

Modelo 04060
Modelo n°® 04058
Modelo n°® 04122
Peca n°® 94-9010
Peca n°® 105-5363
Peca n° 65- 9000

Peca n°® 98- 8735
Peca n°® 98- 8736

Peca n® 98-3426
Modelo n°® 04110

Peca n°® 94-5885

Peca n°® 95-0930

Peca n°®94-9012-01

Peca n°® 99-4286
Pecga n°® 105-5350



Instalacao

Nota: Determine os lados direito e esquerdo da maquina a partir da posicdo normal de utilizacéo.

Pecas soltas

Nota: Use esta tabela para se certificar de que foram enviadas todas as pecas necessarias. Caso falte alguma destas pecas
instalacao ndo podera ser finalizada.

Descri¢éo Quantidade Uso

Estrutura do manipulo 1 Instale 0 manipulo na maquina

Bracadeira 2 Fixe os cabos de controlo ao manipulo

Eixo da roda, mé&o direita 1 Utilize quando instalar rodas opcionais de

Eixo da roda, m&o esquerda 1 transporte

Mola 1 Apoio de montagem, apenas para o Modelo 04060
Cesto de relva 1 Instalar na maquina

Manual do utilizador 1 Ler antes de utilizar

Manual do proprietario do motor 1 Ler antes de utilizar

Catalogo de pecas 1 Utilize para encomendar pecas sobressalentes
Postal de registo 1 Preencha e envie-o para a Toro

Video do operador 1 Observar antes de utilizar

Certificado de compatibilidade 1

N

Retire os parafusos e as porcas que fixam a extremidade

InStaIagaO € aJUSte dO mampUIO inferior dos bragos do manipulo em cada um dos lados
Instalacdo do manipulo do cortador, tal como se mostra na Fig. 1.

w

Retire os pinos manilha e o gancho de anel que fixa os

1. Retire o parafuso, a arruela, e a arruela de blogueio do i N . .
bracos do manipulo a traseira do chassis (Fig. 1).

pino de montagem em cada um dos lados do cortador,

tal como se mostra na Fig. 1. 4. Insira as extremidades do manipulo nos orificios dos
bracos do manipulo e alinhe o orificios com os pinos de
montagem (Fig. 1).

5. Faga forga para dentro nas extremidades do manipulo e
instale-as nos pinos de montagem (Fig. 2).

Figura 1

1. Pinos de montagem 4. Pino da manilha e anel de
Bragos do manipulo gancho Figura 2

3. Parafuso e porca ) .
usoep 1. Extremidade do manipulo
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6. Fixe as extremidades do manipulo nos pinos de Instalar as rodas de transporte

montagem com os parafusos, porcas e porcas de . .
blogueio removidas previamente (Fig. 2). dianteiras

7. Fixe as extremidades inferior dos bracos do manipuloa 1. Empurre o suporte com o pé e puxe o manipulo para
cada lado do cortador com os parafusos e as porcas cima para apoiar o cortador no suporte.
retirados previamente (Fig. 2). Assegure-se de que instala i . )
as bielas nos orificios de montagem do braco do manipulo. 2- Aplique #242 Locitite nas folgas do eixo das rodas.

Tl N&o aperte demasiado os parafusos. Os 3. Enrosque o eixo da roda direito na polia da transmisséo,
bracos do manipulo devem movimentar-se livremente. no lado direito da maquina (Fig. 4).

8. Fixe os bragos dos manipulos a traseira do chassis com
os pinos manilha e o gancho de anel, que tinha sido
retirados anteriormente (Fig. 2).

9. Prenda os cabos ao manipulo com bracadeiras.

Ajuste do manipulo

1. Retire o pino manilha do gancho de anel em cada lado
do cortador (Fig. 1). Figura 4

2. Enguanto segurar no manipulo, retire 0 gancho de anel 1. Eixo das rodas direitas
de cada lado e suba ou desca o manipulo até o colocar
na posi¢édo desejada para a sua utilizacédo (Fig. 1).

4. Aperte o eixo a 88 a 101 Nm.

3. Instale os ganchos de anel e os pinos manilha. . .
Nota: O eixo das rodas traseiras tem folgatado esquerdo

~ : 5. Apligue Never-Seez nas extremidades expostas dos
InStaIaQaO dO apOIO eixos e encaixe a roda no eixo (Fig. 5).
Apenas para 0 modelo 04060 6. Afaste o dispositivo de bloqueio da roda do seu centro,
Nota: As juntas foram enviadas soltas com o apoio. permitindo que esta deslize até ao eixo (Fig. 5).
1. Prenda a mola no suporte da mola e no protector da /- Giré aroda nos dois sentidos até que se encaixe _
mola enquanto alinhar o suporte com os orificios de perfeitamente no eixo e que 0s dispositivos de bloqueio
montagem no chassis traseiro (Fig. 3). se prendam ao veio do eixo.

Figura 3
1. Suporte 3. Protector da mola
2. Suporte da mola 4. Mola Figura 5

1. Dispositivo de blogueio

2. Monte o suporte em cada lado do chassis usando um
parafuso, uma arruela de bloqueio, anilha da arruela de g, Repita o procedimento no lado oposto da maquina.
blogueio e a porca de bloqueio (Fig. 3). Coloque as
anilhas no orificio de montagem do suporte. 9. Encha os pneus com 574 a 718 Pa.
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Antes da utilizacao

Adicionar 6leo no motor

Encha o carter com cerca de 0,6 | do 6leo adequado antes g,

da utilizagdo. O motor utiliza qualquer tipo de 6leo de alta

qualidade que tenha obtido a classificacdo SC, SD, SE , SF6.

SG ou SH do American Petroleum Institute — API. A
viscosidade — peso — do 6leo, devera ser seleccionada de
acordo com a temperatura ambiente prevista. A Figura 6
ilustra as recomendacdes de temperatura/viscosidade.

-20°C -10°C 0°C  10°C 20°C 30°C 40°C

SAE 10W30/ SAE 10W-40

SAE 5W20

—4°F  14°F

32°F 50°F 68°F 86°F 104°F

Figura 6

Nota: O uso de 6leos multi-graduados (5W-20, 10W-30 e
10W-40) ird aumentar o consumo de 6leo. Verifique o
nivel de 6leo com mais frequéncia quando utilizar 6leos
multi-graduados.

1. Posicione o cortador de forma a que o motor esteja
nivelado (Fig. 7).

Figura 7

1. Medidor do nivel do 6leo

2. Limpe o medidor de nivel do éleo.

3. Retire o medidor, rodando-o no sentido inverso ao dos
ponteiros do relégio.

4. Limpe o medidor e insira-o no orificio de enchimento
sem o enroscar no orificio.

Retire o medidor e verifique o nivel de dleo.

Se o nivel for baixo, adicione o 6leo necessario até
atingir o cimo do orificio de enchimento.

Nota: Verifique o dleo ao fim de cada 5 horas de utilizagéo
do cortador. Devera mudar o 6leo apos as primeiras

20 horas de funcionamento; a partir dai o 6leo devera ser
mudado a cada 50 horas de funcionamefdéanudancas

do 6leo devem ser mais frequentes em condi¢cbes de
poeira ou sujidade.

Enchimento do tanque de
combustivel

Nunca utilize gasolina que contenha
metanol, gasolina com um teor de etanol superior a 10%,
aditivos para gasolina ou gasolina branca porque podera
danificar o sistema de combustivel.

1. Limpe a zona em redor do tubo de enchimento e da
tampa do tanque hidraulico (Fig. 8).

Figura 8

1. Tampa do tanque de combustivel

2. Ao usar gasolina sem chumbo, encha o tanque de
combustivel apenas até ao fundo do painel do filtro.
N&o encha demasiado o tanque.

3. Instale a tampa do tanque e limpe os derrames de
gasolina.
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] 3. Levante o rolo superior para que apenas o tambor
A Perlgo A traseiro e o cilindro estejam sobre a superficie.
4. Pressione firmemente a maquina, na zona acima do

Em determinadas circunstancias, a gasolina é cilindro, para que as laminas do cilindro entrem em
extremamente inflamavel e explosiva. Um incéndio contacto com a tira de aco.

ou explosdo com gasolina podera provocar

queimaduras e danificar a propriedade 5. Enquanto pressionar o cilindro, introduza um calibrador

numa das extremidades do tambor e, em seguida,

+ Encha o tanque de combustivel no exterior, verifique a outra extremidade do tambor.
numa zona aberta, quando o motor se encontrar »
frio. Limpe toda a gasolina derramada. Se houver uma folga entre o tambor e a superficie de

« N&o encha completamente o tanque de trabalho superior a 0,254 mm em alguma das
combustivel. Adicione gasolina ao tanque de extremidades, ajuste o tambor (siga o passo 6). Se a
combustivel até que o nivel se encontre 25 mm folga for inferior a 0,254 mm n&o € necessario qualquer
abaixo do fundo do tubo de enchimento. Este ajuste.
€spago no tanque ira permitir que a gasolina se 6. Retire a cobertura da correia traseira do lado direito da

expanda.

* Nunca fume quando se encontrar proximo de
gasolina e afaste todas as fontes de fogo ou faiscas
que possam inflamar os vapores de gasolina.

» Guarde a gasolina num recipiente aprovado e
mantenha-a longe do alcance das criangas.
Nunca adquira mais do que a gasolina
necessaria para 30 dias.

» Antes de efectuar o enchimento do tanque,
coloque sempre os recipientes de gasolina no
chéo, longe do veiculo.

* N&o encha os recipientes de gasolina no interior
do veiculo ou no atrelado porque os interiores
forrados do veiculo ou a cobertura plastica do
atrelado poderéo isolar o recipiente,
dificultando a perda de energia estéatica do
mesmo.

e Sempre que possivel, retire o equipamento que
devera ser abastecido do atrelado e efectue o
enchimento no chao.

« Se tal ndo for possivel, efectue o enchimento
desse equipamento no veiculo ou no atrelado a
partir de um recipiente portatil e ndo do bocal Figura 9
de abastecimento normal.

» Se for necessario utilizar um bocal de
abastecimento, mantenha-o em contacto

maquina (Fig. 9).

1. Cobertura da correia da transmisséo de tracgéo

permanente com o anel exterior do tanque de 7. Rode a polia da transmiss&o até que os orificios estejam
combustivel ou com a abertura do recipiente até alinhados com os parafusos de quatros bielas
concluir a operagao. flangeladas (Fig. 10).

8. Desaperte os parafusos de quatro bielas flangeladas e

. . aperte o parafuso que segura a polia intermédia.
Nivelar o tambor traseiro em . - -
9. Levante ou baixe o lado direito da estrutura do cilindro

relagao ao cilindro até que a folga seja inferior a 0,254 mm.

1. Coloque a maquina numa superficie plana e nivelada, 10.Aperte os parafusos de bielas.

preferencialmente numa chapa de aco para trabalhos de _ . )
precisao. 11. Ajuste a tenséo da correia e aperte o parafuso de

montagem da polia intermédia (Fig. 10).
2. Coloque uma tira plana de aco de 0,6 x 2,5 cm, com
aprox. 73,6 cm de comprimento, debaixo das laminas
dos cilindros, contra a extremidade dianteira da lamina
de corte, de forma a evitar que a barra de apoio descaia
para a superficie de trabalho.
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3. Incline o cortador usando o manipulo para expor a
lamina de corte e o cilindro.

4. Introduza uma larga tira de jornal, numa das
extremidades do cilindro dianteiro, entre o cilindro e a
lamina de corte (Fig. 12). Enquanto rodar lentamente o
cilindro para a frente, rode a barra de apoio,
movimentando o parafuso no sentido dos ponteiros do
relégio, uma posicao de cada vez, até que o papel esteja
ligeiramente apertado, quando inserido pela parte
dianteira, paralela a lamina de corte, para que ao ser
puxado se produza uma pequena pressao (Fig. 11).

Figura 10

1. Polia da transmisséo 3. Polia intermédia
2. 4 orificios

Figura 12

Ajustar a lamina de corte ao

C|I|ndro Nota: Cada vez que rodar o parafuse de ajuste uma posicao
de cada vez, no sentido dos ponteiros do reldgio, a lamina
de corte aproxima-se cerca de 0,0017 cm do cilindro. Nao
aperte demasiado os parafusos de ajuste.

O ajuste da lamina de corte ao cilindro fica completo ao

desapertar ou apertar os parafusos de ajuste da barra de

apoio, situados no cimo do cortador.

5. Verifique a existéncia de contacto eléctrico na outra
extremidade do cilindro utilizando papel e ajustando-o
Se necessario.

1. Cologue a maquina numa superficie de trabalho plana e
nivelada.

2. Assegure-se de que o contacto do cilindro é retirado,
rodando os parafusos de ajuste das laminas de corte no
sentido contrario aos ponteiros do relégio (Fig. 11).

6. Depois de realizado o ajuste, confirme que o cilindro da
aperto ao papel quando inserido pela frente, e que corta
o papel quando este € inserido num determinado angulo
da lamina de corte (Fig. 12). Deve ser possivel cortar o
papel com o minimo contacto entre as laminas de corte
e as laminas do cilindro. A pressao do cilindro devera
ser evidente (mais de 0,79 Nm), quer esmerilando quer
alargando a unidade de corte, de modo a obter pontas
afiadas para um corte de precisdo; consulte o manual de
afiacéo do cilindro da Toro.

Figura 11

1. Parafuso de ajuste da barra de apoio
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Ajuste da altura de corte

1. Verifique se o rolo dianteiro se encontra nivelado e se o | J

contacto entre a lamina e o cilindro é o correcto. Vire o
veiculo usando o manipulo de modo a expor os rolos

dianteiros e traseiros, e a lamina de corte.

2. Desaperte as porcas de blogueio que fixam os bracos dd
altura de corte as articulagbes de corte (Fig. 13).

Figura 13

3. Porca de bloqueio
4. Parafuso de ajuste

1. Altura do brago de corte

2. Altura da articulagéo de
corte

3. Desaperte a porca da barra indicadora (Fig. 14) e regule

Figura 15

5. Rode o parafuso de ajuste até que o rolo entre em
contacto com a frente da barra indicadora.

6. Ajuste ambas as extremidades do rolo até que todo o

cilindro esteja paralelo a Iamina de corte.

[gglefels=Npl I Quando ajustado correctamente, os rolos

corte. Tal assegura que a altura de corte seja igual em
ambas as extremidades da lamina de corte.

7. Aperte as porcas para assegurar o ajuste.

lpglelelgegi Sl Para evitar as peladas nos relvados

acidentados, certifique-se de que os suportes do rolo estdo

posicionados para tras (o rolo mais perto do cilindro).

o parafuse de ajuste para a altura de corte desejada. A Nota: O rolo dianteiro podera ser colocado em trés

distancia entre a extremidade da cabeca do parafuso e gosicées diferentes (Fig. 16), dependendo da aplicacéo e

frente da barra corresponde a altura de corte.

Figura 14

3. Porca

1. Barraindicadora

Parafuso de ajuste de
altura

necessidades do utilizador.

» Use a primeira posicao quando estiver instalada uma

vassoura.
» Use a posicao intermédia sem vassoura.

» Use a terceira posicdo em terrenos relvados
extremamente irregulares.

traseiros e dianteiros entrardo em contacto com a barra
indicadora e o parafuso sera apertado contra a lamina de

Figura 16

4. Encaixe a cabeca do parafuso na extremidade cortante
da lamina de corte e apoie a extremidade traseira da

barra no rolo (Fig. 15).
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Ajuste da altura do resguardo
da relva

3. Certifiqgue-se de que a barra e o cilindro se encontram a
mesma distancia ao longo do cilindro completo.

Nota: A barra é ajustavel para compensar as alteracdes das

Ajuste o resguardo para assegurar que os restos de relva s&ondi¢cdes da relva. A barra deve ser ajustada de modo a

correctamente depositados no cesto.

1. Meca a distancia existente entre o cimo da barra de
suporte dianteira e o bocal dianteiro do resguardo, em
cada uma das extremidades da unidade de corte

estar mais perto do cilindro quando a relva estiver muito
molhada. Por outro lado, afaste a barra do cilindro quando
as relva se encontrar muito seca. A barra deve encontrar-se
paralela ao cilindro, de modo a garantir um maximo
desempenho. Ajuste a barra sempre que a altura do

(Fig. 17).

resguardo seja regulada, ou sempre que o cilindro seja
afiado num amolador de cilindros.

Instalacdo do cesto da relva

Segure o0 cesto pelo topo e encaixe-o nas barras de
montagem do cesto (Fig. 19).

e
A “’i.'li-hl’-ii‘lii::ﬂﬂﬂﬂﬂiﬂm,

2 1

Figura 17

1. Barra de suporte 2. Resguardo

2. A altura do resguardo a partir da barra de suporte em
condicdes de corte normais deve ser de 10 cm.
Desaperte os parafusos e as porcas que fixam cada
extremidade do resguardo a placa lateral e ajuste o
regule o resguardo para a altura correcta.

1

3. Aperte as juntas.

Nota: O resguardo pode ser descido em condi¢cées mais
severas (as aparas de relva saltam do cesto) ou levantado
caso a relva se encontre extremamente molhada (as aparas
acumulam-se no fundo do cesto).

Figura 19

1. Cesto de relva 2. Barra de montagem do

cesto

Ajuste da barra de corte

Ajuste a barra de corte para garantir que as aparas séo
realmente afastadas da zona do cilindro.

Nota: Apenas para o Modelo 04060 - Quando utilizar
grandes alturas de corte, tera de baixar o cesto, retirando
cada uma das barras de montagem do cesto e instalando
cada uma delas no lado oposto da maquina.

1. Liberte a porca que fixa a barra superior (Fig. 18) a
unidade de corte.

Verificagao do funcionamento
do interruptor de seguranca

1. Coloque a alavanca de trac¢édo na posicao Engate e 0s
controlos do motor na posi¢cédo de arranque.

2. Tente pbr o motor a funcionar.

Figura 18

O motor ndo devera entrar em funcionamento. Se o
motor arrancar, tera que inspeccionar o interruptor de
seguranca. Corrija o problema antes da utilizacao;
consulte Ajuste do interruptor de seguranga, pagina 31.

1. Barrade corte

2. Introduza um calibrador de 1,524 mm entre o topo do
cilindro e a barra e aperte os parafusos.
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Utilizacao

Nota: Determine os lados direito e esquerdo da maquina a .
partir da posi¢cdo normal de utilizacao.

Controlos

Figura 21

1. Alavanca da transmisséao do cilindro

Alavanca da transmissao do cilindro

Figura 20 (Fig. 21)
1. Alavanca do regulador 4. Controlo de presenga do
2. Traction drive lever utilizador (opcional) Situado no canto superior direito da maquina. A alavanca
3. Travdo de servico/m&o tem duas posi¢des: Engrenar e Desengrenar. Puxe a

alavanca para accionar o cilindro ou empurre-a para
desactivar o cilindro.

Alavanca do regulador (Fig. 20)

Situado no lado direito interior do painel de controlos. A
alavanca faz a ligagéo e p6e em funcionamento do
regulador ao carburador. A velocidade do motor podera
variar entre 1600 a 3600 RPM.

Alavanca da transmisséo da direccao
(Fig. 20)

Situado no lado direito anterior do painel de controlos. A
alavanca tem duas posicdes: Neutro e para a frente.
Empurrando a alavanca para a frente, pora em
funcionamento a transmisséo da direccao.

Travao de servico/mao (Fig. 20)

Figura 22

Situado no lado esquerdo anterior do painel de controlos. 1. Alavancado ar 2. Valvula de blogueio do
Os travfes podem ser utilizados para fazer abrandar ou para combustivel
a maquina. O trava@o pode ser utilizado também como
travao de mdo. Ao puxar a alavanca para o centro estara a
activar o travao de méo. O travao tem que ser desactivado
antes de se engatar a transmissao de tracgao. Alavanca do ar (Fig. 22)

Situado no lado anterior esquerdo do motor. A alavanca
Controlo de presenca do utilizador tem duas posicoes: I_:uncionamento e Ar. Desloque a _
(Opcional) (Fig. 20) alavanca para a posi¢cdo Ar quando arrancar o motor a frio.

Ap6s o motor estar em funcionamento desloque a alavanca
Situado na parte de tras do manipulo. Empurre o controlo de para a posi¢do Funcionamento.
presenca do utilizador na direcgdo do manipulo. O controlo de
presenca do utilizador terd que ser activado antes de mover a
alavanca da transmisséo de tracg¢&o, sendo o motor parar.
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Valvula de bloqueio do combustivel
(Fig. 22)

Situado no lado anterior esquerdo do motor. A valvula tem

a posicao Fechada quando guardar ou transportar a
magquina. Abra a valvula antes de ligar o motor.

Figura 23

1. Arrancador de retrocesso
2. Interruptor On/Off

3. Suporte

Interruptor On/Off  (Fig. 23)

Situado na parte de tras do motor. Ponha o interruptor na
posicdo On para ligar o motor e na Off para desligar o motor.

Arrancador de retrocesso  (Fig. 23)

Puxe o manipulo do arrancador de retrocesso para ligar o
motor.

Apoio (Fig. 23)

Montado na traseira da maquina, o apoio é utilizado para
levantar a traseira da maquina durante a instalacao ou
remocao das rodas de transporte.

Ligar o motor

Nota: Assegure-se de que os cabos das velas
incandescentes se encontram instalados nas velas
incandescentes.

1. Assegure-se de que as alavancas da transmisséo de

traccdo e (Fig. 20) e do cilindro (Fig. 21) se encontram 5.

na posicédo Desengatada.

4,

duas posicdes: Fechada e Aberta. Desloque a alavanca para
5.

Desloque o interruptor On/Off (Fig. 23) para a posicao
On.

Desloque a alavanca do regulador (Fig. 20) para a
posicao FAST (rapido).

Desloque a alavanca do Ar para a posicao intermédia
(Fig. 22) quando arrancar o motor a frio. O Ar pode néo
ser necessario quando arrancar o motor a quente.

Puxe o manipulo do arrancador de retrocesso até que se
dé o engate, e em seguida puxe-0 vigorosamente para
ligar o motor.

Tpglelelge=Toi I N&O puxe o cabo de retrocesso até ao seu

limite nem liberte o0 manipulo do arrancador quando puxar
0 cabo porque pode provocar a ruptura do cabo ou a
danificacdo da estrutura de retrocesso.

7.

Feche o ar a medida que o motor for aquecendo.

Parar o motor

1.

Desloque os controlos de transmissao da traccéo ou do
cilindro para a posigdo Desengatado, a alavanca do
regulador para a posi¢éo Slow, e o interruptor On/Off
para a posicao Off.

Retire o cabo das velas incandescentes, de modo a
evitar um arranque acidental antes de guardar a
maquina.

3. Feche a vélvula de bloqueio do combustivel antes de

guardar ou transportar o cortador num veiculo.

Conduzir a maquina durante o
seu transporte

1.

~

Nota: O motor ndo entrara em funcionamento se a alavanca

de traccdo se encontrar na posicdo engatada.

2. Abra a valvula de bloqueio de combustivel no motor
(Fig. 22).
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Empurre o suporte com o pé e puxe o manipulo para
cima para levantar a traseira do cortador e instalar as
rodas de transporte.

Para libertar o apoio, puxe o manipulo, empurre o
cortador, e desca a traseira do cortador até as rodas de
transporte.

. Assegure-se de que os controlos da transmissédo da

traccdo e do cilindro se encontram na posicao
Desengatado, e ligue o motor.

Coloque a alavanca do regulador na posi¢do Slow,
incline gradualmente a dianteira da maquina para
accionar a transmisséo da traccéo, e aumente
lentamente a velocidade do motor.

Ajuste o regulador para utilizar o cortador a velocidade
desejada, a fim de transportar o cortar até ao sitio
desejado.



Preparativos do corte de relva
1.

Dicas para cortar a relva

\Volte a por a alavanca de controlo da trac¢éo na posicao”
Desengatado, o regulador na posicao Slow, e pare o
motor. .

. Servindo-se do pé, puxe até ao chdo o apoio e puxe 0

manipulo para levantar as rodas do chao.

Empurre os dispositivos de bloqueio das rodas para fora
. . L]
dos encaixes dos eixos.

Retire as rodas dos eixos.

Retire a unidade do apoio.

Técnicas de corte

Corte o relvado a direito, para tras e para a frente, ao
longo do relvado.

Evite cortar em circulos ou virar o cortador em cima da
relva, porque pode levantar a turfa. Retire o cortador da
relva, levantando a unidade de corte (empurre o
manipulo) e ligando o tambor de trac¢ao.

Corte a uma velocidade normal e constante. Uma
velocidade elevada poupa pouco tempo e dara origem a
uma qualidade de corte muito inferior.

Cortar a relva

O uso apropriado da maquina proporciona o corte de relva
com a maior precisao possivel. As principais sugestdes aqui
dadas servirdo para retirar o maximo partido do seu

cortador.

IlelelsczNal =Ml O USO excessivo da unidade de corte na
auséncia de aparas de relva (lubrificante) podera danificar a

unidade corte.

Antes do corte

Assegure-se de que o cortador esta devidamente

regulado e de forma equitativa em ambos os lados do 4.

cilindro. Os ajustes incorrectos do cortador podem
muitas vezes ser verificados através do aspecto irregular
da relva apds o corte.

Tire todos os objectos estranhos da relva antes de 5.

efectuar o corte.

Assegure-se de que ninguém, especialmente as crian¢as
e 0s animais, se encontra na area de trabalho.
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2.

1. Ligue o motor, coloque o regulador a uma velocidade

reduzida, empurre o manipulo para levantar a unidade
de corte, desloque a alavanca de traccéo para a posicao
Engatado, e leve o cortador até uma ponta do relvado.

Coloque a alavanca de trac¢éo na posicdo Desengatado
e desloque a alavanca da transmisséo do cilindro para a
posi¢do Engatado.

3. Desloque a alavanca de trac¢ao para a posicao

Engatado, aumente a velocidade até que o cortador se
movimente a velocidade desejada, conduza o cortador
para o relvado, desca a dianteira do cortador e comece a
operacao.

Quando acabar de cortar, saia do relvado, coloque a
alavanca de controlo da trac¢do na posicao

Desengatado, pare o motor e empurre a alavanca da
transmisséo do cilindro para a posi¢cao Desengatado.

Despeje as aparas do cesto, volte a colocar o cesto, e
comece o transporte da maquina.



Manutencao

Nota: Determine os lados direito e esquerdo da maquina a partir da posicdo normal de utilizacéo.

Intervalos de manutencéo recomendados

Servico e intervalo de

~ Procedimento de manutencgéo
manutencao

» Efectue a manutencao do filtro de pré-limpieza do ar
25 Horas  Lubrifique todos os bocais de lubrificacdo
» Verifique e aperte as juntas

 Limpe o filtro do combustivel e o depésito de sedimentos
50 Horas e Ajuste a correia de transmissao da traccéo
+ Substitua o 6leo do motor 1

« Verifique o ajuste a barra de corte

100 Horas . . .
e Efectue a manutencéo do filtro de limpeza do ar
e Limpe a cdmara de combustéo
e Substitua as velas incandescentes

200 Horas . .
* Ajuste as valvulas
e Aperte a cabeca da cavilha

Cada 2 anos e Substitua os interruptores de seguranca

1Rodagem inicial as 20 horas
Iplefels=Npl R Consulte o manual de utilizagéo e manutencéo do motor para obter informag8es mais detalhadas acerca dos
procedimentos de manutencao adicionais.
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Lista de manutencéao diaria

Copie esta pagina para uma utilizacao de rotina.

e L Para a semana de:
Verificagao tarmanttentao wos

elementos 2a 32 42 5a 62 Sab Dom

Funcionamento dos interruptores de
seguranca

Utilizag&o do travéo de méo

Nivel de fluido

Nivel de 6leo do motor

Filtro de ar

Verifique as aletas de refrigeracéo do
motor

Ruidos pouco habituais do motor

Ruidos de funcionamento estranhos

Ajuste do cilindro a lamina de corte

Ajuste da altura de corte

Lubrifique todos os bocais

Retoque a pintura danificada

Notas sobre zonas probleméticas

Inspeccdo executada por:

Iltem Data Informacéo

1

O |IN|]oO|lO|~|W|DN
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Lubrificacdo da maquina

Os 13 bocais existentes no cortador deverao ser
lubrificados a cada 25 horas, no minimo. Utilize um
lubrificante N° 2 multiusos a base de litio. Recomenda-se a
utilizag@o de uma pistola de lubrificacdo para melhores
resultados.

A localizagdo dos bocais de lubrificacéo € a seguinte:

[lelelicai=Al N0 aplique demasiada presséo, visto
poder danificar permanentemente a vedacédo de lubrificante

3.

2 no rolo dianteiro (Fig. 24)
2 nas bielas do cilindro (Fig. 24)

2 nos eixos do tambor (Fig. 25)
3 no diferencial (Fig. 25) Figura 25

2 nas bielas de reenvio do cilindro (Fig. 26)
2 na correia das articulagdes intermédias (Fig. 27)
Limpe os bocais de lubrificagdo com um pano limpo.

Injecte o lubrificante em cada um dos bocais até que se
torne dificil continuar a usar a pistola. J

Limpe a graxa em excesso.

Figura 24

Figura 27
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Verificacdo e mudanca do 6leo Substituigéo do dleo

dO motor 1. Ligue o motor e deixe funcionar a maquina durante
alguns minutos para aquecer o 6leo.
Verifique o nivel do 6leo ao fim de cada 5 horas de o )
utilizacéo do cortador. Devera mudar o 6leo apés as 2. Cologue um recipiente de drenagem na traseira da
primeiras 20 horas de funcionamento; a partir dai o éleo maquina, debaixo do tampao de escoamento (Fig. 28).
devera ser mudado a cada 50 horas de funcionamento. As
mudancas do 6leo devem ser mais frequentes em condicdes’
de poeira ou sujidade. 4. Empurre o manipulo para inclinar o cortador e 0 motor
para tras, permitindo um maior escoamento do 6leo
para o recipiente.

Retire o tampé&o de escoamento.

5. Instale o tampéo de escoamento e volte a encher o
carter com o 6leo apropriado; consulte Verificagcao do
nivel do 6leo.

Manutencao do filtro de ar

Habitualmente, limpe o filtro do ar apés cada 25 horas de
utilizacdo. Limpe-o com mais frequéncia em condi¢cbes de
poeira ou sujidade.

1. Assegure-se de que o cabo da vela incandescente esta
desligado.

Figura 28 2. Retire as porcas que fixam a cobertura do filtro de ar ao

1. Medidor do nivel do éleo 2. Tampao de escoamento respectivo filtro e retire a cobertura (Fig. 29).

3. Limpe bem a cobertura (Fig. 29).

Verificacdo do nivel de éleo

1. Posicione o cortador de forma a que o motor esteja
nivelado.

2. Limpe o medidor de nivel do dleo (Fig. 28).

3. Retire o medidor de nivel do 6leo, rodando-o no sentido
inverso ao dos ponteiros do reldgio.

4. Limpe o medidor do nivel do 6leo e volte a introduzi-lo
no orificio de enchimento. N&o o enrosque no orificio.

5. Retire o medidor e verifique o nivel de 6leo.

6. Se o nivel for baixo, adicione o 6leo necessario até
atingir o cimo do orificio de enchimento.

7. Instale o medidor do nivel de éleo e limpe todo e
qualquer éleo derramado.

Figura 29

1. Cobertura do filtro de ar
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4. Se o elemento de esponja se encontrar sujo, devera
retird-lo do elemento de papel (Fig. 30) e limpa-lo bem.

Figura 30

2. Elemento de papel

1. Elemento de esponja

. Lave o elemento de esponja em agua morna com
sabao liquido.

. Aperte o elemento para retirar a sujidade, mas ndo
torca porque podera danificar a esponja.

Seque-o, esfregando-o num pano limpo. Esprema o
pano e o elemento de esponja de maneira a que
sequem.

D. Encharque o elemento em 6leo de motor limpo.

. Aperte o elemento para retirar o 6leo em excesso e
efectuar uma distribuicdo uniforme. Devera utilizar
sempre um elemento encharcado de 6leo.

Verifique as condicdes do elemento de papel. Limpe ou
substitua-o caso seja necessario.

Instale o elemento de esponja, o elemento de papel e a
cobertura do filtro de ar.

Tplelelsczal =AM N &0 utilize a maquina sem o filtro de ar
montado porque podera desgastar seriamente ou
mesmo danificar o motor.

Substituicéo das velas
incandescentes

Utilize uma velaNGK BPR 5ESou equivalente. A folga
de ar apropriada devera ser de 0,05 a 0,07 cm. Retire a vela
apos cada 100 horas de utilizacdo e verifique o seu estado.

1. Puxe o cabo da vela incandescente.

2. Limpe a zona a volta da vela incandescente e retire-a da
cabeca do cilindro (Fig. 31).

Substitua a vela que se encontrar
partida, reparada ou suja. N&o lixe, raspe ou limpe os
eléctrodos, uma vez que tal podera provocar danos no
motor devido & entrada de limalhas no cilindro.

Figura 31

Velas incandescentes

3. Afolga de ar apropriada devera ser de 0,05 a 0,07 cm

(Fig. 32).

4. Monte a vela com a folga correcta apertando-a com uma
forca de 23 Nm.

0,05-0,07 cm

Figura 32

25



Limpeza do filtro do
combustivel
Devera mudar o filtro do combustivel apds as primeiras

20 horas de funcionamento; a partir dai devera limpa-lo a
cada 50 horas de funcionamento.

1. Feche a vélvula de bloqueio do combustivel e desaperte
o depdsito do corpo do filtro (Fig. 33).

Figura 33
1. Valvula de blogueio 2. Depoésito
2. Limpe o depdsito e o filtro utilizando gasolina e limpa e Figura 34
volte a instala-los. 1. Cobertura da correia da transmisséo do cilindro
Correias de ajuste 2. Desaperte a porca da polia intermédia de montagem, e

desloque a polia intermédia no sentido dos ponteiros do
Certifique-se de que a correia possui uma tensdo correcta, ~ relogio contra as costas da correia, até obter a tenséo da
de modo a garantir o funcionamento correcto da maquinae  correia desejada.

evitar qualquer desgaste desnecessario. Verifique as | re—\ te d iad .
correias com frequéncia. &0 aperte demasiado a correia.

Ajustar a correia da transmisséo do
cilindro (Fig. 35)

Verifigue a tenséo pressionando a correia no centro das
polias usando uma forga de 13-22 N. A correia deve atingir
um desvio de 0,63 cm. Se o desvio obtido for incorrecto,
ajuste a correia do seguinte modo:

1. Retire a cobertura dos parafusos de montagem da
correia e a cobertura da correia (Fig. 34).

Figura 35

1. Correia da transmissao 2. Polia intermédia
do cilindro.
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3. Aperte as porcas para assegurar o ajuste.

4. Instale a cobertura da correia colocando-a na sua
posicéo.

5. Mantenha uma ligeira folga entre a cobertura e a placa
lateral, e coloque cada uma das porcas de montagem at
gue a rosca entre na ranhura. A folga permite um
alinhamento visual das porcas na ranhura de rosca.

6. Apos ter introduzido todas as porcas, aperte-as até que
parte de dentro da cobertura toque na placa lateral. Ndo
aperte demasiado.

Ajustar a correia da transmisséo da
traccao

Verifique a tensdo pressionando a correia no centro das
polias usando uma forca de 13—22 N. A correia deve atingir
um desvio de 0,63 cm. Se o desvio obtido for incorrecto,
ajuste a correia do seguinte modo:

1. Retire a cobertura dos parafusos de montagem da
correia e a cobertura da correia (Fig. 36).

Figura 37

Correia de transmissao 2. Polia intermédia
da traccédo

Figura 36

1. Cobertura da correia da transmissao de traccéo

2. Desaperte a porca da polia intermédia de montagem e
desloque a polia intermédia no sentido dos ponteiros do
relégio contra as costas da correia, até obter a tensé@o da
correia desejada.

TygleleielICI NAo aperte demasiado a correia.
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Aperte as porcas para assegurar o ajuste.

Instale a cobertura da correia colocando-a na sua
posicéo.

Mantenha uma ligeira folga entre a cobertura e a placa
lateral, e coloque cada uma das porcas de montagem até
gue a rosca entre na ranhura. A folga permite um
alinhamento visual das porcas na ranhura de rosca.

Apobs ter introduzido todas as porcas, aperte-as até que a
parte de dentro da cobertura toque na placa lateral. N&o
aperte demasiado.



Ajuste da correia do diferencial

Verifique a tensdo pressionando a correia no centro das
polias usando uma for¢a de 18-26,5 N. A correia deve
atingir um desvio de 0,63 cm. Se o desvio obtido for
incorrecto, ajuste a correia do seguinte modo:

1.

Retire os parafusos que fixam as secc¢fes dianteira e
traseira da cobertura do habitaculo do diferencial, e
retire a cobertura para deixar exposta a correia.

Figura 39

1. Cobertura da correia V 2. Cobertura

3. Para aumentar a tenséo da correia, liberte os parafusos
de montagem do motor e desloque o motor para tras
através das calhas.

Tygleleie=liI Il N&o aperte demasiado a correia.

4. Aperte as porcas de montagem.

Figura 38

Correia do diferencial 2. Polia intermédia

Nota: A distancia entre o centro e a polia deve ser de

aproximadamente 13,15 cm apds a instalacao de uma nova

2. Desaperte a porca da polia intermédia de montagem, e correia V.
desloque a polia intermédia no sentido dos ponteiros do L ~ . L
relégio contra as costas da correia, até obter a tenséo da5' qug ajustar a tensao das correias v principais,
correia desejada. ver]flque 0 ahnhamento da polia da sa_|da do motor e a
polia de reenvio com uma ponta estreita.
N&o aperte demasiado a correia. 6. Se as polias estiverem desalinhadas, desaperte os
3. Aperte as porcas para assegurar o ajuste. parafusos que fixam a base de montagem do motor ao
chassis do cortador e desloque o motor de um lado para
4. Instale a cobertura da correia colocando-a na sua 0 outro até que as polias fiquem alinhadas 0.07 cm.
posicéo.
5. Mantenha uma ligeira folga entre a cobertura e a placa
lateral, e coloque cada uma das porcas de montagem at
gue a rosca entre na ranhura. A folga permite um
alinhamento visual das porcas na ranhura de rosca.
6. Apos ter introduzido todas as porcas, aperte-as até que
parte de dentro da cobertura toque na placa lateral. N&o
aperte demasiado.

Ajuste das principais correias V
1.

Para regular a tensdo da correia V principal, verifique
primeiro o ajuste do controlo de trac¢do. Consultar a
seccao Ajuste do controlo de tracgdo, na pagina 30. Se
nao conseguir obter a forca de 13-22 N, necessaria ao .
ajuste do controlo de trac¢ao, siga o0 passo seguinte. Figura 40

1. Principais correias V 3. Polia intermédia
2. Guia da correia

Retire o protector que segura a cobertura da correia V e
move a abertura da cobertura.
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7. Aperte os parafusos de montagem e verifique o
alinhamento.

ligar o motor, ajuste a guia da correia (Fig. 40) do
seguinte modo:

A.
B.

Engate a embraiagem.

Desaperte o parafuso que fixa a polia intermédia e a
guia da correia ao brago intermédio.

. Rode a guia da correia no sentido dos ponteiros do
relégio até obter uma folga de, aproximadamente,
0.15 cm entre a ponta da guia e as costas das
correias da transmisséao.

D. Aperte o parafuso e a porca que fixam a polia

intermédia e a guia da correia ao brago intermédio.

9. Feche a cobertura e fixe o depésito.

Figura 41
. v~ . 1. Secgéo de cobertura do 3. Chassis da biela traseira
Substituicdo da correia do diferencial direita
d IferenCIaI 2. (Cj:igﬁfsilrsada embraiagem
1. Retire os parafusos que fixam as coberturas das correias

da transmissao da trac¢do e do cilindro a placa lateral e
retire as coberturas das correias.

Remova a porca de montagem da polia intermédia, em
cada uma das polias, e movimenta cada uma das polias
intermédias no sentido contrario ao dos ponteiros do
relégio, afastado das costas de cada uma das correias,
de modo a aliviar a tens&o das correias.

Retire as correias.

Retire os parafusos que fixam as sec¢des dianteira e
traseira da cobertura do habitaculo do diferencial, e
retire a cobertura para deixar exposta a correia (fig. 41).

5. Remova a porca de montagem da polia intermédia do
diferencial, em cada uma das polias, e movimenta cada
uma das polias intermédias no sentido contrario ao dos
ponteiros do reldgio, afastado das costas de cada uma

das correias, de modo a aliviar a tenséao das correias.

6. Retire os 2 parafusos e porcas que fixam o chassis da

embraiagem dianteira a placa lateral (Fig. 41).

Rode o chassis 180para que o fundo do chassis fique
virado para cima.

8. Retire os 2 parafusos e porcas que fixam o chassis da
biela traseira a placa lateral (Fig. 41).

9. Rode o chassis 180para que o fundo do chassis fique

virado para cima. Remova a correia antiga.

10.Coloque a nova correia sobre as coberturas do chassis,
das seccdes de cobertura do diferencial e nas polias do
diferencial.

11. Assegure-se de que a polia intermédia esta colocada
contra as costas da correia.

12.Rode de novo ambos os chassis para que fiquem virados
para cima, e fixe-os a placa lateral com os parafusos e
porcas anteriormente retirados.

13.Ajuste a tensdo da correia do diferencial; consulte o
Ajuste da a correia do diferencial, pagina 28.

14.Ajuste a tensdo da correia nas correias de transmissao
de traccdo e de transmisséo do cilindro; consulte Ajuste
da correia de transmissao de tracgao, pagina 27, e
Ajuste da correia de transmisséo do cilindro, pagina 26.

15.Instale as coberturas do diferencial, transmisséo de
traccéo e transmisséo do cilindro.
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Ajuste o controlo da traccéo

Ajuste do travao de

Se o controlo da tracgdo n&o funcionar, ou se falhar duranteserng/rnao

a utilizacéo, tera que efectuar alguns ajustes.

1.

o o &

1.

. Verifique o funcionamento do controlo.

Desloque controlo de traccédo para a posicéao
Desengatado.

Retire o protector que segura a cobertura da correia V e
move a abertura da cobertura (Fig. 39).

Para aumentar a tenséo do cabo, desaperte a porca de
blogueio do cabo dianteiro e aperte a porca de bloqueio
do cabo traseiro (Fig. 42) até que seja obtida uma forga
de 13-22 N, de maneira a que se possa accionar o

controlo da trac¢éo. Mecga a for¢a no botéo de controlo.

Aperte a porca de bloqueio do cabo dianteiro.

Feche a cobertura e fixe o depésito.

2.

Se o travao de servico/mao falhar durante a sua utilizacéo,
tera que efectuar alguns ajustes.

1.

Desloque a alavanca do travéo de servico/méo para a
posicéo Off.

Retire o protector que segura a cobertura da correia V e
move a abertura da cobertura (Fig. 43).

Figura 43

2. Porca de bloqueio
dianteira

Cabo do travéo de
servico/mao

Figura 42

2. Porca de bloqueio 4.
dianteira

Cabo de traccéo
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Para aumentar a tensédo do cabo, desaperte a porca de
blogueio do cabo dianteiro e aperte a porca de bloqueio
do cabo traseiro (Fig. 43) até que seja obtida uma forca
de 13-22 N, de maneira a que se possa accionar o
travao. Meca a forca no botéo de controlo. N&o ajuste
demasiado para que o travdo possa movimentar-se.

Feche a cobertura e fixe o deposito.



Ajuste do interruptor de Manutencao da barra de apoio

seguranca Retirar a barra de apoio
Para ajustar ou substituir o interruptor de segurangatera 1. Rode o parafuso ajustador da barra de apoio, no sentido
gque seguir o seguinte procedimento: inverso ao dos ponteiros do reldgio, até que o apareca o

1. Assegure-se de que o motor esta desligado e a alavanca ¢anal na estrutura do ajustador (Fig. 45).
da traccdo desengatada.

2. Desaperte as 2 porcas de montagem do interruptor
(Fig. 44) e movimente o interruptor até que o @mbolo
seja pressionado cerca de 0,3 a 0,6 cm (interruptor
desligado).

Figura 44 Figura 45
1. Interruptores de 2. Porcas de montagem 1. Parafuso de ajuste da 5. Canal
seguranca barra de apoio 6. Estrutura do ajustador
2. Parafuso da mola tensora 7. Porca de blogueio
. 3. Arruela 8. Cavilha da barra de apoio
3. Aperte as porcas de montagem do interruptor. 4. Barra de apoio
4. Engate a alavanca de tracc¢éo e verifique se o0 émbolo do
interruptor apresenta um desvio de 0,3 a 0,65 cm. 2. Utilizando uma chave comum de 7/8 polegadas,
5. Ajuste o interruptor consoante o necessario. desaperte o parafuso da mola tensora ate que a arruela
j& néo esteja em tensdo contra a barra de apoio
(Fig. 45).

3. Desaperte a porca de bloqueio que segura a cavilha da
barra de apoio, em cada um dos lados da maquina
(Fig. 45).

4. Remova cada uma das cavilhas da barra de apoio, de
modo a permitir puxa-la e retird-la da maquina. Guarde
as duas anilhas de nylon e as duas anilhas de aco
prensado de cada uma das extremidades da barra de
apoio (Fig. 45).
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Instalar a barra de apoio

1. Instale a barra de apoio, colocando as pontas de
montagem entre as arruelas e o canal no ajustador da

barra de apoio.

Fixe a barra de apoio a cada um dos lados da placa
lateral com as cavilhas (porcas flangeladas nas cavilhas
e com as 8 arruelas. Cologue uma arruela de nylon em

cada um dos lados da placa lateral. Coloque uma arruels

de aco no exterior de cada uma das arruelas de nylon.
3. Aperte as cavilhas para 27 a 36 Nm.

Aperte as porcas flangeladas até que as arruelas rodem
livremente.

Ajuste a barra de apoio, consulte Ajustar a lamina de
corte ao cilindro, pagina 17.

Manutencao do cilindro

1. Retire o tamp&o da cobertura direita da transmissdo do
cilindro (Fig. 46).

Figura 46

Tampé&o da cobertura

2. Insira uma extensdo de 1/2 polegadas, ligada a maquina
de manutencéo, no orificio quadrado no centro da polia

do cilindro.

3. Faca a manutengéo de acordo com o procedimento
descrito noToro Sharpening Reel & Rotary Mowers
Manual, Form No 80- 300 PT.

Tocar nos cilindros ou noutras pecas em
movimento pode provocar ferimentos graves.

Mantenha os dedos, m&os e vestuéario afastados da
cilindro e de qualquer outra peca em movimento.

A A

O uso de uma pequena escova podera levar a que
VOCé entre em contacto com pegas em movimento,
podendo, por sua vez, feri-lo.

Perigo

Na manutencao, use apenas a escova 29- 9100
disponibilizada pelo seu distribuidor autorizado
Toro.

Nota: Para um melhor fio de corte, passe com uma lima na
frente da lamina de corte apdés afiar as laminas. Assim,
podera reduzir mossas ou arestas afiadas que se possam ter
produzido no fio de corte.

4. Instale o tamp&o na cobertura quando terminar.
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