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Indledning

Laes denne vejledning omhyggeligt, s& du kan leere at
betjene og vedligeholde produktet korrekt. Oplysningerne i

undga personskader og produktskader. Selvom Toro
udvikler og fremstiller sikre produkter, er du selv ansvarlig
for korrekt og sikker betjening af produktet.

Nar du har brug for service, originale Toro-dele eller
yderligere oplysninger, bedes du kontakte en autoriseret
serviceforhandler eller Toros kundeservice samt have
produktets model- og serienummer parat. Figur 1 viser
model- og serienummerets placering pa produktet.

Figur 1

1. Model- og serienummerets placering
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Skriv produktets model- og serienummer pa linierne
herunder.

Modelnr.

Serienr.

Denne betjeningsvejledning beskriver potentielle risici og
oplyser dig om seerlige sikkerhedsforanstaltninger, der skal

5hjeelpe dig og andre med at undga personskade, eventuelt
5 med dgden til fglge. Order@re, Advarselog Forsigtig

anvendes til at angive risikoniveauet. Uanset risikoniveauet
skal du dog altid veere yderst forsigtig.

Fare angiver en ekstremt stor risiko, dérmedfare
alvorlig personskade eller dgd, hvis de anbefalede

forholdsregler ikke falges.

Advarselangiver en risiko, ddtanmedfgre alvorlig
personskade eller dgd, hvis de anbefalede forholdsregler

ikke falges.

Forsigtig angiver en risiko, der kan medfare mindre
personskader, hvis de anbefalede forholdsregler ikke fglges.

I denne manual benyttes to andre ord til at fremhaeve
oplysningerfiYilejils|ll gor opmaerksom pa seerlige

denne betjeningsvejledning kan hjeelpe dig og andre med atmekaniske oplysninger, dgemeerk: understreger
generelle oplysninger, der fortjener saerlig opmaerksomhed.

Ekstraudstyr

Forleenget bundkniv til finklipning
Bundkniv til lav klipning
Bundkniv til hgj klipning
Bundkniv til fairway

Sveer cylinder med 5 skaereknive
Sveer cylinder med 8 skaereknive
Seet til hgj klippehgjde
Wiehle-bagrulle
Bagrulleskrabersaet

Trimmer

Bagrullebgrsteseet (til brug med
trimmer, modelnr. 04485)

Bagrullebgrsteseet
Frontrulleskraber/bgrste
Fuld rullesamling

Delnr. 104-7720
Delnr. 93-4264
Delnr. 94-6392
Delnr. 94-6393
Delnr. 98-2181
Delnr. 98-2182
Delnr. 99-1496
Modelnr. 04488
Delnr. 95-1600
Modelnr. 04485
Modelnr. 04491

Modelnr. 04489
Delnr. 104-7731
Delnr. 104-2642

Bemeerk: Specifikationer og konstruktion kan aendres uden

forudgaende varsel.

Alle rettigheder forbeholdes

Trykt i USA



Justering

Bemaerk: Maskinens venstre og hgjre side ses fra den
normale betjeningsposition.

Nar klippeenheden er taget ud af kassen, skal fglgende
procedure fglges for at sikre, at klippeenhederne justeres
korrekt.

1. Kontroller, at begge ender af knivcylinderen er smurt.
Der skal kunne ses fedt i knivcylinderens lejer.

2. Sgrg for, at alle mgtrikker og bolte er skruet godt fast.
3. Anbring lgfterullen, s& den passer til ophaenget.

» @verste position til standardtransporthgjde

* Nederste position til gget transporthgjde

4. Kontroller, at bundkniven og knivcylinderen er
parallelle. Se afsnittet Justering af bundkniven mod
knivcylinderen pa side 3.

Justering af bundkniven mod
knivcylinderen

1. Fjern klippeenhederne fra traktionsenheden, og placer

dem pé en plan arbejdsflade.

2. Sgarg for, at der ikke er kontakt med knivcylinderen, ved

at dreje bundknivens justeringsknap mod uret (fig. 2).

Figur 2

3. Flangematrikker
4. Rammemaeerkat

1. Bundknivens
justeringsknap

2. Venstre bundtveerstangs
omdrejningshus

. Indseet et langt stykke avispapir mellem knivcylinderen

og bundkniven i hver ende af cylinderens forside

(fig. 3). Drej langsomt cylinderen fremad, mens du
drejer bundknivens justeringsknap med uret ét klik ad
gangen, indtil papiret er let fastklemt i den ene side af
cylinderen, hvilket bevirker en let modstand, nar der
traekkes i papiret.

. Lgsn de lasemagatrikker, der fastholder den venstre

bundtveerstangs omdrejningshus (fig. 2).

. Drej flangemgatrikkerne (fig. 2, indsat) foroven og

forneden pa rammemazerkaten med eller mod uret for at
haeve eller seenke enden af bundtveerstangen som
ngdvendigt. Den nederste flangemgtrik ma ikke lgsnes.
Stram flangematrikkerne mod rammemaerkaten, nar den
gnskede justering er opnaet.

. Kontroller justeringerne ved at gentage trin 2 og 3.

. Nar der maerkes let kontakt med papiret i hver ende af

bundkniven, skal du stramme de lasemgatrikker, der
fastholder omdrejningshuset.




Valg af klippeenhedens
haeldning

Der er fire mulige positioner for frontrullens holdere.
Position 1

Mindst aggressiv; bruges til meget blgd og skrgbelig
grgnsveer.

Klippehgjdeomrade: 2,4-21,3 mm

Stel

Holder

\

Position 1

Position 2

Standardposition; bruges til de fleste forhold
(fabriksindstilling).

Klippehgjdeomrade: 2,4-18,3 mm

Bemeerk: Det gverste rammehul og det gverste
hgjdeindstillingshul svarer til position 2 (standardposition).

Stel Holder

ned

Position 2

Position 3

Mere aggressiv; bruges pa fast grgnsveer eller til hgjere
klippehgjder.

Klippehgjdeomrade: 2,4-15,7 mm

Holder
Stel
ned
Position 3

Position 4

Mest aggressiv; bruges kun pa seerdeles fast grgnsvaer eller

til hgje klippehgjder.
Klippehgjdeomrade: 2,4-12,7 mm

Holder
Stel % é J/ned
Position 4

Bemaerk: En mere aggressiv indstilling gger
greesfjernelsen og giver en renere klipning, men kan ogsa
medfgre gget skalpering og maerkning.

Bemaerk: En mere aggressiv indstilling kan veere
ngdvendig for at kompensere for slid pa knivcylinderen.
(Efterndnden som cylinderen slides, bliver klippeenheden
mindre aggressiv).




Indstilling af frontrulle mod
kniveylinder
1. Placer klippeenheden pa en flad og plan overflade.

2. Placer en plade pa 6 mm eller mere under cylinderens
knive og mod bundknivens forside.

Bemeerk: Sgrg for, at pladen deekker den fulde leengde af
cylindernes knive, og at tre knive rgrer ved pladen.

3. Lgsn de lasematrikker, der fastholder hgjre
frontrulleholder (fig. 4).

Figur 4

Hgaijre frontrulleholder 2. Hgijre rulles gverste

monteringsbolt

Mens kniveylinderen holdes sikkert fast pa pladen, og
trykket pa frontrullen opretholdes, drejes den hgjre
rulles gverste monteringsbolt (fig. 4). Denne
monteringsbolt har en forskydning, som, nar den drejes,
fungerer som en excenterenhed (kam) til at heeve eller
saenke rullen med. P& boltens hoved er der en
identifikationsprik, der angiver boltens forskydning.
Prikken angiver, i hvilken retning den hgjre ende af
rullen bevaeges, nar bolten drejes.

Bemaerk: Hvis yderligere justering er pakraevet, udskiftes
en skrue pa den venstre holder med en anden excenterbolt,
delnr. 93-2573. Sgrg for, at begge frontrulleholderne sidder
i det samme hul.

5. Kontroller, at rullen er plan, ved at laegge et stykke
papir under hver ende af rullen.

6. Nar rullen er plan, strammes mgtrikkerne.

Justering af hgjden pa den
gverste afskaermning

1. Lasn de bolte og matrikker, der fastgar afskeermningen

pa hver sideplade.

Placer afskeermningen i den gnskede position, og
fastgar lukkemekanismerne.

Gentag denne fremgangsmade pa de tilbageveerende
klippeenheder, og juster den gverste tveerstang.

Bemeerk: Afskaermningen kan haeves ved ekstremt vade
forhold.

Justering af den gverste
tveerstang

Juster den gverste tveerstang under den bagerste
afskaermning for at sikre, at det afklippede grees afledes
ordentligt fra knivcylinderen.

1. Lgsn de skruer, der fastholder den gverste tveerstang.
Indszet en sgger pa 1,5 mm mellem den gverste del af
knivcylinderen og tveerstangen, og stram skruerne. Sgrg
for, at afstanden mellem tveerstangen og cylinderen er

lige stor over hele cylinderen.

2. Gentag justeringen af indstillingerne pa de gvrige
klippeenheder.

Bemaeerk: Tveerstangen kan justeres for at kompensere for
forandringer i gransveerforholdene. Den skal veere teettere
pa cylinderen ved ekstremt vade gransveerforhold. Ved

tarre grgnsveerforhold skal tvaerstangen derimod flyttes
leengere veaek fra cylinderen. Tvaerstangen skal justeres, hver
gang hgjden pa den gverste afskeermning sendres, og nar
kniveylinderen er slidt eller er blevet slebet.




Justering af klippehgjden

1. Kontroller, at frontrullen er plan, og at kontakten

mellem bundkniv og cylinder er korrekt.

2. Vend klippeenheden om (90 og lad den hvile pa

bagrullen og de gverste bagtapper. Lagsn
lasemgtrikkerne pa de bolte, der fastholder
bagrulleholderne (fig. 5).

3. Indstil skruehovedet til den gnskede klippehgjde pa

Betjening

Bemaerk: Maskinens venstre og hgijre side ses fra den
normale betjeningsposition.

Klippeenhedens egenskaber

Denne klippeenheds system til justering af bundkniv til
kniveylinder vha. en enkelt knap forenkler

mélestangen (delnr. 13-8199) (fig. 5). Denne maling er justeringsproceduren, som er ngdvendig for at opnd den

fra stangens overside til skruehovedets underside.

4. Placer stangen over den forreste og den bagerste rulle,
og juster klippehgjdeknappen (fig. 5), indtil undersiden
af skruehovedet bergrer bundknivens skarpe side.

Gentag denne procedure i hver ende af
bundkniven, og stram lasemgatrikkerne, der fastholder de

bageste rulleholdere i hver ende.

Bemeerk: Klippeenhederne giver forskellige effektive
klippehgjder, afheengigt af deres form. Den effektive

klippehgijde kan pavirkes af falgende faktorer:

Pleeneforhold, rulleprofiler, klippeenhedens heaeldning,
tilbehgr til klippeenheden, klippeenhedernes veegt og
bundknivens profil. Derfor er baenkindstilling af en
klippeenhed ikke lig med den effektive (faktiske)
klippehgjde, der opnds. Du skal bestemme, hvordan
klippeenheden skal justeres pa baenken, for at opna en
sammenlignelig klippehgjde med en klippeenhed af en

anderledes form, model eller et andet meerke.

1. Malestang
2. Rulleholderbolt

Figur 5

3. Klippehgjdeknap

optimale greesklipning. Den praecise justering, som er mulig
vha. designet med den enkelte knap/bundtveerstang, giver den
ngdvendige kontrol til kontinuerlig selvslibning, hvorved
skarpheden og dermed en god klippekvalitet opretholdes og
mindsker behovet for rutinebaglapning i stort omfang.

Daglig justering af
klippeenheden

For den daglige graesklipning, eller far hver graesklipning
generelt, skal hver klippeenhed kontrolleres for at
undersgge, om der er ordentlig kontakt mellem bundkniven
og kniveylinderenDette skal kontrolleres, selv nar
klipningskvaliteten er acceptabel.

1. Seenk klippeenhederne ned péa en hard overflade, sluk
for motoren, og fjern ngglen fra teendingen.

2. Drej langsomt knivcylinderen bagleens, og Iyt efter,
hvornar der er kontakt mellem cylinderen og bundkniven.
Hvis du ikke kan hgre, at der er kontakt, skal du dreje
bundknivens justeringsknap med uret ét klik ad gangen,
indtil du meerker og hgrer, at der er let kontakt.

Bemeerk: Lasene pa justeringsknappen svarer til en bevaegelse
pa 0,018 mm pa bundkniven for hver angivet position.

3. Huvis kontakten er for stor, skal du dreje bundknivens
justeringsknap mod uret ét klik ad gangen, indtil du
maerker og hgrer, at der ingen kontakt er. Drej derefter
bundknivens justeringsknap ét klik ad gangen med uret,
indtil du kan meerke og hgre, at der er let kontakt.

Let kontakt er altid at foretraekke. Hvis der ikke
opretholdes let kontakt, vil bundkniven/knivcylinderens kanter
ikke slibe sig selv tilstraekkeligt, og der vil derfor opsta slgve
kanter efter en vis tidsperiode. Hvis der opretholdes for stor
kontakt, vil sliddet pa bundkniven/knivcylinderen optrappes,
hvilket kan medfare ujeevnt slid, og klippekvaliteten kan ogsa
blive negativt pavirket.

Bemaerk: Nar cylinderens knive bliver ved med at Igbe
mod bundkniven, vil der vise sig lidt grat pa den skarpe
side langs hele bundkniven. Hvis der en gang imellem
kares en fil hen over forkanten for at fijerne dette grat, vil
klipningen forbedres.

Efter lang tids karsel vil der dannes en kant i begge ender af
bundkniven. Disse hakker skal rundes af eller files ned, sa de
flugter med bundknivens skarpe side, for at sikre jeevn drift.




Vedligeholde|se Baglapning af klippeenhederne

Bemaerk: Maskinens venstre og hgjre side ses fra den A Forsigtig A
normale betjeningsposition.

Smgring af |ejerne 0g Bergring af kniveylinderen eller andre beveegelige
. dele kan medfgre personskader.
bgsningerne . persons o
Hold fingre, haender og tgj veek fra knivcylinderen
Hver klippeenhed har 7 fedtfittings, som skal smgres og andre bevaegelige dele.
jeevnligt med universalt lithiumfedt nr. 2.

Fedtfittingernes placering og antal er som falger: 1. Placer maskinen pd en ren, plan flade, saenk

. . . klippeenhederne, stop motoren, aktiver
* Justeringsknappens drejepunkt (fig. 6) parkeringsbremsen, og tag ngglen ud af teendingen.
* Kniveylinderens lejer (2) (fig. 6) 2. Fjern cylindermotorerne fra klippeenhederne, kobl

« Front- og bagruller (2 hver) (fig. 6). klippeenhederne fra lgftearmene, og fijern dem.

Smagring af klippeenhederne umiddelbart efter
vask hjeelper med at rense vand ud af lejerne og gger
lejernes levetid.

w

Slut baglapningsmaskinen til klippeenheden ved at
indsaette en kvadratisk blok pa& 3/8” i notkoblingen pa
klippeenhedens hgjre side.

Bemeerk: Der findes yderligere instruktioner om og
fremgangsmader for baglapning i Toro-manualen om
2. Smar kniveylinderens lejer (fig. 6), til der begynder at  slibning af knivcylindere og rotorpleeneklippere, Form No.

1. Tar hver fedtfitting af med en ren klud.

lgbe fedt ud af overtryksventilen. 80-300PT.
3. Smar front- og bagrullernes lejer (fig. 6), til der ses fedt Bemaerk: For at f& et bedre skeer skal der fares en fil hen
omkring teetningsfligene. over forsiden af bundkniven, nar baglapningen er afsluttet.
Derved fijernes eventuel grat eller ru kanter, som kan veere
4. Smgr justeringsknappens drejepunkt (fig. 6). blevet dannet pa skaeret.

Tryk ikke for hardt, da fedtteetningerne ellers vil
blive permanent beskadigede.

1. Overtryksventil

5. Tar overskydende fedt af.







