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Greensmaster ® 3250-D
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Bruksanvisning
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Skriv produktens modell- och serienummer nedan sa ar de
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Las bruksanvisningen noga s& att du lar dig att anvanda octPbservera: betonar allman information som bor ges
underhalla produkten pa ratt satt. Informationen i sarskild uppmarksamhet.

bruksanvisningen hjalper dig och andra att undvika

personskador och skador pa produkten. Aven om Toro

konstruerar och bygger sakra produkter s& &r det du som arEXtra utrustn | N g

ansvarig for att produkten anvands pa ratt och sakert satt.

Kontakta en auktoriserad aterforsaljare eller Toros Forlangd underkniv for Artikel nr. 104-7720
kundservice och ha produktens modell- och serienummer finklippning

till hands om du har behov av service, Toro originaldelar
eller ytterligare information. Figur 1 visar var du finner

produktens modell- och serienummer.
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Installningar

Observera: Vanster och hdger sida pad maskinen ar lika

med anvandarens vanstra respektive hdgra sida vid normal

korning.

Nar klippenheten har packats upp skall féljande utféras for 4.

att sakerstalla att klippenheterna justerats pa ratt satt.

1. Kontrollera fettet pa cylinderns bagge andar. Fettet bor 5,

kunna ses i valsens lager.

2. Se till att samtliga muttrar och bultar &r ordentligt
atdragna.

3. Placera lyftvalsen sa den passar upphangningen.
+ Ovre lage for standardtransporthojd

* Nedre lage for 6kad transporthojd

4. Kontrollera att underkniven och cylindern ar parallella;

se aven Justering av underkniven mot cylindern,
sidan 3.

Justering av underkniven mot
cylindern

1. Ta av klippenheterna fran traktorenheten och placera
dem pé ett plant underlag.

2. Kontrollera att det inte finns nagon kontakt med
cylindern genom att vrida underknivens justeringsratt
motsols (fig. 2).

Figur 2
1. Justeringsratt for 3. Flansmuttrar
underkniv 4. Ramtapp
2. Lutningsinstéllning
vanster

. | vardera anden av cylinderns framatriktade sida satter

man in en lang remsa tidningspapper mellan cylindern
och kniven (fig. 3). Vrid cylindern langsamt framat, och
vrid underknivens justeringsratt medsols ett klick i taget
tills det nyper at latt om papperet i cylinderns ena ande
— det ska alltsa ta emot nagot nar man drar i papperet.

Lossa lasmuttrarna som haller vanster lutningsreglage
(fig. 2).

Vrid flansmuttrarna (fig. 2, infallda bilden) 6verst och
nederst pa ramen, medsols eller motsols for att hoja
eller sanka anden — efter behov. Lossa inte den nedre
flansmuttern. Dra at flansmuttrarna mot ramtappen nar
instéllningen ar ratt.

. Kontrollera instéllningen genom att upprepa steg 2

och 3.

. Nar det finns latt men tydlig kontakt mot papperet i

b&da andarna drar du at ldsmuttrarna s att
lutningsreglaget lases sakert.




Vadlja installning for klippenhet
De framre valsfastena har fyra lagen.
Lage 1

Det minst aggressiva; anvands foér mycket mjuka och
oémtaliga grasmattor.

Klipphojd: 2,4 — 21,3 mm

Ram

Lage 2

Standardlage; anvands for de flesta typer
(fabriksinstallning).

Klipphojd: 2,4 — 18,3 mm

Observera: Det dversta ramhalet och det dversta fasthalet
ar lage 2 (standardlaget).

Ram Faste
Z : ? ? \l/ner
Lage 2

Lage 3

Mer aggressiv; anvands pa harda grasmattor eller hogre
klipphojder.

Klipphojd: 2,4 — 15,7 mm

Faste
Ram
ner
Lage 3

Lage 4

Mest aggressiv; anvands endast pd mycket fasta
grasunderlag eller i det hdgsta klipphojdslaget.

Klipphojd: 2,4 — 12,7 mm

Faste
Ram
ner
‘@—% $
Lage 4

Observera: En mer aggressiv installning kommer att 6ka
grasborttagningen och ge en renare klippning, men kan
orsaka O6kad skalning och markering.

Observera: En mer aggressiv instéllning kan erfordras for
att kompensera for slitage pa cylindern. (Nar cylindern slits
blir klippenheten mindre aggressiv).




Installning av framre valsen
mot cylindern

1. Placera klippenheten pa en plan, jamn yta.

2. Satt en plat med minst 6 mm tjocklek under
cylinderbladen och mot framre delen av underkniven.

Observera: Kontrollera att platen tacker in hela
cylinderbladens langd, och att tre blad ar i kontakt med
platen.

3. Lossa lasmuttrarna som haller valsfastet hoger fram
(fig. 4).

Figur 4

2. Fastbult for vals, 6vre
hoger

1. Valsfaste hoger fram

4. Rotera den 6vre hogra valsfastbulten samtidigt som du
haller fast cylindern pa platen (fig. 4). Hall ocksa upp
trycket pa den framre valsen. Denna fastbult har en
forskjutning som fungerar som en excenterenhet (kam)
nar den roteras, for att lyfta eller sdnka valsen. Bultens
huvud har en ID-punkt som visar bultens férskjutning.
Punkten visar i vilken riktning valsens hogra ande
forflyttar sig nar bulten vrids.

Observera: Byt ut en av skruvarna pa vanster faste mot en
annan bult, artikelnr. 93-2573, om vytterligare justering

Justering av den dversta
staven

Justera den 6versta staven under det bakre skyddet s& att
grasklippet matas ut ordentligt fran cylindern.

1. Lossa skruvarna som faster den éversta staven. For in
ett bladmatt p& 1,5 mm mellan cylinderns éversta del
och staven och dra &t skruvarna. Kontrollera att staven
och cylindern sitter pa samma avstand fran varandra
langs hela cylindern.

2. Upprepa installningarna pa de aterstaende
klippaggregaten.

Observera: Staven kan justeras for att kompensera for
forandringar i grasforhallanden. Nar graset ar extremt vatt
bor den justeras narmare cylindern. Vid torra grasfor-
hallanden ska staven daremot flyttas langre bort frén
cylindern. Staven ska justeras varje gang det 6vre skyddets
hojd andras, néar cylindern blivit sliten eller om den slipats
genom att ligga emot.

Justering av Kklipphdjd

1. Kontrollera att den framre valsen star plant och att
kontakten mellan underkniven och cylindern ar ratt.

2. Vand klippenheten (90 och lat den vila pa den bakre
valsen och 6vre bakre klackarna. Lossa lasmuttrarna pa
skruvarna som haller de bakre valsfastena (fig. 5).

3. Pa matstangen (artikel nr. 13-8199) staller du in skruven
pa onskad klipphojd (fig. 5). Detta matt galler fran
stangens ovansida till skruvhuvudets undersida.

4. Placera stangen oéver framre och bakre valsarna och stall
in klipphojdsreglaget (fig. 5) tills skruvhuvudets
undersida griper i underknivens skaregg.

Upprepa proceduren i vardera &nden av

behovs. Kontrollera att bada framre valsfastena ar i sammaunderkniven och dra at lasmuttrarna som haller de bakre

hal.

5. Kontrollera om valsen star plant genom att forsok fora
in ett stycke papper under varje valsande.

6. Fast muttrarna ordentligt nar valsen star plant.

Justering av det 6vre skyddets

hojd

1. Lossa skruvarna och muttrarna som haller skyddet vid
platens respektive sidor.

2. Justera skyddet till 6nskat lage och sakra fastena.

3. Upprepa proceduren pa aterstaende klippaggregat och
justera den dversta staven.

Observera: Skyddet kan lyftas vid extremt vata
forhallanden.

valsfastena i varje ande.

Observera: Klippenheternas effektiva klipphojder skiljer

sig beroende pa hur de &r installda. Den effektiva klipp-
hojden kan paverkas av foljande faktorer: grasmattans
skick, valsprofiler, klippenheternas lutning, tillbehor,
klippenheternas vikt och underknivens profil. En bank-
instéllning av en klippenhet innebar darfor inte att man
uppnar den 6nskade effektiva (faktiska) klipphojden. Du
maste avgora hur du justerar klippaggregatet pa banken for
att uppna en klipphtjd som kan jamféras med en klippenhet
vars konfiguration, modell eller marke skiljer sig.




Figur 5

1. Matstang 3. Klipphojdsreglage

2. Bult foér valsfaste

Korning

Observera: Vanster och hdger sida pad maskinen ar lika

Dagliga justeringar av
Klippenheterna

Varje klippenhet maste kontrolleras for att garantera
ordentlig kontakt mellan underkniv och cylinder innan
grasklippningen paborjas, dagligen eller vid belenna
kontroll maste genomféras dven om klippkvaliteten ar
acceptabel.

1. Sank ned Klippenheterna pa ett hart underlag, stang av

motorn och ta ut tdandningsnyckeln.

Rotera cylindern langsamt i motsatt riktning och lyssna
efter kontakten mellan cylindern och underkniven. Om
ingen kontakt kan markas, vrider du underknivens
justeringsratt medsols, ett klick i taget, tills du k&nner
och hor latt kontakt.

Observera: Justeringsratten har klicklagen som motsvarar
0,018 mm forflyttning av underkniven for varje klicklage.

3. Om du kanner for kraftig kontakt vrider du under-
knivens justeringsratt motsols, ett klick i taget, tills det
inte kanns nagon kontakt. Vrid darefter underknivens
justeringsratt medsols, ett klick &t gangen, tills du

kanner och hor latt kontakt.

En latt kontakt &r det basta i alla lagen. Om latt
kontakt inte uppratthalls, kommer underkniven/
cylinderkanterna inte att sjalvslipas tillrackligt och da blir
skareggarna sloa efter en tids anvandning. Vid dverdrivet
kraftig kontakt slits underkniven/cylindern snabbare,

med anvandarens vanstra respektive hégra sida vid normaljamnt slitage kan uppsté och Klippkvaliteten kan paverkas

korning.

Klippenhetens egenskaper

Det enkla justeringssystemet fér underkniv-cylinder i denna
klippenhet férenklar justeringen och ger basta mojliga
klipprestanda. Det gar att stélla in underkniven mycket
noggrant med de enkla reglagen. De ger ocksa den kontrol
som kravs for sjalvslipning. Darmed halls skareggarna
vassa, man far god klippkvalitet och knivarna behdover inte
slipas lika ofta.

negativt.

Observera: Allteftersom cylinderbladen fortsatter att I6pa
langs underkniven kan sliprester ("skégg”) uppsta framtill
pa skareggens yta, langs med hela underkniven. Dra en fil
langs eggen da och da for att ta bort "skagget” — detta kan
gora att klippningen forbattras.

Nar grasklipparen anvands en langre tid uppstar till slut en
Iraffla p& bagge andar av underkniven. Dessa spar maste
rundas av eller filas jamna med underknivens skaregg for
att forsakra jamn drift.




Underhall

Observera: Vanster och hdger sida pad maskinen ar lika

med anvandarens vanstra respektive hdgra sida vid normal

korning.

Smadrjning av lager och
bussningar

Varje klippenhet har 7 smorjnipplar som méaste smorjas
regelbundet med litiumbaserat fett for allmant bruk nr. 2.

Smorjnipplarnas placering och antal &r som foljer:
» Justeringsrattens vridpunkt (fig. 6)

» Cylinderlager (2) (fig. 6)

e Framre och bakre valsar (2 / sida) (fig. 6)

\Y/liloj@l Genom att smorja klippenheterna omedelbart
efter tvatt, tdms vattnet ur lagren vilket 6kar dess livslangd.

1.
2.

Torka av alla smdrjnipplar med en ren trasa.

Smorj cylinderlagren (fig. 6) tills smorijfettet sipprar ut
ur avlastningen.

Smorj de framre och bakre valslagren (fig. 6) tills
smorjfettet borjar komma fram runt packningarna.

4. Smorj justeringsrattens vridpunkt (fig. 6).

Tryck inte for hart d& detta kan orsaka
permanent skada pa packningarna.

1. Avlastning

5. Torka av overflodigt fett.

Slipning av klippenheterna

A A

Om man kommer i kontakt med cylindrar eller
andra rorliga delar kan detta orsaka
personskador.

Forsiktighet

Hall fingrar, hander och klader pa avstand fran
cylindrarna eller andra rorliga delar.

1. Stall maskinen pa en ren och plan yta, sank ner
klippenheterna, stanna motorn, dra at parkerings-
bromsen och ta ut nyckeln ur tandningslaset.

2. Taloss cylindermotorerna fran klippenheterna och
koppla ur och ta av klippenheterna fran lyftarmarna.

3. Anslut slipmaskinen till klippenheten genom att sétta in
en 3/8-tums fyrkantsprofil i den rafflade kopplingen pa
klippenhetens hogra ande.

Observera: Ytterligare instruktioner och procedurer for
slipning finns i TOROs manual for slipning av cylinder-
och roterande grasklippare, artikelnummer 80-300PT.

Observera: Dra en fil 6ver underknivens framsida nar
slipningen avslutats for att fa en battre skaregg. Detta
avlagsnar eventella grader ("skagg”) eller ojamna kanter
som kan uppkomma pa skareggen.







