Modelo n° 04476

Form No. 3454-124 Rev A

Kit de tracao as 3 rodas sem sistema opcional de

protecao anticapotamento
Unidade de tragao as duas rodas Greensmaster® 3150

Instrugoes de instalagao

Instalacao

1

Preparacao da maquina

Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento
1. Estacione a maquina numa superficie nivelada.
2. Engate o travao de estacionamento.
3. Desligue o motor e retire a chave.
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Retiragcao da roda existente

Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento

1. Eleve a parte traseira da unidade de tragao e
retire o conjunto do pneu da forquilha da roda
giratdria.

2. Retire o conjunto do cubo da roda do conjunto
do pneu. Guarde as porcas das rodas.
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Registe o seu produto em www.Toro.com.

Alterar a forquilha da roda
giratoria
Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento

Nota: Se a unidade de tragdo tiver um naimero

de série anterior a 269999999, a forquilha da roda
giratéria tem de ser alterada. Se for necessaria a
alteragao, tem de obter um guia de perfuragao (pecga
n.° 112—-0256-01) no distribuidor Toro autorizado. Se
nao for necessaria a alteracao, passe para 4 Instalar
o motor e conjunto do hub (pagina 2).

1. Monte o guia de perfuragdo no lado esquerdo
da forquilha da roda giratéria com 2 parafusos
(5/16 pol. x 3 pol.), 4 anilhas e porcas (%

x %s pol.). Coloque os componentes como
indicado em Figura 1.
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Figura 1

1. Guia de perfuragéo

2. Utilizando o furo restante no guia de perfuracao,
alargue o furo na forquilha da roda giratéria para

14 mm.

Traducgéo do original (PT)
Impresso nos EUA
Todos os direitos reservados =




Importante: E altamente recomendado
utilizar uma broca nova e recentemente
afiada de 14 mm Proceda lentamente ao
perfurar. Nao utilize forga excessiva ao
perfurar ou pode ocorrer um encravamento.

Mova os dispositivos de fixagao para os outros
furos no guia de perfuracao e repita o processo
até que todos os 3 furos sejam alargados.
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Instalar o motor e conjunto
do hub

Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento

1.

Retire o bocal de lubrificagdo do novo motor e
conjunto do hub (Figura 2).

2. Monte o conjunto do pneu no motor e conjunto
do hub com 4 porcas de rodas. Aperte as porcas
das rodas com uma forga de 95 a 122 N-m.

3. Instale o bocal de lubrificagdo no conjunto do
hub, virando-o para fora do pneu.

4. Insira as flangetas e o rolamento na extremidade
do veio do motor como se mostra na Figura 2.
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Figura 2

1. Motor e conjunto do hub 3. Espacgador (2)

2. Flangetas com rolamento 4. Autocolante (2)

5. Monte as duas unides retas no lado do conjunto

do motor (Figura 2).

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Nota: Certifique-se que todos os anéis de
retencao estao lubrificados e devidamente
posicionados nos encaixes antes da instalagao
das unides.

Posicione o hub do motor, flangetas com
rolamento, placa do adaptador e conjunto do
pneu na forquilha da roda giratoria.

Nota: Assegure-se de que as portas no motor
estdo viradas para tras (Figura 2).

Instale sem apertar o motor no lado da forquilha
da roda giratéria com 2 parafusos de cabeca
flangeada e 2 porcas (Figura 2).

Aperte os parafusos do motor com 135 N-m.

Monte sem apertar as flangetas com rolamento
no interior da forquilha da roda giratéria com

3 novos parafusos (¥ x 2 pol.), placa do
adaptador, espagador, 3 anilhas endurecidas
(13/32 x 13(16 pol.) e 3 porcas (¥ pol).

Importante: Certifique-se de que nao existe
carga radial no eixo do motor.

Nota: Os bocais de lubrificagdo tém de estar
virados para baixo na flangeta (Figura 2).

Aperte os parafusos da flangeta com uma forga
de 55 N-m.

Nota: Caso ndo siga cuidadosamente a
sequéncia acima indicada, pode causar falha
prematura do vedante do motor e do rolamento.

Aplique um adesivo de fixacao de rosca (por
exemplo Loctite®) nos parafusos do rolamento
e aperte a9 a 11 N-m.

Verifique o funcionamento do rolamento durante
a operacao: O pneu deve rodar livremente, mas
engata o motor da roda quando girado para tras.

Baixe a traseira da unidade de tragao para o
solo.

Lubrifique todas as unides com massa n.° 2 a
base de litio.

Aplique um autocolante em cada lado da
forquilha da roda giratoria (Figura 2).



S

Instalar os componentes
hidraulicos

Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento

1. Desligue o cabo negativo e, em seguida, o
positivo da bateria.

2. Drene todo o 6leo hidraulico do reservatorio
removendo o tubo superior da bomba de
engrenagens (Figura 4). Ligue o tubo depois de
instalar o tubo hidraulico rigido.

Nota: A capacidade do sistema hidraulico é de
aproximadamente 33 litros.

Importante: Se vai reutilizar o fluido,
assegure-se de que nao fica contaminado.
Uma muito pequena quantidade de sujidade
ou detritos pode danificar gravemente o
sistema hidraulico.

3. Desligue o tubo da unido de 90 graus na porta
L1B no coletor hidraulico (Figura 3). Anote o
angulo em que o encaixe esta direcionado.
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Figura 3

1. Coletor hidraulico (porta 3. Unido de 45 graus
L1B)

2. Unido de 90 graus 4. Tubo

4. Retire a unido de 90° do coletor hidraulico
e substitua-a pela unido de 45° (Figura 3).
Posicione o encaixe no angulo aproximado do
encaixe anterior.

Nota: Certifique-se que todos os anéis de
retencao estao lubrificados e devidamente

posicionados nos encaixes antes da instalacéo
do encaixe.

Ligue o tubo a unido de 45° (Figura 3).

Execute o passo seguinte adequado para a
bomba hidraulica equipada na sua unidade de
tracao:

¢ Bomba hidraulica Eaton:

Remova e elimine o tubo fixado a 45° no
orificio inferior da bomba (Figura 4) e na
unido em T debaixo da base do banco
(Figura 6).
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Figura 4
. Tubo da bomba de 3. Unido a 45°
engrenagens
Bomba Eaton 4. Tubo inferior

¢ Bomba hidraulica Danfoss:

Remova e elimine o tubo fixado a 45° na
porta superior da bomba (Figura 5) e na
unido em T debaixo da base do banco
(Figura 6).



1.

2. Bomba Danfoss

Tubo da bomba de

9391161

Figura 5

3. Unido a 45°
engrenagens

4. Tubo superior

1.

Instale o tubo hidraulico rigido na unidoem T
sob a base do banco. Posicione a linha como
se indica em Figura 6.
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Figura 6

Unidoem T 2. Tubo hidraulico duro

Nota: Certifique-se que todos os anéis de
retencéo estao lubrificados e devidamente
posicionados nos encaixes antes da instalacéo
das unides.

Instale olhais e espagadores no suporte do
anteparo como se mostra na Figura 8.

Utilizando o suporte do anteparo como modelo
e com as dimensdes mostradas em Figura 7,
localize, marque e faga 2 furos de 7,13 mm no
tubo da estrutura. Dimensbes mostradas em
Figura 7 s@o para referéncia de localizacao do
suporte.
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Figura 7
Furos do suporte do 4. 5,59 pol.
anteparo
Furo (7,13 mm) 5. 1,06 pol.
6,44 pol. 6. 1,50 pol.

Nota: Figura 7 é mostrado como visto a partir
da parte inferior da maquina.

Monte o suporte do anteparo na estrutura com 2
parafusos autorroscantes de cabega sextavada.

Monte o suporte do anteparo no tubo hidraulico
duro com porcas € anilhas, como se mostra na
Figura 8.
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Figura 8
1. Suporte do anteparo 6. Tubo hidraulico duro
2. Olhal 7. Tubo
3. Espacador 8. Encaixe do motor superior
4. Anilha 9. Encaixe do motor inferior
5. Porca
12. Execute o passo seguinte adequado para a

bomba hidraulica equipada na sua unidade de
tragao:

Bomba hidraulica Eaton:

Utilize uma anilha e uma porca para instalar
livremente o conjunto do tubo da bomba na
unido de 45° na bomba e no orificio inferior
do suporte do anteparo (Figura 8 e Figura 9).

Nota: A unido na bomba a 45 graus pode
ter de ser ligeiramente rodada para ficar
alinhada com o conjunto do tubo.

1.
2.
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Figura 9
Bomba Eaton 3. Unido a 45°
Conjunto do tubo da
bomba

1.

2.

¢ Bomba hidraulica Danfoss:

Utilize uma anilha e uma porca para instalar
livremente o conjunto do tubo da bomba na
uniao de 45° na bomba e no orificio inferior
do suporte do anteparo (Figura 8 e Figura

9391162

Figura 10

Bomba Danfoss 3. Conjunto do tubo da
bomba

Unido a 45°

13.

14.

Instale sem apertar um tubo hidraulico no
conjunto de tubos da bomba (anteparo inferior)
e ao dispositivo de fixagdo do motor da roda
superior (Figura 8).

Instale sem apertar um tubo hidraulico no
tubo hidraulico duro (anteparo superior) e ao
dispositivo de fixacdo do motor da roda inferior.



15.
16.

17.
18.

19.

20.

21.

Nota: Os tubos ndo devem entrar em contacto
com 0 pneu ou anel.

Aperte as unides.

Rode totalmente a forquilha da direcao de um
lado para o outro para verificar a flexibilidade e
posicao adequadas dos tubos. Com o volante
todo para a direita, pode ser necessario rodar a
unido do tubo do hidréstato traseiro ligeiramente
para baixo para obter folga em relagdo ao motor
da roda traseira.

Nota: Os tubos ndo devem rogar no pneu,
anel, depdsitos, forquilha da diregao ou tubos da
direcdo. Pode ser necessario rodar ligeiramente
0 adaptador de corte de combustivel (por baixo
do depdsito de combustivel) para evitar o
contacto do filtro de combustivel com os tubos
de tracao as trés rodas.

Nota: Os tubos hidraulicos ndo podem ser
torcidos, dobrados, ter dobras vivas nem tocar
extremidades afiadas, partes méveis ou partes
de exaustao do motor.

Aperte todas fixagoes.

Encha e verifique o nivel de éleo hidraulico no
reservatoério.

Ligue o cabo positivo e, em seguida, o cabo
negativo a bateria.

Nota: Ligue o cabo negativo em ultimo lugar.

Ligue o motor e execute um ciclo dos cilindros
de tragao e de elevacéo para purgar o ar.

Verifique o nivel do fluido hidraulico.
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