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Este produto cumpre todas as diretivas europeias
relevantes. Para mais informagdes, consulte a folha
de Declaracéo de conformidade (DOC) em separado,
especifica do produto.

A AVISO

CALIFORNIA
Proposicao 65 Aviso

E do conhecimento do Estado da
Califérnia que a utilizagao deste
produto pode causar exposigao
a quimicos que podem provocar
cancro, defeitos congénitos ou outros
problemas reprodutivos.

Introducao

Esta maquina destina-se a ser utilizada por
operadores profissionais contratados em aplicagdes
comerciais. Foi principalmente concebido para
trabalhar em grandes areas, em relvados bem
mantidos em parques, campos de golfe, campos
desportivos e areas comerciais. Se a maquina for
utilizada com qualquer outro propdsito, podera por
em perigo o utilizador ou outras pessoas.

Leia estas informacgdes com atencao para saber
como operar e realizar a manutencdo adequada do
produto, além de evitar lesdes e danos ao produto. A
utilizagdo correta e segura do produto é da exclusiva
responsabilidade do utilizador.

Visite www.Toro.com para obter informagdes sobre
materiais de formagao de operagao e seguranga dos
produtos, informagdes sobre acessorios, para obter
o contacto de um representante ou para registar o
seu produto.

Sempre que necessitar de assisténcia, pecas
genuinas Toro ou informacgdes adicionais, entre

em contato com um representante de assisténcia
autorizado ou com o servigo de atendimento ao cliente
da Toro, tendo em maos os numeros de modelo e de
série do produto. A Figura 1 e a Figura 2 identificam
a localizagcdo dos numeros de série e de modelo do
produto. Escreva os numeros no espago fornecido.

Importante: Com o seu dispositivo moével, pode
ler o coédigo QR (se equipado) no autocolante com
o numero de série para aceder a informagoes
sobre garantia, pegas e outros produtos.

© 2021—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420
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Figura 1
Modelo 09716

1. Localizagdo dos numeros de modelo e de série

9262224

Figura 2
Modelo 09715

1. Localizagdo dos numeros de modelo e de série

Modelo n°

N° de série

Este manual identifica potenciais perigos e contém
mensagens de seguranca identificadas com o simbolo
de alerta de seguranca (Figura 3), que sinaliza perigos
que podem provocar lesdes graves ou morte se nao
forem observadas as precaugdes recomendadas.

Contacte-nos em www.Toro.com.
Impresso nos EUA
Todos os direitos reservados
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Figura 3

9000502

Simbolo de alerta de seguranca

Neste manual sio utilizadas duas palavras para
destacar informagbes. A palavra Importante chama
a atencédo para informagbes mecanicas especificas
e a palavra Observagao destaca informagdes gerais
que merecem atencio especial.
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Seguranca
Seguranca geral

Este produto pode provocar a amputagdo de maos
e pés e a projecado de objetos. Respeite sempre
todas as instru¢des de segurancga, de modo a evitar
ferimentos pessoais graves.

A utilizagéo deste produto para finalidades diferentes
das quais se destina pode ser perigoso para si e para
outras pessoas.

Leia e compreenda o conteudo deste Manual do
utilizador antes de trabalhar com a maquina.

Esteja totalmente atento quando utilizar a
maquina. Nao se envolva em nenhuma atividade
que dé azo a distragdes, caso contrario poderao
ocorrer ferimentos ou danos materiais.

Nao coloque as maos ou os pés perto de
componentes em movimento da maquina.

Nao opere a maquina sem que todos os
resguardos e outros dispositivos protetores de

seguranga estejam instalados e a funcionar
devidamente na maquina.

* Mantenha-se afastado de qualquer abertura
de descarga. Mantenha pessoas e animais
domésticos longe da maquina.

* Mantenha as pessoas e as criangas pequenas
afastadas da area de operacdo. Nunca permita
que criangas utilizem a maquina.

* Desligue sempre o motor da unidade de tragao,
retire a chave (se equipada), aguarde que todas
as parte moveis parem e aguarde que a maquina
arrefeca antes de ajustar, efetuar a manutencgao,
limpar ou armazenar a maquina.

O uso e manutencao improprios desta maquina
podem resultar em ferimentos. Para reduzir o risco
de lesdes, respeite estas instrugbes de seguranca

e preste sempre atencédo ao simbolo de alerta de
seguranca A, que indica: Cuidado, Aviso ou Perigo —
instrugdes de seguranga pessoal. O ndo cumprimento
destas instrugcdes pode resultar em ferimentos
pessoais ou mesmo em morte.

Autocolantes de seguranca e de instrucoes

das zonas de potencial perigo. Substitua todos os autocolantes danificados ou em falta.

A Os autocolantes de segurancga e de instrugdes sao facilmente visiveis e situam-se préximo

ROTATING DRIVELINE
CONTACT CAN CAUSE DEATH
KEEP AWAY!

DO NOT OPERATE WITHOUT —

® ALL DRIVELINE, TRACTOR AND
EQUIPMENT SHIELDS IN PLACE

® DRIVELINES SECURELY
ATTACHED AT BOTH ENDS

@ DRIVELINE SHIELDS THAT TURN

FREELY ON DRIVELINE
U WEASLER 1310021-00

decal92-1581

92-1581
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SHIELD MISSING
DO NOT OPERATE
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SHIELD MISSING
DO NOT OPERATE

13-10022-00

92-1582

decal92-1582




R\LL .0

— 1650 ml
decal93-6696
93-6696 56 0Z 110-4665
1. Perigo de energia acumulada — leia o Manual do utilizador. decal10-4665
9 9 110-4665
1. Leia o Manual do utilizador.
TORO.
PROCORE
decal110-4666
110-4666
_ 1. Instale os postes do 2. Utilize pinos para fixar a
suporte nos orificios da estrutura ao suporte.
decal106-8856
106-8856 estrutura.

1. Leia o Manual do utilizador.

B QO %
3/4IN 1/2-13 UNC 70-80 LB-FT (95-108 Nm)
15/16 IN 5/8-11 UNC

8 HR, 250 HR 5 €O 150170 LBFT (203-230 Nm)
8 €3  210230LBFT (285312 Nm)

decal140-2269

140-2269
1. Leia o Manual do 3. Tamanho do parafuso
utilizador.
2. Tamanho da chave de 4. Aperto
bocas




A WARNING: Cancer and Reproductive Harm - www.P65Warnings.ca.gov.

For more information, please visit www.ttcoCAProp65.com

decal133-8061

133-8061

138-9038

1)

o=

138-9038

decal138-9038

1. Perigo de emaranhamento — leia o Manual do utilizador;
afaste-se das pegas moveis; mantenha todos os
decal110-4667 resguardos e proteces devidamente montados.

110-4667

1. Comprimento da mola

2. Perigo de energia acumulada — leia o Manual do utilizador.

3. Risco de emaranhamento, correia — mantenha-se afastado rIOROJ
das pegas moveis.

PROCORE’

decal110-4677

110-4677
1. Rode no sentido dos 2. Rode no sentido contrario
ponteiros do relégio para ao dos ponteiros do
diminuir a profundidade de relégio para aumentar
arejamento. a profundidade de
arejamento.

140-8750

decal140-8750

140-8750

1. Desca o suporte para a 2. Utilize pinos para fixar a
estrutura. estrutura ao suporte.

decal110-4678

110-4678

1. Profundidade do furo




110-4670
5.

Aviso — leia o Manual do utilizador.
Aviso — retire a chave e leia as instrugdes.
Aviso — tenha formagao antes de utilizar a maquina.

Risco de emaranhamento, correia — mantenha-se afastado
das pegas moveis.

6.

decal110-4670

Risco de emaranhamento, correia — mantenha todos os
resguardos no lugar.

Risco de esmagamento de maos ou pés — mantenha as
pessoas afastadas da maquina.

Risco de esmagamento das maos ou do corpo — sustente a
maquina com os suportes quando nao estiver em utilizagao.

Risco de queda — ndo transporte passageiros.




Instalacao

Pecas soltas

Utilize a tabela abaixo para verificar se todas as pegas foram enviadas.

Quanti-

Procedimento Descrigao dade Utilizacao
1 Nenhuma pecga necessaria - Inspecédo da maquina.
. . Ligagao dos bragos de articulagéo
2 Pino de sujeicdo 2 AN
3 Pino de articulagao ! Ligagao da articulagédo superior.
Pino de sujeigao 1 gac ¢ P '
Parafuso (2 pol. x 3 pol.) 1
1
Po.rca (%2 pol.) L 1 Ligagao do veio de transmissao da
4 Veio de transmisséo curto, pega n.° tomada de forca.
115-2839 (pode ser necessario; vendido -
separadamente)
- _ Ajuste das articulagdes de controlo da
5 Nenhuma pecga necessaria oscilaggo.
6 Nenhuma peca necessaria - Nivelamento lateral da maquina.
7 Nenhuma peca necessaria - Ajuste do raspador do cilindro.
8 Nenhuma peca necessaria _ Instalagao das cabecas de pontas e as
pontas.
9 Protetores de relva (nao incluido) - Instalagao dos protetores de relva.
1 0 Kit de conformidade CE, pega n.° 1 Fixe os fechos do capot (exigido apenas
110-4693 (ndo incluido) para CE).
1 1 Autocolante de emaranhamento CE 4 Aplique o autocolante de
emaranhamento — cortadores CE
12 Pino de sujeicdo (ProCore 864) 4 Retiragao dos suportes de

armazenamento.




1

nspecao da maquina

Nenhuma pec¢a necessaria

Verificacao dos requisitos da
unidade de tracao

Maquinas ProCore 864

9 ™ e //
6007332 ﬁ&@Y g

Figura 4
Componentes do engate de trés pontos tomada de forga

1. Bracgo de articulagao 3. Veio de transmisséo da
inferior PTO

2. Brago de articulagao 4. Articulagao de controlo da
superior oscilagao

Utilize a seguinte lista como referéncia:

Utilize um minimo de 30 cavalos de tomada

de forga quando arejar em condi¢des de solo
leves a normais (muita areia/solos de argila com
compactacado média).

Utilize um minimo de 35 cavalos de tomada de
forga quando arejar em condig¢des de solo normais
a exigentes (solos com muita argila, barro e
pedras com compactagao acima da média).

A unidade de tragado tem de ter um engate de trés
pontos de categoria | ou Il com uma capacidade
minima de elevacgao de acessorio de 714 kg.

A unidade de tragdo tem de ter uma velocidade do
eixo de saida da tomada de forga de 540 rpm.

* Peso adequado na extremidade frontal (lastro)
para descentrar o peso da maquina.

* \Verifique a pressao de ar dos pneus da unidade
de tracao.

Ajuste a pressdo do ar consoante 0 necessario.

Importante: Nao exceda as pressoes de
insuflamento maxima ou minima dos pneus
recomendadas pelo fabricante dos pneus.

Verificagao dos requisitos da
unidade de tracao

Maquinas ProCore 1298

Utilize a seguinte lista como referéncia:

» Utilize um minimo de 45 cavalos de tomada
de forga quando arejar em condi¢des de solo
leves a normais (muita areia/solos de argila com
compactacao média).

* Utilize um minimo de 50 cavalos de tomada de
forca quando arejar em condigdes de solo normais
a exigentes (solos com muita argila, barro e
pedras com compactagao acima da média).

* A unidade de trac&do tem de ter um engate de
trés pontos de categoria || com uma capacidade
minima de elevagao de acessorio de 1043 kg.

* A unidade de tracédo tem de ter uma velocidade do
eixo de saida da tomada de for¢a de 540 rpm.

* Peso adequado na extremidade frontal (lastro)
para descentrar o peso da maquina.

* \Verifique a pressao de ar dos pneus da unidade
de tracéao.

Ajuste a pressdo do ar consoante 0 necessario.

Importante: Nao exceda as pressoes de
insuflamento maxima ou minima dos pneus
recomendadas pelo fabricante dos pneus.




Verificagao dos requisitos de
lastro

Montar a maquina na traseira da unidade de
tracao diminui o peso no seu eixo frontal.

Nao adicionar o lastro necessario podera
resultar num acidente e em ferimentos graves
G028741

ou morte. 028741
Figura 5

* Para assegurar o controlo da diregao
e a estabilidade adequados, poderé 1. Furo superior (placa de 2. Furo inferior (placa de

, . . . N engate — maquina engate —-maquina

ser necessario adicionar lastro a parte g quina) g quina)
dianteira da unidade de tragao.

5. Inserir os bragos de articulagao inferiores direito

¢ Consulte o manual do utilizador da unidade e esquerdo nos pinos de engate (Figura 6).

Ic!‘es ttrr:géo para obter os requisitos do
=R ¥
2 )

Ligacao dos bracos de N
articulagao inferiores N \

/é

Pecgas necessarias para este passo: 2 1
| 2 | Pino de sujeicdo | / G007292
x | -
Procedimento Figura 6
1. Certifique-se de que a maquina esta 1. E#Zﬁ?)rde articulagao 2. Pino de sujeigao

posicionada numa superficie nivelada para
efeitos de instalacao.

- . 6. Prenda os bracos de articulacao inferiores aos
2. Verifique se a tomada de forca (PTO) esta pinos de engate com pinos de sujeicdo (Figura
desengatada. 6).

3. Recue a unidade de tracdo em linha reta até a
maquina até os bracgos de articulacao inferiores
ficarem alinhados com os pinos de engate.

4. Engate o travao de estacionamento, desligue o
motor e retire a chave da ignicdo. Aguarde que
o0 motor e os componentes méveis parem antes
de abandonar o banco do operador.

Nota: Para a maxima altura em relagédo ao
solo, instale os pinos de engate nos furos de
montagem inferiores da placa de engate da
maquina (Figura 5). Para determinar quando
deve utilizar os furos de montagem superiores,
consulte o procedimento de configuragao 4
Ligacao do veio de transmissédo da tomada de
forca (pagina 11).

10



3

Ligacao da articulacao
superior

Pecas necessarias para este passo:

1 Pino de articulagéo
1 Pino de sujeicao
Procedimento

Nota: Para melhor qualidade do furo de arejamento,
alinhe a frente da maquina na vertical quando a
operar (Figura 7). Ajuste a articulagao superior para
poder controlar este angulo. Consulte Sugestbes de
utilizagao (pagina 29) para obter mais informacgdes.

G007293

9007293

Figura 7

1. Ligue a articulagao superior ao orificio inferior
no suporte e prenda-a com o pino de articulagao
e o pino de sujeigao (Figura 8).

2/

G007294
9007294

Figura 8

N

Articulagéo superior 3. Pino de sujeicéo

2. Pino de articulagao 4. Porca de bloqueio

2. Lubrifigue os tubos de roscado em acgo da
articulagdo superior.

3. Rode o dispositivo superior para apertar a
articulacdo. Ajuste até que a estrutura na frente
da maquina esteja na vertical (Figura 8).

4. Aperte a porca de bloqueio para fixar em

posicao a articulagao superior.

4

Ligagcao do veio de
transmissao da tomada
de forca

Pecgas necessarias para este passo:

1 Parafuso (z pol. x 3 pol.)

1 Porca (2 pol.)

Veio de transmisséo curto, pega n.° 115-2839 (pode

ser necessario; vendido separadamente)

Determinar o comprimento do
braco do atrelado e do veio de
transmissao da tomada de forga

Importante: Consulte o manual do proprietario
do veio de transmissao da PTO para obter
informagodes adicionais sobre funcionamento e
seguranca.

1. Coloque um angulo reto nas extremidades dos
bracos do atrelado para o ajudar a determinar a

11



distancia entre eles e a extremidade do veio de (vendido separadamente). Na maioria
saida da tomada de forga (Figura 9). dos casos, o veio propulsor curto nao é

necessario.

4. Se a sua unidade de tragao estiver equipada
com bragos de atrelado ajustaveis, altere o
comprimento dos bracgos do atrelado até que
1 a dimensao "M" meca:

Consulte o manual do utilizador da sua unidade

/ de tragdo.
Q H‘ * 48,89 cm ou mais para o veio da tomada de
;

forgca normal

4 3 * 39,37 cm ou mais para o veio da tomada de
/ forga curto opcional
3 2

w0 INStalacdao do veio de transmissao

9028690

Figura 9 da tomada de forga

1. Dimensao “M” 3. Veio de saida da tomada
de forga (unidade de A CUIDADO

traggo) Operar a maquina sem as protegoes e

2. Dracos do atrelado resguardos da tomada de forga pode causar

ferimentos ou morte.

2. Meca a distancia entre a extremidade do veio
de saida da tomada de forga e o ponto de unido

Mantenha todas as protecdes e resguardos
da tomada de forga instalados.

dos bragos inferiores do atrelado (Figura 9). * Nos modelos CE, ligue as correntes entre
Registe a medig&o aqui: as protecgoes do veio de transmissao da

tomada de forca e os bracgos de articulagao
Importante: Contacte o seu distribuidor 1. Apenas no ProCore 864, retire a protecao
Toro autorizado se necessitar de ajuda inferior da tomada de forga (Figura 10).

ao realizar esta medicao e se necessitar
de encomendar um conjunto de veio de
transmissao da tomada de for¢ga mais curto
opcional.

3. Determine se necessita de um veio de \
transmissdo da tomada de forgca de
comprimento normal ou de um veio de )
transmissao da tomada de forga curto a partir
da posicao do veio de transmissao da tomada
de for¢ca na unidade de tracao relativamente a
posicao dos bragos inferiores do atrelado. Esta
distancia é designada como dimensao “M”.

O veio de transmissao padrao da tomada de ——

forga incluido na sua maquina adequa-se a \ /3
uma unidade de tragao de dimensao "M" tao

pequena como 48,89 cm. E\ \ l

Se a dimenséao "M" for mais pequena, 6007295

oferecemos um conjunto de veio de

transmissdo de tomada de for¢ga mais curto,

que se adequa a uma unidade de tracao
"M" tdo pequena como 39,37 cm; consulte o

9007295

Figura 10
ProCore 864

Catal d d P 1. Resguardo inferior da 3. Parafuso
atalogo de pegas da sua maquina. tornada de forca
Importante: Se necessario, instale o 2. Porca de clipe

veio propulsor curto, peca n.° 115-2839

12



Monte o veio da transmissao da tomada de forca
no veio de entrada da caixa de velocidades da
magquina (Figura 11) com um parafuso (%2 pol.

x 3 pol.) e uma porca (%2 pol.).

G007296
9007296

Figura 11

1. Eixo de entrada da 4. Parafuso

transmissao

2. Porca 5. Veio de transmissao da
PTO
3. Acoplador do veio da
tomada de forca
3. Monte um veio da transmissao da tomada de

forca no veio de saida da tomada de forga da
unidade de tracao.

G007328\\

Figura 12

9007328

3. Veio de transmissao da
PTO

1. Veio de saida da tomada
de forga (unidade de
tragéo)

Acoplador do veio da
tomada de forga

4. Deslize o veio de transmissido da tomada de
forca para a frente o mais possivel que o eixo
de saida da tomada de forga permitir.

5. Puxe para tras o anel de fixacdo do acoplador

do eixo da tomada de forga para prender o veio

da transmissao da tomada de forga. Deslize o
veio de transmissdo da tomada de forca para
tras e para frente, para verificar se este esta
bem fixo.

Apenas nos modelos CE, ligue as correntes
de seguranca das protegdes do veio de
transmiss&o aos clipes soldados nos bragos
de articulagao. Certifique-se que as correntes
ainda ficam com folga quando a maquina sobe
ou desce.

No ProCore 864, instale a protecao inferior da
tomada de forga na maquina.

Verifique se o tubo telescépico tem uma
sobreposicédo minima de 76 mm quando a
maquina estiver levantada na altura maxima.

Para verificar a sobreposi¢do, mega a distancia
entre as protecdes das extremidades, como se
mostra na Figura 13. Esta dimens&o n&o pode
ultrapassar 406 mm. Se assim for, mova os
pinos de elevacgao inferiores para o conjunto
superior de orificios antes de operar a maquina.

ﬁ1*‘

G007297
9007297

Figura 13
1. 406 mm

Ajuste das articulagoes de
controlo da oscilacao

Nenhuma peca necessaria

Procedimento

* O ProCore 864 foi concebido para ser descentrado
da linha central da unidade de tracdo. O eixo de
entrada da caixa de velocidades esta descentrado
cerca de 40 mm para a esquerda em relacido ao
centro e a maquina esta descentrada cerca de
145 mm para a direita da linha central. Ajuste as
articulacoes de controlo da oscilagao conforme
necessario.

O ProCore 1298 foi concebido para ser centrado
com a linha central da unidade de tragdo. Ajuste
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as articulagdes de controlo da oscilagao conforme
necessario.

Ajuste as articulagbes de controlo da oscilagdo nos
bracos de elevacao inferiores de engate em trés
pontos para resistir a oscilagao lateral para um
maximo de 25 mm em cada lado (Figura 14).

.

Figura 14

9007333

1. Articulagdo de controlo da oscilagao (braco de elevagao
inferior)

Ajuste o interior dos bragos de articulagao inferior até
ficarem em contacto com as placas de montagem

da maquina. Esta pratica reduz a tensio exercida
nos pinos. Se a unidade de tracao tiver correntes

de controlo da oscilacdo em vez de articulagdes de
controlo da oscilagao, as anilhas devem ser instaladas
entre o brago de articulagao inferior e o pino de
sujei¢ao para reduzir a carga nos pinos de elevagéao.

Nota: Consulte o Manual de utilizador da unidade
de tracdo quanto a procedimentos adicionais de
instalacéo e ajuste.

6

Nivelamento lateral da
magquina

Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento

1. Estacione a unidade de tracdo e a maquina
numa superficie nivelada e firme.

2. Cologue um nivel na parte superior da estrutura
da maquina para verificar se esta nivelada

lateralmente (Figura 15).
1
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Figura 15
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9007329

1. Régua de nivel

Se disponivel, rode o corpo da articulagao
ajustavel para elevar ou descer o brago da
articulacao até que a maquina esteja nivelada
lateralmente.

Nota: Consulte o manual de utilizador da
unidade de tracdo quanto a procedimentos
adicionais de ajuste.

7

Ajuste do raspador do
cilindro

Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento

Ajuste o raspador do cilindro para que exista uma
folga de aproximadamente 1 a 2 mm entre o raspador
e o cilindro.

1. Desaperte os fixadores que prendem cada
extremidade do raspador a patilha do raspador
(Figura 16).

14
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Figura 16

1. Raspador do cilindro 2. Porca

9007330

2. Faca deslizar o raspador do cilindro para dentro
ou para fora até encontrar a posicao pretendida

e aperte os fixadores.
3. Apenas no ProCore 864, pode ajustar o

parafuso batente no suporte central para obter

a folga adequada.

8

Instalacao das cabecas de

pontas e as pontas

Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento

Esta disponivel uma vasta gama de pontas de

arejamento e de cabecgas de pontas para a maquina.

Selecione o tipo de dente, a dimensao e os

espacamentos necessarios para o trabalho. Instale a
cabecga de pontas e pontas de arejamento de acordo

com as instrucbes de instalagao fornecidas com

cada kit de dentes; consulte a tabela de configuragao

de dentes do ProCore 864 e ProCore 1298 em
Engates/acessorios (pagina 18).

Importante: Nunca opere a maquina sem as

cabecas de pontas instaladas. Os bragos podem
mover-se excessivamente e danificar a estrutura

da maquina.

9

Instalacao dos protetores
de relva

Pecas necessarias para este passo:

| Protetores de relva (ndo incluido)

Procedimento

Esta disponivel uma vasta gama de protetores de
relva para a maquina. Utilize os protetores de relva
adequados para as cabecgas de pontas selecionadas.

1.

1.

Protetor de relva

Desaperte as porcas que fixam os grampos
do protetor de relva na barra da ferramenta do
protetor de relva (Figura 17).

Figura 17

9007331

2. Grampo de fixagéo do
protetor de relva
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Faca deslizar o protetor de relva adequado
debaixo do grampo do protetor de relva.

Ajuste os protetores de relva, da esquerda para
a direita, para manter uma distancia igual as
pontas em cada ranhura.

Aperte as porcas que prendem o protetor de
relva.

Monte os restantes protetores de relva e fixe os
grampos do protetor de relva.

Importante: Coloque-se atras da maquina
e verifique que as pontas estado alinhadas
com o centro das aberturas existentes nos
protetores de relva.



10

Fixacao dos fechos do
capot (apenas CE)

Pecas necessarias para este passo:

1

Kit de conformidade CE, peca n.° 110-4693 (ndo
incluido)

Procedimento

Nota: O Kit de conformidade CE, pega n.° 110-4693,
€ necessario para realizar este passo.

1.

No modelo ProCore 864, instale um suporte

do bloqueio por cima do capot traseiro inferior
esquerdo e direito e dos fechos do capot
superior com um parafuso de cabega hexagonal
(4 no total); consulte Figura 18.

G007299

9007299

Figura 18

Parafuso de cabeca
hexagonal

3. Anilha de bloqueio interna

Suporte do blogueio 4. Cobertura traseira

No modelo ProCore 1298, instale um suporte
do bloqueio por cima de todos os fechos do
capot inferior traseiro e do fecho do capot
superior exterior nas coberturas traseiras
direita e esquerda com um parafuso de cabeca
hexagonal (3 por cada cabega de perfuracéo, 6
no total); consulte a Figura 18).

Utilizando um alicate ou uma chave ajustavel,
aperte uma anilha de bloqueio interna em cada
parafuso (1 a 2 roscas) para prender o fecho
(Figura 18).

11

Aplicacao do autocolante
de emaranhamento

Cortadores CE

Pecas necessarias para este passo:

4 | Autocolante de emaranhamento CE

Procedimento

Importante: Este procedimento é necessario
para todos os paises CE e onde o inglés nao é
geralmente falado.

1.

1.

Rode o resguardo do veio para aceder ao
autocolante de emaranhamento existente
(Figura 19).

9273731

Figura 19

Autocolante de
emaranhamento existente

2. Autocolante de
emaranhamento CE

2.
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Limpe o autocolante de emaranhamento
existente e a area do resguardo em torno do
autocolante.



3. Retire a parte de tras do autocolante de
emaranhamento CE.
4. Coloque o autocolante de emaranhamento CE

por cima do autocolante de emaranhamento
existente (Figura 19).

12

Retiracao dos suportes de
armazenamento

Pecas necessarias para este passo:

| 4 | Pino de sujeicao (ProCore 864)

Remocao dos suportes
Maquinas ProCore 864

Importante: Utilize os suportes de
armazenamento sempre que retirar a maquina da
unidade de tragao.

1. Ligue a unidade de tracdo, eleve a maquina
de 7,6 a 15,2 cm do chéo, desligue o motor e
remova a chave.

Retire os dos pinos de sujeicdo que fixam o
suporte de armazenamento ao suporte na
armacéo do engate da maquina (Figura 20).

9333377

Figura 20

1. Pino (suporte de 3. Pino de sujeicéo

armazenamento)
Suporte (armagédo do
engate — maquina)

3. Retire o suporte de armazenamento.

4. Repita os passos 2 e 3 para o outro lado da
maquina.
5. Insira os pinos de sujeicao (incluidos nas

pecas soltas) nos pinos do suporte para
armazenamento (Figura 20).

Remocao do suporte
Maquinas ProCore 1298

Importante: Utilize os suportes de
armazenamento sempre que retirar a maquina da
unidade de tragao.

Nota: O suporte de armazenamento pesa
aproximadamente 85 kg.

1. Ligue a unidade de tracao, eleve ligeiramente a
maquina do chao, desligue o motor e remova

a chave.

Retire os dois contrapinos que fixam os dois
pinos do suporte de armazenamento ao suporte
de armazenamento (Figura 21).

9333400

Figura 21
1. Pino do suporte de 3. Contrapino
armazenamento
2. Suporte de
armazenamento
3. Retire os dois pinos dos suportes de
armazenamento (Figura 21).
4. Ligue a unidade de tracdo e utilize-a

para levantar a maquina do suporte de
armazenamento.
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Descricao geral do
produto

Comandos

Ajustador de profundidade

Rode o veio de entrada do ajustador de profundidade
no sentido dos ponteiros do reldgio para reduzir a
profundidade de arejamento ou no sentido contrario
ao dos ponteiros do relégio para aumentar a
profundidade de arejamento Flgura 22).

=

G007304

9007304

Figura 22

1. Veio de entrada do 3. Autocolante indicador da

ajustador de profundidade profundidade
2. Placa de fixagao 4. Marca de alinhamento da
profundidade

Nota: 17 voltas do ajustador de profundidade
equivalem aproximadamente a 6,4 mm de alteracao
da profundidade.

Especificacoes

Nota: As especificagdes e o desenho do produto
estao sujeitos a alteragbes sem aviso prévio.

Arejador ProCore 864

Largura de trabalho 163 cm
Largura total 170 cm
Comprimento total 89 cm
Altura total 98 cm
Peso 714 kg
Arejador ProCore 1298
Largura de trabalho 249 cm
Largura total 257 cm
Comprimento total 89 cm
Altura total 98 cm
Peso 1043 kg
Engates/acessorios

Esta disponivel uma selegcédo de engates e acessérios
aprovados pela Toro para utilizagdo com a maquina,
para melhorar e expandir as suas capacidades.
Contacte o seu representante ou distribuidor de
assisténcia autorizado ou va a www.Toro.com para
obter uma lista de todos os engates e acessorios
aprovados.

Para garantir o maximo desempenho e seguranca
continua certificada da maquina, adquira sempre
pecas sobressalentes e acessoérios genuinos da Toro.
A utilizagdo de pecas sobressalentes e acessoérios
produzidos por outros fabricantes pode ser perigosa e
pode utilizar um espaco vazio na garantia do produto.
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Configuragdo de dentes do ProCore 864 Tabela 1 de 3

Descrigao do kit de
dentes

Ponta de agulha

Dente quadrangular (2x5)

Dente quadrangular (1x6)

Modelo n.° 09739 09736 09737

Qtd. kit 4 4 4

Dentes necessarios | 40 80 48

Espacamento 40 mm 40 mm 33 mm

lateral

Montagem 5mme 8 mm 10 mm de didmetro 10 mm de didmetro

Turf Guard pega n.° | 120-1047 | 120-106 | 120-1062 | 120-1047 | 120-1061 | 120-1062 | 120-1050 | 120-1063 | 120-1064
1

Qtd. necessaria 2 1 1 2 1 1 2 1 1

Opcoes de dentes

Agulhas 5 mm e 8 mm

Titan e Titan Quad; Titan e Titan
Transversal Max; Titan Redondo
Sdlido

Titan e Titan Quad; Titan e Titan
Transversal Max; Titan Redondo
Sélido

Configuragao de

dentes do ProCore 864 Tabela 2 de 3

Descricao do kit de | 3 dentes 4 dentes 3 dentes HD

dentes

Modelo n.° 09794 09796 09797

Qtd. kit 4 4 4

Dentes necessarios | 24 32 24

Espagamento 66 mm 51 mm 66 mm

lateral

Montagem 19 mm de didmetro 19 mm de didmetro 22 mm de didmetro

Turf Guard pega n.° | 120-1044 | 120-1057 | 120-1058 | 120-1045 | 120-1059 | 120-1060 | 120-1044 | 120-1057 | 120-1058
Qtd. necessaria 2 1 1 2 1 1 2 1 1

Opcoes de dentes

Titan Oco e Oco Max; Titan Ejegéao
Lateral e Ejecao Lateral Max

Titan Oco e Oco Max; Titan
Ejecao Lateral e Ejegao Lateral
Max

Titan Oco e Oco Max; Titan Ejecao
Lateral e Ejecao Lateral Max

Titan Transversal and Transversal
Max*; Titan Segmentacao; Titan
Fairway e Titan HD Fairway
Segmentacao; Titan Redondo
Sdlido

Titan Transversal and Transversal
Max*; Titan Segmentagéo; Titan
Fairway e Titan HD Fairway
Segmentacao; Titan Redondo
Sélido

Titan Transversal and Transversal
Max*; Titan Segmentacao; Titan
Fairway e Titan HD Fairway
Segmentacao; Titan Redondo
Sdlido
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Configuragdo de dentes do ProCore 864 Tabela 3 de 3

Descrigcdo do kit de
dentes

Substituicao rapida (3 dentes)

Substituigao rapida (4 dentes)

Modelo n.° 09711 09719
Qtd. kit 4 4
Dentes necessarios | 24 32
Espacamento lateral | 66 mm 51 mm

Montagem

Nao se aplica

Nao se aplica

Descricdo da manga | 19 mm 122 mm 19 mm 22 mm

Peca n.° 108-6837 108-6838 108-6837 108-6838

Qtd. necessaria 24 24 32 32

Kit de ferramentas 114-0890-01 114-0890-01

peca n.° (1

necessario)

Turf Guard pega n.° 120-1044 120-1057 120-1058 120-1045 120-1059 120-1060
Qtd. necessaria 2 1 1 2 1 1

Opcoes de dentes

Titan Oco e Oco Max; Titan Ejecéo Lateral

e Ejecao Lateral Max

Titan Oco e Oco Max; Titan Ejecéo Lateral e Ejecado Lateral
Max

Titan Transversal and Transversal Max*;
Titan Segmentagao; Titan Fairway e Titan HD
Fairway Segmentacao; Titan Redondo Sdlido

Titan Transversal and Transversal Max*; Titan
Segmentacao; Titan Fairway e Titan HD Fairway
Segmentacao; Titan Redondo Sdlido

Configuragao de dentes do ProCore 1298 Tabela 1 de 2

Descrigcao do kit de Ponta de agulha Dente quadrangular Dente quadrangular 3 dentes
dentes (2x5) (1x6)

Modelo n.° 09739 09736 09737 09794
Qtd. kit 6 6 6 6
Dentes necessarios 60 120 72 36
Espagamento lateral | 40 mm 40 mm 33 mm 66 mm

Montagem 5 mme 8 mm 10 mm de didmetro 10 mm de didmetro 19 mm de didmetro
Turf Guard pecga n.° 120-1047 | 120-1052 120-1047 | 120-1052 | 120-1050 120-1053 120-1044 120-1051
Qtd. necessaria 4 2 4 2 4 2 4 2

Opcoes de dentes

Agulhas 5 mm e 8 mm

Titan e Titan Quad; Titan
e Titan Transversal Max;
Titan Redondo Sdlido

Titan e Titan Quad; Titan
e Titan Transversal Max;
Titan Redondo Sélido

Titan Oco e Oco Max;
Titan Ejecao Lateral e
Ejecado Lateral Max

Titan Transversal and
Transversal Max*; Titan
Segmentacao; Titan
Fairway e Titan HD
Fairway Segmentacéo;
Titan Redondo Sdlido
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Configuragao de dentes do ProCore 1298 Tabela 2 de 2

Descrigdo do kit de 4 dentes 3 dentes HD Substituigao rapida (3 | Substituicdo rapida (4
dentes dentes) dentes)

Modelo n.° 09796 09797 09711 09719

Qtd. kit 6 6 6 6

Dentes necessarios 48 36 36 48

Espagcamento lateral | 51 mm 66 mm 66 mm 51 mm

Montagem

19 mm de didmetro

22 mm de didmetro

Nao se aplica

Nao se aplica

Descricdo da manga 19 mm 22 mm 19 mm 22 mm
Peca n.® Nao se aplica Nao se aplica 108-6837 108-6838 108-6837 | 108-6838
Qtd. necessaria 36 36 48 48

Kit de ferramentas Nao se aplica N&o se aplica 114-0890-01 114-0890-01

peca n.° (1

necessario)

Turf Guard pega n.° 120-1045 120-1046 120-1044 120-1051 120-1044 120-1051 120-1045 | 120-1046
Qtd. (necessaria) 4 2 4 2 4 2 4 2

Opcoes de dentes

Titan Oco e Oco Max;
Titan Ejecao Lateral e
Ejecéo Lateral Max

Titan Oco e Oco Max;
Titan Ejecdo Lateral e
Ejecédo Lateral Max

Titan Oco e Oco Max;
Titan Ejecdo Lateral e
Ejecéo Lateral Max

Titan Oco e Oco Max;
Titan Ejecao Lateral e
Ejecado Lateral Max

Titan Transversal and
Transversal Max*; Titan
Segmentacdo; Titan
Fairway e Titan HD
Fairway Segmentacéo;
Titan Redondo Sélido

Titan Transversal and
Transversal Max*; Titan
Segmentacao; Titan
Fairway e Titan HD
Fairway Segmentagéo;
Titan Redondo Sdélido

Titan Transversal and
Transversal Max*; Titan
Segmentacao; Titan
Fairway e Titan HD
Fairway Segmentacao;
Titan Redondo Sélido

Titan Transversal and
Transversal Max*; Titan
Segmentacdo; Titan
Fairway e Titan HD
Fairway Segmentacao;
Titan Redondo Sdlido
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Funcionamento

Nota: Determine os lados direito e esquerdo da
maquina a partir da posicdo normal de utilizagao.

Antes da operacao

Segurancga antes da
operacao

Seguranga geral

* Nunca permita que criangas ou pessoal nao
qualificado utilizem ou procedam a assisténcia
técnica da maquina. Os regulamentos locais
podem determinar restricdes relativamente a
idade do utilizador. A formacao de todos os
operadores e mecanicos € da responsabilidade
do proprietario.

* Familiarize-se com o funcionamento seguro do
equipamento, com os controlos do utilizador e
com os sinais de seguranca.

* Desligue sempre o motor da unidade de tragao,
retire a chave, aguarde que todas as partes

moéveis parem e aguarde que a maquina arrefeca
antes de ajustar, efetuar a manutencao, limpar ou

armazenar a maquina.

* Saiba como parar a maquina e desligar o motor
rapidamente.

* Nao opere a maquina sem que todos os
resguardos e outros dispositivos protetores de
seguranga estejam instalados e a funcionar
devidamente na maquina.

* Antes da operagao, inspecione sempre a maquina

para assegurar que os dentes estdo em boas
condigbes. Substitua os dentes gastos ou
danificados.

Controlos da unidade de
tracao cruzada

Consulte o Manual do utilizador da unidade de tragao
cruzada para obter informacgdes sobre controlos e
funcionamento, bem como informagdes adicionais
sobre como configurar a maquina.

Ajustar a profundidade de
arejamento

Importante: Ajuste apenas a profundidade do
arejador quando a unidade de tragao estiver
estacionada, o travao de mao estiver engatado, a
tomada de forga estiver desengatada e o motor
estiver desligado.

1. Coloque ponta pretendida no autocolante de
profundidade enquanto alinha a ponta com a
profundidade de arejamento pretendida, como
se mostra na Figura 23.

Inspecione a area em que vai utilizar a maquina e
remova todos os objetos em que a maquina possa
embater.

Localize e marque todas as linhas elétricas ou de
comunicagdes, componentes de rega e outras
obstrugbes elétricas na area a arejar. Retire os
perigos, se possivel, ou planeie como evita-los.

106-8856

decal106-8856
Figura 23
Certifique-se de que a sua unidade de tracao é
adequada para ser utilizada com uma maquina
deste peso. Consulte o fornecedor ou fabricante 2.
da unidade de tracao.

Determine a configuragéo da letra alinhada com
a extremidade de montagem da ponta (Figura
23). Ajuste o controlo da profundidade com a
letra correspondente no autocolante.
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3. Insira um parafuso sextavado no veio de entrada

do ajustador de profundidade (Figura 24).

G007304

9007304

Figura 24

-

3. Autocolante indicador da
profundidade

4. Marca de alinhamento da
profundidade

. Veio de entrada do
ajustador de profundidade

N

Placa de fixagao

Empurre o parafuso ou pressione a placa de
fixacdo com a mao.

Rode o ajustador de profundidade no sentido
dos ponteiros do relégio para reduzir a
profundidade de arejamento ou no sentido
contrario ao dos ponteiros do reldgio para
aumentar a profundidade de arejamento.
(Figura 24).

Rode o veio de entrada do ajustador de
profundidade até obter a profundidade
desejada, conforme indicado no autocolante
indicador de profundidade (Figura 24).

Nota: 17 voltas do veio de entrada do ajustador
de profundidade equivalem aproximadamente a
6,4 mm de alteracéo da profundidade.

Compreender os comandos
da unidade de tracao

Familiarize-se com a operagdo dos seguintes
comandos da unidade de tragdo antes de operar a
maquina:

* Engate da tomada de forca

* Engate de 3 pontos (subir/descer)
* Embraiagem

* Acelerador

* Selecao de velocidade

* Travao de estacionamento

Importante: Consulte o Manual do utilizador
da unidade de tragao para obter instrugdes
sobre o funcionamento.

Conhecer os principios de
funcionamento

A articulagao do engate em 3 pontos da unidade de
tracao eleva a maquina para efeitos de transporte e
fa-la descer para efeitos de operacao.

A poténcia da tomada de forca da unidade de tragao
é transmitida através de veios de transmisséo, uma
caixa de velocidades e correias de transmissao para
varias cambotas, que movimentam os bracos que
prendem os dentes para a superficie da relva.

A medida que a unidade de tragdo se desloca para a
frente, com a tomada de for¢a engatada e a maquina
descida, é gerada uma série de furos na superficie
da relva.

A profundidade de penetracao das pontas é
determinada pela altura do controlo de profundidade.

O intervalo entre furos de arejamento € determinado
pela relagdo da transmissao da unidade de tragao (ou
da posicao do pedal de tragao hidrostatica) e pelo
numero de dentes em cada cabeca.

Nota: Alterar a velocidade do regime do motor ndo
altera o espagamento entre furos.

Treinar os procedimentos
de utilizacao

Importante: Quando fizer a ligagao a tomada de
forga, certifique-se de que a maquina nao esta
levantada mais do que o necessario. Levantar
demasiado a maquina fara com que o veio de
transmissao da tomada de forga dobre até ceder
(Figura 25). A tomada de forga pode ser colocada
a funcionar até um angulo de 25°, mas nunca pode
ultrapassar um angulo de 35° quando a maquina
estiver no ponto mais alto, caso contrario podera
danificar seriamente o veio.
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9194609

Figura 25

1. A quebra ocorre aqui.

Antes de utilizar a maquina, encontre uma area ampla
e pratique a operagéo da unidade de tragdo com a
maquina instalada.

Importante: Se existirem aspersores, cabos
elétricos ou de telefone ou outro tipo de
obstrugdes na zona onde o arejamento vai ter
lugar, identifique a localizagdo destes itens para
que nao sejam danificados durante a operacgao.

* Opere a unidade de tragao utilizando as definicbes
de equipamento e velocidades da tomada de forga
recomendadas e fique bastante familiarizado com
0 manuseamento da unidade de tragdo com a
maquina instalada.

* Pratique parar e arrancar, elevar e descer a
magquina, desengatar a tomada de forga e alinhar
a maquina com passagens anteriores no terreno.

As sessbes de pratica ajudam a ganhar confianga no
desempenho da maquina e ajudam a assegurar que
a esta a utilizar adequadamente.

Ajustar ou manter a maquina enquanto a
unidade de tragcao esta a funcionar pode
causar um acidente e ferimentos graves ou
morte.

* Antes de sair do banco do operador,
desengate a transmissao da tomada de
forga, engate o travao de mao, desligue o
motor, retire a chave e aguarde que todas
as pegas moveis parem.

* Desca a maquina para as bases de
armazenamento ou blocos ou apoios
adequados para reparagao da maquina.

* Certifique-se de que todos os dispositivos
de segurancga estao fixos em seguranga
antes de reiniciar a operacao.

Preparar para arejar

Inspecione a area de operacao quanto a obstaculos
que possam danificar a maquina e, se possivel,
retire-os, ou planeie a forma de os evitar. Tenha
consigo pontas de substituicio e ferramentas para o
caso de as pontas se danificarem devido a contacto
com materiais estranhos.

Durante a operacgao

Seguranca durante o
funcionamento

Segurancga geral

* O proprietario/utilizador pode evitar e é
responsavel por acidentes que possam causar
ferimentos a pessoas ou danos a propriedades.

* Nao utilize a maquina se estiver cansado, doente
ou sob o efeito de alcool ou drogas.

* Esteja totalmente atento quando utilizar a
maquina. Nao se envolva em nenhuma atividade
que dé azo a distragdes, caso contrario poderao
ocorrer ferimentos ou danos materiais.

» Utilize vestuario adequado, incluindo protecao
visual, calgado resistente antiderrapante, calgas
compridas e prote¢des para os ouvidos. Prenda
cabelo comprido e nao utilize vestuario solto ou
joias pendentes.

* Nunca transporte passageiros na maquina e
mantenha as pessoas e animais afastados da
magquina durante o funcionamento.

* Utilize a maquina apenas quando tiver boa
visibilidade para evitar buracos e outros perigos
nao visiveis.

* Mantenha as maos e pés afastados dos dentes.

* Antes de recuar, olhe para tras e para baixo de
modo a evitar acidentes.

* Pare a maquina, desligue o motor, aguarde que
todas as partes moveis parem e inspecione 0s
dentes depois de ter atingido qualquer objeto ou
na eventualidade de sentir vibragcbes estranhas na
maquina. Efetue todas as reparagdes necessarias
antes de retomar o funcionamento.

* A maquina é muito pesada. Quando montado
numa unidade de tragdo e na posi¢ao elevada,
o peso afetara a estabilidade, a travagem
e a diregao. Tenha cuidado quando efetuar
transportes entre areas de trabalho.

* Mantenha sempre a pressao adequada nos pneus
da unidade de tragao.

* Certifique-se de que observa todas as disposicoes
regulamentares inerentes ao transporte de
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equipamentos em vias publicas e vias rapidas.
Certifique-se de que todos os refletores e luzes
necessarias estao instalados e se encontram
limpos e a funcionar e que sao bem visiveis para
os veiculos que estejam a ultrapassar ou que se
aproximem.

Reduza a velocidade em vias e superficies com
piso irregular.

A tracdo independente das rodas deve estar
sempre bloqueada durante o transporte.

A utilizacdo da maquina deve ser efetuada apenas
com boa visibilidade. Nunca opere a maquina
quando existir a possibilidade de trovoadas.

Para todos os componentes em aco do veio

de transmissao da tomada de forga (tubos,
rolamentos, articulagdes, etc.)em desmontagem
ou reparagdes, aconselha-se vivamente que
contacte o seu distribuidor Toro local. A remogéo
de componentes para reparagdes € a montagem
podem danificar alguns componentes, se ndo
forem efetuadas com ferramentas especiais por
técnicos qualificados.

O veio de transmissao da tomada de forga nao
pode ser utilizado sem as protegcbes fornecidas.

As embraiagens de friccdo podem ficar quentes
durante a utilizagdo. Nao lhes toque. Para evitar o
risco de incéndio, mantenha a area em redor da
embraiagem sem quaisquer materiais inflamaveis
e evite a patinagem prolongada da embraiagem.

Seguranc¢a em declives

Reveja as especificacdes da unidade de tragao
para assegurar que nao excede as capacidades
em declives.

Os declives sdo um dos principais fatores que
contribuem para a perda de controlo e acidentes
de capotamento que podem resultar em ferimentos
graves ou morte. E responsavel pela operacao
segura em declives. Operagcdo da maquina em
qualquer declive requer cuidado adicional.

Avalie as condi¢des do local para determinar se
o declive é seguro para a operagao da maquina,
incluindo a analise do sitio. Utilize sempre o
bom senso e o0 seu julgamento ao realizar esta
inspecao.

Reveja as instrugdes de declives indicadas em
seguida para operar a maquina em declives e
analisar as condicbes em que a maquina vai

ser operada para determinar se pode operar a
maquina nas condi¢des desse dia e desse local.
As alteragdes no terreno podem originar uma
alteracao na operacédo em declive para a maquina.

Evite arrancar, parar ou virar a maquina em
declives. Nao faga alteragdes subitas na

velocidade ou direcdo. Facga as curvas lenta e
gradualmente.

Nao opere a maquina em qualquer condi¢do em
que a tracao, diregao ou estabilidade estiver em
causa.

Remova ou assinale obstru¢cdes como valas,
depressoes, raizes, elevagoes, pedras ou outros
perigos escondidos. A relva alta pode ocultar
obstaculos. O terreno desnivelado poderia fazer
tombar a maquina.

Esteja atento a que operar a maquina em relva
molhada, em declives ou em descidas pode
causar a perda de tracdo da maquina. A perda
de tracdo das rodas pode causar deslizamento e
uma perda dos travdes e direcao.

Tenha muito cuidado ao conduzir a maquina perto
de depressdes, valas, aterros, zonas perigosas
com agua ou outros perigos. A maquina podera
capotar repentinamente se uma roda resvalar

ou se o piso ceder. Estabeleca uma area de
seguranga entre a maquina e qualquer perigo.

Utilizacao da maquina

Nota: Ao utilizar cabecgas para pontas de agulha,
certifique-se de que leu as instrucdes incluidas no kit
guanto aos procedimentos de operacao exclusivos.

1.
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Faca descer a maquina na articulagdo em 3
pontos, de forma a que as pontas fiquem quase
encostadas ao solo na parte mais baixa do
respetivo curso.

Com o motor do trator a um regime baixo,
engate a embraiagem da tomada de forca para
iniciar o trabalho da maquina.

Importante: Nunca opere a maquina sem as
cabecgas de pontas instaladas.

Selecione uma mudanga que permita uma
velocidade de aproximadamente 1 a 4 km/h a
velocidade da tomada de forga classificada de
540 rpm (consultar o manual do utilizador da
unidade de tracao).

A medida que soltar a embraiagem e a unidade
de tragao avancar, baixe totalmente a maquina
para a relva e aumente a velocidade do motor

para obter o maximo de 540 rpm na tomada de
forca.

Importante: Nunca utilize a tomada de forga
da unidade de tracdo a mais do que 540 rpm,
pois pode danificar a maquina.

Nota: Certifique-se de que o cilindro esta no
solo.

Anote o padrao dos furos. Se necessitar de
um intervalo maior entre furos, aumente a



10.

velocidade de avanco da unidade de tracéo
efetuando uma passagem ascendente de
caixa ou, no caso de uma unidade de tragao
com transmissao hidrostatica, movimente a
alavanca ou o pedal hidrostatico para obter
uma velocidade maior. Para um intervalo mais
reduzido entre furos, diminua a velocidade

de avanco da unidade de tracido. Alterar

a velocidade do motor, numa mudanca
particular, ndo muda o padrao do furo.

Importante: Olhe para tras com frequéncia
para se certificar de que a maquina esta a
operar adequadamente e que o alinhamento
com as passagens anteriores no terreno se
mantém.

Utilize uma roda dianteira da unidade de tracao
como guia para manter um espacamento de
furos lateral idéntico ao da passagem anterior.

No final da passagem de arejamento, levante a
maquina e desengate a tomada de forga.

Se fizer marcha atras para uma zona apertada
(tal como uma caixa de marcagéo de tacada),
desengate a tomada de forga e eleve a maquina
até a posicao mais alta. Tome cuidado para ndo
prender os protetores de relva no relvado.

Remova sempre da area todas as pecas da
maquina danificadas, tais como pontas partidas,
etc., para evitar que algo possa ser apanhado e
projetado pelos cortadores de relva ou por outro
equipamento de tratamento de relva.

Substitua os dentes partidos; verifique e repare
os dentes danificados que sejam reparaveis.
Repare quaisquer outros danos da maquina
antes de voltar a utiliza-la.
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Ajustar o espacamento entre furos

O espagamento entre furos em avango é determinado pela relagao da transmissao da unidade de tragéo (ou
do pedal de tracao hidrostatica).Alterar a velocidade do regime do motor ndo altera o espagcamento entre
furos em avanco.

O espacamento entre furos lateral é determinado pelo numero de dentes nas cabecas de dentes.

Intervalo entre furos Velocidade

mm km/h
25 (1) 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
(0.4) | (0.4) | (04) | (0.4) | (04) | (0,4) | (04) | (04) [ (05) (0.5)
32 (1,25) 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
38 (1,5) 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1
44 (1,75) 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3
51 (2) 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,6 1,6
57 1,4 1,4 1,4 1,4 1,4 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,8 1,8 1,8
64 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,8 1,8 1,8 1,8 1,9 1,9 1,9 1,9
70 1,6 1,8 1,8 1,8 1,8 1,9 1,9 1,9 1,9 2,1 2,1 2,1 2,1
76 (3) 1,8 1,9 1,9 1,9 2,1 2,1 2,1 2,1 2,3 2,3 2,3 2,3 2,4
83 1,9 2,1 2,1 2,1 2,3 2,3 2,3 2,3 2,4 2,4 2,4 2,6 2,6
89 2,1 2,3 2,3 2,3 2,4 2,4 2,4 2,6 2,6 2,6 2,7 2,7 2,7
95 2,3 2,4 2,4 2,4 2,6 2,6 2,6 2,7 2,7 2,7 2,9 2,9 3,1
102 (4) 2,4 2,6 2,6 2,6 2,7 2,7 2,7 2,9 2,9 3,1 3,1 3,1 3,2
108 2,6 2,7 2,7 2,7 2,9 2,9 3,1 3,1 3,1 3,2 3,2 3,2 34
114 2,7 2,9 2,9 2,9 3,1 3,1 3,2 3,2 3,2 3,4 3,4 3,5 3,5
121 2,9 3,1 3,1 3,1 3,2 3,2 34 34 3,5 3,5 3,5 3,7 3,7
127 (5) 3,1 3,2 3,2 3,2 3,4 34 3,5 3,5 3,7 3,7 3,9 3,9 4,0
133 3,2 34 3,4 3,4 3,5 3,5 3,7 3,7 3,9 3,9 4,0 4,0 4,2
140 34 34 3,5 3,5 3,7 3,7 3,9 3,9 4,0 4,0 42 42 4,3
146 3,5 3,5 3,7 3,9 3,9 4,0 4,0 42 4,2 43 43 4,5 4,5
152 (6) 3,7 3,7 3,9 4,0 4,0 4,2 4,2 4,3 4,3 4,5 4,5 4,7 4,7
PTO RPM 420 430 440 450 460 470 480 490 500 510 520 530 540

Arejar te rreno duro Remova os nucleos de terra, regue a relva e volte

a fazer o arejamento, penetrando mais fundo no

Se o terreno for demasiado duro para obter a
profundidade dos furos desejada, a cabega de
perfuragdo pode “oscilar”. Isto deve-se ao facto de as O arejamento do solo assente em subsolos duros

terreno.

pontas estarem a tentar penetrar na camada rigida. (ou seja, solo/areia assente em solo rochoso) pode

Pode corrigir esta situagao utilizando uma ou mais resultar em furos de ma qualidade. Isto acontece

das seguintes recomendagoes: quando a profundidade de arejamento € superior

* Os melhores resultados s&o obtidos apds ter a camada de solo, sendo o subsolo demasiado
chovido ou quando a relva tiver sido regada na duro para penetrar. Quando os dentes entrarem em
véspera. contacto com um subsolo mais duro, a maquina pode

elevar-se e alongar a superficie dos furos. Reduza
a profundidade de arejamento o suficiente para as
pontas ndo penetrarem no subsolo duro.

* Reduza o numero de dentes por brago. Tente
manter uma configuracao simétrica dos dentes,
para colocar corretamente os bragos.

* Reduza a penetracéo dos dentes (definicdo da
profundidade), se o terreno estiver compacto.
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Utilizar pontas de agulha

Pontas mais delgadas e compridas utilizadas numa
cabecga de ponta de agulha ou numa cabecga de ponta
mini podem deixar a parte da frente ou de tras do furo
com tufos ou ligeiramente deformada. A qualidade
do furo para esta configuragao geralmente melhora
se reduzir a velocidade da cabeca de perfuracao

em 10% a 15% da velocidade de funcionamento.
Reduza a velocidade do motor até que a velocidade
da tomada de forca seja cerca de 460 a 490 rpm. O
espacamento em avanco nao é afetado pela redugao
da velocidade do motor. O buraco empurrado
também pode ser afetado pela posigao do conjunto
de amortecedor rotalink. Consulte Ajustar o conjunto
rotalink (pagina 28).

Evitar levantamento da
zona da raiz

Utilizar cabegas de pontas mini juntamente com
pontas maiores ou pontas sdlidas de diametro maior
pode induzir um esfor¢o significativo na zona das
raizes do relvado. Este esfor¢co pode danificar a
zona das raizes e provocar a agao de levantamento
do relvado. Se ocorrer este dano, tente um dos
seguintes:

* Reduza a densidade das pontas (retire algumas
pontas).

* Diminua a profundidade dos furos.

Nota: Experimente diminuir a profundidade dos
furos em incrementos de 13 mm.

* Aumente o espacamento entre furos em avango
(suba uma mudanga na transmissao da unidade
de tracao).

* Diminua o didmetro das pontas (sélidas ou ocas).

Ajustar o conjunto rotalink

A altura de montagem do conjunto de amortecedor
rotalink afeta a forga reativa aplicada ao braco e

ao envolvimento do solo durante o arejamento. No
caso de a parte da frente do buraco ser empurrada
(alongada ou com reentrancias), uma posigcao “mais
rigida” pode ajudar a resistir a este empurrao e
melhorar a qualidade do buraco. No caso de a parte
de tras do buraco ser empurrada (alongada ou com
reentrancias), uma posi¢ao “mais suave” pode ajudar
a melhorar a qualidade do buraco.

1. Retire as duas porcas de bloqueio (’z pol.) que
fixam o conjunto de amortecedor rotalink no lado
inferior da estrutura da cabecga de perfuragao
(Figura 26).
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Baixe o conjunto do amortecedor para expor 0os
espacadores (Figura 26).

Mova 1 ou 2 espagadores por lado do conjunto
do amortecedor a parte superior da estrutura
da cabeca de perfuracdo. Cada espacador é
equivalente a 72 pol. O espacador para-choques
inferior tem de ficar no conjunto do amortecedor.

2] Ut 1
’ )

A ~
TS
G007335
9007335
Figura 26

Conjunto do amortecedor 4. Anilhaem D
rotalink
Espagador para-choques 5. Porca de bloqueio
inferior
Espacador(es)

Monte o conjunto do amortecedor novamente na
estrutura da cabeca de perfuragdo. Certifique-se
de que a anilha em D é colocada na estrutura
da cabeca de perfuracao, conforme indicado na
Figura 26. Fixe as 2 porcas de bloqueio.

Para ver os efeitos deste ajuste, ajuste apenas 3
a 4 conjuntos para comparar a posi¢ao original
e a nova posicdo numa passagem de teste.
Quando atingir resultados satisfatorios, mova os
restantes conjuntos para a mesma altura que
os bracos pretendidos.



Sugestoes de utilizacao

Ajustar ou reparar a maquina enquanto a
unidade de tragcao esta a funcionar pode
causar um acidente e ferimentos graves ou
morte.

* Antes de sair do lugar do operador,
desengate a transmissao da tomada de
forga, engate o travao de mao, desligue o
motor e retire a chave.

* Antes de reparar a maquina, desga-a para
as bases de armazenamento ou fixagoes
adequadas.

e Certifique-se de que todos os dispositivos
de segurancga estao fixos em seguranga
antes de reiniciar a operagao.

* Engate a tomada de forga a uma velocidade baixa.

Aumente a velocidade do motor para obter a
velocidade da tomada de forca pretendida de 540
rpm (maximo) e baixe a maquina. Opere o motor
a uma velocidade em que a maquina trabalhe
muito suavemente.

Nota: A alteracdo da velocidade do motor/da
tomada de forca numa determinada relagao de
caixa da unidade de tracao (ou posig¢ao fixa
do pedal hidrostatico numa unidade de tracéo
com transmiss&o hidrostatica) n&o altera o
espacamento entre furos.

* Descreva muito gradualmente as curvas ao
efetuar a aeracdo. Nunca vire subitamente
com a maquina descida. Planeie o percurso de
arejamento antes de baixar a maquina.

* Se a carga de operagao abrandar o motor ao
operar a maquina em solo duro ou ao subir um
declive, eleve ligeiramente a maquina até que
a velocidade seja retomada e volte a descer a
maquina.

* N&o efetue o arejamento se o solo for muito duro
ou estiver muito seco. Os melhores resultados
sdo obtidos apods ter chovido ou quando a relva
tiver sido regada na véspera.

Nota: Se o cilindro sair do solo durante o
arejamento, o solo € demasiado duro para

se obter a profundidade pretendida; reduza a
profundidade de arejamento até o cilindro entrar
em contacto com o solo durante o funcionamento.

* Reduza a penetragdo da maquina se o solo tiver
uma compactacao dura. Limpe os nucleos e volte
a proceder ao arejamento com maior penetragao,
de preferéncia apés a rega.

* O ProCore 864 esta descentrado para o lado
direito da unidade de tracdo para permitir o
arejamento sem passar por cima dos nucleos
de terra com os pneus. Sempre que possivel,
proceda a aeracado com a parte descentrada maior
virada para a passagem de aeragao anterior.

* Verifique/ajuste a ligagao superior sempre que
alterar a profundidade de arejamento. A parte da
frente da maquina deve estar na vertical.

* Olhe para tras com frequéncia para se certificar
de que a maquina esta a operar adequadamente
e que o alinhamento com as passagens anteriores
no terreno se mantém.

* Remova sempre da area todas as pecgas da
maquina danificadas, tais como pontas partidas,
etc., para evitar que possam ser apanhadas e
projetados pelas cortadores de relva ou por outro
equipamento de tratamento de relva.

* Substitua as pontas partidas, inspecione e corrija
danos nas que ainda forem utilizaveis. Repare
quaisquer outros danos da maquina antes de
voltar a utiliza-la.

Depois da operagao

Seguranca apoés o
funcionamento

Segurancga geral

* Estacione a maquina numa superficie nivelada,
engate o travao de estacionamento, desligue o
motor, retire a chave e espere até todas as partes
em movimento parem antes de sair da maquina.

* Mantenha todas as pegas da maquina em boas
condi¢des de trabalho e as partes corretamente
apertadas.

* Substitua todos os autocolantes desgastados,
danificados ou em falta.

Transporte da maquina

Para comecar a operacao de transporte, eleve a
maquina e desengate a tomada de forga. Para evitar
a perda de controlo, efetue devagar a passagem
transversal de declives pronunciados, a abordagem
de pisos irregulares a velocidade reduzida, e
atravesse as zonas com ondulacdes severas
cuidadosamente.

Importante: Nao utilize velocidades de transporte
superiores a 24 km/h.




Limpeza da maquina

Intervalo de assisténcia: Apds cada utilizacao

Importante: Nao utilize agua salobra ou
recuperada para limpar a maquina.

Apos utilizacao diaria, lave bem a maquina com
uma mangueira de jardim sem bico, para evitar
sujar e danificar os vedantes e rolamentos devido
a pressao excessiva da agua.

Nota: Utilize uma escova para ajudar a remover
camadas espessas, sujidade seca ou compactada
e detritos.

Utilize um detergente suave para limpar as
tampas.

Inspecione a maquina para ver se esta danificada,
se tem fugas de 6leo ou se ha um desgaste dos
componentes e dos dentes.

Depois de limpar a maquina, lubrifique todas as
linhas de acionamento e rolamentos; consulte
Lubrificagdo dos rolamentos e casquilhos (pagina
32).

Pulverize um pouco de 6leo nos rolamentos da
cabeca de perfuragdo (manivela e cabos de
suspensao).

Retire, limpe e lubrifique as pontas.
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Manutencao

Plano de manutencao recomendado

Intervalo de assisténcia

Procedimento de manutengao

Apbs as pimeiras 8 horas

Mudanza da lubrificagdo da caixa de velocidades.
Verificagdo do aperto das fixagcdes da cabega de perfuragao.

Em todas as utilizagbes
ou diariamente

Verifique a tensao da correia.
Verifique a tensao da correia.

Apbs cada utilizacao

Limpeza da maquina.

A cada 50 horas

Lubrifique os rolamentos e casquilhos, ou imediatamente apds a limpeza.
Inspecione os rolamentos.

A cada 100 horas

Verificagdo da lubrificagao da caixa de velocidades.

A cada 250 horas

Mudanza da lubrificagdo da caixa de velocidades.
Verificagdo do aperto das fixagdes da cabega de perfuragao.

A cada 500 horas

Inspecione os rolamentos e substitua-os, se necessario.

Antes do armazenamento

Efetue todos os procedimentos de manutengao a cada 50 horas.
Pinte as areas que estejam riscadas, lascadas ou enferrujadas.
Retire e limpe as pontas.

Retire todos os detritos.

Anualmente

Inspecéo das correias.

Seguranga de manuten¢ao -

Antes de ajustar, limpar, efetuar a manutengao ou
abandonar a maquina, faga o seguinte:

— Coloque a maquina numa superficie plana. .

— Desloque o interruptor do regulador para a
posicao de ralenti baixo.

— Desengate a PTO.

— Certifique-se de que a tragao esta em ponto

morto.

— Engate o travao de estacionamento. g
— Desligue o motor da unidade de tracao e retire

N&o proceda a verificagbes nem ajuste a tensao
da correia quando o motor da unidade de tracéo
estiver a funcionar.

Cuidadosamente, liberte a pressido dos
componentes com energia acumulada.

* Apoie a maquina com blocos ou suportes de
armazenamento quando trabalhar debaixo dela.
Nunca confie no sistema hidraulico para suportar
a maquina.

Verifique diariamente os parafusos de fixacdo dos
dentes para assegurar que estes se encontram
apertados ao binario especificado.

a chave.
— Aguarde que todas as partes em movimento * Certifique-se de que todos os resguardos estao
parem. montados e de que o capot esta fechado com

— Deixe os componentes da maquina
arrefecerem antes de proceder a manutengao.

* Execute apenas as instrugdes de manutengao
constantes deste manual.
efetuar reparagbes de vulto ou se alguma vez
necessitar de assisténcia, entre em contacto com
um distribuidor autorizado Toro.

Se for necessario

seguranca, depois de efetuar operagdes de
manutengao ou de ajuste da maquina.

* Para assegurar um desempenho 6timo e
seguro da maquina, utilize apenas pecas
sobressalentes originais Toro. A utilizagao de
pecas sobressalentes produzidas por outros
fabricantes pode ser perigosa e invalidar na
garantia do produto.

* Certifique-se de que a maquina se encontra em
condicbes seguras de operagao, mantendo as
porcas e os parafusos apertados.

* Se possivel, ndo faga manutencdo com o motor
em funcionamento. Mantenha-se longe das pecas
moveis.
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Elevar a maquina com
macacos

A CUIDADO

Se a maquina nao estiver apoiada
corretamente em blocos ou macacos, pode
mover-se ou cair e ferir alguém.

* Verifique se a maquina esta estacionada
numa superficie estavel e resistente, como
um chao de betdo. Coloque sempre calgos
nos pneus da unidade de tragao.

* Antes de levantar a maquina, remova todos
os atrelados que possam prejudicar uma
elevagao segura e correta da maquina.

* Quanto trocar de acessorios ou efetuar
outro tipo de manutencao, utilize os
blocos, pontos ou apoios corretos.

» Utilize macacos ou blocos de madeira
resistentes para apoiar a maquina
suspensa.

Nota: Se disponivel, utilize um gancho para levantar
a traseira da maquina. Utilize os olhais das caixas de
rolamentos da cabega de perfuragao como pontos de
ligacao da ponte (Figura 27).

7
G007308

9007308

Figura 27

1. Olhais de elevagao

Lubrificacao dos
rolamentos e casquilhos

Intervalo de assisténcia: A cada 50 horas

Os rolamentos principais da maquina sao do
tipo selado n&o carecendo de manutencao ou de
lubrificacdo durante toda a vida util em servigo

da maquina. Esta carateristica permite reduzir
drasticamente a manutencdo necessaria, eliminando
o risco de contaminac&o da relva com massa
lubrificante ou dleo.

Existem bicos de lubrificacdo onde tem de ser
aplicada massa lubrificante multiusos SAE para altas
temperaturas, compativel com pressdes elevadas
(EP) ou massa lubrificante multiusos SAE a base de
litio.

Importante: Lubrifique as uniées imediatamente
apos cada lavagem, independentemente do
intervalo previsto.

Lubrifigue a maquina nos seguintes locais:
Veio de transmisséo da PTO (3) (Figura 28)
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G007309

9007309

Figura 28

Rolamentos do cilindro (ProCore 864: 2; ProCore
1298: 4) (Figura 29)

G007310

9007310

Figura 29

Rolamentos do veio de transmissao (ProCore 864:1;
ProCore 1298: 2) (Figura 30)
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G007311
9007311

Figura 30

Importante: Os rolamentos raramente falham
devido a defeitos de material ou fabrico. A
razdao mais frequente das falhas é a humidade e
sujidade que penetram na vedacao de protecgao.
Os rolamentos que tém de ser lubrificados
precisam de uma manutencgao regular para purgar
os detritos prejudiciais para fora da zona dos
rolamentos. Os rolamentos pré-lubrificados
blindados tém uma massa lubrificante especial
e uma blindagem integral resistente que impede
que a sujidade e a humidade se acumulem nos
elementos rolantes.

Os rolamentos pré-lubrificados nao requerem
lubrificacdo ou manutencao a curto prazo. A
utilizagdo de rolamentos pré-lubrificados minimiza a
manutengao de rotina e reduz os potenciais danos

a relva da contaminagdo por massa lubrificante.
Inspecione periodicamente a condi¢cdo do rolamento
e a integridade do vedante para evitar tempos de
inatividade. Inspecione os rolamentos pré-lubrificados
sazonalmente e substitua-os se estiverem danificados
ou gastos. Verifique se os rolamentos nao
produzem calor elevado, se emitem ruido, vibram
excessivamente ou apresentam ferrugem; os
rolamentos devem operar suavemente.

Devido as condi¢des de funcionamento a que estes
rolamentos pré-lubrificados vedados estao sujeitos
(ou seja, areia, produtos quimicos para relva, agua,
impactos, etc.), sdo considerados elementos normais
de desgaste. sao considerados elementos normais de
desgaste. Os rolamentos que falhem devido a fatores
que nao sejam defeitos de material ou de fabrico ndo
s&o normalmente abrangidos pela garantia.

Nota: A duracao dos rolamentos pode ser afetada
negativamente por procedimentos incorretos de
lavagem. N&o lave a maquina enquanto estiver
guente e evite sprays de alta pressédo ou de grande
volume nos rolamentos.

Nao é invulgar que os rolamentos novos deitem
alguma massa lubrificante para fora dos vedantes
numa maquina nova. Esta massa lubrificante que sai
fica preta devido a acumulagéo de residuos e ndo ao
calor excessivo. Limpe esta massa em excesso dos
vedantes passadas as primeiras 8 horas. A area em
redor do rebordo vedante parece sempre molhada.
Isto ndo prejudica a vida do rolamento e mantém o
rebordo vedante lubrificado.

Substitua o rolamento da cabeca de perfuracao a
cada 500 horas. Pode adquirir no distribuidor um kit
de rolamentos para toda a cabeca de perfuracao.

Verificacao da lubrificacao
da caixa de velocidades

Intervalo de assisténcia: A cada 100 horas

A caixa de velocidades esta atestada com 6leo para
engrenagens 80W-90 ou equivalente. Espere que
a caixa de velocidades arrefeca antes de verificar a
lubrificagao.

1. Elimine os detritos do tampao de enchimento e
verifique o tampao para evitar contaminagao.

Remova o tampao de verificagao da caixa de
velocidades (Figura 31).

9007312

Figura 31

1. Tampéao de enchimento 3. Tampéo de escoamento

Tampao de verificagao
(parte de tras da caixa de
velocidades)

3. Certifique-se de que o nivel do dleo se situa
pela base do orificio do tampao de verificagdo
na caixa de velocidades (Figura 31).
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4. Se o nivel do dleo for baixo, retire o tampao de
enchimento da caixa de velocidades e adicione
6leo conforme necessario.

5. Coloque os tampdes.

Mudanza da lubrificacao da
caixa de velocidades

Intervalo de assisténcia: Apds as pimeiras 8 horas
A cada 250 horas

A caixa de velocidades esta atestada com 6leo para
engrenagens 80W-90 ou equivalente.

1. Elimine os detritos do tampao de enchimento
e do tampao de escoamento para evitar
contaminacgao (Figura 31).

Retire o tampao de enchimento para facilitar a
passagem do ar.

Coloque um recipiente de escoamento sob
o tubo de escoamento e retire o tampéao de
escoamento.

Nota: A elevada viscosidade do dleo
frio prolongara o periodo de escoamento
(aproximadamente 30 minutos).

Apo6s o 6leo estar completamente drenado,
coloque o tampéo.

Encha a caixa de velocidades com 1650 ml
de lubrificante para engrenagens 80W-90 de
elevada qualidade.

Volte a colocar o bujao de enchimento.

Verifique o nivel de dleo.

Verificagao do aperto das

fixacoes da cabeca de

perfuracao

Intervalo de assisténcia: Apos as pimeiras 8 horas
A cada 250 horas

Apos as primeiras 8 horas de utilizagao, verifique as
fixacbes da cabega de perfuragéo para garantir que
se mantém o aperto adequado. Os requisitos de
aperto das fixacdes estao listados no autocolante
da assisténcia abaixo e encontram-se na cabeca de
perfuragao.

[ 2] N
B «® e
3/4IN 1/2-13 UNC 70-80 LB-FT (95-108 Nm)
n 15/16 IN 5/8-11 UNC
m 8HR, 250 HR Grade5 ¢ 150-170 LB.FT (203-230 Nim)
Grade 8 @ 210-230 LB-FT (285-312 Nm)
decal110-4664
Figura 32
1. Leia o Manual do 3. Tamanho do parafuso
utilizador.
2. Tamanho da chave de 4. Aperto
bocas

Inspecao das correias

Intervalo de assisténcia: Anualmente

As correias da transmissdo da maquina sao
resistentes. No entanto, a exposicdo normal aos raios
UV, o ozono ou a exposigao acidental a quimicos
pode deteriorar, com o tempo, o composto da
borracha e provocar o desgaste prematuro ou a perda
de material (ou seja, bocados).

Recomenda-se uma inspeg¢éo anual da correia (para
ver se tem sintomas de desgaste, rachas excessivas
ou detritos de grande dimens&o) e a sua substitui¢ao,
se necessario.

Ajuste da tensao de
correias

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizagdes ou
diariamente

Certifiqgue-se de que a correia apresenta uma tensao
correta, de modo a garantir o funcionamento correto
da maquina e a evitar um desgaste desnecessario.

1. Verifique tensao adequada da correia ao
comprimir a mola intermediaria para um
comprimento de 146 mm; consulte Figura 33.
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decal110-4667

Figura 33

1. Comprimento da mola
2. Perigo de energia acumulada — leia o Manual do utilizador.

3. Risco de emaranhamento, correia — mantenha-se afastado
das pegas moveis.

N

Ajuste a tens&o da correia da seguinte forma:

A. Retire a cobertura da cabecga de perfuracao
traseira (Figura 34).

9007316

Figura 34

1. Cobertura da cabecga de
perfuragao traseira

2. Protegao da polia

9007315

1. Protetor da mola 2.

B. Retire as porcas de montagem da protegéo
da polia e retire a protegao (Figura 34).

C. Desaperte a porca de bloqueio que fixa o
protetor da mola (Figura 35).

D. Ajuste o protetor da mola para obter
o comprimento pretendido da mola
comprimida (Figura 35).

E. Aperte a porca de bloqueio contra o protetor
da mola para bloquear o ajuste.

F. Instale a protecao da polia e a cobertura da
cabeca de perfuracgao.

Substituicao da correia de
transmissao

Nota: Nao precisa de retirar o brago exterior para
substituir a correia da transmissao.

Remocao da correia

1. Retire a cobertura da cabeca de perfuragao
traseira (Figura 36).
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9007316

Figura 36

1. Cobertura da cabega de 2. Protegéo da polia

perfuragao traseira




1.

Retire as porcas de montagem da protecéo da
polia e retire a protecao (Figura 36).

Retire os fixadores que prendem a protecao
contra sujidade e a proteg¢ao da correia inferior
(Figura 37). Retire a protecao contra sujidade e
a protecao da correia inferior.

G007317 {

9007317

Figura 37

Protecdo da correia
inferior

2. Protegéo contra sujidade

4. Para libertar a tensdo da mola intermediaria,

1.

desaperte a porca de bloqueio que fixa o
protetor da mola (Figura 38) e rode o protetor.

e

—o

G007319
9007319

Figura 38

Porca de bloqueio do protetor da mola

A CUIDADO

As molas estdo sob tensao, tenha
cuidado ao proceder ao ajuste ou a
desmontagem.
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5. Desaperte e retire as 2 porcas de bloqueio e
anilhas que fixam o amortecedor rotalink no
braco n.° 1 (Figura 39).

G007320
9007320
Figura 39

1. Correia da transmissao 4. Anilha

2. Amortecedor rotalink 5. Brago N.°1

3. Porca

6. Baixe o amortecedor rotalink da estrutura da
cabeca de perfuracao.

7. Passe a correia de transmissao para baixo

através da estrutura da cabeca de perfuragéo e
em torno da extremidade inferior do brago N.°
1 (Figura 39).

Instalar a correia
1.

Passe a nova correia de transmissdo em
torno da extremidade inferior do brago n.° 1 e
para cima através da estrutura da cabecga de
perfuragao.

Posicione a correia de transmissao na polia de
arranque, debaixo do conjunto intermediario e
por cima da polia da transmisséo.

Levante o amortecedor rotalink até ao brago N.°
1 para a estrutura da cabeca de perfuragao.
Certifique-se de que os espacadores do
amortecedor estao instalados na mesma
posicdo que na remogao.

Fixe o amortecedor rotalink a cabeca de
perfuragdo com as 2 anilhas e porcas de
bloqueio anteriormente retiradas.

Instale e ajuste a polia intermediaria da correia
e ajuste com a tensdo adequada.

Instale a proteg¢ao contra sujidade e a protecao
da correia inferior. Ajuste a protecao inferior
para assegurar folga com a correia.



7. Instale a cobertura da polia e a cobertura da

cabeca de perfuracao.

Ajuste do resguardo lateral

Os resguardos laterais da cabeca de perfuracao
devem ser ajustados para que a extremidade inferior
funcione a uma distancia de 2,5 a 3,8 cm da relva ao
mesmo tempo que procede ao arejamento.

1. Solte as cavilhas e as porcas que fixam o
resguardo lateral a estrutura (Figura 40).
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G007322
9007322

Figura 40

1. Resguardo lateral

2. Ajuste o resguardo para cima ou para baixo e

aperte as porcas.

Substituicao dos protetores
de relva

Deve substituir todos os protetores de relva (Figura
41) se estiverem quebrados ou gastos com menos
de 0,64 cm de espessura. Os protetores de

relva quebrados podem prender e cortar a relva,
provocando danos indesejados.

G007334

9007334

Figura 41

1. Protetor de relva

Marcas de tempo da cabeca
de perfuracao

O design unico da cabeca de perfuragao da maquina
proporciona um funcionamento tranquilo lider da
industria e elimina a necessidade de prever a melhor
altura para a perfuragao.

ProCore 864 (Figura 42)

Cada par de bragos da manivela junto numa caixa
de rolamentos esta temporizado a 180 graus de
distancia (ou seja, posicoes do brago 1-2, 34,
5-6, 7-8). Os pares adjacentes estdo definidos
com a mesma temporizagdo, sendo que o ultimo
par esta a 120 graus. O mesmo par de fundigbes
acopladas ¢é utilizado entre todos os pares adjacentes
(ou seja, posi¢des acopladas 2-3, 4-5, 6-7). Para
reduzir ainda mais a vibragao de funcionamento, séao
acrescentados dois contrapesos na posi¢dao N.° 1 na
polia e na posicao N.° 8.

Nota: Os numeros nos bragos da manivela nao
alinham com a marca indicadora de levantado nas
caixas de rolamentos do ProCore 864.

8

7 6 5 4

G007324
9007324

Figura 42

ProCore 1298 (Figura 43)
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Esta unidade é constituida por duas cabecas de Montagem da méquina no suporte
perfuracao independentes com seis bragos cada. A

temporizacao de cada cabeca de perfuragdo nao de armazenamento

depende da cabeca de perfuragdo adjacente. As Maquinas ProCore 864

marcas de temporizagao sao facilmente identificaveis
pelos numeros em cada fundicdo do brago da
manivela e o localizador elevado nas caixas de
rolamentos. O braco N.° 1 comeca sempre com a
polia da transmisséo.

1. Monte o pino do suporte de armazenamento
através dos orificios no suporte de armacgao do
engate (Figura 44).

9333377

Figura 44
1. Pino (suporte de 3. Pino de sujeicéo
armazenamento)

2. Suporte (armagéo do
engate — maquina)

9007323

2. Fixe o pino do suporte de armazenamento ao

Remogéo da méqUina da Zz;)).orte com os dois pinos de sujei¢ao (Figura
unidade de tragao 3. Repita os passos 1 e 2 para o outro lado da
maquina.

Importante: Consulte o manual do proprietario .q _

do veio de transmissdo da PTO para obter 4. Baixe lentamente a maquina até os suportes de

informacdes adicionais sobre funcionamento e armazenamento entrarem em contacto com o

seguranca. solo.

Nota: Pode armazenar a maquina no suporte de , .

armazenamento na palete de transporte original. Montagem da maquina no suporte
de armazenamento

Preparagao da maquina e da Maquinas ProCore 1298

unidade de tragao Nota: O suporte de armazenamento pesa

Estacione a maquina e a unidade de tragdo numa aproximadamente 85 kg.

superficie nivelada, desengate a tomada de forca, 1. Alinhe as placas de suporte do suporte de

engate o travao de méo, desligue o motpr, _retire a armazenamento com o suporte na armagao do

chave e aguarde que todas as pegas moveis parem engate da maquina (Figura 45)

antes de sair do banco do operador.
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9333403

Figura 45

Desca a maquina para o suporte de
armazenamento até que os furos no suporte
estejam alinhados com os furos no suporte do
engate (Figura 45).

Fixe o suporte de armazenamento a maquina
com os dois pinos do suporte de armazenamento
e os dois contrapinos (Figura 46).

1 2 3
o/ / )
o (R
o0 _
Figura 46

1. Pino do suporte de 3. Contrapino

armazenamento
Placas de suporte (suporte
de armazenamento)

4. Desca lentamente a maquina até que entre em
contacto com o suporte de armazenamento.

Desligagao da maquina da unidade
de tracao

1. Remova os pinos de sujei¢cdo e deslize os
bracos de articulagao inferiores para fora dos
pinos de engate da maquina (Figura 47).

Guarde os pinos de sujeicdo com a maquina.

9333405

Figura 47

1. Brago de articulagéo 3. Pino de engate (maquina)
inferior

Pino de sujeicéo

Desaperte a porca de bloqueio (Figura 48) e
rode a ligagao de ajuste superior para libertar a
tensdo entre a maquina e a unidade de tragao.

9333406

Figura 48

1. Porca de bloqueio (ligagdo 4. Placa de engate superior

de ajuste superior)

2. Pino de articulagado 5. Suporte de ligagdo
superior (unidade de
tracdo)

3. Pino de sujeigéo
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3. Retire o pino de sujeigéo e o pino de ligagao 7. Faca deslizar o veio de transmiss&o da tomada

que fixa a ligagao de ajuste superior as placas de forga para tras e retire-o da unidade de
de engate superior da maquina (Figura 48). tracao.
4. Retire o pino de sujei¢cao e o pino de ligacao 8. Utilize a corrente de seguranga de protegao
que fixa a ligacao de ajuste superior ao suporte para apoiar o veio de transmissdo da PTO,
de ligacao da unidade de tragao (Figura 48). montando a corrente entre a protegao da PTO e

a maquina (Figura 51).

Nota: Guarde o pino de sujei¢édo e o pino de
articulacao superior com a maquina. Nota: O apoio ao veio de transmissdo da PTO

5. Desligue a corrente de seguranga de protegao impede o contacto com o solo.

(Figura 49) da tomada de for¢a da unidade de
tracao (apenas CE).

9333452

Figura 51

1. Corrente de seguranga de protecéo

9333407

Figura 49

1. Protecdo do eixo da 2. Corrente de seguranga de
tomada de forga (unidade protegéo
de tragéo)

6. Puxe para tras o anel de fixagao para desligar
o veio de transmissao da tomada de forca do
eixo de saida da tomada de forca na unidade
de tracao.

9333451

Figura 50

1. Resguardo do veio de 3. Eixo de saida da tomada
transmissao de forga

2. Aro de fixagédo
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prolongada e aumenta o valor residual da
Armaze namento maquina. Se o armazenamento no interior ndo
for possivel, tape a maquina com um pano

Segu I"anga da espesso ou encerado fixando-o bem.
armazenagem

* Antes de ajustar, limpar, guardar ou reparar a
maquina, estacione-a numa superficie nivelada,
engate o travao de mao da unidade de tragao,
desligue o motor, retire a chave e aguarde que
todo o movimento pare antes de sair da unidade
de tracao.

* Guarde a maquina nos suportes de
armazenamento assentes numa superficie
nivelada e firme, de forma a que nao incline nem
tombe.

* Armazene a maquina num local afastado de areas
onde a presencga de pessoas seja frequente.

* Nao permita a presenga de criangas a brincar
a bordo, ou na proximidade da maquina
armazenada.

Armazenar a maquina

No final da temporada de arejamento ou quando
a maquina estiver guardada durante um periodo
prolongado, efetue o seguinte procedimento:

1. Limpe a sujidade e vestigios de massa
lubrificante que se possam ter acumulado na
maquina ou em qualquer dos componentes
moveis.

2. Retire e limpe os dentes. Aplique 6leo nas
pontas para evitar que estas enferrujem durante
0 armazenamento.

3. Abra o capot e limpe o interior da maquina.

4. Aplique lubrificante em todos os bocais de
lubrificagao.

5. Guarde a maquina nos suportes de
armazenamento fornecidos e numa superficie
dura e seca.

6. Ligue o veio de transmissao da tomada de forca
na posi¢cao de armazenamento com o tirante
para evitar danificar ou retire a tomada de forca
e guarde sob o capot para minimizar a corrosao.

7. Pinte o cilindro e retoque eventuais riscos do
acabamento de pintura.

8. Substitua todos os autocolantes em falta ou
danificados.

9. Armazene a maquina no interior de um
edificio sem humidade e que seja seguro. O
armazenamento no interior reduz o grau de
manutengao, proporciona uma vida util mais

41



Aviso de privacidade EEE/UK
Utilizagao da sua informagao pessoal por parte da Toro

A The Toro Company (“Toro”) respeita a sua privacidade. Quando compra os nossos produtos, podemos recolher determinadas informagées pessoais
sobre si, quer diretamente de si quer através do agente ou representante Toro local. A Toro utiliza estas informagdes para cumprir obrigagdes contratuais
— como, por exemplo, registar a sua garantia, processar a sua reclamagéo de garantia ou contacta-lo no caso de uma recolha de produtos — e para
objetivos comerciais legitimos — como, por exemplo, obter a satisfagdo do cliente, melhorarmos os nossos produtos ou fornecermos informagdes dos
produtos que possam ser do seu interesse. A Toro pode partilhar as suas informagdes com as nossas subsidiarias, afiliadas, representantes ou outros
parceiros de negdcios relativamente a estas atividades. Também podemos revelar dados pessoais quando for exigido por lei ou em relagdo a vendas,
aquisicdes ou fusdes comerciais. Nunca venderemos os seus dados pessoais a outra empresa para fins de marketing.

Conservacao dos seus dados pessoais

A Toro conservara os seus dados pessoais enquanto tal for relevante para os fins acima e em conformidade com os requisitos legais. Para mais
informagdes sobre os periodos de conservagéo aplicaveis, contacte legal@toro.com.

O compromisso da Toro com a seguranga

Os seus dados pessoais podem ser processados nos EUA ou em outro pais que possa ter leis de protecdo de dados menos rigorosas do que as do seu
pais de residéncia. Sempre que transferirmos suas informagdes para o exterior, tomaremos as medidas legais cabiveis para garantir a existéncia de
salvaguardas adequadas para a protecéo e tratamento seguro de suas informagdes.

Acesso e corregao

Podera ter o direito de corrigir ou rever os seus dados pessoais ou opor-se a ou limitar o tratamento dos mesmos. Para tal, contacte-nos por e-mail

através de legal@toro.com. Se tiver duvidas relativamente a forma como a Toro trata os seus dados, aborde a questéo diretamente connosco. Note-se
que os residentes europeus tém o direito de se queixar a sua Autoridade de Protecdo de Dados.

374-0282 Rev C



Informagao sobre o aviso da Proposta 65 da Califérnia

Que aviso é este?

Pode ver um produto a venda que tem o seguinte aviso:

A AVISO: Cancro e danos reprodutivos — www.p65Warnings.ca.gov.

O que é a Prop 65?

A Prop 65 aplica-se a qualquer empresa a operar na Califérnia, que venda produtos na Califérnia ou que fabrique produtos que possam ser vendidos ou
trazidos para a Califérnia. Prevé que o Governador da Califérnia deve manter e publicar uma lista de quimicos conhecidos que podem provocar cancro,

defeitos de nascenca e/ou outros problemas reprodutivos. A lista, atualizada anualmente, inclui centenas de quimicos que se encontram em muitos itens
do dia a dia. O objetivo da Prop 65 é informar o publico sobre a exposi¢édo a estes produtos quimicos.

A Prop 65 nao proibe a venda dos produtos que contém estes produtos quimicos, mas requer que tenham avisos em qualquer produto, embalagem
ou panfleto com o produto. Além disso, um aviso da Prop 65 néo significa que um produto esta em violagdo de quaisquer normas ou exigéncias de
seguranga do produto. Na verdade, o governo da Califérnia clarificou que um aviso Prop 65 “ndo € o mesmo que uma decisdo regulamentada de que um

produto é ‘seguro’ ou ‘inseguro’”. Muitos destes quimicos tém sido utilizados em produtos no dia-a-dia durante anos sem lhes serem documentados
perigos. Para mais informacgdes, consulte https://oag.ca.gov/prop65/fags-view-all.

Um aviso Prop 65 significa que uma empresa (1) avaliou a exposigédo e concluiu que excede o “sem nivel de risco néo significativo” ou (2) que decidiu
fornecer um aviso baseado no seu entendimento da presenga de um produto quimico listado sem tentar avaliar a exposigao.

Esta lei aplica-se em todo o lado?

Os avisos Prop 65 séo exigidos apenas sob a lei californiana. Estes avisos sao vistos por toda a Califérnia nos mais diversos locais, incluindo, mas nédo
limitado a, restaurantes, supermercados, hotéis, escolas e hospitais e numa extensa variedade de produtos. Além disso, alguns revendedores de
encomendas online e por correspondéncia fornecem avisos da Prop 65 nos seus websites ou em catalogos.

Como é que os avisos da Califéornia se comparam aos limites federais?

As normas Prop 65 séo geralmente mais rigorosas do que as normas federais e internacionais. Existem varias substancias que exigem um aviso da
Prop 65 em niveis que sdo muito inferiores aos limites de acéo federais. Por exemplo, a norma Prop 65 para avisos para chumbo ¢é de 0,5 g/dia, o que
esta bem abaixo das normas federais e internacionais.

Por que é que nem todos os produtos similares possuem o aviso?
¢ Os produtos vendidos na Califérnia exigem rotulagem da Prop 65, enquanto produtos similares vendidos noutros lados nao.

® Uma empresa envolvida numa acao judicial Prop 65, para alcancar um acordo, pode ter de utilizar os avisos da Prop 65 nos seus produtos, mas
outras empresas que fabricam produtos similares podem néo ter tal requisito.

® A aplicacdo da Prop 65 é inconsistente.

® As empresas podem optar por ndo fornecer avisos porque concluem que ndo séo obrigadas a fazé-lo de acordo com a Prop 65. A falta de avisos
para um produto n&o significa que o produto esteja livre dos produtos quimicos listados em niveis similares.

Por que é que a Toro inclui este aviso?

A Toro decidiu fornecer aos consumidores a maior informagao possivel para que eles possam tomar decisdes informadas sobre os produtos que
compram e usam. A Toro fornece avisos em certos casos com base no seu conhecimento da presenga de um ou mais produtos quimicos listados
sem avaliar o nivel de exposig¢éo, pois nem todos os produtos quimicos listados fornecem requisitos de limite de exposigdo. Embora a exposigéo dos
produtos Toro possa ser insignificante ou dentro do intervalo “risco nao significativo”, por cautela, a Toro optou por fornecer os avisos da Prop 65.
Além disso, se a Toro ndo fornecer esses avisos, pode ser processada pelo Estado da Califérnia ou por partes privadas que procuram aplicar a Prop
65, assim como estar sujeita a sangdes substanciais.
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Condigoes e produtos abrangidos

A The Toro Company e a sua afiliada, a Toro Warranty Company,

no seguimento de um acordo celebrado entre ambas, garantem

que o seu Arejador Hydroject ou ProCore (“Produto”) esta isento de
defeitos de materiais e de fabrico durante dois anos ou 500 horas

de funcionamento®, o que surgir primeiro. Esta garantia aplica-se

a todos os produtos (consultar declaragdo de garantia separada

para estes produtos). Nos casos em que exista uma condigéo para
reclamacgao de garantia, repararemos o Produto gratuitamente incluindo
o diagnéstico, mao-de-obra, pecas e transporte. A garantia comega
na data em que o produto é entregue ao comprador a retalho original.
* Produto equipado com contador de horas.

Instrugdes para a obtengao de um servigo de garantia

E da responsabilidade do utilizador notificar o Distribuidor de Produtos
Comerciais ou o Representante de Produtos Comerciais Autorizado,
onde adquiriu o Produto, logo que considere existir uma condigao

para reclamagdo da garantia. Se precisar de ajuda para encontrar um
Distribuidor de Produtos Comerciais ou Representante Autorizado, ou se
tiver duvidas relativamente aos direitos ou responsabilidades da garantia,
pode contactar-nos em:

Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196

+1 952 888 8801 ou +1 800 952 2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Responsabilidades do proprietario

Como proprietario do produto, vocé é responsavel pela manutengao

e ajustes necessarios indicados no seu Manual do utilizador. O nao
cumprimento da manutengdo e ajustes necessarios pode constituir motivo
para anulacdo da garantia.

Itens e condi¢des nao abrangidos

Nem todas as falhas ou avarias de produto que ocorrem durante o periodo
da garantia sao defeitos nos materiais ou no fabrico. Esta garantia ndo
cobre o seguinte:

¢ Falhas do produto que resultem da utilizagao de pegas sobressalentes
que nao sejam da Toro ou da instalagao e utilizagdo de acessorios
e produtos acrescentados ou modificados que ndo sejam da marca
Toro. Pode ser fornecida uma garantia separada pelo fabricante para
estes itens.

® Falhas do produto que resultem do ndo cumprimento da manutengao
e/ou ajustes recomendados. A falha em manter devidamente o seu
produto Toro de acordo com a manutengédo recomendada indicada
no Manual do utilizador pode dar origem a recusa de aplicagédo da
garantia em caso de reclamagéo.

® Falhas do produto que resultem da operagao do produto de uma forma
abusiva, negligente ou descuidada.

® Pegas sujeitas a desgaste de utilizagao, exceto se apresentarem
um defeito. Exemplos de pecas sujeitas a desgaste durante a
operagao normal do produto incluem, mas néo se limitam a pastilhas
e coberturas dos travdes, cobertura da embraiagem, laminas,
cilindros, laminas de corte, dentados, velas, rodas giratérias, pneus,
filtros, correias, e determinados componentes de pulverizagdo como
diafragmas, bicos e valvulas de retengéo, etc.

® Falhas provocadas por influéncia externa. Os itens considerados
como influéncias externas incluem, mas nao se limitam a, condigdes

A garantia Toro
Garantia limitada de dois anos

climatéricas, praticas de armazenamento, contaminagéo, utilizagao
de liquidos de refrigeracao, lubrificantes, aditivos, fertilizantes, agua
ou quimicos nédo aprovados, etc.

® Ruido, vibragéo, desgaste e deterioragbes normais.

® O desgaste normal inclui, mas nao se limita a, danos nos bancos
devido a desgaste ou abrasao, superficies com a pintura gasta,
autocolantes arranhados ou janelas riscadas, etc.

Pecgas

As pecas agendadas para substituicdo de acordo com a manutencéo
necessaria sdo garantidas durante o periodo de tempo até a data da
substituicdo agendada para essa pega. Pecgas substituidas durante esta
garantia sdo cobertas durante a duragao da garantia original do produto e
tornam-se propriedade da Toro. Cabe a Toro tomar a decisao final quanto
a reparagao ou substituicdo de uma pega ou conjunto. A Toro pode usar
pecas refabricadas para reparagdes da garantia.

A manutencgéo é a custo do proprietario

A afinagcdo do motor, limpeza e polimento de lubrificagéo, substituicéo
de itens e filtros de condi¢cdes ndo abrangidas, refrigerante e realizagao
da manutengéo recomendada sdo alguns dos servigos normais que o0s
produtos Toro exigem que sdo a cargo do proprietario.

Condigoes gerais

A reparagao por um distribuidor ou representante Toro autorizado é a sua
Unica solugéo ao abrigo desta garantia.

Nem a The Toro Company nem a Toro Warranty Company

sera responsavel por quaisquer danos indiretos, acidentais ou
consequenciais relacionados com a utilizagdo de Produtos Toro
abrangidos por esta garantia, incluindo quaisquer custos ou despesas
de fornecimento de equipamento de substituicdo ou assisténcia
durante periodos razoaveis de avaria ou a conclusdo pendente ndao
utilizavel de avarias ao abrigo desta garantia. Exceto a garantia
quanto a Emissoes referida em baixo, caso se aplique, ndo ha
qualquer outra garantia expressa.

Todas as garantias implicitas de comercializagédo e adequabilidade de
utilizagao estéo limitadas a duragao desta garantia expressa. Alguns
estados ndo permitem a exclusédo de danos incidentais ou consequenciais,
nem limitagdes sobre a duragdo de uma garantia implicita; por isso as
exclusdes e limitagdes acima podem néo se aplicar a si.

Esta garantia da-lhe direitos legais especificos; podera ainda beneficiar de
outros direitos que variam de estado para estado.

Nota relativamente a garantia do motor:

O Sistema de Controlo de Emissdes do seu Produto pode estar abrangido
por uma garantia separada que satisfaz os requisitos estabelecidos pela
Agéncia de Protegdo Ambiental dos EUA (EPA) e/ou pela Comisséo da
Califérnia para o Ar (CARB). As limitagdes de horas definidas em cima néo
se aplicam a Garantia do Sistema de Controlo de Emissdes. Consulte a
Declaragéo de garantia para controlo de emissdes do motor impressa no
Manual do utilizador ou contida na documentagao do fabricante do motor
para mais pormenores.

Paises que ndo sdo os Estados Unidos nem o Canada

Os clientes que tenham comprado produtos Toro exportados pelos Estados Unidos ou Canada devem contactar o seu Distribuidor Toro (Representante)
para obter politicas de garantia para o seu pais, provincia ou estado. Se, por qualquer razao estiver insatisfeito com o servigo do seu distribuidor ou
se tiver dificuldades em obter informagdes sobre a garantia, contacte o importador da Toro. Se todas as solugdes falharem pode contactar-nos na

Toro Warranty Company.
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