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Instalacao

Pecas soltas

Utilize a tabela abaixo para verificar se todas as pegas foram enviadas.

Procedimento

Descrigao

Quanti-
dade

Utilizagao

1

Nenhuma peca necessaria

Preparagao da maquina.

Nenhuma pega necessaria

Remogéo da plataforma de carga.

Nenhuma pecga necessaria

Remocéo do painel do radiador.

Nenhuma pega necessaria

Desmontagem do capot.

Montagem da bomba de alto fluxo

-_—

Montagem da bomba hidraulica.

oL~ WN

Unidao de 90° com anéis de retencgao
Uniao reta com anéis de retengcao

Montagem das unides na bomba
hidraulica.

Conjunto do depdsito hidraulico
Bracadeira de cabos

Abracadeira em P pequena
Abracadeira do depdésito

Parafuso (5/16 pol. x 2 pol.)

Anilha de cabecga chata (11/32 pol.)
Suporte do depdsito

Parafuso de cabeca flangeada (5/16 pol.

x 1 pol.)
Porca flangeada (5/16 pol.)

Instalagao do depdsito hidraulico.

Filtro hidraulico

Cabeca do filtro

Unido estriada de 90°

Unido estriada reta com anel de
retencao

Parafuso de cabecga flangeada
(Ya pol. x % pol.)
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N

Instalagao do filtro hidraulico.

Valvula
Unidoem T

Parafuso de cabeca flangeada (4 pol.
x 1% pol.)

N N =

Instalagao da valvula.

10

Conjunto de acoplador rapido
Parafuso de cabeca flangeada
(“a pol. x % pol.)

Porca flangeada (4 pol.)

-_—

Instale o conjunto de acoplador rapido

11

Tubo hidraulico rigido
Abragadeira do tubo
Parafuso (5/16 pol. x 1'% pol.)

= N NN DN

Instalagdo dos tubos hidraulicos.

12

Refrigerador

-_—

Instalagao do refrigerador.




Procedimento

Descrigao

Quanti-
dade

Utilizagao

13

Tubo (% pol. x 7 pol.)

Tubo (%2 pol. x 144 pol.)

Tubo com unido (1/2 pol. x 51 pol.)
Tubo (72 pol. x 63 pol.)

Tubo de alta presséao (32 pol.)
Bragadeira de tubos grande
Pequena bragadeira de tubos
Bracadeira de cabos

Encaminhar e instalar os tubos
hidraulicos.

14

Interruptor
Adaptador de fios

S AN OON /A A

Instalagao do interruptor.

15

Nenhuma pega necessaria

Enchimento do reservatorio hidraulico
com o6leo.

1

Preparacao

da maquina

Nenhuma pe¢a necessaria

Procedimento

1. Estacione a maquina numa superficie nivelada.

2. Engate o travao de estacionamento.

3. Desligue o motor

e retire a chave.
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G038494

Figura 1

9038494

2

Remocao da plataforma de

carga

Nenhuma peca necessaria

Procedimento

Retire a plataforma de carga da maquina; consulte o

Manual do utilizador.
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Remocao do painel do Desmontagem do capot
radiador

Nenhuma pec¢a necessaria

Nenhuma pe¢a necessaria

Procedimento
Procedimento 1. Segurando firmemente no capot pelas aberturas
dos farois, eleve o capot para soltar as patilhas
Abra os trincos e retire o painel do radiador da caixa de montagem inferiores das ranhuras da
do radiador (Figura 2). estrutura (Figura 3).
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9010315
Figura 2 —

1. Painel do radiador 2. Trinco &
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9010314

1. Capot

2. Desloque a parte inferior do capot para cima até
ser possivel retirar as patilhas de montagem
superiores das ranhuras da estrutura (Figura 3).

3. Incline a parte superior do capot para a frente e
desligue os conectores de fios dos farois (Figura
3).

4. Desmontagem do capot.
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Montagem da bomba
hidraulica

Pecas necessarias para este passo:

1 | Montagem da bomba de alto fluxo

Procedimento

1. Limpe cuidadosamente a zona em redor do
tampao da bomba hidraulica para evitar que
entre contaminacao na bomba (Figura 4).

G009927
9009927

Figura 4

1. Bomba hidraulica 2. Tampéo

4. Utilizando os 2 parafusos compridos, monte a

bomba de alto fluxo na bomba existente (Figura
6).

Nota: Certifique-se de que as superficies de
ajuste estdo limpas, a manga do eixo esta
lubrificada com massa lubrificante de molibdénio
e inserida na bomba.
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G009929

Figura 6

9009929

1. Bomba de alto fluxo 3. Manga do eixo

2. Parafusos compridos

2. Retire os 2 parafusos que fixam o tampao a
bomba hidraulica e retire o tampéao (Figura 4).

3. Retire os parafusos superior esquerdo e inferior
direito da placa existente da bomba (Figura 5).

Nota: Deite fora os parafusos. N&o retire os 2
parafusos restantes da placa de extremidade
da bomba.

o
2 }

Figura 5

9009928

1. Placa da bomba 3. Parafuso inferior direito

2. Parafuso superior
esquerdo

5. Enrosque os parafusos na bomba existente e
aperte a 30 N-m.
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Montagem das unides na bomba hidraulica

Pecas necessarias para este passo:

1 Unido de 90° com anéis de retengéo
1 Unido reta com anéis de retengao
Procedimento

Nota: Certifique-se de que os anéis de retengao estao lubrificados com fluido hidraulico e devidamente
montados antes da montagem das unides.

1. Enrosque uma unido reta na bomba no lado do condutor (Figura 7).
2. Enrosque uma unido de 90° no lado direito da bomba (Figura 7).

Quando estiver corretamente posicionada, a extremidade da unido deve estar virada para a parte
posterior e ter um angulo para cima aproximadamente a 45° (Figura 7).

9405965

Figura 7

1. Uniao de 90° 2. Uniao reta
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Instalacao do depésito
hidraulico

Pecas necessarias para este passo:

N

Conjunto do depdsito hidraulico

Bragadeira de cabos

Abracadeira em P pequena

Abracgadeira do depésito

Parafuso (5/16 pol. x 2 pol.)

Anilha de cabega chata (11/32 pol.)

Suporte do depdsito

Parafuso de cabeca flangeada (5/16 pol. x 1 pol.)
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Porca flangeada (5/16 pol.)

Procedimento

1.

1.

Posicione o depdsito hidraulico de forma a que
um dos lados encaixe sobre o canal esquerdo
inferior da estrutura e a ranhura no outro lado
do depdsito esteja alinhada com os furos na
abragadeira da estrutura (Figura 8).

9009932

Figura 8

Depésito hidraulico

Fixe a parte inferior do depésito hidraulico a
abracadeira da estrutura com duas abracadeiras
do depdsito, dois parafusos (5/16 pol. x 2 pol.),
duas anilhas chatas (11/32 pol.) e duas porcas
flangeadas (5/16 pol.) como se mostra na
Figura 9.

—

9254515

Figura 9
1. Depésito hidraulico 5. Abracgadeira do depdsito
2. Parafuso (5/16 pol. x 6. Abragadeira em P
2 pol.) pequena
3. Anilha chata (11/32 pol.) 7. Porca flangeada
(5/16 pol.)
4. Bragadeira de cabos
3. Prenda os cabos utilizando duas bragadeiras de
cabos (Figura 9).

4. |Instale sem apertar o suporte no canal da

estrutura esquerda com dois parafusos de
cabeca flangeada (5/16 pol. x 1 pol.) e duas
porcas flangeadas (5/16 pol.), como se mostra
na Figura 10.

1.

9009934

Figura 10

Suporte do depdsito

5.

Fazendo pressao no suporte do depdsito contra
o depdsito, aperte os parafusos e as porcas.
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Instalacao do filtro
hidraulico

Pecas necessarias para este passo:

1 Filtro hidraulico

1 Cabeca do filtro

3. Monte a cabeca do filtro no suporte da estrutura
com dois parafusos de cabeca flangeada
(“a pol. x % pol.) como se mostra na (Figura 11).

4. Lubrifique o vedante do novo filtro e aperte
manualmente o filtro na respetiva cabecga até
que o vedante entre em contacto com a cabeca
do filtro e, em seguida, aperte mais % de volta.

9

Instalacao da valvula

1 Unido estriada de 90°
1 Unido estriada reta com anel de retengao
2 Parafuso de cabeca flangeada (V4 pol. x % pol.) Pecas necessarias para este passo:
1 Vaélvula
Procedimento 2 | UnidoemT

Nota: Certifique-se de que os anéis de retengéo
estao lubrificados com fluido hidraulico e devidamente
montados antes da montagem das unides.

1. Monte uma unido estriada de 90° no poértico de
admissao da cabeca do filtro (Figura 11).

G009935

9009935

Figura 11

4. Filtro hidraulico
5. Suporte da estrutura

-

Cabega do filtro
Unido estriada de 90°
Unido reta

w N

2. Monte uma unido estriada reta no portico de
saida da cabeca do filtro (Figura 11).

Nota: Oriente a unido de forma a que fique
virada para o parafuso de montagem do motor
quando a cabeca do filtro esta instalada.

2 Parafuso de cabecga flangeada (4 pol. x 1% pol.)

Procedimento

Nota: Certifique-se de que os anéis de retengao
estéo lubrificados com fluido hidraulico e devidamente
montados antes da montagem das unides.

1. Monte sem apertar as duas unides em T na
valvula (Figura 12).

2. Monte a valvula no suporte da estrutura com
dois parafusos de cabecga flangeada (V4 pol. x
1% pol.) como se mostra na Figura 12.

3. Instale o conector elétrico a ligagdo na valvula
(Figura 12).




9254493

Figura 12

3. Ligue o conector elétrico
aqui.

1. Unidesem T

2. Valvula

) .
k G009939

9009939

| S

Figura 13
1. Acoplador rapido

10

Instale o conjunto de
acoplador rapido

Pecas necessarias para este passo:

11

Instalacao dos tubos
hidraulicos

Pecas necessarias para este passo:

1 Conjunto de acoplador rapido

2 Tubo hidraulico rigido

2 Parafuso de cabecga flangeada (4 pol. x % pol.)

2 Abracadeira do tubo

2 Porca flangeada (%4 pol.)

1 Parafuso (5/16 pol. x 1%z pol.)

Procedimento

Instale o conjunto de acoplador rapido no suporte
da estrutura traseira com os dois parafusos de
cabeca flangeada (V4 pol. x % pol.) e as duas porcas
flangeadas (4 pol.), como se mostra na Figura 13.

Procedimento

1. Monte sem apertar um tubo hidraulico rigido no
acoplador rapido inferior e a unido em T traseira
na valvula (Figura 14).




G009940

009940 1. Refrigerador

Figura 14 2. Ranhuras

9010316

Figura 15

3. Fixacdes de V4 de volta

1. Tubo hidraulico rigido 2. Abragadeira do tubo

2. Monte sem apertar um tubo hidraulico rigido
no acoplador rapido superior € a uniao em T
inferior na valvula (Figura 14).

3. Fixe os tubos com abragadeiras e um parafuso
(5/16 pol. x 1-2 pol.) e posicione as
abracadeiras como se mostra na Figura 14.

4. Aperte os tubos rigidos e as unides das valvulas.

12

Instalagcao do refrigerador

Pecas necessarias para este passo:

| 1 | Refrigerador |

Procedimento

1. Insira as patilhas de montagem do refrigerador
de 6leo nas ranhuras sob o radiador (Figura 15).

2. Rode o refrigerador para cima e fixe a parte
superior do refrigerador com os elementos de
fixacdo de V4 de volta no radiador (Figura 15).

10
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Encaminhar e instalar os tubos hidraulicos

Pecgas necessarias para este passo:

1 Tubo (% pol. x 7 pol.)

1 Tubo (Y2 pol. x 14%% pol.)

1 Tubo com unido (1/2 pol. x 51 pol.)

1 Tubo (Y2 pol. x 63 pol.)

1 Tubo de alta presséo (32 pol.)

Bracgadeira de tubos grande

Pequena bragadeira de tubos

NN

Bragadeira de cabos

11



Procedimento

Encaminhe e instale os tubos da seguinte forma (Figura 16):

* Fixe o tubo (% pol. x 7 pol.) na unido da bomba hidraulica e na unido do depdsito com as duas abragadeiras
de tubo maiores.

* Fixe o tubo (2 pol. x 14%2 pol.) na unido exterior da cabega do filtro hidraulico e na unido do depdsito com
as duas abracgadeiras de tubo pequenas.

* Fixe o tubo (1/2 pol. x 51 pol.) com unido na unido posterior do refrigerador e na unido na parte inferior
da valvula como se mostra na Figura 17 e na Figura 18. Fixe o tubo na unido do refrigerador com uma
abracadeira de tubo pequena.

Importante: Nao dobre o tubo a aproximadamente 51 mm da uniao

* Fixe o tubo de alta presséo (32 pol.) na unido da bomba hidraulica e na unido em T na parte posterior
da valvula.

* Fixe o tubo (1/2 pol. x 63 pol.) na uniado frontal do refrigerador € na unido de entrada da cabecga do filtro
hidraulico como se mostra na Figura 17 e na Figura 18. Fixe os tubos com duas abragadeiras de tubo
pequenas.

» Utilizando duas bragadeiras de cabos, fixe os tubos do refrigerador nos tubos do cilindro de elevagéo que
estdo encaminhadas sob a parte dianteira do motor.

Importante: Utilize bragadeiras de cabos para fixar os tubos longe do eixo de tragdo as 4 rodas e
do eixo da cambota para evitar danificar os tubos.

9009942

Figura 16
1. Tubo (2 pol. x 63 pol.) 4. Tubo com unido (1/2 pol. x 51 pol.)
2. Tubo (2 pol. x 14 pol.) 5. Tubo de alta presséo (32 pol.)

3. Tubo (% pol. x 7 pol.)

12



g403114

Figura 17
1. Tubo com unido (1/2 pol. x 51 pol.) 2. Tubo (%2 pol. x 63 pol.)

9403238

Figura 18
1. Tubo inferior da estrutura 3. Tubo (%2 pol. x 63 pol.)
2. Bracgadeiras de cabos 4. Tubo com unido (1/2 pol. x 51 pol.)

13
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Instalagcao do interruptor

Pecgas necessarias para este passo:

1 Interruptor

1 Adaptador de fios

Procedimento

1. Retire a tampao plastico do painel de
instrumentos (Figura 19).

9403060

Figura 19

2. Localize a cablagem rotulada HIGH-FLOw
HYDRAULIC com o conector de circuito e ligue o
interruptor ao conector (Figura 20).

9403059

Figura 20

15

Enchimento do reservatorio
hidraulico com o6leo

Nenhuma peca necessaria

Procedimento

Encha o reservatorio hidraulico com cerca de

15,1 litros de fluido hidraulico de alta qualidade.
Verifique o nivel de fluido hidraulico antes de
ligar o motor pela primeira vez e diariamente a
partir dai. Os fluidos hidraulicos adequados estao
indicados abaixo.

Fluido de substituicao recomendado: Fluido
hidraulico Toro PX Extended Life (disponivel em
recipientes de 19 litros ou tambores de 208 litros).

Nota: Uma maquina que utilize o fluido de
substituicdo recomendado requer substituicdes de
fluido e filtro menos frequentes.

Fluidos alternativos: Se o Fluido hidraulico Toro PX
Extended Life nao estiver disponivel, pode utilizar
outros fluidos hidraulicos convencionais a base de
petroleo, desde que as respetivas especificagdes
cumpram os intervalos indicados de todas as
propriedades seguintes dos materiais e que cumpram
as normas industriais. Nao utilize fluido sintético.
Consulte o seu distribuidor de lubrificantes para
identificar um produto satisfatorio.

Nota: A Toro ndo assume a responsabilidade
por danos causados devido ao uso de substitutos
inadequados, pelo que recomendamos a utilizagao
exclusiva de produtos de fabricantes com boa
reputacdo no mercado.

Fluido hidraulico antidesgaste com indice de
viscosidade elevada/ponto de escoamento
baixo, ISO VG 46

Propriedades do material:

Viscosidade, ASTM D445 cSt a 40°C 44 a 48

indice de viscosidade ASTM 140 ou superior

D2270
Ponto de escoamento, ASTM
D97

-37°C a -45°C

Especificagdes industriais: Eaton Vickers 694 (1-286-S,
M-2950-S/35VQ25 ou

M-2952-S)

Nota: A maioria dos fluidos s&o incolores, o
que dificulta a detegcado de fugas. Encontra-se a




sua disposi¢do um aditivo vermelho para o fluido A PERIGO

hidraulico, em recipientes de 20 ml. Um recipiente

é suficiente para 15 a 22 litros de fluido hidraulico. O fluido hidraulico que sai sob pressao pode
Podera encomendar a pega N.° 44-2500 ao seu penetrar na pele e provocar ferimentos graves
distribuidor Toro. ou morte.
1. Limpe a zona em redor do tubo de enchimento * Em caso de penetracao do fluido na pele,
e da tampa do deposito hidraulico (Figura 21). consulte imediatamente um médico.
1 e mangueiras do fluido hidraulico se

encontram bem apertadas e em bom
estado de conservagao antes de colocar o
2 sistema sob pressao.

* Mantenha o seu corpo e maos longe
de fugas ou bicos que projetem fluido

3 hidraulico sob pressao.
¥ oot Utilize um pedacgo de cartao ou papel para
Figura 21 encontrar fugas do fluido hidraulico.
1. Tampéo 3. Deposito hidraulico * Elimine com seguranca toda a pressao
2 Vareta do sistema hidraulico antes de executar

qualquer procedimento neste sistema.

3. Retire a vareta do tubo de enchimento e limpe-a
com um pano limpo.

4. Introduza a vareta no tubo de enchimento,
retire-a e verifique o nivel do fluido.

Nota: O nivel devera encontrar-se entre as
duas marcas da vareta.

5. Se o nivel estiver baixo, junte fluido suficiente
para o nivel subir até a marca superior.

6. Volte a colocar a tampa e a vareta no tubo de
enchimento.

7. Ligue o motor e ligue o kit e deixe funcionar a
maquina durante dois minutos para eliminar o
ar do sistema.

8. Desligue o motor e o kit e verifique se existem
fugas.

15



Manutencao

Substituicao do filtro e o
fluido hidraulico

Substitua o fluido hidraulico apés cada 800 horas.

Substitua o filtro hidraulico:
* ApO6s as primeiras 10 horas

* Apds cada 800 horas

Se o fluido hidraulico ficar contaminado, devera entrar
em contacto com o seu distribuidor Toro para efetuar
uma lavagem do sistema. O fluido contaminado tem
uma aparéncia leitosa ou negra quando comparado
com fluido limpo. Pode ser necessario intensificar os
intervalos de revisédo se forem utilizados multiplos
acessorios, pois o fluido pode ficar contaminado
mais depressa com a mistura de fluidos hidraulicos
diferentes.

1. Limpe a area em redor da area de montagem
do novo filtro, coloque um recipiente de
escoamento debaixo do filtro e retire o filtro.

Nota: Se nao vai drenar o fluido, desligue e
tape a linha hidraulica que vai para o filtro.

2. Lubrifique o vedante do novo filtro e aperte
manualmente o filtro na respetiva cabecga até
que o vedante entre em contacto com a cabeca
do filtro e, em seguida, aperte mais % de volta.

Nota: Ofiltro deve agora estar vedado; consulte
15 Enchimento do reservatorio hidraulico com
oleo (pagina 14) para obter uma lista de fluidos
hidraulicos recomendados.

3. Encha o reservatoério hidraulico com cerca de
15 litros de fluido hidraulico.

4. Ligue o motor e deixe-o funcionar ao ralenti
durante cerca de dois minutos para distribuir o
fluido e eliminar todo o ar existente no sistema.

5. Desligue o motor e verifique o nivel de 6leo.

O fluido usado deve ser eliminado de forma
adequada.

16



Esquemas
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