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Kosiarki wrzecionowe

Reelmaster® 5, 7 i 11-ostrzowe

Model nr 01005—Numer seryjny 403460001 i wyzsze
Model nr 01007—Numer seryjny 403460001 i wyzsze
Model nr 01011—Numer seryjny 403460001 i wyzsze

Podrecznik operatora
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Niniejszy produkt spetnia wymagania stosownych
dyrektyw europejskich. Wiecej informacji zawiera
deklaracja wigczenia na koncu niniejszej broszury.

Wprowadzenie

Jednostka tngca zostata zaprojektowana przede
wszystkim do koszenia trawy na dobrze utrzymanych
polach golfowych, w parkach, na boiskach sportowych
oraz na terenach komercyjnych. Uzywanie produktu
w celach niezgodnych z jego przeznaczeniem moze
okazac sie niebezpieczne dla operatora i osob
postronnych.

Przeczytaj uwaznie ponizsze informacje, aby
pozna¢ zasady wtasciwej obstugi i konserwaciji
urzadzenia, nie uszkodzi¢ go i unikng¢ obrazeh
ciata. Odpowiedzialno$¢ za prawidtowe i bezpieczne
uzytkowanie produktu spoczywa na Tobie.

Odwiedz www.Toro.com w kwestiach dotyczgcych
materiatow szkoleniowych z zakresu bezpieczenstwa
oraz eksploatacji produktu, informacji na temat
akcesoridow, pomocy w znalezieniu autoryzowanego
sprzedawcy lub rejestracji urzgdzenia.

Aby skorzystaé z serwisu, zakupi¢ oryginalne czesci
Toro lub uzyskaé dodatkowe informacje, skontaktuj
sie z przedstawicielem autoryzowanego serwisu lub
biurem obstugi klienta firmy Toro, a takze przygotu;
numer modelu i numer seryjny urzadzenia. Rysunek
1 przedstawia potozenie numeru modelu i numeru
seryjnego na produkcie. Zapisz je w przewidzianym
na to miejscu.

Wazne: Urzadzeniem mobilnym zeskanuj kod QR
na tabliczce z numerem seryjnym (jesli wystepuje),
aby uzyska¢ informacje o gwarancji, czesciach
zamiennych i innych kwestiach zwigzanych z
produktem.
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8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

9282039

Rysunek 1

1. Lokalizacja oznaczen modelu i numeréw seryjnych

Model nr

Numer seryjny

Niniejsza instrukcja zawiera opis potencjalnych
zagrozeh, a zawarte w niej ostrzezenia zostaty
oznaczone symbolem ostrzegawczym (Rysunek

2), ktoéry sygnalizuje niebezpieczenstwo mogace
spowodowac powazne obrazenia lub $mier¢ w razie
zlekcewazenia zalecanych $rodkow ostroznosci.
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Rysunek 2
Symbol ostrzegawczy

9000502

W niniejszej instrukcji wystepujg 2 stowa podkreslajgce
wage informacji. Wazne zwraca uwage na szczegolne
informacje techniczne, a Uwaga podkresla informacje
ogolne, wymagajgce szczegolnej uwagi.
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Bezpieczenstwo

Maszyna zostata zaprojektowana zgodnie z normami
EN ISO 5395 oraz ANSI B71.4-2017.

Ogodlne zasady
bezpieczenstwa

Wystepuje ryzyko obciecia dtoni i stop. Aby unikngé
powaznych obrazen ciala, zawsze przestrzega;j
wszystkich instrukcji dotyczgcych bezpieczenstwa.

* Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy
zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi.

* Podczas obstugi maszyny zachowaj petne
skupienie. Nie podejmuj zadnych rozpraszajgcych
czynnosci, w przeciwnym razie mozesz
spowodowac obrazenia lub wyrzadzi¢ szkody w
mieniu.

* Nie zblizaj dtoni ani stop do ruchomych czesci
maszyny.

» Zabronione jest uzywanie maszyny bez
zatozonych i poprawnie dziatajgcych wszystkich
oston oraz innych urzadzen ochronnych.

* Nie zblizaj sie do wyrzutnika.

* Nie zezwalaj osobom postronnym i dzieciom na
podchodzenie w poblize obszaru pracy. Nigdy nie
pozwalaj dzieciom obstugiwa¢ maszyny.

* Przed opuszczeniem stanowiska operatora:
— Zatrzymaj maszyne na rownym podtozu.
— Opusc jednostki tnace.
— Odtgcz wszystkie napedy.
— Zaciggnij hamulec postojowy (jesli wystepuje).

— Whytacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki (jezeli
wystepuje).

— Poczekaj na zatrzymanie wszystkich ruchéw
roboczych.

Niewtasciwe uzytkowanie lub nieprawidiowa
konserwacja maszyny mogg spowodowac obrazenia
ciata. Aby zmniejszy¢ ryzyko urazu, nalezy
postepowac zgodnie z niniejszymi instrukcjami
bezpieczenstwa i zawsze zwraca¢ uwage na symbol
dotyczacy bezpieczenstwa A, ktory oznacza:
uwaga, ostrzezenie lub niebezpieczenstwo —
instrukcja dotyczgca bezpieczenstwa osobistego.
Nieprzestrzeganie powyzszych zasad moze
doprowadzi¢ do obrazen ciata lub $mierci.




Zasady bezpieczenstwa
dotyczace jednostek
tnacych

Jednostka tngca stanowi kompletng maszyne
dopiero po zamontowaniu na jednostce jezdne,.
Uwaznie zapoznaj sie z instrukcjg obstugi jednostki
jezdnej, aby uzyskac petne informacje dotyczace
bezpiecznej eksploatacji maszyny.

* Po uderzeniu w przedmiot lub w razie wystgpienia
odbiegajgcych od normy drgan zatrzymaj
maszyne, wyjmij kluczyk (jezeli wystepuje) i
poczekaj na zatrzymanie wszystkich ruchow
roboczych, a nastepnie sprawdz osprzet. Przed
kontynuowaniem pracy przeprowadz wszystkie
niezbedne naprawy.

* Utrzymuj wszystkie czesci w nienagannym stanie.
Wszystkie elementy montazowe muszg byc¢
dobrze dokrecone. Wymien wszystkie zuzyte lub
uszkodzone etykiety.

* Stosuj wylacznie akcesoria, osprzet i czesci
zamienne zatwierdzone przez firme Toro.

Zachowanie bezpieczen-
stwa w przypadku postepo-
wania z ostrzami

Uszkodzone lub zuzyte ostrze moze sie ztamac,

a jego kawaltki mogg by¢é wyrzucone w kierunku
operatora lub 0os6b postronnych powodujgc powazne
obrazenia ciata lub smierc.

* Regularnie sprawdzaj ostrze pod katem zuzycia i
uszkodzen.

* Podczas sprawdzania stanu ostrzy zachowaj
szczegolng ostroznos¢. Na czas wykonywania
czynnosci serwisowych owih ostrza lub zatéz
rekawice i zachowaj ostroznos¢. Ostrza nalezy
wymienic lub naostrzyc¢, nie wolno ich prostowac
ani spawac.

* Zachowaj szczegolng ostroznosé w przypadku
maszyn wieloostrzowych, poniewaz obrot jednego
ostrza moze spowodowac obracanie sie innych
ostrzy.

Naklejki informacyjne i ostrzegawcze
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etykiety nalezy wymienic.
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1. Sprzegto 3. Obré¢ w prawo, aby

roztgczyc.

2. Obré¢ w lewo, aby
zatgczyc.

Etykiety dotyczgce bezpieczenstwa oraz instrukcje sg wyraznie widoczne dla operatora i
znajdujg sie w poblizu wszystkich miejsc potencjalnego zagrozenia. Uszkodzone i brakujgce
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1. Sprzegto 3. Obréé w lewo, aby

roztgczyc.

2. Obré¢ w prawo, aby
zatgczyc.
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Ryzyko skaleczenia dioni lub stopy — przed przystgpieniem
do konserwacji maszyny wytacz silnik, wyjmij kluczyk lub
odigcz przewdd swiecy zaptonowej, poczekaj, az ruchome
czesci sie zatrzymajg i przeczytaj instrukcje obstugi.




Montaz

Nosniki i dodatkowe czesci

Opis

llosé

Sposéb uzycia

Instrukcja obstugi

Katalog czesci (nie znajduje sie w zestawie) —
we wkitadce znajdziesz informacje o tym, jak
uzyskac katalog czesci.

Zapoznaj sie z materiatem i przechowuj go w odpowiednim

miejscu.

Informacja: Okreslaj lewa i prawa strone maszyny ze standardowego stanowiska operatora.

Przeglad produktu

Wyjmowanie jednostki
tnacej z kartonu

1. Przetnij cztery rogi kartonu, aby boki lezaty

ptasko.
2. Zdejmij ostony transportowe z piast koét.

Informacja: Zachowaj te ostony. Zatéz je na
piasty kot, aby pyt ze szlifowania wrzeciona nie

przedostawat sie do tozysk kot.

Instalacja kot
1. Zdejmij ostony transportowe z piast kot.
2. Zamontuj kota napedowe ze Srubami

niewypadajgcymi oraz podktadkami blokujgcymi

(Rysunek 3).

Rysunek 3

9026925
9026925

Specyfikacje

Masa

11 ostrzy

7 ostrzy

5 ostrzy

(wszystkie z oponami pétpneu-
matycznymi 0,406 m, bez dyszli)

114 kg
112 kg
110 kg

Szerokosé 1,054 m z kotami
stalowymi, 1,143
m z oponami
potpneumatycznymi
Wysokosé 0,406 m lub 0,457 m

w zaleznosci od opon




Dziatanie

Informacja: Okresl lewg i prawg strone maszyny ze
standardowego stanowiska operatora.

Regulacja noza dolnego
wzgledem wrzeciona w celu
uzyskania lekkiego styku

Wazne: Po skonfigurowaniu jednostki tnacej i
zamontowaniu jej na ramie holowniczej nalezy
ustawi¢ lekki styk noza dolnego i wrzeciona.
Wyreguluj n6z dolny wzgledem wrzeciona,

gdy jednostka tngca znajduje sie na trawie do
skoszenia, poniewaz sita nacisku darni na spéd
noza dolnego podczas rzeczywistej pracy musi
zostac¢ zwielokrotniona w celu zapewnienia
poprawnego ustawienia. Aby krawedzie ciecia
byly ostre, néz dolny i wrzeciono muszg sie lekko
stykaé ze soba.

1. Stan za jednostkg tngca.

2. Odtacz pokretta wyrzutu wrzeciona (Rysunek
4). Ostroznie obrd¢ wrzeciono do tytu, aby
sprawdzi¢ swobode ruchu.

3. Obracajgc wrzeciono do tytu, obracaj pokretto
regulacyjne noza dolnego w lewo (Rysunek
4), az n6z dolny przestanie dotykac ostrzy
wrzeciona.

9026930
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Rysunek 4

1. Pokretta wyrzutu 2. Pokretto regulacji noza

dolnego

4. Obracajgc wrzeciono do tytu, obracaj pokretto
regulacyjne w prawo (Rysunek 4), po jednej
zapadce, az da sie zauwazyc lekki styk noza
dolnego i wrzeciona lub bedzie stychac cichy
dzwiek ciecia.

Informacja: Ramie sprezyny (zapadki) mozna
regulowaé¢ w celu wzmocnienia zaczepu,
odkrecajgc sruby z tbem walcowym mocujgce

ramie sprezyny do elementu ustalajgcego
ramienia regulacyjnego, regulujgc do chwili
ustyszenia wyraznego dzwieku klikniecia
podczas obracania pokretta regulacyjnego, a
nastepnie przykrecajgc sruby z tbem walcowym.

5. Sprawdz ,przeniesienie” wrzeciona, ponownie
obracajgc wrzeciono do tylu. Wrzeciono
powinno wykona¢ maksymalnie dwa petne
obroty. Mnigj niz jeden obrét oznacza duzy
styk, co oznacza, ze néz dolny i wrzeciono
nalezy ponownie wyregulowac w celu uzyskania
mniejszego styku; patrz kroki 1, 3 i 4.

6. Na poczatku dnia, podczas ktérego
przeprowadzane bedzie koszenie, gdy
wrzeciona sg zimne, wigcz pokretta wyrzutu
wrzeciona (Rysunek 4). Uruchom jednostki
tnace na okoto 15 do 20 minut, aby néz dolny
i wrzeciono uzyskaty normalng temperature
roboczg, a nastepnie zakoncz prace. Nastepnie
odtgcz pokretta wyrzutu wrzeciona i obro¢
wrzeciono do tytu. Powinien by¢ styszalny cichy
dzwiek, ale nie klikanie, co oznacza poprawng
regulacje. Jesli nie stychac tego dzwieku, nalezy
ponownie wyregulowa¢ n6z dolny i wrzeciono;
patrz kroki 3—-5. Gdy wrzeciona s3 ciepte od
pracy, nalezy wykona¢ tylko kroki 1-5, aby
utrzymac lekki styk miedzy nozem dolnym i
wrzecionem.

Wazne: Nie nalezy regulowac lekkiego
styku noza dolnego z wrzecionem, gdy
jednostki tnace sg zimne, poniewaz

wzrost temperatury podczas pracy moze
spowodowacé rozszerzenie metalu i duzy
styk. Duzy styk powoduje nierowne zuzycie
noza dolnego i niskg jakos$¢ koszenia. Lekki
styk miedzy nozem dolnym i wrzecionem,
ktoéry jest pozadany, minimalizuje zuzycie i
utrzymuje ostros¢ krawedzi tngcych. Lekki
styk nalezy regulowa¢ co cztery godziny lub
czesciej, nawet jesli jakos¢ koszenia jest
akceptowalna. Gdy jednostki thace pracuja
na rzadkiej trawie lub gdy temperatura
powietrza jest wysoka, regulacje lekkiego
styku nalezy sprawdza¢ jeszcze czesciej,
aby uniknag¢ duzego styku miedzy nozem
dolnym i wrzecionem. Jesli jednostki thace
nie sg uzywane przez godzine lub dtuzej,
nalezy wznowi¢ ich prace na 15 do 20 minut,
a nastepnie sprawdzi¢ sprawdzi¢ lekki styk.

Regulacja noza dolnego
wzgledem bebna

1. Ustaw jednostke tngcg na ptaskiej, poziomej
powierzchni. Usun farbe i smar z noza dolnego
i krawedzi thgcych wrzeciona.




2. Obracajgc pokretto regulacyjne noza dolnego w
lewo, upewnij sie, ze pokretta wyrzutu (Rysunek
5) sg wytgczone i n6z dolny nie styka sie z
wrzecionem.

3. Wiéz dtugi pasek gazety miedzy ostrze
wrzeciona i néz dolny. Obracajgc wrzeciono do
tytu, obracaj pokretto regulacyjne noza dolnego
(Rysunek 5) w prawo, po jednej zapadce, az
papier zostanie lekko naktuty, co spowoduje
jego przeciecie lub lekki opor podczas ciggniecia
papieru.
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Rysunek 5

1. Pokretta wyrzutu 2. Pokretto regulacji noza

dolnego

4. Za pomocq papieru sprawdz delikatny styk na
catej dtugosci noza dolnego. Jesli lekki styk nie
jest wyrazny, néz dolny nie jest réwnolegty do
wrzeciona.

5. Odkre¢ nakretke na lewej srubie przegubu noza
dolnego na tyle, aby utatwi¢ obracanie sruby
mimosrodowe;j.

6. Ustaw no6z dolny rownolegle do wrzeciona,
obracajgc lewg srube przegubu noza dolnego
(Rysunek 6). Lewa sruba przegubu ma
dodatkowy gwint, ktéry podczas obracania
dziata jak krzywka podnoszgca lub opuszczajgca
néz dolny. Na lewej Srubie przegubu znajduje sie
kropka przesuniecia (Rysunek 6) oznaczajgca
gwint sruby. Gdy kropka znajduje sie w pozycji
gornej (Rysunek 6), podniesiony zostanie lewy
koniec noza dolnego. W miare obracania sruby
w prawo punkt i lewy koniec noza dolnego
sie opuszczajg. Podczas regulacji kropke
identyfikacyjng nalezy umiescic¢ z tytu (180
stopni).

1 9026928
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Rysunek 6

1. Sruba przegubu noza dolnego

7. Obracanie lewej sruby przegubu pozwala uniesé
lub opusci¢ n6z dolny.

©

Wi6z diugi pasek gazety miedzy ostrze
wrzeciona i néz dolny. Obracajgc wrzeciono do
tytu, obracaj pokretto regulacyjne noza dolnego
w prawo, po jednej zapadce, az papier zostanie
lekko naktuty, co spowoduje jego przeciecie lub
lekki opor podczas ciggniecia papieru.

©

Gdy na catej szerokosci noza dolnego istnieje
delikatny styk, dokreé nakretke sruby przegubu,
utrzymujgc srube nieruchomo, a nastepnie
upewnij sie, ze ustawienie sruby przegubu nie
ulegto zmianie podczas dokrecania. W razie
potrzeby wyreguluj ponownie.

Wazne: Aby podczas transportu jednostek
tnacych lub montazu na ramie holowniczej
nie uszkodzi¢ noza dolnego i wrzeciona,
obracaj pokretto regulacyjne noza dolnego
w lewo, az néz dolny przestanie dotykaé
wrzeciona.

Regulacja wysokosci
ciecia.

Wysokos¢ koszenia mozna regulowac z krokiem okoto
2,38 mm, podnoszac lub opuszczajgc wirnik tylny.

1. Odkre¢ sruby z tbem walcowym mocujgce
nakretki regulacyjne we wspornikach wirnika
(Rysunek 7).
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Rysunek 7
Dolna krawedz nakretki 3. Otwor montazowy dla 5 i
regulacyjnej 7 ostrzy

Otwor montazowy dla 11
ostrzy

Ustaw nakretki regulacyjne wirnika w zgdanych
wycieciach i dokre¢ sruby z tbem walcowym.
Upewnij sie, ze ta sama liczba wycie¢ znajduje
sie pod nakretkami regulacyjnymi.

Jesli wymagana jest wieksza wysokos¢
koszenia, kazda zmiana wyciecia powoduje
dodanie okoto 2,38 mm do wysokosci koszenia.

Informacja: Sg to ustawienia warsztatowe.
Jednostka tngca bedzie kosi¢ na innegj
wysokosci w darni ze wzgledu na stan trawy i
wage jednostki thacej.

Aby przeprowadzi¢ doktadniejszg regulacje
wysokosci koszenia lub wyregulowaé wirnik,
nakretke regulacyjng mozna przesungé¢ o
1/2 wyciecia lub 1,19 mm, korzystajac z
nastepujgcej procedury:

A. Odkre¢ Srube z tbem walcowym i nakretke
regulacyjng mocujgcg wspornik wirnika do
skrzyni biegdéw. Nie poruszaj wspornika
wirnika.

B. Zmien ustawienie sruby z tbem walcowym
i nakretki regulacyjnej na wyzszy otwér w
skrzyni biegow.

C. Przesun wspornik wirnika w gore lub w
dot o 1/2 wyciecia, aby ustawi¢ nakretke
regulacyjng w odpowiednim wycieciu, a
nastepnie dokre¢ srube z tbem walcowym.

Wskazowki dotyczace
obstugi

Predkosé¢ koszenia — jednostka tngca jest
zaprojektowana do doktadnego koszenia trawy
przy dowolnej predkosci jazdy z zakresu od 1,6 do
9,66 km/godz., ale dla wigkszos$ci stanow darni

najlepszg jakos¢ koszenia zapewniajg predkosci
6,4-9,66 km/godz. Predkos¢ jazdy nalezy
jednak zmniejszyé podczas zakrecania, poniewaz
nadmierna predkos¢ spowoduje podskakiwanie
zewnetrznych jednostek tngcych i przepuszczanie
darni. Nadmiar ciepta wytwarzanego przez zbyt
szybko obracajgce sie wrzeciono moze réwniez
uszkodzi¢ n6z dolny i wrzeciono Poniewaz trawa
smaruje ndz dolny i wrzeciono w trakcie pracy,
podczas koszenia rzadkiej trawy, wyjgtkowo
suchej trawy lub podczas wyréwnywania

nalezy zwolni¢. Brak lub znaczne pogorszenie
smarowania powoduje wytwarzanie nadmiernego
ciepta i w konsekwencji zwiekszenie styku miedzy
nozem dolnym i wrzecionem, co powoduje
nierébwnomierne zuzycie noza dolnego i ztg jakos¢
koszenia. W zwigzku z tym wrzeciona nalezy
odtaczy€ i zatrzymac przed transportowaniem
kosiarek przez parkingi, drogi lub miejsca, gdzie
smarowanie jest minimalne.

* Wysokos$¢ koszenia — aby okresli¢ skuteczng
wysokos¢ koszenia, nalezy sprawdzi¢ wysokosc¢
koszonej trawy. Nalezy ustawi¢ wysoko$c¢
koszenia i czesto kosi¢ darn, aby nie odcinaé
wiecej niz 1/3 liscia. Jesli jednostka tngca jest
wyposazona w opony pneumatyczne, nalezy
utrzymywac cisnienie réwne 2,413 bara. Niskie
cisnienie w oponie moze spowodowac¢ wpadanie
noza dolnego w trawe i Scinanie darni. Spowoduje
to najpewniej nierowne koszenie.

* Dzwiek pracy — poprawnie wyregulowana
jednostka tngca generuje cichy dzwigek podczas
pracy. Jesli stycha¢ brzeczenie, klikanie lub
metaliczne dzwigki, jednostka tngca zapewne byta
uzywana przy duzym styku miedzy nozem dolnym
i wrzecionem. Wrzeciono lub néz dolny mogt tez
uderzy¢ w ciato obce. Hatasliwg jednostke tngcg
nalezy zatrzymac, naprawi¢ i wyregulowa¢. W
przeciwnym razie moze nastgpic jej powazne
uszkodzenie.

* Wzér koszenia — aby unikng¢ wyktadania trawy
i poprawi¢ wyglad darni, nalezy, o ile to mozliwe,
zmienia¢ kierunek koszenia podczas kazdego
koszenia danego obszaru.

Przyczyny zlej jakosci
koszenia

1. Styk néz dolny/wrzeciono (Rysunek 8) —
miedzy nozem dolnym i wrzecionem musi
istnie¢ lekki styk zapewniajgcy utrzymanie
ostrosci krawedzi tngcych i doskonatej jakosci
koszenia. Jednostki thgce pracujgce bez
lekkiego styku umozliwiajg przechodzenie
materiatow sciernych i trawy miedzy nozem
dolnym i wrzecionem. To dziatanie erozyjne
powoduje zaokraglenie krawedzi tngcych noza




dolnego i wrzeciona, co prowadzi do ztej jakosci
koszenia. Jesli krawedzie tngce zaokragla

sie, nalezy dotrze¢ néz dolny i wrzeciono.
Nadmierne zaokraglenie krawedzi thgcych moze
doprowadzi¢ do koniecznosci zeszlifowania i
dotarcia noza dolnego i wrzeciona. Nie wolno
kompensowaé zaokraglonych krawedzi tngcych,
dokrecajgc pokretto regulacyjne noza dolnego
do chwili powstania duzego styku, poniewaz
noz dolny i wrzeciono bedg sie zuzywaé
nierownomiernie i powodowac powstawianie
bruzd.
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Rysunek 8
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1. Ostre krawedzie, lekki styk 3. Regulacja styku, tepe
krawedzie

2. Brak styku, krawedzie sie
stepity

Informacja: Powstawanie bruzd jest
spowodowane nieréwng lub falujgcag pracg noza
dolnego i wrzeciona, gdy istnieje duzy styk
miedzy tymi dwiema czesciami (Rysunek 9).
Pasma nieskoszonej trawy i ogdlnie zta jakos¢
koszenia sg oznakami powstawania bruzd.
Szlifowanie noza dolnego i wrzeciona to jedyny
sposob naprawy jednostki thgcej powodujgce;j
bruzdy.

9026932
9026932

Rysunek 9

1. Wyszczerbione ostrza wrzeciona

2. Halas — kosiarka majgca ostre krawedzie tngce
i ustawiony lekki styk bedzie emitowac ciche
dzwieki podczas obrotow wrzeciona. Jesli
podczas pracy stychac brzeczenie, klikanie lub
metaliczne dzwieki, oznacza to, ze jednostka
tngca zapewne byta uzywana przy duzym
styku miedzy nozem dolnym i wrzecionem.
Duzy styk powoduje nierownomierne lub faliste
zuzycie krawedzi tngcych noza dolnego i
wrzeciona. Aby naprawi¢ uszkodzony néz dolny
i wrzeciono, nalezy je zeszlifowac¢. Chociaz n6z
dolny i wrzeciono sg poprawnie wyregulowane
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na lekki styk, z czasem pojawig sie wyciecia
na obu kohcach noza dolnego. Aby zapewnié
ptynne dziatanie, wyciecia te nalezy zaokragli¢
lub spitowac na rowno z krawedzig thgcg noza
dolnego.

3. Luzne tozyska wrzeciona — jesli tozyska

wrzeciona wydajg sie byc¢ luzne, sprawdz je
natychmiast, w przeciwnym razie moze nastgpi¢
ich nadmierne zuzycie; patrz punkt Regulacja
tozyska wrzeciona.

4. Uderzenie w cialo obce — krawedzie

tngce noza dolnego i wrzeciona mogg ulec
uszkodzeniu w razie uderzenia w ciato obce.
Uszkodzenie, jesli nie jest zbyt powazne, mozna
naprawi¢ na miejscu. Zacznij od spitowania
wysokich punktow na nozu dolnym i wrzecionie
(Rysunek 10). Za pomocg miotka z noskiem
kulistym wyprostuj wszelkie ostrza wrzeciona,
ktére mogty sie wygig¢é. Poniewaz n6z dolny
zazwyczaj odskakuje od wrzeciona podczas
uderzenia, nalezy go wyregulowac; patrz punkt
Réwnolegte ustawianie noza dolnego wzgledem

wrzeciona.
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Konserwacja
Smarowanie

Smarowanie jednostki thacej

Kazda jednostka thgca ma 4 smarowniczki (Rysunek
11), ktére nalezy smarowac co 8 godzin pracy za
pomoca specjalnego smaru do tozysk kot nr 2.
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Rysunek 11

Informacja: Do czyszczenia miejsc, gdzie
sg uszczelki lub tozyska, nie nalezy uzywac¢
wysokiego cisnienia, poniewaz ciata obce
najprawdopodobniej zostang wepchniete do
tozyska. W efekcie dojdzie do szybkiego
pogorszenia stanu uszczelek i tozysk.
Smarowanie jednostki tnacej bezposrednio
po myciu pozwoli wypchngé wode z tozysk i
przedituzy¢ ich zywotnos¢.

1. Oczysc¢ kazdg smarowniczke czystg szmatka.

2. Natdéz smar. Gdy podczas smarowania wirnika
da sie odczu¢ cisnienie, oznacza to, ze
przestrzen tozyska miedzy uszczelkami jest
zapetniona.

Wazne: Nie kontynuuj smarowania,

. 26 cm 2.

Unie$ i zablokuj tyt jednostki thgcej do uzyskania
odstepu okoto 26 cm miedzy dnem skrzyni
biegdw wystajgcym poza wspornik wirnika i
ptaska powierzchnig (Rysunek 12).

g026926
9026926

Rysunek 12

Korek wlewu

Wyjmij korek wlewu z wnetrza kazdej skrzyni
biegéw (Rysunek 12). Sprawdz poziom oleju w
skrzyni biegéw: powinien on siegac dotu otworu
napetniania. Jesli olej jest na poziomie dotu
otworu, zamontuj z powrotem korek wlewu.

Wazne: Sprawdz wycieki oleju
spowodowane przez zuzytg lub niepoprawnie
zamontowang uszczelke O-ring lub inna.
Sprawdz tez, czy sruby ptyty bocznej nie

sg poluzowane. Przed dolaniem oleju do
skrzyni biegow wykonaj wszystkie naprawy.

W razie niskiego poziomu oleju, napetnij
skrzynie biegdw olejem przektadniowym
80W-90 do poziomu przelania i zatdéz korek.

Wazne: Nie wlewaj nadmiernej ilosci oleju
do skrzyni biegow.

Wymiana oleju w skrzyni
biegow
Okres pomiedzy przegladami: Co rok

poniewaz wewnetrzna uszczelka tozyska
moze ulec uszkodzeniu.

3.  Wytrzyj nadmiar smaru.

Skrzynia biegdéw zostata catkowicie nasmarowana w
fabryce. Raz na sezon nalezy oprézni¢ i oczyscic
prawg i lewg skrzynie biegéw. Po wyczyszczeniu
skrzyni biegéw wlej olej przektadniowy 80W-90, patrz
Sprawdzanie oleju w skrzyni biegéw (Strona 11).

Sprawdzanie oleju w
skrzyni biegow

1. Ustaw jednostke tngcg na ptaskiej, poziomej
powierzchni.
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Sprawdzanie piast kot — —
. Zdejmij kofa. 5 7

. Obroc¢ piaste kota (Rysunek 13), aby sprawdzic¢ S Q) / //
regulacje fozyska. Podczas obracania piastg D N
powinien by¢ wyczuwalny lekki opor. Jezeli opor All R O @

2

nie jest wyczuwalny, dokre¢ nakretke piasty
kota (Rysunek 13) tak, aby poczu¢ lekki opér
podczas obracania piasta.

9026925
9026925

Rysunek 14

Sprawdzanie elementéw
mocujacych i tozysk

wrzeciona
gu2e024 1. Obracaj srodkowe pokretto regulacyjne, az
Rysunek 13 o0 néz dolny nie bedzie stykat sie z wrzecionem.
Sprobuj obréci¢ wrzeciono. Jesli wrzeciono
1. Piasta kota 3. Uszczelka O-ring sie nie obraca, wyreguluj tozyska rolki; patrz
2. Nakretka piasty kota punkt Regulacja fozyska wrzeciona w rozdziale
Konserwacja. Jesli rolka obraca sie swobodnie,
. ] ) o przejdz do nastepnego kroku.
:ava;gih :‘ 1 g;izgvlcgiciaéinzll((?tskzl pt:z(s)hs/ikola 2. Sprobuj poruszyé wrzeciono do przodu i do tytu.
Zuzvie ' P y y ¢ Jezeli wrzecionem mozna poruszac, wyregulu;j
yie. tozyska wrzeciona, patrz Regulacja tozysk
3. Sprawdz, czy uszcze!ka_O-ring_ nie jest wrzeciona (Strona 12).
usz_kodzona, | upewnij sie, z& ,JeSt ona 3. Sprawdz i dokre¢ wszystkie nakretki, sruby i
umieszczona na wewnetrznej srednicy piasty wkrety, aby sie upewnié, ze wszystkie czesci sa
kota (Rysunek 13). zamoc,owane. ’
Wazne: Uszkodzona lub niepoprawnie
zamontowana uszczelka O-ring nie . . .
zapobiegnie wyciekom ze skrzyni RegU|aCJa 'OZySk wrzeciona
b|e_gow. dJGSI:j “Lyc.":".kgle duzodo!etju,d Jesli luzy na koncach wrzeciona stang sie widoczne
naj?(ra;v opodo r;:ej doprowadzi to do lub jesli jednostka tngca byta demontowana,
uszikodzenia mechanicznego. konieczna moze by¢ regulacja tozyska wrzeciona.
4. W razie zamontowahnla |k°.+ pneumga’tyczgy‘cl:?:s 1. Odkre¢ 4 wkrety mocujace lewe koto do piasty i
g|sn|en|e W oponach nalezy ustawic na 2, zdejmij je. Umies¢ koto pod skrzynig biegéw w
ara. celu jej podparcia.
S5. Zamontyj kota napgdowe ze srubami , 2. Unie$ i zablokuj tyt jednostki tngcej do uzyskania
niewypadajacymi oraz podkfadkami blokujgcymi odstepu od 0,178 do 0,203 cm (7 do 8 cali)

(Rysunek 14). miedzy dnem skrzyni biegéw wystajgcym poza

wspornik wirnika i ptaskg powierzchnia.
3. Odkre¢ 3 sruby z tbem walcowym mocujgce
pokrywe kontrolng do pokrywy skrzyni biegow.

4. Powoli obracaj nakretke regulacyjng na wale
wrzeciona w prawo, aby zlikwidowac caty luz
koncowy wrzeciona.
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Informacja: Zatrzymaj wrzeciono.

5. Po usunieciu luzu koncowego obrd¢ nakretke
dodatkowo o 1/4 obrotu, aby wstepnie obcigzy¢
tozysko.

6. Zamontuj pokrywe kontrolng i koto.

Szlifowanie jednostki tnacej

Informacja: Szczegdtowe informacije o ostrzeniu
mozna znalez¢ w Instrukcji ostrzenia kosiarek
wrzecionowych i obrotowych firmy Toro, nr formularza
09168SL.

Nowe i stare noze dolne nalezy szlifowa¢ w kontakcie
z listwg dolng, co zapewnia sztywno$¢ podczas
szlifowania i uzyskanie zgdanych wynikéw. Podczas
szlifowania nozy zapozna;j sie z Rysunek 15 i uzyskaj
katy przytozenia jak najblizsze tam podanym. Podczas
szlifowania unikaj silnego dociskania noza do tarczy
szlifierskiej. Silne dociskanie powoduje nadmierne
nagrzewanie, co prowadzi do przedwczesnego
zuzycia tarczy szlifierskiej i skraca zywotnosé noza.

1 /430‘;»

9026935
9026935

Rysunek 15

1. Przednia powierzchnia
czotowa

2. Tnaca powierzchnia
czotowa

Obszar styku i kat przytozenia ostrza wrzeciona
zostaly podane w Rysunek 16. Obszar styku to
czes¢ ostrza wrzeciona, ktéra rzeczywiscie styka sie
z nozem dolnym i tnie trawe, dziatajgc jak nozyczki.
Kat przytozenia jest szlifowany w ostrzu wrzeciona w
celu zapewnienia luzu za stykajgcymi sie krawedziami
w celu zmniejszenia oporu i tarcia. Zalecany kat
przytozenia wynosi 15 stopni.

;\JL

Rysunek 16
1. Noz dolny 3.

9026936
9026936

Kat szlifowania 15-20
stopni

2. Ostrze wrzeciona 4. Obszar styku uzyskany

przez docieranie

Informacja: Gdy wrzeciono pracowato przez dituzszy
czas, punkt styku ostrza lub obszar styku bedg coraz
szersze, az osiggng petng szerokos¢ ostrza. Jest to
normalne i nie oznacza koniecznosci przeszlifowania
wrzeciona w celu zachowania skutecznosci. Zespot
tngcy moze kosi¢ skutecznie petng szerokoscig
ostrzy, jesli regulacja bedzie czesto sprawdzana w
celu utrzymania ostrych krawedzi thgcych.

Po zeszlifowaniu wrzeciona i noza dolnego
przeprowadz nastepujgce regulacje:

1. Ustaw wysoko$¢ koszenia.
2. Wyreguluj n6z dolny wzgledem bebna.

Informacja: W miare przesuwania sie ostrzy
wrzeciona wzdtuz noza dolnego na catej
dtugosci noza dolnego na przedniej powierzchni
krawedzi tngcej pojawig sie niewielkie zadziory.
Okresowe spitowanie tych zadzioréw pilnika
pozwoli osiggng¢ lepszg jakos¢ koszenia.

Jesli krawedzie ostrzy wrzeciona i krawedz noza
dolnego sg nieco zaokraglone i nie sg znacznie
wyszczerbione, krawedzie i dopasowanie
mozna odtworzy¢ za pomocg docierania przy
uzyciu srodka do docierania. Uzytkownicy
czesto uwazajg, ze jednostka thgca wymaga
szlifowania, gdy potrzeba jedynie regulacji
tozyska wrzeciona, regulacji noza dolnego lub
docierania.

Docieranie jednostki tngcej

Przygotuj jednostke thaca do docierania:




Zdejmij prawe koto.

Umies¢ koto pod skrzynig biegéow w celu jej
podparcia.

Zdejmij pokrywe kota zebatego wrzeciona
(Rysunek 17).
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9026937

Rysunek 17

Pokrywa kota zebatego wrzeciona

Odtacz wrzeciono.

Podtgcz ztgcze maszyny do docierania do
nakretki na kohcu watka wrzeciona.

Podczas docierania nalezy uzywac¢ dostepnego
w handlu srodka do docierania dobrej

jakosci. Do poczgtkowego docierania uzywac
nalezy sredniego ziarna, a drobnego —

do wykanczania. Zaleca sie stosowanie
roztworu jednej czesci ptynnego detergentu i
dwéch czesci srodka do docierania. Ptynny
detergent znacznie utatwia zmywanie srodka po
zakohczeniu pracy. Rozpuszczalny w wodzie
olej moze tez zostac¢ uzyty jako nosnik srodka.

Informacja: Roztwér do docierania musi by¢
w stanie cieklym, aby zapewnié¢ rownomierne
roztozenie na nozu dolnym i wrzecionie.

Procedura docierania jest nastepujgca:

Dopasuj n6z dolny do wrzeciona w celu
uzyskania lekkiego styku.

Uruchom maszyne do docierania, aby wrzeciono
obracato sie w odwrotng strone. Ciggle podawaj
roztwér do docierania i utrzymuj lekki styk
miedzy nozem dolnym a wrzecionem.

Okresowo zatrzymuj maszyne do docierania,
aby sprawdzi¢ ostros¢ powierzchni tngcych.
Kontynuuj docieranie do chwili uzyskania
ostrych krawedzi thacych.

Informacja: Jesli krawedzie thgce sg znacznie
zaokrgglone, konieczne moze by¢ zaréwno
ostrzenie, jak i docieranie.

Zmyj caty roztwor do docierania. Za pomocg
papieru sprawdz ostro$¢ na catej dtugosci

kazdego ostrza wrzeciona. Jesli papieru
nie mozna czysto przecig¢ na catej dtugosci
kazdego ostrza wrzeciona, konieczne jest
kontynuowanie docierania.

Wymiana noza dolnego

1.

1.
2.

Aby wymieni¢ n6z dolny, odkre¢ 11 $rub
mocujgcych néz do listy noza dolnego.

Usun rdze, osady i korozje z powierzchni listwy
noza dolnego i natéz na nig cienkg warstwe
oleju.

Wyczy$¢ gwinty Srub.

Natdz preparat zapobiegajgcy zapiekaniu na
sruby i zamontuj n6z dolny na listwie noza
dolnego (Rysunek 18):

9282051

Rysunek 18

Listwa noza dolnego
N6z dolny

3. Wkret
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A. Dokrec 2 sruby zewnetrzne momentem 1
Nm; patrz Rysunek 19.

B. Postepujgc od srodka noza dolnego,
dokrecaj sruby momentem od 23 od 28 Nm;
patrz Rysunek 19.
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g282050
Rysunek 19

Narzedzie do $rub noza
dolnego

3. Nastepnie dokreé
momentem od 23 do
28 Nm.

Wiz i przykreé je najpierw

momentem 1 Nm.

Za pomocg szlifowania wyréwnaj n6z dolny
zamocowany do listwy. Patrz Instrukcja
ostrzenia kosiarek wrzecionowych i obrotowych
firmy Toro, nr formularza 09168SL.

Po wyszlifowaniu i naostrzeniu noza dolnego
wyreguluj wrzeciono, rolke i tozysko kota, patrz
Regulacja wrzeciona, rolki i tozyska kota (Strona
15).

Regulacja wrzeciona, rolki i

lozyska kota

Po poczatkowych 30 godzinach pracy sprawdz
tozysko rolki, tozysko wrzeciona i tozysko kota.
Nastepnie sprawdzaj te czesci co 200-250 godzin
pracy. W razie potrzeby wyreguluj tozysko rolki. W
razie potrzeby wyreguluj tozysko wirnika. W razie
potrzeby wyreguluj fozysko kota.

Konserwacja wirnika

Demontaz rolki

1.

Zdemontuj wsporniki i podktadki z kazdego
konca wirnika i sprawdz tuleje.

Zdejmij elastyczng nakretke oporowa.

Informacja: Po zdjeciu elastycznej nakretki
oporowej zsun tuleje z watka wirnika. Skieruj
koniec wirnika w dot do pojemnika, jednoczesnie
wyciggajgc watek wirnika, co pozwoli na
usuniecie oleju z wirnika.

Jesli nalezy wymieni¢ watek wirnika, zdejmij
podwajne przeciwnakretki.

Zdejmij tuleje i pozostate uszczelki z obu koncéw
wirnika.

Zdejmij tozyska stozkowe z kazdego konca
wirnika.

Ostroznie zdejmij ostony tozysk.

Usun uszczelki wewnetrzne za pomocag
Sciggacza do uszczelek.

Montaz rolki

1.

10.

11.
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Delikatnie naoliw brzegi uszczelek
wewnetrznych. Zamontuj uszczelki wewnetrzne
na kazdym koncu wirnika, upewniajgc sie,

ze sprezyny pierscieniowe sg skierowane do
wewnatrz.

Zatdz ostony tozysk i widz tozyska stozkowe do
wirnika.

Delikatnie naoliw brzegi uszczelek
zewnetrznych. Zamontuj uszczelki zewnetrzne
na kazdym koncu wirnika, upewniajac sie,

ze sprezyny pierscieniowe sg skierowane do
wewnatrz.

Wsun jedna (1) tuleje na watek wirnika na
podwdjne przeciwnakretki.

Owin gwintowany obszar watka wirnika tasmag
celofanowg, aby ochroni¢ uszczelki, a nastepnie
ostroznie wsun watek przez prawg strone
wirnika. Wsun watek wirnika do wirnika, az
dotrze do najbardziej wewnetrznej uszczelki
olejowej z prawej strony.

Wilej okoto 0,5 litra oleju przektadniowego SAE
90 lub 140 do obudowy wirnika.

Po dolaniu oleju ostroznie przepchnij watek
wirnika przez caty zespot wirnika. Usunh tasme
celofanowa.

Zatoz tuleje na watek wirnika i wsun w strone
tozyska stozkowego.

Zamontuj elastyczng nakretke oporows i
zamocuj jg podwéjnymi przeciwnakretkami.
Dokre¢ elastyczng nakretke oporows.

Informacja: Dokrecaj elastyczng nakretke
oporowg, az zablokowane zostang wszystkie
ruchy osiowe i promieniowe watka wirnika i
tozysk. Upewnij sie, ze wrzeciono obraca sie
swobodnie na watku.

Nasmaruj fozyska smarem do tozysk két Heavy
Duty 2.

Zamontuj podktadki oraz lewy i prawy wspornik,
jak rowniez zespoty tulei.



Wazne: Po catkowitym zakonczeniu
montazu jednostki thnacej przeprowadz
nastepujace regulacje:

A. Sprawdz tozyska wrzeciona i elementy
mocujgce.

B. Ustaw wysokos¢ koszenia.
C. Wyreguluj néz dolny wzgledem bebna.
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Deklaracja wigczenia

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA stwierdza, ze ponizsze jednostki sg
zgodne z okreslonymi dyrektywami, jezeli zostaly zainstalowane zgodnie z dotgczonymi instrukcjami w
odpowiednich modelach marki Toro, okreslonych w deklaracjach zgodnosci.

Model nr

Numer seryjny

Opis produktu

Opis faktury

Opis ogdlny Dyrektywa

01005

403460001 i wyzsze

Kosiarki wrzecionowe
Reelmaster 5-ostrzowe

REELMASTER 5

Kosiarki wrzecionowe
Reelmaster 5-ostrzowe 2006/42/WE

01007

403460001 i wyzsze

Kosiarki wrzecionowe
Reelmaster 7-ostrzowe

REELMASTER 7

Kosiarki wrzecionowe
Reelmaster 7-ostrzowe 2006/42/WE

01011

403460001 i wyzsze

Kosiarki wrzecionowe
Reelmaster 11-ostrzowe

REELMASTER 11

Kosiarki wrzecionowe
Reelmaster 11-ostrzowe 2006/42/WE

Zebrano dokumentacje techniczng zgodnie z wymogami Czeéci B zatgcznika VII 2006/42/WE.

Firma dostarczy, w odpowiedzi na zadanie odpowiednich wtadz, dodatkowe informacje na temat tego
urzgdzenia czesciowego. Sposob dostarczenia okresla sie jako elektroniczny.

Urzadzenia nie mozna eksploatowaé przed przymocowaniem do zatwierdzonych modeli marki Toro,
wskazanych na dotgczonej deklaracji zgodnosci oraz zgodnie ze wszelkimi instrukcjami. Dopiero wowczas,
urzgdzenie mozna okresli¢ jako zgodne ze wszystkimi, odpowiednimi dyrektywami.

Certyfikowano:

T

Tom Langworthy

Dyrektor ds. technicznych
8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
Wrzesien 22, 2022

Upowazniony przedstawiciel:

Marcel Dutrieux

Manager European Product Integrity
Toro Europe NV

Nijverheidsstraat 5

2260 Oevel

Belgium




UK Declaration of Incorporation

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA stwierdza, ze ponizsze jednostki sg
zgodne z okreslonymi dyrektywami, jezeli zostaty zainstalowane zgodnie z dotgczonymi instrukcjami w
odpowiednich modelach marki Toro, okreslonych w deklaracjach zgodnosci.

Model nr Numer seryjny Opis produktu Opis faktury Opis ogdlny Dyrektywa
ooor | aovcooon rwyesze | Soswsconoe | mepwasteR7 | Koma wasckooue | S8
o101 | a0sdoo00t wyesze | fomd wEscnove | REELMASTER 11 | ooners Mamotnove | S1 208

Wiasciwa dokumentacija techniczna zostata opracowana zgodnie z Zatgcznikiem 10 do S.I. 2008 nr 1597.

Firma dostarczy, w odpowiedzi na zgdanie odpowiednich wtadz, dodatkowe informacje na temat tego
urzgdzenia czesciowego. Sposob dostarczenia okresla sie jako elektroniczny.

Urzadzenia nie mozna eksploatowac przed zamontowaniem w zatwierdzonych modelach marki Toro,
wskazanych na dotgczonej deklaracji zgodno$ci oraz zgodnie ze wszelkimi instrukcjami. Dopiero wowczas
urzgdzenie mozna okredli¢ jako zgodne ze wszystkimi odpowiednimi przepisami.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.

The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.

e

Tom Langworthy

Dyrektor ds. technicznych
8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
Wrzesien 22, 2022

Upowazniony przedstawiciel:

Marcel Dutrieux

Manager European Product Integrity
Toro U.K. Limited

Spellbrook Lane West

Bishop's Stortford

CM23 4BU

United Kingdom




Informacja dotyczaca ochrony danych osobowych (EOG/Wielka Brytania)
Korzystanie z Twoich danych osobowych przez Toro

Firma The Toro Company (,Toro”) szanuje Twojg prywatno$¢. Przy zakupie naszych produktéw mozemy gromadzi¢ pewne dane osobowe dotyczace
nabywcy, pochodzgce zaréwno od niego, jak i od lokalnego oddziatu firmy Toro lub sprzedawcy produktéw marki Toro. Toro wykorzystuje te informacje
w celu zrealizowania zobowigzan umownych, np. zarejestrowania gwarancji, realizacji zgtoszenia gwarancyjnego lub kontaktu z uzytkownikiem

w przypadku akcji serwisowej produktéw oraz w uzasadnionych celach biznesowych, np. do badania poziomu zadowolenia klientéw, doskonalenia
naszych produktow lub przekazywania informacji o produkcie, ktorymi uzytkownik moze by¢ zainteresowany. Firma Toro moze udostgpniac te dane
swoim spotkom zaleznym, oddziatom, sprzedawcom lub innym partnerom biznesowym w zwigzku z tymi dziataniami. Mamy réwniez prawo do ujawniania
informacji osobowych, jezeli jest to wymagane na mocy prawa lub w zwigzku z zakupem, sprzedaza lub potgczeniem sig przedsigbiorstw. Nigdy nie
sprzedamy Twoich danych osobowych zadnej innej firmie w celach marketingowych.

Przechowywanie Twoich danych osobowych

Toro bedzie przechowywaé Twoje dane osobowe tak dtugo, jak dtugo bedg one istotne dla powyzszych celéw, oraz zgodnie z wymogami prawnymi.
Wiecej informaciji o stosownych okresach przechowywania danych mozna uzyskaé, wysytajgc wiadomos¢ na adres legal@toro.com.

Zobowiagzanie Toro do stosowania zasad bezpieczenstwa

Twoje dane osobowe moga by¢ przetwarzane w USA lub innym kraju, w ktérym moga obowigzywa¢ mniej surowe przepisy dotyczace ochrony danych niz
w Twoim kraju zamieszkania. llekro¢ bedziemy przekazywaé Twoje dane poza Twdj kraj zamieszkania, podejmiemy prawnie wymagane kroki w celu
zapewnienia odpowiednich zabezpieczen stuzgacych ochronie Twoich danych oraz zapewnieniu ich traktowania w bezpieczny sposob.

Dostep do danych i ich poprawianie

Mozesz mie¢ prawo do poprawiania i weryfikacji swoich danych osobowych oraz do sprzeciwu wobec przetwarzania tych danych lub zadania
ograniczenia takiego przetwarzania. W tym celu prosimy o kontakt pod adresem e-mail: legal@toro.com. Jezeli masz watpliwosci dotyczgce sposobu

postepowania z Twoimi danymi osobowymi przez Toro prosimy o zgtaszanie ich bezposrednio do nas. Informujemy, ze mieszkancy Unii Europejskiej
majg prawo wniesienia skargi do wtasciwego organu ochrony danych osobowych.

374-0282 Rev C



Warunki i produkty objete gwarancja

Toro Company i jej firma zalezna, Toro Warranty Company, na mocy zawartego
porozumienia wspdlnie gwarantuja, ze Twdj produkt komercyjny Toro (,Produkt”)
bedzie wolny od wad materiatowych i wykonania przez okres 2 lat lub

1500 godzin uzytkowania, zaleznie od tego, ktory z nich minie wczes$niej.
Niniejsza gwarancja ma zastosowanie do wszystkich produktéw z wyjatkiem
aeratoréw (patrz osobne klauzule gwarancyjne na te produkty). Jezeli spetnione
sg warunki gwarancji, Produkt zostanie przez nas naprawiony bezptatnie
(dotyczy to takze diagnostyki, robocizny, czesci i transportu). Gwarancja
rozpoczyna sie w dniu dostawy Produktu do pierwszego nabywcy detalicznego.
* Dotyczy Produktéw wyposazonych w licznik godzin.

Instrukcja korzystania z serwisu gwarancyjnego

Uzytkownik jest odpowiedzialny za natychmiastowe powiadomienie dystrybutora lub
sprzedawcy produktéw komercyjnych, u ktérego zakupit Produkt, o istnieniu warunkéw
spetniajgcych wymagania gwarancyjne. Jezeli potrzebujesz pomocy w zlokalizowaniu
dystrybutora lub autoryzowanego sprzedawcy albo masz pytania dotyczace praw lub
obowigzkéw gwarancyjnych, mozesz skontaktowa¢ sie z nami:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 lub 800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Obowiazki wlasciciela

Jako wiasciciel Produktu jeste$ odpowiedzialny za przeprowadzanie wymaganych
czynnos$ci konserwacyjnych i regulacyjnych opisanych w Instrukcji obstugi. Gwarancja
na ten produkt nie obejmuje napraw zwigzanych z problemami z produktem
spowodowanymi przez niewykonanie niezbednych czynnos$ci konserwacyjnych i
regulacyjnych.

Elementy i sytuacje nie objete gwarancja

Nie wszystkie uszkodzenia i usterki Produktu, ktére wystgpig w okresie gwarancyjnym,
sg wadami materiatowymi lub wykonania. Niniejsza wyrazona gwarancja nie obejmuje:

®  Uszkodzen Produktu wynikajgcych z korzystania z nieoryginalnych czesci

zamiennych Toro, instalacji i korzystania z dodatkowego wyposazenia oraz
zmodyfikowanych akcesoriéw i produktéw marek innych niz Toro.

Uszkodzen Produktu wynikajacych z niewykonywania zalecanych czynnosci
konserwacyjnych i/lub regulacyjnych.

Uszkodzen Produktu wynikajgcych z jego uzytkowania w sposob
nieodpowiedzialny, niedbaty lub lekkomysiny.

Czesci eksploatacyjnych zuzytych w wyniku uzytkowania, jezeli nie sg one
wadliwe. Do czesci eksploatacyjnych i zuzywajgcych sie w trakcie normalnego
uzytkowania Produktu nalezg m.in. klocki i oktadziny hamulcowe, oktadziny
sprzegta, ostrza, wrzeciona, rolki i tozyska (zamkniete lub wymagajace
smarowania), przeciwnoze, $wiece zaptonowe, kétka samonastawne i fozyska,
opony, filtry, paski oraz niektdre czesci spryskiwacza, takie jak membrany, dysze
i zawory zwrotne.

Usterek spowodowanych przez wptyw zewnetrzny, takich jak m. in. pogoda,
praktyki przechowywania, zanieczyszczenia, stosowanie niedozwolonych
paliw, ptynéw chtodzgcych, smaréw, dodatkéw, nawozéw, wody lub substancji
chemicznych.

Uszkodzen lub probleméw wynikajgcych z nieprawidtowego paliwa (benzyny,
oleju napedowego lub oleju napedowego bio) niezgodnego z odpowiednimi
normami branzowymi.

Normalnego hatasu, wibracji, zuzycia i pogorszenia dziatania. Normalne zuzycie
obejmuje m. in. uszkodzenia foteli w wyniku zuzycia lub przetarcia, zuzycie
powierzchni malowanych, rysy na naklejkach lub szybach.

Gwarancja Toro
Ograniczona gwarancja na 2 lata lub 1500 godzin eksploataciji

Czesci

Czesci zaplanowane do wymiany w ramach wymaganej konserwacji sg objete
gwarancjg przez okres do planowego czasu wymiany dla danej czesci. Czesci
wymienione w ramach niniejszej gwarancji sg objete okresem gwarancyjnym
oryginalnego produktu i stajg si¢ wtasnoscig Toro. Ostateczna decyzja, czy dana cze$¢
lub podzespot zostanie naprawiony czy wymieniony, podejmowana jest przez firme
Toro. Do napraw gwarancyjnych firma Toro moze uzywac regenerowanych czesci.

Gwarancja na akumulatory gtebokiego roztadowania i akumulatory
litowo-jonowe

Akumulatory gtebokiego roztadowania i akumulatory litowo-jonowe majg okreslong
0golng liczbe kilowatogodzin, ktére moga dostarczy¢ w okresie eksploataciji.
Metody uzytkowania, fadowania i konserwacji mogg wydtuzy¢ lub skrocié¢
catkowity okres eksploatacji akumulatora. Jako ze akumulatory w tym produkcie
zuzywajg sig, ilos¢ pracy uzytecznej pomiedzy tadowaniami bedzie powoli
zmniejszac¢ sie, az akumulator catkowicie sie zuzyje. Wymiana akumulatorow
zuzytych w trakcie normalnej eksploataciji jest obowigzkiem wtasciciela produktu.
Uwaga: (dotyczy tylko akumulatora litowo-jonowego): zuzycie nastepuje
proporcjonalnie po uptywie 2 lat. Aby uzyska¢ wigcej informacji, zapoznaj si¢ z
gwarancjg akumulatora.

Dozywotnia gwarancja na wat korbowy (jedynie model ProStripe
02657)

Model ProStripe wyposazony w oryginalng tarcze cierng i sprzegto watu korbowego
roztgczajgce noze (zintegrowany zespét sprzegta roztgczajacego noze (BBC) i tarczy
ciernej), stanowigce wyposazenie oryginalne, i eksploatowany przez pierwotnego
nabywce zgodnie z zalecanymi procedurami obstugi i konserwacji objety jest
dozywotnig gwarancjg w zakresie wykrzywienia watu korbowego. Dozywotnia
gwarancja na wat korbowy nie obejmuje maszyn wyposazonych w podktadki cierne,
zespoty sprzegta roztaczajacego noze (BBC) i inne podobne urzadzenia.

Konserwacja na koszt wiasciciela

Regulowanie, smarowanie, czyszczenie i polerowanie silnika, wymiana filtréw i ptynu
chlodzacego oraz realizacja zalecanych czynnosci konserwacyjnych to normalne
procedury serwisowe Toro, ktére wiasciciel musi realizowa¢ na wiasny koszt.

Warunki ogoéine

Urzadzenia objete niniejszg gwarancjg moga by¢ naprawiane wytgcznie przez
autoryzowanych dystrybutoréw i sprzedawcéw produktéw Toro.

Firmy Toro Company i Toro Warranty Company nie ponosza odpowiedzialnosci
za posrednie, przypadkowe lub wynikowe szkody zwigzane z uzytkowaniem
produktéw Toro objetych ta gwarancja, w tym za jakiekolwiek koszty czy wydatki
zwigzane z zapewnieniem maszyn lub ustug zastepczych w uzasadnionych
okresach wystepowania usterek lub nieuzywania w oczekiwaniu na naprawe

w ramach gwarancji. Oprécz wspomnianej ponizej ewentualnej gwarancji
dotyczacej emisji zanieczyszczen nie wystepuja zadne inne wyrazne gwarancje.
Wszelkie domniemane gwarancje dotyczace wartosci handlowej i przydatnosci
do okreslonych zastosowan sa ograniczone do okresu objetego niniejsza
gwarancja.

Niektore kraje nie zezwalajg na wytgczenie szkdd przypadkowych lub wynikowych, lub
ograniczen dotyczacych okresu trwania domniemanych gwarancji, zatem powyzsze
wylgczenia i ograniczenia moga nie mie¢ zastosowania. Niniejsza gwarancja udziela
okreslonych praw, a w zaleznosci od kraju wtascicielowi moga przystugiwac takze
inne prawa.

Uwaga dotyczaca gwarancji emisji zanieczyszczen

Uktad kontroli emisji spalin w Produkcie moze by¢ objety osobng gwarancjg
spetniajgcg wymagania ustalone przez amerykanska Agencje Ochrony Srodowiska
(Environmental Protection Agency; EPA) i/lub Kalifornijskg Rade Ochrony Czystosci
Powietrza (California Air Resources Board; CARB). Ograniczenia okres$lone powyzej
nie majg zastosowania do gwarancji na ukfad kontroli emisji spalin. Wigcej informacji
mozna znalez¢ w warunkach gwarancyjnych uktadu kontroli emisji spalin w silniku
dostarczonych z produktem lub dokumentacjg producenta silnika.

Wszystkie kraje oprocz USA i Kanady

Klienci, ktérzy nabyli produkt Toro wyeksportowany ze Stanéw Zjednoczonych lub Kanady, powinni skontaktowac sie z lokalnym dystrybutorem lub sprzedawca produktéw Toro
w celu uzyskania informacji o warunkach gwarancyjnych obowigzujgcych w danym kraju. Jezeli z jakichkolwiek powoddw nie jeste$ zadowolony z obstugi $wiadczonej przez
dealera lub masz trudnosci z uzyskaniem informacji o warunkach gwarancyjnych, skontaktuj sie z autoryzowanym centrum serwisowym marki Toro.
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