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Denna produkt uppfyller alla relevanta europeiska
direktiv. Mer information finns i férsakran om
inbyggnad i slutet av det har dokumentet.

Introduktion

Den har klippenheten ar konstruerad for att klippa
gras pa val underhallna golfbanor, parkgrasmattor,
sportanlaggningar och kommersiella anlaggningar.
Det kan medféra fara for dig och kringstaende om
maskinen anvands i andra syften an vad som avsetts.

Las den har informationen noga sa att du lar dig att
anvanda och underhalla produkten pa ratt satt och
fér att undvika person- och produktskador. Du ar
ansvarig for att produkten anvands pa ett korrekt och
sakert satt.

Besok www.Toro.com om du behover
utbildningsmaterial fér sakerhet och drift,
information om tillbehor, hjalp med att hitta en
aterférsaljare eller om du vill registrera din produkt.

Kontakta en auktoriserad aterforséljare eller

Toros kundservice och ha produktens modell- och
artikelnummer till hands om du har behov av service,
Toro-originaldelar eller ytterligare information. Figur 1
visar var pa produkten modell- och serienumren sitter.
Skriv numren i det tomma utrymmet.

Viktigt: Skanna rutkoden pa serienummerplaten
(i forekommande fall) med en mobil enhet for att
fa tillgang till information om garanti, reservdelar
och annat.

© 2022—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420
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Figur 1

1. Har finns modell- och serienumren

Modelinr

Serienr

| den har bruksanvisningen anges potentiella risker
och alla sakerhetsmeddelanden har markerats med
en varningssymbol (Figur 2), som anger fara som
kan leda till allvarliga personskador eller dédsfall om
foreskrifterna inte foljs.

A

Figur 2
Varningssymbol

9000502

Tvéa ord anvands ocksa i den har bruksanvisningen for
att markera information. Viktigt anger speciell teknisk
information och Observera anger allman information
som bor ges sarskild uppmarksamhet.
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Sakerhet

Maskinen har utformats i enlighet med
SS-EN ISO 5395 och ANSI B71.4-2017.

Allman sakerhet

Maskinen kan slita av hander och fétter. Falj alltid
alla sakerhetsanvisningar for att undvika allvarliga
personskador.

* Las och forsta innehallet i den har
bruksanvisningen innan du startar motorn.

* Var fullt koncentrerad pa maskinen nar du
anvander den. Delta inte i aktiviteter som kan
distrahera dig, eftersom personskador eller skador
pa egendom da kan uppsta.

* Hall hander och fotter pa avstand frdn maskinens
rorliga delar.

* Kor endast maskinen om skydd och andra
sakerhetsanordningar sitter pa plats och fungerar.

* Hall avstand till utkastaréppningen.

» Hall kringstaende och barn borta fran
arbetsomradet. Lat aldrig barn anvanda maskinen.

* Innan du kliver ur férarsatet ska du gora féljande:
— Stall maskinen pa ett plant underlag.
— Sank klippenheten/klippenheterna.
— Koppla bort drivenheterna.

— Koppla in parkeringsbromsen (i férekommande
fall).

— Stang av motorn och ta ut nyckeln (i
forekommande fall).

— Vanta tills alla rérliga delar har stannat.

Felaktigt bruk eller underhall av maskinen kan leda
till personskador. For att minska risken for skador
ska du alltid folja sédkerhetsanvisningarna och
uppmarksamma varningssymbolen A. Symbolen
betyder Var forsiktig, Varning eller Fara — anvisning om
personsakerhet. Underlatenhet att félja anvisningarna
kan leda till personskador eller innebara livsfara.

Klippenhetssakerhet

* Klippenheten ar endast en komplett maskin
nar den har monterats pa en traktorenhet. Las
noggrant igenom traktorenhetens bruksanvisning
for fullstdndiga anvisningar om saker anvandning
av maskinen.

* Stanna maskinen, ta ut nyckeln (i forekommande
fall) och vanta tills alla rérliga delar har stannat
innan du undersoker redskapet om du koér pa ett
foremal eller om maskinen vibrerar pa ett onormailt
satt. Reparera alla skador innan du bdrjar kéra
maskinen igen.




» Hall alla delar i gott bruksskick och samtliga beslag  * Kontrollera om kniven ar sliten eller skadad med
atdragna. Byt ut alla slitna eller skadade dekaler. jamna mellanrum.

* Anvand endast tillbehdr, redskap och reservdelar * Var forsiktig nar du kontrollerar knivarna. Linda
som har godkants av Toro. in knivarna i nagot eller ta pa dig handskar, och
var forsiktig nar du servar knivarna. Knivarna far
endast bytas ut eller slipas — de ska aldrig ratas ut

Knivsakerhet eller svetsas.

En sliten eller skadad kniv kan ga sénder och * Var forsiktig nar en kniv roteras pa maskiner med
en bit av kniven kan slungas ut mot dig eller flera knivar, eftersom den kan fa aven andra knivar
nagon kringstaende, vilket kan leda till allvarliga att borja rotera.

personskador eller dodsfall.

Sakerhets- och instruktionsdekaler

Sakerhetsdekalerna och anvisningarna ar fullt synliga for féraren och finns nara alla potentiella
farozoner. Ersatt dekaler som har skadats eller saknas.
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1. Avkapningsrisk for hander och fotter — stdng av motorn,
ta ut nyckeln eller lossa tandstiftet, vanta tills alla rérliga
delar har stannat och las bruksanvisningen innan du utfor
underhall.




Montering

Media och extradelar

Beskrivning Antal

Anvandning

Bruksanvisning 1

Reservdelskatalog (ingar ej) — se det
medfdljande kortet fér information om hur du -
far tillgang till Reservdelskatalogen

Ga igenom dokumentationen och spara den sedan pa en

lamplig plats.

Obs: Vanster och hoger sida pa maskinen ar lika med forarens vanstra respektive hogra sida vid normal

korning.

Ta ut klippenheten ur
kartongen

1. Skar snitt i kartongens fyra hérn sa att sidorna
ligger platt pa marken.

2. Ta bort transportlocken fran hjulnaven.

Obs: Behall transportlocken. Montera dem pa
hjulnaven for att foérhindra att slipdamm kommer
in i hjullagren nar du slipar cylindern.

Montera hjulen

1. Ta bort transportlocken fran hjulnaven.

2. Montera drivhjulen med huvudskruvar och
lasbrickor (Figur 3).
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Produktoversikt

Specifikationer

Vikt

11 knivar 114 kg

7 knivar 112 kg

5 knivar 110 kg

(Alla med halvpneumatiska dack

pa 0,406 m, utan dragstang)

Bredd 1,054 m med
jarnhjul, 1,143 m
med halvpneumatiska
dack

Hojd 0,406 m eller
0,457 m beroende
pa dacktypen




Korning

Obs: Vanster och hoger sida pa maskinen &r lika
med forarens vanstra respektive hégra sida vid normal
kérning.

Justera understalet mot

cylindern for latt kontakt

Viktigt: Efter att klippenheten har installerats och
monterats pa bogserramen maste understalet
och cylindern justeras for latt kontakt. Justera
understalet mot cylindern nar klippenheten star
pa graset som ska klippas, eftersom grasmattans
tryck mot undersidan av understalet under drift
maste aterskapas for att sdkerstilla en korrekt
installning. For att sakerstilla att eggarna forblir
vassa maste understalet och cylindern ha en latt
kontakt.

1. Sta bakom klippenheten.

2. Koppla ur cylinderns utkastningsvred (Figur
4). Snurra forsiktigt cylindern bakat for att
sakerstalla att den kan rora sig fritt.

3. Medan du snurrar cylindern bakat roterar du
understalets justeringsreglage moturs (Figur 4)
tills understalet inte ror vid cylinderknivarna.

9026930

Figur 4

1. Utkastningsvred 2. Justeringsreglage for

understal

4. Medan du snurrar cylindern bakat vrider du
understalets justeringsreglage medurs (Figur 4)
ett klick at gangen tills du marker att understalet
och cylinderknivarna har en latt kontakt eller tills
du hor ett vasande klippljud.

Obs: Fjaderarmen (klickaren) kan justeras

for att fa en positiv sparr genom att du lossar
pa huvudskruvarna som faster fjaderarmen pa
justeringsarmshallaren, justerar den tills det hors
ett tydligt klickande ljud nar justeringsreglaget
vrids och drar at huvudskruvarna igen.

5. Kontrollera kontakten mellan cylindern och
knivarna genom att snurra cylindern bakat igen.
Cylindern ska rotera en eller tva hela varv. Om
den roterar farre an ett varv indikerar detta for
mycket kontakt, vilket innebar att understalet
och cylindern maste omjusteras sa att de har en
latt kontakt. Se steg 1, 3 och 4.

6. | borjan av arbetsdagen, nar cylindrarna ar kalla,
kopplar du in cylinderns utkastningsvred (Figur
4). Kor klippenheterna i 15-20 minuter sa att
bade understalet och cylindern nar en normal
drifttemperatur och stang sedan av driften.
Koppla sedan ur cylinderns uktastningsvred och
snurra cylindern bakat. Ett vasande ljud, inte
ett klickande ljud, ska horas. Detta forsakrar
att justeringen ar korrekt. Om du inte hor ett
vasande ljud maste du justera om understalet
och cylindern. Se steg 3-5. Nar cylindrarna
istallet ar varma fran anvandningen ska du
endast folja steg 1-5 for att bibehalla en latt
kontakt mellan understalet och cylindern.

Viktigt: Justera aldrig understalet mot
cylindern for latt kontakt nar klippenheterna
ar kalla, eftersom temperaturokningen under
drift kan leda till att metallen expanderar
och resulterar i for mycket kontakt. For
mycket kontakt leder till ett ojamnt slitage pa
understalet och ger ett daligt klippresultat.
Latt kontakt mellan understalet och
cylindern, vilket 6nskas, minimerar dock
slitaget och leder till att eggarna forblir
skarpa. Justera for latt kontakt var fjarde
timme eller oftare, aven om klippkvaliteten ar
godtagbar. Om du anvéander klippenheterna
i glest gras eller om lufttemperaturen ar
hég maste du kontrollera justeringen for
latt kontakt oftare for att undvika att det

blir for mycket kontakt mellan understalet
och cylindern. Om klippenheterna inte har
anvants pa over en timme aterupptar du
driften i 15-20 minuter och kontrollerar
sedan om det forekommer en ldtt kontakt.
Se steg 1-6.

Justera understalet mot
cylindern

1. Placera klippenheten pa en jamn yta. Ta bort
all malarfarg och allt fett fran understalet och
cylinderns eggar.

2. Kontrollera att utkastningsvreden (Figur 5) ar
urkopplade och att understalet och cylindern
inte har kontakt genom att vrida understalets
justeringsreglage moturs.

3. Forin en lang remsa tidningspapper mellan
cylinderkniven och understalet. Vrid cylindern




bakat och vrid understalets justeringsreglage
(Figur 5) medsols ett klick i taget tills det nyper
at latt om papperet — det ska resultera i att
papperet skars eller att det tar emot nagot nar
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1. Utkastningsvred 2. Justeringsreglage for

understal

4. Fortsatt att kontrollera att det forekommer |att
kontakt langs hela understalet med hjalp av
papperet. Om det inte finns en latt kontakt ar
understalet inte parallell med cylindern.

5. Lossa pa muttern pa den vanstra
underknivsstangens axelskruv tills det
gar att vrida pa excenterskruven.

6. Justera understalet sa att den ar parallell
mot cylindern genom att rotera den vanstra
underknivsstangens axelskruv (Figur 6). Den
vanstra axelskruven har forskjutna gangor som
fungerar som en kam nar de roteras for att lyfta
eller sanka underknivsstangen. Pa den vanstra
axelskruven finns det en forskjutningspunkt
(Figur 6) som indikerar skruvens gangor. Nar
punkten pekar uppat (Figur 6) ar den vanstra
anden av underknivsstangen upphdjd. Nar
du vrider skruven medurs och punkten rors
nedat sanks underknivsstangens vanstra ande.
Identifieringspunkten ska placeras inom det
bakre (180-graders) laget vid justering.

1 9026928
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Figur 6

1. Underknivsstangens axelskruv

7. Vrid den vanstra axelskruven for att hdja eller
sanka underknivsstangen.

©

For in en lang remsa tidningspapper mellan
cylinderkniven och understalet. Vrid cylindern
bakat och vrid understalets justeringsreglage
medurs ett klick i taget tills det nyper at latt
om papperet — det ska resultera i att papperet
skars eller att det tar emot nagot nar man drar i
papperet.

©

Nar det finns latt kontakt 6ver hela understalet
drar du at axelskruvens mutter medan du
haller skruven pa sin plats och kontrollerar att
axelskruven inte blir felaktigt justerad nar du drar
at den. Justera pa nytt om det behdvs.

Viktigt: For att sdkerstdlla att understalet
och cylindern inte skadas nar klippenheterna
transporteras eller monteras pa bogserramen
ska du vrida understalets justeringsreglage
moturs tills understalet inte langre vidror
cylindern.

Justera klipphojden

Du kan justera klipphdéjden i steg om 2,38 mm genom
att hoja eller sanka den bakre rullen.

1. Lossa pa huvudskruvarna som faster
justeringsmuttrarna i rullfastena (Figur 7).
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Figur 7
Justeringsmutterns nedre 3. Monteringshal fér 5 och 7
kant knivar
Monteringshal for 11
knivar

Placera rullarnas justeringsmuttrar i de
Onskade skarorna och dra at huvudskruvarna.
Kontrollera att samma antal skaror syns under
justeringsmuttrarna.

Om du vill ha en hégre klipphdjd placerar du
justeringsmuttrarna hogre — varje skara lagger
till ca 2,38 mm till klipphoéjden.

Obs: Dessa instéllningar ar ungefarliga.
Klippenheten klipper pa olika hojd pa olika
grasmattor till foljd av grasforhallandena och
klippenhetens vikt.

For att géra en mindre justering av klipphdjden
eller for att justera rullen kan du flytta
justeringsmuttern en halv skara eller 1,19 mm
pa féljande satt:

A. Ta bort huvudskruven och justeringsmuttern
som faster rullfastet pa vaxellddan. Flytta
inte rullfastet.

B. Flytta huvudskruven och justeringsmuttern
till vaxelladans 6vre hal.

C. Skjut rullfastet uppat eller nedat en halv
skara for att placera justeringsmuttern i ratt
skara och dra at huvudskruven.

Arbetstips

Klipphastighet— Klippenheten ar avsedd

att klippa gras val vid en markhastighet pa
1,6—-9,66 km/h, men for de flesta grasférhallanden
resulterar en markhastighet pa 6,4-9,66 km/h

i den basta klippkvaliteten. Du maste dock
minska markhastigheten nar du svanger, eftersom
héga hastigheter kommer leda till att de yttre
klippenheterna studsar pa grasmattan. For hog
varme till féljd av att cylindern snurrar for snabbt
kan ocksa skada understalet och cylindern.

Eftersom graset smorjer understalet och cylindern
under drift ska du sakta ner nar du klipper glest
gras, extremt torrt gras eller vid trimning. All brist
pa eller betydande minskning av smérjning leder
till att varme byggs upp och att det féljaktligen
uppstar for mycket kontakt mellan understalet
och cylindern, vilket leder till ett ojamnt slitage
pa understalet och en dalig klippkvalitet. Darfor
maste cylindrarna kopplas ur och stannas innan
grasklipparna transporteras éver parkeringar och
vagar eller nar smorjningen ar minimal.

* Klipphojd— For att faststalla en effektiv klipphojd
maste du kontrollera langden pa graset som ska
klippas. Klipphdjden bor stéllas in och grasmattan
bor klippas regelbundet sa att hogst en tredjedel
av grasstrana klipps av. Om klippenheten ar
utrustad med pneumatiska dack maste ett tryck pa
2,413 bar bibehallas. Ett lagt dacktryck kan leda
till att understalet sjunker ned i graset och skalar
grasmattan. Detta kommer sannolikt leda till ett
ojamnt klippresultat.

* Driftljud — En klippenhet som ar korrekt justerad
avger ett vasande ljud nar den anvands. Om
du hor surrande, klickande eller metalliska ljud
har klippenheten troligtvis anvants med for
mycket kontakt mellan understalet och cylindern.
Cylindern eller understalet kan aven ha slagit i
ett frammande foremal. En hogljudd klippenhet
maste stannas, repareras och justeras, annars
kan allvarliga skador uppsta.

* Klippmoénster— For att undvika att graset lagger
sig ned och for att fa ett battre grasutseende ar
det bra att byta klippningsriktning varje gang ett
omrade klipps.

Orsaker till samre
kllppkvalltet

Kontakt mellan understalet/cylindern (Figur
8) — Det maste férekomma en latt kontakt mellan
understalet och cylindern for att eggarna ska
forbli vassa och klippkvaliteten ska bli utmarkt.
Om klippenheterna anvands utan en latt kontakt
gor detta att det kan komma in nétande material
och gras mellan understalet och cylindern.
Denna slitande effekt gor att understalet och

cylinderns eggar rundas av, vilket resulterar i
en samre klippkvalitet. Om eggarna rundas

av maste understalet och cylindern poleras.
Om eggarna har rundats av mycket kan det bli
nodvandigt att slipa och polera understalet och
cylindern. Kompensera aldrig for rundade eggar
genom att dra at understalets justeringsreglage
tills det blir for mycket kontakt mellan understalet
och cylindern, eftersom de kommer att slitas
ojamnt och orsaka en rafflad effekt.
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Figur 8

1. Léatt kontakt — skarpa 3. Kontaktjustering — slda
eggar eggar
2. Ingen kontakt — sl6a eggar

Obs: Raffling ar det ojamna eller vagiga
forhallande som utvecklas pa understalet och
cylindern nar det ar for mycket kontakt mellan
dessa tva delar (Figur 9). Strimmor med oklippt
gras och en generellt samre klippkvalitet ar
tecken pa raffling. Det enda sattet att reparera
en rafflad klippenhet ar att slipa understalet och
cylindern.

9026932
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Figur 9

1. Cylinderknivar med hack

bdjda. Eftersom understalet vanligtvis studsar
bort fran cylindern nar de slar i varandra maste
den justeras. Se Justera understalet sa att den
ar parallell mot cylindern.
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Figur 10

2. Ljud - En klippenhet som har vassa eggar och
har justerats till latt kontakt avger ett dnskvart
vasande ljud nar cylindern snurrar. Surrande,
klickande eller metalliska ljud indikerar dock att
klippenheten troligtvis anvands med fér mycket
kontakt mellan understalet och cylindern. Foér
mycket kontakt orsakar ojamnt eller vagigt
slitage pa understalet och cylinderns eggar. For
att reparera en skadad understal eller cylinder
maste du slipa dem. Aven om understalet och
cylindern ar korrekt justerade for latt kontakt
kommer det efter hand utvecklas skaror pa
understalets bada andar. Dessa skaror maste
rundas av eller filas jAmna med understalets egg
for att forsakra en jamn drift.

3. Losa cylinderlager — Om du misstanker att
cylinderlagren ar |6sa ska du genast kontrollera
dem, eftersom detta kan leda till allvarliga
skador. Se Justering av cylinderlager.

4. Slai ett frammande foremal — Understalet
och cylinderns eggar kan skadas om de slar i
ett frammande féremal. Skadorna, om de inte
ar for svara, kan repareras ute pa faltet. Borja
med att fila ner upphdjningar pa understalet och
cylindern (Figur 10). Anvand en kulhammare
for att rata ut alla cylinderknivar som har blivit




Underhall
Smorjning

Smorja klippenheten

Varje klippenhet har fyra smorjnipplar (Figur 11)
som maste smorjas var attonde kortimme med
hjullagerssmorijfett nr 2 for tung drift.
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Figur 11

Obs: Anvand inte en hogtrycksslang for att
rengora omraden dar det finns tatningar eller
lager, eftersom fraimmande partiklar troligtvis
kommer att tvingas in i lagret. Detta kommer att
resultera i en snabb nedbrytning av tatningar och
lager. Om du smorjer klippenheten omedelbart
efter tvitt toms lagren pa vatten, vilket 6kar deras
livslangd.

1. Torka av alla smarjnipplar med en ren trasa.

2. Tillsatt smoérjmedlet. Nar du kanner ett tryck
nar du smorjer rullen innebar detta att lagrets
halighet mellan tatningarna ar fullt.

Viktigt: Fortsitt inte att smorja, eftersom
den inre lagertatningen kan skadas.

3. Torka bort éverflodigt fett.

Kontrollera vaxeloljan

1. Placera klippenheten pa en jamn yta.

2. Lyft upp och palla klippenhetens baksida tills det
finns ett avstand pa ca 26 cm mellan vaxelladans
botten som skjuter ut bakom rullfastet och den
jamna ytan (Figur 12).

g026926
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Figur 12

1. 26 cm 2. Pafyliningsplugg

3. Ta bort pafyliningspluggen fran insidan
av varje vaxellada (Figur 12). Kontrollera
oljenivan i vaxelladan. Den bor vara i niva
med pafyliningshalets botten. Om oljan ar
i niva med halets botten satter du tillbaka
pafyllningspluggen.

Viktigt: Kontrollera om det finns nagra
oljelackor som orsakats av en sliten
eller felinstallerad O-ring eller packning
och lossa pa sidoplatsskruvarna. Utfor
alla reparationer innan du fyller pa olja i
vaxelladorna.

4. Om oljenivan ar lag fyller du pa vaxelladan med
80W-90 smérjmedel tills den nastan ar éverfull
och satter sedan tillbaka pafyliningspluggen.

Viktigt: Fyll inte pa for mycket olja i
vaxelladan.

Byta vaxelladans
smorjmedel

Serviceintervall: Arligen

Vaxelladorna smordes in ordentligt pa fabriken. En
gang per sasong ska du ttmma och rengdra den
hégra och vanstra vaxelladan. Nar vaxelladorna ar
rena tillsatter du 80W-90 smérjmedel. Se Kontrollera
vaxeloljan (sida 10).

Kontrollera hjulnaven
1. Ta bort hjulen.




Vrid hjulnavet (Figur 13) foér att kontrollera
lagerjusteringen. Du bor kdnna ett 1att motstand
nar du vrider navet. Om det inte finns nagot
motstand drar du at hjulnavets mutter (Figur 13)
tills du kanner ett latt motstand nar du vrider pa
navet.

N =
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Figur 13

Hjulnav 3. O-ring

Hjulnavens mutter

Viktigt: Dra inte at hjulnavets mutter for hart,
eftersom lagret snabbt kommer att slitas ner.

Kontrollera att O-ringen inte ar skadad och se till
att den sitter i hjulnavets inre diameter (Figur
13).

Viktigt: Om en O-ring ar skadad eller har
monterats felaktigt kommer olja att lacka
ut ur vaxelladan. Om tillrackligt med olja
lacker ut kommer det troligtvis att uppsta
mekaniska skador.

Om pneumatiska hjul har monterats pa klipparen
satter du dacktrycket pa 2,413 bar.

Montera drivhjulen med huvudskruvar och
lasbrickor (Figur 14).
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Figur 14

Kontrollera fastelementen
och cylinderlagren

1.

Vrid det mittersta justeringsreglaget tills
understalet inte ar i kontakt med cylindern.
Forsok att snurra cylindern. Om cylindern

inte snurrar justerar du cylinderlagren. Se
Justera cylinderlagren i avsnittet Underhall. Om
cylindern snurrar fritt gar du vidare till nasta steg.

Forsok att rora cylindern fram och tillbaka. Om
du kan rora cylindern justerar du cylinderlagren.
Se Justera cylinderlagren (sida 11).

Kontrollera och dra at samtliga muttrar, bultar
och skruvar for att sakerstalla att alla delar sitter
fast ordentligt.

Justera cylinderlagren

Om det finns andspelrum i cylindern eller om
klippenheten har monterats isar kan det vara
nodvandigt att justera cylinderlagren.

1.

11

Ta bort de fyra skruvarna som faster det vanstra
hjulet pa hjulnavet och ta sedan bort hjulet. Lagg
hjulet under vaxellddan som stod.

Lyft upp och palla klippenhetens baksida tills
det finns ett avstand pa ca 18—20 cm mellan
vaxelladans botten som skjuter ut bakom
rullfastet och den jamna ytan.

Ta bort de tre huvudskruvarna som faster
inspektionsluckan pa vaxelladskapan.

Vrid justeringsmuttern pa cylinderaxeln medurs
i sma steg for att avlagsna allt andspelrum fran
cylindern.

Obs: Forhindra att cylindern roterar.

Nar andspelrummet har avlagsnats vrider du
muttern ytterligare ett fjadrdedels varv for att
forbelasta lagret.



6. Montera inspektionsluckan och hjulet.

Slipa klippenheten

Obs: Mer ingaende information om slipning finns i
Toros bruksanvisning for slipning av cylinderklippare
och rotorklippare, formularnr 09168SL.

Nya och gamla understal ska slipas medan de ar fasta
pa underknivsstangen. Detta sakerstéller stabilitet
under slipningen och sakerstaller en korrekt kniv. Folj
Figur 15 nar du slipar knivarna och strava efter att
komma s& nara de angivna stéallvinklarna som mdjligt.
Nar du slipar ska du undvika fér mycket kontakt
mellan kniven och sliphjulet. Fér mycket kontakt leder
till att varme byggs upp och resulterar i att sliphjulet
slits ner for snabbt och att knivens livslangd foérkortas.

1 %30;
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Figur 15

1. Framsida 2. Klippegg

Primareggen och cylinderknivens stallvinkel ar
markerade i Figur 16. Primdreggen ar den del

av cylinderkniven som faktiskt kommer i kontakt

med understalet och klipper graset med en
saxrorelse. Stallvinkeln eller bakslipsvinkeln slipas in i
cylinderkniven sa att det blir frigdng bakom kanterna
som ar i kontakt med varandra och motstandet och
friktionen minskas. Den rekommenderade stallvinkeln
ar 15 grader.

;\JL

Figur 16
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1. Understal 3. Stéllvinkel p4 15-20

grader

2. Cylinderkniv 4. Primaregg som faststalls

genom polering

Obs: Nar cylindern har anvants under en langre
period kommer kontaktpunkten for kniven eller
primareggen att bli bredare och bredare tills den
slutligen ar lika bred som hela kniven. Detta ar
normalt och betyder inte att cylindern maste slipas om
for att vara effektiv. En klippenhet kan klippa effektivt
med knivar med full bredd om justeringen kontrolleras
ofta sa att eggarna halls skarpa.

Nar cylindern och understéalet har slipats utfor du
foéljande justeringar:

1. Stall in klipphdjden.
2. Justera understalet mot cylindern.

Obs: Allteftersom cylinderknivarna fortsatter
att I6pa langs understalet kommer sliprester
(skagg) att uppsta framtill pa skareggens yta,
langs med hela understélet. Dra en fil langs
eggen da och da for att ta bort skagg. Detta kan
g6ra att klippningen férbattras.

Om cylinderknivens och understalets egg bara
ar nagot rundade och inte har nagra allvarliga
hack kan det racka att anvanda en polerpasta
for att aterstalla eggarna. Ofta bedémer
anvandare att en klippenhet behdver slipas nar
det egentligen endast ar nddvandigt att justera
och/eller polera cylinderlagren och understalet.

Polera klippenheten

Forbered klippenheten for polering pa foljande satt:
1. Ta bort det hogra hjulet.




2. Lé&gg hjulet under véxelladan som stod. Byta ut understalet

3. Tabort cylinderns kugghjulskapa (Figur 17). 1. For att ta bort understélet skruvar du forst

bort de elva skruvarna som faster kniven pa
underknivsstangen.
o\ 1

2. Ta bort rosten, belaggningen och korrosionen
fran underknivsstangens yta och applicera ett

\ tunt lager olja pa underknivsstangens yta.
\9 3. Rengor skruvgangorna.
4. Applicera monteringssmorjmedel pa skruvarna
och montera understalet pa underknivsstangen
= pa foljande satt (Figur 18):

9026937
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Figur 17

1. Cylinderns kugghjulskapa

4. Koppla ur cylindern.

5. Anslut polermaskinens koppling till muttern pa
cylinderaxelns ande.

Nar du polerar ska du anvanda en bra
kommersiell polerpasta. Inledningsvis ska en
pasta med partiklar med mellanstorlek anvandas
och avslutningsvis en med sma partiklar. En
I6sning med en del flytande rengdringsmedel
och tva delar polerpasta rekommenderas. Det
flytande rengdringsmedlet gor det avsevart
enklare att tvatta bort pastan nar du ar klar.
Vattenldslig olja kan &ven anvandas som en del

9282051

av lésningen. Figur 18
Obs: Polerpastan maste bibehallas i en 1. Underknivsstang 3. Skruv
flytande form for att du ska kunna sprida den 2 Understal

jdmnt dver understalet och cylindern.

Poleringsproceduren ser ut som fdljer: A. Dra at de tva yttre skruvarna till 1 Nm. Se
1. Justera understalet mot cylindern sa att det Figur 19.
uppstar en latt kontakt. B. Utga fran understalets mitt och dra at

2. Anvand polermaskinen sa att cylindern vrider skruvarna till 23-28 Nm. Se Figur 19.
sig bakat. Tillsatt polerpasta kontinuerligt och
bibehall en Iatt kontakt mellan understalet och
cylindern.

3. Stanna polermaskinen da och da fér att
kontrollera skarpan pa eggarna. Fortsatt polera
tills eggarnas skarpa har aterstallts.

Obs: Om eggarna ar mycket rundade kan
det vara nédvandigt att bade slipa och polera
knivarna.

4. Tvatta bort all poleringsldsning. Anvand ett
papper for att kontrollera skarpan langs varje
cylinderknivs hela langd. Om papperet inte
skars av rent langs varje cylinderknivs hela
langd maste du fortsatta att polera dem.

13
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Figur 19

N

Gangstal for understal 3. Dra at till 23—-28 Nm.

N

Montera och dra at dessa
forst till 1 Nm.

5. Korrigera understalet medan den ar fast pa
underknivsstangen med hjalp av slipning.
Se Toros bruksanvisning for slipning av
cylinderklippare och rotorklippare, formularnr
09168SL.

6. Efter att du har slipat understalet sa att den
ar korrekt justerar du cylindern, rullen och
hjullagret. Se Justera cylindern, rullen och
hjullagret (sida 14).

Justera cylindern, rullen
och hjullagret

Efter de forsta 30 kértimmarna kontrollerar du
cylinderlagret, rullagret och hjullagret. Darefter
kontrollerar du delarna efter 200-250 timmar av
anvandning. Justera vid behov cylinderlagret. Justera
vid behov rullagret. Justera vid behov hjullagret.

Serva rullen

Demontera rullen

1. Ta bort fastena och brickorna fran rullens bada
andar och kontrollera bussningarna.

2. Ta bort den elastiska stoppmuttern.

Obs: Nar du har tagit bort den elastiska
stoppmuttern trar du av hylsan fran rullaxeln.
Peka rullens ande ned i en behallare samtidigt
som du drar ut rullaxeln sa att rullen tdms pa
smorjmedel.

Om du ska byta ut rullaxeln tar du bort de dubbla
kontramuttrarna.

Ta bort den aterstdende hylsan och tatningarna
fran rullens bada andar.

Ta bort lagerkonorna fran rullens bada andar.
Ta forsiktigt bort lagerskalarna.

Ta bort de inre tatningarna med en
tatningsavdragare.

Montera rullen

1.

10.

11.
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Stryk ett tunt lager olja pa de inre tatningarnas
kanter. Montera de inre tatningarna pa rullens
bada andar och sakerstall att ringfjadrarna ar

riktade inat.

Byt ut lagerskalarna och for in lagerkonorna i
rullen.

Stryk ett tunt lager olja pa de yttre tatningarnas
kanter. Montera de yttre tatningarna pa rullens
bada andar och sakerstall att ringfjadrarna ar
riktade inat.

Tra pa en hylsa pa rullaxeln och mot de dubbla
kontramuttrarna.

Vira in den gangade delen av rullaxeln i
cellofantejp for att skydda tatningarna och for
forsiktigt in axeln genom rullens hogra sida. For
in rullaxeln i rullen tills den tranger igenom den
innersta oljetatningen pa hoger sida.

Hall i ca 0,5 liter SAE 90- eller 140-vaxelolja i
rullkapan.

Nar du har hallt i oljan trycker du forsiktigt
rullaxeln genom hela rullenheten. Ta bort
cellofantejpen.

Montera hylsan pa rullaxeln och tra den upp mot
lagerkonan.

Montera den elastiska stoppmuttern och fast den
genom att halla fast de dubbla kontramuttrarna.
Dra at den elastiska stoppmuttern.

Obs: Dra at den elastiska stoppmuttern tills
alla axiella och radiella rorelser har avliagsnats
fran rullaxeln och lagren. Se till att rullen roterar
fritt pa axeln.

Smorj lagren med hjullagerssmorijfett nr 2 for
tung drift.

Montera brickorna och montera de vanstra och
hdgra fastes- och bussningsenheterna.

Viktigt: Nar monteringen av klippenheten ar
helt slutford ska du utféra foljande viktiga
justeringar:

A. Kontrollera cylinderlagren och
fastelementen.

B. Stall in klipphojden.



C.

Justera understalet mot cylindern.

15



Anteckningar:



Forsakran om inbyggnad

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, Minnesota, USA forsakrar att féljande enheter
Overensstammer med nedanstaende direktiv, forutsatt att de monteras i enlighet med medféljande anvisningar
pa vissa Toro-modeller enligt vad som anges i relevant deklaration om éverensstammelse.

Modellnr Serienr Produktbeskrivning Fakturabeskrivning Allméan beskrivning Direktiv
01005 403460001 och hogre | Reeimaster-cylinderkdippare REELMASTER 5 Reelmaster-eylinderklippare | 2006142/EG
01007 403460001 och hogre | Reeimaster-cylinderkdippare REELMASTER 7 Reelmaster-oylinderklippare | 2006142/EG
01011 403460001 och hogre | Reeimaster-cylinderkdippare REELMASTER 11 Reelmaster-cylnderkippare | 2006142/EG

Relevant teknisk dokumentation har sammanstallts enligt kraven i Del B i Bilaga VIl i direktivet 2006/42/EG.

Vi atar oss att vidarebefordra, enligt forfragningar fran nationella myndigheter, relevant information om detta
delvis fardigstallda verktyg. Vidarebefordringen sker elektroniskt.

Verktyget ska inte idrifttas forran det har monterats i lAmpliga Toro-modeller enligt anvisningarna i tillhérande
deklaration om éverensstammelse och i enlighet med alla andra tillgangliga anvisningar, efter vilket verktyget
kan sagas 6verensstdmma med alla relevanta direktiv.

Intygas:

~ em

Tom Langworthy
Teknisk chef

8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA

september 22, 2022

Auktoriserad representant:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
Toro Europe NV
Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium




UK Declaration of Incorporation

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, Minnesota, USA forsakrar att foljande enheter
overensstammer med nedanstaende direktiv, forutsatt att de monteras i enlighet med medféljande anvisningar
pa vissa Toro-modeller enligt vad som anges i relevant deklaration om dverensstammelse.

Modellnr Serienr Produktbeskrivning Fakturabeskrivning Allméan beskrivning Direktiv
01005 403460001 och hégre Ree'manit:é"gy'liﬂ?fgf'ippare REELMASTER 5 Ree'manit:é'%y'li’;?f;f'ippare S.l. 125%078 nr
01007 403460001 och hogre | Reeimaster-cylinderkdippare REELMASTER 7 Reelmaster-gylinderklippare | S.I. 2008 nr
01011 403460001 och hogre | Reeimaster-cylinderkdippare REELMASTER 11 Reelmaster-cylinderklippare | S.1. 2008 nr

Relevant teknisk dokumentation har sammanstallts enligt kraven i schema 10i S.I. 2008 nr 1597.

Vi atar oss att vidarebefordra, enligt forfragningar fran nationella myndigheter, relevant information om detta
delvis fardigstallda verktyg. Vidarebefordringen sker elektroniskt.

Maskinen ska inte tas i drift férran den har monterats pa lampliga Toro-modeller enligt anvisningarna i tillhérande
férsdkran om 6verensstdmmelse och i enlighet med alla andra tillgangliga anvisningar, varefter maskinen kan
sagas Overensstdmma med alla relevanta bestdammelser.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.
Auktoriserad representant:

Marcel Dutrieux

Manager European Product Integrity
Toro U.K. Limited

Spellbrook Lane West

Bishop's Stortford

CM23 4BU

United Kingdom

T

Tom Langworthy

Teknisk chef

8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
september 22, 2022



Integritetsmeddelande for EES/STORBRITANNIEN
Toros bruk av dina personuppgifter

The Toro Company ("Toro”) respekterar din integritet. | samband med dina kdp av vara produkter kan vi samla in vissa personuppgifter om dig, antingen

direkt fran dig eller via din lokala Toro-aterforsaljare. Toro anvander dessa uppgifter till att utféra sina avtalsenliga skyldigheter (t.ex. registrera din garanti,
behandla dina garantiansprak eller kontakta dig i handelse av att en produkt maste aterkallas) och for att tillfredsstalla legitima affarsandamal (t.ex. mata
kundnéjdhet, forbattra vara produkter eller tillhandahalla produktinformation som kan vara av intresse for dig). Toro kan vidarebefordra uppgifterna

till sina dotterbolag, aterforsaljare eller andra affarspartner i samband med nagon av dessa aktiviteter. Vi kan aven vidarebefordra personuppgifter i

de fall som lagen kraver det eller i samband med forsaljning, kdp eller fusion av ett féretag. Vi séljer inte dina personuppgifter i marknadsforingssyfte

till nagot annat foretag.

Kvarhallande av personuppgifter

Toro kvarhaller dina personuppgifter sa lange de ar relevanta for ovan namnda syften och i enlighet med géllande lagstiftning. Kontakta legal@toro.com
for ytterligare information om tillampliga perioder fér kvarhallande.

Toros sdkerhetsengagemang

Dina personuppgifter kan komma att behandlas i USA eller i nagot annat land som kan ha mindre strikta dataskyddslagar an landet dar du ar
bofast. | de fall som vi éverfor uppgifter fran landet dar du ar bosatt vidtar vi lagstadgade atgarder for att tillforsakra att dina uppgifter skyddas och
behandlas konfidentiellt.

Atkomst och korrigering

Du kan aga ratt att korrigera eller granska dina personuppgifter samt neka eller begransa behandlingen av dina data. Om du 6énskar géra det ska du

kontakta oss via e-post pa legal@toro.com. Om du har fragor rérande det satt pa vilket Toro har hanterat dina uppgifter, uppmanar vi dig att diskutera det
direkt med oss. Observera att personer som ar bosatta i europeiska har ratt att Iamna in klagomal till avsedd myndighet for dataskydd.

374-0282 Rev C



Fel och produkter som omfattas

The Toro Company och dess dotterbolag Toro Warranty Company
garanterar gemensamt, och i enlighet med ett avtal dem emellan, att din
Toro-produkt ("produkten”) &r utan material- och tillverkningsfel i tva ar eller
1500 arbetstimmar*, beroende pa vilket som intraffar férst. Den har garantin
galler for alla produkter férutom luftare (och for dem finns det separata
garantiférklaringar). Om ett fel som omfattas av garantin féreligger, kommer
vi att reparera produkten utan kostnad for dig. Detta omfattar feldiagnos,
arbete, reservdelar och transport. Den har garantin borjar galla det datum
da produkten levereras till den ursprungliga kdparen i aterforsaljarledet.

* Produkt som &r utrustad med en timmatare.

Anvisningar for garantiservice

Du ar ansvarig for att meddela produktdistributoren eller den auktoriserade
aterforsaljaren som du kdpte produkten av sa snart du tror att nagot fel
som omfattas av garantin foreligger. Om du behéver hjalp med att hitta en
produktdistributor eller en auktoriserad aterforsaljare, eller om du har nagra
fragor som ror dina rattigheter och skyldigheter betraffande garantin, kan
du kontakta oss pa:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196

+1-952-888-8801 eller +1-800-952-2740
E-post: commercial.warranty@toro.com

Agarens ansvar

Som &gare till produkten ar du ansvarig for att utféra det underhall och de
justeringar som kravs, i enlighet med anvisningarna i bruksanvisningen.
Reparationer for produktproblem som uppstatt till foljd av underlatenhet
att utféra nédvandigt underhall och nédvandiga justeringar omfattas inte
av denna garanti.

Produkter och fel som inte omfattas

Alla produkt- eller funktionsfel som intraffar inom garantiperioden beror inte
pa material- eller tillverkningsfel. Den har garantin omfattar inte foljande:

®  Produktfel som orsakas av att andra reservdelar &n Toro-originaldelar
anvands eller av att extra, modifierade tillbenér och produkter som inte
har tillverkats av Toro monteras och anvands.

®  Produktfel som orsakas av underlatenhet att utféra det underhall
och/eller de justeringar som rekommenderas.

®  Produktfel som orsakas av felaktig, slarvig eller vardslés anvandning
av produkten.

® Delar som har foérbrukats genom anvandning och som inte ar defekta.
Exempel pa slitdelar som forbrukas eller slits ut vid normal anvandning
av produkten omfattar, men ar inte begransade till, bromsklossar,
bromsbelagg, lamellbeldgg, knivar, cylindrar, valsar och lager (tatade
eller smorjbara), understal, tandstift, svanghjul och svanghjulslager,
dack, filter, remmar samt vissa sprutkomponenter som membran,
munstycken och backventiler.

® Fel som orsakats av yttre paverkan, inklusive men inte begransat till,
vader, forvaringsomstandigheter, féroreningar, bruk av ej godkénda
branslen, kylvatskor, smorjmedel, tillsatser, gédningsmedel, vatten
eller kemikalier.

®  Fel eller problem med prestandan pa grund av att brénslen
(t.ex. bensin, diesel eller biodiesel) som inte uppfyller respektive
industristandarder har anvants.

®* Normalt féorekommande buller, vibrationer, slitage och férsamringar.
Normalt "slitage” omfattar, men ar inte begransat till, skador pa saten
till foljd av slitage eller nétning, slitage pa malade ytor samt repor pa
dekaler och fonster.

Toros garanti
Tva ars eller 1 500 kértimmars begransad garanti

Reservdelar

Reservdelar som planeras att bytas ut i samband med nédvandigt underhall
omfattas endast av garantin under perioden fram till den planerade
tidpunkten for utbytet av delen. Delar som byts ut i enlighet med den har
garantin omfattas av garantin under hela den aterstadende produktgarantin
och tillfaller Toro. Toro fattar det slutliga beslutet om huruvida en befintlig
del eller enhet ska repareras eller bytas ut. Toro har ratt att anvanda
omarbetade reservdelar vid garantireparationer.

Garanti for djupurladdnings- och litiumjonbatterier

Djupurladdnings- och litiumjonbatterier har en total livslangd pa ett
visst antal kilowattimmar. Den totala livslangden kan forlangas eller
forkortas genom olika drift-, laddnings- och underhallstekniker. | och
med att batterierna i produkten anvéands, forkortas anvandningstiden
mellan laddningsintervallen gradvis till dess att batterierna ar

helt férbrukade. Det &r agaren till produkten som ansvarar for

att ersatta batterier som férbrukas genom normal anvandning.

Obs! (endast litiumjonbatterier): proportionellt efter tva ar. Se
batterigarantin for mer information.

Livstidsvevaxelgaranti (endast ProStripe
02657-modeller)

ProStripe, som i standardutférande ar forsedd med en originalfriktionsskiva
fran Toro och en vevaxelsaker knivbromsomkoppling (integrerad
knivbromsomkoppling (Blade Brake Clutch, BBC) + friktionsskivenhet) och
som anvands av den ursprunglige kdparen enligt de rekommenderade
drifts- och underhallsférfarandena omfattas av en livstidsgaranti

mot bdjning av motorns vevaxel. Maskiner med friktionsbrickor,
knivbromsomkopplingsenheter och andra sadana enheter tacks inte av
livstidsvevaxelgarantin.

Agaren bekostar underhallet

Den vanliga service som kravs for Toro-produkter omfattar bland annat
att finjustera motorn, smorja, rengéra och polera maskinen, byta filter
och kylvatska samt att utféra det underhall som rekommenderas. Sadan
service far agaren sjalv bekosta.

Allméanna villkor

Reparation av en auktoriserad Toro-distributor eller Toro-aterférsaljare ar
den enda kompensation som du har ratt till under denna garanti.

Varken The Toro Company eller Toro Warranty Company ar ansvariga
for indirekta eller oférutsedda skador eller féljdskador i samband med
anvandningen av de Toro-produkter som omfattas av denna garanti.
Detta inkluderar alla kostnader eller utgifter for att tillhandahalla
ersattningsutrustning eller service under rimliga perioder med
funktionsfel eller avsaknad av méjlighet av anvdnda produkten medan
reparationer som omfattas av garantin utférs. Med undantag for

den emissionsgaranti som namns nedan, och endast om denna ar
tillamplig, finns ingen annan uttrycklig garanti. Alla indirekta garantier
i fraga om siéljbarhet och anvandningslamplighet ar begransade till
denna uttryckliga garantis varaktighet.

| vissa stater ar det inte tillatet att undanta oférutsedda skador eller
foljdskador, eller tidsbegransa en indirekt garantis varaktighet, och i dessa
fall ar det méjligt att ovanstdende undantag och begransningar inte galler.
Denna garanti ger dig specifika juridiska rattigheter, och du kan aven ha
andra rattigheter som varierar fran stat till stat.

Anmarkning om emissionsgarantin

Emissionskontrollsystemet pa produkten kan omfattas av en separat
garanti som uppfyller de krav som faststallts av den amerikanska
miljomyndigheten (Environmental Protection Agency, EPA) och/eller
Kaliforniens luftskyddsmyndighet (California Air Resources Board, CARB).
Tidsbegransningarna som anges ovan ar inte tillampliga i fraga om garantin
for emissionskontrollsystem. Se garantiférklaringen om emissionskontroll
som medfdljer produkten eller finns i motortillverkarens dokumentation.

Andra ldnder dn USA och Kanada

Kunder som har kopt Toro-produkter som exporterats fran andra lander &n USA eller Kanada ska kontakta sin Toro-distributor (aterférséljare) for att
fa garantipolicyn for sitt eget land eller sin provins eller stat. Om du av nagon anledning ar missnéjd med din distributors service eller har svart att fa

garantiupplysningar kontaktar du ett auktoriserat Toro-servicecenter.
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