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Instructiuni de instalare

Introducere

Cititi cu atentie aceste informatii pentru a invata modul
corespunzator de utilizare si intretinere a produsului
si pentru a evita ranirea si deteriorarea acestuia.
Avetli responsabilitatea de a utiliza produsul in mod
corespunzator si sigur.

Vizitai site-ul www.Toro.com pentru sigurana
produsului i materiale de instruire privind utilizarea,
informaii privind accesoriile, ajutor la cautarea unui
distribuitor sau pentru inregistrarea produsului.

De fiecare data cand aveti nevoie de service, piese
originale Toro sau informatii suplimentare, contactati
un furnizor de servicii autorizat sau departamentul
Servicii Clienti Toro si pregatiti numerele de model
sau de serie ale produsului. Figura 1 identifica locatia
numerelor de model sau de serie pe produs. Scriefi
numerele in spatiul furnizat.

9346921

Figura 1

1. Locatia numerelor de model si de serie

Nr. model

Nr. serie

© 2022—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420 ceLs

Inregistrati-va la www.Toro.com.

Acest produs corespunde tuturor directivelor
europene relevante. Pentru mai multe detalii,
consultati Declaratia de incorporare de la finalul
acestei publicatii.
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Instalare

Parti cu ajustaj larg

Verificati in tabelul de mai jos daca toate piesele au fost trimise.

contactai distribuitorul autorizat Toro)

Procedura Descriere Cant. Folosinta
1 Nu s-au solicitat piese. - Pregétii maina.
2 Nu s-au solicitat piese. - Pregatiti unitatea de taiere.
- . Demontai ansamblul de acionare a
3 Nu s-au solicitat piese. - ailindrului.
Adaptor de cilindru 1 . .
. Montai caseta de acionare a
Bailag 1 . ”» . - € .
4 5 _ _ o dispozitivului de finisare i consola
Caseta de acionare a dispozitivului de 1 de susinere.
finisare
Montai capacul unitaii de acionare a
dispozitivului de finisare (numai pentru
5 Capac 1 ansambluri de dispozitive de finisare
universale fara set de perii pentru rola
posterioara).
Ansamblu ax scurt 1
Scut de lagar 2 . . .
6 Ansamblu rol3 de ghidare 1 Montati ansamblul rolei de ghidare.
Piulia cu guler 1
Ansamblu consola HOC stanga 1
Ansamblu consola HOC dreapta 1
urub cu umar (5/16 x 1") 2
7 aiba intarita 2 Instalai ansamblurile HOC i rola.
Aparatoare dispozitiv de finisare 2
urub de montare 2
Rola (comandata separat; consultai 1
distribuitorul autorizat Toro)
aiba (cod piesa 3256-24, nu este _ Reglai fora elastica a dispozitivului de
8 inclusa) finisare.
Surub (V4" x 1 %4") 4
9 glcmtr?pmtl)l’;a j Instalai ansamblul dispozitivului de
ema arbore finisare (comandat separat).
Cilindru de finisare (comandai separat; 1




1

Pregatirea masinii

Nu s-au solicitat piese

Procedura
1. Parcai masina pe o suprafata uniforma.
2. Cuplai frana de parcare.
3. Oprii motorul.
4. Tndepartai cablul bujiei de la bujie; consultai

Manualul operatorului.
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Pregatirea unitatii de taiere

Nu s-au solicitat piese

Procedura

1. La unitatea de taiere, slabii uruburile de montaj
care fixeaza fiecare parte a rolei frontale pe
braele pentru indlimea de taiere (Figura 2).

9275540

Figura 2
urubul plugului 5. aiba
Rola 6. Piulia cu guler

Brae pentru Tnalfimea de 7. urub pentru montarea rolei
taiere
urub de reglare 8. Ansamblu unitate de taiere

Indepartai uruburile plugului, aibele i
contrapiuliele care fixeaza unul dintre braele
pentru inalimea de taiere la fiecare capat al
unitaii de taiere (Figura 2). Demontai braele
pentru inalimea de taiere i rola.

Nota: Pastrai componentele demontate pentru
a monta noile brae pentru inadlimea de taiere.

Demontai uruburile de reglare pentru inalimea
de taiere i uruburile de montare a rolei de pe
braele pentru inalimea de taiere (Figura 3).

Nota: Pastrai uruburile pentru montarea rolei i
rola pentru montare ulterioara.

Demontai cele 2 uruburi (5/16 x 2 ¥4") de la cele
2 piulie (meninute captive pe placa laterala)
care fixeaza contragreutatea pe placa laterala
a unitaii de taiere. Scoatei contragreutatea
(Figura 3).

Nota: Putei elimina contragreutatea unitaii de
taiere i uruburile de monta;.
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Demontarea ansamblului
de acionare a cilindrului

9281094

Nu s-au solicitat piese

Procedura
1.

Indepartai elementele care fixeaza ansamblul de
acionare a cilindrului pe placa laterala (Figura 4).

Figura 3
1. Greutate 3. Piulia pentru rulment
9287976
2. Surub 4. Capac Figura 4
L L L 1. Surub cu cap imbus 4. aib3 elastica
5. Fixai cilindrul pentru a elimina piulia pentru . .
- - . 2. Distantier 5. Inel de etanare
rulment; consultai Fixarea cilindrului pentru 3 aiba 6 Piis
indepértarea inseriilor filetate (Pagina 15). - abd - runa
6. Demontai capacul i expunei piulia pentru rulment N L . . .
: P P P P 2. Indepartai ansamblul de acionare a cilindrului,
(Figura 3). . \ Aci!
aibele plate, aibele elastice i inelele de etanare
7. Demontai piulia pentru rulment de pe axul de pe placa laterala (Figura 4).

cilindrului (Figura 3).

Important: Curaai reziduurile i urmele
de lubrifiant de pe fileturile de la capatul
arborelui cilindrului inainte de a instala
inseria canelata i caseta dispozitivului de
finisare din acest set.
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Montarea casetei
dispozitivului de finisare

Piese solicitate pentru aceasta procedura:

1

Adaptor de cilindru

1

Bailag

1

Caseta de acionare a dispozitivului de finisare

Procedura

1.

1.

Aplicai un compus de blocare a filetelor de
rezistena medie (precum Blue Loctite® 243) pe
filetele interne ale arborelui casetei de acionare i
strangei adaptorul de cilindru i arborele casetei
de acionare a dispozitivului de finisare la 150

- 163 Nm.

9283538

Figura 5

Arborele casetei de 2. Adaptor de cilindru
acionare a dispozitivului
de finisare

Important: Lasai agentul de blocare filet sa
se intareasca timp de 15 minute inainte de a
continua procedeul.

Nota: Cand strangei adaptorul de cilindru i
arborele casetei de acionare, blocai arborele
casetei de acionare a dispozitivului de finisare
cu o cheie a casetei de acionare a dispozitivului
de finisare sau cu o cheie de 1 %" i fixai-l intr-o
menghina pe parile plate ale cheii pe partea
interioara a casetei de acionare a dispozitivului
de finisare (Figura 6).

9350306

Figura 6
Deschideri ale cheii pentru 3. Cheie tubulara pentru
o cheie tubulara sau cheie caseta de acionare a
fixa (arborele casetei de dispozitivului de finisare
acionare) (Cod piesa 137-0920)

Cheie hexagonala
(adaptor cilindru)

Asamblai bailagul peste filetele adaptorului
cilindrului (Figura 7).

9366056

Figura 7

Aplicai aici compusul de 4. Bailag
blocare a filetului.

Adaptor de cilindru in 5. Unitate de taiere
arborele cilindrului

Capac hexagonal

Aplicai un compus de blocare a filetelor de
duritate medie (precum Blue Loctite® 243) pe
filetele interne ale filetelor arborelui cilindrului.

Important: Curaai reziduurile i urmele
de lubrifiant de pe filetele de la capatul
arborelui cilindrului inainte de a instala
inseria canelata.

Ataai caseta de acionare a dispozitivului de
finisare la arborele cilindrului (Figura 7).



6.

1.

Blocai cilindrul de taiere pentru a instala inseria;
consultai Fixarea cilindrului pentru montarea
inseriilor filetate (Pagina 16).

In timpul blocarii cilindrului, strangei capul
hexagonal al arborelui casetei de acionare la
135 - 150 Nm; consultai Figura 7.

Important: Trebuie sa strangei capul
hexagonal al arborelui casetei de acionare
la 135 - 150 Nm.

Important: Trebuie utilizata o cheie
hexagonala cu perete gros.

Nu utilizai o cheie de impact pentru acest
pas.

Important: Lasai agentul de blocare filet sa
se intareasca timp de 15 minute inainte de a
continua procedeul.

Nota: Nu deteriorai garnitura de sub capacul
exterior.

Daca montai dispozitivul de finisare in partea
stadnga a utilajului, efectuai urmatorii pai (Figura

8):

A. TIndepartai urubul cu cap hexagonal care
fixeaza bulonul ambreiajului la arborele
mecanismului de acionare.

B. Indepartai ansamblul bulon-ambreia;j i
intoarcei-l invers.

C. Asamblai bulonul ambreiajului la arborele
mecanismului de acionare folosind urubul
cu cap hexagonal.

9298196

Figura 8
Este ilustrata instalarea pe partea stanga

Ansamblu bulon-ambreiaj 2. Surub cu cap hexagonal

S

Montarea capacului
dispozitivului de finisare

Piese solicitate pentru aceasta procedura:

| Capac |

Procedura

Efectuai aceasta procedura numai pentru
ansambluri de dispozitive de finisare universale
fara set de perii pentru rola posterioara:

1.

1.

Aplicai un compus de fixare i legare piese
cilindrice de duritate medie (precum Green
Loctite 609®) in jurul canalului inelului de fixare i
suprafeei diametrului exterior (Figura 9).

Montai capacul in modul indicat in Figura 9.

9346927

Figura 9

2. Aplicai compusul de legare
de greutate medie

Capac
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Montarea ansamblului rolei
de ghidare

Piese solicitate pentru aceasta procedura:

7

1

Ansamblu ax scurt

Scut de lagar

Instalai ansamblurile
consolelor pentru inalimea
de taiere i rola

Piese solicitate pentru aceasta procedura:

Ansamblu rola de ghidare

—_

Ansamblu consold HOC stanga

Piulia cu guler

Ansamblu consold HOC dreapta

Procedura

1.

-

Asamblai componentele libere la ansamblul rolei
de ghidare, aa cum este indicat in Figura 10.

Important: Instalai scuturile lagarelor, cu
partea din material in direcia lagarelor.

9367454

Figura 10

Ansamblu ax scurt 3. Ansamblu rola de ghidare

2. Scut de lagar 4. Piulia cu guler

2. Poziionai ansamblul rolei de ghidare pe partea
opusa a cilindrului din caseta de acionare a
dispozitivului de finisare.

3. Folosii componentele mecanice indepartate

anterior pentru a monta ansamblul de acionare a
cilindrului; consultai 3 Demontarea ansamblului
de acionare a cilindrului (Pagina 4).

urub cu umar (5/16 x 1")

aiba intarita

Aparatoare dispozitiv de finisare

NN -

urub de montare

Rola (comandata separat; consultai distribuitorul
autorizat Toro)

Procedura

1.

Infiletai uruburile de reglare pentru inalimea de
taiere, demontate anterior, in partea de sus a
ansamblurilor pentru indlimea de taiere (Figura

9366141

Figura 11

Surub de reglare pentru
indlimea de taiere

3. Ansamblu consola pentru
indlimea de taiere

2. urub de plug i piulia cu
guler
2. Instalai ansamblurile pentru Tnalimea de taiere

la placile de pe partea unitaii de taiere, folosind




uruburile de plug, piuliele cu flana i aibele
speciale (Figura 11).

3. Pe partea casetei de acionare a dispozitivului
de finisare, poziionai tija braului de reglare a
consolei HOC la partea interioara a casetei de
acionare a dispozitivului de finisare i fixai-o cu
un urub cu umar i o aiba intarita aa cum este
indicat in Figura 12; strangei urubul cu umar la
16 — 22 Nm.

9366149

Figura 13

1. Colier de reglare 3. Tija ansamblu bra de
reglare

2. urub cu umar (5/16 x 1") 4. aiba intarita

5. Introducei i centrai arborele rolei intre consolele
pentru inalimea de taiere (HOC) i fixai-le cu 2
uruburi de montare (Figura 14 sau Figura 15).

9366142

Figura 12 Putei instala uruburile de montare in partea
centrala (aa cum este indicat in Figura 14)
sau in partea laterala (Figura 15) a consolelor
2. Tija ansamblu bra de 4. Caseta de acionare a HOC. Instalarea uruburilor in partea frontala
reglare dispozitivului de finisare va permite dispozitivului de finisare sa curee

1. urub cu umar (5/16 x 1") 3. aiba intarita

rola; instalarea acestora in partea din spate

4. Aliniai tija ansamblului braului de reglare langa va permite dispozitivului de finisare sa se
colierul de reglare de pe ansamblul rolei de intercaleze cu rola.
ghidare i fixai-o de colier cu un urub cu umario /

aiba calita (Figura 13); strangei urubul cu umar
la 16 — 22 Nm.

9366194

Figura 14
uruburi de montare instalate pe partea frontala a consolelor
HOC
1. Rola 3. Ansamblu consola pentru
inalimea de taiere (HOC)
2. urub de montare 4. Aparatoare dispozitiv de
finisare




9366195

Figura 15

uruburi de montare instalate pe partea posterioara a
consolelor HOC

1. Aparatoare dispozitiv de 3.
finisare

2. urub de montare 4.

Ansamblu consola pentru
fnalimea de taiere (HOC)

Rola

6. Ataai aparatoarele dispozitivului de finisare pe
ambele pari ale arborelui rolei (Figura 14).

7. Strangei aparatoarele dispozitivului de finisare
la 22 - 24 Nm.
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Reglarea forei elastice a
dispozitivului de finisare

Piese solicitate pentru aceasta procedura:

4. Masurai distanele dintre aibe (lungimea curenta
a arcului) aa cum este indicat in Figura 16.

o
1 [ 0
® OFON
®
Lo
N —_©
z_ﬁ‘} 3\ (©
() \4
Figura 16 -

3. Lungime dorita a arcului cu
aibele opionale (19 mm)

1. aiba superioara
2. Lungime originala a 4. aiba inferioara
arcului (distana dintre aiba
superioara i cea inferioara)

5. Scadei lungimea dorita a arcului (19 mm) din
lungimea curenta a arcului i imparii aceasta
diferena la 1,5 mm pentru a determina numarul
de aibe care trebuie adaugate pentru a obine
lungimea dorita a arcului.

9

- | aiba (cod piesa 3256-24, nu este inclusa) |

Procedura

Pentru configuraii cu indlime redusa de finisare, unde
sunt necesare fore elastice suplimentare, instalai aibe
suplimentare (cod piesa 3256-24) pe urubul cu ochi
pentru a comprima arcurile pentru inalimea de finisare
la o indlime de finisare redusa.

1. Setai indlimea de taiere dorita a unitaii de taiere;
consultai Manualul Operatorului unitaii de taiere.

2. Setai Tnalimea de finisare dorita; consultai
Reglarea Tnaltimii dispozitivului de finisare
(Pagina 11).

3. Asigurai-va ca mecanismele de reglare ale
dispozitivului de finisare sunt in poziia cuplat

(operaionald); consultai Transportarea mainii
(Pagina 13).

Instalarea dispozitivului de
finisare

Piese solicitate pentru aceasta procedura:

4 Surub (V4" x 1 %4")

4 Contrapiulita

4 Clema arbore

1 Cilindru de finisare (comandai separat; contactai

distribuitorul autorizat Toro)

Procedura

1. Obinei un releu de finisare adecvat pentru
necesitaile dvs. i pentru unitatea de finisare;
contactai distribuitorul autorizat Toro.




2. Aliniai releul de finisare cu caseta de acionare
a dispozitivului de finisare i ansamblul rolei de
ghidare (Figura 17).

9283516

Figura 17

Ax scurt de acionare
Contrapiulia (4)

4. Clema arbore (4)
5. Surub (4)

Ansamblu dispozitiv de
finisare

Fixai dispozitivul de finisare pe utilaj in modul
indicat in Figura 17 i apoi montai bolurile.

Pentru a preveni blocarea, stabilii inalimea de
taiere i inalimea de finisare, apoi slabii bolurile.

consultai manualul operatorului pentru unitatea
dumneavoastra de taiere; consultai Reglarea
inaltimii dispozitivului de finisare (Pagina 11)
pentru reglarea Tnalimii de finisare.

Strangei uruburile la un cuplu de 5 - 7 Nm.

Verificai i reglai inalimea de taiere i indlimea de
finisare, dupa cum este necesar.

Operare

Nota: Determinai partea stanga i dreapta a mainii din
poziia de operare normala.

Introducere

Finisarea este executata in suprafata gazonului,
deasupra nivelului solului. Finisarea permite cresterea
pe verticala a plantelor erbacee, reduce granulozitatea
si inlatura stolonii, rezultand astfel un gazon mai dens.
Finisarea contribuie la formarea unei suprafete de joc
mai uniforma si mai compacta, pentru o deplasare
mai rapida si mai facila a mingii de golf.

Finisarea nu trebuie considerata drept substituent al
taierii pe verticala. In general, taierea pe verticala
reprezinta un tratament periodic mai riguros care
poate deteriora temporar suprafata de joc, in timp ce
finisarea este o procedura de rutind mai lina, destinata

G006671

9006671

Figura 18

1. Tulpini taratoare (stoloni) 2. larba uscata

Periile de finisare sunt mai putin invazive decét lamele
de finisare obisnuite, in cazul reglarii pentru a intra
usor n contact cu suprafata gazonului. Este posibil
ca perierea sa aduca mai multe beneficii soiurilor
pitice, Intrucat aceste tipuri de iarba prezinta un tipar
de crestere vertical si nu sunt adaptate la cresterea
pe orizontala. Periile pot deteriora frunzisul in cazul
in care sunt reglate pentru a patrunde prea adanc in
suprafata gazonului.

Lamele de finisare nu trebuie sa patrunda niciodata
in sol. Acestea sunt eficiente in taierea tulpinilor i
indepartarea ierbii uscate.

Deoarece finisarea produce deteriorarea frunzisului,
trebuie evitata in perioadele de solicitare intensa.
Speciile din sezonul rece, precum iarba campului

i firua, nu trebuie supuse finisarii in perioadele cu
temperaturi ridicate (i umiditate ridicata) din timpul
verii.

Exista multe variabile care pot afecta performana de
finisare, inclusiv urmatoarele:

* Perioada de timp a anului (respectiv sezonul de
cultivare) si conditiile meteorologice

» Starea generala a fiecarei pajiti

10



* Frecventa operatiunilor de finisare/taiere —
respectiv cate operatiuni de taiere au loc pe
saptamana si cate treceri au loc la fiecare
operatiune de taiere

» Setarea privind inaliimea de taiere de la nivelul
cilindrului principal

* Setarea privind Tnaltimea/adancimea de la nivelul
cilindrului de finisare

* Durata de utilizare a cilindrului de finisarepe paijite
* Tipul de iarba de pe pajite

* Programul general de administrare a pajitii
(respectiv operaiunile de irigare, fertilizare,
pulverizare, carotaj, suprainsamanare etc.)

e Traficul

* Perioadele de solicitare (respectiv temperaturi
ridicate, umiditate ridicata, trafic neobisnuit de
intens)

Aceti factori pot varia de la o pajite la alta. Inspectai
frecvent pajitea i schimbai practica de finisare, daca
este necesar.

Sunt disponibile diferite ansambluri de arbore de
finisare. Spaierea de 13 mm permite o finisare
puin mai adanca, pentru a taia stolonii fara a rari
excesiv gazonul. Prin eliminarea distanierelor i
adaugarea lamelor sau prin adaugarea distanierelor
i indepartarea lamelor, putei regla spaierea dintre
dispozitivul de finisare i lama la 6 mm sau 19 mm.

Nota: Efectuai finisarea cu o spaiere intre lame

de 6 mm pentru perioade de cretere rapida (din
primavara pana la inceputul verii) pentru a rari stratul
superior al gazonului. Efectuai finisarea cu o spaiere
intre lame de 19 mm pentru perioade de cretere
mai lenta (sfaritul verii, toamna i iarna). In timpul
perioadelor cu solicitare intensa, utilizarea cilindrului
de finisare poate cauza deteriorarea gazonului.

Nota: Utilizarea necorespunzatoare sau agresiva a
cilindrului de finisare (respectiv finisare la o adancime
prea mare sau prea frecventa) poate avea ca rezultat
solicitarea inutila a gazonului, ducand la deteriorarea
grava a acestuia. Utilizati dispozitivul de finisare cu
precautie.

Nota: Continuai schimbarea direciei de taiere de
fiecare data cand utilizai dispozitivul de finisare.
Aceasta sporeste efectele operatiunii de finisare.

Nota: Actionati dispozitivul de finisare in linie
dreapta, pe céat posibil. Aveti grija atunci cand va
intoarceti in timpul utilizarii dispozitivului de finisare.

Reglarea inaltimii
dispozitivului de finisare

Important: Nu setai niciodata dispozitivul de
finisare la o inalime de sub 2 din inalimea de
taiere - pana la 13 mm; putei face ulterior reglaje
intre 0 - 6 mm sub inalimea de taiere.

Important: Daca setai dispozitivul de taiere la o
inalime mai mare decat cea de taiere, contactul
accidental al dispozitivului de finisare cu coul
poate interveni atunci cand se utilizeaza poziia
RIDICARE RAPIDA. Nu aezai niciodata dispozitivul
de finisare mai sus de inalimea de taiere in poziia
de OPERARE.

1. Parcai maina pe o suprafaa plana, cuplai frana
de parcare i oprii motorul.

2. Setai Tnalimea de taiere a unitaii de taiere;
consultai Manualul Operatorului unitaii de taiere.

3. Ridicai sau coborai cilindrul de finisare dupa
cum urmeaza:

A. Asigurai-va ca manetele cu aciune rapida
(Figura 19) sunt in poziia OPERARE (maneta
indica spre partea frontala a unitaii de

taiere).

La capatul cilindrului dispozitivului de
finisare, masurai distana de la varful
poziionat cel mai jos al lamei dispozitivului
de finisare la suprafaa de lucru (Figura 19).
Rotii butonul de reglare a nalimii (Figura
19) pentru a ridica sau cobori varful lamei
dispozitivului de finisare la Tnalimea dorita.

Repetai pasul B la capatul opus al
dispozitivului de finisare, apoi verificai
setarea pe prima latura a dispozitivului
de finisare. Inalimile masurate la fiecare
capat al cilindrului de finisare trebuie sa
fie identice. Daca inalimile masurate la
capetele dispozitivului de finisare difera,
rotii butonul (butoanele) de reglare pana
cand acestea sunt identice.

11



9366192
Figura 19
1. Buton de reglare a Tnalimii

3. Tnalime dispozitiv de

finisare (HOG)
Maneta cu aciune rapida

(prezentata in poziia
OPERARE)

Modificarea direciei de
funcionare a dispozitivului
de finisare

Dispozitivul de finisare dispune de 3 setari: NEUTRU
(N), INAINTE (F) i INAPOI (R). Pentru a modifica directia
dispozitivului de finisare, rotiti butonul din capatul
casetei de actionare a dispozitivului de finisare si
selectati pozitia dorita in canelura de reglare.

9302776

Figura 20

1. Canelura de reglare 2. Buton

Testarea performantei
dispozitivului de finisare

Important: Utilizarea necorespunzatoare sau in
mod agresiv a cilindrului de finisare (respectiv
finisare la o adancime prea mare sau prea
frecventa) poate avea ca rezultat solicitarea inutila
a gazonului, ducand la deteriorarea grava a pajitii.
Utilizati dispozitivul de finisare cu precautie.

A PERICOL

Contactul cu cilindrii sau alte piese mobile
poate duce la vatamare personala.

+ Inainte de a efectua orice reglaje la unitaile
de taiere, decuplai unitatea de taiere,
acionai frana de parcare, oprii motorul i
ateptai oprirea tuturor micarilor.

* inei mainile, picioarele i imbracamintea
la distana faa de cilindri sau alte piese
mobile.

Pentru a determina setarea de Tnalime/adancime
corecta, efectuai urmatoarele:

1. Setai cilindrul de taiere la Tnalimea de taiere
utilizatd Tn mod normal in absena cilindrului de
finisare.

Poziionai cilindrul de finisare la setarea inalimii
de taiere, deasupra nivelului rolei.

Poziionai peria de finisare la o setare egala cu
cea a inalimii de taiere, deasupra rolei.

Nota: Reglai peria de finisare (in sus sau in jos)
in pai de 0,25 mm, pentru a evita deteriorarea
nedorita a gazonului.

Efectuai o trecere deasupra poriunii de pajite
de test, apoi coborai cilindrul de taiere la ¥z din
nivelul rolei i efectuai inca o trecere deasupra
poriunii de pajite.

Nota: De exemplu, pentru a seta o indlime de
taiere de 3,2 mm, setai cilindrul de finisare la
1,6 mm deasupra rolei.

Comparai rezultatele.

Nota: Prima setare (cand setarea dispozitivului
de finisare a fost reglata la setarea inalimii

de taiere, deasupra nivelului rolei) trebuie sa
elimine semnificativ mai puina iarba i iarba
uscata decat a doua setare.

Verificai pajitea de test la 2 sau 3 zile dupa
prima operaiune de finisare pentru a stabili care
este starea generala sau gradul de deteriorare
a acesteia. In cazul in care zonele finisate
prezintd o nuana galbena sau maro, iar zonele
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care nu au fost supuse operaiunii de finisare
sunt verzi, finisarea a fost prea agresiva.

Nota: Culoarea ierbii se modifica atunci cand
utilizai cilindrul de finisare. Un responsabil de
gazon cu experiena poate stabili in funcie de
culoarea gazonului (i printr-o examinare atenta)
daca practica curenta de finisare este adecvata
pentru pajitea respectiva. Intrucét cilindrul de
finisare ridica mai multa iarba i elimina iarba
uscata, calitatea taierii nu este aceeai fara
dispozitivul de finisare. Acest efect se observa
cel mai bine la primele utilizari ale unui dispozitiv
de finisare pe pajite.

Nota: La mai multe treceri (tdiere dubla i tripla),
dispozitiv de finisare patrunde mai adanc la
fiecare trecere succesiva. Nu se recomanda
mai multe treceri.

Dupa testarea performanelor dispozitivului

de finisare pe o pajite de test i obinerea unor
rezultate satisfacatoare, putei incepe finisarea
pe pajitile de joc. Totui, reaciile paijitilor la
finisare pot fi diferite. De asemenea, condiiile de
cretere se schimba constant. Inspectai frecvent
pajitile finisate i ajustai procedura de finisare de
cate ori este necesar.

Transportarea mainii

Cand dorii sa tundei gazonul fara dispozitivul de
finisare sau dorii sa transportai maina, deplasai
maneta cu aciune rapida in poziia TRANSPORT (Figura
21).

Nota: Aceasta determina deplasarea dispozitivului
de finisare in poziie ridicata.

9366193

Figura 21

1. Poziie de TRANSPORT 2. Poziie de OPERARE

Iintretinere

Schimbarea lubrifiantului
pentru cutia de viteze

Interval de service:

2.

N =~

Dupa primele 100 ore

La fiecare 500 de ore/anual (in funcie de intervalul
care se incheie primul)

Curatati suprafetele exterioare ale carcasei
dispozitivului de finisare.

Important: Asigurai-va ca nu exista
murdarie sau reziduuri pe exteriorul carcasei
dispozitivului de finisare; daca reziduurile
patrund in interiorul dispozitivului de
finisare, acest lucru poate duce la defectarea
cutiei de viteze.

Indepértati busonul de golire din partea
inferioara a carcasei (Figura 22).

9346930

Figura 22

Buon de aerisire 3. Buson de golire
Buson de umplere
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Indepértai buonul de umplere de pe partea
laterala a carcasei i slabii buonul de aerisire din
partea de sus, astfel incat aerul sa poata trece
(Figura 22).

Aezai un container adecvat sub orificiul de golire
a uleiului, astfel incat sa colecteze uleiul scurs.

Inclinai unitatea de t&iere (aa cum este indicat
in Figura 23) pana céand orificiul de golire se
afla in poziia inferioara, pentru a asigura golirea
completa.

Balansai lent unitatea de taiere inainte i inapoi,
pentru a va asigura ca uleiul s-a scurs complet
din carcasa. Cand uleiul s-a scurs complet,



poziionai unitatea de taiere pe o suprafaa plana
aa cum este indicat in Figura 24.

9366196

Figura 23

1. Scoateti buonul de golire 3. Slabii buonul de aerisire.

din orificiul de golire.

Scoateti buonul de
umplere din orificiul de
umplere.

Montai buonul de golire (Figura 22).

Utilizai o seringa (cod piesa 137-0872) pentru a
umple caseta de acionare cu 50 cc de ulei 80 -
90 W (Figura 24).

9366197

Figura 24

1. Seringa cu 50 cc de ulei 2. Orificiu de umplere

80-90W

9. Montai buonul de umplere i strangei buonul de
aerisire.

10. Strangei toate buoanele la 3 - 5 Nm.

Demontarea casetei de
acionare a dispozitivului de
finisare

Nota: Pastrai toate piesele demontate pentru
montarea ulterioara, daca nu este specificat altfel.

Important: Daca intampinai vreo problema la
demontarea casetei de acionare a dispozitivului
de finisare, consultai Manualul de service al
unitdii de traciune sau contactai un distribuitor
Toro autorizat.

1. Indepartai capacul dispozitivului de finisare.

2. Indepértai uruburile de prindere care fixeaza
dispozitivul de finisare de caseta de acionare;
consultai Figura 17 din 9 Instalarea dispozitivului
de finisare (Pagina 9).

3. Indepértai urubul cu umér i aiba calita care

conecteaza caseta de acionare a dispozitivului
de finisare la braele de reglare (Figura 25).

9346932

Figura 25

N

urub cu umar 3. Cap hexagonal caseta de
actionare a dispozitivului

de finisare
urub de fixare

n

aiba intarita

Pentru demontare, fixai cilindrul; consultai
Fixarea cilindrului pentru indepartarea inseriilor
filetate (Pagina 15).

Montai urubul de fixare (cod piesa 1-803022
- comercializat separat) pe filetele interior ale
capului hexagonal al casetei de acionare a
dispozitivului de finisare i strangei la 13,5 Nm,
dupa cum este indicat in Figura 25.

6. Indepértai caseta de acionare a dispozitivului

de finisare de la cilindrul de taiere prin rotirea
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capului hexagonal al casetei de actionare a
dispozitivului de finisare (Figura 25).

Important: in cazul in care caseta de
actionare a dispozitivului de finisare este
montata in partea dreapta a unei unitai de
taiere, rotii capul hexagonal al casetei de
actionare a dispozitivului de finisare (cu filet
dreapta) in sens invers acelor de ceasornic,
pentru a indeparta arborele casetei de
acionare de la unitatea de taiere.

Important: in cazul in care caseta de
actionare a dispozitivului de finisare este
montata in partea stdnga a unei unitai de
taiere, rotii capul hexagonal al casetei de
actionare a dispozitivului de finisare (cu filet
stanga) in sensul acelor de ceasornic, pentru
a indeparta arborele casetei de acionare de
la unitatea de taiere

Important: Trebuie utilizata o cheie
hexagonala cu perete gros.

Curatarea cilindrului de
finisare

Interval de service: Dupa fiecare folosinta

Curaai cilindrul de finisare dupa utilizarea acestuia,
stropindu-l, prin pulverizare, cu apa. Nu indreptati
jetul de apa direct catre garniturile de etansare ale
rulmentilor dispozitivului de finisare. Asigurati-va ca
cilindrul de finisare nu este depozitat intr-un mediu
umed pentru a evita ruginirea componentelor.

Inspectarea lamelor

Interval de service: Tnainte de fiecare folosintd sau
Zilnic

wW—_

9287987

Figura 26

1. Lama de finisare 3. Margini teite (rotunjite)

2. Margini ascuite

Verificai frecvent lamele dispozitivului de finisare in
privina deteriorarii i uzurii. Indreptai lamele indoite
cu ajutorul unui clete. Inlocuii lamele uzate i strangei
contrapiuliele la 42 - 49 Nm. La inspectarea lamelor,
asigurai-va ca sunt stranse piuliele de la capetele
arborilor lamelor din dreapta i din stanga.

Nota: Cand inspectai lamele din oel, cand o parte a
lamelor devine uzata, demontai cilindrul de finisare,
rotii cu 180°i instalai astfel incat partea neuzata sa fie
orientata in direcia de rotaie.

Nota: Intrucat exista posibilitatea ca dispozitivul de
finisare sa atraga mai multe reziduuri (murdarie i
nisip) decat in cazul unui cilindru obinuit, in unitatea
de taiere, verificai mai frecvent contracuitul i cilindrul
principal pentru uzura. Aceasta este important mai
ales pe sol nisipos i/sau cand dispozitivul de finisare
este reglat pentru patrundere.

Fixarea cilindrului

A ATENTIE

Lamele cilindrului de taiere sunt ascuite i pot
amputa maini sau picioare.

* inei mainile i picioarele la distana de
cilindru.

* Asigurai-va ca cilindrul este bine fixat
inainte de efectuarea lucrarilor de service.

Fixarea cilindrului pentru
indepartarea inseriilor filetate

1. Inclinai unitatea de taiere pentru a acea acces
la baza cilindrului.
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Introducei un levier lung cu maner (dimensiuni
recomandate 95 mm x 304 mm, cu maner de
urubelnid) prin partea de jos a cilindrului de
taiere, cat mai aproape de unitatea de taiere pe
care o vei strange (Figura 27).

Poziionai levierul pe partea sudata a placii de
susinere a cilindrului (Figura 27).

Nota: Introducei levierul intre partea superioara
a arborelui cilindrului i parile din spate a lamelor
cilindrului, astfel incat cilindrul sa nu se poata
mica.

Important: Nu atingei taiul lamelor cu
levierul; acest lucru poate deteriora taiul
i/lsau poate cauza ridicarea lamei.

Important: Insertia din partea stanga a
unitatii de taiere este prevazuta cu fileturi
stanga. Insertia din partea dreapta a unitatii
de taiere este prevazuta cu fileturi dreapta.

9288013

Figura 27

1. Levier 3. Arbore cilindru

2. Parte sudata a placiide 4. Indepartarea inseriilor

susinere a cilindrului filetate

4. Sprijinii manerul levierului de rola.

5. Indepartai inseria filetatd asigurandu-va ca
levierul raméane in poziie, apoi indepartai
levierul.

6. Coborai unitatea de taiere pana la contactul cu

rolele.

N —

Fixarea cilindrului pentru
montarea inseriilor filetate
1.

Introducei un levier lung cu maner (dimensiuni
recomandate 95 mm x 304 mm, cu méner de
urubelnia) prin partea din faa a cilindrului de
taiere, cat mai aproape de unitatea de taiere pe
care o vei strange (Figura 28).

Poziionai levierul pe partea sudata a placii de
susinere a cilindrului (Figura 28).

Nota: Introducei levierul intre partea superioara
a arborelui cilindrului i parile din spate a lamelor
cilindrului, astfel incat cilindrul sa nu se poata
mica.

Important: Nu atingei taiul lamelor cu
levierul; aceasta poate deteriora taiul sau
poate cauza ridicarea lamei.

Important: Insertia din partea stanga a
unitatii de taiere este prevazuta cu fileturi
stanga. Insertia din partea dreapta a unitatii
de taiere este prevazuta cu fileturi dreapta.

9288012

Figura 28

3. Arbore cilindru
4. Montarea inseriilor filetate

Levier

Parte sudata a placii de
susinere
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Conform instruciunilor pentru montarea inseriilor
i cerinelor privind cuplul de strdngere, finalizai
montarea inseriei filetate asigurandu-va ca
levierul ramane in poziie, apoi indepartai
levierul.



Declaratie de incorporare

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, SUA declara ca urmatoarea (urmatoarele)
unitate (unitai) este/sunt in conformitate cu directivele listate atunci cand sunt instalate conform instruciunilor
care Tnsoesc anumite modele Toro, aa cum este indicat in Declaraiile de Conformitate relevante.

Nr. model Nr. serie Descrierea produselor Detaliere in factura Descriere generala Directiva

Set universal de acionare
a dispozitivului de finisare, UNIVERSAL GROOMER Sistem de acionare pentru 2006/42/CE
maina de tuns Greensmaster| DRIVE GR 10XX SERIES dispozitivul de finisare
1018, 1021 sau 1026

04707 319000375 si Sus

Documentatja tehnica relevanta a fost compilata conform cerintelor din Partea B a Anexei VIl din 2006/42/CE.

Ne obligam sa transmitem, ca raspuns la solicitarea autoritatilor nationale, informatii relevante privind acest
utilaj partial complet. Metoda de transmitere va fi electronica.

Acest utilaj nu va fi pus in functiune pana cand nu va fi incorporat in modelele Toro aprobate, conform indicatiei
din Declaratia de Conformitate asociata si in conformitate cu toate instructiunile prin care poate fi declarat
a fi in conformitate cu toate Directivele relevante.

Certificat: Reprezentant autorizat:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
e Toro Europe NV

\j Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium

Tom Langworthy

Director inginerie

8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

Septembrie 15, 2022



UK Declaration of Incorporation

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, SUA declara ca urmatoarea (urmatoarele)
unitate (unitai) este/sunt in conformitate cu directivele listate atunci cand sunt instalate conform instruciunilor
care Tnsoesc anumite modele Toro, aa cum este indicat in Declaraiile de Conformitate relevante.

Nr. model Nr. serie Descrierea produselor Detaliere in factura Descriere generala Directiva
Set universal de acionare S.I. 2008

. a dispozitivului de finisare, UNIVERSAL GROOMER Sistem de acionare pentru No. 1597

04707 319000375 si Sus maina de tuns Greensmaster| DRIVE GR 10XX SERIES dispozitivul de finisare (Sigurana
1018, 1021 sau 1026 utilajelor)

Documentaia tehnica relevanta a fost intocmita conform anexei 10 din S.I. 2008 Nr. 1597.

Ne obligdm sa transmitem, ca raspuns la solicitarea autoritatilor nationale, informatii relevante privind acest
utilaj partial complet. Metoda de transmitere va fi electronica.

Acest utilaj nu va fi pus in functiune pana cand nu va fi incorporat in modelele Toro aprobate, conform indicatiei
din Declaratia de Conformitate asociata si in conformitate cu toate instructiunile prin care poate fi declarat
a fi in conformitate cu toate Directivele relevante.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.
Reprezentant autorizat:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
P Toro U.K. Limited

\j Spellbrook Lane West
Bishop's Stortford
CM23 4BU
United Kingdom

Tom Langworthy

Director inginerie

8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

Septembrie 15, 2022



Declaraie de confidenialitate SEE/MB
Utilizarea datelor dumneavoastra cu caracter personal de catre Toro

The Toro Company (,Toro”) va respecta intimitatea. Cand achiziionai produsele noastre, putem colecta anumite date cu caracter personal care va aparin
direct de la dumneavoastra sau prin intermediul distribuitorului local Toro. Toro utilizeaza aceste date pentru a-i indeplini obligaiile contractuale, cum ar fi
inregistrarea garaniei dumneavoastra, procesarea revendicarii dumneavoastra de garanie sau pentru a va contacta in cazul rechemarii produselor, i in
scopul derularii de activitai economice legitime, cum ar fi masurarea gradului de satisfacie a clienilor, imbunatairea produselor noastre sau oferirea

de informaii despre produse care v-ar putea interesa. Toro poate partaja informaiile dumneavoastra cu filialele, societaile afiliate, distribuitorii sau alfi
parteneri de afaceri in legatura cu aceste activitati. De asemenea, putem dezvalui datele dumneavoastra cu caracter personal in condiiile prevazute de
lege sau pentru vanzari, achiziii sau fuziuni. Nu vom vinde informatjile dumneavoastra cu caracter personal niciunei alte companii in scop comercial.

Pastrarea datelor dumneavoastra cu caracter personal

Toro va pastra datele dumneavoastra cu caracter personal atata timp cat sunt necesare pentru scopurile menionate anterior i in conformitate cu
prevederile legale. Pentru mai multe informaii despre perioadele aplicabile pentru pastrarea datelor, contactai-ne la legal@toro.com.

Obligaiile Toro privind securitatea

Datele dumneavoastra caracter personal pot fi procesate in SUA sau intr-o altd ara in care legislaia pentru protecia datelor cu caracter personal este
mai puin stricta decéat in ara dumneavoastra. Ori de cate ori transferam datele dumneavoastra cu caracter personal in afara arii dumneavoastra, vom
lua masurile prevazute prin lege pentru a asigura un nivel adecvat de securitate pentru protejarea datelor dumneavoastra i pentru a ne asigura

ca sunt procesate in sigurana.

Acces i corectare

Avei dreptul sa corectai i sa revizuii datele dumneavoastra cu caracter personal, sa refuzai sau sa restricionai procesarea datelor dumneavoastra. Pentru

aceasta, contactai-ne la legal@toro.com. Daca avei nelamuriri cu privire la modul in care Toro proceseaza informaiile dumneavoastra, va rugam sa ni le
transmitei direct. Reinei ca cetaenii arilor membre UE au dreptul sa depuna reclamaii la Autoritatea pentru protecia datelor cu caracter personal.

374-0282 Rev C



Conditiile si produsele acoperite de garantie

The Toro Company garanteaza ca produsul dumneavoastra comercial Toro
(,Produsul”) nu va prezenta defecte ale materialelor sau de manopera
timp de 2 ani sau 1500 de ore de funcionare*, oricare dintre acestea
survine mai intai. Aceasta garanie se aplica tuturor produselor, cu
excepia aeratoarelor (consultai declaraiile de garanie separate pentru
aceste produse). In cazul apariiei unui defect inclus in garanie, vom
repara produsul gratuit, cu serviciile de diagnoza, manopera, piesele

de schimb i transportul incluse. Aceasta garanie intra in vigoare

de la data livrarii produsului catre cumparatorul cu amanuntul iniial.

* Produs echipat cu contor ore de funcionare.

Instruciuni pentru obinerea Serviciului de garanie

Avei responsabilitatea de a anuna distribuitorul de produse comerciale
sau distribuitorul autorizat de produse comerciale de la care ai achiziionat
produsul de indata ce considerai ca exista o situaie acoperita de garanie.
Daca avei nevoie de ajutor pentru gasirea unui distribuitor de produse
comerciale sau unui distribuitor autorizat de produse comerciale sau daca
avei intrebari legate de drepturile i responsabilitaile care va revin in baza
garaniei, ne putei contacta la:

Departamentul de service pentru produse comerciale Toro
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 sau 800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Responsabilitaile proprietarului

in calitate de proprietar al produsului, suntei responsabil pentru intreinerea i
reglajele necesare prezentate in Manualul operatorului. Reparaiile aferente
problemelor generate de nerealizarea lucrarilor de intreinere i reglajelor
necesare nu sunt acoperite de aceasta garanie.

Articole i condiii neacoperite

Nu toate defeciunile sau problemele care apar in legatura cu produsul,
n timpul perioadei de garanie, constituie defecte de material sau de
manopera. Aceasta garanie nu acopera urmatoarele:

® Defeciuni ale produsului cauzate de utilizarea unor piese de schimb ce
nu au fost fabricate de Toro sau de montarea i utilizarea unor accesorii
i produse suplimentare sau modificate ce nu au fost fabricate de Toro.

® Defeciuni ale produsului care sunt cauzate de neefectuarea intreinerii
i/sau ajustarilor recomandate.

® Defeciuni ale produsului care sunt cauzate de operarea acestuia
intr-un mod abuziv, neglijent sau imprudent.

¢ Componente uzate, care nu sunt defecte. Exemplele de piese care
sunt consumate sau uzate in timpul funcionarii normale a produsului
includ, dar nu se limiteaza la, placue i garnituri de frana, garnituri de
ambreiaj, lame, cilindri, role i lagare (sigilate sau lubrifiate), cadru
lama, bujii incandescente, roi pivotante i rulmeni, anvelope, filtre,
curele i anumite componente ale pulverizatorului, precum diafragmele,
duzele, debitmetrele i supapele de control.

® Defeciunile provocate de factori externi inclusiv, fara a se limita
la, condiii meteorologice, practici de depozitare, contaminare sau
utilizarea lichidelor de racire, lubrifianilor, aditivilor, ingradmintelor sau
substanelor chimice neautorizate.

® Defeciuni sau probleme privind performana cauzate de utilizarea
combustibililor (de exemplu, benzind, motorina sau biodiesel) care nu
sunt conforme cu standardele respective din industrie.

® Nivel de zgomot, vibraii, urme de uzura i grad de deteriorare
normale. ,Uzura” normala include, dar nu se limiteaza la, deteriorarea
scaunelor din cauza uzurii sau abraziunii, uzura suprafeelor vopsite,
autocolantelor sau zgarierea ferestrelor.

Garania Toro
Garanie limitata pe o perioada de doi ani sau 1500 de ore

Piese

Piesele programate pentru a fi inlocuite in cadrul operaiunilor de intreinere
necesare sunt acoperite de garanie pe perioada de timp pana la momentul
nlocuirii programate. Piesele inlocuite in cadrul acestei garanii sunt
acoperite pe durata garaniei originale a produsului i devin proprietatea
Toro. Toro va lua decizia finala daca va repara orice piesa sau ansamblu
existent sau o/il va inlocui. Toro poate folosi piese remanufacturate pentru
reparaii in perioada de garanie.

Garanie pentru baterii cu descarcare profunda i baterii
litiu-ion

Exista un numar total specificat de kilowai-ora pe care fi pot furniza bateriile
cu descarcare profunda i bateriile litiu-ion pe durata lor de viaa. Tehnicile
de utilizare, reincarcare i intreinere pot prelungi sau reduce durata de
viaa a bateriei. Pe masura ce bateriile din acest produs se consuma,
volumul de lucru util dintre intervalele de incarcare va scadea treptat, pana
cand bateria se va uza complet. Inlocuirea bateriilor uzate, ca urmare a
consumului normal, reprezinta responsabilitatea proprietarului produsului.
Nota: (doar pentru bateriile litiu-ion): consultai garania bateriei pentru
informaii suplimentare.

Garanie pe viaa a arborelui cotit (doar pentru modelul
ProStripe 02657)

Mainile Prostripe, care sunt echipate cu un disc de frecare Toro original i
tehnologie Blade Brake Clutch pentru sigurana arborelui cotit (ansamblu
tehnologie Blade Brake Clutch (BBC) + disc de frecare integrat) ca
echipament original i utilizate de cumparatorul iniial in conformitate cu
procedurile de operare i intreinere recomandate, au acoperire de garanie
pe viaa impotriva indoirii arborelui cotit al motorului. Mainile echipate cu
aibe de frecare, unitai cu tehnologie Blade Brake Clutch (BBC) i alte astfel
de dispozitive nu sunt acoperite de garania pe viaa a arborelui cotit.

intreinerea este efectuata pe cheltuiala proprietarului

Reglarea motorului, lubrifierea, curaarea i lustruirea, inlocuirea filtrelor, a
lichidului de racire i finalizarea lucrarilor de intreinere recomandate fac
parte din serviciile normale necesare pentru produsele Toro, efectuate
pe cheltuiala proprietarului.

Condiii generale

Singura despagubire in baza prezentei garanii consta in repararea de catre
un distribuitor sau furnizor autorizat Toro.

The Toro Company nu este raspunzatoare pentru daunele indirecte,
speciale sau secundare corelate cu utilizarea produsului Toro acoperit
prin aceasta garanie, inclusiv pentru orice costuri sau cheltuieli de
furnizare a unor echipamente inlocuitoare sau a unor lucrari de service
in timpul perioadelor rezonabile de defectare sau de neutilizare, in
ateptarea efectuarii reparaiilor in baza prezentei garanii. Cu excepia
garaniei pentru emisii menionate mai jos, daca este cazul, nu exista
alta garanie expresa. Toate garantiile implicite privind vandabilitatea
si caracterul adecvat pentru o anumita utilizare se limiteaza la durata
acestei garantii exprese.

Unele tari nu permit excluderea daunelor secundare sau speciale sau
limitarea duratei unei garantii implicite, asadar este posibil ca excluderile i
limitarile de mai sus sa nu se aplice in cazul dumneavoastra. Aceasta
garantie va ofera drepturi legale specifice si este posibil sa aveti si alte
drepturi care variaza in functie de tara.

Nota privind garania pentru emisii

Sistemul de control al emisiilor din cadrul produsului dumneavoastra poate fi
acoperit de o garanie separatd, care indeplinete cerinele stabilite de Agenia
pentru protecia mediului din S.U.A. (U.S. Environmental Protection Agency
— EPA) i/sau Consiliul pentru resursele atmosferice din California (California
Air Resources Board — CARB). Limitéarile de ore menionate mai sus nu se
aplica garaniei sistemului de control al emisiilor. Consultai Declaraia de
garanie pentru controlul emisiilor motorului furnizata impreuna cu produsul
dumneavoastra sau inclusa in documentaia producatorului motorului.

Alte ari in afara de S.U.A. sau Canada

Clienii care au achiziionat produse Toro exportate din S.U.A. sau Canada trebuie sa contacteze distribuitorul (centrul de service) Toro pentru a obine
politicile privind garania pentru propria ara, provincie sau stat. Daca nu suntei mulumit, din orice motiv, de serviciul distribuitorului sau intdampinai dificultai

in obinerea informaiilor privind garania, contactai un centru de service autorizat Toro.
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