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A OSTRZEZENIE

KALIFORNIA
Propozycja 65 ostrzezenie
Uzycie tego produktu moze skutkowaé
narazeniem si¢ na dziatanie zwigzkow
chemicznych uznanych w Stanie Kalifornia
za wywotujace raka, uszkodzenia ptodu
lub dziatajace szkodliwie dla rozrodczosci.

Wprowadzenie

Nalezy przeczyta¢ uwaznie ponizsze informacje,
aby poznac¢ zasady wiasciwej obstugi i konserwacji
urzagdzenia, nie uszkodzi¢ go i unikng¢ obrazenh
ciata. Odpowiedzialno$¢ za prawidtowe i bezpieczne
uzytkowanie produktu spoczywa na uzytkowniku.

Aby uzyska¢ informacje na temat urzadzenia i
akcesoriow, znalez¢ dealera lub zarejestrowac swoje
urzadzenie, skontaktuj sie bezposrednio z firmg Toro
za pomoca witryny internetowej www.Toro.com.

Aby skorzystac z serwisu, zakupi¢ oryginalne czesci
firmy Toro lub uzyskaé dodatkowe informacje, nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym przedstawicielem
serwisowym lub biurem obstugi klienta firmy Toro.
Prosimy o przygotowanie numeru modelu i numeru
seryjnego produktu. Rysunek 1 przedstawia
lokalizacje numeru modelu i numeru seryjnego na
maszynie. Nalezy je zapisa¢ w przeznaczonym do
tego celu miejscu.

9024526

Rysunek 1
1. Lokalizacja numeru modelu i numeru seryjnego na
maszynie
Model nr
Numer seryjny

© 2022—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Niniejsza instrukcja zawiera opis potencjalnych
zagrozen, a zawarte w niej ostrzezenia zostaty
oznaczone symbolem ostrzegawczym (Rysunek

2), ktory sygnalizuje niebezpieczenstwo, moggce
spowodowac powazne obrazenia lub smier¢ w razie
zlekcewazenia zalecanych srodkéw ostroznosci.

A

Rysunek 2

9000502

1. Symbol ostrzegawczy

W niniejszej instrukcji wystepujg dwa stowa
podkreslajgce wage informacji. Wazne zwraca uwage
na istotne informacje techniczne, a Uwaga odnosi si¢
do ogdlnych informaciji, ktére warto mie¢ na uwadze.
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Montaz

Elementy luzem

Za pomocg ponizszego zestawienia sprawdz, czy zostaty dostarczone wszystkie elementy.

Procedura

Opis

llos¢ Sposob uzycia

1

Nie sg potrzebne zadne czesci

- Wyreguluj cisnienie w oponach.

2

Nie sg potrzebne Zadne czeéci

Zdejmij ptyte transportowg z maszyny.

Zespot centralny

Zespot prawy

Zespot lewy

Sruba (% x 3 ¥ cala)
Przeciwnakretka (%4 cala)
Rozpdrka dtuga

Ostona linki

Podtacz zespét centralny i zespoty
boczne.

Dyszel

Sruba (% x 3 % cala)
Przeciwnakretka (% cala)
Rozpoérka diuga

Podtacz dyszel do grabi.

Zespot wysiegnika

Sruba podsadzana (% x % cala)
Nakretka kotnierzowa (3% cala)
Sruba (V4 x % cala)

Zamontuj wysiegnik

Linka

Sruba stopniowana
Nakretka kotnierzowa (5/16 cala)

Zainstaluj linki.

Zespot tahcucha ogranicznika

Sruba kabtgkowa
Nakretka kotnierzowa (5/16 cala)

Zamocuj zespot tancucha ogranicznika.

N = 2l D2 NN Al a Al NN N A

Nosniki i dodatkowe czesci

Opis llosé Sposéb uzycia

Sruba (5/16 x 2 cala) 2

Przeciwnakretka kotnierzowa (5/16 cala) 2

Szekla 2

S 3 1

Sruba. (%4 x 47 cala) ! Zamontuj grabie na maszynie.
Przeciwnakretka (% cala) 1

Krétka rozpérka 2

Sruba (5/16 x 1 cal) 4

Przeciwnakretka kotnierzowa (5/16 cala) 4




1

Regulacja cisnienia w
oponach

Nie sg potrzebne zadne czesci

G023667
9023667

Procedura Rysunek 4
Aby grabie dziataty w sposéb prawidtowy, maszyna
musi mie¢ wiasciwe cisnienie w oponach. Upewnij 2. Wyrzué elementy mocujace i piyte transportows.

sie, ze cisnienie w oponach wynosi 0,48 bara
(Rysunek 3).

Aby uzyskaé doktadny odczyt, sprawdzaj cisnienie w
oponach, gdy sg zimne.

Cisnienie: 0,48 bara

Podtaczanie zespotu
centralnego i zespotéw
bocznych

Czesci potrzebne do tej procedury:

1 Zespot centralny

1 Zespot prawy

1 Zespot lew:
G001055 P y

9001055

Sruba (% x 3 % cala)

Rysunek 3
Przeciwnakretka (%4 cala)

Rozpdérka diuga

2
2
2
2 Ostona linki

2 Procedura

Demontai pl—yty 1. Ustaw zespoly tak, aby ptyta gorna zespotu

centralnego byta skierowana do przodu,

tran sportowej natomiast ptyty géme kazdego z zespotéw
bocznych byty skierowane do tytu (Rysunek 5).

Nie s3g potrzebne zadne czesci

Procedura

Przed montazem grabi na nowej maszynie nalezy
zdjgc¢ ptyte transportowg z maszyny.

1. Odkre¢ nakretki, sruby i podktadki mocujgce
ptyte transportowg z tylu maszyny.




1.

G024527
9024527

Rysunek 5

Gorna ptyta skierowanado 2. Gorna ptyta skierowana
przodu (zespot centralny) do tylu (zespoty boczne)

Ustaw otwor osi obrotu w lewym zespole
bocznym réwno z otworem osi obrotu po lewej
stronie zespotu centralnego.

Utdz ostone linki rowno z otworem osi obrotu

i potgcz je za pomocg sruby (%4 x 372 cala) i
nakretki zabezpieczajacej (%4 cala) dokreconych
z momentem od 163 do 217 N-m, patrz Rysunek
6.

Informacja: Upewnij sie, ze zespot boczny
obraca sie swobodnie. W razie potrzeby lekko
poluzuj $ruby i nakretki. Upewnij sie, ze sruby
podsadzane nie stykajg sie ze sobg w catym
zakresie ruchu.

4

2.

Witéz dtugg rozporke w otwor osi obrotu w
kazdym z zespotéw bocznych (Rysunek 6).

G024501

-

9024501

Rysunek 6

Zespot centralny 4. Zespot boczny

2. Osfona linki 5. Rozpérka diuga

3. Przeciwnakretka (% cala) 6. Sruba (3% x 3 % cala)

3. Ustaw otwor osi obrotu w prawym zespole
bocznym réwno z otworem osi obrotu po prawej
stronie zespotu centralnego.

4. U6z ostone linki réwno z otworem osi obrotu

i potgcz je za pomocg sruby (%4 x 32 cala) i
nakretki zabezpieczajacej (%4 cala) dokreconych
z momentem od 163 do 217 N-m, patrz Rysunek
6.

Informacja: Upewnij sie, ze zespot boczny
obraca sie swobodnie. W razie potrzeby lekko
poluzuj $ruby i nakretki. Upewnij sie, ze sruby
podsadzane nie stykajg sie ze sobg w catym
zakresie ruchu.

Podtaczanie dyszla do
grabi

Czesci potrzebne do tej procedury:

1

Dyszel

Sruba (% x 3 ¥ cala)

Przeciwnakretka (% cala)

Rozpdrka dtuga

Procedura

1.

Wi6z rozpérke dtugg do otworu z tytu dyszla
(Rysunek 7).



G024505

9024505

Rysunek 7

1. Zespot osi obrotu 4. Rozpoérka diuga

2. Przeciwnakretka (%4 cala) 5. Dyszel

3. Sruba (% x 3 % cala)

2. Ustaw otwor z tytu dyszla réwno z otworem w
zespole osi obrotu.

3. W16z $rube (%2 x 3%z cala) w celu zamocowania
dyszla do zespotu osi obrotu.

4. Przykreé¢ przeciwnakretke (% cala) na srube i

dokrec¢ jg z momentem od 163 do 217 N-m.

S

Montaz wysiegnika

Czesci potrzebne do tej procedury:

1 Zespot wysiegnika

2 Sruba podsadzana (¥ x % cala)

2 Nakretka kotnierzowa (3% cala)

1 Sruba (V4 x % cala)
Procedura

1.

Ustaw otwory w ptycie na dolnym koncu zespotu
wysiegnika rowno z otworami w ptycie w poblizu
tylnej czesci dyszla (Rysunek 8).

G024506

9024506

Rysunek 8

Nakretka kotnierzowa %
cala (2)

Sruba (V4 x % cala)

4. Sruba podsadzana ¥% x %
cala (2)

5. Dyszel

. Wysiegnik

Wsun 2 $ruby podsadzane (% x % cala) w otwory
i przykre¢ Sruby 2 nakretkami kotnierzowymi (¥%s
cala).

Wkrec¢ srube (V4 x 5/8 cala) w otwér z przodu
piyt.
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Instalacja linek

Czesci potrzebne do tej procedury:

2 Linka

4 Sruba stopniowana

4 Nakretka kotnierzowa (5/16 cala)

Procedura

1. Ustaw koniec kazdej linki rowno z otworem na
koncu grabi (Rysunek 9).

Informacja: Aby zmniejszy¢ prawdopodobien-
stwo zaplagtania, dopilnuj, aby konce linek byty
ustawione w sposéb pokazany na Rysunek 9.

G024507
9024507

Rysunek 9

3. Nakretka kotnierzowa
(5/16 cala)

1. Sruba stopniowana

2. Linka

2. Zabezpiecz kazdg linke Srubg stopniowang i
nakretkg kotnierzowg (5/16 cala).

3. Poprowadz drugi koniec kazdej linki przez
odpowiedni wspornik linki i ustaw je réwno z
otworami w gornej czesci zespotu wysiegnika
(Rysunek 10).

Informacja: Aby zmniejszy¢ prawdopodobien-
stwo zaplatania, dopilnuj, aby konce linek byty
ustawione w sposob pokazany na Rysunek 10.

IQQ
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G023805
9023805

Rysunek 10

1. Nakretka kotnierzowa 4. Linka

(5/16 cala)

2. Wysiegnik 5. Wspornik linki

w

Sruba stopniowana

s

Zabezpiecz gorng czesc¢ kazdej linki za pomocg
Sruby stopniowanej i nakretki kotnierzowej (5/16
cala).

Informacja: Po zakonczeniu instalacji wyreguluj
potozenie gérnej linki, patrz Regulacja uktadu
podnoszenia na zakretach (Strona 11).

7

Mocowanie zespotu
lancucha ogranicznika

Czesci potrzebne do tej procedury:

1 Zespot tancucha ogranicznika

1 Sruba kabtgkowa

2 Nakretka kotnierzowa (5/16 cala)

Procedura

1. Ustaw srodkowy wypust wspornika dyszla réwno
z otworem na $rodku dyszla (Rysunek 11).




G023804

9023804

Rysunek 11
Nakretka kotnierzowa 4. Dyszel
(5/16 cala)
Wspornik dyszla 5. Sruba kabtgkowa
Wypust srodkowy

Zatdz srube kabtgkowsq i przykreé jg 2
nakretkami kotnierzowymi (5/16 cala).

Przeglad produktu

G024508
9024508

Rysunek 12

1. Linka 5.

2. Wysiegnik 6.

3. tancuchy podnosnika

4. Uchwyt na ramie 8.

N

Zespot tancucha
ogranicznika

Dyszel
Wspornik dyszla
Grabie




Dziatanie

Montaz i demontaz
obcigznikéow

Elastyczne grabie zebate wymagajg 4 obcigznikow,

ktére sg dotgczone do maszyny. Zawsze nalezy
upewnié¢ sie, ze maszyna ma odpowiednig liczbe
obcigznikow.

W ponizszej tabeli podano liczbe obcigznikow
potrzebnych z przodu maszyny:

Osprzet Wymagana liczba
obciaznikow
Elastyczne grabie zebate 4
Elastyczne grabie zebate ze 6

szczotkg wykanczajgcyg

Mata z bolcami

Mata z bolcami z matg
wykanczajgcg

1. Odkre¢ 2 $ruby i 2 nakretki mocujgce istniejgce

obcigzniki z przodu maszyny (Rysunek 13).

Informacja: Jezeli maszyna jest wyposazona
w zestaw oswietlenia, odkreé¢ nakretke i
Srube mocujgcyg przedni reflektor do maszyny.
Zachowaj wszystkie czesci — patrz Instrukcja

instalacji zestawu o$wietlenia.

&
Rysunek 13

G023729

2. Zatoz lub zdejmij obcigzniki wedle potrzeb.

Zamocuj obcigzniki za pomocg 2 Srub i 2
nakretek.

Informacja: Jezeli maszyna jest wyposazona
w zestaw oswietlenia, zatéz przedni reflektor,
wsuwajac srube przez obcigzniki i przykrecajgc
ja nakretkag (zob. Instrukcja instalacji zestawu
osSwietlenia).

Montaz grabi na maszynie

Podtaczanie tancuchéw do
podnosnika osprzetu

1.
2.
3.

Przesun dyszel pod tylng czes¢é maszyny.
Poprowadz tancuchy pod linkami.

Zatdz szekle na kohcu kazdego tancucha
podnoszenia.

Wazne: Upewnij sie, ze tancuchy nie sg
skrecone.
Ustaw kazdg szekle po odpowiedniej stronie

podnosnika osprzetu na maszynie (Rysunek
14).

G023744

9023744

Rysunek 14

Przykre¢ kazdg szekle przy pomocy
przeciwnakretki kotnierzowej (5/16 cala) i sruby
(5/16 x 2% cala).

Informacja: Upewnij sie, ze gwinty kazdej
Sruby stykajg sie z wktadkg nylonowag
przeciwnakretki kotnierzowej oraz ze kazda
szekla obraca sie swobodnie.



Podtaczanie dyszla do zaczepu
ramy

1. Ustaw koniec tloczyska dyszla rowno z
zaczepem ramy (Rysunek 15).

G023743

9023743

Rysunek 15

N

Sruba (% x 4% cala) 4. Krotka rozporka

Zaczep ramy

N

5. Koniec ttoczyska

w

Przeciwnakretka (% cala)

2. Ustaw rozpérke po kazdej stronie konca
ttoczyska i wsun srube (% x 4% cala) przez
zaczep ramy, koniec ttoczyska i rozporki.

3. Przykre¢ $rube przeciwnakretkg (%4 cala) z
momentem od 163 do 217 N-m.

Podtaczanie wspornika ramy

1. Odkre¢ nakretke i sSrube mocujgcg ostone
ttumika z tytu maszyny (Rysunek 16).

| ;
sl
A

G023806
9023806

Rysunek 16

2. Ustaw otwory na sruby we wsporniku ramy
réwno z otworami na sruby w ramie.

Informacja: Upewnij sie, ze tancuchy sg
skrzyzowane w sposob pokazany na Rysunek
17.

G023816

9023816

Rysunek 17
Nie pokazano maszyny

3. Zamocuj wspornik ramy za pomoca 4 $rub (5/16
x 1 cal) i 4 nakretek kotnierzowych (5/16 cala);
patrz Rysunek 16.




Regulacja srub
ogranicznika obrotu

1.

1.

Przestaw grabie na 1 strone. Sruba ogranicznika
powinna styka¢ sie z dyszlem, gdy grabie
znajdujg sie 51 mm od opony (Rysunek 18).

Jezeli miedzy grabiami a opong pozostato 51
mm luzu, regulacja nie jest konieczna.

1 G023918

9023918

Rysunek 18

51 mm

1.

Sprawdz, czy miedzy opong a grabiami

wystepuje odpowiedni luz.

* W przypadku braku wystarczajgcego luzu,
poluzuj przeciwnakretke kotnierzowa.

* W przypadku nadmiernego luzu, poluzuj
nakretke zabezpieczajaca.

Informacja: Kwadratowg szyjke $ruby chwy¢
kluczem, aby uniemozliwi¢ jej obracanie sie.

G023923
9023923

Rysunek 19

Sruba ogranicznika 3. Nakretka zabezpieczajgca

2. Nakretka zabezpieczajgca 4. Kwadratowa szyjka

kotnierzowa

Jesli sruba ogranicznika znajduje sie w takim
potozeniu, ze pomiedzy grabiami a opong
wystepuje 51 mm luzu, dokre¢ odpowiednig
nakretke.

* Jezeli poluzowate$ przeciwnakretke
kotnierzowa, dokreé jg teraz.

* Jezeli poluzowate$ nakretke
zabezpieczajgca, dokrec jg teraz.

Informacja: Kwadratowg szyjke sruby chwy¢
kluczem, aby uniemozliwi¢ jej obracanie sie.

Powtdrz procedure dla drugiej Sruby
ogranicznika.

Upewnij sie, ze grabie nie stykajg sie z oponami
w catym zakresie ruchu.

Kontrola schematu
grabienia i regulacja ukfadu
podnoszenia na zakretach
,,Lift-in-turn”

Kontrola schematu grabienia

1.

6.

Upewnij sie, ze opony sg hapompowane na
0,48 bara.

Jesli to mozliwe, wjedz maszyng na bunkier
piaskowy z ptaskim dnem.

Po ustawieniu grabi w pozycji opuszczonej skre¢
maszyng w lewo podczas jazdy, tak aby grabie
zostaty catkowicie odchylone.

Zatrzymaj maszyne, wytgcz silnik, zatgcz
hamulec postojowy, wyjmij kluczyk i odczekaj,
az wszystkie czesci ruchome sie zatrzymaja.

Zejdz z maszyny i sprawdz lewg strone
zagrabionego piasku.

Informacja: Grabie powinny zagrabiac $lady
két, ale nie powinny stykac sie z piaskiem
poza Sladami két. Jesli schemat grabienia
jest nieprawidtowy, patrz Regulacja uktadu
podnoszenia na zakretach (Strona 11).

Powtdrz te procedure po prawej stronie grabi.

Regulacja uktadu podnoszenia na
zakretach

1.

11

Wykonaj kroki od 1 do 5 w Kontrola schematu
grabienia (Strona 11).

Przestaw grabie catkowicie na 1 strone.

Po wewnetrznej stronie zakretu (na przyktad
lewa strona, jezeli grabie sg odchylone w lewo)
sprawdz, czy grabie nie stykajg sie za bardzo z
piaskiem i pracujg poza sladami két lub czy nie
stykajq sie z piaskiem zbyt stabo i nie zagrabiajg
Sladow kot.



4. Zapisz otwdér, do ktérego zamocowana jest goéra
linki.
5. Odkre¢ $rube stopniowang i nakretke

kotnierzowa, a nastepnie przesun koniec linki do
odpowiedniego otworu.

» Jesli grabie zbyt mocno stykajg sie z
piaskiem i pracujg poza $ladami kot, przesun
goérng czesc linki do otworu znajdujgcego sie
blizej srodka wysiegnika.

IQQ
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G023805
9023805

Rysunek 20

G024512
9024512

Rysunek 21
Nachylone do przodu

G024511

» Jedli grabie nie stykajg sie z piaskiem na tyle
gteboko, aby zagrabia¢ slady két, przesun
gorng linke do otworu znajdujgcego sie dalej
od $rodka wysiegnika.

Przykrec linke $rubg stopniowang i nakretkg
kotnierzowa.

Informacja: Aby zmniejszy¢ prawdopodobien-
stwo zaplatania, dopilnuj, aby koniec linki byt
ustawiony w sposob pokazany na Rysunek 20.

Powtérz te procedure po przeciwnej stronie.

Regulacja nachylenia grabi

Mozesz wyregulowa¢ nachylenie grabi, aby zwiekszyé
lub zmniejszy¢ ilos¢ mieszanego materiatu. Jezeli
krawedz grabi jest nachylona do przodu (Rysunek
21), w kierunku maszyny, grabie przenoszag wiecej
materiatu i mieszajg materiat na wiekszg gtebokos$¢.
Jezeli krawedz grabi jest nachylona do tytu (Rysunek
23), z dala od maszyny, grabie przenoszg mniej
materiatu i mieszajg materiat na mniejszg gtebokosc.

9024511

Rysunek 22
Potozenie srodkowe

G024510
9024510

Rysunek 23
Nachylone do tytu

1. Odkre¢ przednie nakretki i Sruby mocujgce
zespot grabi do wspornika (Rysunek 24).

12



G024509
9024509

Rysunek 24
3. Przednia sruba (2)

N

. Tylna nakretka
kotnierzowa (2)

N

. Tylna s$ruba (2) 4. Przednia nakretka

kotnierzowa (2)

Poluzuj tylne nakretki i Sruby.

Ustaw nachylenie grabi, az odpowiednie otwory
bedg ustawione réwno wzgledem siebie.

Informacja: Potozenie srodkowe wykorzystuje
otwory blizej tylnych srub. W pozostatych 2
pozycjach otwory sg oddalone od tylnych srub.

Wi6z Sruby w otwory i przykre¢ nakretkami.
Dokrec¢ nakretki Srub przednich i tylnych.

Podnoszenie i opuszczanie
grabi

Do podnoszenia i opuszczania grabi stuzy przetgcznik
osprzetu na prawej dzwigni sterujgcej maszyny.
Nacisnij przetagcznik w gore, aby podnies¢ grabie,
nacisnij przetgcznik w dot, aby opusci¢ grabie; patrz
instrukcja obstugi maszyny.

Demontaz grabi z maszyny

A OSTRZEZENIE

Jazda maszyna bez zamontowanego
osprzetu moze spowodowacé przewrocenie
maszyny i wyrzadzenie szkéd osobowych lub
materialnych.

Nie wolno jechaé maszyng bez
zamontowanego osprzetu dopuszczonego
przez firme Toro.

1. Odtacz dyszel od zaczepu ramy.
2.
3. Zdejmij wspornik ramy z tylu maszyny.

Odtacz szekle od podnosnika osprzetu.

Grabienie piaskowej
putapki

Przed przystgpieniem do grabienia piaskowej putapki
nalezy przeczytac caly rozdziat dotyczacy grabienia.
Istniejg rozne warunki okreslajace koniecznos¢
przeprowadzenia regulacji. Struktura i gtebokosc¢
piasku, zawartos¢ wilgoci, obecnos¢ chwastoéw oraz
stopien ubicia to czynniki, ktére mogg sie rézni¢ w
zaleznosci od pdl, a nawet roznych bunkrow na tym
samym polu. Nalezy dostosowac ustawienia grabi
w celu uzyskania najlepszych rezultatéw na danym
obszarze.

Nauka grabienia

Grabienie nalezy prze¢wiczy¢ na duzej i poziomej
putapce na danym polu golfowym. Nalezy po¢wiczyé
ruszanie i zatrzymywanie sie, skrecanie, podnoszenie
i opuszczanie grabi, wjezdzanie na obszar putapki,
wyjezdzanie z niego itp. Proby wykonuj przy
umiarkowanej predkosci obrotowej oraz niskiej
predkosci jazdy. Cwiczenia te pozwolg operatorowi
pozna¢ mozliwo$ci maszyny.

Zalecany schemat trasy przy zagrabianiu bunkrow
jest pokazany na Rysunek 25. Schemat ten pozwala
unikngc¢ niepotrzebnego nakfadania sie toréw jazdy i
ograniczy ubijanie do minimum, a ponadto umozliwia
tworzenie starannych, atrakcyjnych motywéw na
powierzchni putapki. Jest to najbardziej wydajna
metoda zagrabiania, jednak nalezy pamietac¢ o tym,
aby regularnie zmienia¢ schemat w celu zmniejszenia
wystepowania efektu tarki.
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Rysunek 25

1. Wijedz na putapke,
jadac na wprost wzdtuz
dtuzszego wymiaru od
strony poziomego terenu.

2. Wyjedz z putapki pod
katem prostym na poziomy
teren.

Wijedz na putapke, jadgc na wprost wzdtuz dtuzszego
wymiaru od najtagodniejszej strony. Przejedz przez
srodek putapki, dojezdzajgc prawie do konca, skre¢ w
dowolng strone mozliwie najostrzej i jedz z powrotem
wzdtuz trasy pierwszego przejazdu. Prowadz
maszyne po trasie rozszerzajgcej sie spirali Rysunek
25 i wyjedz z putapki pod katem prostym na poziomy
teren.

Strome, krétkie stoki i niewielkie zagtebienia grab
recznie.

Wijezdzanie do putapki i
wyjezdzanie z niej

Podczas wjezdzania do putapki nie opuszczaj grabi,
zanim nie znajdg sie nad piaskiem. Zapobiegnie

to wyrywaniu murawy lub nagarnianiu do putapki

scinkéw trawy lub innych zanieczyszczen. Opusc
grabie, gdy maszyna sie porusza.

Podczas wyjezdzania rozpocznij unoszenie grabi,
gdy przednie kota opuszczg obszar putapki. Podczas
wyjezdzania grabie bedg sie unosi¢ i nie bedg
wygarnia¢ piasku z putapki na trawe.

Dzieki zdobywanemu doswiadczeniu i ¢wiczeniom
operator bedzie w stanie wyczu¢ wiasciwy moment
wjezdzania do putapki i wyjezdzania z niej.
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Rozwigzywanie problemoéow

Problem

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterek

Pozostaje obszar w ksztatcie kropli wody,

ktéry pozostaje niewygrabiony.

. Linki podnoszenia w zakretach nie sg

prawidtowo wyregulowane.

. Sruby ogranicznika obrotu nie s3g

prawidtowo wyregulowane.

. Wyreguluj linki podnoszenia w

zakretach.

. Wyreguluj $ruby ogranicznika obrotu.

Wyglad grabionej powierzchni jest
niedopuszczalny.

1. Nachylenie grabi jest nieprawidtowe.

. Wymagany wyglad nie jest mozliwy w

konfiguracji standardowe;j.

. Predkos¢ maszyny jest zbyt wysoka

lub zbyt niska.

. Wyreguluj nachylenie grabi.

. Zamontuj opcjonalny zestaw szczotki

wykanczajacej (sprzedawany osobno).

. Dopasuj predkos¢ maszyny lub

zainstaluj opcjonalny zestaw
ogranicznika predkosci (sprzedawany
oddzielnie).

Grabie stykajg sie z oponami.

. Sruby ogranicznika obrotu nie sg

prawidtowo wyregulowane.

. ktancuchy ogranicznika nie sg

prawidtowo zamontowane.

. Wyreguluj Sruby ogranicznika obrotu.

. Upewnij sig, ze fancuchy ogranicznika

sg skrzyzowane i ze Sruba mocujgca
tancuchy jest zamontowana w 6.
ogniwie od dyszla.

Zostajg niewygrabione nieréwnosci, na
ktérych zespoty boczne grabi odchylajg
sie od zespotu srodkowego.

. Zespoty grabi nie sg zamontowane

prawidtowo.

. Upewnij sie, ze zespoty boczne sg

prawidtowo zamontowane do zespotu
srodkowego, aby zminimalizowac
odstep miedzy zespotem srodkowym a
zespotami bocznymi.

Na wygrabionej powierzchni zostajg
widoczne $lady kot.

. Grabie nie sg catkowicie opuszczone.

. tancuch podnoszenia jest skrecony

wewnatrz ostony ochronne;j.

. Podczas pracy opus¢ grabie

catkowicie.

. Zdejmij szekle, wyprostuj fancuch i

ponownie zatdz szekle.
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Deklaracja wigczenia

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA stwierdza, ze ponizsze jednostki sg
zgodne z okreslonymi dyrektywami, jezeli zostaly zainstalowane zgodnie z dotgczonymi instrukcjami w
odpowiednich modelach marki Toro, okreslonych w deklaracjach zgodnosci.

Model nr Numer seryjny Opis produktu Opis faktury Opis ogdlny Dyrektywa
Elastyczne grabie zgbate do _
08716 314000001 | wyzsze jednostki Jezdnej Sand | 10011 RAKE - SANDPRO tamana maszyna 2006/42/WE
Pro 2040Z pielegnuiaca

Zebrano dokumentacje techniczng zgodnie z wymogami czesci B zatgcznika VII 2006/42/WE.

Firma dostarczy, w odpowiedzi na zgdanie odpowiednich wtadz, dodatkowych informaciji na temat tego

urzgdzenia czesciowego. Sposob dostarczenia okresla sie jako elektroniczny.

Urzadzenia nie mozna eksploatowac przed przymocowaniem do zatwierdzonych modeli marki Toro,

wskazanych na dotgczonej deklaracji zgodnosci oraz zgodnie ze wszelkimi instrukcjami. Dopiero wéwczas
urzgdzenie mozna okresli¢ jako zgodne ze wszystkimi odpowiednimi dyrektywami.

Certyfikowano:

~ em

Tom Langworthy
Dyrektor ds. technicznych
8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

Wrzesien 23, 2022

Upowazniony przedstawiciel:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
Toro Europe NV
Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel

Belgium




UK Declaration of Incorporation

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA stwierdza, ze ponizsze jednostki sg
zgodne z okreslonymi dyrektywami, jezeli zostaty zainstalowane zgodnie z dotgczonymi instrukcjami w
odpowiednich modelach marki Toro, okreslonych w deklaracjach zgodnosci.

Model nr Numer seryjny Opis produktu Opis faktury Opis ogdlny Dyrektywa
Elastyczne grabie zebate do
08716 314000001 i wyzsze jednostki jezdnej Sand | 10O T RAKE - SANDPRO tamana maszyna S.1. 2008 nr
Pro 2040Z pielegnujg

Wiasciwa dokumentacja techniczna zostata opracowana zgodnie z Zatgcznikiem 10 do S.1. 2008 nr 1597.

Firma dostarczy, w odpowiedzi na zgdanie odpowiednich wtadz, dodatkowych informaciji na temat tego

urzgdzenia czesciowego. Sposob dostarczenia okresla sie jako elektroniczny.

Urzgdzenia nie mozna eksploatowac¢ przed przymocowaniem do zatwierdzonych modeli marki Toro,

wskazanych na dotgczonej deklaracji zgodnosci oraz zgodnie ze wszelkimi instrukcjami. Dopiero wéwczas

urzadzenie mozna okresli¢ jako zgodne ze wszystkimi odpowiednimi dyrektywami.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.

e

Tom Langworthy
Dyrektor ds. technicznych
8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

Wrzesien 23, 2022

Upowazniony przedstawiciel:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
Toro U.K. Limited
Spellbrook Lane West
Bishop's Stortford
CM23 4BU

United Kingdom




Warunki i produkty objete gwarancja

The Toro Company i jej firma zalezna, Toro Warranty Company, na mocy
zawartego porozumienia wspolnie gwarantujg, ze posiadany produkt komercyjny
Toro (,Produkt”) bedzie wolny od wad materiatowych i wykonania przez okres
dwdch lat lub 1500 godzin uzytkowania, zaleznie od tego, ktéry z nich minie
wczedniej. Niniejsza gwarancja ma zastosowanie do wszystkich produktow

z wyjgtkiem aeratoréw (patrz osobne klauzule gwarancyjne na te produkty).

Jezeli spetnione sg warunki gwarancji, Produkt zostanie przez nas naprawiony
bezptatnie (dotyczy to takze diagnostyki, robocizny, czesci i transportu). Gwarancja
rozpoczyna sie w dniu dostawy Produktu do pierwszego nabywcy detalicznego.

* Dotyczy Produktéw wyposazonych w licznik godzin.

Instrukcja korzystania z serwisu gwarancyjnego

Uzytkownik jest odpowiedzialny za natychmiastowe powiadomienie dystrybutora lub
sprzedawcy produktéw komercyjnych, u ktérego zakupit Produkt, o istnieniu warunkéw
spetniajgcych wymagania gwarancyjne. Jezeli potrzebujesz pomocy w zlokalizowaniu
dystrybutora lub autoryzowanego sprzedawcy albo masz pytania dotyczgce praw lub
obowigzkéw gwarancyjnych, mozesz skontaktowa¢ sie z nami:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 lub 800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Obowiazki wtasciciela

Wiasciciel Produktu jest odpowiedzialny za realizacje niezbednych czynnosci
konserwacyjnych i regulacyjnych zgodnie z informacjami w Instrukcji obstugi.
Niewykonywanie wymaganych czynnosci konserwacyjnych i regulacyjnych moze by¢
podstawg do odrzucenia roszczer gwarancyjnych.

Elementy i sytuacje nie objete gwarancja

Nie wszystkie uszkodzenia i usterki Produktu, ktére wystgpig w okresie gwarancyjnym,
sg wadami materiatowymi lub wykonania. Gwarancja nie obejmuje nastepujgcych
elementow:

®  Uszkodzen Produktu wynikajacych z uzywania nieoryginalnych czesci
zamiennych Toro, instalacji i eksploatacji dodatkowego wyposazenia oraz
zmodyfikowanych akcesoriéw wyprodukowanych przez inne firmy niz Toro.
Elementy te moga by¢ objete gwarancjg ich producenta.

®  Uszkodzen Produktu wynikajgcych z niewykonywania zalecanych czynnosci
konserwacyjnych i/lub regulacyjnych. Nieprawidtowa konserwacja produktu
Toro niezgodnie z zaleceniami przedstawionymi w Instrukcji obstugi moze
spowodowac odrzucenie roszczen gwarancyjnych.

Uszkodzen Produktu wynikajacych z uzytkowania produktu w sposéb agresywny,
niedbaty lub lekkomysiny.

czesci podlegajacych zuzyciu w nastgpstwie uzywania, chyba ze okazg sie
wadliwe. Przyktady czesci podlegajacych zuzyciu w trakcie normalnego
dziatania produktu obejmujg w szczegoélnosci klocki, oktadziny hamulcowe,
oktadziny sprzegta, ostrza, wrzeciona, rolki i tozyska (zamknigte lub wymagajace
smarowania), dolne noze, $wiece zaptonowe, kétka samonastawne i tozyska,
opony, filtry, paski oraz niektére czesci spryskiwacza, takie jak membrany, dysze,
zawory zwrotne itp.;

®  Uszkodzen powstatych w wyniku wplywow zewnetrznych. Do warunkéw
uznawanych za bedgce wptywami zewnetrznymi nalezg m.in. pogoda, praktyki
przechowywania, zanieczyszczenia, stosowanie niedozwolonego ptynu
chfodzacego, smaréw, dodatkow, wody, substancji chemicznych itp.

®  uszkodzen lub probleméw wynikajgcych z nieprawidtowego paliwa (benzyny,
oleju napgdowego lub oleju napedowego bio) niezgodnego z odpowiednimi
normami branzowymi;

Kompleksowa gwarancja Toro
Ograniczona gwarancja

®  normalnego poziomu hatasu, drgan i zuzycia;

®  Normalne zuzycie obejmuje m. in. uszkodzenia foteli w wyniku zuzycia lub

przetarcia, zuzycie powierzchni malowanych, rysy na etykietach i szybach itp.

Czesci

Czesci zaplanowane do wymiany w ramach wymaganej konserwacji sg objete
gwarancjg przez okres do planowego czasu wymiany dla danej czgsci. Czesci
wymienione w ramach gwarancji objete sg gwarancjg przez caty okres trwania
pierwotnej gwarancji na produkt i stajg sie wiasnoscig Toro. Ostateczng decyzje
o naprawie istniejacej czesci lub jej wymianie podejmuje firma Toro. Do napraw
gwarancyjnych mogg by¢ uzywane odnawiane czegsci.

Gwarancja na akumulatory glebokiego roztadowania i akumulatory
litowo-jonowe:

Akumulatory gtebokiego roztadowania i akumulatory litowo-jonowe majg
okreslong ogding liczbe kilowatogodzin, ktére moga dostarczy¢ w okresie
eksploatacji. Metody uzytkowania, fadowania i konserwacji mogg wydtuzy¢

lub skréci¢ catkowity okres eksploatacji akumulatora. Jako ze akumulatory

w tym produkcie zuzywaijg sie, ilo$¢ pracy uzytecznej pomiedzy tadowaniami
bedzie powoli zmniejsza¢ sie, az akumulator catkowicie sie¢ zuzyje. Wymiana
akumulatoréw zuzytych w trakcie normalnej eksploataciji jest obowigzkiem
wiasciciela produktu. W czasie normalnego okresu gwarancyjnego na

produkt potrzebna moze by¢ wymiana akumulatora na koszt wtasciciela.

Uwaga (dotyczy tylko akumulatoréw litowo-jonowych): akumulatory litowo-jonowe
maja jedynie czesciowg proporcjonalng gwarancje od 3 do 5 lat, zaleznie od czasu
eksploatacji i zuzytych kilowatogodzin. Aby uzyskac¢ wigcej informacji, zapoznaj sie z
instrukcjg obstugi.

Konserwacja realizowana jest na koszt wiasciciela.

Regulowanie, smarowanie, czyszczenie i polerowanie silnika, wymiana filtrow i
chlodziwa oraz realizacja zalecanych czynnosci konserwacyjnych to normalne
procedury serwisowe Toro, ktére wtasciciel musi realizowa¢ na wiasny koszt.

Warunki ogdlne

Urzadzenia objete niniejszg gwarancjg mogg by¢ naprawiane wytgcznie przez
autoryzowanych dystrybutoréw i sprzedawcoéw produktéw Toro.

Firmy The Toro Company i Toro Warranty nie ponosza odpowiedzialnosci

za posrednie, przypadkowe ani wynikowe szkody zwigzane z uzytkowaniem
produktéw Toro objetych ta gwarancja, w tym za jakiekolwiek koszty i wydatki
zwigzane z zapewnieniem maszyn lub ustug zastepczych w uzasadnionych
okresach wystepowania usterek lub braku eksploatacji w oczekiwaniu na
naprawe w ramach gwarancji. Oprécz gwarancji emisji zanieczyszczen, o
ktorej mowa ponizej, w stosownych przypadkach nie ma innych wyraznych
gwarancji. Wszelkie domniemane gwarancje dotyczace wartosci handlowej i
przydatnosci do okreslonych zastosowan sg ograniczone do okresu objetego
niniejszg gwarancja.

Niektore kraje nie zezwalajg na wytgczenie szkdd przypadkowych lub wynikowych
lub ograniczen dotyczacych okresu trwania domniemanych gwarangji, wiec powyzsze
wytgczenia i ograniczenia moga nie mie¢ zastosowania. Niniejsza gwarancja udziela
okreslonych praw, a w zaleznosci od kraju wtascicielowi moga przystugiwac takze
inne prawa.

Uwaga dotyczaca gwaranc;ji silnika:

Uktad kontroli emisji spalin w Produkcie moze by¢ objety osobng gwarancjg
spetniajgcg wymagania ustalone przez amerykanska Agencje Ochrony Srodowiska
(Environmental Protection Agency; EPA) i/lub Kalifornijskg Rade Ochrony Czystosci
Powietrza (California Air Resources Board; CARB). Ograniczenia okreslone powyzej
nie majg zastosowania do gwarancji na uktad kontroli emisji spalin. Szczegétowe
informacje mozna znalez¢ w dokumencie Engine Emission Control Warranty
Statement dotgczonym do Produktu lub zawartym w dokumentacji producenta silnika

Wszystkie kraje oprécz USA i Kanady

Klienci, ktérzy zakupili produkt Toro wyeksportowany ze Stanéw Zjednoczonych lub z Kanady, powinni skontaktowa¢ sie z lokalnym dystrybutorem lub sprzedawca produktow
Toro w celu uzyskania informacji o warunkach gwarancyjnych obowiazujgcych w danym kraju. Jezeli sg Panstwo z jakichkolwiek przyczyn niezadowoleni z ustug Dystrybutora
lub majg Panstwo trudnosci z uzyskaniem informacji na temat gwarancji, prosze skontaktowac sie z dystrybutorem Toro.

374-0253 Rev B





