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Bu Urdn, ilgili tim Avrupa direktiflerine uygundur.
Detaylar icin litfen bu yayinin arkasindaki Uretici
Beyani (DOI) belgesine bakin.

A UYARI

CALIFORNIA
Oneri 65 Uyarisi

Bu urinun kullaniimasi, Kaliforniya
Eyaleti'nce kansere, dogum kusurlarina
ve ureme sorunlarina yol agtigi bilinen

kimyasallara maruz kalinmasina
neden olabilir.

Giris

Bu doéner bigakli ¢im bicme makinesi Uzerine
binilerek kumanda edilen bir makineye monte
edilir ve profesyonel operatorler tarafindan ticari
uygulamalarda kullaniimak igin tasarlanmistir.
Oncelikle parklar, spor sahalari ve ticari alanlardaki
bakimli ¢im alanlardaki ¢imleri kesmek igin

tasarlanmistir. Bu trindn kullanim amaci disinda
kullanilmasi size ve ¢evrenizdekilere zarar verebilir.

Uriind kullanmayi ve bakimlarini yapmayi égrenmek

ve olasl yaralanmalar ile maddi hasarlari 6nlemek igin
bu bilgileri dikkatle okuyun. Uriini dogru ve emniyetli
bir sekilde kullanmak sizin sorumlulugunuzdur.

Uriin emniyeti ve kullanimiyla ilgili egitim materyalleri
ile aksesuar bilgilerine erismek, bayi bulmak veya
Uriiniintza kaydettirmek icin www.Toro.com adresine
gidin.

Servise, orijinal Toro pargalarina veya ek bilgiye ihtiyag
duydugunuz takdirde Yetkili bir Servis Merkeziyle ya
da Toro Musteri Hizmetleriyle iletisim kurun ve Grinin
model ve seri numaralarini hazir bulundurun. Sekil 1,
model ve seri numaralarinin Grln Gzerindeki yerini
belirtir. Bu numaralari, ilgili alana yazin.

Onemli: Garanti, yedek parca ve diger

drin bilgilerine erigmek igin, seri numarasi
etiketindeki (varsa) QR kodunu mobil aygitinizla
taratabilirsiniz.

© 2022—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

9295738

Sekil 1

1. Model ve seri numarasinin konumu

Model Numarasi

Seri Numarasi

Bu kilavuz, karsilasilabilecek tehlikeleri tanimlar
ve belirtilen talimatlara uymadiginiz takdirde agir
yaralanma veya 6lume yol agabilecek bir tehlikeye
isaret eden emniyet uyarisi sembollyle (Sekil 2)
gosterilmig gesitli emniyet mesajlar verir.

A

Sekil 2

9000502

1. Emniyet uyarisi semboli

Bu kilavuzda, bilgileri vurgulamak igin 2 farkli sézcuk
kullanilir. Onemli s6zctigi bazi 6zel mekanik bilgilere
dikkat ¢ceker, Not s6zcugu ise dikkate alinmasi
gereken genel bilgileri vurgular.

irtibat adresi www.Toro.com.
ABD'de basiimistir
Tiim Haklan Sakhdir
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Guvenlik

Bu makine EN ISO 5395’e (CE kitiyle donatiimasi
sartiyla) ve ANSI B71.4-2017’ye uygun tasarlanmigtir.

Genel Emniyet

Bu Urdn, kisinin elleri ve ayaklarini koparabilir veya
cisimler firlatabilir. Agir yaralanmalari dnlemek igin,
tum emniyet talimatlarina her zaman uyun.

* Makineyi ¢calistirmadan énce bu Kullanma
Kilavuzunu iyice okuyup anlayin.

verin. Dikkatinizi dagitabilecek baska seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

* Ellerinizi veya ayaklarinizi, makinenin hareketli
parcalarinin yakinina koymayin.

e Tim koruyucular ve diger guvenlik pargalari
mevcut ve dizgln calisir durumda olmadikga
makineyi calistirmayin.

* Bosaltma acgikliklarindan uzak durun.

* Cocuklari ve gevredekileri calisma alanindan uzak
tutun. Cocuklarin makineyi calistirmasina asla
izin vermeyin.

* Operatér konumundan ayrilmadan énce sunlari
yapin:

— Makineyi duz bir zemine park edin.
— Kesim Unitesini (tnitelerini) indirin.

— Tahrik sistemlerini devre disi birakin.
— Park frenini etkinlestirin (varsa).

— Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

— Tdm hareketlerin durmasini bekleyin.

Bu makinenin hatali kullaniimasi veya hatali bakimi
yaralanmaya yol acabilir. Yaralanma riskini azaltmak
icin bu emniyet talimatlarina her zaman uyun ve
Dikkat, Uyari veya Tehlike anlamina gelen emniyet
uyarisi semboliine A ¢ok dikkat edin. Bu talimatlara
uyulmamasi, yaralanma veya 6limle sonugclanabilir.

Kesim Unitesi Emniyeti

* Kesim unitesi, yalnizca bir ¢ekis Unitesine monte
edilince komple bir makinedir. Makinenin emniyetli
kullanimi hakkinda tim talimatlar icin, ¢ekis Unitesi
Kullanma Kilavuzunu dikkatle okuyun.

* Bir nesneye carptiktan sonra veya makinede
anormal bir titresim olursa parcalari incelemeden
once makineyi durdurun, anahtari ¢ikarin ve
tim hareketli pargalarin durmasini bekleyin.
Calismaya devam etmeden 6nce gerekli tim
onarimlari yapin.




* Tum parcgalari sorunsuz calisir ve tim donanimlari
sikilmisg durumda tutun. Asinmis veya hasar
gobrmus etiketleri yenileriyle degistirin.

* Yalnizca Toro tarafindan onaylanmis aksesuarlari,
eklentileri ve yedek parcgalari kullanin.

Guvenlik ve Talimat Etiketi

Tehlike potansiyeli barindiran tim noktalara, kullanicinin kolayca gdrebilecegi emniyet
etiketleri ve talimatlari yerlestiriimistir. Hasar géren veya kaybolan etiketleri yenisiyle degistirin.

- p SAE 80w 90
APl GL-5

93-6697

2. 50 saatte bir SAE 80w-90
okuyun. (API GL-5) yag ekleyin.

decal93-6697

1. Kullanma Kilavuzunu

[ ] 115-149 N'm
85-110 Ft-Lbs

.
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93-7818

decal93-7818

1. Uyar — Bigak civatasina/somununa 115 ila 149 N-m tork
uygulanmasiyla ilgili talimatlar icin Kullanma Kilavuzunu
okuyun.

AN i3kt

117-4979

decal117-4979

117-4979

1. Kapilma tehlikesi, kayis — hareketli pargalardan uzak durun;
tim koruyucu ve kalkanlari yerinde tutun.

decal120-6604

120-6604

Firlatilan cisim tehlikesi — etraftakileri, makineden yeterince
uzakta tutun.

El kesilme/pargalanma tehlikesi, ¢cim bicme makinesi
bicagi — hareketli pargalardan uzak durun. Koruyuculari ve
kapaklari yerinden ¢ikarmayin.

Ayak kesilme/pargalanma tehlikesi, ¢im bigme makinesi
bicagl — hareketli pargalardan uzak durun. Koruyuculari ve
kapaklari yerinden ¢ikarmayin.




|

).  C=®
[ )

139-6303

38mm/1.5”

51mm/ 2.0”
63mm/2.5”
76mm/ 3.0”

V127-0326
decal127-0326

127-0326

decal139-6303
1. Kullanma Kilavuzunu 3. Bakim igleri yapmadan 139-6303
okuyun. once anahtari yerinden
cikarin ve Kullanma 1. Kapilma tehlikesi — Kullanma Kilavuzunu okuyun; hareketli
Kilavuzunu okuyun. parcalardan uzak durun; tim koruyucu ve kalkanlari yerinde

2. Kesim ylksekligi tutun.

Sadece Model 31973:

A WARNING: Cancer and Reproductive Harm - www.P65Warnings.ca.gov.
For more information, please visit www.ttcoCAProp65.com :

decal133-8061

133-8061

144-0540

138-7359 decal144-0540

decal138-7359 1 44'0540

138-7359

1. Kesim ylksekligi
1. 50 saatte bir gres surin. 2. Kayis rotasi




Sadece Model 31973: Sadece Model 31971:

144-0541

144-0543

decal144-0541 decal144-0543

144-0541 144-0543
1. Kesim ylksekligi 1. Kesim yiksekligi

Sadece Model 31971:

144-0542

decal144-0542

144-0542
1. Kesim yuksekligi




decal137-5949

137-5949

1. Kesim yuksekligi 2. Montaj delikleri




Kurulum

Sokuli Pargalar

Batun pargalarin gonderildigini dogrulamak igin asagidaki tabloyu kullanin.

Prosediir Aciklama

Adet Kullanim

Higbir parca gerekmiyor

- Makinenin Hazirlanmasi.

Hicbir parca gerekmiyor

CE kitini takin (gerekiyorsa).

Kesim yuksekligi pimi

Omuz civatasi
Ara parga

PTO kapagini takin.

Doékuntu siperi 1
Braket 1 Dokantl siperini 6n aksa takin.
Pergin 5
Altigen civata 2
Rondela 2 Kesme nitesini ¢ekis Unitesine takin.
2
2
2

Hicbir parca gerekmiyor

Kesme Unitesinin yerden yuksekligini
ayarlayin.

Higbir parca gerekmiyor

- Kesme Unitesine gres surun.

I\lO‘)U’I-hOJN—\

A UYARI

Anahtari anahtar yuvasinda birakirsaniz yetkisiz bir kisi motoru galigtirabilir ve sizi ya da

cevredekileri agir yaralayabilir.

Kesme unitesini takmadan 6nce anahtari kontaktan gikarin.

A TEHLIKE

Motor calisirsa ve PTO mili donerse agir
yaralanma meydana gelebilir.

PTO mili kesme unitesindeki sanzimana baglh
olmadiginda motoru g¢alistirmayin ve PTO
anahtarini etkinlestirmeyin.

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma
konumuna gore belirleyin.

1

Makinenin Hazirlanmasi

Hicbir Par¢ca Gerekmiyor

Prosedur
1. Makineyi duz bir zemine park edin.

2. Park frenini etkinlestirin.
3. Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

2

CE kitinin takilmasi

Gerektiginde (sadece CE uyumiu
ulkeler)

Hicbir Parga Gerekmiyor

Prosedur

Bu makineyi CE standartlarina uyan bir tlkede
kullaniyorsaniz CE kitini takin; kitin Montaj
Talimatlarina bakin.




3

Dokiinti Siperinin On Aksa
Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

4

Kesme Unitesinin Cekis
Unitesine Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

2 Altigen civata

2 Rondela

2 Kesim yuksekligi pimi

1 Dokintu siperi

1 Braket

5 Pergin
Prosedur

5 perc¢ini kullanarak braketi ve dokuntu siperini 6n
aksa takin (Sekil 3).

9312858

Sekil 3
Makinenin sol tarafi gosterilmigtir.

1. Braket
2. Dokuanta siperi

3. Pergin

Prosedur

1. Makineyi duz bir zemine park edin, kaldirma
kollarini en algak konuma getirin, park frenini
¢ekin, motoru kapatin ve anahtari ¢ikartin.

2. Kesme Unitesini, ¢ekis Unitesinin 6nlne
konumlandirin.

3. PTO mili ¢gatalini sanziman milinin Gzerine
kaydirin ve 2 civata ile somunu kargi yonlere
takarak milleri birbirine sabitleyin (Sekil 4).
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Sekil 4

3. Civatalar ve somunlar

-

Sanziman
PTO mili

N

4. Civata ve somunlari sikin (Sekil 4); sikma torku
degerleri icin makinenin Kullanma Kilavuzuna
bakin.

5. Kaldirma kollarindan birini kaldirma kolundaki
delikler tekerlek kollarindaki deliklerle hizalanana
kadar bastirin, ardindan da her iki kol boyunca
bir rondela ve civata yerlestirin.

6. Kaldirma kolu deliklerini tekerlek kolu delikleriyle
hizalayin.




2 adet altigen civata ile 2 rondelay! kullanarak

tekerlek kollarini kaldirma kollarina sabitleyin

(Sekil 5).

Civatalari daha once kesme unitesini takmak

icin kullandiysaniz: Civata diglerine dis
kilitteme bilesigi uygulayin.

2314
Sekil 5
1. Kaldirma kolu 3. Rondela
2. Tekerlek kolu 4. Civata

9296375

8. Civatalari uygun tork degerleriyle sikin:

* Civatalari kesme Unitesini takmak igin ilk kez

kullaniyorsaniz:
Civatalar 256 ila 313 N-m torkla sikin.

* Civatalari kesme Unitesini takmak igin daha

once kullandiysaniz:
Civatalar 195 ila 239 N-m torkla sikin.

Kesim yuksekligini ayarlayin; bkz. Kesim
Yuksekliginin Ayarlanmasi (sayfa 12).

S

PTO Kapaginin Takilmasi

9.

Bu prosediir icin gerekli parcalar:

2 Omuz civatasi
2 Ara parga
Prosedur

2 omuz civatasi ile 2 ara pargay! kullanarak PTO
kapagini sanzimana sabitleyin (Sekil 6).

1.
2.

9296657

Sekil 6
3. PTO kapagi

Omuz civatasi
Ara parga

6

Kesme Unitesinin Yerden
Yuksekliginin Ayarlanmasi

Hicbir Parga Gerekmiyor

Prosedir

Not: Bu islemi diiz bir zeminde gergeklestirin.

1.

10

Her bir dis mildeki bigagi, uglari 6ne ve arkaya
bakincaya kadar dondurun.

Bicagin 6n ucu ile zemin arasindaki mesafeyi
Olcln.

Kesme Unitesini TASIMA konumuna yukseltin.

On tekerlek gatallarindaki ayar pullarini, istenen
kesim yuksekligine gore ayarlayin.

Bicaklari 180° dondiiriin ve zemin ile bicagin
arka ucu arasindaki mesafeyi Olcln.

Kesim yuksekligi zinciri U-civatasindaki alt
sikistirma somunlarini gevsetin (Sekil 7).



9296783

Sekil 7

-

Sikistirma Somunlari 3. Kesim yiikseklidi zinciri

n

U-civata

Kesme Unitesinin arkasini arka bigcaklarin uglari
On uglardan 6 ila 10 mm yuksek olacak bigimde
yukseltmek veya algaltmak icin somunlari (Sekil
7) ayarlayin.

Sikistirma somunlarini sikin.

7

Kesme Unitesine Gres
Surulmesi

Hicbir Parca Gerekmiyor

Prosedur

Duzgln yaglama ozelliklerinin elde edilebilmesi

icin, ¢alistirnlmadan 6énce kesme Unitesine gres
surdlmelidir; bkz. Yataklarin ve Burglarin Yaglanmasi
(sayfa 17). Makinenin gerektigi gibi greslenmemesi
kritik parcalarin erken arizalanmasina neden olur.

Uriine genel bakis
Ozellikler

Not: Tasarim ve teknik 6zellikler haber verilmeksizin
degistirilebilir.

Kesim [ o Model No. 31971: 1,52 m

Genis-

ligi * Model No. 31973: 1,82 m

55?_’" 13 mm'lik kademelerle 25 ila 152 mm arasinda

... | ayarlanabilir

sekligi

Net * Model No. 31971: 209 kg

Agirlik |« Model No. 31973: 236 kg

Ek Parcalar/Aksesuarlar

Makinenin islevlerini gelistirmek ve ¢ogaltmak igin
makineyle birlikte kullanilabilecek cesitli Toro onayli
ek parca ve aksesuarlar mevcuttur. Onaylanmis
tim ek parca ve aksesuarlarin bir listesi icin Yetkili
Toro Bayinize veya distribitériiniize ulasin ya da
www.Toro.com adresine gidin.

Makinenin en ylksek performansi sergilemesi ve
emniyet sertifikasi gegerliliginin korunmasi igin sadece
orijinal Toro yedek parga ve aksesuarlarini kullanin.
Baska Ureticilerin Urettigi yedek parca ve aksesuarlar
tehlike yaratabilir ve bunlarin kullaniimasi trln
garantisini gegersiz kilabilir.

11



Calistirma

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma
konumuna gore belirleyin.

Kontak anahtarini anahtar yuvasinda
birakirsaniz yetkisiz bir kisi motoru
calistirabilir ve sizi ya da gevredekileri agir
yaralayabilir.

Herhangi bir bakim yapmadan once anahtari
kontaktan ¢ikarin.

LA -

Kesim Yuksekliginin

Ayarlanmasi

Kesim yuksekligi, 13 mm'lik kademelerle 25 ila
152 mm arasinda ayarlanabilir. Kesim yuksekligini
ayarlamak igin:

1. Makineyi diz bir zemine park edin, kesme
Unitesini TASIMA konumuna yukseltin, park
frenini gekin, motoru kapatin ve anahtari ¢ikartin.

Su adimlari uygulayin:

* Tekerlek akslarini tekerlek catallarinin alt
veya Ust deliklerinin icine yerlestirin; bkz.
Tekerlek Akslarinin Yerlestiriimesi (sayfa 12).

» Tekerlek catallarina, esit miktarda ara parca
ekleyin veya cikarin; bkz. Tekerlek Catali Ara
Parcalarinin Konumlandiriimasi (sayfa 12).

» Kesim yuksekligi levhalarindaki pimleri
kullanarak kaldirma kolu zincirlerini
yerlegtirin; bkz. Kesim Yuksekligi Zincirinin
Konumlandiriimasi (sayfa 13).

Tekerlek Akslarinin Yerlestirilmesi

Tekerlek akslarini, her iki tekerlek catalindaki ayni
deliklere yerlestirin. Ayar icin dogru deliklere karar
vermek icin bkz. Sekil 8 ve Sekil 9.

G031661
9031661

Sekil 8
1. Gerdirme kapagi 4. Aks montaj delikleri
2. Ara pargalar 5. Tekerlek
3. Ayar pullan
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Sekil 9

9296889

1. Tekerlek kesim yuksekligi
montaj delikleri

2. Tekerlek gatali kesim
yuksekligi ara parcalari

Not: 64 mm veya daha yiiksek bir kesim yiksekligiyle
calisiyorsaniz, ¢im birikmesini 6nlemek amaciyla

aks civatasini alt deligin icine yerlestirin. Calisma
sirasinda ¢im birikmesi tespit ederseniz makinenin
yénunu tersine gevirerek tekerlek/gatal alanindaki
birikintileri giderin.

Tekerlek Catali Ara Pargalarinin
Konumlandiriimasi

1. Gerdirme kapagini kamali milden gikarin (Sekil
8) ve kamayi kaydirarak tekerlek kolundan
cikarin. 2 adet ayar pulunu, kamali milin
Uzerindeki orijinal konumlarina yerlestirin.
Kesme Unitelerinin tim genisligi boyunca esit bir
yerden yukseklik elde edilebilmesi igin bu ayar
pullari gereklidir.

12



istediginiz kesim ylksekligini elde etmek igin,
uygun sayida ara parcayl kamali milin Uzerine
kaydirin (Sekil 8).

istediginiz kesim yiiksekligi ayari igin gereken
ara parga sayisini hesaplamak i¢in bkz. Sekil 9.

Not: Kesim yiiksekligini veya kesme Unitesinin
yerden yuksekligini istediginiz sekilde ayarlamak
icin ayar pullarini tekerlek kolu gébeginin
altinda veya Ustunde (ihtiyaca gore) dilediginiz
kombinasyonla kullanabilirsiniz.

Tekerlek milini tekerlek kolunun i¢ine dogru itin.

Ayar pullarini (orijinal konumlarina) ve kalan ara
parcalari kamali milin Gzerine takin.

Bu parga grubunu sabitlemek igin gerdirme
kapagini takin.

Kesim Yuksekligi Zincirinin
Konumlandiriimasi

1.

1.

Kesim yiUksekligi zincirlerini kesme Unitesinin
arkasina sabitleyen pimleri ¢ikarin (Sekil 10).

9296784

Sekil 10

Kesim ylksekligi zinciri 2. Pim

istediginiz kesim yiiksekligine uygun deligi
belirlemek igin kesim yuksekligi bilgi etiketine
bakin.

Not: Bu bilgi etiketi [Glivenlik ve Talimat Etiketi
(sayfa 4) boliminde gésterilmistir], her bir kesim
yuksekligi levhasinin yaninda bulunur.

Kesim yuksekligi zincirlerini, istediginiz kesim
yiksekligi deligine pimle takin.

Pim, en alcaktaki kesim yuksekligi zincir
halkasina takilmalidir. Zincir bukilmemeli, diiz
bir sekilde asagi sarkmalidir (Sekil 10).

Kesme Unitesi Egiminin
Ayarlanmasi

6 ila 9,5 mm'lik bir bicak egimi tavsiye edilir (yani,
bicak dizleminin arka kismi 6n kismindan 6 ila 9,5 mm
yuksek olmalidir). 9,5 mm'den fazla bir egim daha
az gug ihtiyacli, daha baytk ebath kirpintilar ve daha
bir disik kesim kalitesi dogurur. 6 mm'den dusuk bir
egim ise daha fazla gulg ihtiyaci, daha kiguk ebatli
kirpintilar ve daha yuksek kesim kalitesi dogurur.

1. Makineyi duz bir zemine park edin, kesme
Unitesini indirin, park frenini etkinlestirin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikarin.

2. Kesme Unitesini istediginiz kesim ylksekligine
ayarlayin.

3. 1 bigagi, duz bir sekilde 6ne bakacak bigimde
doénddrun.

4. Kisa bir cetvel kullanarak, bigagin én ucu ile
zemin arasindaki mesafeyi dl¢in. Bigak ucunu
arkaya dondurin ve zemin ile bigadin ucu
arasindaki mesafeyi olcln.

5. Bigak egimini hesaplamak i¢in éndeki élgu
degerini arkadaki 6l¢t degerinden ¢ikarin.
6. Kesim yuksekligi zinciri U-civatasinin en Ust

veya en alt kismindaki sikistirma somunlarini
gevsetin (Sekil 11).

9296783

Sekil 11

N

Sikistirma Somunlari 3. Kesim ylksekligi zinciri

N

U-civata

7. Kesme unitesinin arkasini yikseltmek veya
indirmek ve bigici gdvdesini dogru egimde
tutmak icin diger somun setini de gerektigi gibi
ayarlayin.

8. Sikistirma somunlarini sikin.




Yuzey Koruyucu
Silindirlerin Ayarlanmasi

Kesim yuksekligini degistirdiginiz zaman, ylzey
koruyucu silindirlerin yuksekligini ayarlayin (Sekil 12).

9296901

Sekil 12

1. Makineyi duz bir zemine park edin, kesme
Unitesini indirin, park frenini etkinlestirin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikarin.

2. Kullanim pozisyonunu terk etmeden énce
motoru kapatin, anahtari ¢ikarin ve bitlin
hareketli pargalarin durmasini bekleyin.

3. Yuzey koruyucu silindirleri sekil Sekil 13'te

gOsterildigi gibi ayarlayin.

Not: Yiizey koruyucu silindirlerin en yakin
arzu edilen kesim yuksekligine getiriimesini
saglayacak bir delik segin.

°c-e

IR

1.5"/38mm
2.0"/51Tmm
2.5"/63mm
3.0"/76mm

9296902

Sekil 13
On silindirler gosterilmistir

1. Yuzey koruyucu silindir 3. Flansh somun

Burclar 4. Civata

Kizagin Ayarlanmasi

64 mm’den fazla bir kesim yuksekligiyle caligirken
kizaklari daha al¢ak bir konuma, 64 mm’den az bir
kesim yuksekligiyle ¢alisirken kizaklari daha yiuksek
bir konuma monte edin.

1. Makineyi duz bir zemine park edin, kesme
Unitesini indirin, park frenini etkinlestirin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Flangli civatalari ve somunlari kizaktan c¢ikarin.

Kizag! istediginiz konuma getirin ve flansli
civatalar ile somunlari kullanarak kesme
Unitesine sabitleyin (Sekil 14).

9296665

Sekil 14

1. Flang bagli civata 3. Somun

2. Kizak

Kesme Unitesi
Uyumsuzlugunun
Duzeltilmesi

Cim kosullarindaki ve ¢ekis Unitesinin karsi

agirhk ayarlarindaki farklar nedeniyle, asil kesime
baslamadan énce bir miktar ¢imin kesilmesi ve ortaya
¢ikan gorinimun kontrol edilmesi onerilir.

1. Makineyi duz bir zemine park edin, kesme
Unitesini indirin, park frenini etkinlestirin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Kesme unitesini istediginiz kesim yuksekligine
ayarlayin; bkz. Calistirma (sayfa 12).

On ve arka cekis unitesi lastik hava basincini
¢ekis Unitesi Kullanma Kilavuzunda belirtilen
lastik hava basincina gére kontrol edin ve orada
belirtilen dedere ayarlayin.

Bikilmus bigaklar olup olmadigini kontrol edin;
bkz. Blukulmus Bigak Kontroll (sayfa 20).
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5. Tum kesme unitelerinin ayni ylkseklikte kesim
yapip yapmadigini belirlemek igin bir test
alaninda bir miktar ¢gim kesin.

6. Hala kesme Unitesi ayarlari yapiimasi
gerekiyorsa, 2 m veya daha uzun bir diz kesim
kenari kullanarak diz bir zemin bulun.

7. Bigak dizlemi 6lgimini kolaylastirmak igin,
kesim yuUksekligini en yluksek konuma getirin;
bkz. Kesim YUksekliginin Ayarlanmasi (sayfa
12).

8. Kesme unitesini diiz zemine indirin. Kesme
Unitelerinin en Ust kismindaki kapaklari gikarin.

9. Her bir mildeki bigadi, ucglari 6ne ve arkaya
bakincaya kadar dondurun.

10. Kesim kenarinin 6n ucu ile zemin arasindaki
mesafeyi 6l¢ln.

Olgiim degerleri istenen kesim ylksekligi
ve egimini vermiyorsa, bkz. Kesme Unitesi
Egiminin Ayarlanmasi (sayfa 13).

11. Tekerlek ara parcalarini, tekerlek bilgi etiketinde
belirtilen kesim yuksekligiyle eslesecek bigcimde
ayarlayin; bkz. Tekerlek Catali Ara Pargalarinin
Konumlandiriimasi (sayfa 12).

Calistirma ipuclari

Hizli Gaz Kelebegi Ayari/ilerleme
Hizi

Cim bigme sirasinda makine ve kesme kati i¢in
yeterli glict koruyabilmek amaciyla motoru hizli gaz
kelebegdi konumunda galistirin ve ilerleme hizinizi
kosullara gére ayarlayin. Kesim bigaklarindaki yiuk
arttikga ilerleme hizini azaltin. Kesim bicaklarindaki
yuk azaldikg¢a ilerleme hizini artirin.

Cim Bicme Yonu

Cimin Uzerinde zamanla tekerlek izleri olusmasini
Onlemek igin ¢im bigme yéninid degistirin. Bu ayrica,
kirpintilarin dagitiimasina ve bu sayede ayristirma ile
gubrelemenin gelistiriimesine de yardimci olur.

Kesme Hizi

Kesim kalitesini artirmak i¢in daha dusuk bir ilerleme
hizi kullanin.

Cok Alcak Kesmekten Kaginin

Kesme Unitesinin kesim derinligi daha énce
kullandidiniz ¢im bicme makinesinden daha genisse,

esit olmayan ¢imin ¢ok kisa kesilmemesini saglamak
icin kesim yUksekligini artirin.

Kosullara Uygun Kesim Yuksekligi
Ayarini Segin

Kesim sirasinda ¢im sapinin yaklasik 25 mm'sini
veya en fazla Ugte birini alin. Cim ¢ok glcli veya
siksa, ilerleme hizinizi dugurmeniz ve/veya kesim
yuksekligini bir sonraki daha yuksek ayara getirmeniz
gerekebilir.

Onemli: Gim sapinin ligte birinden fazlasini
kesiyorsaniz veya seyrek uzun ¢imde ya da kuru
kosullarda kesim yapiyorsaniz, havada tasinan
saman ve dokiintii miktar ile kesme kati tahrik
bilegeni gergisinin azaltilmasi i¢in diiz yuizeyli
bicaklar kullanmaniz tavsiye edilir.

Uzun Cim

Cimin normalden biraz daha fazla uzamasina izin
verilmisse veya ¢imde yuksek miktarda nem varsa,
kesim yuUksekligini normal ayardan yuksegde getirin
ve ¢imi kesin. Ardindan tekrar daha dastk, normal
ayarla kesime devam edin.

Kesme Unitesini Temiz Tutun

Her kullanimdan sonra, kesme unitesinin alt
kismindaki kirpintilari ve kiri giderin. Kesme unitesinin
icinde ¢im veya kir birikmisse kesim kalitesi zaman
icine dusecektir.

Yangin tehlikesini azaltmak i¢cin motoru, egzozu,
akl boélmesini, park frenini, kesme Unitelerini ve
yakit deposu bdlmesini ¢im, yaprak veya asiri gres
ndfuzuna karsi koruyun. Dokllen yag veya yakitl
hemen temizleyin.

Bicak Bakimi

» Kesim sezonu boyunca bigak keskinligini koruyun;
keskin bir bigak, ¢im saplari kopariimadan veya
parcalamadan temiz kesimler yapilabilmesini
saglar. Asinma ve pargalanma ¢imin kenarlarinin
kahverengilesmesine yol agar, bu da ¢imin
blyUmesini yavaslatip hastalik riskini artirir.

* Bigaklarin keskinligini ve bigcaklarda asinma
veya hasar olup olmadigini her gin kontrol edin.
Gerektiginde bicaklari bileyleyin.

* Bir bigak asinmis veya hasar géormisse hemen
orijinal Toro yedek bigcakla degistirin. Bkz. Kesme
Unitesi Bicaklarinin Cikarilmasi ve Takilmasi
(sayfa 20).




Bakim

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma konumuna gore belirleyin.

Onerilen Bakim Cizelgesi

Bakim Servisi Araliklari

Bakim Prosediiri

ilk 2 saatten sonra

Tekerlek somunlarini sikin.

ilk 10 saatten sonra

PTO tahrik mili-sanziman sabitleme somununun torkunu kontrol edin.
Tekerlek somunlarini sikin.

ilk 50 saatten sonra

Sanziman yaglayicisini degistirin.

Her kullanimdan 6nce
veya gunlik

Tekerlek kolu burglarini yaglayin.
Kesme Unitesini temizleyin.

Her 50 saatte

Gresorlukleri yaglayin. Her yikamadan sonra gresorlikleri hemen yaglayin.

Sanziman yaglayicisini kontrol edin.

Tekerlek somunlarini sikin.

Bicak tahrik kayisi ayarini kontrol edin.

Kesme unitesi kayis kapaklarinin altini temizleyin.

Her 100 saatte

PTO tahrik mili-sanziman sabitleme somununun torkunu kontrol edin.

Her 400 saatte

Sanziman yaglayicisini degistirin.

Gunluk Bakim Kontrol Listesi

Dizenli kullanim i¢in bu sayfanin kopyasini alin.

Bakim Kontrol Ogesi

Hafta:

Pzt.

Sal. Per. Cum. Cts.

Car.

Paz.

Bigaklarin durumunu kontrol
edin

Tdm gresorlikleri yaglayint

Boya hasarlarini diizeltin

1. Her yilkamadan hemen sonra, belirtilen aralida bakilmaksizin.

Dikkat Edilmesi Gereken Konularla ilgili Notlar

Kontroll yapan:

Oge

Tarih Bilgi

Kontak anahtarini anahtar yuvasinda birakirsaniz yetkisiz bir kigsi motoru galistirabilir ve sizi ya

da cevredekileri agir yaralayabilir.

Herhangi bir bakim yapmadan once anahtari kontaktan ¢ikarin.
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Yataklarin ve Burc¢larin Ik 50 saatten sonra

= Her 400 saatte
Yaglanmasi
. . Sanziman, SAE 80-90 disli yagiyla ¢alisacak
Servis Araligi: Her 50 Sﬁatte. Ir-]ler ylkamgldan sonra bicimde tasarlanmistir. $anziman fabrikada yaglayici
gresoriukieri hemen yaglayin. doldurulmus olarak sunulsa da, kesme Unitesini
Makinede, 2 numara lityum gresle diizenli olarak calistirmadan once yaglayici seviyesini kontrol edin.
yaglanmasi gereken gresorlikler vardir. Sanziman kapasitesi 283 ml'dir.

1. Makineyi diiz bir zemine park edin, kesme 1. Makineyi diz bir zemine park edin, kesme
Unitesini indirin, park frenini etkinlestirin, motoru dnitesini indirin, park frenini etkinlestirin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikarin. kapatin ve anahtari ¢ikarin.

2. Su alanlari yaglayin: 2. Sanzimanin en Ust kismindaki seviye
- Tekerlek catal mili burglari (4) (Sekil 15). cubugunu/dolum tapasini ¢ikarin (Sekil 17)

ve yaglayici seviyesinin seviye gubugundaki
isaretlerin arasinda oldugunu kontrol edin.
Yaglayici seviyesi dusikse, seviye isaretlerin
arasina gelene kadar yeterli miktarda yaglayici
ekleyin.

0

9011557 )
Sekil 15 \_2

* Kamali mil yataklar (3 — kasnagin altinda
bulunurlar) (Sekil 16)

G010548
9010548

Sekil 17

1. Seviye gubugu/Dolum tapasi

3. Seviye gubugunu takin ve 9 N-m torkla sikin.

PTO Tahrik Mili-Sanziman
Sabitleme Somunlarinin
Torkunun Kontrol Edilmesi

9296805

Sekil 16 Servis Araligi: ilk 10 saatten sonra
Her 100 saatte
* Avara kolu mil yataklari (Sekil 16) PTO tahrik milini sanzimana sabitleyen somunlarin

sikma torklarini kontrol edin (Sekil 18); dogru
stkma torku degerleri igin makinenizin Kullanma

$anZ|mandaki Yaglaylc"“n Kilavuzundaki Ayarlar bolimune bakin.
Kontrol Edilmesi

Servis Araligi: Her 50 saatte
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9296375

Sekil 20

4200645 1. Kaldirma kolu 3. Rondela
Sekil 18 2. Tekerlek kolu 4. Civata

1. Sanziman 3. PTO tahrik mili

2 Civatalar ve somunlar 5. Civatalari ve somunlari PTO milinden ¢ikarin

(Sekil 21), pimi kaydirarak sanzimandan cikarin.

Not: Tahrik mili bilesenlerini ayiriyorsaniz,
milleri dUzgun hizalamak icin bkz. Kullanma

Kesme Unitesinin Cekis Kiibvustt
Unitesinden Cikariimasi

1 2
1. Makineyi, kesme Unitesi ylkseltilmis olarak duz / \\
bir zemine park edin. T 2% J \(/m \\/
\ Zq —
b g (//7 —
X~

2. Kesim yuksekligi pimlerini (Sekil 19) kesme \

unitesi yan plakalarindan ¢ikarin. )
-
TO—

3
9299646
Sekil 21
1. $anziman 3. Civatalar ve somunlar
2. PTO mili
g296784
Sekil 19
1. Kesim yiksekligi zinciri 2. Pim

3. Kesme Unitesini indirin, park frenini etkinlestirin,
motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

4. Kaldirma kollarini tekerlek kollarina sabitleyen
civata ve rondelalari ¢ikarin.
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Tekerlek Kollarindaki
Burclara Bakim Yapilmasi

Tekerlek kollarinda, sikistirilarak borunun alt ve Ust
kisimlarina yerlestirilmis burclar vardir ve bu burglar
yuksek calisma saatlerinden sonra asinirlar.

Burglari kontrol etmek icin tekerlek catalini ileri geri ve
iki yana oynatin. Tekerlek mili burglarin iginde gevsek
kaliyorsa burglar aginmistir, yenileriyle degistirin.

1. Makineyi duz bir zemine park edin, kesme
Unitesini indirin, park frenini etkinlestirin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Gerdirme kapadini, ara pargayi/parcalari
ve baski rondelasini, tekerlek milinin en Ust
kismindan cikarin.

Tekerlek milini gekerek montaj borusundan
cikarin. Baski rondelasi ile ara pargayi/parcalari
milin alt kisminda birakin.

Montaj borusunun en Ust veya en alt kismina bir
pim zimbasi yerlestirin ve burglari iterek borudan
cikarin (Sekil 22). Ayrica, diger burcu da iterek
borudan ¢ikarin. Borularin igini temizleyerek
kirini giderin.

G004737

9004737

Sekil 22

1. Tekerlek kolu borusu 2. Burglar

5. Yeni burglarin i¢c ve dis kisimlarina gres surun.
Bir ¢ekic ve diz bir plaka kullanarak burglari
montaj borusunun igine itin.

6. Tekerlek milini asinmaya karsi kontrol edin,
hasarliysa yenisiyle degistirin.

7. Tekerlek milini iterek burcglardan ve montaj

borularindan gegirin, baski pulunu ve ara
parcayi/parcalari milin Gzerine kaydirin ve
gerdirme kapagini tekerlek milinin Gzerine takin.

Tekerleklere ve Yataklara
Bakim Yapilmasi

1. Makineyi duz bir zemine park edin, kesme
Unitesini indirin, park frenini etkinlestirin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Tekerlek grubunu tekerlek gatalinin arasinda
tutan civatanin kilitteme somununu sékin (Sekil
23). Tekerlegi tutun ve civatayi kaydirarak
cataldan veya kilavuz koldan gikarin.

Yatagi tekerlek gdbeginden c¢ikarin ve yatak
ara parcasinin dusmesini saglayin (Sekil 23).
Yatagi, tekerlek gébeginin kargi tarafindan
cikarin.

Yataklari, ara parcay! ve tekerlek gobeginin
icini asinmaya karsi kontrol edin. Varsa hasarl
parcalari yenileriyle degistirin.

Tekerlegi takmak icin yatagi tekerlek gébeginin
icine itin. Yataklari takarken yatagin dis ylzeyine
bastirin.

G004738

4
Sekil 23

3. Yataklar
4. Yatak ara pargasi

9004738

-

Tekerlek
Tekerlek catal

N

Yatak ara pargasini tekerlek gébeginin icine
kaydirin. Yatak ara pargasini tekerlek gébeginin
icine sikistirmak icin diger yatagi tekerlek
gObegdinin agik ucunun igine bastirin.

Tekerlek grubunu tekerlek ¢atalinin arasina
takin ve civata ile kilitteme somunuyla yerine
sabitleyin.

Kesim Bigaklarina Bakim
Yapilmasi

Bicak Guvenligi

Asinmis veya hasar gérmus bir bicak kirilabilir, size
veya cevredekilere bigak pargalari sigrayabilir ve agir
yaralanma veya 6lime yol agabilir.

* Bigagdi, asinma veya hasara karsi duzenli
araliklarla kontrol edin.

* Bigaklari kontrol ederken dikkatli olun. Bigaklara
bakim uygularken bigaklari sarin veya eldiven
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giyin ve dikkatli olun. Bigaklari yalnizca degistirin
veya bileyin; bigaklari asla duzlestirmeyin veya
kaynak yapmayin.

* Cok bigakl makinelerde, 1 bigagin dénmesinin
diger bicaklarin da dénmesine neden olabilecegini
unutmayin.

Bukiulmus Bicak Kontrolu

Sert bir cisme carptiktan sonra makineyi hasara karsi
kontrol edin ve yeniden calistirmadan énce gerekli
onarimlari yapin. Tum mil-kasnak somunlarini 176
ila 203 N-m torkla sikin.

1. Makineyi duz bir zemine park edin, kesme
Unitesini TASIMA konumuna yukseltin, park
frenini gekin, motoru kapatin ve anahtari ¢ikartin.

Kesme Unitesini BAKIM konumuna yukseltin; bkz.
cekis Unitesi Kullanim Kilavuzu.

Bicagi, uglari ileri ve geri bakana kadar
dondurin ve kesme Unitesinin i¢ kismindan
bicagin 6niindeki kesim kenarina kadar olan
kismi Olgun (Sekil 24).

Not: Bu ebadi unutmayin.

4 4

Sekil 24

4

G004740
9004740

Bicagin karsi ucunu ileri déndurin ve adim
3'te belirtilen ayni konumdan kesme Unitesi
ile bicagin kesme kenari arasindaki mesafeyi
Olgln.

Not: Adim 3 ve 4'te elde edilen ebatlar
arasindaki fark 3 mm'yi gegmemelidir. Fark

3 mm'yi gegiyorsa bigak bukulmustir ve
yenisiyle degistiriimelidir; bkz. Kesme Unitesi
Bicaklarinin Cikarilmasi ve Takilmasi (sayfa 20).

Kesme Unitesi Bigaklarinin
Cikarilmasi ve Takilmasi

Bigagdi; sert bir nesneye ¢arparsa, dengesizse veya
egrilmisse degistirin. Glvenlik ve optimum performans
icin daima orijinal Toro yedek bigaklari kullanin.

1. Makineyi diiz bir zemine park edin, kesme
Unitesini TASIMA konumuna yukseltin, park
frenini gekin, motoru kapatin ve anahtari ¢ikartin.

2. Kesme Unitesini BAKIM konumuna yukseltin; bkz.
cekis Unitesi Kullanim Kilavuzu.

3. Bigagdin ucunu bir bez veya kalin dolgulu eldiven
kullanarak tutun.

4. Bigak civatasini, ylzey koruyucu kapagi ve

bicagi, milden (Sekil 25) ¢ikarin.

G004741

9004741

Sekil 25

1. Bigak civatasi 2. Yuzey koruyucu kapagi

Bigcagi, yuzey koruyucu kapagi ve bigcak
civatasini takin ve bicak civatasini 115 ila
149 N'm torkla sikin.

Onemli: Diizgiin bir kesme islemi igin,
bigagin kavisli kismi kesme iinitesinin igine
dogru bakmalidir.

Not: Yabanci bir cisme garpmaniz halinde,
tim silindir-kasnak somunlarini 115 ila 149 N-m
torkla sikin.

Kesme Unitesi Bigaklarinin
Kontrol Edilmesi ve Bileylenmesi

Her iki kesim kenari ve kesim kenarinin karsisindaki
yukari kivrilmis kisim olan kanat, kaliteli bir kesim
elde edilmesine katkida bulunurlar.

Bigaklarin keskinligini kesim sezonu boyunca
koruyun. Keskin bigaklar, ¢im saplari kopariilmadan
veya pargalanmadan temiz bir kesim yapilabilmesini
saglarlar.

Bigaklari agsinma veya hasara karsi kontrol edin.
Kanat ¢imi kaldirip diz tutar ve bu sayede hem esit
bir kesim elde edilmesini saglar hem de calisma
sirasinda kademeli olarak asinir.

1. Makineyi diz bir zemine park edin, kesme
Unitesini TASIMA konumuna yukseltin, park
frenini gekin, motoru kapatin ve anahtari ¢ikartin.

2. Kesme Unitesini BAKIM konumuna ylkseltin; bkz.
¢ekis Unitesi Kullanim Kilavuzu.
3. Bigagin kesici uglarini; 6zellikle de bigadin diz

ve kavisli parcalarinin bulustugu noktalari (Sekil
26) dikkatlice inceleyin.

Not: Kum ve asindirici malzemeler bigagin
diz ve kavisli pargalarini baglayan metali
asindirabileceginden, ¢im bicme makinesini
kullanmadan 6nce bigagi kontrol edin. Asinma
fark ederseniz (Sekil 26) bigagi yenisiyle
degistirin.
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G004653

9004653

Sekil 26
1. Kesme kenari 3. Eskime/kertik olusumu
2. Kavisli kisim 4. Catlak

1.

TUm bicaklarin kesme kenarlarini inceleyin ve

kérelen veya centiklesen kesme kenarlarini

bileyleyin (Sekil 27).

Not: Kesme kenarinin yalnizca en Ust kismini
bileyin ve keskin oldugundan emin olmak igin
orijinal kesme acisini koruyun (Sekil 27). Her
iki kesme kenarindan da ayni miktarda metal

eksiltilirse bigak dengeli kalacaktir.

1

A

Sekil 27
Orijinal agida bileyleyin.

G000276

9000276

Not: Bigaklari ¢ikarin ve bileyleme makinesinin
Uzerinde bileyleyin. Kesme kenarlarini
bileyledikten sonra bigagi ylzey koruyucu
kapag! ve bigak civatasiyla birlikte takin; bkz.
Kesme Unitesi Bigaklarinin Kontrol Edilmesi ve
Bileylenmesi (sayfa 20).

Bicaklarin Uyumsuzlugu-
nun Kontrol Edilmesi ve
Duzeltilmesi

Bicaklar arasinda bir uyumsuzluk varsa, ¢im kesildigi
zaman degisken cizgili gorunecektir. Bicaklarin duz
olmasini ve tim bigaklarin ayni dizlemde kesim
yapmasini saglayarak bu sorunu giderebilirsiniz.

1. 1 metre uzunlukta bir su terazisi kullanarak
¢alisma alaninda diiz bir zemin bulun.

2. Kesim ylksekligini en ylksek konuma getirin;
bkz. Kesim Yuksekliginin Ayarlanmasi (sayfa
12).

3. Kesme unitesini diiz zemine indirin. Kesme
Unitesinin en Ust kismindaki kapaklari ¢ikarin.

4. Bigaklari, uglari 6ne ve arkaya bakincaya kadar
donddrun. Kesim kenarinin 6n ucu ile zemin
arasindaki mesafeyi 6l¢lin. Bu ebadi unutmayin.
Ardindan, ayni bigagi, karsi ucu 6ne bakacak
bigcimde déndirin ve tekrar 6lgiim yapin. Ebatlar
arasindaki fark 3 milimetreyi asmamalidir.

Fark 3 milimetreyi asiyorsa bigak bukulmustar,
yenisiyle degistirin. Tum bigaklarda bu 6lgimu
yapin.

5. Dis bigaklarin élgiim degerlerini orta bigakla
karsilastirin. Orta bigak dis bigaklardan en fazla
10 milimetre daha algak olmalidir. Orta bicak
dis bigcaklardan 10 milimetreden fazla algaksa
6 adimina gecin ve mil muhafazasi ile kesme
Unitesinin tabani arasina ayar pullari ekleyin.

6. Dis pimin ayar pullari eklenmesi gereken
yerlerindeki civatalari, diz rondelalari, kilitteme
rondelalarini ve somunlari ¢ikarin. Bigagi
yukseltmek veya algaltmak igin mil muhafazasi
ile kesme Unitesinin tabani arasina bir ayar
pulu (parga no. 3256-24) ekleyin. Bigaklarin
hizalamasini kontrol edin ve bigaklarin uglari
gerekli ebatlara ulasana kadar ayar pullari
ekleyin.

Onemli: Herhangi 1 delik konumunda 3'ten
fazla ayar pulu eklemeyin. Herhangi bir delik
konumuna birden fazla ayar pulu eklerseniz,
bitisikteki deliklere azalan sayida ayar pulu
yerlestirin.

7. Kayis kapaklarini takin.
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Tahrik Kayisinin

Degistirilmesi

Yayll avara kasnak tarafindan gerdirilen bicak

tahrik kayisi gok dayaniklidir. Yine de, uzun sure

kullanildiktan sonra kayista asinma izleri gortlecektir.

Asinmis bir kayisin belirtileri ise, kayis donerken

gicirti sesi cilkmasi, ¢im keserken bicaklarin siyirmasi,

asinmis kenarlar, yanma izleri ve c¢atlaklardir. Bu

durumlardan biriyle kargilagirsaniz kayisi yenisiyle

degistirin.

1. Makineyi duz bir zemine park edin, kesme

Unitesini indirin, park frenini etkinlestirin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikarin.

2. Kesme unitesinin en Ust kismindaki kayis
kapaklarini ¢ikarin ve bir kenara koyun.
3. Bir tork anahtari veya benzer bir alet yardimiyla

avara kasnag (Sekil 28) tahrik kayisindan uzaga
oynatarak kayigin gerginligini alin ve kayisin
sanziman kasnagindan c¢ikabilmesini saglayin.

9295691

Sekil 28

1. Avara kasnak

4. Eski kayisi mil kasnaklarinin ve avara kasnagin
cevresinden gikarin.
5. Bir tork anahtari veya benzer bir alet yardimiyla

avara kasnagi tutun ve yeni kayigl Sekil Sekil
29'da gosterildigi gibi mil kasnaklarinin ve avara
kasnak grubunun gevresine gecirin.

9296055

Sekil 29

1. Kayis rotasi

6. Kayis kapaklarini takin.

Kesme Unitesinin Altinin
Temizlenmesi

Servis Arahigi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

Kesme unitesinin altindaki ¢im birikintilerini her gin
giderin.

1. Makineyi diz bir zemine park edin, kesme
Unitesini TASIMA konumuna ylkseltin, park
frenini gekin, motoru kapatin ve anahtari ¢ikartin.

2. Kesme unitesini BAKIM konumuna yukseltin; bkz.
¢ekis Unitesi Kullanim Kilavuzu.
3. Kesme Unitesinin altini suyla iyice temizleyin.
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Depolama

1.

PTO unitesini devre disi birakin, ¢ekis pedalini
bos konuma getirin ve park frenini etkinlestirin.

Operator konumunu terk etmeden dnce motoru
kapatin, anahtari ¢ikarin ve butliin hareketli
parcalarin durmasini bekleyin.

Makinede ayar, temizlik ya da onarim yapmadan
veya makineyi depoya kaldirmadan 6nce
motorun sogumasini bekleyin.

Kesme Unitesini iyice temizleyin, dzellikle su
alanlara ¢ok dikkat edin:

* Kesme Unitesinin alt

* Kesme Unitesi kayis kapaklarinin alt
e PTO mili grubu

* Tim gresorlikler ve doner noktalar

Kesme Unitesi bigaklarini gikarin, bileyleyin ve
dengeleyin. Bigaklari takin ve bigcak sabitleme
somunlarini 115 ila 149 N-m torkla sikin.

Tdm baglanti elemanlarini gevseklige karsi
kontrol edin ve gerekirse sikin.

Tam gresorlukleri ve doner noktalara gres veya
yaglayici surtn. Fazla yaglayiciyi silerek giderin.

Boyali alanlardaki ¢izik, purtzli veya pasli
noktalari hafifce zimparalayin ve boyasini
rotuglayin. Varsa oyulmalari onarin.

23



Sirket Kurulugsu Beyani

Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA, asagidaki Unitelerin, ilgili Uygunluk
Beyanlarinda belirtildigi gibi, ¢esitli Toro modelleriyle birlikte verilen talimatlara uygun olarak takildiklari takdirde,
listelenen direktiflere uygun olduklarini beyan eder.

Model . - .
Numarasi Seri Numarasi Uriin Agiklamasi Fatura Aciklamasi Genel Agiklama Talimat
31959 ile — 60 in¢ Arkadan Bosaltmali " 60 in¢ Arkadan Bosaltmali | 2006/42/EC,

31971 400000000 ve Ustil Cim Bicme Makinesi 60" RD DECK, GM Cim Bicme Makinesi 2000114/EC
31960 ile R 72 ing Arkadan Bosaltmal " 72 ing Arkadan Bosaltmali | 2006/42/EC,

31973 400000000 ve Usti Cim Bicme Makinesi 72" RD DECK, GM Cim Bicme Makinesi 2000/14/EC

ilgili teknik dokiimanlar, 2006/42/EC Direktifi Ek VII - Béliim B'de 6ngériildigi gibi hazirlanmustir.

Ulusal makamlarin talep etmesi halinde, bu kismen monte edilmis makineyle ilgili bilgileri ggndermeyi kabul
ediyoruz. Bilgiler elektronik ortamda génderilecektir.

Bu makine, ilgili tim Direktiflere uygun oldugu beyan edilmis olsa bile, onaylanmis Toro modellerine
ilgili Uygunluk Beyaninda belirtildigi gibi ve tim talimatlara uygun olarak entegre edilene kadar hizmete
alinmamalidir.

Sertifikali: Yetkili Temsilci:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity

\jm Toro Europe NV
Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium

Tom Langworthy

Bas Mihendis

8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

Kasim 3, 2022




UK Declaration of Incorporation

Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA, asagidaki Unitelerin, ilgili Uygunluk
Beyanlarinda belirtildigi gibi, cesitli Toro modelleriyle birlikte verilen talimatlara uygun olarak takildiklari takdirde,
listelenen direktiflere uygun olduklarini beyan eder.

NModeI Seri Numarasi Uriin Agiklamasi Fatura Aciklamasi Genel Aciklama Talimat
umarasi
S.1. 2008 No.
1597 (Makine
31959 ile T 60 in¢g Arkadan Bosaltmali " 60 in¢ Arkadan Bosaltmali Guvenligi),
31971 400000000 ve Usti Cim Bigme Makinesi 60" RD DECK, GM Cim Bicme Makinesi S.I. 2001
No. 1701
(Giiriilti)
S.1. 2008 No.
1597 (Makine
31960 ile S 72 in¢ Arkadan Bosaltmali " 72 in¢ Arkadan Bosaltmali Glvenligi),
31973 400000000 ve Ustil Cim Bicme Makinesi 72" RD DECK, GM Cim Bicme Makinesi S.I. 2001
No. 1701
(Guriilta)

ilgili teknik belgeler, S.1. 2008 No. 1597 - Cizelge 10'a gére derlenmistir.

Ulusal makamlarin talep etmesi halinde, bu kismen monte edilmis makineyle ilgili bilgileri géndermeyi kabul
ediyoruz. Bilgiler elektronik ortamda gdnderilecektir.

Bu makine, ilgili tim Direktiflere uygun oldugu beyan edilmis olsa bile, onaylanmis Toro modellerine

ilgili Uygunluk Beyaninda belirtildigi gibi ve tim talimatlara uygun olarak entegre edilene kadar hizmete

alinmamalidir.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.

T

Tom Langworthy

Bas Mihendis

8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA

Kasim 3, 2022

Yetkili Temsilci:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
Toro U.K. Limited
Spellbrook Lane West
Bishop's Stortford
CM23 4BU

United Kingdom




California — Teklif 65 Kapsaminda Uyari Bilgisi

Bu uyari nedir?

Satisa sunulmus bir lriinde suna benzer bir uyar etiketi gorebilirsiniz:

A UYARI: Kanser ve Ureme Sistemi Hasar—www.p65Warnings.ca.gov.

Prop 65 Nedir?

Prop 65, California'da faaliyet gosteren, California'da Griin satan veya California'da satilabilecek veya satin alinabilecek urtnler treten tim sirketler igin
gegcerlidir. California Valisi'ne; kansere, dogum kusurlarina ve/veya diger Greme sistemi hasarlarina yol agtigi bilinen kimyasallarin bir listesini tutma ve
yayimlama yetkisi verir. Her yil giincellenen bu liste, glinlik hayatta kullandigimiz pek ¢ok trtinde bulunan yuzlerce kimyasali icermektedir. Prop 65'in
amaci, bu kimyasallara maruz kalma konusunda halki bilgilendirmektir.

Prop 65, bu kimyasallari igeren Uriinlerin satigini yasaklamaz, bunun yerine her tlrli Griin, ambalaj veya Urtnle ilgili literatirde uyarilar olmasini

sart kosar. Ayrica, bir Prop 65 uyarisi, o Grinun herhangi bir Grin givenligi standardini veya gerekliligini ihlal ettigi anlamina gelmez. Hatta,
California huikiimeti, bir Prop 65 uyarisinin "bir triiniin "giivenli" veya "glivensiz" olduguna dair bir dlizenleyici ortam karariyla ayni olmadigini" agikca
belirtmistir. Bu kimyasallarin ¢ogu, belgelendiriimis bir zararlari olmaksizin yillardir pek ¢ok glindelik hayat uriiniinde kullaniimaktadir. Detayl bilgi
icin:https://oag.ca.gov/prop65/fags-view-all.

Bir Prop 65 uyarisi, bir sirketin (1) maruz kalmay: degerlendirdigi ve “kayda deger bir risk yok” seviyesini astigi sonucuna vardigdi, veya (2) maruz kalmayi
degerlendirmeksizin, listede belirtilen bir kimyasal hakkinda elinde bulunan bilgilere gére bir uyari vermeyi segtigi, anlamina gelir.

Bu kanun yer yerde gecerli mi?

Prop 65 uyarilari sadece California kanunlarina gére zorunludur. Bu uyarilar, California genelinde restoranlar, marketler, oteller, okullar ve hastaneler gibi
pek cok yerde ve pek cok Uriinde goriilebilmektedir. Ayrica, bazi internet ve posta siparisi saticilari da web sitelerinde veya kataloglarinda Prop 65
uyarilarina yer vermektedir.

California uyarilari ile ulusal sinirlar arasindaki farklar nelerdir?

Prop 65 standartlari, ulusal ve uluslararasi standartlardan genellikle daha katidir. Ulusal sinirlarin gok altindaki seviyelere ulagildiginda bir Prop 65 uyarisi
verilmesini gerektiren pek cok madde vardir. Ornegin, kursun igin belirlenen Prop 65 uyarisi siniri 0,5 pg/giin olup, bu deger ulusal ve uluslararasi
standartlarin oldukga altindadir.

Neden tiim benzer iiriinlerde bu uyari yok?
® California’da satilan Grlinler igin Prop 65 uyarisi zorunluyken bagka yerlerde satilan benzer uriinlerde bu uyari zorunlu degildir.

® Bir Prop 65 davasiyla kargilasan ve Urtnlerine Prop 65 uyarilari yerlestirmesi gerektigine hikmedilen sirketler oldugu gibi, benzer Urinler Ureten
baska sirketler igin bu tur bir zorunluluk konmamistir.

® Prop 65'in uygulanmasinda tutarsizliklar vardir.

¢ Sirketler, Prop 65 kapsaminda uyari yerlestirmek zorunda olmadiklarina kanaat getirip bu uyarilari yerlestirmeyebilmektedir. Bir Grun igin uyarilar
yerlestirilmemis olmasi, o Urlnin listelenen kimyasallari benzer seviyelerde icermedigi anlamina gelmez.

Toro neden bu uyariya yer veriyor?

Toro, satin alip kullanacaklari Griinler hakkinda en dogru karari verebilmelerine yardimci olmak amaciyla musterilerine olabildigince fazla bilgi vermeyi
tercih etmistir. Listede bulunan tim kimyasallar maruz kalma siniri gerekliliklerini karsilamadigindan, Toro bazi durumlarda listedeki bir veya birkag
kimyasal hakkinda, bunlarin maruz kalma seviyesini degerlendirmeksizin bazi uyarilar yerlestirmektedir. Toro urunlerinin yol acabilecedi maruz kalma
seviyesi “yok denecek kadar az” veya “kayda deger bir risk yok” araliginda olabilse de, Toro, daha temkinli bir durus sergileyerek Prop 65 uyarilari
yerlestirmeyi tercih etmistir. Ayrica, Toro bu uyarilari yerlestirmedigi takdirde, California Eyaleti tarafindan veya Teklif 65'in uygulanmasini isteyen 6zel
taraflarca dava edilebilir ve para cezalari 6demek zorunda kalabilir.
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https://oag.ca.gov/prop65/faqs-view-all

AEA ve Birlesik Krallik i¢in Gizlilik Beyani
Toro’nun Kisisel Bilgilerinizi Kullanmasi

Toro Company (“Toro”) gizliliginize saygi duyar. Uriinlerimizi satin aldiinizda, dogrudan sizden veya yerel Toro sirketi/bayisi araciligiyla sizin hakkinizda
bazi kisisel bilgiler toplayabiliriz. Toro bu bilgileri, garantinizi kaydetmek, garanti talebinizi isleme koymak veya bir trtin geri gagirmasi durumunda sizinle
iletisim kurmak gibi s6zlesmeye dayal yikiumluliklerini yerine getirebilmek amaciyla ya da musteri memnuniyetini 6lgmek, Grlnlerini gelistirmek veya
ilginizi gekebilecek Urlin bilgilerini size sunabilmek gibi mesru ticari amaclarla kullanir. Toro, kigisel bilgilerinizi istirakleriyle, bagh kuruluslariyla, bayileriyle
veya bu tir faaliyetlerle baglantili diger is ortaklariyla paylasabilir. Ayrica, kanunlarin gerektirdigi hallerde veya bir isletmenin satiimasi, satin alinmasi
veya birlesmesiyle baglantili durumlarda da kisisel bilgilerinizi ifsa edebiliriz. Kisisel bilgilerinizi pazarlama amaciyla baska bir sirkete asla satmayiz.

Kisisel Bilgilerinizin Saklanmasi

Toro, kisisel bilgilerinizi yukarida belirtilen amaglar igin gerekli oldugu siire boyunca ve yasal gerekliliklere uygun olarak saklayacaktir. llgili kayit saklama
sureleri hakkinda detayh bilgi almak icin legal@toro.comadresinden bize ulasabilirsiniz.

Toro’nun Giivenlik Taahhtidii

Kisisel bilgileriniz ABD'de veya yasadiginiz Glkeden daha esnek veri koruma kanunlarinin uygulandigi baska bir Ulkede islenebilir. Kisisel bilgilerinizi
yasadiginiz llkenin disina aktaracagimiz zaman, bilgilerinizin korunmasi ve glivenli bir sekilde ele alinmasi igin gereken tedbirlerin alinmasina yonelik
tim yasal adimlar atacagiz.

Verilere Erisme ve Diizeltme Hakki

Kisisel verilerinizi inceleme, diizeltme veya islenmesine itiraz etme ya da islenmesini sinirlandirma hakkina sahipsiniz. Bunu yapmak igin legal@toro.com

adresinden bize ulagabilirsiniz. Toro'nun kigisel bilgilerinizi kullanmasiyla ilgili endiseleriniz varsa bunu dogrudan bize iletmenizi rica ederiz. Avrupa Birligi
vatandasiysaniz, kendi Veri Koruma Makaminiza sikayette bulunma hakkiniz oldugunu hatirlatirz.
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Kosullar ve Kapsanan Uriinler

Toro Company, Toro Ticari Uriiniiniiziin (“Uriin”) malzeme ve iscilik
bakimindan kusursuz oldugunu 2 yil veya 1.500 ¢alisma saati
boyunca (hangisi 6nce gergeklesirse) garanti eder. Bu garanti,
Havalandiricilar hari¢ tim rinler igin gegerlidir (bu trtnler igin
ayrica sunulan garanti bildirimlerine bakin). Garanti kapsaminda

bir kosul ortaya ¢iktiginda, ariza tani, iscilik, pargalar ve nakliyat
dahil olarak Uriinii (icret talep etmeden onaracagiz. Bu garanti
Uriiniin ézgiin perakende alicisina génderildigi tarihten itibaren baslar.
* Uriine bir saat 6lger takilmistir.

Garanti Hizmetini Almak i¢in Talimatlar

Garanti kapsaminda bir durum oldugunu diigtinir disiinmez Uriini satin
aldiginiz Ticari Urlnler Distribiitori veya Yetkili Ticari Urlin Saticisina
bildirimde bulunmak sizin sorumlulugunuzdur. Eger bir Ticari Uriinler
Distributort veya Yetkili Saticlyl bulma konusunda yardima ihtiyaciniz veya
garanti hak ve sorumluluklariniz hakkinda sorulariniz varsa, bizimle su
adresten irtibata gecebilirsiniz:

Toro Ticari Uriinler Hizmet Birimi
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 veya 800-952-2740
E-posta: commercial.warranty@toro.com

Mal Sahibinin Sorumluluklari

Uriiniin sahibi olarak, Kullanma Kilavuzunda belirtilen gerekli bakim ve
ayarlamalari yapmak sizin sorumlulugunuzdur. Uriinde gerekli bakim ve
ayarlamalarin yapilmamasindan 6turu ortaya ¢ikan sorunlarin onarimi bu
garanti kapsamina dahil degildir.

Kapsam Disi Ogeler ve Durumlar

Garanti dénemi boyunca meydana gelen ariza veya bozulmalarin timi
malzeme veya iscilik kusurlarina dayanmaz. Bu garanti, asagidakileri
kapsamaz:

® Toro tarafindan saglanmayan yedek pargalarin kullanimi veya Toro
markasi olmayan ek veya modifiye aksesuar ve driinlerin montaji ve
kullanimi sonucu meydana gelen Urin arizalari.

¢ Tavsiye edilen bakim ve/veya ayarlamalarin yapilmamasi sonucu
meydana gelen Urln arizalari.

*  Uriiniin kéti niyetli, ihmalkar ve dikkatsizce galistirimasi sonucu
meydana gelen Urlin arizalari.

®  Kusurlu olmayan, kullanildik¢a tiikenen pargalar. Uriiniin normal
¢alismasi esnasinda tiketilen veya kullanilan pargalara; fren pabuglari
ve balatalari, debriyaj balatalari, bigaklar, bobinler, silindirler ve
yataklar (sizdirmaz veya yaglanabilir), yatak bigaklari, bujiler, nakil
tekerlekleri ve yataklar, lastikler, filtreler ve kayislar ile diyafram,
nozullar, debimetre ve gek valf gibi belirli spreyleme bilesenleri 6rnek
gOsterilebilir.

¢ Basta hava kosullari, depolama uygulamalari, kirlenme, onaylanmamis
yakitlar, sogutma sivilari, yaglayicilar, katki maddeleri, gubreler, su
veya kimyasallar olmak Gizere dis etkenlerden kaynaklanan arizalar.

® Bagl olduklari endustriyel standartlara uymayan yakitlardan (6rn.
benzin, motorin veya biyodizel) kaynaklanan arizalar ve performans
sorunlari.

®  Normal gurultd, titresim, asinma, yipranma ve bozulma. Normal
“asinma ve yipranma” olaylarindan baglicalari arasinda asinma veya
gizilme sonucu yataklarin hasar gérmesi, boyali ylzeylerin aginmasi,
etiketlerin veya camlarin gizilmesi gibi durumlar sayilabilir.

Toro Garantisi
iki Yil veya 1500 Saat Sinirli Garanti

Parcgalar

Gerekli bakim faaliyeti olarak planlanan pargalarin degisimi, ilgili parca
icin planlanan degisim suresine kadar garanti kapsamindadir. Bu
garanti kapsaminda degistirilen parcgalar, orijinal Grtin garantisi siresi
boyunca garanti altinda kalir ve Toro'nun mulki olurlar. Mevcut bir
parcanin onarilmasi veya montajl ya da degistirilmesi ile ilgili son karari
Toro verecektir. Toro, garanti onarimlari i¢in yeniden islenmis parcalari
kullanabilir.

Uzun Déngiilii ve Lityum-iyon Akii Garantisi

Uzun déngiilii ve Lityum-lyon akiiler hizmet émiirleri boyunca belirli bir
toplam kilovat-saat sayisi kadar hizmet verebilir. Calistirma, sarj etme
ve bakim teknikleri, toplam aku émrinu uzatabilir veya kisaltabilir. Bu
Urindeki akuler kullanildikga, sarj etme araliklari arasindaki kullanim
sureleri akii tamamen bitene kadar gitgide azalacaktir. Normal tiiketim
nedeniyle bitmis akullerin degisimi, Griin sahibinin sorumlulugudur.

Not: (sadece Lithium-lon akul): Daha fazla bilgi igin aku garantisine bakin.

Omiir Boyu Krank Mili Garantisi (Yalnizca ProStripe
02657 Modeli)

Orijinal bir Toro Surtinme Diski ve Krank Korumali Bigak Frenleme
Debriyaji (entegre Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) + Sirtiinme Diski
tertibati) ile donatilan ve ilk alicisi tarafindan 6nerilen galistirma ve bakim
prosedurlerine uygun olarak kullanilan orijinal Prostripe, motor krank
milinde biikiilmeye karsi Omiir Boyu Garanti kapsamindadir. Siirtiinme
pullari, Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) liniteleri ve benzeri cihazlarla
donatilmis makineler Omiir Boyu Krank Mili Garantisi kapsaminda degildir.

Bakim islerinin Masrafini Mal Sahibi Karsilar

Motorun ayarlanmasi, yaglama, temizlik ve cilalama; filtrelerin ve sogutma
sivisinin degistiriimesi ve tavsiye edilen bakim islerinin tamamlanmasi,
Toro Urdnlerinin gerektirdigi normal hizmetlerden bazilaridir ve masraflarini
mal sahibi kargilar.

Genel Kosullar

Bu garanti kapsaminda, onarim islerinin bir Yetkili Toro Distributéri veya
Saticisi tarafindan yapilmasi tek ¢6ziim yolunuzdur.

Toro Company, bu garanti kapsamindaki Toro Uriinlerinin kullanimiyla
ilgili dolayl, tesadiifi veya miiteakip hasarlardan sorumlu degildir.
Bunlara, makul arizalanma dénemleri boyunca muadil ekipman veya
hizmet saglanmasina veya bu garanti kapsaminda beklemede olan
onarimlarin uriniin kullaniimadigi donemde tamamlanmasina iligskin
her tiir gider veya masraf da dahildir. Gegerli ise asagida gosterilen
Emisyon garantisi hari¢, bagka bir a¢ik garanti yoktur. Ticarete ve
kullanima uygunlukla ilgili ima edilen tiim garantiler, bu agik garantinin
siiresiyle sinirhidir.

Bazi eyaletlerde tesadiifi veya muteakip hasarlarin kapsam disi
birakilmasina veya ima edilen bir garantinin ne kadar strdugu ile ilgili
kisitlamalara izin verilmez, dolayisiyla yukaridaki kapsam disi birakmalar
ve kisitlamalar sizin igin gegerli olmayabilir. Bu garanti size belirli yasal
haklar tanir ve ayrica eyaletten eyalete degisiklik gosteren bagka haklariniz
da olabilir.

Emisyon Garantisiyle ilgili Not

Uriiniiniizdeki Emisyon Kontrol Sistemi, ABD Cevre Koruma Dairesi (EPA)
ve/veya California Hava Kaynaklari Kurulu (CARB) tarafindan belirlenen
gereklilikleri karsilayan ayri bir garantinin kapsamina giriyor olabilir.
Yukarida belirtilen saat sinirlamalari Emisyon Kontrol Sistemi Garantisi igin
gecerli degildir. Uriiniiniizle birlikte verilen veya motor (reticisine ait belgeler
arasinda yer alan Motor Emisyon Kontrolii Garanti Beyani’na bakin.

Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada disindaki Ulkeler

Amerika Birlesik Devletleri'nden veya Kanada'dan ihrag edilmis Toro Uriinlerini satin alan musteriler, Ulkelerine, bélgelerine veya eyaletlerine ait garanti
poligelerini almak icin Toro Distributorleriyle (Saticilariyla) irtibata gegmelidir. Eger herhangi bir sebepten dolayi Distribttérintzin hizmetinden memnun
kalmazsaniz veya garanti bilgilerini almakta zorluk gekerseniz, Yetkili Toro Servis Merkezinizle irtibata gegin.
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