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Dieses Produkt entspricht allen relevanten
europaischen Richtlinien. Weitere Informationen
finden Sie in der Einbauerklarung am Ende dieses
Dokuments.

Einfuhrung

Das Sichelmessermahwerk wird an einem
Aufsitzrasenmaher befestigt und sollte nur

von geschulten Lohnarbeitern in gewerblichen
Anwendungen eingesetzt werden. Er ist
hauptséachlich fir das Mahen von Gras auf gepflegten
Grunflachen in Parkanlagen, Sportplatzen und
offentlichen Anlagen gedacht. Wenn diese Maschine
fir einen anderen Zweck als vorgesehen eingesetzt
wird, kann das fir Sie und andere Personen gefahrlich
sein.

Lesen Sie diese Informationen sorgfaltig durch,

um sich mit dem ordnungsgemafen Einsatz und
der Wartung des Gerats vertraut zu machen und
Verletzungen und eine Beschadigung des Gerats zu
vermeiden. Sie tragen die Verantwortung fiir einen
ordnungsgemafen und sicheren Einsatz des Gerats.

Besuchen Sie Toro.com, hinsichtlich Produktsicherheit
und Schulungsunterlagen, Zubehdorinformationen,
Standort eines Handlers, oder Registrierung des
Produkts.

Wenden Sie sich an lhren autorisierten
Service-Vertragshandler oder Kundendienst, wenn
Sie eine Serviceleistung, Toro Originalersatzteile oder
zusatzliche Informationen bendtigen. Halten Sie
hierfir die Modell- und Seriennummern lhres Produkts
griffbereit. Bild 1 ist angegeben, wo an dem Produkt
die Modell- und die Seriennummer angebracht sind.
Tragen Sie hier die Modell- und Seriennummern des
Gerats ein.

Wichtig: Scannen Sie mit lhrem Mobilgerat den
QR-Code auf dem Seriennummernaufkleber (falls
vorhanden), um auf Garantie-, Ersatzteil- oder
andere Produktinformationen zuzugreifen.

© 2022—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

9296997

Bild 1

1. Typenschild mit Modell- und Seriennummer

Modelinr.

Seriennr.

In dieser Anleitung werden potenzielle Gefahren
angeflhrt, und Sicherheitshinweise werden vom
Sicherheitswarnsymbol (Bild 2) gekennzeichnet.
Dieses Warnsymbol weist auf eine Gefahr hin, die zu
schweren oder tddlichen Verletzungen flhren kann,
wenn Sie die empfohlenen Sicherheitsvorkehrungen

nicht einhalten.

Bild 2

9000502

1. Sicherheitswarnsymbol

In dieser Anleitung werden zwei Begriffe zur
Hervorhebung von Informationen verwendet. Wichtig
weist auf spezielle mechanische Informationen hin,
und Hinweis hebt allgemeine Informationen hervor,
die lhre besondere Beachtung verdienen.

Kontaktieren Sie uns unter www.Toro.com.
Druck: USA
Alle Rechte vorbehalten
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Sicherheit

Diese Maschine erfullt EN ISO 5395 ANSI B71.4-2017.

Allgemeine Sicherheit

Dieses Produkt kann Hande und Flf3e amputieren
und Gegenstande aufschleudern. Befolgen Sie zum
Vermeiden von schweren Verletzungen immer alle
Sicherheitshinweise.

* Lesen und verstehen Sie vor dem Einsatz der
Maschine den Inhalt dieser Bedienungsanleitung.

* Konzentrieren Sie sich immer bei der Verwendung
der Maschine. Tun Sie nichts, was Sie ablenken
koénnte, sonst kdnnen Verletzungen oder
Sachschaden auftreten.

* Halten Sie Hande und FiRRe von beweglichen
Teilen fern.

* Bedienen Sie die Maschine niemals, wenn nicht
alle Schutzvorrichtungen und Abdeckungen
angebracht und funktionstiichtig sind.

* Bleiben Sie immer von der Auswurféffnung fern.

* Halten Sie Unbeteiligte und Kinder vom
Arbeitsbereich fern. Die Maschine darf niemals
von Kindern betrieben werden.

* Bevor Sie den Fahrerstand verlassen, gehen Sie
wie folgt vor:

— Stellen Sie die Maschine auf einer ebenen
Flache ab.

— Senken Sie die Schneideinheiten ab.
— Kuppeln Sie die Antriebe aus.

— Aktivieren Sie ggf. die Feststellbremse (sofern
vorhanden).

— Stellen Sie den Motor ab und ziehen Sie den
Schlissel ab.

— Warten Sie, bis alle beweglichen Teile zum
Stillstand gekommen sind.

Der unsachgemale Einsatz oder die falsche Wartung
dieser Maschine kann zu Verletzungen fiihren.
Befolgen Sie zur Verringerung des Verletzungsrisikos
diese Sicherheitshinweise und beachten Sie das
Warnsymbol A mit der Bedeutung Achtung, Warnung
oder Gefahr — Sicherheitsrisiko. Wenn diese Hinweise
nicht beachtet werden, kann es zu schweren bis
todlichen Verletzungen kommen.

Sicherheit der
Schneideinheit

* Die Schneideinheit ist nur dann eine komplette
Maschine, wenn es auf einer Zugmaschine
installiert ist. Lesen Sie die Betriebsanleitung der
Zugmaschine sorgfaltig durch, um umfassende




Anweisungen fur den sicheren Gebrauch der
Maschine zu erhalten.

¢ Halten Sie die Maschine an, ziehen sie den
Schllssel ab und warten Sie, bis alle beweglichen
Teile zum Stillstand gekommen sind, bevor Sie das
Anbaugerat prifen, wenn sie ein Objekt berthrt
haben oder ungewdhnliche Vibrationen auftreten.
Fuhren Sie alle erforderlichen Reparaturen durch,
ehe Sie die Maschine wieder in Gebrauch nehmen.

Alle Teile mussen sich in gutem Zustand befinden,
und alle Befestigungsteile miissen festgezogen
sein. Tauschen Sie abgenutzte oder beschadigte
Aufkleber aus.

Verwenden Sie nur von Toro zugelassenes
Zubehor, Anbaugerate, und Ersatzteile.

Sicherheits- und Bedienungsschilder

gegangene Aufkleber aus.

- /0 SAE 80w 90
APl GL-5

93-6697

decal93-6697

93-6697

2. Fllen Sie nach jeweils
50 Betriebsstunden
Ol der Klassifizierung
SAE 80w-90 (API GL-5)
auf.

1. Lesen Sie die
Bedienungsanleitung.

u 55-60 ft-Ib

(75-81 N-m)
N

decal116-8283

116-8283

1. Warnung: Lesen Sie in der Bedienungsanleitung nach, wie
Sie die Schnittmesserschraube/-mutter bis auf 75-81 N-m
anziehen.

ANC LB

117-4979

decal117-4979

117-4979

1. Einzugsgefahr am Riemen: Halten Sie einen Abstand zu
beweglichen Teilen und lassen Sie alle Schutzvorrichtungen
und Schutzbleche montiert.

Die Sicherheits- und Bedienungsaufkleber sind fir den Bediener gut sichtbar und befinden
sich in der Nahe der méglichen Gefahrenbereiche. Tauschen Sie beschadigte oder verloren

decal120-6604

120-6604

Gefahr durch herausgeschleuderte Objekte: Unbeteiligte
mussen einen Abstand zur Maschine halten.

Schnitt- bzw. Amputationsgefahr fir Hande am
Mahwerkmesser: Berlhren Sie keine beweglichen
Teile und nehmen Sie keine Schutzbleche und
Schutzvorrichtungen ab.

Schnitt- bzw. Amputationsgefahr fiir FiRe am
Mahwerkmesser: Berlihren Sie keine beweglichen
Teile und nehmen Sie keine Schutzvorrichtungen und
Schutzbleche ab.




1.

|

N c—®
LI i =)

139-6303

38mm/1.5”

51mm/ 2.0”
63mm/2.5”
76mm/ 3.0”

V127-0326
decal127-0326

127-0326

Lesen Sie die 3. Ziehen Sie vor dem 139-6303
Bedienungsanleitung. Durchfiihren von

Wartungsarbeiten 1. Einzugsgefahr: lesen Sie die Bedienungsanleitung:

decal139-6303

den Zindschlissel Berlihren Sie keine beweglichen Teile und lassen Sie alle

ab und lesen Sie die Schutzvorrichtungen und Schutzbleche montiert.

Bedienungsanleitung.

2. Schnitthohe

Nur Modell 31975:

1.

138-7359

decal138-7359

138-7359

Fetten Sie alle 2. Riemenfiihrung
50 Betriebsstunden ein.

144-0540

144-0540
1. Schnitthohe

decal144-0540

Nur Modell 31975:




144-0541

decal144-0541

144-0541
1. Schnitthdhe




Nur Modell 31974: Nur Modell 31974:

decal144-0542
144-0542 144-0543
1. Schnitthohe 1. Schnitthohe

137-5949

x\\.
()

137-5949

1. Schnitthohe 2. Befestigungslocher




Einrichtung

Einzelteile

Prifen Sie anhand der nachstehenden Tabelle, dass Sie alle im Lieferumfang enthaltenen Teile erhalten haben.

Verfahren Beschreibung Menge Verwendung
1 Keine Teile werden bendbtigt - Bereiten Sie die Maschine vor.
Schmutzfanger 1 Installation des Schmutzfangers an der
i utz
2 Hglterung 1 Vorderachse.
Niete 5
Sechskantschraube 2 Befesti der Schneideinheit an d
. efestigen der Schneideinheit an der
3 Sche!be" ] ) 2 Zugmaschine.
Schnitthéhen-Einstellstift 2
Ansatzschraube 2 .
4 Distanzstiick 5 Anbringen der Zapfwellendeckung.
5 Keine Teile werden bendtigt - Nivellieren des Mahwerks.

6 Keine Teile werden bendbtigt

- Einfetten des Mahwerks.

A WARNUNG:

Wenn Sie den Ziindschliussel im Ziindschloss
stecken lassen, konnte eine andere Person
den Motor versehentlich anlassen und Sie
und Unbeteiligte schwer verletzen.

Ziehen Sie vor Wartungsarbeiten den
Schliissel ab.

A GEFAHR

Wenn der Motor lauft, und die Zapfwelle sich
drehen kann, konnen schwere Verletzungen
auftreten.

Lassen Sie den Motor nicht an und kuppeln
Sie den Zapfwellenhebel nicht ein, wenn
die Zapfwelle nicht am Getriebe der
Schneideinheit angeschlossen ist.

Hinweis: Bestimmen Sie die linke und rechte Seite
der Maschine anhand der Ublichen Betriebsposition.

1

Vorbereiten der Maschine

Keine Teile werden benétigt

Verfahren
1. Stellen Sie die Maschine auf einer ebenen
Flache ab.

Aktivieren Sie die Feststellbremse.

Stellen Sie den Motor ab und ziehen Sie den
Schlissel ab.




2

Installation des
Schmutzfangers an der
Vorderachse

Fir diesen Arbeitsschritt erforderliche Teile:

3

Befestigen der
Schneideinheit an der
Zugmaschine

Fir diesen Arbeitsschritt erforderliche Teile:

2 Sechskantschraube

2 Scheibe

2 Schnitthohen-Einstellstift

1 Schmutzfanger

1 Halterung

5 Niete
Verfahren

Verwenden Sie funf Nieten, um die Halterung und den
Schmutzfanger an der Vorderachse zu befestigen
(Bild 3).

9312858

Bild 3
Bild zeigt die linke Seite der Maschine.

1. Halterung 3. Niete

2. Schmutzfanger

Verfahren

1. Parken Sie die Maschine auf einer ebenen
Flache, senken Sie die Hubarme in die niedrigste
Stellung ab, aktivieren Sie die Feststellbremse,
stellen Sie den Motor ab und ziehen Sie den
Schlissel ab.

2. Stellen Sie das Mahwerk vor die Zugmaschine.

3. Schieben Sie das Zapfwellenjoch auf die
Getriebewelle und sichern Sie die Wellen
gegenlaufig mit zwei Schrauben und Muttern

(Bild 4).
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9299646

Bild 4

3. Schrauben und Muttern

-

Getriebe
Zapfwelle

N

4. Ziehen Sie die Schrauben und Muttern (Bild 4)
an; die Drehmomentspezifikationen finden Sie
in der Bedienungsanleitung der Maschine.

5. Dricken Sie einen Hubarm nach unten, bis
die Locher im Hubarm mit den Lochern in den
Laufradarmen Ubereinstimmen, und setzen Sie




dann eine Unterlegscheibe und eine Schraube

durch beide Arme ein.
6. Richten Sie die Hubarmlocher mit den

Laufradlochern aus.

7. \erwenden Sie zwei Sechskantschrauben und Anbl‘lngen der

zwei Unterlegscheiben, um die Laufradarme an

den Hubarmen zu befestigen (Bild 5). Zapfwe"endeCkung

Wenn Sie zuvor die Schrauben zum Anbau
des Mdhwerks verwendet haben: Tragen Sie Fir diesen Arbeitsschritt erforderliche Teile:

Gewindesicherungspaste auf die Gewinde der

Schrauben auf. 2 Ansatzschraube
2 Distanzstiick
Verfahren

Verwenden Sie zwei Ansatzschrauben und zwei
Distanzstiicke, um die Zapfwellenabdeckung am
Getriebe zu befestigen (Bild 6).

2314
9296375
Bild 5
1. Hubarm 3. Scheibe
2. Laufradarm 4. Schraube

8. Ziehen Sie die Schrauben entsprechend der
Vorgaben an:

*  Wenn Sie die Schrauben zum erstmaligen
Anbau des Mahwerks verwenden:

Ziehen Sie die Schrauben auf ein
Drehmoment von 256-313 N-m an.

9296657

* Wenn Sie die zuvor verwendeten Schrauben Bild 6

zum Anbau des Mahwerks verwendet haben:
. . . . 1. Ansatzschraube 3. Zapfwellenabdeckung
Ziehen Sie die Schrauben auf ein

Drehmoment von 195-239 N-m an. 2. Distanzstiick

S

Nivellieren des Mahwerks

9. Stellen Sie die Schnitthdhe ein, siehe Einstellen
der Schnitthdhe (Seite 12).

Keine Teile werden benotigt

Verfahren

Hinweis: Fihren Sie diese Schritte auf einer flachen,
ebenen Flache durch.

10



1. Drehen Sie die Schnittmesser jeder Einfetten der Lager und Blichsen (Seite 18). Wenn
Aulenspindel, bis die Enden nach vorne und Sie die Maschine nicht einwandfrei einfetten, kommt
hinten gerichtet sind. es zum frihzeitigen Ausfall kritischer Bauteile.

2. Messen Sie den Abstand vom Boden bis zur
vorderen Messerspitze.

3. Heben Sie die Schneideinheiten in die
TRANSPORTSTELLUNG an.

4. Stellen Sie die Beilagscheiben an den vorderen
Laufradern auf die gewtinschte Schnitthdhe ein.

5. Drehen Sie die Messer um 180° und messen
den Abstand vom Boden bis zur nach hinten
gerichteten Messerspitze.

6. Ldsen Sie die unteren Klemmmuttern am
U-Bligel der Schnitthéhenkette (Bild 7).

9296783

Bild 7

N

Klemmmuttern 3. Schnitthdhenkette
2. U-Bugel

7. Stellen Sie die Muttern (Bild 7) ein, um das
Heck der Schneideinheit anzuheben oder
abzusenken, damit die Spitzen der hinteren
Messer 6 mm bis 10 mm hoher als die Spitzen
vorne sind.

8. Ziehen Sie die Klemmmuttern fest.

6

Einfetten des Mahwerks

Keine Teile werden benoétigt

Verfahren

Fetten Sie das Mahwerk vor der Verwendung ein,
um eine richtige Einfettung zu gewahrleisten, siehe

11



Produktubersicht

Technische Daten

Hinweis: Anderungen der technischen Daten und
des Designs sind vorbehalten.

Schnitt- * Modell-Nr. 31974: 1,52 m

breite *  Modell Nr. 31975: 1,82 m

Schnitt- Verstellbar von 25 mm bis 152 mm in Schritten

hohe von 13 mm.

Nettoge- * Modell-Nr. 31974: 195 kg

wicht e Modell-Nr. 31975: 222 kg
Anbaugerate/Zubehor

Ein Sortiment an Originalanbaugeraten und -zubehor
von Toro wird fur diese Maschine angeboten, um
den Funktionsumfang des Gerats zu erhéhen und
zu erweitern. Wenden Sie sich an lhren offiziellen
Toro-Vertragshandler oder navigieren Sie auf
www.Toro.com flr eine Liste der zugelassenen
Anbaugerate und des Zubehors.

Verwenden Sie, um die optimale Leistung und
Sicherheit zu gewahrleisten, nur Originalersatzteile
und -zubehorteile von Toro. Ersatzteile und Zubehor
anderer Hersteller kdnnen gefahrlich sein und eine
Verwendung kénnte die Garantie unglltig machen.

Betrieb

Hinweis: Bestimmen Sie die linke und rechte
Seite der Maschine anhand der normalen Sitz- und
Bedienposition.

A ACHTUNG

Wenn Sie den Ziindschliussel im Ziindschloss
lassen, konnte eine andere Person den
Motor versehentlich anlassen und Sie und
Unbeteiligte schwer verletzen.

Ziehen Sie vor irgendwelchen
Wartungsarbeiten den Ziindschlissel
ab.

Einstellen der Schnitthohe

Die Schnitthohe lasst sich in Schritten von 13 mm
von 25 mm bis 152 mm einstellen. Einstellen der
Schnitthohe:

1. Parken Sie die Maschine auf einer ebenen
Flache, heben Sie die Schneideinheit in die
TRANSPORTstellung an, aktivieren Sie die
Feststellbremse, stellen Sie den Motor ab und
ziehen Sie den Schlissel ab.

2. Fuhren Sie die folgenden Schritte aus:

* Positionieren Sie die Laufradachsen in
den oberen oder unteren Bohrungen der
Laufradgabeln, siehe Positionieren der
Laufradachsen (Seite 12).

* Flgen Sie der Laufradgabel eine gleiche
Anzahl von Distanzstlicken hinzu oder
entfernen Sie diese, siehe Positionieren der
Distanzstiicke der Laufradgabel (Seite 13).

* Verwenden Sie die Stifte in den
Schnitthéhenplatten, um die Hubarmketten
zu positionieren; siehe Positionierung der
Schnitthéhenkette (Seite 13).

Positionieren der Laufradachsen

Stecken Sie die Laufradachsen in beiden
Laufradgabeln in die gleichen Locher. Ermitteln Sie
die richtigen Lécher fur die Einstellung mit Bild 8 und
Bild 9.

12



G031661

9031661

Bild 8
1. Spannkappe 4. Achsbefestigungslocher
2. Distanzstlicke 5. Laufrad

3. Beilagscheiben
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Bild 9

9296889

1. Schnitth6henbefestigungslocBer Schnitthhendistanzstiicke

fur Laufradgabel fur Laufradgabel

Hinweis: Wenn Sie mit einer Schnitthéhe von 64 mm

oder hoher arbeiten, setzen Sie die Achsschraube
in die untere Bohrung, um Grasansammlungen
zu vermeiden. Wenn Sie wahrend des Betriebs
Grasansammlungen feststellen, kehren Sie die
Maschinenrichtung um, um das Schnittgut vom
Rad/Gabelbereich wegzuziehen.

Positionieren der Distanzstiicke
der Laufradgabel

1. Entfernen Sie die Spannkappe von der
Spindelwelle (Bild 8) und ziehen die Spindel
aus dem Laufradarm heraus. Ziehen Sie
2 Beilagscheiben so auf die Spindelwelle,
wie sie urspringlich montiert waren. Diese
Beilagscheiben sind erforderlich, um alle
Mahwerke Uber die Breite auf ein Niveau zu
bringen.

13

2. Schieben Sie die entsprechende Anzahl der
Distanzstiicke auf die Spindelwelle, um die
gewlnschte Schnitthéhe zu erhalten (Bild 8).

Ermitteln Sie die Kombination der Distanzstlicke
fur lhre gewinschte Schnitthdheneinstellung
anhand Bild 9.

Hinweis: Die Beilagscheiben kénnen in
beliebiger Kombination Uber oder unter der
Laufradarmnabe verwendet werden, um die
gewinschte Schnitthéhe oder Mahwerkhéhe zu
erhalten.

3. Schieben Sie die Laufradspindel durch den
Laufradarm.

4. Bringen Sie die Beilagscheiben (wie vom
Werk geliefert) an und ziehen die restlichen
Distanzstiicke auf die Spindelwelle.

5. Bringen Sie die Spannkappe an, um das Teil zu
befestigen.

Positionierung der Schnitthohen-
kette

1. Entfernen Sie die Stifte, mit denen die
Schnitthohenketten am Heck des Mahwerks
befestigt ist (Bild 10).

9296784

Bild 10
2. Stift

1. Schnitth6henkette

2. Anhand des Schnitthohenaufklebers kbnnen

Sie das passende Loch fiir Ihre gewlinschte
Schnitthdhe bestimmen.

Hinweis: Der Aufkleber [in Sicherheits-
und Bedienungsschilder (Seite 4) dargestellt]
befindet sich neben jeder Schnitthéhenplatte.

3. Montieren Sie die Schnitthohenkette mit dem

Stift auf die gewlinschte Schnitthéhe.

Der Stift sollte in das unterste Glied der
Schnitthdhenkette eingebaut werden. Die Kette



sollte gerade nach unten hangen (Bild 10); sie
sollte nicht verdreht sein.

Einstellen der
Mahwerksneigung

Es wird eine Messerneigung von 6 mm bis 9,5 mm
empfohlen (d. h. die Riickseite des Messers liegt

6 mm bis 9,5 mm hoher als die Vorderseite). Eine
Messerneigung von mehr als 9,5 mm flihrt zum
Ruckgang der erforderlichen Leistung, gréberem
Schnittgut und einer schlechteren Schnittqualitat.
Eine Messerneigung von weniger als 6 mm fihrt zu
einem hoheren Leistungsbedarf, kleinerem Schnittgut
und einer besseren Schnittqualitat.

1. Parken Sie die Maschine auf einer ebenen
Flache, senken Sie das Mahwerk ab, aktivieren
Sie die Feststellbremse, stellen Sie den Motor
ab und ziehen Sie den Ziindschliissel ab.

2. Stellen Sie das Mahwerk auf die gewlnschte
Schnitthdhe.

3. Drehen Sie Messer Nr. 1 so, dass es geradeaus
weist.

4. Messen Sie die Entfernung vom Boden bis zur
vorderen Spitze des Messers mit einem kurzen
Lineal. Drehen Sie die Messerspitze nach hinten
und messen den Abstand zwischen dem Boden
und der Messerspitze.

5. Ziehen Sie den vorderen Wert vom hinteren ab,
um die Messerneigung zu berechnen.

6. Lockern Sie die Klemmmuttern an der
Ober- oder Unterseite des U-Blgels an der
Schnitthéhenkette (Bild 11).

9296783

Bild 11

1.  Klemmmuttern 3. Schnitthdhenkette
2. U-Bugel

7. Stellen Sie die anderen Muttern ein, um das Heck
des Mahwerks anzuheben oder abzusenken,
und so die richtige Mahwerkneigung zu erhalten.

8. Ziehen Sie die Klemmmuttern fest.

Einstellen der
Antiskalpierrollen

Wir empfehlen lhnen, die Antiskalpierrollen jedes Mal
einzustellen, wenn Sie die Schnitthohe andern (Bild
12).

9296991

Bild 12

1. Parken Sie die Maschine auf einer ebenen
Flache, senken Sie das Mahwerk ab, aktivieren
Sie die Feststellbremse, stellen Sie den Motor
ab und ziehen Sie den Ziindschliissel ab.

2. Stellen Sie vor dem Verlassen der
Bedienungsposition den Motor ab, ziehen den
Schlussel ab und warten, bis alle beweglichen
Teile zum Stillstand gekommen sind.

3. Stellen Sie die Antiskalpierrollen ein, wie in Bild
13 abgebildet.

Hinweis: Wahlen Sie ein Loch, bei dem die
Antiskalpierrolle der gewilinschten Schnitthéhe
so nahe wie mdglich ist.
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9296902

Bild 13
Frontrollen abgebildet

3. Bundmutter
4. Schraube

1. Antiskalpierrolle
Buchse

Korrigieren ungleichmaRi-
ger Mahwerke

Infolge der Unterschiede zwischen verschiedenen Ra-
senbedingungen und der Gegengewichtseinstellung
der Zugmaschine sollten Sie das Schnittbild vor dem
eigentlichen Mahvorgang durch einen Test prifen.

1. Parken Sie die Maschine auf einer ebenen
Flache, senken Sie das Mahwerk ab, aktivieren
Sie die Feststellbremse, stellen Sie den Motor
ab und ziehen Sie den Ziindschliissel ab.

Stellen Sie das Mahwerk auf die gewlinschte
Schnitthohe ein, siehe Einstellen der Schnitthohe
(Seite 12).

Prifen und stellen Sie den Druck der Vorder-
und Hinterreifen der-Zugmaschine auf den in
der Bedienungsanleitung der Zugmaschine
angegebenen Druck ein.

Prufen Sie auf verbogene Schnittmesser, siehe
Prifen auf verbogene Messer (Seite 21).

Mahen Sie einen Testbereich, um
sicherzustellen, dass alle Mahwerke auf
der gleichen Schnitthhe mahen.

Machen Sie eine ebene Flache mit einem
Lineal (Mindestlange 2 m) ausfindig, wenn die
Mahwerke weiter eingestellt werden mussen.

Heben Sie die Schnitthohe auf die hochste
Einstellung an, um das Niveau der Messer
leichter feststellen zu kdnnen, siehe Einstellen
der Schnitthdhe (Seite 12).

Senken Sie das Mahwerk auf die ebene Flache
ab. Entfernen Sie die Abdeckungen von der
Oberseite der Mahwerke.

Drehen Sie die Schnittmesser jeder Spindel, bis
die Enden nach vorne und hinten gerichtet sind.

10. Messen Sie die Entfernung vom Boden bis zur

vorderen Spitze der Schnittkante.

Falls die Messungen nicht mit der gewtinschten
Schnitt- und Neigungshdéhe Ubereinstimmen,
siehe Einstellen der Mahwerksneigung (Seite
14).

11. Stellen Sie die Distanzstlicke der Laufrader auf
die auf dem Laufrad-Aufkleber angegebene
Schnitthohe ein, siehe Positionieren der
Distanzstiicke der Laufradgabel (Seite 13).

Betriebshinweise

Schnelle Gasbedienungseinstel-
lung/Fahrgeschwindigkeit

Um der Maschine und dem Mahwerk beim

Mahen ausreichende Kraft zur Verfigung zu

stellen, stellen Sie den Motor auf die schnelle
Gasbedienungsstellung und passen Sie die
Fahrgeschwindigkeit den Bedingungen an. Verringern
Sie bei zunehmender Belastung der Schnittmesser
die Fahrgeschwindigkeit und erhéhen Sie diese, wenn
die Belastung der Messer abnimmt.

Mahrichtung

Wechseln Sie die Mahrichtung, um Rillen in der
Rasenflache zu vermeiden. Dadurch wird auch

das Schnittgut besser verteilt, was wiederum die
Zersetzung und DlUngung verbessert.

Mahgeschwindigkeit

Verwenden sie zur Verbesserung der Schnittqualitat
eine niedrigere Fahrgeschwindigkeit.

Mahen Sie nicht zu kurz.

Wenn das Mahwerk breiter ist als beim vorher
verwendeten Rasenmaher, erhohen Sie die
Schnitthohe, um sicherzustellen, dass Sie einen
unebenen Rasen nicht zu kurz mahen.

Auswahl der passenden
Schnitthohe fir die herrschenden
Bedingungen

Mahen Sie ca. 25 mm, aber nie mehr als ein Dirittel
der Grashalme. Sie missen bei extrem sattem und
dichtem Gras u. U. die Geschwindigkeit verringern
und/oder die Schnitthohe um eine weitere Stufe
erhdhen.
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Wichtig: Wenn Sie mehr als ein Drittel des
Grashalms abschneiden, das Gras lang und
diinn ist oder der Boden sehr trocken ist, sollten
Sie Messer mit flachem Windfliigel verwenden,
um herumfliegende Spreu, Riickstidnde und die
Belastung des Mahwerkantriebs zu verringern.

Langes Gras

Mahen Sie den Rasen mit einer hdheren Einstellung
als normalerweise, wenn das Gras hoher als Ublich
gewachsen oder wenn es sehr feucht ist. Mahen
Sie den Rasen anschliefiend mit der niedrigeren,
normalen Einstellung noch einmal.

Halten Sie das Mahwerk stets
sauber

Entfernen Sie nach jedem Einsatz Schnittgut und
Schmutz von der Unterseite des Mahwerks. Wenn
sich Gras und Schmutz im Mahwerk ansammelt,
verschlechtert sich letztendlich die Schnittqualitat.

Halten Sie den Motor, den Auspuff, das
Batteriefach, die Feststellboremse, die Mahwerke
und den Kraftstofftankbereich von Gras,

Laub und Uberflissigem Fett frei, um das
Brandrisiko zu verringern. Wischen Sie OI- und
Kraftstoffverschittungen auf.

Warten der Schnittmesser

* Sorgen Sie wahrend der ganzen Mahsaison fir ein
scharfes Schnittmesser, da ein scharfes Messer
sauber schneidet, ohne die Grashalme abzureif3en
oder zu zerfetzen. Abgerissene Grashalme
werden an den Kanten braun. Dadurch reduziert
sich das Wachstum, und die Anfalligkeit des
Rasens fir Krankheiten steigt.

* Priufen Sie die Messer taglich auf Scharfe
und Anzeichen von Abnutzung oder Schaden.
Scharfen Sie die Messer ggf.

* Wenn ein Messer beschadigt oder abgenutzt ist,
ersetzen Sie es nur durch Originalersatzmesser
von Toro. Siehe Entfernen und Einbauen der
Mahwerkmesser (Seite 21).
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Wartung

Hinweis: Bestimmen Sie die linke und rechte Seite
der Maschine anhand der Ublichen Einsatzposition.

Empfohlener Wartungsplan

Wartungsintervall WartungsmafRnahmen

Nach zwei Betriebsstunden » Ziehen Sie die Muttern der Laufrader an.

* Prifen Sie das Drehmoment der Zapfwellen-Antriebswelle am Getriebe.
» Prifen Sie das Anzugsmoments der Befestigungselemente zwischen Hubarm und

Nach 10 Betriebsstunden

Laufradarm.
Ziehen Sie die Muttern der Laufrader an.

Nach 50 Betriebsstunden

Wechseln Sie das Getriebeschmiermittel.

Bei jeder Verwendung
oder taglich

Fetten Sie die Biichsen des Laufradarms ein.
Reinigen Sie das Mahwerk.

» Fetten Sie die Schmiernippel ein. Fetten Sie die Schmiernippel sofort nach jeder
Reinigung ein.

. » Prifen Sie das Getriebeschmiermittel.

Alle 50 Betriebsstunden » Ziehen Sie die Muttern der Laufréder an.

» Prifen Sie den Treibriemen des Messerbalkens.

Reinigen Sie den Bereich unter den Riemenabdeckungen des Mahwerks.

» Prifen Sie das Drehmoment der Zapfwellen-Antriebswelle am Getriebe.
Alle 100 Betriebsstunden » Prifen Sie das Anzugsmoments der Befestigungselemente zwischen Hubarm und
Laufradarm.

Alle 400 Betriebsstunden * Wechseln Sie das Getriebeschmiermittel.

Checkliste — tagliche WartungsmafRinahmen

Kopieren Sie diese Seite fur regelmafiige Verwendung.

Wartungspriifpunkt Fir KW:

Mo Di Mi Do Fr Sa So

Prifen Sie den
Messerzustand

Fetten Sie alle
Schmiernippel ein?

Bessern Sie alle
Lackschaden aus

1. Unmittelbar nach jeder Wasche, ungeachtet des aufgefiihrten Intervalls.

Aufzeichnungen irgendwelcher Probleme

Inspiziert durch:

Punkt Datum Informationen
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A ACHTUNG

Wenn Sie den Ziindschliissel im Ziindschloss lassen, konnte eine andere Person den Motor
versehentlich anlassen und Sie und Unbeteiligte schwer verletzen.

Ziehen Sie vor irgendwelchen Wartungsarbeiten den Ziindschlussel ab.

Einfetten der Lager und
Buchsen

Wartungsintervall: Alle 50 Betriebsstunden Fetten
Sie die Schmiernippel sofort nach
jeder Reinigung ein.

Die Maschine hat Schmiernippel, die regelmafig mit
Nr. 2 Schmierfett auf Lithiumbasis eingefettet werden
mussen.

1. Parken Sie die Maschine auf einer ebenen
Flache, senken Sie das Mahwerk ab, aktivieren
Sie die Feststellbremse, stellen Sie den Motor
ab und ziehen Sie den Ziindschlissel ab.

2. Fetten Sie folgende Bereiche ein:
* Laufradgabel-Blchsen (4) (Bild 14).

9011557

9011557

Bild 14

* Lager der Spannarmwelle (Bild 15)

9296992

Bild 15

Prufen des Schmiermittels
im Getriebe

Wartungsintervall: Alle 50 Betriebsstunden
Nach 50 Betriebsstunden
Alle 400 Betriebsstunden

Fir das Getriebe sollte Schmiermittel der Sorte

SAE 80-90 verwendet werden. Obwohl das Getriebe
werksseitig mit Ol versandt wird, sollten Sie den Stand
vor dem Verwenden des Mahwerks prifen. Das
Fassungsvermogen des Getriebes betragt 283 ml.

1. Parken Sie die Maschine auf einer ebenen
Flache, senken Sie das Mahwerk ab, aktivieren
Sie die Feststellbremse, stellen Sie den Motor
ab und ziehen Sie den Ziindschliissel ab.

no

Nehmen Sie den Peilstab bzw. die Fillschraube
oben am Getriebe ab (Bild 16) und stellen

Sie sicher, dass der Olstand zwischen den
Markierungen am Peilstab liegt. Wenn der
Olstand niedrig ist, fiillen Sie Ol ein, bis der
Stand zwischen den Markierungen liegt.

G010548
9010548

Bild 16

1. Peilstab/Flllschraube

3. Setzen Sie den Messstab ein und ziehen Sie
diesen auf ein Drehmoment von 9 N-m fest.




Prufen des Drehmoments
der Zapfwellen-
Antriebswelle am Getriebe.

Wartungsintervall: Nach 10 Betriebsstunden
Alle 100 Betriebsstunden

Uberpriifen Sie das Drehmoment der
Befestigungselemente, mit denen die

Zapfwelle am Getriebe befestigt ist (Bild 17);

die entsprechende Drehmomentangaben finden Sie
im Einrichtungsabschnitt im Bedienungsanleitung
Ihrer Maschine.

2

\a\ )

2.

344904

Bild 18

Hubarm 3. Schraube

Laufradarm

=
—

1
e
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Entfernen der

S\
@ 1@>\'// - L } -
,) \% Schneideinheit von der
[\ Zugmaschine
//@/@N 1. Parken Sie die Maschine mit angehobenem
Mahwerk auf einer ebenen Flache.
3 2. Entfernen Sie die Schnitthéhenstifte (Bild 19)
4299646 von den Seitenplatten des Mahwerks.
Bild 17
1. Getriebe 3. Zapfwellen-Antriebswelle
2. Schrauben und Muttern
Prufen des Drehmoments
der Befestigungselemente
des Hubarms am
Laufradarm
Wartungsintervall: Nach 10 Betriebsstunden
Alle 100 Betriebsstunden Bild 19 -
Prifen Sie das Anzugsdrehmoment der Schrauben, 1. Schnitthdhenkette 2 Stift
mit denen die Laufradarme der Mahwerke an den
Hubarmen der Zugmaschine befestigt sind. ) . o o
3. Senken Sie das Mahwerk ab, aktivieren Sie die
Drehmomentwerte: 195 bis 239 N-m. Feststellbremse, stellen Sie den Motor ab und
ziehen Sie den Schlissel ab.
4. Entfernen Sie die Schrauben und
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Unterlegscheiben, mit denen die Hubarme an
den Laufradarmen befestigt sind.



2.
3.
2314
9296375
Bild 20
1. Hubarm 3. Scheibe 4
2. Laufradarm 4. Schraube ’

5. Entfernen Sie die Schrauben und Muttern von
der Zapfwelle (Bild 21) und schieben Sie das
Joch aus dem Getriebe.

Hinweis: Schlagen Sie in der Betriebsanleitung
nach, um die Verzahnung richtig auszurichten,
wenn Sie die Komponenten der Antriebswelle

trennen.
2

Laufradarmrohr

d— 1.

anderen. Wenn die Laufradspindel in den Blchsen
locker ist, sind die Buchsen abgenutzt und mussen
ausgetauscht werden.

1.

Parken Sie die Maschine auf einer ebenen
Flache, senken Sie das Mahwerk ab, aktivieren
Sie die Feststellbremse, stellen Sie den Motor
ab und ziehen Sie den Ziindschliissel ab.

Entfernen Sie die Spannkappe, das/die
Distanzstiick(e) und Druckscheibe von der
Oberseite der Laufradspindel.

Ziehen Sie die Laufradspindel aus dem
Befestigungsrohr heraus. Lassen Sie die
Druckscheibe und das/die Distanzstiick(e) unten
in der Laufradspindel zurtick.

Stecken Sie einen Dorn oben oder unten in
das Befestigungsrohr und treiben die Bichsen
heraus (Bild 22). Treiben Sie dann die andere
Bilichse aus dem Rohr heraus. Reinigen Sie die
Innenseite der Rohre.

G004737

9004737

Bild 22

2. Bichsen

1
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9299646

Bild 21

1. Getriebe 3. Schrauben und Muttern

2. Zapfwelle

==

Fetten Sie die Innen- und AulRenseiten der
neuen Blchsen ein. Treiben Sie die Blichsen
mit einem Hammer und einem Stlick Flachstahl
in das Befestigungsrohr ein.

Prufen Sie die Laufradspindel auf Abnutzung
und tauschen sie aus, wenn sie beschadigt ist.

Dricken Sie die Laufradspindel durch die
Blchsen und das Befestigungsrohr, schieben
Sie die Druckscheibe und die Distanzstiicke auf
die Spindel und befestigen Sie die Spannkappe
an der Laufradspindel.

Warten der Laufrader und

Warten der Buchsen in den
Laufradarmen

In die Ober- und Unterseite des Rohrs der
Laufradarme sind Blichsen eingepresst, die sich nach
einer langeren Einsatzdauer abnutzen.

Bewegen Sie zum Prifen der Blichsen die 2.

Laufradgabeln hin und her und von einer Seite zur
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-lager
1.

Parken Sie die Maschine auf einer ebenen
Flache, senken Sie das Mahwerk ab, aktivieren
Sie die Feststellbremse, stellen Sie den Motor
ab und ziehen Sie den Ziindschliissel ab.

Entfernen Sie die Sicherungsmutter von der
Schraube, mit der das Laufrad an der der Gabel



befestigt ist (Bild 23). Halten Sie das Laufrad
fest und schieben die Schraube aus der Gabel
oder vom Gelenkarm ab.

3. Entfernen Sie das Lager aus der Radnabe
und lassen das Lagerdistanzstlick herausfallen
(Bild 23). Entfernen Sie das Lager aus der
gegenulberliegenden Seite der Radnabe.

4. Prifen Sie die Lager, das Distanzstick und

die Innenseite der Radnabe auf Abnutzung.
Tauschen Sie abgenutzte und defekte Teile aus.

5. Driicken Sie das Lager zum Zusammenbauen
des Laufrads in die Radnabe. Drlcken Sie
beim Einsetzen der Lager auf den auf3eren
Lagerkafig.

3
G004738
9004738
Bild 23
1. Laufrad 3. Lager
2. Laufradgabel 4. Distanzstlck des Lagers

6. Schieben Sie das Lagerdistanzstick in die
Radnabe. Dricken Sie das andere Lager
in das freie Ende der Radnabe, um das
Lagerdistanzstick im Inneren der Radnabe zu
halten.

7. Setzen Sie das Laufrad zwischen die
Laufradgabel und befestigen Sie sie mit der
Schraube und der Sicherungsmultter.

Warten der Schnittmesser

Sicherheitshinweise zum Messer

Ein abgenutztes oder beschadigtes Messer kann
zerbrechen. Herausgeschleuderte Messerstlcke
konnen Sie oder Unbeteiligte treffen und schwere
oder todliche Verletzungen verursachen.

* Prifen Sie das Messer regelmafig auf Abnutzung
und Defekte.

* Kontrollieren Sie die Messer vorsichtig. Wickeln
Sie die Messer in einen Lappen ein oder tragen

Handschuhe; gehen Sie bei der Wartung der
Messer mit besonderer Vorsicht vor. Wechseln
oder scharfen Sie die Messer, sie dirfen
keinesfalls geglattet oder geschweil3t werden.

Denken Sie bei Maschinen mit mehreren
Schnittmessern daran, dass ein sich bewegendes
Messer das Mitdrehen anderer Messer
verursachen kann.

Priufen auf verbogene Messer

Wenn Sie auf einen Fremdkdrper aufgeprallt

sind, priifen Sie die Maschine auf eventuelle
Beschadigungen; fiihren Sie dann die erforderlichen
Reparaturen durch, bevor Sie die Maschine erneut
verwenden. Ziehen Sie die Riemenscheibenmuttern
mit 176-203 N-m an.

1.

Parken Sie die Maschine auf einer ebenen
Flache, heben Sie die Schneideinheit in die
TRANSPORTstellung an, aktivieren Sie die
Feststellbremse, stellen Sie den Motor ab und
ziehen Sie den SchlUssel ab.

Heben Sie das Mahwerk in die
WARTUNGSstellung, weitere Informationen
finden Sie in der Bedienungsanleitung lhrer
Zugmaschine.

Drehen Sie die Messer, bis die Enden nach
vorne und hinten zeigen und messen Sie von der
Innenseite des Mahwerks bis zur Schnittkante
an der Vorderseite des Messers (Bild 24).

Hinweis: Merken Sie sich diesen Wert.

RV N

G004740
9004740

Bild 24

Drehen Sie das andere Ende des Messers nach
vorne und messen Sie zwischen des Mahwerks
und der Schnittkante des Messers an der
gleichen Stelle wie in Schritt 3.

Hinweis: Der Unterschied zwischen den
Werten, die Sie in den Schritten 3 und 4 erhalten
haben, darf nicht iber 3 mm liegen. Bei einem
Unterschied von mehr als 3 mm ist das Messer
verbogen und muss ausgetauscht werden, siehe
Entfernen und Einbauen der Mahwerkmesser
(Seite 21).

Entfernen und Einbauen der
Mahwerkmesser

Wechseln Sie das Messer aus, wenn es einen
festen Gegenstand berihrt, nicht ausgewuchtet
oder verbogen ist. Benutzen Sie immer nur
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Prifen Sie die Messer auf starke Abnutzung oder
sichtbare Beschadigung. Das Fligelmesser hebt das
Gras gerade hoch, wodurch ein gleichmafiger Schnitt
entsteht und sich wahrend des Betriebs allmahlich
abnutzt.

Originalersatzmesser von Toro, um die sichere und
optimale Leistung der Maschine sicherzustellen.

1. Parken Sie die Maschine auf einer ebenen
Flache, heben Sie die Schneideinheit in die

TRANSPORTstellung an, aktivieren Sie die
Feststellbremse, stellen Sie den Motor ab und
ziehen Sie den Schlissel ab.

1.

Parken Sie die Maschine auf einer ebenen
Flache, heben Sie die Schneideinheit in die
TRANSPORTstellung an, aktivieren Sie die

2. Heben Sie das Mahwerk in die \
WARTUNGSstellung, weitere Informationen Feststellbremse, stellen Sie den Motor ab und
finden Sie in der Bedienungsanleitung |hrer ziehen Sie den Schllssel ab.

Zugmaschine. 2. Heben Sie das Mahwerk in die

3. Halten Sie das Ende des Messers mit einem WARTUNGSstellung, weitere Informationen
stark wattierten Handschuh oder wickeln Sie finden Sie in der Bedienungsanleitung lhrer
einen Lappen um es herum. Zugmaschine.

4. Entfernen Sie die Messerschraube, Buchse und 3. Prifen Sie die Schnittkanten des Messers
das Messer von der Spindelwelle (Bild 25). sorgfaltig, insbesondere dort, wo die geraden

Flachen die gebogenen berihren (Bild 26).
Hinweis: Da Sand und anderes reibendes
Material das Metall abschleifen kann, das die
flachen mit den gebogenen Teilen verbindet,
mussen Sie das Messer vor jedem Einsatz des
Rasenmahers prufen. Wenn Sie Abnutzungen
feststellen (Bild 26), sollten Sie das Messer
auswechseln.

Bild 25 9

1. Messer 3. Messerschraube

2. Bichse

5. Bringen Sie das Messer, die Buchse und

die Messerschraube an und ziehen Sie die
Messerschraube mit 115-149 Nm an.

Wichtig: Der gebogene Teil des
Schnittmessers muss zur Innenseite des
Mahwerks zeigen, um einen guten Schnitt
sicherzustellen.

Hinweis: Wenn Sie auf einen Fremdkorper
aufgeprallt sind, ziehen Sie alle Riemenschei-
benmuttern der Spindeln bis auf 115-149 N-m
an.

Prufen und Scharfen der
Mahwerksmesser

Beide Schnittkanten und der Windfllgel, d. h. der
gegenuber der Schnittkante nach oben gebogene
Teil, tragen zur guten Schnittqualitat bei.

Halten Sie die Messer wahrend der ganzen
Mahsaison scharf. Scharfe Messer ergeben ein
sauberes Schnittbild und zerreilien oder zerhackseln
nicht die Grashalme.
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G004653

9004653

Bild 26
Schnittkante 3. Verschleil®/Rillenbildung
2. Gebogener Bereich 4. Riss

Prifen Sie die Schnittkanten aller Messer und
scharfen die Kanten, wenn sie stumpf sind oder
Kerben haben (Bild 27).

Hinweis: Scharfen Sie nur die Oberseite

der Schnittkante und behalten Sie den
ursprunglichen Schnittwinkel bei, um die Scharfe
des Messers zu gewahrleisten (Bild 27). Das
Schnittmesser bleibt ausgewuchtet, wenn von
beiden Schnittkanten die gleiche Materialmenge
entfernt wird.

1.

1

/

G000276
9000276

Bild 27

Scharfen Sie im urspriinglichen Winkel.

Hinweis: Entfernen Sie die Messer und
scharfen sie mit Hilfe eines Schleifsteins.
Montieren Sie nach dem Scharfen der
Schnittkanten die Klinge, siehe Entfernen und
Einbauen der Mahwerkmesser (Seite 21).

Prufen und Beheben von
ungleichmaRigen Messern

Wenn die Messer nicht richtig aufeinander abgestimmt
sind, erscheint das Gras nach dem Mahen gestreift.
Dieses Problem beheben Sie, indem Sie sicherstellen,
dass alle Messer gerade sind und auf einer Ebene
schneiden.

1.
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Finden Sie mit einer 1 m langen Wasserwaage
eine ebene Flache in der Werkstatt.

Parken Sie die Maschine auf einer ebenen
Flache, senken Sie das Mahwerk ab, aktivieren
Sie die Feststellbremse, stellen Sie den Motor
ab und ziehen Sie den Ziindschliissel ab.

Stellen Sie die hochste Schnitthohe ein, siehe
Einstellen der Schnitthdhe (Seite 12).

Entfernen Sie die Abdeckungen von der
Oberseite der Schneideinheit.

Drehen Sie die Schnittmesser, bis die Enden
nach vorne und hinten gerichtet sind. Messen
Sie die Entfernung vom Boden bis zur vorderen
Spitze der Schnittkante. Merken Sie sich dieses
MafR. Drehen Sie dann dasselbe Messer so,
dass das gegenuber liegende Ende nach vorne
weist und messen die Entfernung noch einmal.
Der Unterschied zwischen beiden Werten

darf nicht grof3er als 3 mm sein. Bei einem
Unterschied von mehr als 3 mm ist das Messer
verbogen und muss ausgetauscht werden.
Messen Sie unbedingt alle Messer.

Vergleichen Sie die Messwerte der aulleren
Messer mit dem des mittleren Messers. Das
mittlere Messer darf héchstens 10 mm tiefer
liegen als die dulReren. Wenn das mittlere
Messer mehr als 10 mm tiefer liegt, gehen
Sie auf 7 weiter und legen Sie Beilagscheiben
zwischen das Spindelgehause und die
Unterseite des Mahwerks.



Entfernen Sie die Schrauben, Flachscheiben,
Sicherungsscheiben und Muttern von der
auleren Spindel dort, wo Sie Beilagscheiben
hinzufGgen mussen. Fugen Sie, um das
Messer anzuheben oder abzusenken, eine
Beilagscheibe mit der Bestellnummer 3256-24
zwischen dem Spindelgehause und der
Unterseite des Mahwerks bei. Setzen Sie die
Prifung der Messerabstimmung fort und fugen
Beilagscheiben bei, bis die Spitzen der Messer
die erforderliche Abmessung erreichen.

Wichtig: Setzen Sie nie mehr als drei
Beilagscheiben an einem Loch ein.
Verwenden Sie eine abnehmende Anzahl
von Beilagscheiben in den benachbarten
Lochern, wenn irgendeinem Loch mehr als
eine Beilagscheibe hinzugefugt wird.

Bringen Sie die Riemenabdeckungen wieder an.

Austauschen des
Treibriemens

Der von der gefederten Spannscheibe gespannte
Messertreibriemen ist sehr haltbar. Nach einem
langeren Einsatz wird er dennoch Anzeichen von
Verschleild aufweisen. Anzeichen eines abgenutzten
Treibriemens sind u. a. das Quietschen des Riemens,
wenn er sich dreht, das Schllpfen der Messer beim
Mahen, zerfranste Rander, Versengen und Risse.
Tauschen Sie den Riemen aus, wenn Sie derartige
Anzeichen feststellen.

1. Parken Sie die Maschine auf einer ebenen
Flache, senken Sie das Mahwerk ab, aktivieren
Sie die Feststellbremse, stellen Sie den Motor
ab und ziehen Sie den Ziindschliissel ab.

2. Entfernen Sie die Abdeckungen von der
Oberseite des Mahwerks und legen diese zur
Seite.

3. Schieben Sie die Spannscheibe mit einem

Drehmomentschlissel oder einem ahnlichen
Werkzeug (Bild 28) vom Treibriemen und lassen
Sie den Riemen von der Getriebespannscheibe
rutschen.

9295691

Bild 28

1. Spannscheibe

4. Entfernen Sie den alten Riemen von den
Spindelscheiben und der Riemenscheibe.
5. Verwenden Sie einen Drehmomentschlussel

oder ein dhnliches Werkzeug, um die
Umlenkrolle zu halten, und fiihren Sie den
neuen Riemen um die Spindelrollen und die
Umlenkrollenanordnung herum, wie in Bild 29
dargestellt.

9296055

Bild 29

1. Riemenfiihrung

6. Bringen Sie die Riemenabdeckungen wieder an.

Unterseite des Mahwerks
reinigen

Wartungsintervall: Bei jeder Verwendung oder
taglich

Entfernen Sie taglich Schnittgutrickstande unter dem
Mahwerk.

1. Parken Sie die Maschine auf einer ebenen
Flache, heben Sie die Schneideinheit in die
TRANSPORTstellung an, aktivieren Sie die
Feststellbremse, stellen Sie den Motor ab und
ziehen Sie den SchllUssel ab.
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2.

Heben Sie das Mahwerk in die
WARTUNGSstellung, weitere Informationen
finden Sie in der Bedienungsanleitung lhrer
Zugmaschine.

Reinigen Sie die Unterseite der Schneideinheit
grindlich mit Wasser.
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Einlagerung

1.

Kuppeln Sie die Zapfwelle aus, lassen Sie das
Fahrpedal in die Neutral-Stellung zurtickgehen,
und aktivieren Sie die Feststellbremse.

Stellen Sie vor dem Verlassen der
Bedienerposition den Motor ab, ziehen

den Schlissel ab, und warten, bis alle
beweglichen Teile zum Stillstand gekommen
sind.

Lassen Sie den Motor abkiihlen, bevor Sie
die Maschine einstellen, reinigen, lagern, oder
reparieren.

Reinigen Sie das Mahwerk grindlich, achten
Sie besonders auf die folgenden Bereiche:

¢ Unterhalb der Schneideinheit

* Unterhalb der Riemenabdeckungen der
Schneideinheit

» Zapfwelle
* Alle Schmiernippel und Drehpunkte

Nehmen Sie die Messer der Schneideinheit
ab, um sie zu schleifen und auszuwuchten.
Setzen Sie die Messer ein und ziehen Sie die
Messerbefestigungen auf 115 bis 149 N-m an.

Prifen Sie auf lockere Befestigungsteile und
ziehen diese bei Bedarf fest.

Fetten und olen Sie alle Schmiernippel und
Drehpunkte. Wischen Sie Uberflissiges
Schmiermittel ab.

Schmirgeln Sie alle Lackschaden leicht

und bessern Bereiche aus, die angekratzt,
abgesprungen oder verrostet sind. Reparieren
Sie alle Dellen.
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Einbauerklarung

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave., South Bloomington, MN, USA erklart, dass das (die) folgende(n)
Gerat(e) den aufgeflhrten Richtlinien entsprechen, wenn es (sie) gemal der beiliegenden Anweisungen an
bestimmten Modellen von Toro montiert werden, wie in der relevanten Konformitatsbescheinigung angegeben.

. . Rechnungsbeschrei- Allgemeine . -
Modellinr. Seriennr. Produktbeschreibung bung Beschreibung Richtlinie
. x " - 2006/42/EG,
31974 400000000 und héher Heckauswurfmaher (152 cm) 60" RD DECK - TIER 2 Heckauswurfmaher (152 cm) 2000/14/EG
31975 400000000 und hdher | Heckauswurfmaher (182 cm)| 72" RD DECK - TIER 2 | Heckauswurfméher (182 cm) | 2009782/EG.

Relevante technische Angaben wurden gemal Anhang VIl Teil B von Richtlinie 2006/42/EG zusammengestellt.

Toro sendet auf Anfrage von Staatsbehoérden relevante Informationen zu dieser teilweise fertiggestellten
Maschine. Die Informationen werden elektronisch gesendet.

Diese Maschine darf nicht in Betrieb genommen werden, bis sie in zugelassene Modelle von Toro eingebaut ist,
wie in der zugehorigen Konformitatsbescheinigung angegeben und gemaf allen Anweisungen, wenn sie als
konform mit allen relevanten Richtlinien erklart werden kann.

Zertifiziert: offizieller Vertragshandler:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
T Toro Europe NV

\__j Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium

Tom Langworthy

Technischer Leiter

8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

November 1, 2022




UK Declaration of Incorporation

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave., South Bloomington, MN, USA erklart, dass das (die) folgende(n)
Gerat(e) den aufgeflhrten Richtlinien entsprechen, wenn es (sie) gemal der beiliegenden Anweisungen an
bestimmten Modellen von Toro montiert werden, wie in der relevanten Konformitatsbescheinigung angegeben.

. . Rechnungsbeschrei- Allgemeine . -
Modellnr. Seriennr. Produktbeschreibung bung Beschreibung Richtlinie
S.I. 2008
31974 400000000 und héher Heckauswurfmaher (152 cm) 60" RD DECK - TIER 2 Heckauswurfméaher (152 cm) | Nr. 1597, S.1.
2001 Nr. 1701
S.I. 2008
31975 400000000 und héher Heckauswurfméher (182 cm) 72” RD DECK - TIER 2 Heckauswurfméher (182 cm) | Nr. 1597, S.I.
2001 Nr. 1701

Die relevanten technischen Unterlagen wurden gemaf Schedule 10 nach S.1. 2008 Nr. 1597 zusammengestellt.

Toro sendet auf Anfrage von Staatsbehdrden relevante Informationen zu dieser teilweise fertiggestellten
Maschine. Die Informationen werden elektronisch gesendet.

Diese Maschine darf nicht in Betrieb genommen werden, bis sie in zugelassene Toro-Modelle eingebaut ist,
wie in der zugehdrigen Konformitatsbescheinigung angegeben und geman allen Anweisungen, wenn sie als
konform mit allen relevanten Richtlinien erklart werden kann.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.

e

Tom Langworthy
Technischer Leiter
8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

November 1, 2022

offizieller Vertragshandler:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
Toro U.K. Limited
Spellbrook Lane West
Bishop's Stortford
CM23 4BU

United Kingdom




EEA/UK Datenschutzerklarung
Toros Verwendung lhrer persoénlichen Informationen

The Toro Company (, Toro“) respektiert Ihre Privatsphare. Wenn Sie unsere Produkte kaufen, kdnnen wir bestimmte personliche Informationen tber
Sie sammeln, entweder direkt von Ihnen oder Uber |hre lokale Toro-Niederlassung oder Ihren Handler. Toro verwendet diese Informationen, um
vertragliche Verpflichtungen zu erfiillen — z. B. um lhre Garantie zu registrieren, lhren Garantieanspruch zu bearbeiten oder Sie im Falle eines Ruckrufs
zu kontaktieren — und fir legitime Geschaftszwecke — z. B. um die Kundenzufriedenheit zu messen, unsere Produkte zu verbessern oder Ihnen
Produktinformationen zur Verfligung zu stellen, die fur Sie von Interesse sein kdnnten. Toro kann die Informationen im Rahmen dieser Aktivitaten an
Toro Tochtergesellschaften, Handler oder Geschaftspartner weitergeben. Wir kénnen auch personliche Daten offenlegen, wenn dies gesetzlich
vorgeschrieben ist oder im Zusammenhang mit dem Verkauf, Kauf oder der Fusion eines Unternehmens. Toro verkauft Ihre persénlichen Informationen
niemals an anderen Unternehmen.

Speicherung lhrer personlichen Daten

Toro wird lhre persénlichen Daten so lange aufbewahren, wie es fiir die oben genannten Zwecke relevant ist und in Ubereinstimmung mit den
gesetzlichen Bestimmungen. Fir weitere Informationen Uber die geltenden Aufbewahrungsfristen wenden Sie sich bitte an legal@toro.com.

Toros Engagement fiir Sicherheit

lhre persdnlichen Daten kénnen in den USA oder einem anderen Land verarbeitet werden, in dem mdglicherweise weniger strenge Datenschutzgesetze
gelten als in lnrem Wohnsitzland. Wann immer wir hre Daten auRerhalb lhres Wohnsitzlandes ibermitteln, werden wir die gesetzlich vorgeschriebenen
Schritte unternehmen, um sicherzustellen, dass angemessene Sicherheitsvorkehrungen zum Schutz lhrer Daten getroffen werden und um
sicherzustellen, dass diese sicher behandelt werden.

Zugang und Korrektur
Sie haben das Recht, lhre personlichen Daten zu korrigieren und zu tberprifen oder der Verarbeitung lhrer Daten zu widersprechen bzw. diese
einzuschranken. Bitte kontaktieren Sie uns dazu per E-Mail unter legal@toro.com. Wenn Sie Bedenken haben, wie Toro mit Ihren Daten umgegangen ist,

bitten wir Sie, dies direkt mit uns zu besprechen. Bitte beachten Sie, dass europaische Birger das Recht haben, sich bei lhrer Datenschutzbehérde
zu beschweren.
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Bedingungen und abgedeckte Produkte

The Toro Company gewabhrleisten gemaf eines gegenseitigen Abkommens,
dass das gewerbliche Produkt von Toro (,Produkt”) fir zwei Jahre oder

1.500 Betriebsstunden* (je nachdem, was zuerst eintritt) frei von Material- und
Verarbeitungsschaden ist. Diese Garantie gilt fir alle Produkte, ausgenommen
sind Aerifizierer (diese Produkte haben eigene Garantiebedingungen). Bei
einem Garantieanspruch wird das Produkt kostenlos repariert, einschlieBlich
Diagnose, Lohnkosten, Ersatzteilen und Transport. Die Garantie beginnt

an dem Termin, an dem das Produkt zum Originalkunden ausgeliefert wird.

* Mit Betriebsstundenzéhler ausgestattete Produkte.

Anweisungen fiir die Inanspruchnahme von Wartungsarbeiten unter
Garantie

Sie missen den offiziellen Distributor oder Vertragshandler fiir gewerbliche Produkte,
von dem Sie das Produkt gekauft haben, umgehend informieren, dass Sie einen
Garantieanspruch erheben. Sollten Sie Hilfe beim Ermitteln eines offiziellen
Distributors oder Vertragshandler flir gewerbliche Produkte bendtigen oder Fragen zu
den Garantieanspriichen und -verpflichtungen haben, kdnnen Sie uns unter folgender
Adresse kontaktieren:

Toro Commercial Products Service Department
8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196

+1-952-888-8801 oder +1-800-952-2740
E-Mail: commercial.warranty@toro.com

Verantwortung des Eigentiimers

Als Produkteigentiimer sind Sie fur die erforderlichen Wartungsarbeiten und
Einstellungen verantwortlich, die in der Bedienungsanleitung angefiihrt sind.
Reparaturen von Defekten am Produkt, die durch unterlassene erforderliche Wartung
und Einstellungen aufgetreten sind, werden von dieser Garantie nicht abgedeckt.

Nicht von der Garantie abgedeckte Punkte und Bedingungen

Nicht alle Produktfehler oder Fehlfunktionen, die im Garantiezeitraum auftreten, stellen
Verarbeitungs- oder Materialfehler dar. Diese Garantie schlieRt Folgendes aus:

®  Produktversagen aufgrund der Verwendung von Ersatzteilen, die keine

Toro-Originalteile sind, oder aufgrund der Installation oder Verwendung von
Anbaugeraten, Modifikationen oder nicht genehmigtem Zubehér.

Produktfehler, die aufgrund nicht ausgefiihrter Wartungs- und/oder
Einstellungsarbeiten entstehen.

Produktfehler, die auf den missbrauchlichen, fahrlassigen oder waghalsigen
Einsatz des Produkts zurlickzuflihren sind.

Durch Verwendung verbrauchte Teile, die nicht defekt sind. Beispiele von
Teilen, die sich beim normalen Produkteinsatz abnutzen oder verbraucht
werden, sind u. a. Bremsbeldge und Bremsbacken, Kupplungsbelage, Messer,
Spindeln, Rollen und Lager (abgedichtet oder schmierbar), Untermesser,
Zindkerzen, Laufrader und Lager, Reifen, Filter, Riemen und bestimmte
Sprihfahrzeugkomponenten, wie z. B. Membrane, Diisen, Durchflussmesser
und Sicherheitsventile.

Durch Einwirkung von auf3en aufgetretene Defekte wie unter anderem Witterung,
Lagerungsmethoden, Verunreinigung, Verwendung ungeeigneter Kraftstoffe,
KuhImittel, Schmiermittel, Zusatze, Diinger, Wasser oder Chemikalien.

Defekte oder Leistungsprobleme aufgrund von Kraftstoffen (z. B. Benzin, Diesel
oder Biodiesel), die nicht den Branchennormen entsprechen.

Normales Gerauschniveau, normale Vibration und Abnutzung und normaler
Verschleil. Normale Verbrauchsgiiter sind u. a. Schaden am Sitz aufgrund von
Abnutzung oder Abrieb, abgenutzte, lackierte Oberflachen, verkratzte Aufkleber
oder Fenster.

Die Garantie von Toro
Beschrankte Garantie Giber zwei Jahre oder 1.500 Betriebsstunden

Teile

Teile, die als vorgeschriebene Wartungsarbeiten ausgewechselt werden miissen,
werden flr den Zeitraum bis zur geplanten Auswechslung des Teils garantiert. Teile,
die im Rahmen dieser Garantie ausgewechselt werden, sind firr die Lange der
Originalproduktgarantie abgedeckt und werden das Eigentum von Toro. Es bleibt Toro
Uberlassen, ob ein Teil repariert oder ausgewechselt wird. Toro kann Uberholte Teile
fur Reparaturen unter Garantie verwenden.

Garantie fiir Deep-Cycle und Lithium-lonen-Akkus

Deep-Cycle- und Lithium-lonen-Akkus habe eine bestimmte Gesamtzahl
an Kilowatt-Stunden, die sie bereitstellen kdnnen. Einsatz-, Auflade- und
Wartungsverfahren kénnen die Nutzungsdauer des Akkus verlangern oder
verkurzen. Wahrend der Nutzung der Akkus in diesem Produkt nimmt die
nitzliche Arbeit zwischen Aufladeintervallen langsam ab, bis die Akkus
ganz aufgebraucht sind. Fir das Auswechseln aufgebrauchter Akkus
(aufgrund normaler Nutzung) ist der Produkteigentiimer verantwortlich.
Hinweis: (Nur Lithium-lonen-Akku): Weitere Informationen finden Sie in der
Akkugarantie.

Lebenslange Garantie auf die Kurbelwelle (nur Modell ProStripe 02657)

Ein mit einer originalen Toro-Friktionsscheibe und kurbelsicherer Messer-Brems-
Kupplung (integrierte Messer-Brems-Kupplung (BBC) + Friktionsscheibenbaugruppe)
als Erstausristung ausgestatteter ProStripe, welcher durch den urspriinglichen Kaufer
in Ubereinstimmung mit den empfohlenen Betriebs- und Wartungsverfahren verwendet
wird, ist durch eine lebenslange Garantie gegen Verbiegen der Motorkurbelwelle
abgedeckt. Maschinen, die mit Kupplungsscheiben, Messerbremskupplungseinheiten
(BBC) und anderen Vorrichtungen ausgestattet sind, fallen nicht unter die lebenslange
Garantie der Kurbelwelle.

Fiir die Kosten von Wartungsarbeiten kommt der Eigentiimer auf.

Motoreinstellung, Schmierung, Reinigung und Polieren, Austausch von Filtern,
KuhImittel und die Durchfiihrung der empfohlenen Wartungsarbeiten sind einige der
normalen Arbeiten, die der Eigentimer auf eigene Kosten an den Toro-Produkten
durchfithren muss.

Allgemeine Bedingungen

Im Rahmen dieser Garantie haben Sie nur Anspruch auf eine Reparatur durch einen
offiziellen Toro-Distributor oder Handler.

The Toro Company haftet nicht fiir mittelbare, beilaufige oder Folgeschéaden,
die aus der Verwendung der Toro Produkte entstehen, die von dieser Garantie
abgedeckt werden, einschlieBlich aller Kosten oder Aufwendungen fiir das
Bereitstellen von Ersatzgeraten oder Service in angemessenen Zeitraumen, des
Ausfalls oder der Nichtverwendung, bis zum Abschluss der unter dieser Garantie
ausgefiihrten Reparaturarbeiten. AuBer den Emissionsgewahrleistungen, auf
die im Anschluss verwiesen wird (falls zutreffend) besteht keine ausdriickliche
Gewdbhrleistung. Alle abgeleiteten Gewahrleistungen zur Verkéauflichkeit und
Eignung fiir einen bestimmten Zweck sind auf die Dauer der ausdriicklichen
Gewabhrleistung beschrankt.

Einige Staaten lassen Ausschliisse von beilaufigen oder Folgeschaden nicht zu oder
schranken die Dauer der abgeleiteten Gewahrleistung ein. Die obigen Ausschlisse
und Beschrankungen treffen daher ggf. nicht auf Sie zu. Diese Garantie gibt Ihnen
bestimmte legale Rechte; Sie kdnnen weitere Rechte haben, die sich von Staat zu
Staat unterscheiden.

Hinweis in beziiglich der Garantie auf die Emissionskontrolle

Die Emissionssteueranlage des Produkts kann von einer separaten Garantie
abgedeckt sein, die die Anforderungen der EPA (amerikanische Umweltschutzbehoérde)
und/oder CARB (California Air Resources Board) erfiillen. Die oben angefiihrten
Beschrankungen hinsichtlich der Betriebsstunden gelten nicht fiir die Garantie

auf der Emissionssteueranlage. Siehe die Angabe zur Garantie hinsichtlich der
Motoremissionskontrolle in der Bedienungsanleitung oder in den Unterlagen des
Motorherstellers.

Lander auBer USA oder Kanada

Kunden, die Produkte von Toro kaufen, die von den USA oder Kanada exportiert wurden, sollten sich an den Toro-Vertragshandler wenden, um Garantiepolicen fir das
entsprechende Land oder die Region zu erhalten. Sollten Sie aus irgendeinem Grund nicht mit dem Service des Handlers zufrieden sein oder Schwierigkeiten beim Erhalt der
Garantieinformationen haben, wenden Sie sich an den Ihr offizielles Toro Service Center.
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