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Sistem za montiranje Sipke za alat na sredini

JL0)H{ON Vucne jedinice Sand Pro®/infield Pro® 3040 i 5040
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YnyTcTBO 3a oneparepa

BaxxHo: Pre montiranja sistema za montiranje alata za Sipku na sredinu, treba da nabavite jednu od
vec¢ dostupnih Sipki za alate za koriS¢enje sa sistemom. Za viSe informacija, obratite se ovlaS¢enom
distributeru kompanije Toro.

NopewaBakwe

HenpuuspwheHun aenosu

YnoTpebute Aou gvjarpam kako 6ucte NpoBepunin 4a v cy UCMOpYyYEHU CBU 4EMOBU.

MocTtynak Onuc Kon. Ynotpeb6a

1 Henosu HUcy noTpebHn Pripremite se za ugradnju Sipke za alat.

Zavrtanj (5/16" x 2-/4")

Navrtka (5/16")

Sklop ru€ke za podizanje prozracivata

2 Zavrtanj (V5" x 3-14")

Tanka kontranavrtka (12")

Plo¢a za zaustavljanje

Rucica

Cev rukavca

Opruga za produzenje

Opruzna Sipka

3 Nosac cevi rukavca
Zavrtanj (36" x 3")

Kontra navrtka (35")

Nosac opruge

Zavrtanj (36" x 2-%.")

Sklop podesive letve

4 Zavrtanj (12" x 1-14")

Kontra navrtka (14")

Ploca otvora

HWH zavrtanj (#10" x 72")

5 Sklop desne objumnice
Sklop leve objumnice

Zavrtanj (5/16 x 1")

Kontranavrtka (5/16")

Montirajte sklop ru¢ke za podizanje
prozracivaca.

Montirajte cev rukavca i zateznu oprugu.

Montirajte sklop podesive letve.

Montirajte ploCu otvora i objumnice.
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6 Sipka sa alatima (prodaje se zasebno) Montirajte Sipku sa alatima.
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MocTtynak Onuc

Kon.

Ynotpe6a

Sklop poluge

Zavrtanj (5/16" x 2")
Kontranavrtka (5/16")
Zleb oslonca

Veza Sipke za alate
Zavrtanj sa poluokruglom kapom
(% x 1-74")

7 Raspinjac¢
Podloska(1")

Kontra navrtka (34")
Sklop poluge papucice
Sigurnosni prsten
Podloska(7s")

Zavrtanj (5/16 x 1")
Ekscentrini vijak

_ AW
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Montirajte papudicu za podizanje Sipke
za alate.

_ Podesite zategnutost opruge oslonca i
8 fenosu Hucy noTpedHM podesite sklop letve.
9 [lenoBy HUCY NoTpeGHN _ Podesite visinu za transport Sipke sa
¥ ot alatima.

Regulaciona plogica (br. dela 110-7379)
1 0 Regulaciona plogica (br. dela 110-7380)
Regulaciona plocica (br. dela 110-7381)

Ravan Sipke za alate.

1 1 [lenosu HUCY NOTpeGHM

Procitajte i Cuvajte dokumentaciju.

1

Priprema za montiranje

HenoBu HUCY NoTpeGHU

MNMocTynak

HanomeHa: Ako montirate Sipku za alat 08733

ili 08736, montirajte nosace cevi rukavca koji su
isporuceni sa tim Sipkama za alat umesto onih koji su
isporuceni sa ovim priklju¢kom. Pogledajte uputstvo
za instalaciju za 08733 ili 08736 za viSe informacija.

HanomeHa: Prilikom montiranja prednje manuelne
lopate zajedno sa sistemom za montiranje Sipke

sa alatom na sredini, prvo montirajte sistem za
montiranje Sipke za alat na sredini.

1. Parkirajte vuénu jedinicu na ravnoj povrsini i
aktivirajte parkirnu kocnicu.

2. Pomerite prekida¢ gasa u donji polozaj praznog
hoda, spustite prikljuak i osigurajte da je vuc€a
u neutralnom polozaju.

3.

IskljuCite motor, uklonite kljuc¢, saekajte da se
svi pokretni delovi zaustave i saCekajte da se
sve komponente ohlade.
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Montiranja sklopa rucke za
podizanje prozracivaca

HenoBu noTpe6GHM 3a oBaj NocTynak:

2 Zavrtanj (5/16" x 2-Y4")
2 Navrtka (5/16")
1 Sklop ru¢ke za podizanje prozracivaca
2 Zavrtanj (V2" x 3-V4")
2 Tanka kontranavrtka ('2")
1 Plo¢a za zaustavljanje
1 Rucica
MNMocTynak

1.

Podignite zadnji deo masine na podupirace i
uklonite zadnje tockove; pogledajte Priruénik za
operatera vase masine.

HanomeHa: Postavite podupirace ispod
prikljuéaka motora zadnjih to¢kova; pogledajte
Prirucnik za operatera vase maSine.

Uklonite 4 zavrtnja sa prirubnicom koji
pri¢vrséuju oblogu desnog to¢ka za ram (Cnuka

1).

G003477
9003477

Cnuka 1

4. Ploc¢a otvora
5. Zavrtnji

Obloga desnog tocka
Navrtka (2)
Zavrtan] i podloska (2)

G025726

zadrzite podloSke za kasnije montiranje (Cnuka

1).

HanomeHa: Plocu otvora, zavrtnje, vijke i
navrtke mozZete da odloZite.

Montirajte montazni nosa¢ sklopa rucke za
podizanje prozracivaca do desnih cevi oslonca
za stopalo pomocu 2 zavrtnja (V2" x 3-%4"), kao
8to je prikazano na Cnuka 2.

9025726

Cnuka 2

Zavrtanj (2" x 3-V4")
Montazni nosac¢

4. Tanke kontranavrtke (72")
5. Cev oslonca za stopalo

Sklop ru¢ke za podizanje 6. Hidrauli¢ni vod

prozracivaca

Uklonite i zadrzite oblogu.

HanomeHa: Ako je na masinu montirana
manuelna lopata (Model 08714), uklonite desni
montazni nosac lopate pre nego $to montirate
ru¢ku za podizanje.

Uklonite 2 vijka, 2 zavrtnja, 2 podloSke i 2
navrtke koje pri€vrdcuju ploCu otvora za ram i

HanomeHa: Pobrinite se da glave zavrtnjeva
budu u poloZaju sa spolja i da se koriste tanke
kontranavrtke.

BaxxHo: Postoje i debele i tanke
kontranavrtke kod odelova za slobodno
montiranje. Koristite tanku kontranavrtku
za ovaj korak. Debele kontranavrtke ne
mogu da se zadrze na ovakvim mestima i
vremenom ¢e otpasti.

HanomeHa: Sklop rucke je montiran preko
donjeg dela vuéne jedinice vodeéu ruc¢ku nagore
kroz otvor napravljen uklanjanjem ploce otvora.

HanomeHa: Ne rasklapajte sklop rucke da
biste je montirali na vuénu jedinicu.

Umetnite ploCu za zaustavljanje na rucku za
podizanje prozraCivaca.

HanomeHa: Rucka treba da prolazi izmedu
plo€e za zaustavljanje i vodice rucke (Cnvka 3).



. Vodica rucke 8.

5/ 6 7 8

G019398

9019398

Kontranavrtka (5/16") (2) 5.

Rucka za podizanje
prozracivaca

Desna cev zadnjeg dela 6. Rucica
rama

Plo¢a za zaustavljanje

N

Podloska (2)
Zavrtanj (5/16" x 2-Y4") (2)

Montirajte ploCa za zaustavljanje na zadnjem
delu desnog dela cevi zadnjeg vertikalnog rama
pomocu 2 zavrtnja(5/16" x 2-%4"), 2 podloske
uklonjene u koraku 4 i 2 kontranavrtke (5/16").
Postavite delove kao $to je prikazano na Cnuka
3.)

Navrnite drSku na ruCku za podizanje (Cnuka 3).

Pobrinite se da ru€ka za podizanje pomera u
punom opsegu preko plo¢e za zaustavljanje i da
se zabravljuje na svako mesto gde treba.

HanomeHa: Ako je ruc¢ka za podizanje
previSe labava ili previSe stegnuta, pritegnite ili
otpustite kontranavrtke na obrtnoj tacki rucice
za podizanje (Cnuka 4).

1.

\*5

Obrtna strana sklopa
rucke za podizanje

G003480

9003480
Cnuka 4

2. Kontranavrtka

10.

Proverite odstojanje izmedu sklopa ru¢ke za
podizanje i hidrauli¢nih vodova.

HanomeHa: Mora da postoji najmanje
odstojanje od 3 mm izmedu hidrauli¢nih vodova
i sklopa ru¢ke za podizanje. Polako postavite
hidrauli¢ne vodove na mesto (Cnuka 2).

3

Montiranje cev rukavca i
zatezne opruge

HenoBu noTpe6HM 3a 0Baj NocTynak:

Cev rukavca

N

Opruga za produzenje

Opruzna Sipka

Nosac cevi rukavca

Zavrtanj (%" x 3")

Kontra navrtka (%")

alols|nv] -~

Nosac¢ opruge

N

Zavrtanj (%" x 2-%")

NMocTtynak

HanomeHa: Ako montirate Sipku za alat 08733

ili 08736, montirajte nosaCe cevi rukavca koji su
isporuceni sa tim Sipkama za alat umesto onih koji su
isporuceni sa ovim prikljuckom. Pogledajte uputstvo
za instalaciju za 08733 ili 08736 za viSe informacija.




1. Povezite oprugu za produzZenje na polugu zavrtnja (3" x 3") i 2 kontranavrtke (35") (Cnuka
opruge da Sipki rukavca i na Sipku opruge 5).

(Cnvika 5). 6. Montirajte nosa¢ opruge na prednji deo

cevi rama pomocu zavrtnja (36" x 2-%4") i
kontranavrtke (3&") .

HanomeHa: Postavite nosa¢ opruge kao $to je
prikazano na Crnimka 6.

7. Pritegnite svi pric¢vrSéivace, ali ovog puta ne
pritezite kontranavrtke koje pri€vrd¢uju opruznu
Sipku.

4

9346050

G s Montiranje sklopa podesive
1. Kontra navrtka (%s") 5. Opruga za produzenje
2. Nosac cevirukavca 6. Opruzna Sipka Ietve
3. Zavrtanj (%" x 3") 7. Prednja strana masine
4. Cev rukavca HenoBu noTpe6HM 3a OBaj NocTynak:

1 Sklop podesive letve
1 Zavrtanj (72" x 1-'5")
2 Kontra navrtka ('2")

2. Labavo montirajte nosac cevi rukavca sa desne
strane (Cnuka 5).

3. Navucite desnu stranu cevi rukavca u desnu
stranu oslonca (Cnuka 5).

4. Umetnite opruznu Sipku u otvore na nosacu HOCTynaK

opruga i blago ih pri¢vrstite navrtkama (3%"). 1. Postavite loptasti zglob na kraci kraj sklopa
podesive letve desno od poluge podesive letve
na cevi rukavca (Cnuka 7).

] NF

HanomeHa: Postavite opruznu Sipku kao sto je
prikazano na Cniuka 6.

G003483
9003483

1 2 3 4

9346051 Cnuka 7

Cnuka 6

1. Poluga podesive letve na 4. Duzi kraj loptastog zgloba

1. Opruga za produZenje 4. Okvir cevi rukavca
2. Kraci kraj loptastog zgloba 5. Sklop ru¢ke za podizanje

2. Opruzna Sipka 5. Nosac opruge L . .

3. Kontra navrtka (%") 6. Zavrtanj (%" x 2-%") 3. Podesiva Sipka 6. E;Eg;a?/ﬁgzzjzj za

5. Podignite levu stranu cevi rukavca na ram i 2. Pomerite ru¢ku za podizanje u drugi poloZaj za
montirajte je pomoc¢u oslonca cevi rukavca, 2 zaustavljanje odozgo.




Postavite loptasti zglob na duzi kraj podesive
letve i sklopite preko zavrtnja na donjoj strani
sklopa rucke za podizanje i blago pricvrstite
kontranavrtkom ('2") (Cnuka 7).

HanomeHa: MozZete da pomerite cev rukavca
nagore ili nadole u svom nosacu da biste dobili
odstojanje za montiranje podesive Sipke.

Pomerite ru¢ku za podizanje skroz dole u donji
polozZaj za zaustavljanje.

Pomerite loptasti zglob na kracem kraju
podesive letve oko poluge podesive Sipke na
cev rukavca dok se ne nade na levoj strani
poluge letve.

HanomeHa: MozZete da pomerite cev rukavca
nagore ili nadole u svom nosacu da biste dobili
odstojanje za montiranje podesive Sipke.

Pomerajte ru¢ku za podizanje dok otvor u
loptastom zglobu ne poravna sa otvorom na
desnoj strani poluge podesive letve na cevi
rukavca i pri¢vrstite Sipku za polugu pomocu
zavrtnjeva (2" x 1- 72") i kontranavrtki ('2") kao
Sto je prikazano na Cnuka 8.

Q 7,

G003484

9003484

Cnuka 8
Podesiva letva prikazana u potpuno spustenom poloZaju

S

Montiranje ploCe otvora i
objumnica

[denoBu noTtpebHM 3a O0Baj NocTynak:

1 Plo¢a otvora

2 HWH zavrtanj (#10" x 2")

1 Sklop desne objumnice

1 Sklop leve objumnice
4 Zavrtanj (5/16 x 1")
4 Kontranavrtka (5/16")

1. Najnizi polozaj za 3. Duzi kraj sa zavrtnjem i
zaustavljanje pri¢vrs¢en navrtkom

2. Kratak kraj pri¢vr¢en
zavrtnjem i navrtkom sa
leve strane

7. Pritegnite sve pri¢vrséivace.

MNMocTynak

HanomeHa: Ako ste uklonili plug, sada ga montirajte.

1. Montirajte novu plo€u otvora na zadnju stranu
otvora rama pomoc¢u 2 HWH zavrtnja (#10" x 2")
(Cnuka 9).

G017979

g017979
Cnuka 9

1. Nova ploca otvora 2. HWH zavrtnjevi (#10" x /2")

2. Blago prikljucite zadnji deo sklopa objumnice
za svaki krak za podizanje pomocu zavrtnja
(5/16" x 1") i navrtke (5/16").

HanomeHa: Zavrtanj objumnice treba da bude
okrenut ka unutra (Cnuka 10).

HanomeHa: Postavite objumnice kao $to je
prikazano na Cnimka 10.




9345308

Cnuka 10

3. Podizna rucica
4. Kontranavrtka (5/16")

1. Zavrtanj (5/16 x 1")
2. Objumnica

6

Montiranje Sipke sa alatima

OenoBu noTpe6HM 3a OBaj NocTynak:

9004101
Cnuka 11

3. Cetvrti zub
4. Oprema za montazu zuba

1. Sipka sa alatima
2. Okretni nosac

1 Sipka sa alatima (prodaje se zasebno)

MNMocTynak

BaxHo: Ako montirate Sipku sa alatima modela
08733 ili 08736, preskocite ovu proceduru i
montirajte je pratec¢i uputstva isporu¢ena sa tom
Sipkom za alate. Kada bude montirana, pogledajte
poglavlje ,,Montiranje papuéice za podizanje Sipke
za alate“ u ovom priruéniku.

HanomeHa: Ako Sipka za alate bude isporu¢ena bez
montiranih nosaga oslonaca, montirajte ih na mestu
Cetvrtog zuba sa leve strane, kao $to je pokazano na
Cnimka 11 i pritegnite zavrtnje i navrtke tako da nosac i
zubac budu pri¢vrséeni pre nastavka sa radom.

1. Postavite svaki kraj od prikljuéne cevi u
objumnice.

HanomeHa: Ostre ivice zubaca treba da budu
okrenute ka napred.

2. Pomerite ru€ku za podizanje u sredniji polozaij.

Pri¢vrstite prednji deo svake objumnice za
cev sklopa pomocu zavrtnja (6/16" x 1") i
kontranavrtke (5/16") (Cnuka 12).

G003489

9003489

Cnuka 12

1. Objumnica 2. Prikljuéna cev
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Montiranje papucice za
podizanje Sipke za alate

OenoBu noTpe6HM 3a OBaj NOCTynak:

1 Sklop poluge

1 Zavrtanj (5/16" x 2")

3 Kontranavrtka (5/16")

1 Zleb oslonca

1 Veza Sipke za alate

1 Zavrtanj sa poluokruglom kapom (% x 1-74")
1 Raspinja¢

1| Podlogka(1")

1 Kontra navrtka (%")

9345309
Cnuka 13

1. Sklop poluge 3. Zavrtanj (5/16" x 2")

2. Cev rukavca 4. Kontranavrtka (5/16")

1 Sklop poluge papucice

2 Sigurnosni prsten

1 | Podlogka(%")

1 Zavrtanj (5/16 x 1")

1 Ekscentri¢ni vijak

MNMoctynak

1. Navucite stub na sklopu poluge na levi kraj
cevi rukavca i pri¢vrstite zavrtnjem (5/16" x 2") i
kontranavrtku (5/16") kroz cev rukavca (Cnuka
13).

HanomeHa: Mozda ¢ete morati da namotate
zavrtanj kroz cev rukavca o sklop poluge.

2. Blago montirajte centralni otvor na Zlebu oslonca
za nosac oslonca na Sipki za alate pomoc¢u
zavrtnja (5/16" x 1") i kontranavrtke (5/16")
(Cnwuka 14).

G004103

9004103

Cnuka 14

4. Zavrtanj (5/16 x 1")
5. Kontranavrtka (5/16")

1. Zleb oslonca
Okretni nosac¢

Sipka sa alatima

3. Navucite kraj veze Sipke sa alatima preko kraceg
stuba na sklopu poluge papucice, i pricvrstite
zatezni prsten (Cnuka 15).



wp

/

7 6 5 2 3
G004105
9004105
Cnuka 16
1. Zleb oslonca 5. Podloska(1")
2. \Veza Sipke za alate 6. Podloska (13/16")
3. Zavrtanj sa poluokruglom 7. Kontra navrtka (3s")
345310 kapom (% x 1-%4")
Cnuka 15 4. Raspinjag
1. Veza Sipke za alate 4. Sigurnosni prsten
2. Sklop poluge papucice 5. Podloska (%") 6. Montirajte ekscentriéni zavrtanj kroz doniji deo
3. Sklop poluge Zleba oslonca i nosa¢a oslonca i privrstite
pomocu kontranavrtke (5/16") kao Sto je
. . . rikazano na Cnuka 17.
4. Montirajte stub na drugi kraj sklopa poluge P
5.

na zleb oslonca za kraj veze Sipke za alat
pomocu zavrtnja sa poluokruglom glavom

(36" x 1-'4"), odstojnikom, podloSkom (1"),
podloskom (13/16") i kontranavrtkom (3s") kao
$to je prikazano na Cnuka 16. //% ,

. .. v /
savijenom nagore, montirajte Cetvrtast otvor

papucice kroz gornji deo sklopa poluge i

priCvrstite ga podloSkom (7&") i zateznim ”\

prstenom (Cnivka 15). \/\ /3

Sa sklopom kolena papucice za podizanje gg 3}\

G004106 1 2
g004106
Cnuka 17
1. Ekscentri¢ni vijak 3. Okretni nosac
2. Zleb oslonca 4. Kontranavrtka (5/16")
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Podesavanje oslonca
zatezne opruge i sklopa
podesive letve

HenoBu HUCY NOTpPeOGHU

NMocTtynak

1. Postavite ru¢ku za podizanje u gornji polozaj za
zaustavljanje.

2. lzmerite rastojanje izmedu rama vucne jedinice i
cevi rukavca kao $to je prikazano na Crnvka 18.

G003488

9003488

Cnwuka 18
Prikazana je desna strana masSine

1. Izmerite rastojanje.

Rastojanje nije izmedu 0,152 cm i 0,45 cm,
podesite letvu za podeSavanje kao $to sledi:

A. Uklonite zavrtanj i navrtku koji pri¢vrséuju
letvu za cev rukavca (Cnuka 19).

Vg

9346062

Cnuka 19

1. Loptasti zglob 2. Smanjite rastojanje

B. Okrecite loptasti zglob kao $to je prikazano
na Cnuka 19 da biste promenili duzinu letve
kao $to sledi:

* Da biste povecali rastojanje, skratite
letvu.

* Da biste smanijili rastojanje, produzite
letvu.

C. Montirajte letvu pomoc¢u zavrtnjeva i
kontranavrtki i ponovo testirajte rastojanje.

D. Ponovite postupak dok rastojanje ne bude
odgovarajuce.

3. Pritegnite kontranavrtke koje pri¢vrscéuju

opruznu Sipku dok od 6 mm do 13 mm navoja
ne bude prikazano da vrsi pritisak na oprugu
(Cnwuka 20).

Q

G003493 O

9003493

Cnuka 20

1. 6 mm do 13 mm navoja se prikazuje

HanomeHa: Podesavanje opruzne Sipke moze
a varira od napora za podizanje sistema; $to su
duzi krajevi zavrtanja, to je lak$e da se podigne
Sipka za alate. Podesite opruge tako da sila
podizanja bude udobna za rad. Sto je veca
zategnutost pomocne opruge, manje pritiska ¢e
biti na Sipku sa alatima.

Montirajte oblogu desnog tocka.

5. Montirajte zadnje toCkove i uklonite podupirace.
ispod masine; pogledajte Priru¢nik za operatera
vase masine.

10
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Podesavanje visine za Podizanje sipke za alate
transport Sipke sa alatima

OenoBu noTpebHM 3a OBaj NocTynak:

Henosun HUCy noTpebHU 1 Regulaciona plogica (br. dela 110-7379)
1 Regulaciona plocica (br. dela 110-7380)
nOCTyI'IaK 1 Regulaciona plogica (br. dela 110-7381)

1. Postavite ru€icu za podizanje u polozaj za

transport (najvisi urez). nOCTynaK
2. Okrenite ekscentri¢ni zavrtanj u bilo kom smeru

dok Sipka za alate ne bude paralelna sa urezom

na rucici za podizanje (Cnuka 17 i Cnuka 21).

Kada Sipka za alate bude postavljena i pricvrscivaci
pritegnuti, koristite sledeci postupak da potvrdite da li
su zupci Sipke za alate u ravni.

Ba)kHo: Ekscentri¢ni zavrtanj se nece . ” . o

okretati za 360 stepeni. Kada se zaustavi, ne 1. Parkirajte masinu na ravnoj povrsini.
primenjujte silu jer biste mogli da ga ostetite. 2. Proverite pritisak u svim pneumaticima i pobrinite
Umesto toga, okrenite ga nazad u suprothom se da bude jednak. Pogledajte Priru¢nik za
pravcu. operatera za viSe informacija i proveri pritiska

u pneumaticima.

m— 3. Spustite Sipku za alate dok zupci ne dodu u
L~ (O dodir sa podlogom.

) L@F 4. Ako zupci Sipke za alat dodu u kontakt sa

- zemljom istovremeno, Sipka za alat je u ravni.
HanomeHa: Ako zupci Sipke za alat na jednoj
strani dodu u kontakt sa zemljom pre druge

strane, poravnajte Sipku za alat. Nastavite da
poravnavate sledeci podsetnik iz ove procedure.

G003486

9003486

Cnuka 21

Izmerite zazor izmedu zubaca Sipke za

alate i zemlje na strani sa koje je potrebno
poravnavanje, zatim upotrebite sledecu tabelu
da biste utvrdili koju plo€icu da montirate na
0SnNovU merenja zazora:

1. Zeljeni polozaj, paralelno 2. Urez u kraku za podizanje
za urezima na kracima za
podizanje

3. Pritegnite centralni zavrtanj oslonca (stavka 4 u

Cnuka 13) momentom od 20 do 25 N m Pakovanje plo€ica (debljina | Primena u visini zubaca
' je ucm) (cm) na spoljasnjoj ivici
4. Prltegnl_te navrtku kOJ:_:lvprlcyrSQUJe eks_centrlcnl 110-7379 (0,189 cm) 0,317 cm
zavrtanj dok se ne pricvrsti, ali nemojte da
irai elin & 110-7379 i 110-7381 0,952 cm
5. Testirajte rad ovog prikljucka. (0,531 om)
110-7380 (0,635 cm) 1,111 cm
110-7379 i 110-7380 1,428 cm
(0,824 cm)

6. Otpustite zavrtnjeve i pricvrstite nosac cevi
rukavca da biste napravili otvor izmedu rama i
nosaca cevi rukavca (Cnuvka 22).
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Cnuka 22
3. Zavrtanj

9004794

-

Regulaciona plocica

N

Nosa¢ cevi rukavca

HanomeHa: Montiranje regulacione plocice
moze da zahteva da uklonite papucicu za
pristup nosacu cevi rukavca. Pogledajte odeljak
Montiranje papucice za podizanje Sipke za alate.

Montirajte regulacione plocice i pritegnite sve
priévrscivace.

Potvrdite da je Sipka za alate dobro poravnata.
Ako nije, podesite kako treba.

11

Citanje i éuvanje
dokumentacije

HenoBu HUCYy NoTpeGHU

NMocTtynak
1. Procitajte dokumentaciju.
2. Skladistite dokumentaciju na bezbednom mestu.

Pan

* Da biste spustili Sipku za alate, pomerite rucku
za podizanje ulevo, spustite je i zatim navucite u
Zeljeni polozaj za zaustavljanje.

* Da biste podigli Sipku za alate, pomerite ru¢ku za
podizanje ulevo, podignite je i zatim navucite u
Zeljeni polozaj za zadrzavanje.

* Da biste podigli i zabravili Sipku za alate u
transportni polozZaj, pomerite rucicu za podizanje
u najvidi polozaj i pritisnite papucicu za podizanje
Sipke za alate.

* Da biste oslobodili Sipku za podizanje iz polozaja
za transport, pomerite ru¢ku za podizanje u niZi
polozaj.

HanomeHa: Ako koristite Sipku za prozracivac,
okrenite zupce da biste im produzili radni vek.

HanomeHa: Da biste postigli Zeljeni polozaj za
rad, morate da prvo spustite Sipku za alate iza
Zeljenog polozaja, a zatim ponovo podignete.

* Tokom rada, mozete da spustite Sipku za alate u
polozaj rako $to ¢ete pomerati masinu unazad dok
ne podesite Zeljenu dubinu Sipke za alate. Kada
Sipka za alate bude u Zeljenom polozaju, vozite
napred. Zupci ¢e doéi u kontakt sa zemljom,
izvlacenjem zuba u aktivan polozaj.

Podesavanje pritiska Sipke
za alate nadole

Da Biste podesili koli¢inu pritiska kojeg masina
usmerava na zemlju, podesite zategnutost opreme
podesive letve. Pomocu klju¢a od %", okrenite
rukavac opruga drzeci letvu za podeSavanje vrteci u
smeru kretanja navoja desne ruke da biste povecali
pritisak nadole ili u suprotnom smeru smanijili pritisak
nadole (Cnuka 23).

HanomeHa: Ovo ne menja podesavanje podesive
letve obavljeno u postupkuPodeSavanje oslonca
zatezne opruge i sklopa podesive letve.

12
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Cnuka 23

9003491

1. Sklop podesive letve 3. Smanjivanje pritiska
nadole
2. Podesavanje rukavca
opruga

Koristite sledecu tabelu kao vodi¢ za podeSavanje
pritiska Sipke za alate nadole (Crnuka 24).

Tabela sile opruge

Dimenzije (cm) Sila (Njutn)
7,62 1058,6
7,31 1490

6,98 1912,7
6,65 2339,7
6,35 2771,2

R s [ TAeOnEoneaa . LTI TN

G003492
9003492

Cnuka 24

1. PodeSavanje rukavca 2. Opruga
opruga

13



PewaBarwe npobnema

MpoGnem

Moryhu y3pok

KopekTuBHa Mepa

Podizanje prikljucka zahteva dodatnu
snagu.

. Opruge za produzenje su previse

labave.

. Sklop zvonastog kucista ili rucki je

previSe zategnut.

. Podesiva letva je montirana sa

spoljasnje (desne) ivice krakova za
podizanje na okretnoj Sipki.

. Pritegnite sve navrtke tako da

pri€vrS¢uju opruzne Sipke do
zategnutosti opruga za produzenje i
poravnajte Sipku za alate, ukoliko je
neophodno.

. Otpustite 2 navrtke koje pri¢vrr§cuju

sklop zvonastog kucista i ru¢ki do
montiranja sklopa prozracivaca
(pogledajte Katalog delova za
ilustracije delova). Pritegnite ih dok su
priljubljeni i zatim ih blago razdvojite
da biste omogucili slobodnu rotaciju.

. Pobrinite se da podesiva letva bude

montirana sa leve strane krakova za
podizanje na okretnoj Sipki; pogledajte
Montiranje sklopa podesive letve.

Rucka se ne zadrzava na urezu za
zaustavljanje na ploci za zaustavljanje.

. Navrtka koja pri¢vrscuje ruc¢ku za sklop

za montiranje prozracivaca je previSe
zategnuta.

. Oftpustite navrtku koja pri¢vrscéuje

sklop rucke za sklop za montiranje
prozracCivala (pogledajte Katalog
delova za ilustracije delova). Pritegnite
navrtku na dok ne nalegne i zatim ih
blago razdvojite da biste omogucili
slobodnu rotaciju.

Sipka za alate se ne okre¢e dovoljno
visoko.

. Ekscentriéni zavrtanj mora da se

podesi.

. Podesiva letva je preduga.

. Pogledajte odeljak Podesavanje visine

za transport kada ste u polozaju za
transport.

. Skratite podesivu letvu; pogledajte

odeljak PodeSavanje oslonca zatezne
opruge i sklopa podesive letve.

Pritisak priklju¢ka nadole je prevelik.

. Zategnutost opruge na podesivoj letvi

nije dovoljna.

. Pogledajte odeljak Podesavanje

pritiska Sipke za alate nadole.

Ima neravnomerni kontakt sa zemljiStem
prilikom skretanja.

. Vuéna jedinica se naginje prilikom

skretanje na uglovima i kruzenja.

. Montirajte opcione pneumatike sa

kruéim bo¢nim zidovima koji su
dostupni kod ovlad¢enog distributera
kompanije Toro.

Masina se zaustavlja kada udari u
prepreku.

. Sipka za pode$avanje je montirana

netacno

. Pogledajte odeljak Montiranje sklopa

podesive letve.

Zupci Sipke za alate nisu poravnati.

. Montirano je pogresno pakovanje

regulacionih plocica.

. Pogledajte Montiranje pakovanja

regulacionih plocica.
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Uslovi i proizvodi pokriveni garancijom

The Toro Company garantuje da komercijalni proizvod (,proizvod”) ne sadrzi
nedostatke u materijalu ili izradi u trajanju od 2 godine ili 1.500 radnih sati*,
koje god nastupi prvo. Garancija vazi za sve proizvode osim za aeratore
(pogledajte posebne izjave o garanciji za te proizvode). Tamo gde postoji
stanje koje podleze garanciji, popravicemo Proizvod bez ikakvih tro§kova po
vas, uklju€ujuci dijagnostiku, rad, delove i transport. Ova garancija poc€inje
na dan kada se proizvod isporuéi originalnom maloprodajnom kupcu.

* Proizvod opremljen brojacem radnih sati.

Uputstva za dobijanje usluge garancije

Vasa je odgovornost da obavestite distributera komercijalnih proizvoda
ili ovla§¢enog prodavca komercijalnih proizvoda od koga ste kupili
Proizvod ¢im posumnjate da postoji stanje koje podleze garanciji. Ako
vam je potrebna pomo¢ da pronadete distributera ili ovlas¢enog prodavca
komercijalnih proizvoda, odnosno, ako imate pitanja u vezi sa svojim
pravima ili odgovornostima u pogledu garancije, moZete nam se obratiti na
sledece nacine:

Toro Commercial Products Service Department (Odeljenje za podrsku

oko komercijalnih proizvoda)

8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 ili 800-952-2740
E-posta: commercial.warranty@toro.com

Odgovornosti viasnika

Kao vlasnik proizvoda odgovorni ste za potrebno odrzavanje i
prilagodavanja koji su navedeni u vaSem priru¢niku za operatera.
Popravke zbog problema izazvanih neobavljanjem potrebnog odrzavanja i
prilagodavanja nisu pokrivene ovom garancijom.

Predmeti i uslovi koji nisu pokriveni garancijom

Ne spadaju sve greske ili kvarovi proizvoda koji se pojave tokom garantnog
perioda u nedostatke materijala ili izrade. Ova garancija ne pokriva sledece:

¢ Kvar proizvoda koji je posledica upotrebe zamenskih delova koji nisu
od kompanije Toro, ili instalacije i upotrebe dodataka, dodatne opreme
ili proizvoda koji nisu od kompanije Toro.

¢ Kvar proizvoda koji je posledica neobavljanja preporu¢enog odrzavanja
i/ili prilagodavanja.

¢ Kvar proizvoda koji je posledica kori§¢enja proizvoda na zloupotrebljiv,
nemaran ili bezobziran nacin.

® Delovi potroseni kori§¢enjem, a koji nisu neispravni. Primeri delova
koji su potroseni ili istroSeni tokom normalnog koriS¢éenja proizvoda
uklju€uju, ali nisu ograniceni na kocione plocice i obloge, obloge
kvacila, lopatice, kolutove, valjke i lezajeve (zaptiveni ili koji se
podmazuju), donje nozZeve, svecice, tockice i lezajeve, gume, filtere,
kaiSeve i odredene komponente rasprsivaca kao $to su membrane,
mlaznice, meraci protoka i nepovratni ventili.

® Neispravnosti izazvane spoljnim uticajima, uklju€ujuéi, ali ne
ograni¢eno na vremenske uslove, nacin skladiStenja, kontaminaciju,
upotrebu neodobrenih goriva, rashladnih te€nosti, aditiva, dubriva,
vode ili hemikalija.

®  Kuvar ili problemi sa u¢inkom zbog upotrebe goriva (npr. benzin, dizel ili
biodizel) koje ne ispunjavaju odgovarajuce industrijske standarde.

® Normalan zvuk, vibracija, habanje i troSenje i propadanje. Normalno
,habanje i troSenje” uklju€uje, ali nije ograni€eno na Stete na sedistima
zbog habanja ili abrazije, pohabane lakirane povrsine, ogrebane
nalepnice i prozore.

Toro garancija
Ograni¢ena garancija na dve godine ili 1.500 radnih sati

Delovi

Za delove planirane za zamenu u okviru obaveznog odrzavanja vazi
garancija u periodu do predvidenog vremena za zamenu tog dela. Delovi
zamenjeni u okviru ove garancije pokriveni su garancijom u trajanju
garancije za prvobitni proizvod i postaju vlasni$tvo kompanije Toro.
Kompanija Toro ¢e doneti konacnu odluku da li da popravi neki postojeci
deo ili sklop ili da ga zameni. Toro moze koristiti remontovane delove za
popravke pod garancijom.

Garancija za akumulatore dubokog ciklusa i
litijum-jonske akumulatore

Akumulatori dubokog ciklusa i litjum-jonski akumulatori imaju odredeni broj
kilovat-sati koje mogu isporuciti tokom svog zivotnog veka. Tehnikama
koriSéenja, punjenja i odrZzavanja moze da se produZi ili skrati ukupni
radni vek akumulatora. Kako se akumulatori u ovom proizvodu trose,
vreme korisnog rada izmedu intervala punjenja polako ¢e opadati

sve dok akumulator ne bude potpuno istroSen. Za zamenu istro$enih
akumulatora usled normalne potroSnje odgovoran je vlasnik proizvoda.
Napomena: (samo litijum-jonski akumulatori): Za dodatne informacije
pogledajte garanciju za akumulator.

Dozivotna garancija za radilicu (ProStripe, samo model
02657)

Na radilicu Prostripe, koja je opremljena originalnim Toro frikcionim diskom i
kvacilom kocnice sa nozem sa zastitom radilice (integrisano kvacilo ko¢nice
sa nozem (BBC) + sklop frikcionog diska) kao originalnom opremom i koju
koristi originalni kupac u skladu sa preporu¢enim procedurama za rad i
odrzavanje, daje se dozivotna garancija za iskrivljenje radilice motora.
Masine opremljene frikcionim podloSkama, jedinicama kvacila ko€nice sa
nozem (BBC) i drugim takvim uredajima nemaju dozivotnu garanciju na
radilicu.

Odrzavanje o trosak vlasnika

Podesavanje motora, podmazivanje, ¢iscenje ili poliranje, zamena filtera ili
rashladne te€nosti i preporueno odrzavanje neki su od uobicajenih nacina
servisiranja koji su potrebni Toro proizvodima, a vre se o trosSku vlasnika.

Opsti uslovi

Pod ovom garancijom dozvoljena je isklju€ivo popravka kod ovlas¢enog
Toro distributera ili prodavca.

The Toro Company ne odgovara za indirektnu, slu¢ajnu ili posledi¢énu
Stetu u vezi sa kori$éenjem Toro proizvoda pokrivenih ovom
garancijom, uklju€ujuéi sve troskove ili izdatke za obezbedivanje
zamenske opreme ili usluge tokom razumnog perioda kvara ili
nekoriS¢enja za vreme do zavrSetka popravke pod ovom garancijom.
Ako je primenljivo, ne postoji druga izri¢ita garancija osim garancije
za emisije navedene u nastavku. Sve podrazumevane garancije u
pogledu moguénosti prodaje i prikladnosti za upotrebu ograni¢ene su
na trajanje ove izricite garancije.

Neke drzave ne dozvoljavaju izuzimanje slucajne ili posledi¢ne Stete,
odnosno ograni¢avanje trajanja podrazumevane garancije, tako da
prethodno navedena izuzec¢a i ograni¢enja mozda ne vaze za vas. Ova
garancija vam daje odredena zakonska prava, a mozda imate i druga prava
koja se razlikuju od drzave do drzave.

Napomena u vezi sa garancijom za emisije

Sistem za kontrolu emisija na vasem proizvodu mozda je pokriven
posebnom garancijom kojom se ispunjavaju zahtevi Agencije za zastitu
zivotne sredine SAD-a (EPA) i/ili Kalifornijskog Odbora za vazdu$ne
resurse (CARB). Gore navedena ograni¢enja radnih sati ne primenjuju se
na garanciju na sistem za kontrolu emisija. Pogledajte izjavu o garanciji za
sistem za kontrolu emisija koja je isporu¢ena sa vasim proizvodom i nalazi
se u dokumentaciji proizvoda¢a motora.

Druge zemlje osim SAD i Kanade

Kupci koji su kupili Toro proizvode izvezene iz SAD-a ili Kanade treba da kontaktiraju svog Toro distributera (prodavca) da bi dobili politike garancije
za svoju zemlju, oblast ili drzavu. Ako ste iz bilo kog razloga nezadovoljni uslugom vaseg distributera ili imate poteskoca da pribavite informacije o

garanciji, kontaktirajte svoj ovlad¢eni Toro servisni centar.

374-0253 Rev |





