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Bu Urdn, ilgili tim Avrupa direktiflerine uygundur.
Detayli bilgi icin, ayri olarak verilen Urin Uygunluk
Beyani (DOC) sayfasini inceleyin.

Singapur Elektromanyetik Uyumluluk Sertifikasyonu

Elektromanyetik Uyumluluk

Evsel Ekipman: Bu cihaz, FCC Kurallari Bolim 15'e uygundur.
Calistinimasi su iki kosula tabidir: (1) Bu cihaz, zararl parazite
neden olmamalidir ve (2) Bu cihaz, istenmeyen ¢alismaya yol
acgabilecek parazitler dahil olmak izere, alinabilecek her tir
paraziti kabul edebilmelidir.

Bu cihaz radyo frekans enerjisi Uretir ve kullanir ve Ureticinin
talimatlarina gére dogru monte edilip kullaniimadigi takdirde
radyo ve televizyon sinyallerinin alinmasinda parazit yaratabilir.
Cihaz test edilmis ve yukarida belirtildigi gibi FCC Kurallar
Bolim 15 - Alt Bélim J'de belirtilen teknik 6zelliklere gére FCC
Sinif B bilgi islem cihazi sinirlari iginde oldugu belirlenmistir.
Bununla birlikte, belli bir tesisatta hicbir parazite yol agmayacagi
garanti edilemez. Ekipman radyo veya televizyon sinyallerinin
alinmasinda parazit yaratiyorsa (bunu, ilgili cihazi kapatip tekrar
acarak belirleyebilirsiniz), kullanici su tedbirlerden bir veya
birkagini uygulayarak sorunu gidermelidir:TV anteninin yéninu
degistirin, uzaktan kumanda alicisini radyo/TV antenine gore
uygun bir yere yerlestirin veya kontroldr ile radyo/televizyonunun
farkl devrelerde olmasini saglamak icin kontrolori farkli

bir prize takin.Gerekiyorsa, kullanici ek tavsiyeler almak

igin bayiye veya tecrlbeli bir radyo/televizyon teknisyenine
basvurmalidir.Kullanici, Federal lletisim Komisyonu tarafindan
hazirlanan su kitapgigi faydali bulabilir: "Radyo-Televizyon
Parazit Sorunlarinin Belirlenmesi ve Giderilmesi". Bu kitapg¢igi
su adresten temin edebilirsiniz: U.S. Government Printing
Office, Washington, DC 20402. Stok No.: 004-000-00345-4.

FCC Kimligi: W7OMRF24J40MDME-Tabanli,
OA3MRF24J40MA-EI Tipi

IC: 7693A-24J40MDME-Tabanl, 7693A-24J40MA-EI Tipi
Calistinimasi su iki kosula tabidir: (1) Bu cihaz, parazite

neden olmamalidir ve (2) Bu cihaz, istenmeyen ¢alismaya yol
acgabilecek parazitler dahil her tir paraziti kabul edebilmelidir.
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DOT lastik bilgisi, her bir lastigin yaninda bulunur. Bu
bilgi, ylk ve hiz derecelendirmelerini sunar. Yedek
lastikler ayni veya daha iyi derecelendirmelere sahip
olmalidir. Lastiklerin makinenizin agirlik gerekliliklerini
karsiladigindan veya astigindan emin olmak i¢in bkz.
Ozellikler (sayfa 18).

A UYARI

CALIFORNIA
Oneri 65 Uyarisi

Bu uriinun kullanilmasi, Kaliforniya
Eyaleti'nce kansere, dogum kusurlarina
ve Ureme sorunlarina yol agtigi bilinen

kimyasallara maruz kalinmasina
neden olabilir.

Giris

Bu makine, ticari uygulamalarda goérevlendirilen
profesyonel operatérler tarafindan kullaniimak igin
tasarlanmistir. Agirhkh olarak, nemli kosullarda
herhangi bir tikanma olmadan veya dagitimi blyik

Olcude etkilemeden malzeme dlgmek ve dagitmak icin
kullanihr.

Onemli: Uriinii kullanmayi ve bakimlarini
yapmayi 6grenmek ve olasi yaralanmalar ile maddi
hasarlari 6nlemek i¢in bu bilgileri dikkatle okuyun.
Uriinii dogru ve emniyetli bir sekilde kullanmak
sizin sorumlulugunuzdur.

Servise, orijinal Toro pargalarina veya ek bilgiye ihtiyac
duydugunuz takdirde bir Yetkili Servis Merkeziyle ya
da Toro Musteri Hizmetleriyle iletisim kurun ve Grinin
model ve seri numaralarini hazir bulundurun. Sekil 1,
model ve seri numaralarinin drin Uzerindeki yerini
belirtir. Bu numaralari, ilgili alana yazin.

irtibat adresi www.Toro.com.
ABD'de basiimistir
Tiim Haklan Sakhdir




Onemli: Garanti, yedek parca ve diger
uriin bilgilerine erismek i¢in, seri numarasi

plakasindaki QR kodunu (varsa) mobil cihazinizla

taratabilirsiniz.

Sekil 1

1. Model ve seri numaralarinin yeri

9237535

Model Numarasi

Seri Numarasi

Bu kilavuz, karsilasilabilecek tehlikeleri tanimlar
ve belirtilen talimatlara uymadiginiz takdirde agir

yaralanma veya 6lime yol agabilecek bir tehlikeye

isaret eden emniyet uyarisi semboliyle (Sekil 2)
gOsterilmis gesitli emniyet mesajlari verir.

A

Sekil 2

1. Emniyet uyarisi semboli

9000502

Bu kilavuzda, bilgileri vurgulamak igin 2 farkli s6zcik
kullanilir. Onemli s6zcugu bazi 6zel mekanik bilgilere

dikkat ¢ceker, Not s6zcigl ise dikkate alinmasi
gereken genel bilgileri vurgular.
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Guvenlik ve Talimat Etiketi

A

119-6809

decal119-6809

119-6809

1. Makineyi temizlemekle ilgili talimatlar icin Kullanma
Kilavuzunu okuyun.

Guvenlik
Genel Emniyet

Bu urln, yaralanmaya yol agabilir. Agir yaralanmalari
onlemek igin, tim emniyet talimatlarina her zaman
uyun.

Bu Urtnin kullanim amaci disinda kullaniimasi size
ve gevrenizdekilere zarar verebilir.

* Bu makineyi kullanmadan dnce, hem bu Kullanma
Kilavuzunu hem de ¢ekme aracinin kullanma
kilavuzunu okuyup anlayin. Bu Urtnu kullanan
herkesin, bu makineyi ve gekme aracini kullanmayi
bildiginden ve uyarilari anladigindan emin olun.

* Ellerinizi veya ayaklarinizi, makinenin hareketli
parcalarinin yakinina koymayin.

* Tum koruyucular ve emniyet tertibatlari makinede
ve galigir durumda degilken makineyi ¢caligtirmayin.

* Hareket sirasinda makineyi ¢evredekilerden uzak
tutun.

* Cocuklari galisma alanindan uzak tutun.
Cocuklarin makineyi kullanmasina asla izin
vermeyin.

* Makineye bakim yapmadan, yakit doldurmadan
veya tikanikliklari agmadan dnce makineyi
durdurun, park frenini etkinlestirin, motoru kapatin,
anahtari ¢ikarin ve tim hareketin durmasini
bekleyin.

Bu makinenin uygunsuz bir sekilde kullaniimasi veya
uygun bakim islemlerinin yapilmamasi yaralanmaya
yol acabilir. Yaralanma risklerini azaltmak amaciyla
bu emniyet talimatlarina her zaman uyun ve Dikkat,
Uyari veya Tehlike anlamina gelen emniyet uyarisi
semboliine A c¢ok dikkat edin. Bu talimatlara
uyulmamasi yaralanma veya 6limle sonugclanabilir.

Tehlike potansiyeli barindiran tim noktalara, operatér tarafindan kolayca goértlebilecek emniyet
etiketleri ve talimatlar yerlestiriimistir. Hasar géren veya kaybolan etiketleri yenisiyle degistirin.




decal119-6808

119-6808
1. Arka kapak yukseklik gdstergesi
decal119-6818
119-6818
1. Arka kapak ayari
decal119-6854
119-6854
1. Taban hizi
decal119-6853
119-6853
1. Disk hizi

115-2047

A

115-2047

decal115-2047

1. Uyari—sicak ylzeylere dokunmayin.

&&=

119-0217

decal119-0217

1. Uyari—Motoru kapatin, hareketli pargalardan uzak durun,
tim koruyucu ve kalkanlari yerinde tutun.

119-6820

decal119-6820

119-6820
1. Disk hizi ayar

decal119-6855

1. Disk hiz

decal119-6856

119-6856

1. Taban hizi




decal119-6804

119-6804

1. Firlatilan cisim tehlikesi - etraftakileri, makineden yeterince
uzakta tutun.

119-6805

=

119-6805

decal119-6805

1. Kesilme/Uzuvlarin kopmasi tehlikesi, pervane—Hareketli
parcalardan uzak durun; tim koruyucu ve kalkanlari yerinde
tutun.

119-6810

119-6810

decal119-6810

1. Kullanma Kilavuzunu okuyun.
2. Kaldirilmasi igin 2 kisi gereklidir

Al 08

decal119-6817

119-6817

1. Diskler i¢in ince ayar

decal119-6816

119-6816

1. Sirgi ayari

decal119-6815

119-6815

1. Taban hizi ayari 2. Disk hizi ayar

- DG

3 )
= =
=
100% 30’ (9.1m) 100% 30 (9.1m)

20’ (6.1m)

25%
=
100% 16’ (5.2m) 55 12’ (3.7m)

decal119-6814

119-6814

1. Hafif dagitma diski ayarlari (detayl bilgi igin Isletim béliimiine

bakin).

2. Agir dagitma diski ayarlari (detayli bilgi igin Isletim bélimiine

bakin).

3. Uyarn—Siirgi ayari ve arka kapak ayari.




decal119-6806

119-6806

1. Uyari—Kullanma Kilavuzunu okuyun. 4. Uyar — Bakim yapmadan 6nce motoru kapatin, anahtari
¢ikarin ve Kullanma Kilavuzunu okuyun.
2. Uyari — Tum operatorler, makineyi kullanmadan énce 5. Uyarn — asla yolcu tasimayin.
egitilmelidir.

3. Firlatilan cisim tehlikesi - Cevredekileri makineden uzak tutun. 6. Uyari—Hareketli parcalardan uzak durun; tim koruyucu ve
kalkanlari yerinde tutun.

11.@ o 2 3. a.
A = S EE

decal144-3536

144-3536

1. Uyarn — 1) Bakim yapmadan 6nce motoru kapatin, tim
hareketli parcalarin durmasini bekleyin ve Kullanma
Kilavuzunu okuyun; 2) Arka erisim kapagini asagi indirin;
3) ligili aleti kullanarak birikintileri giderin; 4) Arka kapagi
tekrar yukseltip yerine sabitleyin.

decal119-6819
119-6819
1. Disk hizi orani 2. Kayis hizi orani
4
2
N
decal131-6766
131-6766
1. 75A 3. Elektrikli aksesuar (15 A)
2. 75A 4. TEC-2403 (2 A)

A WARNING: Cancer and Reproductive Harm - www.P65Warnings.ca.gov.

For more information, please visit www.ttcoCAProp65.com

decal133-8061

133-8061




Kurulum

Sokuli Pargalar

Batun pargalarin gonderildigini dogrulamak igin asagidaki tabloyu kullanin.

Prosediir Aciklama Adet Kullanim
1 Hicbir parca gerekmiyor - Tabanli model makineyi kurun.
Gl¢ kablosu demeti 1
Soket braketi 1
Soket braketi, agir 1
2 Taslyici vida 2 Glg kablosu demetini takin.
Flansli somun 2
Vida 2
Flansli somun 2
Hazne uzatmasi (6n) 1
3 Hazne uzatmas (arka) ! Hazne uzatma setini takin.
Civata 9
Flansli somun 9
Civata (5/16 x 1 ing) 6 . - .
4 Flansh somun (5/16 ing) 6 Hazneyi gekme sasisine monte edin.
5 Ara kablo demeti 1 Ara kablo demetini baglayin.
Acma/kapatma sarkitini baglayin
6 Agmalkapatma sarkit 1 (sadece 44701 Modeli).
El kumandasi 1
7 AA piller 4 El kumandasini monte edin (sadece
Manyetik braket 1 44751 Modeli).
Vidalar, kiguk 6
8 Kontrol6r montaj grubu 1 Kablosuz uzaktan kumandayi monte
Kablosuz uzaktan kumanda grubu 1 edin (sadece 44751 Modeli).

Ortam ve Ek Parcalar

Aciklama Adet Kullanim
Kullanma Kilavuzu 1 Makineyi ¢calistirmadan énce okuyun.
Uygunluk Beyani 1 Duzenleyici ortam uyumunu saglar.

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal galisma konumuna gore belirleyin.




1

Tabanh Model Makinenin
Kurulmasi

Hicbir Parga Gerekmiyor

Prosedur
1. Tabanli model makineyi sevkiyat kasasindan
cikarin.
2. Ikili diskin arka kisminda, makine kaldirma

tertibati sevkiyat braketini ikili diske sabitleyen
civata ve somunu sokun (Sekil 3).

v
f\/\V/w
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e
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"

9013203

1. Sevkiyat braketi

3. Ikili diskin 6n kisminda, makine kaldirma tertibati
sevkiyat braketini ikili diske sabitleyen 2 civata
ve somunu sokun (Sekil 4).

9013204

9013204

1. Sevkiyat braketi

B

ikili diskin dis tutma kollarindan tutup ikili diski
yukari kaldirarak hazneden ¢ikarin ve ikili disk
Unitesini yere koyun (Sekil 5).

A DIKKAT

ikili disk 68 kg'dir ve diizgiin
kaldiriimadigi takdirde yaralanmaya
neden olabilir.

Emniyetiniz icin ikili diski kaldirmak igin
2 kisi calisin.

™ G013205

9013205

1. ikili disk




5. Ikili diskin ayaklarindaki 4 vidayi sdkiin. Bagka 7. Mentesenin her 2 kismini da Sekil 8 ve Sekil 9

bir kisinin yardimiyla, ikili diski yukari kaldirin ile gosterildigi gibi menteseye baglayarak hazne
ve ambalaj ¢ivileriyle ambalaj kdpugund c¢ikarin kapagini makineye monte edin.
(Sekil 6).

9391691

Sekil 8

1. Mentese pimi 2. Kapi mentesesi

9391101

Sekil 6

1. Ambalaj civileri ve képugu

6. Birlikte verilen tagiyici civatalari (4 x % in¢) ve
kilit somunlarini kullanarak menteseyi hazne ) 4391692
kapagina takin (Sekil 7). Sekil 9

1. Kopilya 2. Takilan mentese pimi

9391690

10



Sekil 10 boliminde gdsterildigi gibi ayar
somunlarini kullanarak sensor ile hazne kapagi
arasindaki boslugu 3 mm'ye ayarlayin. Bosluk
en fazla 6 mm olmalidir.

Not: Sensor, hazne kapagina temas
etmemelidir.

Not: Hazne kapagi sensorle ayni hizaya
gelmiyorsa 6 adiminda taktiginiz tasiyici
civatalar ile kilit somunlarini s6kin ve hazne
kapisinin yatay konumunu gerektigi gibi
ayarlayin. Kapak dogru konuma gelince,
soktigundz tasiyici civata ve kilit somunlarini
kullanarak yerine sabitleyin.

9397239

Sekil 10
Bosluk: 3 mm Maks. 4. Makinenin arkasi
bosluk: 6 mm
Sensor 5. Hazne kapag

. Ayar somunu

8 adimindaki ayar somunlarini 20 N-m torkla
sikin.

2

Guc¢ Kablosu Demetinin
Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

Gl kablosu demeti

Soket braketi

N

Soket braketi, agir

2 Taslyici vida

2 Flansh somun

2 Vida

2 Flansh somun
Prosedur

Cekme aracinin gli¢ kablosu demeti, makinenin
kontrol sistemlerinin ihtiya¢ duydugu elektrik gticini
saglar. Bu kablo demetini, makineyi kullanmayi
planladiginiz araca takin. Makineyi 1’den fazla aragla
kullanacaksaniz, yetkili Toro distributérintuzden ek
gu¢ kablosu demetleri satin alin.

1.

11

Soket braketini, birlikte verilen montaj
braketlerinden 1’ini kullanarak ¢gekme aracinin
arkasindaki sabit bir noktaya monte edin (Sekil
11).

Not: Cekme araci bir damper kasasliyla
donatiimissa, soket braketinin, cekme aracinin
hicbir pargasina temas etmediginden emin olun.

Onemli: Higbir kablonun gevsek olmadigini
veya herhangi bir mekanik bilegenin yolunda
olmadigini teyit edin.




9013261

T ®<%> 2
i

Sekil 11

9013261

1. Soket braketi

2. Elektrik kablolarini akiiden elektrik fisi braketine
dogru déseyin ve sabitleyin (Sekil 12).

g013262
9013262

Sekil 12

—_

Beyaz kablo (piring) 3. Kablo yok (piring)

4. Siyah kablo (piring)

N

Kablo yok (glimus)

3. Kablolar soket braketinden gegirin ve siyah
kauguk grometi kablolarin Gizerine takin (Sekil
12).

4. Civatalan (4 in¢) kullanarak soketi soket
braketine sabitleyin.

5. Once kirmizi kabloyu (gli¢ kablosu) akiinin art
kutup basina, ardindan da siyah kabloyu (toprak
kablosu) akunin eksi kutup basina baglayin.

12

3

Hazne Uzatma Setinin
Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Hazne uzatmasi (6n)

1 Hazne uzatmasi (arka)

9 Civata

9 Flansh somun
Prosedur

1. Hazne uzatmalarini kutudan c¢ikarin ve 6n ile
arka kisimlari belirleyin (Sekil 13 ve Sekil 14).

1

\o ., © o o

o o

9013263
9013263

Sekil 13

1. On hazne uzatmasi (delik yénii gésterilmistir)

\\ o ] o o

9013264
9013264

Sekil 14

1. Arka hazne uzatmasi (delik yonu gdsterilmistir)

2. Birlikte verilen donanimi kullanarak, hazne
uzatmalarini hazneye sabitleyin. Somunlari
haznenin dis kismina yerlestirin.



9237533

/ 9013209

Sekil 15
Hazne uzatma seti takili 9013209
Sekil 16
1. Kaldirma braketi
2. Bir kaldirma mekanizmasi kullanarak, hazneyi
cekme sasisinin Uzerine yerlestirin.

3. 6 montaj deligini (her iki tarafta 3’er adet) ayni

Haznenin Qekme $aSiSine hizaya getirin ve civatalar (5/16 x 1 ing) ile flansli
Monte Edilmesi somunlari (5/16 ing) takin.

Sadece Cekme Sasisi
Yapilandirmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:
6 Civata (5/16 x 1 ing)
6 Flansh somun (5/16 ing)

Prosediir (\\\\ sots0ts
ekil 17
A UYARI s
1. Montaj delikleri (her iki tarafta tger adet)

Makinenin kasa ve haznesinin bir Arkadan
Cekme Sasisine, ProGator'a, Workman'a veya

9013949

TDC Sasiye monte edilmis haldeyken yukari 4. Kaldirma braketini haznenin yanlarindan ¢ikarin
kaldirilmasi kaldirma braketine hasar verebilir ve civatalari haznenin yanlarina takin.

ve sizi veya gevredekileri yaralayabilir. Not: Kaldirma braketini atmayin, gelecekte
Kasayi, Arkadan Gekme Sasisinden, kullanmak uzere saklayin.

ProGator'dan, Workman'dan veya TDC
Sasiden ayirin ve sadece kasayla hazneyi
yukari kaldirin.

Not: ProPass serpme makinesini gekme sasisinden
bagka bir seyin tUzerine monte edecekseniz,
uygulamaniza ait montaj talimatlarina bakin.

1. Hazne grubunun igine sabitlenmis kaldirma
braketine bir kaldirma tertibati baglayin (Sekil
16).
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Ara Kablo Demetinin Acma/Kapatma Sarkitinin
Baglanmasi Baglanmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar: 44701 Modeli

| 1 | Arakablo demeti |

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

| 1 | Ac¢malkapatma sarkiti

Prosedur
Ara kablo demetini, makinedeki glic kablosu demeti .
konnektdriine takin (Sekil 18 veya Sekil 19). Prosedur

Acmal/kapatma sarkiti konnektdriini, makinedeki
konnektdre takin (Sekil 20).

9237534

3\

Sekil 18
44751 Modeli < 3 /\
9013947
1. Gl kablosu demeti 2. Ara kablo demeti 9013947

Sekil 20

1. Agma’kapatma sarkit

9013948

Sekil 19
44701 Modeli

1. Gug kablosu demeti 2. Ara kablo demeti

14



7

El Kumandasinin Monte

Edilmesi
44751 Modeli

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 El kumandasi

4 AA piller

1 Manyetik braket

6 Vidalar, kiguk
Prosedur

1. Kumandanin yarim pargalarini birbirine
sabitleyen plastik bantlari ve ardindan da
kumandanin arka kapagini ¢ikarin.

2. Pilleri, kutup baslarina dikkat ederek pil yuvasina
takin. Yuvada, her bir pil ucu i¢in kutup basi
isaretleri vardir (Sekil 21).

Not: Pilleri yanlis takarsaniz el kumandasi
calismaz.
G028875
9028875
Sekil 21
1. Kauguk conta 3. El kumandasi
2. Celik conta 4. 4 adet AA pil

3. Celik conta ile kauguk contanin el
kumandasindaki kanala tam oturdugunu
teyit edin ve arka kapagi yerine takin (Sekil 21).

4. Kapag 6 vidayla (Sekil 21) sabitleyin ve vidalar
1,5 ila 1,7 N-m torkla sikin.

5. El kumandasini manyetik kumanda braketine
yerlestirin, braketin yarimlarini kaydirarak
birlestirin ve miknatisin igindeki civatayi sikin
(Sekil 22).

G028874
9028874

Sekil 22

1. El kumandasi 3. Miknatisin igindeki civata
2. Manyetik kumanda braketi

15
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Kablosuz Uzaktan
Kumandanin Monte
Edilmesi

44751 Modeli

Bu prosediir i¢in gerekli pargalar:

1 Kontrolér montaj grubu
1 Kablosuz uzaktan kumanda grubu
Prosedur

Kontrolér montaj grubunu, gekme aracindaki bir
bardak tutucuya veya benzer bir agikliga yerlestirin
ve kablosuz uzaktan kumandayi saklamak i¢in bunu
kullanin. Ayrica, kablosuz uzaktan kumanda miknatisi
da her tir celik ylizeye yapisir.

G039466

9030466

Sekil 23
Workman Agir Hizmet Tipi Arag Gosterilmistir

1. El kumandasi 2. Kontrolér montaj grubu

Uriine genel bakis
Kontroller

Taban Hizi i¢in Akis Kontrol Valfi
44701 Modeli

Bir hidrolik akig kontrol valfi, konveyor kayisinin hizini
kontrol eder.

En yUksek hiz ayari 10 olup, renk kodlu ¢alisma
sistemi etiketlerinde belirtilen pek ¢ok uygulama igin
ideal ayardir. Cok hafif uygulamalar i¢in daha dusik

ayarlar kullanin.
© ©

JE

Q@ _©O

9013344

9013344

Sekil 24

1. Taban hizi kontrol valfi

Opsiyonel Donanimlar igin Akis
Kontrol Valfi
44701 Modeli

@)

9013345

9013345

Sekil 25

1. Opsiyonel kontrol valfi

Bir hidrolik akis kontrol valfi, opsiyonel donanimin (ikili
disk) hizini kontrol eder. Disk simgesi, hiz oranini
sadece kablosuz kontrolér icin gdsterir. Standart
hidrolik Uniteler i¢in, kontrolérl noktali gizgiden
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baslayan ilgili renk alaninin igine yerlestirin ve hizi bu
renkli bolgenin iginde ihtiyaciniza gore ayarlayin.

Acmal/Kapatma Sarkiti
44701 Modeli

Acma/Kapatma sarkitindaki 2 anahtari kullanarak
konveyor kayisini veya opsiyonel donanimi
calistirabilirsiniz (Sekil 26). Agma/Kapatma sarkitini,
operatérin erigebilecegi bir yerde tutun.

?@Zﬂuau W

g013346
9013346

Sekil 26

1. Agma/kapatma sarkit

E-Durdurma Dugmesi
44751 Modeli

Makineyle galismaniz bitince, elektrik sistemini devre
disi birakmak igin mutlaka E-DURDURMA digmesine
(Sekil 27) basin. Makineyle ¢alismaya baslarken,

el kumandasini galistirmadan dnce E-DURDURMA
dugmesini kendinize dogru gekmeniz gerekir.

Not: Makineyle galismaniz bitince, gekme aracinin
akdslnun desarj olmasini 6nlemek i¢in E-Durdurma
digmesine basin.

©

9237530

Sekil 27

1. E-DURDURMA Digmesi

Anza Tespit LED'inin Caligmasi

E-DURDURMA dugmesi cekildikten sonra ariza tespit
LED'i (Sekil 28) yanar ve 5 saniye boyunca yandiktan
sonra 5 saniye boyunca séner, ardindan da siz el
kumandasini ¢alistirana kadar 3 Hz (saniyede 3 kez
yanip sénme) siklikla yanip sénmeye baslar. Isik 5
saniye boyunca yanar ve ardindan 10 Hz (5 saniye
bekleyerek veya beklemeden) siklikla yanip sénmeye
baslarsa bir makine arizasi var demektir; bkz. Ariza
Kodlarinin Kontrol Edilmesi (sayfa 45).

Not: E-DURDURMA diigmesini ¢ektiginiz zaman el
kumandasi agik durumdaysa, I1sik 5 saniye boyunca
sonlk kaldiktan sonra 3 Hz (saniyede 3 kez yanip
sénme) siklikla yanip sénmez.

9237532

Sekil 28

1. Ariza Tespit LED'i
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El Kumandasi
44751 Modeli
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9029772
Sekil 29
1. LCD ekran 10. Tabani Baslat
2. Uzaktan kumanda durum 11. Tabani Durdur
LED'i
3. Tumind Baglat: Taban 12. Taban Hizini Disur
ve Opsiyonel Donanim
Baslatilir
Acik/Kapali 13. Taban Hizini YUkselt
5. Kaydet: On Ayar Ayarlari 14. Opsiyonel Donanimi
Kaydedilir Baslat
6. On Ayar 1 15. Opsiyonel Donanimi
Durdur
7. On Ayar 2 16. Opsiyonel Donanimin
Hizini Yikselt
8. On Ayar 3 17. Opsiyonel Donanimin
Hizini Dasar
9. TUmdnd Durur: Tim

islevler durdurulur

Ozellikler

Agirhiklar

Tabanl Model 248 kg

ikili Disk 68 kg
Telsiz (44751 Modeli)

Frekans 2,4 GHz
Maks. Cikis Gici 19,59 dBm

Ek Parcalar/Aksesuarlar

Makine islevlerini artirmak amaciyla makineyle birlikte
kullanilabilecek ¢ok sayida Toro onayl ek parca

ve aksesuar vardir. Onaylanmis tim ek parga ve
aksesuarlarin bir listesi icin Yetkili Servisinize veya
Distribatorinize ulasin ya da www.Toro.com adresine
gidin.

Makinenin en ylksek performansi sergilemesi ve
emniyet sertifikasi gegerliliginin korunmasi icin sadece
orijinal Toro yedek parca ve aksesuarlarini kullanin.
Bagka ureticilerin Urettigi yedek parca ve aksesuarlar
tehlike yaratabilir ve bunlarin kullaniimasi trin
garantisini gegersiz kilabilir.
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Calistirma
Calismadan Once

Calistirma Oncesi Emniyet
Tedbirleri

Makine, diger bazi ¢ekilen ekipman turlerine
kiyasla farkli denge, agirlik ve yol tutus 6zelliklerine
sahiptir. Makineyi ¢alistirmadan dnce bu Kullanma
Kilavuzunu iyice okuyup anlayin. Tum kontrolleri
taniyin ve bunlari hizla durdurmayi égrenin.

* Cocuklarin ve egitimsiz kigilerin makineyi
kullanmalarina veya bakim yapmalarina asla izin
vermeyin. Yerel yonetmelikler operatdr yasini
sinirlandirabilir. Makine sahibi, tim operatoér ve
bakim teknisyenlerinin egitilmesini saglamakla
sorumludur.

* Ekipmanin ve operator kontrollerinin emniyetli
bir sekilde kullaniimasini ve emniyet etiketlerinin
anlamlarini 6grenin.

* Makineyi hizla durdurmayi! ve motorunu kapatmayi
ogrenin.

* Operator varligi kontrollerinin, emniyet
anahtarlarinin ve kalkanlarin takili ve sorunsuz

¢alisir duruma oldugunu kontrol edin. Bunlarda
sorunlar varsa makineyi calistirmayin.

* Tum kalkanlari ve emniyet tertibatlarini yerinde
tutun. Bir kalkan, emniyet tertibati veya etiket
okunmuyorsa veya yerinde degilse, makineyi
kullanmadan 6nce onarin veya yenisiyle degistirin.

* Makinenin emniyetli galismasini saglamak igin,
varsa gevsemis somun, civata ve vidalari sikin.
Makine bilesenlerinin yerinde ve sabit oldugunu
teyit edin.

* Cekme aracinizin bu agirlikta bir uygulama
icin kullaniimaya uygun olup olmadigini cekme
aracinizin satici veya Ureticisinden dgrenin.

* Makineyi diiz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, motoru kapatin, anahtari ¢ikarin
ve makinenin bagindan ayrilmadan 6nce tum
hareketin durmasini bekleyin.

Gunluk Kontroller

Her ginln basinda, makineyi galistirmadan énce
bu emniyet kontrollerini yapin. Olasi sorunlari
sefinize bildirin. Detaylar icin bu kilavuzdaki Emniyet
Talimatlari bolumuane bakin.

* Lastik ve Tekerleklerin Kontrol Edilmesi (sayfa 40)
* Hidrolik Sisteminin Kontrol Edilmesi (sayfa 41)
* Arka Kapagin Kontrol Edilmesi (sayfa 41)

* Krikolarin Yerlestiriimesi ve Kontrol Edilmesi
(sayfa 41)

* Diger Bilesenlerin Kontrol Edilmesi (sayfa 41)

* Kayis Contasinin ve Arka Kapak Contasinin
Kontrol Edilmesi (sayfa 42)

Bir Cekme Araci Segme

Kisa mesafeler icgin bile olsa, makineyi
tasimak i¢in her zaman uygun bir gekme araci
kullanin. Uygun olmayan bir gekme araci
makineye hasar verebilir ya da yaralanma
veya olume yol agabilir.

Devre digi birakma mekanizmasi, hidrolik
sisteminin suriicu tarafindadir; bkz. Manuel
Iptal Etme (sayfa 28) kismindaki Sekil 46.

Uygun bir gekme araci, minimum 1405 kg cekme
kapasitesine sahip olmalidir.

Arkadan ¢ekme sasisi kullanildiginda makine igin
maksimum yik cekme kapasitesi 907 kg, dolayisiyla
da ceki agirhgi 113 kg olur. Dara agirh@i (yuksiz
agirhk) 499 kg, dolayisiyla da ¢eki agirhg 23 kg'dir.

11 bg Hidrolik Gig Paketiyle donatiimis bir makinenin
tam yUklU haldeki ¢ceki agirhgi 145 kg'dir. YUksuz ceki
agirhgi ise 48 kg'dir. Dara agirligi (yluksiz) 599 kg'dir.

Truckster dogrudan baglantili sasi kullanildiginda
makine igin maksimum yik tasima kapasitesi 907 kg
olur ve gekme aracina 272 kg agirlik aktarilir. Dara
agirhgi (yuksuz agirlik) 544 kg olur ve ¢ekme aracina
52 kg agirhk aktarihr.
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Makinenin bir Cekme
Aracina Baglanmasi

Baglama igslemi sirasinda makine ile gekme
araci arasinda durmak agir yaralanmaya yol
acabilir.

Baglama islemi sirasinda makine ile gekme
araci arasinda durmayin.

1.

Makineyi diiz tutmak icin ayakl krikonun kolunu
dondurerek ¢eki donanimi yuksekligini ayarlayin.

Makinenin catal sekilli gekme donanimini,
emniyeti onaylanmis 18 mm c¢apinda bir
cekme donanimi pimi ve emniyet klipsi (birlikte
verilmez) kullanarak gekme aracina baglayin.
Ceki donanimi pimini makinenin ¢eki donanimi
pimi ile arkadan gcekme sasisindeki gekme araci
ceki demiri araciligiyla veya Truckster dogrudan
baglant sistemindeki gekme donanimini takozu
araciligiyla takin.

Ayakli kriko(lar) kullanarak cekme donanimini
indirin.
Makinenin tim agirhdi ayakl kriko(lar)dan

¢cekme aracinin ¢eki demirine aktarilinca,
krikoyu/krikolar1 yerinde tutan pimi gekin.

Krikolari sdyle saklayin:

* Arkadan ¢ekme sasisinde, ayakli krikoyu,
krikonun tabani makinenin arkasina bakana
kadar saatin aksi yoninde 90° déndurin.
Yartyls konumu budur.

* Truckster dogrudan baglantili saside,
krikolari makinenin arkasina getirin ve her iki
krikonun tabani da makinenin tam ortasina
bakana kadar 90° déndurin. YUurlyUs
konumu budur

Basing hortumu ile geri dénus hortumunu,
¢ekme aracindaki dogru hidrolik gikiglara
baglayin. Geri donlis hortumunda, sirall bir ¢gek
valf vardir. Hortumlari ters gevirirseniz bazi
makine iglevleri geriye dogru ¢aligabilir veya hic
¢alismayabilir. Makineyi ilk kez ¢alistirmadan
once hidrolik Gnitelerini test edin.

Onemli: Hidrolik hatlarinin, gii¢ kablosunun
ve asili kablolarin yere siirtiinmesini 6nleyin.
Bunlarin sikisabilecegi veya kesilebilecegi
konumlardan kaginin.

Ara kablo demetini, gekme aracinin gig
konnektorine takin.

Depodaki hidrolik sivisi seviyesini kontrol edin
ve gerekiyorsa hidrolik sivisi ekleyin; cekme
aracinin kullanim kilavuzuna bakin.
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Calismaya Hazirlanma

Makinede, ayarlama islemleri sirasinda tahmin yUritme mecburiyetini ortadan kaldiran ézel bir renk kodlu
calisma sistemi vardir. Her seferinde mikemmel bir serpme yapmak i¢in, serpme kapsamini segin, rengi
belirleyin ve her bir ayari o renkle eslesecek bicimde ayarlayin.

Ana Calisma Etiketi

38" @
100%
— —
=
100% 30" (9.1m) 100% 30’ (9.1m)

! 12 (3.7m) I! 9’ (3m) I

25%
"w% 16’ (5.2m)

decal119-6814

Sekil 30
1. Hafif serpmeli disk ayarlari 2. Yogun serpmeli disk ayarlari 3. Uyan—Sirgu ayari ve arka kapak
ayari
Serpme Kapsamini Segme duvarina sikica dayanir, dig kisimdaki civatalar

(diskin kenarina en yakin olanlar) ise bigak

Makinenin arka kapaginda bulunan ana g¢alisma duvarindan uzaklasir

etiketini okuyarak istediginiz serpme kapsamini segin
(Sekil 30). Bu konum yiiksek hizlarda ve diisiik kum hacimlerinde
optimum serpme kapsamini ve dagitimini sunacak

Spin Speed I @ \ Spread Density bicimde gelistirildiginden, kritik 6neme sahiptir.
50% o .
—_

Daha yogun ayarlar (sari panel) s6z konusuysa, daha
Floor Speed ylksek hacimlerde ve daha dusuk disk hizlarinda en
100% 20’ (6.1m) Spread Width iyi malzeme dagitiminin elde edilebilmesi igin bigaklar
B KONUMUNDA olmalidir (Sekil 33).

B> EEDGE

Sekil 33

9013715

Sekil 31

Bu etiket, kullanilabilecek serpme kapsamlarini

gosterir ve onlari renge gore siniflandirir (Sekil 31).
Her bir renk, ultra hafif ila ultra yogun arasi farkl bir
uygulama miktarini temsil eder. Serpme yogunlugu,

gollgeli oval sekillerle gdsterilir (hafiften yoguna . . .
dogru). Yaklasik genislik de gésterilir. Bicaklar B KONUMUNDA oldugunda, i¢ kisimdaki

civatalar (diskin merkezine en yakin olanlar) bigak
duvarindan uzaklasir, dis kisimdaki civatalar

9013717

Blgakla"n Kontrol Edilmesi (diskin kenarina en yakin olanlar) ise bigak
Not: Makine, disk bigaklari B KONUMUNDA teslim duvarina sikica dayanr.
edilir. Onemli: Yanhs bicak konumu, serpme
Daha hafif serpme kapsamlari (mavi panel), disk desenlerinin bagarisiz olmasinin en yaygin
bicaklarinin A KONUMUNDA olmasi gerektigini size nedenlerinden biridir.
hatirlatir (Sekil 32).
. Arka Kapak, Disk Hizi, Surgu ve
Aﬁ > I : Taban Hizinin Ayarlanmasi

_ owrs  Istediginiz serpme kapsamini segip bigaklarin dogru
Sekil 32 ayarlandigini teyit ettikten sonra diger makine
ayarlarini yapin.

Bigaklar A KONUMUNDA oldugunda, i¢ kisimdaki Her bir ayar, ilgili renk etiketleri araciligiyla makinede
civatalar (diskin merkezine en yakin olanlar) bicak ~ 9gosterilir (Sekil 34).
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30’ (9.1m)

9013718

Sekil 34

Hafif bir tozlanma istiyorsaniz, mavi alan, arka
kapaginizin, taban hizinizin, disk hizinizin ve
taban sirgusu ayarinizin mavi konumlarinda olmasi
gerektigini gosterir (Sekil 34).

HAFIF

Yaklasik Genislik: 9,1 m
Bigak Konumu: A
Taban Hizi: %100

Disk Hizi: Mavi / %100
Arka Kapak: Mavi

Sirgl Ayari: Mavi

Havalandirma deliklerini doldurmak i¢in tum ayarlar
KIRMIZI alana getirin.

ULTRA YOGUN

Yaklasik Genislik: 2,7 m
Bigak Konumu: B
Taban Hizi: %100

Disk Hizi: Kirmizi / %15
Arka Kapak: Kirmizi

Sirgl Ayari: Kirmizi

Arka Kapagin Ayarlanmasi

Arka kapak, ProPass'ten akan malzeme hacmini
kontrol eder (Sekil 35).

9013699

Sekil 35
Arka Kapak Etiket SembolU

5 in¢lik arka kapak, her bir renk bdliminde hedef bir
baslangi¢ ¢izgisi bulunan gesitli renklere ayrilmigtir

(Sekil 36). Ilgili renk bélimi iginde kaldiginiz siirece,
malzeme miktarini arka kapakla artirabilir veya
azaltabilirsiniz.

9013705

Sekil 36

Not: Sekil 36 kisminda gosterilen etiketteki renkler,
ana caligma etiketindeki renklere karsilik gelir (Sekil
30).

Disk Hizinin Ayarlanmasi

Not: Sekil 38 ve Sekil 39 kisminda gosterilen
etiketlerdeki renkler, ana ¢alisma etiketindeki renklere
karsihk gelir (Sekil 30).

9013706

Sekil 37
Disk Etiket Semboli

Standart Hidrolik Uniteleri (44701 Modeli): Hidrolik
kontroland, ilgili renkli alandaki noktali baglama
cizgisine ayarlayin (Sekil 38). Gerektiginde, ilgili renk
bdlgesinin icinde hizlari degistirebilirsiniz.
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9013707

Sekil 38

Kablosuz Kumanda (44751 Modeli): Etiketin

renkli bélgesinde gosterilen ylzdeye ve kablosuz
kumandanin arkasindaki tabloya gore ayarlayin (Sekil
39).

decal119-6819

Sekil 39

Siurgliniin Ayarlanmasi

Surgl ayari, kumu, disklerin Gzerine digerken
konumlandirir. Etiket hem her bir uygulama igin
renk kodlu baslama konumunu hem de serpme
kapsaminizi ayarlamak icin gereken ayari gosterir;
bkz. Ince Ayarlar (sayfa 23).

A

X

Sekil 40
Siirgi Etiket Semboli

9013709

9013710

Sekil 41

Not: Sekil 41 kisminda gosterilen etiketteki renkler,
ana caligma etiketindeki renklere karsilik gelir (Sekil
30).

Taban Hizinin Ayarlanmasi

Her bir ayar igin, taban hizi genelde %100'dur;

bu, Renk Kodlu Caligma Sisteminde ayarlanmasi
gereken faktorlerin sayisini 1 adet azaltmak amaciyla
gelistirilip test edilmistir. Normalde, arka kapagdi taban
hizini distrmek icin degil malzeme hacmini azaltmak
icin kullanmaniz gerekiyorsa da, minimum arka kapak
yuksekliginin malzeme akisini azaltmak igin yetersiz
kaldig1 durumlarda taban hizini dasuran.

T

®© @®

Sekil 42
Taban Hizi Etiket Semboli

9013711

ince Ayarlar

Renk kodlu ¢alisma sistemi, mikemmel bir serpme
icin gereken tahmininin yapilabilmesidir. Bununla
birlikte, kum agirligi, tanecik blyUukligu, nem
icerigi vb. pek ¢ok degisken nedeniyle esit serpme
yapilmayabilir.

Bu tur bir sorunu dizeltmek icin, taban ayan
boliimiinde, tabanin nasil yeniden dogru
konumlandirilabilecegini gosteren bir ¢izim vardir
(Sekil 43).
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9013710

Sekil 43

Serpme diizeni serpme kapsaminin i¢ kisminda
yogunlasiyorsa, tabani igeriye, hazneye dogru
kaydirmaniz yeterli olacaktir. Serpme duzeni serpme
kapsaminin diginda yogunlasiyorsa, tabani disariya,
hazneden uzagda dogru kaydirin.

Not: Sekil 43 kisminda gosterilen etiketteki renkler,
ana calisma etiketindeki renklere karsilik gelir (Sekil
30).

Calisma Sirasinda

Calisma Sirasinda Emniyet
Tedbirleri

Makine sahibi/operatoru, yaralanma veya maddi
hasara yol acabilecek kazalari 6nleyebilir ve
onlemekle sorumludur.

* GOz koruyucu, uzun pantolon, kaymaz ayakkabi
ve kulak koruyucu gibi uygun kisisel koruyucu
donanimlar giyin. Uzun saglari arkada baglayin,
bol kiyafetleri dar bir sekilde sabitleyin ve taki
takmayin.

* Makineyi kullanirken tim dikkatinizi isinize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek bagka seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

* Yorgun, hasta veya alkol/ila¢ etkisi altindayken
makineyi ¢aligtirmayin.

* Makinenin Uzerinde asla yolcu tasimayin ve
calisma sirasinda hem c¢evredekileri hem de evcil
hayvanlari makineden uzak tutun.

* El ve ayaklarinizi haznenin disinda tutun.
* Cekme araci hareket halindeyken mutlaka oturun.

* Makineyi kullanmak dikkat ister. Cekme aracinin
emniyetli bir sekilde kullanilmamasi kazaya,
¢ekme aracinin devrilmesine ve agir yaralanma
veya olume yol acabilir. Araci dikkatle sirin ve
devrilmeyi veya hakimiyet kaybini énlemek igin
sunlari yapin:

— Kumluk, hendek, su tehlikeleri, rampa,
tanimadiginiz yerler ve diger tehlikelerin
etrafindayken cok dikkatli olun, hizinizi
disurdn ve emniyetli bir mesafe birakin.

— Makine yUkliyse, makinenin dengesini
kaybetmemesi i¢in bozuk zeminlerde
makinenin hizini dusurun.

— Deliklere ve diger gizli tehlikelere karsi tetikte
olun.

— Dik bir egimde calisirken dikkatli olun. Egimli
zeminlerde, dUz yukar ve duz asagi hareket
edin. Sert donusler yapmadan 6nce hizinizi
dusdran. Mimkunse, yamaglarda dénus
yapmaktan kacginin.

— Islak ylzeylerde, yuksek hizlarda veya tam
yiukle calisirken ¢ok daha dikkatli olun. Makine
tam yukliyken durma suresi uzar. Bir tepeye
¢lkmadan veya tepeden inmeden dnce vites
dusdaran.

— Ani durus veya kalkiglardan kaginin. Tamamen
durmadan ileri ydnden geri yone veya geri
yonden ileri ydne gecis yapmayin.

— Hakimiyet kaybina yol acabilecek keskin
donusler, ani manevralar veya diger emniyetsiz
surds hareketleri yapmaktan kaginin.

— Donerken veya geri giderken cevrenize
dikkat edin. Etrafinizda higbir nesne
bulunmadigindan ve cevredekilerin uzakta
oldugundan emin olun. Yavas ilerleyin.

— Yollara yaklasirken veya yollardan gecgerken
trafige dikkat edin. Yayalarin ve diger araglarin
yol hakkina her zaman saygi gdsterin.
Otoyollarda veya otoyollarin yakininda tim
trafik kurallarina ve makinenin kullaniimasiyla
ilgili yerel yonetmeliklere riayet edin.

— Agag dallari, kapi pervazlari, asili yirime
yollari vb. algak sarkan cisimlere karsi her
zaman dikkatli olun ve bunlardan kaginin.
Hem ¢ekme araci hem de kafaniz icin yeterli
mesafenin bulundugundan emin olun.

— Yildirim riski bulunan durumlarda makineyi
calistirmayin.

— Makinenin emniyetli bir sekilde kullanilabileceqgi
konusunda supheleriniz olursa galismayi
durdurun ve amirinize danisin.

— Makine calisiyorken yanindan ayriimayin.

Malzeme ylUklemeden veya bogaltmadan 6nce,
makinenin gekme aracina bagl oldugunu teyit
edin.

Makinenin veya ¢gekme aracinin yuk sinirlarini
asan yukler tasimayin.

Yuklerin denge durumu degisebilir; 6érnedin
yuksek yiklerin agirlik merkezleri daha yuksektir.



Gerekiyorsa, dengeyi artirmak igin maksimum yuk
sinirlarini dasurun.

* Makinenin devrilmesini dnlemek i¢in sunlari yapin:

Yukun yukseklik ve agirhdini dikkatle izleyin.
Daha yiksek ve agir yukler devrilme riskini
artirabilir.

Yuku, 6nden arkaya ve bir yandan diger yana
esit dagitin.

Donerken veya tehlikeli manevralar yaparken
dikkatli olun.

Malzeme yiklemeden 6nce, makinenin gekme
aracina bagh oldugunu teyit edin.

Haznenin igine blyulk veya agir nesneler
yerlestirmeyin. Bant ve makaralar hasar
gOrebilir. Ayrica, yuk iceriginin egit bir dagihma
sahip oldugundan emin olun. Makine, kumun
icindeki kiiglk cakillari aniden firlatabilir.

* Malzeme bosaltirken veya serperken makinenin
arkasinda durmayin. Ikili disk, capraz konveyor ve
isleme Unitesi yuksek bir hizla toz ve parcaciklar
firlatabilir.

* Makineyi, duz bir zemindeyken bosaltin veya
cekme aracindan ayirin.

*  Tamamen yikseltiimis konumdayken makineyle
ilerlemeyin. Bu, makinenin devrilme riskini artirir.

» Dikkat araliginin (sari/siyah) icindeyken makineyle
ilerlemeyin. Makineye hicbir ek parca takili
degilken, alcaltiimis konumda makineyle ilerleyin.

* insanlara, araclara, arag gegitlerine veya yaya
gecitlerine yaklasirken ek parcayi kapatin.

* Tepelerde ilerlerken, dzellikle de dénls yaparken
cok dikkatli olun.

Makine tam yuUkllU haldeyken dik tepeler
boyunca ilerlemek makinenin veya
¢cekme aracinin devrilmesine ya da ¢ekis
kaybetmesine yol agabilir.

Dik tepelerde ilerlerken yik agirhgini azaltin ve
yiukleri yiksek bir sekilde istiflemeyin.

Egimlerde Calisirken Emniyet
Tedbirleri

* Cekme aracinin egimlerde galisma kapasitelerini
asmamak amaciyla, ¢cekme aracinin teknik
Ozelliklerini inceleyin.

* Egimler makine hakimiyetinin kaybedilmesine ve
makinenin devrilmesine, bu da agir yaralanma
veya 6lime yol acabilir. Operator, egimlerde
emniyetli bir sekilde galismakla sorumludur.
Makineyi egimli yuzeylerde kullanirken daha da
dikkatli olun.

* Operatér mevcut saha kosullarini analiz ederek
egimin makineyle ¢alismak igin emniyetli olup
olmadigina karar vermelidir. Bu incelemeyi
yaparken mantikli distnin ve dogru kararlar
vermeye dikkat edin.

* Operatoér, makineyi egimlerde galistirma
konusunda asagida belirtilen talimatlari gdézden
gecirmelidir. Makineyi ¢calisma sahasinda
kullanip kullanmamaya karar vermek icin o
glnku calisma kosullarini analiz edin. Arazideki
degisimler, makinenin egimde calismasiyla ilgili
bazi degisiklikler dogurabilir.

* Makineyi egimlerde calistirmayin, durdurmayin
veya dondurmeyin. Ani hiz veya yon degigiklikleri
yapmaktan kacginin. Yavasca ve kademeli olarak
donus yapin.

* Makineyi, ¢ekisin, manevranin veya stabilitenin
olumsuz etkilenebilecegi kosullarda kullanmayin.

* Hendekler, delikler, tekerlek izleri, timsekler,
kayalar veya diger gizli tehlikeler gibi engelleri
ortadan kaldirin veya isaretleyin. Uzun ¢imler bazi
engelleri gizliyor olabilir. Bozuk zemin, makinenin
devrilmesine yol acabilir.

* Makineyi islak ¢imde, edimlerde veya yokus
asag! kullanmak makinenin ¢ekis kaybetmesine
yol acabilir. Tahrik tekerleklerinde ¢ekis kaybi
yasanmasl kaymaya ve manevra ile frenleme
kabiliyetinin kaybedilmesine yol agabilir.

* Makineyi, yamaglarin, hendeklerin, toprak
setlerinin, suyun veya diger tehlikelerin yakininda
cok dikkatli kullanin. Tekerleklerden biri gli¢gsiz bir
zeminden gecerse veya zemin ¢okerse makine
aniden devrilebilir. Makine ile olasi bir tehlike
kaynagi arasinda emniyetli bir mesafe birakin.

Calisma Ozellikleri

Makine, diger ¢ekilen ekipman turlerinden farkli
denge, agirlik ve yol tutus dzelliklerine sahip olabilir.
Bu Kullanma Kilavuzunu dikkatle okuyun.

Opsiyonel bir donanim takili oldugunda, tepelerde
ilerlerken yerden yukseklige dikkat edin. Arkadan
cekme sasisine monte edilmis bir makine icin
yerden yikseklik, yuksiz olarak 33 cm'dir. Truckster
dogrudan baglantili sasiye monte edilmis bir makine
icin yerden yUkseklik, ylksuz olarak 43 cm'dir.
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Makine Gucunun Kontrol
Edilmesi

Makine Gucunun Agilmasi veya
Kapatiimasi
44701 Modeli

Makineyle ¢calismaniz bitince, agma/kapatma sarkitini
kullanarak makineyi durdurun. Makineyle ¢alismaya
baslarken, makineyi veya gug¢ paketini ¢alistirarak
hidrolik sistemini basinglandirin ve agma/kapatma

sarkitini kullanarak makineyi ¢alistirin.

Makine Gucunun Acgilmasi veya
Kapatiimasi
44571 Modeli

Makineyle g¢alismaniz bitince, elektrik sistemini devre
digi birakmak i¢in mutlaka E-DURDURMA digmesine

(Sekil 44) basin. Makineyle ¢alismaya baslarken,
el kumandasini g¢alistirmadan dnce E-DURDURMA
digmesini kendinize dodru gcekmeniz gerekir.

)
©

Sekil 44

1. E-DURDURMA DlUgmesi

9237530

Onemli: Makineyle galigmaniz bitince, gekme
araci akiisiiniin desarj olmasini 6nlemek igin
E-DURDURMA diigmesine basin.

Makinenin Kullaniimasi

1. Makine haznesini, serpilecek malzemeyle
doldurun.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.
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ikili disk opsiyonel donaniminin takil oldugundan
emin olun.

Kapak yuksekligini istediginiz seviyeye
ayarlayin.

Her iki akis kontrol valfini de tercih ettiginiz ayara
getirin. Kayis ve opsiyonel donanim hizlarini
tercih ettiginiz seviyelere ayarlayin (genelde,
kayis hizi soyle olmalidir: Kablosuz—%100
Standart Hidrolik Uniteleri—#10).

Cekme aracini, serpme yapilacak alanin 3 metre
onlne park edin.

Acma/Kapatma Sarkitinin her iki anahtarinin
da Kapali oldugunu teyit edin. Kablosuz
modellerde, el kumandasi islevlerinin
durduruldugundan emin olun.

Arka erisim kapaginin tamamen kapali ve sikica
kilittenmis oldugundan emin olun.

Hidrolik Unitelerini etkinlestirin (cekme aracinda
veya yardimci hidrolik Unitesi gli¢c paketinde).

Cekme aracinin devrini yukseltin.
Acmal/kapatma sarkitini veya kablosuz
modellerde el kumandasini kullanarak opsiyonel
donanimi galistirin.

Cekme aracinin devrini optimum calisma
araligina yukselterek, araci serpme yapilacak
alana surdn.

Makine opsiyonel donanimi dogrudan
serpme alaninin baslangi¢ noktasindaysa,
acmal/kapatma sarkitini veya kablosuz
modellerde kumanday kullanarak konveydr
kayisini ¢alistirin.

Not: Kablosuz modellerde, tek islemle
calistirma 6zelligi olarak, OPSIYONEL DONANIMI
BASLAT ve TABANI BASLAT iglevlerinin yerine
TUMUNU BASLAT islevini kullanin. Once opsiyonel
donanim, ardindan da kayis ¢alismaya baglar.

Duz bir gizgide ilerleyin ve serpilen malzeme
tim serpme alaninin kenarina ulasana kadar
sabit bir hizla malzemeyi serpin.

Konveyor kayisini kapatin, makineyi déndurin
ve bir sonraki serpme gecisine yerlestirin.

Malzemeyi bir sonraki gecgise serpmeden
Once, yerdeki serpme desenini kontrol edin.
Gerekiyorsa, makine ayarlarini tekrar ayarlayin.

Malzeme serpilmesi gereken tum alan
tamamlanana veya hazne bosalana kadar 11 ile
14 aras! adimlari tekrarlayin

Konveyor kayisini ve opsiyonel donanimi
kapatin, gekme aracinin devrini dastrin ve
hidrolik Unitelerini devre digi birakin.

Onemli: Her zaman, ilk 6nce konveyorii
kapatin.



Kablosuz Kontrolor
Emniyeti
44751 Modeli

Kablosuz kontrolér déner pargalari aniden etkinlestirir
ve sikisma tehlikeleri dodurur. Kablosuz kontrolori
calistirirken, ayarlarken veya programlarken
ProPass'in gdrebileceginiz bir yerde oldugundan emin
olun.

Disklerin ve tabanin yanliglikla etkinlestiriimesini
Onlemek icin, baslatma digmelerine iki kez basmaniz
gerekir: bir kez segcmek, bir kez de etkinlestirmek igin.
Bu, manuel ayarlar yapilirken makinenin yanliglikla
calistirilmasini énler

Kablosuz kontrolori programlarken veya calistirmaya
hazirlanirken 10 saniye boyunca hi¢bir digmeye
basmazsaniz kontrolér bekleme moduna girer ve en
son kaydedilen program veya ayara geri doner.

Aniden bosalan basingh hidrolik sivisi cilde
niufuz edebilir ve yaralanmaya yol agabilir.

Bicaklarda veya tabanda herhangi bir fiziksel
ayar yapmadan once kablosuz kontrolorin
ve ¢aligma aracinin guciiniu kapatin (hidrolik
akigini kesmek igin).

Hidrolik Kontrollerin ve
Opsiyonel Donanimlarin
Calistiriimasi

44751 Modeli

Uzaktan Kumanda Sistemi

Uzaktan kumanda sistemi, bir adet el kumandasindan,
bir adet +12 ila +14,4 VDC Taban Unitesinden ve bir
kablo demetinden olusur.

El Kumandasi
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Sekil 45
1. LCD ekran 10. Tabani Baslat
2. Uzaktan kumanda durum 11. Tabani Durdur
LED'i
3. Tumind Baglat: Taban 12. Taban hizini disur
ve Opsiyonel Donanim
Baslatilir
4. Acik/Kapali 13. Taban hizini yukselt
5. Kaydet: 6n ayar ayarlari  14. Opsiyonel donanimi baslat
kaydedilir
6. On Ayar 1 15. Opsiyonel donanimi
durdur
7. On Ayar 2 16. Opsiyonel donanimin
hizini ylkselt
8. On Ayar 3 17. Opsiyonel donanimin
hizini disar
9. Tumilnd Durur: tim

islevler durdurulur

Diigme iglevleri

Diigme Adi islev
1 ) ACIK/ El kumandasini acar veya kapatir.
(I) KAPALI
TOM- Ag¢malkapatma ve hizi gérintileme dahil
ONU olmak tizere hem taban hem de opsiyonel
BASLAT | donanim lzerinde islevsel kontrol saglar.
TABANI | Agmal/kapatma ve taban hizini
BASLAT | gorlntileme dahil olmak lizere, hazne
konveydr tabani kayisi Uzerinde iglevsel
kontrol saglar.
TABANI | Tabani durdurur.
@ DUR-
] DUR
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Dugme Adi i§|ev

TABAN
HiziNI
DUSUR

Taban hizini dusurdr.

08

TABAN
HiziNi
YUKs-
ELT

Taban hizini yukseltir.

<

ON
ﬂ AYAR 1

ON

Hem taban hem de opsiyonel donanim
AYAR 2

hizlari igin saklayabileceginiz degerleri 6n
ayar olarak kaydeder.

ON
AYAR 3

KAY-
DET

On ayar bellegi kaydetmek veya
olusturmak icin ON AYAR dlUgmesiyle
birlikte kullanilir.

000
Q00|
000

OpsI-
YONEL
DON-
ANIMI
BASLAT

Ac¢malkapatma ve opsiyonel donanim
hizini gérintileme dahil olmak tzere
arka opsiyonel donanim Uzerinde iglevsel
kontrol saglar.

V *

OPslI-
YONEL
DON-
ANIMI
DUR-
DUR

Opsiyonel donanimi durdurur.

[]%

OPsI-
YONEL
DON-
ANIM
HiziN
DUSUR

Opsiyonel donanim hizini dusurar.

OpsI-
YONEL
DON-
ANIM
HiziNi
YUKS-
ELT

Opsiyonel donanim hizini ylkseltir.

TOMm-
UNU
DuUR-
DUR

Hem tabani hem de opsiyonel donanimi
durdurur.

El Kumandasinin Galistiriimasi

Kumandadaki ACMA/KAPATMA dligmesine basin ve
kumandanin tabani bulmasini bekleyin. Baslatma
prosedurini gergeklestirirken el kumandasindaki

hicbir digmenin basili olmadigindan emin olun.

Uzaktan Kumanda Durumu LED'inin
Anlagiimasi
44751 Modeli

Taban ve opsiyonel donanim digmeleri aktifken el
kumandasi sinyal génderiyorsa fakat higbir digmeye
basiimiyorsa, uzaktan kumanda durumu LED'i 2 Hz
(saniyede iki kez) siklikla yanip s6ner. Bir digmeye
bastiginiz zaman 1sik 10 Hz siklikla yanip séner.

Ana islevsel Elemanlar

* El kumandasini ¢alistirdiginizda, yaklasik 5
saniye icinde ekranda FLR OFF (FLR KAPALI)
ve OPT OFF (OPSIYONEL DONANIM KAPALLI)
ifadeleri gosterilmelidir. Ekranda “Waiting for base
(Taban icin bekleniyor)” ifadesi gosteriliyorsa,
taban Unitesine elektrik beslendigini ve taban
unitesindeki E-DURDURMA dugmesinin gekili
oldugunu kontrol edin.

* Her zaman bir giincel calisma bellegi vardir.
Gulncel caligma bellegi bir 6n ayar degildir. El
kumandasini ¢alistirdiginizda, glincel ¢alisma
belledinden alinan son kaydedilmis ¢alisma
ayarlarini kullanir.

* El kumandasi baslatma digmelerinin ¢calisma
sirasl:

1. Baglatma digmesine (TUMUNU BASLAT,
TABANI BASLAT veya OPSIYONEL DONANIMI
BASLAT) bir kez basilinca, el kumandasinda
kayitli gtincel calisma belledi ayari ¢cagrilir.

2. Hidrolik Uniteleri etkinlestiriimisse, bileseni
calistirmak icin ayni baslatma digmesine
ikinci kez basin (ekranda artan rakamlar
gorandar).

3.  Kumandanin galisma belleginde olusturulan
yeni ayari kaydetmek igin ayni baslatma
digmesine Uglncl kez basin.

* Calisma disi bir moddayken glincel ¢calisma bellegi
ayarini goruntilemek icin bir baslatma dugmesine
bir kez bastiktan sonra, kumanda kapanmadan
ayari veya elemani kaydetmeye baglamadan
once yaklasik 10 saniyeniz olur. Bir calisma
modundaysaniz, 10 saniye kurall uygulanmaz.

* Bir programi 6n ayara almak igin oncelikle ilgili
elemanlari etkinlestirmeniz veya kavragtirmaniz
gerekir.

* Bir 6n ayardan c¢alismak igin, ekranda,
etkinlestirebileceginiz veya kavrasgtirabileceginiz
eleman hizi yuzdeleri gorirsiniz. Ekranda OFF
(KAPALLI) ifadesini goriyorsaniz 6n ayari tekrar
cagirmaniz gerekir.

Manuel iptal Etme

El kumandasi kayip, hasarli veya arizali da
olsa, gorevlerinizi tamamlamak veya bir serpme
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isini srdirmek icin makineyi kullanmaya devam
edebilirsiniz.

Devre disi birakma mekanizmasi, hidrolik sisteminin
surdcu tarafindadir (Sekil 46).
\\
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Sekil 46

1. Taban hizi 2. Disk hizi

Taban hizini (Sekil 47) ayarlamak icin dugmeyi
saat yoniinde dondurin. Higbir hidrolik akisi
yokken, renk kodlu ¢alisma sisteminin maksimum
taban hizini kullanin. Hazne kumla doluyken bu
ayar ise yarayacaktir.

R ——— @
119-6815

Sekil 47
Manuel iptal Etme Etiketi

decal119-6815

1. Taban hizi ayari 2. Disk hizi ayari

Disk hizini (Sekil 47) ayarlamak igin, diz uclu
bir tornavidayla vidayi saat yoninde déndlrerek
disk hizini artirabilir veya saatin aksi yoninde
dondurerek disk hizini disurebilirsiniz.

Not: Hidrolik akigl etkinken makineyi ayarliyorsaniz
ve ayar yaparken kum serpilmesini istemiyorsaniz,
tabanin kapali oldugundan emin olun.

istediginiz ayarlari yaptiktan sonra, galisma sirasinda
sistemi acip kapatmak icin cekme aracinizdaki hidrolik
akis kontrolind kullanin.

El Kumandasinin
Kullaniimasi
44751 Modeli

Sivi Kristal Ekran (LCD)

Her satirda 8 karakter bulunan 2 satirli LCD (sivi
kristal) ekran, siz el kumandasinin digmelerine
bastikga mevcut durumu ve aktiviteyi gosterir. Ekranin
arka plan aydinlatmasi ve kontrasti ayarlanabilir.
Degisiklikler, kumandanin glincel ¢alisma bellegine
kaydedilir. Unitenin giici kapatildiktan sonra Uniteyi
tekrar actiginizda ekran son kontrast ve arka plan
aydinlatmasi ayarlarinizi kullanir.

Arka Plan Aydinlatmasinin Ayarlanmasi

istediginiz arka plan aydinlatmasi elde edilene kadar
ekrani gézlemleyerek, TUMUNU DURDUR ve TABAN
HiziNl DUSUR dugmelerini ayni anda basili tutun.

ao
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Not: 3 ayar vardir: KAPALI, DUSUK ve YUKSEK.

Arka plan aydinlatmasi, tim el kumandasi iglevleri
icinde en fazla enerji tiketen islevdir. Arka plan
aydinlatmasi artirilinca gug tuketimi de artar ve
pillerin hizmet édmri kisalir, arka plan aydinlatmasi
dusdrilince ise pil dGmri uzar.

Kontrastin Artirilmasi

istediginiz kontrast elde edilene kadar ekrani
gozlemleyerek, TUMUNU DURDUR ve OPSIYONEL
DONANIM HizINI ARTIR digmelerini ayni anda basili
tutun.

*
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Not: 3 ayar vardir: KAPALI, DUSUK ve YUKSEK.

Kontrastin Azaltilmasi

istediginiz kontrast elde edilene kadar ekrani
gOzlemleyerek, TUMUNU DURDUR ve OPSIYONEL
DONANIM HizINI DUSUR dugmelerini ayni anda basili
tutun.

¥*
<>

+

Not: 3 ayar vardir: KAPALI, DUSUK ve YUKSEK.
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Pil Omrii, Calisma Sicakligi, Taban
ve Uzak Kimlik Ekraninin Kontrol
Edilmesi

Farkh bilgi konularini gértntilemek igcin TUMUNU

DURDUR ve OPSIYONEL DONANIMI DURDUR dugmelerini
ayni anda basili tutun.

o], [3

Dugmeleri basili tuttugunuz stirece ekran yaklasik 2
saniyede bir dongUsel olarak degiserek sirasiyla kalan
veya o anki pil voltaji ylzdesi cinsinden pilin tahmini
kalan dmrunu, Unitelerin iletisim kurdugu calisma
frekansini (kanal), el kumandasi kimlik numarasini ve
son olarak da iliskilendirilmis TABAN Unitesi Kimligini
gOsterir.

El Kumandasi Bakimi

El kumandasi saglam olsa da, sert ylzeylere
dustrmeyin. El kumandasini, su veya yumusak bir
temizleme ¢ozeltisiyle nemlendirilmis yumusak bir
bezle silerek temizleyin. LCD ekrani ¢izmemeye 6zen
gOsterin.

El Kumandasi Pillerinin
Degistirilmesi

El kumandasi 4 adet pille (AA alkali, her biri 1,5 V)
ve 2,4 ila 3,2 V arasinda caligir. Pil dmru yaklasik
300 saat olmakla birlikte (arka plan aydinlatmasi
kapali olarak kesintisiz ¢galismada), basta arka plan
aydinlatma yogunlugu olmak Gzere cesitli kullanim
stillerinden etkilenir; arka plan aydinlatmasi ne kadar
yuksekse o kadar gug tiketilir ve pil &mri de o kadar
kisalir.

Onemli: El kumandasini kullanirken yaninizda
mutlaka yedek yeni piller bulundurun.

1. Manyetik kumanda braketindeki miknatisin
icinde bulunan civatayi gevsetin (Sekil 48).

G028874
9028874

Sekil 48

N

El kumandasi 3. Miknatisin igindeki civata

N

Manyetik kumanda braketi

2. Braketin yanlarini ayirarak kumanday! yerinden
citkarin (Sekil 48).

3. Kumandanin arkasindaki 6 vidayi sokup kapagi
yerinden c¢ikarin (Sekil 49).

Not: Mimkiinse, kapag ve pilleri gikarirken
kauguk conta ile gelik contayl kanalin iginde
tutun.

G028875
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Sekil 49

3. El kumandasi
4. 4 adet AA pil

1. Kauguk conta
2. Celik conta

4. Biten pilleri ¢ikarin ve yerel ydnetmeliklere
uygun bir sekilde bertaraf edin.




Pilleri, kutup baslarina dikkat ederek pil yuvasina
takin. Yuvada, her bir pil ucu icin kutup basi
isaretleri vardir (Sekil 49).

Not: Pilleri yanhs takarsaniz el kumandasi
calismaz.

Kauguk contay! ve ¢elik contay! yanhglikla
yerinden ¢ikarirsaniz, el kumandasindaki kanala
dikkatli bir sekilde tekrar takin (Sekil 49).

Kapagi takin, daha énce soktuguiniz 6 vidayla
(Sekil 49) sabitleyin ve vidalar 1,5 ila 1,7 N-m
torkla sikin.

El kumandasini manyetik kumanda braketine
yerlestirin, braketin yarimlarini birbirine dogru
kaydirarak el kumandasini sabitleyin ve
miknatisin icindeki civatayi sikin (Sekil 48).

!EI Kumandasinin Tabanla
lligkilendirilmesi

Fabrika, el kumandasi ile tabani birbiriyle
iliskilendirerek bunlarin iletisim kurmasini saglamis
olsa da sahada kumanda ile taban unitesini yeniden
birbiriyle iligkilendirmeniz gereken durumlar olabilir.

1. Taban Unitesinin giclinl kesmek igin
E-Durdurma digmesine basin ve el
kumandasinin kapandigini teyit edin.

Gorus alani iginde, taban Unitesinin yakininda
durun.

ACMA/KAPATMA ve TUMUNU DURDUR digmelerine
ayni anda basin ve basili tutun.

o, [

El kumandasi kendi ekranlarini baslatir
ve ASSOC PENDING (ILISKILENDIRME
BEKLENIYOR) ifadesini géruntuler.

Her iki duigmeye basmaya devam edin ve
ASSOC ACTIVE (ILISKILENDIRME ETKIN)
ifadesi goruntulenince (yaklasik 4 saniye
boyunca) digmeleri hizla birakin.

Ekranda, PRESS STORE (KAYDET
DUGMESINE BASIN) ifadesi gorintiilenir.

KAYDET dugmesine basin ve basili tutun.
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Ekranda POW UP BASE (TABANA GUG VER)
ifadesi gorintilenir.

KAYDET digmesini basili tutmaya devam ederek
E-DURDURMA digmesini ¢ekip taban Unitesine
guc verin.

El kumandasi, taban Unitesiyle iligkilendirilir
(baglanir). lligkilendirme basarili olunca ASSOC
PASS (ILISKILENDIRME BASARILI) ifadesi
gOruntdlenir.

7. KAYDET dugmesini birakin.

Onemli: Ekranda ASSOC EXIT (iLiSKILENDIR-
MEDEN CIK) ifadesi goriintilenirse, iligskilendirme
islemi basarisiz olmustur.

Not: TUMUNU DURDUR ve OPSIYONEL DONANIMI
DURDUR duigmelerine ayni anda basarak el kumandasi
ve taban Unitesi badlantisini gértntuleyin.

Ekran bir dongl gercgeklestirir ve hem segilen kanali
hem de Taban Unitesinin kimligini gosterir.

*
[
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El Kumandasi Kullanilarak
Tabanin ve Opsiyonel
Donanimin Calistiriimasi
44751 Modeli

Makine tabanini ve opsiyonel donanimi (ikili disk veya
baska bir ek parga gibi) asagidaki gibi ayarlamak ve
calistirmak icin su prosedurleri uygulayin:

* Sadece tabanin ayarlanmasi ve galistiriimasi

* Sadece opsiyonel donanimin ayarlanmasi ve
galistiriimasi

* Hem taban hem de opsiyonel donanimin
ayarlanmasi ve galistiriimasi

Sadece Tabanin Ayarlanmasi ve
Calistirnimasi

TABANI BASLAT digmesine ilk kez basildiginda
(taban calismiyorken), kumanda ekrani kayith ayari
ve FLR ifadesinin sonuna eklenmis bir S harfini
(yani FLRS) gosterir; bu, el kumandasinin "sadece
ayarlama" modunda oldugu anlamina gelir. Bu
"sadece ayarlama" modunda ayari yukari veya asagi
ayarlayabilirsiniz, ancak taban etkinlesmez ve kapali
kalir. Bu, beklenmedik bir taban hareketi olmaksizin
istediginiz bir taban hizini ayarlayabilmenize veya
kayitli ayari kullanabilmenize imkan tanir. Hizi
ayarladiktan sonra, TABANI BASLAT dugmesine
basarak tabani segili ayarda etkinlestirin (hidrolik
Unitelerini etkinlestirirseniz, taban ¢alismaya baslar).
Guncel degeri bellege kaydetmek icin TABANI BASLAT
digmesine Gglncu kez basin.
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Not: Taban calisiyorken taban ayarlarinda

yapilan degisiklikler hemen etkin olur, ancak ayari
degistirdikten sonra TABANI BASLAT dugmesine

bir kez daha basarak yeni ayari kaydetmediginiz
takdirde bu degisiklikler gegici olur. Ornegin, ekranda
FLRS gorintilenirken bir ayar yaptiniz, tabani
degistiriimis ayarda calistirmak icin Tabani Baslat
digmesine bastiniz, fakat bu degisikligi kaydetmek
icin tekrar TABANI BASLAT diigmesine basmadan el
kumandasini kapattiniz. Kumandayi bir sonraki defa
kullanmanizda, ayar olarak bir dnce kaydedilmis
deger kullanilir.

Not: TABANI BASLAT diigmesine bastiginizda 10
saniyelik bir sayag baslar ve FLRS ("sadece ayarlama
modu) ifadesi gériintilenir. 10 saniye boyunca higbir
digmeye basmazsaniz ekranda bu kez FLR ifadesi
goruntulenir ve dnceki durum/deger goéruntulenir

ve uygulanir. El kumandasi "sadece ayarlama"
modundayken herhangi bir digmeye basarsaniz
sayag tekrar 10 saniyeye sifirlanir.

1.  TABANI BASLAT digmesine basin.

Q_©
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Onizleme degeri ve FLRS gérintiilenir.

2. TABAN HizINI YUKSELT veya TABAN HizINI DUSUR
dugmesine basarak hiz ayarini yapin.
aD @o
<>
“J veya
3. Tabani baglatmak icin TABANI BASLAT diigmesine
basin.
Q_©
>
4. Taban hizi degerini kaydetmek igcin TABANI
BASLAT dugmesine basin.
ao
>

Ekranda, FLOOR STORE (TABAN HIZINI
KAYDET) ifadesi goruntulenir. Siz ayari
tekrar degistirene kadar, gelecekte taban her
baslatildiginda bu ayarlanmis deger kullanilir.

Sadece Opsiyonel Donanimin
Ayarlanmasi ve Caligtirilmasi

*

OPSIYONEL DONANIMI BASLAT digmesine > ilk
kez basildiginda (opsiyonel donanim galismiyorken),
el kumandasi ekrani kayith ayari ve OPT ifadesinin
sonuna eklenmig bir S harfini (yani OPTS) gdsterir;
bu, kumandanin "sadece ayarlama" modunda oldugu
anlamina gelir. Bu "sadece ayarlama" modunda ayari
yukari veya asagi ayarlayabilirsiniz, ancak opsiyonel
donanim etkinlesmez ve kapali kalir. Bu, beklenmedik
bir opsiyonel donanim hareketi olmaksizin istediginiz
bir opsiyonel donanim hizini ayarlayabilmenize

veya kayitli ayari kullanabilmenize imkan tanir. Hizi
ayarladiktan sonra, OPSIYONEL DONANIMI BASLAT
digmesine basarak opsiyonel donanimi secili ayarda
etkinlestirin (hidrolik Gnitelerini etkinlestirirseniz,
opsiyonel donanim ¢alismaya baslar). Glincel degeri
bellege kaydetmek icin OPSIYONEL DONANIMI BASLAT
digmesine Uglncu kez basin.

Not: Opsiyonel donanim c¢alisiyorken opsiyonel
donanim ayarlarinda yapilan degisiklikler hemen etkin
olur, ancak ayari degistirdikten sonra OPSIYONEL
DONANIMI BASLAT digmesine bir kez daha basarak
yeni ayari kaydetmediginiz takdirde bu degisiklikler
gegici olur. Ornegin, ekranda OPTS goriintllenirken
bir ayar yaptiniz, opsiyonel donanimi degistirilmis
ayarda c¢alistirmak icin OPSIYONEL DONANIMI BASLAT
digmesine bastiniz, fakat bu degisikligi kaydetmek
icin tekrar OPSIYONEL DONANIMI BASLAT diigmesine
basmadan el kumandasini kapattiniz. Kumanday!
bir sonraki defa kullanmanizda, ayar olarak bir dnce
kaydedilmis deger kullantlir.

Not: OPsiYONEL DONANIMI BASLAT diigmesine
bastiginizda 10 saniyelik bir saya¢ baglar ve FLRS
("sadece ayarlama" modu) ifadesi gorintilenir.

10 saniye boyunca hicbir digmeye basmazsaniz
ekranda bu kez FLR ifadesi gorintilenir ve 6nceki
durum/deger goéruntulenir ve uygulanir. El kumandasi
"sadece ayarlama" modundayken herhangi bir
digmeye basarsaniz sayag tekrar 10 saniyeye
sifirlanir.

1. OPSIYONEL DONANIMI BASLAT digmesine basin.

*
>

Onizleme degeri ve FLRS gérintiilenir.

OPSIYONEL DONANIM HIZINI YUKSELT veya
OPSIYONEL DONANIM HizINI DUSUR digmesine
basarak hiz ayarini yapin.
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3. Opsiyonel donanimi baglatmak igin OPSIYONEL
DONANIMI BASLAT digmesine basin.
*
>
4. Opsiyonel donanim hizi degerini kaydetmek igin

OPSIYONEL DONANIMI BASLAT dugmesine basin.

*

>

Ekranda, OPTION STORE (OPSiYONEL
DONANIM HIZINI KAYDET) ifadesi gorintilenir.
Siz ayari tekrar degistirene kadar, gelecekte
opsiyonel donanim her baslatildiginda bu
ayarlanmis deger kullanilir.

Hem Taban hem de Opsiyonel
Donanimin Ayarlanmasi ve
Calistiriimasi

TUMUNU BASLAT digmesine . ilk kez basildiginda
(opsiyonel donanim c¢alismiyorken), kumanda ekrani
kayitli taban ve opsiyonel donanim ayarlarini ve FLR
ile OPT ifadelerinin sonuna eklenmis bir S harfini
(yani FLRS ve OPTS) gosterir; bu, kumandanin
"sadece ayarlama" modunda oldugu anlamina gelir.
Bu "sadece ayarlama" modunda ayari yukari veya
asag! ayarlayabilirsiniz, ancak taban ve opsiyonel
donanim etkinlesmez ve kapali kalir. Bu, beklenmedik
bir opsiyonel donanim veya taban hareketi olmaksizin
istediginiz hizlari ayarlayabilmenize veya kayitli
ayarlari kullanabilmenize imkan tanir. Hizlari
ayarladiktan sonra, TUMUNU BASLAT digmesine
basarak tabani ve opsiyonel donanimi segili ayarda
etkinlestirin (hidrolik Gniteleri etkinse, taban ve
opsiyonel donanim galismaya basglar).Glincel degeri
bellege kaydetmek igin TUMUNU BASLAT dugmesine
Uclincl kez basin.

Not: Taban ve opsiyonel donanim c¢aligiyorken
ayarlarda yapilan degigiklikler hemen etkin olur,
ancak ayari degistirdikten sonra TUMUNU BASLAT
digmesine bir kez daha basarak yeni ayari
kaydetmediginiz takdirde bu degisiklikler gegici olur.
Ornegin, ekranda FLRS ve OPTS gérintilenirken
bir ayar yaptiniz, tabani ve opsiyonel donanimi
degistiriimis ayarda galistirmak igin TUMUNU BASLAT
digmesine bastiniz, fakat bu degisikligi kaydetmek
icin tekrar TUMUNU BASLAT digmesine basmadan

el kumandasini kapattiniz. Kumandayi bir sonraki
defa kullanmanizda, ayar olarak bir 6nce kaydedilmis
degerler kullanilir.

Not: TUMUNU BASLAT diigmesine bastiginizda 10
saniyelik bir sayac baglar ve "sadece ayarlama" modu
goruntulenir. 10 saniye boyunca higcbir digmeye
basmazsaniz ekranda bu kez FLR ve OPT ifadeleri
goruntulenir ve 6nceki durum/deger goérintilenir

ve uygulanir. ElI kumandasi "sadece ayarlama"
modundayken herhangi bir dUgmeye basarsaniz
sayac tekrar 10 saniyeye ayarlanir.

1. TUMUNU BASLAT digmesine basin.

Onizleme degerleri ile FLRS ve OPTS
go6riantdlenir.

2. Hiz ayarlarini séyle ayarlayin:

* TABAN HizINI YUKSELT veya TABAN HIzINI
DUSUR dugmesine basarak taban hizi ayarini
yapin.

ao fomo)
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* OPSIYONEL DONANIM HIZINI YUKSELT
veya OPSIYONEL DONANIM HizINI DUSUR
digmesine basarak opsiyonel donanim hizi
ayarini yapin.

* *
©] veya (=
3. Tabani ve opsiyonel donanimi galistirmak igin
TUMUNU BASLAT digmesine basin.
4. Degerleri kaydetmek icin TUMUNU BASLAT

digmesine basin.

Ekranda, ALL STORE (TUMUNU KAYDET)
ifadesi goruntilenir. Siz ayari tekrar degistirene
kadar, gelecekte opsiyonel donanim her
baslatildiginda bu ayarlanmis deger kullanilir.

Not: TUMUNU BASLAT digmesini kullanarak
ayarlari kaydetmek icin hem tabani hem de
opsiyonel donanimi ¢alistirmaniz gerekir.
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Bunlarin higbiri ¢galismiyor veya sadece 1
tanesi galigiyorsa, TUMUNU BASLAT dugmesine
basilinca ya her ikisi de ya da sadece
calismayani baslatilir. Hi¢bir deder kaydedilmez
ve 6nceden kaydedilmis olan taban ve opsiyonel
donanim ayarlari géruntulenir.

Taban ve opsiyonel donanim igin kaydedilen
komutun, biri TABANI BASLAT veya OPSIYONEL
DONANIMI BASLAT dugmesine basilinca bir kez,
digeri de TUMUNU BASLAT dugmesine basilinca
ikisi birlikte olmak Uzere iki defa kullanildigi
unutulmamahdir (her iki durumda da ayni sayida
olmak Uzere).

El Kumandasi On Ayar
Modlarn
44751 Modeli

On Ayar 1, 2 ve 3 Diigmelerinin
Ayarlanmasi

El kumandasinda, taban ve opsiyonel donanim

hiz ayarlariyla programlayabileceginiz 3 ON AYAR
digmesi vardir. Her bir ON AYAR diigmesi aslinda
TUMUNU BASLAT dugmesi igin bir 6nizleme modu gibi
¢alisiyor olsa da, kullanici tarafindan tanimlanmis
farkl referans hiz degerleri kullanir.

Bir ON AYAR diigmesine bastiginiz anda taban
ve/veya opsiyonel donanim caligiyorsa, hem taban
hem de opsiyonel donanim ayarlarinin bir dnizleme
degeri gbruntilenir; TUMUNU BASLAT digmesine
basarsaniz, guincel galisma degerlerinin yerini 6n
ayar degerleri alir. 10 saniye icinde TUMUNU BASLAT
digmesine basmazsaniz sistem dnceden kaydedilmis
degerlere geri doner.

Bir ON AYAR diigmesinin degerlerini ayarlamak igin
su proseduri uygulayin:

1. Hem tabani hem de opsiyonel donanimi, ayri
ayri veya TUMUNU BASLAT digmesine basarak
birlikte baslatin.

2. Her bir cikti igin ilgili hiz YUKSELTME veya
DUSURME duigmelerini kullanarak taban ve
opsiyonel donanim igin istediginiz hizlari
ayarlayin.

3. KAYDET dugmesini basili tutun ve ardindan

istediginiz ON AYAR diigmesine (1, 2 veya 3)
basin.
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ve ardindan ,
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Ekranda PRESET SAVED (On Ayar Kaydedildi)
ifadesi gorintilenir.

Not: Taban veya opsiyonel donanim kapaliyken
KAYDET diigmesini basili tutar ve bir ON AYAR
digmesine basarsaniz, taban veya opsiyonel
donanim i¢in hicbir yeni deger kaydedilmez ve 6n
ayar, daha once kaydedilmis degerleri korur.

Bir On Ayar Modu Kullanma
1. Taban ve opsiyonel donanim ayarlarini
goruntilemek igin istediginiz ON AYAR
digmesine (1, 2 veya 3) basin.

2. Tabani ve opsiyonel donanimi baslatmak igin
(hidrolik Uniteleri etkinse) TUMUNU BASLAT
digmesine basin.

3. Tabani ve opsiyonel donanimi istediginiz

gibi kontrol etmek igin CALISTIR ve DURDUR
digmelerini kullanin.

Haznenin Doldurulmasi

Calisma esnasinda tehlike yaganmamasi
icin hazne her zaman amacina uygun
kullaniimalidir:

Haznenin iginde yolcu tagsimayin.

Makinenin veya ¢ekme aracinin yuk
sinirlarini agan yukler tagimayin; bkz.
Ozellikler (sayfa 18).

Yiiklerin denge durumu degisebilir;
ornegin yuksek yuklerin agirhk merkezleri
daha yuksektir. Gerekiyorsa, dengeyi
artirmak i¢in maksimum yuk sinirlarini
diisurin.

Makineyi bir cekme aracina baglayin.

Hazneyi malzemeyle doldurun.

Onemli: Haznenin igine biiyiik veya

agir nesneler yerlestirmeyin. Arka kapi
acikhigindan biiyiik malzemeler kayisa ve
arka kapi grubuna hasar verebilir. Ayrica, yiik
iceriginin esit bir dagilima sahip oldugundan
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emin olun. Makine, kumun igindeki kiigliik
cakillari aniden firlatabilir.

Makinenin devrilmesini 6énlemek icin (bu
kilavuzdaki emniyet etiketlerine bakin):

* Yukun yukseklik ve agirhdini dikkatle izleyin.
Daha ylksek ve agir yukler devrilme riskini
artirabilir.

* YUk, 6nden arkaya ve yandan yana esit
dagitin.

* Donerken dikkatli olun ve emniyetsiz
manevralardan kaginin.

Haznedeki Malzemenin
Bosaltiimasi

Makine, elleri ve ayaklari koparabilir.

Makine galisiyorken veya cekme aracindaki
hidrolik gli¢ paketi calisiyorken el ve
ayaklarinizi disk koruyucusundaki ve disk
grubundaki hazne koruyucusundan uzak
tutun.

Malzeme bosaltirken veya serperken makinenin
arkasinda durmayin. Ikili disk, ylksek hizlarla
parcacik ve toz firlatir.

Makine bir egimde duruyorken malzeme bosaltmayin.

Makinenin cekme aracina bagh degilken
bosaltiimasi yiukun yer degistirmesine ve
makinenin devrilmesine yol agabilir.

Malzeme bosaltmadan 6nce, makinenin
¢cekme aracina bagh oldugunu teyit edin.

Hareket Etme

Makine sadece arazide kullaniimak igin tasarlanmistir.
Yiksiz halde maksimum tavsiye edilen hiz
24 km/sa'dir.

Makinenin emniyetli bir sekilde hakimiyetini
kaybetmeyin. Keskin donuslerden, ani manevralardan
ve diger emniyetsiz siris davraniglarindan kaginin.

Ozellikle 1slak, kumlu ve kaygan yiizeylerde, déniis
yapmadan once yavaslayin. Makineye monte edilmis
bir opsiyonel donanim varsa doénus c¢aplari sinirlanir.

Makinenin emniyetsiz bir sekilde kullaniimasi
agir yaralanma veya olimle sonuglanabilir.

Makineyle donerken veya geri giderken
cevrenize dikkat edin. Etrafinizda higbir nesne
bulunmadigindan ve gevredekilerin uzakta
oldugundan emin olun. Yavas ilerleyin.

insanlara, araclara, arag gegitlerine veya yaya
gegitlerine yaklasirken opsiyonel donanimi kapatin.

Not: Agir yikler ve i1slak veya bozuk zeminler
makinenin durma suresini uzatir, hizli ve emniyetli
dénme kabiliyetini azaltir.

Calismadan Sonra

Calisma Sonrasi Emniyet
Tedbirleri

Makineyi diz ve saglam bir zemine park edin.
Kriko ayag! zemine batabilecegi ve makine
devrilebilecedi icin, yumusak zeminlere park
etmeyin.

* Tepelerde veya 6n ve arka kriko ayagini
etkinlestirmeden makineyi gekme aracindan
ayirmayin.

* Arka kriko ayagi ile haznenin asagi konumda
oldugundan emin olun. Yerden ylkseklik 5 cm'yi
aslyorsa, arka ayagin altina bir ara parga (6rnegin
ahsap pargasi) yerlestirin.

* Makineyi cekme aracindan ayirirken, olasi
hareketleri dnlemek icin tekerleklere takoz
yerlestirin.

* Makinenin tim parcalarini sorunsuz ¢alisir ve tim
donanimlari sikilmis durumda tutun.

* Asinmig, hasar gérmus veya eksik tim etiketleri
yenileriyle degistirin.

Makinenin Cekme
Aracindan Ayrilmasi

1. Makineyi ve gcekme aracini kuru ve diz bir
zemine park edin.

2. Cekme aracinin park frenini etkinlestirin,
motorunu kapatin ve anahtarini ¢ikarin.

3. Makinenin 2 tekerleginin (6n ve arka) altina
takozlar yerlestirin.

Hidrolik sisteminin basincini bosaltin.

Hidrolik hortumlarini ¢ikarin, hortumlari bobin
haline getirin ve makinenin 6n tarafinda
muhafaza edin.
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Ara glg¢ kablosunu ¢gekme aracindan ayirin.
7. Krikoyu/krikolari séyle indirin:

* Arkadan ¢cekme sasisinde, kriko ayagini
asagi dogru (saat yoniinde) 90 derece
dondurerek makineyi destekleyin

* Truckster dogrudan baglantili saside,
krikolari makinenin dnine getirin ve her iki
krikonun tabani da yere bakana kadar 90°
dondurin.

8. Cekme aracinin ¢eki demirinden agirlik kalkana
kadar makineyi krikolarla kaldirin.

9. Cekme donanimi pimini gekerek ¢ikartin.

Makine ile cekme araci arasinda baska bir
baglanti kalmadigindan emin olun.

Makinenin Park Edilmesi

Makineyi her zaman diz bir zemine park edin.
Makinenin 2 tekerleginin (makine araca monte
konfiglirasyonundaysa 6n ve arka tekerlekler) altina
takozlar yerlestirin.

Makinenin bir egimdeyken ¢cekme aracindan
ayrilmasi makinenin beklenmedik bicimde
hareket etmesine yol agabilir.

Bir egimdeyken makineyi gekme aracindan
ayirmayin. On krikonun destek konumunda
olmasini saglayin.

Kriko ayagini dikey (destek) konumdan yatay
(hareket) konumuna déndurmek igin, kriko ayagi
destek pimini gekerek yerinden ¢ikarin ve krikoyu
déndiriin. islem sirasinda kriko ayaginin makineye
bagli ve dogru konumda oldugunu teyit edin. Toro
arkadan ¢ekme sasisinde, kriko ayagi, ¢cekme
borusunun Gzerine yerlesgtirilir (Sekil 50). Truckster
dogrudan baglantili saside 2 kriko ayagi kullanilir
(Sekil 51). Islem sirasinda, sasinin arkasindaki kriko
depolama askilarini kullanin.

9013337

9013338

9013338

Sekil 51
1. Truckster Dogrudan Baglantilh Sasideki kriko ayaklari

Depolama Desteginin

Kullaniimasi
1. Calisma aracini, makinenin bulundugu yere
park edin.

Not: Makine sert ve diiz bir ylizeyde bulunuyor
olmaldir.

2. Caligma aracinin elektrik baglantisini kesin.
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Calisma aracinin hidrolik hatlarinin baglantisini
ayirin.

Calisma araci bos vitesteyken, park frenini
etkinlestirin ve motoru galistirin.

Arac kaldirma silindirini kullanarak makinenin 6n
kismini 6n depolama destedi ayaklarini takmaya
yetecek kadar yikseltin.

Motoru kapatin.

Depolama destegindeyken makine
uzerinde ¢alismak agir yaralanma veya
oliime yol agabilir.

Depolama destegindeyken makinenin
altina dogru tirmanmayin veya makinede
bir is yapmayin.

On depolama destegi ayaklari ile arka kriko
ayaklarini makinenin borularinin igine yerlestirin
ve kilitteme pimleriyle sabitleyin (Sekil 52).
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Sekil 52

9013777

3. Kilittleme pimi

On depolama destegi
ayaklari

10.

Arac kaldirma silindirini kullanarak makinenin 6n
kismini 6n depolama destegdi ayaklari zemine
temas edene kadar indirin.

Makine ¢apraz borusunu Workman iskeletine
sabitleyen montaj pimlerindeki basing ortadan
kalkana kadar 2 arka depolama kriko ayagini
yukseltin.

Arka sikistirma pimlerini, cekme donanimi
pimlerini ve rondelalari sékun (Sekil 53).

1.

9013228

Sekil 53

9013228

Cekme donanimi pimi, rondelalar ve sikistirma pimi

11.

Bir elinizle kaldirma silindirini tutun. Diger
elinizle, kaldirma silindirinin kilitteme pimini
sokun (Sekil 54).
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Sekil 54

9013778

Kaldirma silindiri kilitleme pimi

12.

13.

14.

15.

16.
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Silindirleri, depolama klipslerinde depolayin.
Kaldirma silindirlerinin kazayla agiimasini
onlemek icin aractaki hidrolik kaldirma kilidi
kolunu etkinlestirin.

Arka kriko ayaklarini, araci makineden uzaga
dogru siirmeye yetecek bir mesafe elde edilene
kadar yukseltin.

Makinenin ¢evresinde gezinin. Calisma aracinin
iskeletinden tamamen ayrildigini ve makinenin
4 depolama destegi ayaginin her birinde sabit
oldugunu kontrol edin.

Calisma aracinin vitesini bosa alin, park frenini
etkinlestirin ve motoru c¢alistirin.

Park frenini devre digi birakin ve ¢alisma aracini,
depolama destegdindeki makine kamyon montaiji
elemanindan uzaga dogru yavasga sirin.



Makinenin Tagsinmasi

Onemli: Makineyi romorka yiiklerken veya
romorktan indirirken, hasar gérmesini 6nlemek
icin ikili disk grubunu yerinden ¢ikarin.

* Makineyi bir romork veya kamyona yuklerken ve
indirirken dikkatli olun.

* Makineyi bir romork veya kamyona yuklemek igin
tam genislikte bir rampa kullanin.

Makinenin baglama konumlarini 6grenmek icin cekme
sasisinin ve gcekme aracinin Kullanim Kilavuzuna
bakin.

Not: Bu mimkin degilse, makine kaputunu bir
kayisla ¢ergeveye sabitleyin veya kaputu ¢ikarip ayri
olarak tasiyin; aksi takdirde, tagsima sirasinda kaput
yerinden ¢ikarak hasar gorebilir.

1. Takihysa, ikili disk grubunu yerinden c¢ikarin.

2. Cekme aracini slirerek rampaya ¢ikarin.

3. Motoru kapatin, anahtari ¢gikarin ve park frenini
etkinlestirin.

4. Makineyi, kayislarla, zincirlerle veya kablolarla
tekerleklerin yakinina baglayin.

Not: Baglama kurallarini 6grenmek igin yerel
yonetmelikleri inceleyin.

5. Makinenin tekerleklerindeki takozlari romorkun
veya kamyonun kasasina sabitleyin.
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Bakim

Not: www.Toro.com adresine gidip ana sayfadaki
Kilavuzlar baglantisina tiklayarak elektrik veya hidrolik
semasinin Ucretsiz bir kopyasini indirebilirsiniz.

Tum gli¢ kaynaklari kesilmeden makine
uzerinde galigmak agir yaralanma veya olime
yol acabilir.

Bakim isleri yapmadan 6nce, makineye giden
tim gii¢ kaynaklarini kesin.

Bakim Emniyeti

* Makinede bakim veya ayar yapmadan 6nce
makineyi durdurun, motorunu kapatin, park frenini
uygulayin, anahtari ¢ikarin ve tim hareketli
parcalarin durmasini bekleyin.

* Sadece bu kilavuzda acgiklanan bakim talimatlarini
uygulayin. Buydk onarimlar gerekiyorsa veya
yardima ihtiyaciniz varsa, yetkili bir Toro
Distribatorane danigin.

* Somunlarin, civatalarin ve vidalarin siki oldugunu
kontrol ederek makinenin emniyetli calisma
durumunda oldugunu teyit edin.

* Muldmkinse, motor calisiyorken bakim isi
yapmayin. Hareketli pargalardan uzak durun.

* Cekme aracinin motoru calisiyorken zincir
gergisini kontrol etmeyin veya ayarlamayin.

* Enerji depolanmis bilesenlerdeki basinci dikkatle
bosaltin.

* Makinenin altinda caligiyorken makineyi takozlarla
veya depolama destekleriyle destekleyin. Makineyi
desteklemek igin asla gekme aracinin hidrolik
sistemlerine glivenmeyin.

* Digli montaj civatalarini her giin kontrol ederek
belirtilen degerlerde sikildiklarini teyit edin.

* Makinede bakim veya ayar yaptiktan sonra
kaputun kapatilip kilitlendigini ve tim koruyucularin
takildigini kontrol edin.

Yaglama

Makineyi Gresleyin
Tabanh Model

Servis Araligi: ik 25 saatten sonra

Her 40 saatte Asiri tozlu veya kirli kogullarda
calisiyorsaniz makineyi her gun gresleyin.

* Genel amacli bir otomotiv gresi kullanin.
* Tum yataklari, burglari ve zincirleri yaglayin.

Makinede cesitli gresoérlukler vardir (Sekil 55 ve Sekil
56).

1. Gresorlukleri temizleyin.
2.
3.

Yataklarin ve burglarin igine gres basin.
Fazla gelen gresi temizleyin.

9013352

Sekil 55
Gresorluk (1 adet sol 6nde, 1 adet sag 6nde)
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Sekil 56
Gresorluk (1 adet sol arkada, 1 adet sag arkada)

9013353

Arkadan Cekme Sasisinin
Greslenmesi

Servis Araligi: ilk 25 saatten sonra
Yilhk veya depolamadan 6nce

Genel amagli bir otomotiv gresi kullanin.
1. Gresorlikleri temizleyin (Sekil 57).
2.
3.

Yataklarin ve burglarin icine gres basin.

Fazla gelen gresi temizleyin.
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Sekil 57
Gresorlikler (6nde ve arkada, sagda ve solda).

Tekerlek Yataklarinin Greslenmesi

Opsiyonel Cekme Sasisi

Servis Araligi: Her 300 saatte/Yillik (hangisi daha
Onceyse)

Tekerlek yataklarini temizleyin ve sizdirmazlik
malzemesi surin.

Lastik ve Tekerleklerin
Kontrol Edilmesi
Opsiyonel Cekme Tipi Sasi

Servis Arahgi: Her kullanimdan énce veya gunluk

* Cekme aracinin lastik hava basincini kontrol edin;
bkz. cekme aracinin Kullanim Kilavuzu.

* Opsiyonel gekme sasisinin lastik hava basincinin
69 bar veya lastik Ureticisinin 6nerdigi degerde
oldugunu kontrol edin.

* Lastikleri agir hasar veya asinmaya karsi kontrol
edin.

* Bijon civatalarinin siki ve tim civatalarin yerinde
oldugunu kontrol edin.

Hidrolik Sistemi Emniyeti

* Hidrolik sistemine basin¢ uygulamadan énce
tum hidrolik sivisi hortumlarinin ve hatlarinin
iyi durumda, hidrolik baglantilari ile baglanti
parcalarinin ise yeterince siki oldugunu kontrol
edin.

* Hidrolik sivisi cildinize nifuz ederse derhal tibbi
yardim alin. Nufuz eden hidrolik sivisi bir doktor
tarafindan birkag saat icinde ¢ikariimalidir.

* Vicudunuzu ve ellerinizi, yiksek basingli hidrolik
sivisi gikaran pim deliklerinden veya nozullerden
uzak tutun.

Sizan hidrolik sivilarini temizlemek icin bir karton
veya kagit kullanin.

Hidrolik sisteminde herhangi bir is yapmaya
baslamadan énce sistemdeki tim basinci emniyetli
bir sekilde bosaltin.

Hidrolik Ozellikleri

Makine, fabrikadan yiksek kaliteli hidrolik sivisiyla
doldurulmus olarak sevk edilir. Makineyi ilk kez
calistirmadan énce ve ardindan da her gun, hidrolik
sivisi seviyesini kontrol edin. Tavsiye edilen yedek
sivilar sunlardir;

Toro Premium $anziman/Hidrolik Gekici Sivisi 5
galonluk kaplar veya 55 galonluk bidonlar halinde sunulur.
Parga numaralari igin parga kataloguna bakin veya Toro
distributérine danigin.)

Alternatif sivilar: Belirtilen sivilari bulamiyorsaniz
baska evrensel ¢ekici hidrolik sivilarini da (UTHF)
kullanabilirsiniz, ancak bunlarin sadece petrol

bazli konvansiyonel uiriinler olmasi, sentetik veya
biyolojik olarak pargalanabilir Griinler olmamasi
gerekir. Hidrolik sivisinin teknik 6zellikleri agagidaki
malzeme d6zellikleri araliginin i¢cinde olmali ve belirtilen
sektorel standartlara uygun olmalidir. Hidrolik
sivisinin bu teknik ézellikleri karsilayip karsilamadigini
o6grenmek igin hidrolik sivisi tedarikginize danisin.

Not: Toro, uygun olmayan muadil hidrolik sivilari
kullaniimasi sonucu ortaya ¢ikabilecek hasarlarla
ilgili higbir sorumluluk kabul etmez. Bu nedenle,
sadece tavsiyelerinin arkasinda durabilecek guvenilir
Ureticilerin Grlnlerini kullanin.

Malzeme Ozellikleri:

Viskozite, ASTM D445 40°C’de 55 ila 62 santistok
(cSt)
Viskozite Endeksi, ASTM 140 ila 152
D2270
Akma Noktasi, ASTM D97 -37°C ila -43°C

Endustrideki Teknik Ozellikler:

API| GL-4, AGCO Powerfluid 821 XL, Ford New Holland
FNHA-2-C-201.00, Kubota UDT, John Deere J20C, Vickers
35vVQ25 ve Volvo WB-101/BM

Not: Hidrolik sivilarinin blyik bir kismi renksiz
oldugundan, olasi sizintilari tespit edebilmek zordur.
Hidrolik sivilari icin, 20 ml'lik siseler halinde satilan bir
kirmizi boya katkisi vardir. 15 ila 22 litre hidrolik sivisi
icin 1 sise yeterli olacaktir. Toro distriblutérinizden
44-2500 parga numarasiyla siparis edebilirsiniz.

40



Hidrolik Sisteminin Kontrol
Edilmesi

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

* Hidrolik sistemini hidrolik sivisi sizintilarina karsi
kontrol edin. Sizinti tespit ederseniz baglanti
pargasini sikin ya da hasarli pargayl onarin veya
yenisiyle degistirin.

* Hidrolik hortumlarini agsinma veya goérunur hasara
karsi kontrol edin.

* Opsiyonel hidrolik gli¢ paketi bulunmayan
makinelerde, depodaki hidrolik sivisi seviyesini
kontrol edin. Gerekiyorsa depoya hidrolik sivisi
ekleyin.

* Cekme aracinin hidrolik guctnu kullanan
makinelerde, cekme aracinin hidrolik sivisi
seviyesini kontrol edin; bkz. ¢cekme aracinin
Kullanma Kilavuzu.

Kasa ve Hazne Bakimi
Arka Kapagin Kontrol Edilmesi

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya gunlik

Arka kapag@in ayarlanabilir kisminin herhangi bir
takilma olmadan agilip kapanabildigini kontrol edin.

Krikolarin Yerlestirilmesi ve
Kontrol Edilmesi

Servis Arahigi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

* Makineyle hareket etmeden 6nce krikoyu/krikolari
yukari konumda yerlestirin. Truckster dogrudan
baglantili saside, krikolari makinenin arka kismina
yerlestirin.

* Cekme donanimi pimi ile krikonun hasarsiz
oldugunu ve emniyet piminin yerinde oldugunu
kontrol edin. (Eksik veya hasarli emniyet pimlerini
yenileriyle degistirin).

* Cekme baglantilarinin siki oldugunu kontrol edin.

Diger Bilesenlerin Kontrol
Edilmesi

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

« ikili disklerin bicaklarini asinmaya karsi kontrol
edin. Asinarak incelmis olanlar varsa yenileriyle
degistirin.

« kil disk muhafazasini gatlama veya korozyon
izlerine kars! kontrol edin. Gerekiyorsa, asinma
plakalarini yenileriyle degistirin.

* Emniyet etiketlerinin saglam ve okunur oldugunu
kontrol edin, degilse yenileriyle degistirin.

Arka Erisim Kapaginin
Yukseltilmesi ve
Alcaltilmasi

Makinenin arka erisim kapaginin sag

ust kosesinde bir acil kapatma diigmesi
bulunmaktadir; bu kapi1 asagi indirildiginde
makine ¢aligmamalidir.

* Makineyi arka erigsim kapagi agcikken
calistirmayi1 denemeyin.
* S0z konusu anahtar diuzgiin galismiyorsa

makineyi kullanmayin, yetkili Toro bayisine
basvurun.

1. Kapi kilitlerini kancalardan ¢ikarin ve arka erisim
kapagini yere indirin.

9390416

Sekil 58

1. Arka erigsim kapagi 3. Kilit mandalikollari

2. Kilit mandali kancasi

Onemli: Makineyi galigtirmadan dnce

arka erigim kapaginin tamamen yukarida
oldugunu ve saglamca sabitlendigini kontrol
edin.

Arka erisim kapagini yukar kaldirin ve Kkilit
mandali kollarini arka erigsim kapaginin
yanindaki kilit mandali kancalarina gegirin.
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Konveyor Kayisi Sisteminin
Bakimi

Kayis Contasinin ve Arka Kapak
Contasinin Kontrol Edilmesi

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya gunlik

* Tum kaucguk contalari asinma veya hasara karsi
kontrol edin. Sizinti tespit ederseniz contalari
onarin veya yenileriyle degistirin.

* Konveyor kayisl temizleme kanadini kontrol edin
ve ayarlayin. Temizleme kanadinin, tim uzunlugu
boyunca kayisla temas ettiginden emin olun.

Konveyor Kayisi ve Silindirlerin
Kontrol Edilmesi

* Konveyor kayisinin silindirler Gzerinde diz hareket
ettigini ve siyirma yapmadigini kontrol edin,
gerekiyorsa ayar yapin; bkz. Konveyor Kayisi
Hareket Takibinin Ayarlanmasi (sayfa 42).

+ On ve arka makarall yataklari asinma veya
gorunur hasara karsi 2 ayda bir kontrol edin.

* Tahrik zincirinin ve zincir diglilerinin durumunu ve
gergisini kontrol edin.

Onemli: Konveyor yatagi, kayis ve silindirler
arasinda sikismis serpme malzemesi olup
olmadigini kontrol edin. Bkz. Makinenin
Yikanmasi (sayfa 43).

Konveyor Kayisi Gergisinin
Ayarlanmasi

Germe prosedurini sadece kayis siyiriyorsa,
yenisiyle degistiriimisse veya diger pargalari
degistirmek amaciyla gevsetilmisse uygulayin.

1. Kayisin V-kilavuzunu, 6n ve arka silindirlerin
kilavuzlarina yerlegtirin.

Kayis gerilene kadar 2 kayis ayarlama
somununu esgit olarak sikin.

Not: Gerekiyorsa, 6n avara makara kapagini
ve arka erigsim kapagini ¢ikarin.

Makineyi, kullanmayi beklediginiz en agir
malzemeyle doldurun.

2 somun anahtarini kullanarak gerdirme
cubugunun ucunu sabit tutun, ardindan da
¢cubugun ucuna en yakin somun olan kilitteme
somununu gevsetin (Sekil 59).

9013351
9013351

Sekil 59

1. Kilitteme somunu 2. Ayar somunu

5. Konveydr kayisini déndurin ve siyirip
styirmadigini kontrol edin.

6. Siyinyorsa kayisi durdurun ve her iki ayar
somununu da yarim tur donduran. Kayisi asiri
germeyin.

7. Konveyor kayisinin siyirmasi bitene kadar 5 - 6
no'lu adimlari tekrarlayin.

8. Kilitteme somunlarini sikin ve sari emniyet

kapaklarini takin

Konveyor Kayisi Hareket Takibinin
Ayarlanmasi

Konveyor kayisi sistemi kendi kendine hareket takip
eder. On ve arka makaralarin ortasinda, kayisin
V-kilavuzunun girecegi bir oyuk vardir. Bazen
kayis bu oluklardan c¢ikabilir. Kayisi tekrar oluklara
yerlestirmek igin sunlari yapin:

1. Kayisin hangi tarafinin 6ne dogru hareket ettigini
belirleyin.
Her iki 6n kdsedeki emniyet kapaklarini ¢ikarin.

Kayisin 6ne dogru hareket ettigi tarafta,
gerdirme ¢ubugunun ucunu sabit tutun, kilitteme
somununu gevsetin ve somunun 2 duz basi
araciligiyla ayar somununu sikin (Sekil 59).

4. Her iki kilitteme somununu da sikin ve konveyor
kayisini ¢alistirin.

5. Kayisin hareket takibini kontrol edin. Kayis
yeniden dogru konumda hareket edene kadar
yukaridaki adimlari tekrarlayin.

Onemli: Sabirli olun! Kayisi asiri sikkmayin.

6. Her iki emniyet kapagini da takin.
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Makinenin Yikanmasi

Tuz, yol asfalti, agac saplari, gubreler veya
kimyasallar, makinenin boyali kaplamasina hasar
verebilir. Bu tur kalintilari, su ve deterjanla en kisa
surede yikayip giderin. ilave temizleyiciler veya
¢ozlculer kullanmaniz gerekebilir, bunlarin boyali
ylzeylere uygun oldugundan emin olun.

Alev alir akigkanlar ve zehirli buhar yayan
temizleyiciler saghginiz igin zararhdir.

Alev alir akiskanlar veya zehirli buhar
yayan temizleyiciler kullanmayin. Ureticinin
tavsiyelerine uyun.

Onemli: Yiiksek basingh yikayici kullanmayin.
Aksi takdirde boya, emniyet etiketleri ve gres
yerinden ¢ikabilir, bilegenler de hasar gorebilir.

1. Temizlikten 6nce opsiyonel donanimi yerinden
cikarin ve ayri olarak yikayin.

2. El kumandasini yerinen ¢ikarin.

3. Makine govdesini Ilik su ve yumusak deterjanla
yikayin

4. Deterjan kalintilarini, kurumadan énce temiz
suyla tamamen durulayip giderin.

5. Arka erisim kapagini asag indirin; bkz. Arka
Erisim Kapaginin Yulkseltiimesi ve Algaltiimasi
(sayfa 41).

6. Kayis temizleme kanadi grubunu makinenin
arka kismindan g¢ikarin (Sekil 60).
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1. Kayis temizleme kanadi grubu

7. Makinenin onlnu gerektigi kadar yuksege
kaldirin.

8. Kamyona monte bir makineniz varsa gcekme
aracindaki kaldirma silindirini kullanin; cekme
aracinin kullanma kilavuzuna bakin.

10.

11.

1.

Arkadan gekme sasiniz veya Truckster dogrudan
baglantili sasiniz varsa, sasideki kriko ayagini
kullanin.

Arka kapadi sonuna kadar acin ve hazne
grubunun igi ile arka kapak kismina su
pusklrtiin.  Yan contalari kontrol edin,
gerekiyorsa degistirin.

Makinenin énindeki temizleme etiketini bulun
(Sekil 61) ve bir bahge hortumu kullanarak alt
koruma panelinde higbir malzeme kalmayana
kadar 6n koruma izgarasina su puskurtiin (Sekil
62).

Not: Kapaklar gres siirmek amaciyla yerinden
cikarildiginda, firsat bulmusken makinenin
icinde kalmis serpme malzemelerini de
yikayarak temizleyin.

9013714

Sekil 61

Temizleme etiketi

1.

9237531

Sekil 62

On temizleme noktasi

12.

13.

14.

43

Sikigan tim malzemenin giderildigini teyit etmek
icin hazneyi, alt koruyucuyu, konveydr kayisini,
kasayi ve makaralari kontrol edin.

Makineyi tekrar normal ¢alisma konumuna
indirin

Kayis temizleme kanadi grubunu takin. Kanadin
montaj gubugunu kayisin Uzerine bastirin.

Kanadin olabildigince dik oldugunu fakat kayisla
temas etmeye devam ettigini teyit edin.



15.

Arka erigim kapagini yukari kaldirin ve Kilit
mandaliyla sikica sabitleyin; bkz. Arka Erigim DePOIama

Kapaginin YUkseltilmesi ve Alcaltiimasi (sayfa

41). Makineyi mevsimsel olarak depoya kaldirmadan once
sunlari yapin:

1.

44

Makineyi diiz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, motoru kapatin, anahtari ¢ikarin
ve makinenin basindan ayriimadan dnce tim
hareketin durmasini bekleyin.

Makineyi iyice temizleyin. Gerekiyorsa parcalari
yerlerinden c¢ikarin.

El kumandasini yerinen gikarin.

Acil durdurma digmesine basildigini kontrol
edin.

Tdm sabitleme elemanlarini kontrol edin,
gerekiyorsa sikin.

Tdm bagdlanti pargalarini ve kilavuz noktalarini
gresleyin. Fazla yaglayiciyi silerek giderin.

Cizilen, oyulan veya paslanan tim boyali alanlar
hafifce zimparalayin ve rétus boyasi strin.

Mamkinse makineyi kapali bir mekanda
depolayin.



Sorun giderme

Ariza Kodlarinin Kontrol Edilmesi
44751 Modeli

Ariza tespit LED'i bir sistem arizasi oldugunu gdsteriyorsa, ariza kodlarina bakarak makinedeki arizanin ne
oldugunu bulun; bkz. Ariza Tespit LED'inin Calismasi (sayfa 17).

Ariza Kodu Tablosu

Kod | LED Yanip S6nme Bigimi | Davranig Detaylar
Makineye Ozgii Arizalar

11 Bir kez yanip sénme, duraklama, bir | Taban ile iletisim kaybedilmis. Konnektdr takilmamis; gevsemis
kez yanip sénme, uzun duraklama, veya yerinden ¢ikmis kablo demeti
bu sekilde tekrarlama konnektériint bulup yerine takin.

Kablo demetinde bir sorun var; Toro
DistribGtériintize danisin.
TABANDA sorun var; yetkili Toro
Distribtortiniize danisin.

12 Bir kez yanip sdnme, duraklama, iki | Taban ve/veya HH versiyon Yanlig yazihm yuklenmis (Toro Ariza
kez yanip sdnme, uzun duraklama, uyumsuzlugu Tespit bélimunden dogru yazilimi
bu sekilde tekrarlama yukleyin); Toro Distributériintize

danisin.

13 Bir kez yanip sbnme, duraklama, 3 Hatali El Kumandasi—Revizyon A El kumandasiyla yanlg drin
kez yanip sénme, uzun duraklama, uygulanmamis iliskilendirilmis (yani, ProPass, bir
bu sekilde tekrarlama MH-400 el kumandasiyla isletiimeye

calisihyor)

Anza Tespit Moduna Girme ve Kodlari Kontrol Etme
1. Giucu kapatmak igin E-DURDURMA digmesini asagi ¢ekin.

2. 2 adet kor ariza tespit konnektoérunin disli kapagini gikarin (Sekil 63, A).

3. Kor ariza tespit konnektorlerini birbirine baglayin (Sekil 63, B).

Sekil 63

9238424

4. Gucl agmak icin E-DURDURMA dugmesini yukari ¢ekin.
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5. Yanip sénme adedini sayarak ariza kodunu belirleyin, ardindan da bu ariza kodunu kullanarak arizanin
kaynagini bulun.

Not: Birden fazla ariza varsa her iki ariza da yanip soner, ardindan uzun bir slire duraklar, ardindan
da yanip sénme doéngulsu tekrarlanir.

Ariza Kodunun Sifirlanmasi

Sorunu giderdikten sonra, ariza tespit konnektoérlerini yerlerinden gikarip tekrar takarak ariza kodlarini sifirlayin.
Ariza tespit 15191 1 Hz (saniyede 1 kez yanip sonme) siklikla surekli yanip soner.

Ariza Tespit Modundan Cikma
1. Giucu kapatmak icin E-DURDURMA digmesini asagi itin; bkz. E-Durdurma Digmesi (sayfa 17).
2. Kor ariza tespit konnektorlerini ayirin (Sekil 63, B).
3. 2 adet kor ariza tespit konnektérinin disli kapagini bastirip takin (Sekil 63, A).
4. Gucu agmak icin E-DURDURMA dugmesini yukari ¢ekin.

El Kumandasindaki Mesajlar
44751 Modeli

Mesaj Tablosu

Goriintiilenen Mesaj Aciklama

ASSOC PENDING (ILISKILENDIRME Bir iliskilendirme yapilimasi igin bekleniyor.
BEKLENIYOR)

ASSOC ACTIVE (ILISKILENDIRME Bir iliskilendirme girisimi devam ediyor.
AKTIF)

POWER UP BASE (TABANA GUC VER) | Taban Unitesine giig verin.

ASSOC PASS (iLISKILENDIRME iliskilendirme girisimi bagarili oldu.
BASARILI)

ASSOC EXIT (ILISKILENDIRMEDEN CIK) | iliskilendirme modundan gikiliyor.

ASSOC FAIL (ILISKILENDIRME Bir iliskilendirme girisimi basarisiz oldu.
BASARISIZ)

PRESS STORE (KAYDET DUGMESINE | KAYDET digmesine basin.

BAS)

ALL STORE (TUMUNU KAYDET) Tum ayarlanmig glincel degerler, guincel calisma bellegine kaydedilir.

OPTION STORE (OPSiYONEL DONANIM | Giincel opsiyonel donanim ayarlari, glincel galisma bellegine kaydedilir.
AYARLARINI KAYDET)

BELT STORE (KAYIS AYARLARINI Gluncel taban ayarlari, glincel calisma bellegine kaydedilir.
KAYDET)

PRESET 1 STORE (1 NUMARALI ON Giincel On Ayar 1 ayarlari, glincel calisma bellegine kaydedilir.
AYARI KAYDET)

PRESET 2 STORE (1 NUMARALI ON Giincel On Ayar 2 ayarlar, giincel calisma bellegine kaydedilir.
AYARI KAYDET)

PRESET 3 STORE (1 NUMARALI ON Giincel On Ayar 3 ayarlari, giincel galisma bellegine kaydedilir.
AYARI KAYDET)

WAITING FOR BASE (TABAN iCIN El kumandasi bir taban Unitesi yaniti bekliyor.

BEKLENIYOR)

HOPPER UP (HAZNEYi YUKSELT) El kumandasi, hazneyi ylkselt komutu gdénderiyor.

HOPPER DOWN (HAZNEYI INDIR) El kumandasi, hazneyi indir komutu génderiyor.
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Mesaj Tablosu (cont'd.)

Goriintiilenen Mesaj

Aciklama

PROPASS REV XX (PROPASS XX
SURUMU)

Sistemin kontrol etmek i¢in ayarlandidi Grtn.

MH400 REV XX (MH400 XX SURUMU)

Sistemin kontrol etmek icin ayarlandidi Grtn.

BAT XX% )
Battery X.X V (AKU XX V / %)

Yizde cinsinden kalan pil émru.
Voltaj cinsinden kalan pil dmru.

CHANNEL X (KANAL X)

Sistemin o anda kullandigi kanal.

HH ID XXXXXX (EL KUMANDASI KiMLIGi
XX)

El kumandasinin kimligi.

BASE ID XXXXXX (TABAN KIMLIGI XX)

Taban Unitesinin kimligi

FLR XX% _
OPT XX% (TABAN %XX - OPSIYONEL
DONANIM %XX)

Tabanin o andaki hizi (ylizde cinsinden).
Opsiyonel donanimin o andaki hizi (yuzde cinsinden).

FLRS XX% _
OPTS XX% (TABAN %XX - OPSIYONEL
DONANIM %XX)

Cikisa %0 komut génderimiyle, kayitl normal taban hizi ve opsiyonel donanim hizi
gOsterimi; operatérin mevcut ayari kullanmak veya degistirmek arasinda se¢im
yapabilmesine imkan tanir.

FLR OFF _
OPT OFF (TABAN KAPALI / OPSIYONEL
DONANIM KAPALI)

Kapali olduklarinda tabanin ve opsiyonel donanimin durumunu gdsterir.

SERVICE ACTIVE (HIZMET AKTIF)

Hizmet araci aktif.

SERVICE NO APP (HIZMETIN
UYGULAMASI YOK)

Hizmetin, ¢alismak icin gegerli bir uygulamasi yok.
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AEA ve Birlesik Krallik i¢in Gizlilik Beyani
Toro’nun Kisisel Bilgilerinizi Kullanmasi

Toro Company (“Toro”) gizliliginize saygi duyar. Uriinlerimizi satin aldiinizda, dogrudan sizden veya yerel Toro sirketi/bayisi araciligiyla sizin hakkinizda
bazi kisisel bilgiler toplayabiliriz. Toro bu bilgileri, garantinizi kaydetmek, garanti talebinizi isleme koymak veya bir trtin geri gagirmasi durumunda sizinle
iletisim kurmak gibi s6zlesmeye dayal yikiumluliklerini yerine getirebilmek amaciyla ya da musteri memnuniyetini 6lgmek, Grlnlerini gelistirmek veya
ilginizi gekebilecek Urlin bilgilerini size sunabilmek gibi mesru ticari amaclarla kullanir. Toro, kigisel bilgilerinizi istirakleriyle, bagh kuruluslariyla, bayileriyle
veya bu tir faaliyetlerle baglantili diger is ortaklariyla paylasabilir. Ayrica, kanunlarin gerektirdigi hallerde veya bir isletmenin satiimasi, satin alinmasi
veya birlesmesiyle baglantili durumlarda da kisisel bilgilerinizi ifsa edebiliriz. Kisisel bilgilerinizi pazarlama amaglari igin baska bir sirkete asla satmayiz.

Kisisel Bilgilerinizin Saklanmasi

Toro, kisisel bilgilerinizi yukarida belirtilen amaglar igin gerekli oldugu siire boyunca ve yasal gerekliliklere uygun olarak saklayacaktir. llgili kayit saklama
sureleri hakkinda detayl bilgi almak igin legal@toro.com adresinden bize ulasabilirsiniz.

Toro’nun Giivenlik Taahhtidii

Kisisel bilgileriniz ABD'de veya yasadiginiz Glkeden daha esnek veri koruma kanunlarinin uygulandigi baska bir Ulkede islenebilir. Kisisel bilgilerinizi
yasadiginiz llkenin disina aktaracagimiz zaman, bilgilerinizin korunmasi ve glivenli bir sekilde ele alinmasi igin gereken tedbirlerin alinmasina yonelik
tim yasal adimlar atacagiz.

Verilere Erisme ve Diizeltme Hakki

Kisisel verilerinizi inceleme, diizeltme veya islenmesine itiraz etme ya da islenmesini sinirlandirma hakkina sahipsiniz. Bunu yapmak igin legal@toro.com

adresinden bize ulagabilirsiniz. Toro'nun kigisel bilgilerinizi kullanmasiyla ilgili endiseleriniz varsa bunu dogrudan bize iletmenizi rica ederiz. Avrupa Birligi
vatandasiysaniz, kendi Veri Koruma Makaminiza sikayette bulunma hakkiniz oldugunu hatirlatirz.
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California — Teklif 65 Kapsaminda Uyari Bilgisi

Bu uyari nedir?

Satisa sunulmus bir lriinde suna benzer bir uyar etiketi gorebilirsiniz:

A UYARI: Kanser ve Ureme Sistemi Hasar—www.p65Warnings.ca.gov.

Teklif 65 Nedir?

Teklif 65, California'da faaliyet gosteren, California'da Gruin satan veya California'da satilabilecek veya satin alinabilecek Urlinler treten tum sirketler igin
gegerlidir. Teklif, California Valisi'ne; kansere, dogum kusurlarina ve/veya diger Greme sistemi hasarlarina yol actigi bilinen kimyasallarin bir listesini tutma
ve yayimlama yetkisi verir. Her yil giincellenen bu liste, giinlik hayatta kullandigimiz pek ¢ok triinde bulunan yuzlerce kimyasali icermektedir. Teklif 65'in
amaci, bu kimyasallara maruz kalma konusunda halki bilgilendirmektir.

Teklif 65 bu kimyasallari igeren Uriinlerin satisini yasaklamaz, ancak bunlari igeren drinlere, Griin ambalajlarina veya literatlire bazi uyarilar konulmasini
gerekli kilar. Ayrica, bir Teklif 65 uyarisi, o Uriniin herhangi bir Grlin gtivenligi standardini veya gerekliligini ihlal ettigi anlamina gelmez. Hatta,
California hukiimeti, bir Teklif 65 uyarisinin “bir Griintin ‘guivenli’ veya ‘giivensiz’ olduguna dair bir diizenleyici ortam karariyla ayni olmadigini” agikga
belirtmistir. Bu kimyasallarin ¢ogu, belgelendiriimis bir zararlari olmaksizin yillardir pek ¢ok glindelik hayat uriiniinde kullaniimaktadir. Detayl bilgi
icin:https://oag.ca.gov/prop65/fags-view-all.

Bir Teklif 65 uyarisi, bir sirketin (1) maruz kalmayi degerlendirdigi ve “kayda deger bir risk yok” seviyesini astigi sonucuna vardigi, veya (2) maruz kalmay!
degerlendirmeksizin, listede belirtilen bir kimyasal hakkinda elinde bulunan bilgilere gére bir uyari vermeyi segtigi, anlamina gelir.

Bu kanun yer yerde gecerli mi?

Teklif 65 uyarilari sadece California kanunlarina gére zorunludur. Bu uyarilar, California genelinde restoranlar, marketler, oteller, okullar ve hastaneler gibi
pek cok yerde ve pek cok Uriinde gorilebilmektedir. Ayrica, bazi internet ve posta siparisi saticilari da web sitelerinde veya kataloglarinda Teklif 65
uyarilarina yer vermektedir.

California uyarilari ile ulusal sinirlar arasindaki farklar nelerdir?

Teklif 65 standartlari, ulusal ve uluslararasi standartlardan genellikle daha katidir. Ulusal sinirlarin gok altindaki seviyelere ulagildiginda bir Teklif 65
uyaris! verilmesini gerektiren pek cok madde vardir. Ornegin, kursun igin belirlenen Teklif 65 uyarisi siniri 0,5 pgr/giin olup, bu deger ulusal ve
uluslararasi standartlarin oldukga altindadir.

Neden tiim benzer iiriinlerde bu uyari yok?
® California'da satilan dranler igin Teklif 65 uyarisi zorunluyken baska yerlerde satilan benzer Griinlerde bu uyari zorunlu degildir.

¢  Bir Teklif 65 davasiyla karsilasan ve Urlnlerine Teklif 65 uyarilari yerlestirmesi gerektigine hiikmedilen sirketler oldugu gibi, benzer Grlnler Greten
baska sirketler igin bu tur bir zorunluluk konmamistir.

®  Teklif 65'in uygulanmasinda tutarsizliklar vardir.

¢ Sirketler, Teklif 65 kapsaminda uyari yerlestirmek zorunda olmadiklarina kanaat getirip bu uyarilari yerlestirmeyebilmektedir. Bir trun icin Teklif 65
uyarisi yerlestiriimemis olmasi, o urtnin listelenen kimyasallari benzer seviyelerde icermedidi anlamina gelmez.

Toro neden bu uyariya yer veriyor?

Toro, satin alip kullanacaklari Griinler hakkinda en dogru karari verebilmelerine yardimci olmak amaciyla musterilerine olabildigince fazla bilgi vermeyi
tercih etmistir. Listede bulunan tim kimyasallar maruz kalma siniri gerekliliklerini karsilamadigindan, Toro bazi durumlarda listedeki bir veya birkag
kimyasal hakkinda, bunlarin maruz kalma seviyesini degerlendirmeksizin bazi uyarilar yerlestirmektedir. Toro urunlerinin yol acabilecedi maruz kalma
seviyesi “yok denecek kadar az” veya “kayda deger bir risk yok” araliginda olabilse de, Toro, daha temkinli bir durus sergileyerek Teklif 65 uyarilari
yerlestirmeyi tercih etmistir. Ayrica, Toro bu uyarilar yerlestirmedigi takdirde, Teklif 65'in uygulanmasini isteyen California Eyaleti veya 6zel taraflarca
dava edilebilir ve para cezalari 6demek zorunda kalabilir.
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Kosullar ve Kapsama Giren Uriinler

Toro Company, Toro Ticari driintintiziin ("Uriin") ilk 2 yil boyunca
veya 1.500 galistirma saatine kadar* (hangisine 6nce ulasilirsa),
malzeme ve iscilik ydninden kusur icermeyecegini ortak sekilde
garanti eder. Bu garanti, Havalandiricilar harig tim Grlnler igin
gegerlidir (bu Urdinler igin ayrica sunulan garanti bildirimlerine bakin).
Garanti kapsamina giren bir durum oldugunda, ariza tespit, isgilik,
parca ve nakliye dahil higbir icret almaksizin Uriinii onaririz. Bu
garanti, Uriiniin ilk perakende miisterisine teslim edildigi tarihte baslar.
* Saat odlgerle donatiimig Grdn.

Garanti Hizmetini Almak i¢in Talimatlar

Garanti kapsamina giren bu durum olduguna inandiginizda, urina satin
aldiginiz Ticari Uriin Distribiitériini veya Yetkili Ticari Uriin Bayisini derhal
bilgilendirmekle sorumlusunuz. Bir Ticari Uriin Distribiitérii veya Yetkili
Ticari Uriin Bayisi bulma konusunda yardima ihtiyaciniz veya garanti hak
ve yukumlilikleri hakkinda sorulariniz olursa bize ulagin:

Toro Ticari Uriin Servis Departmani
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 veya 800-952-2740
E-posta: commercial.warranty@toro.com

Mal Sahibinin Sorumluluklari

Uriiniin sahibi olarak, Kullanma Kilavuzunda belirtilen gerekli bakim ve
ayarlamalari yapmak sizin sorumlulugunuzdur. Uriinde gerekli bakim ve
ayarlamalarin yapilmamasindan 6turi ortaya ¢ikan sorunlarin onarimi bu
garanti kapsamina dahil degildir.

Kapsanmayan Kalemler ve Kosullar

Garanti dénemi boyunca meydana gelen ariza veya bozulmalarin tim,
malzeme veya isGilik kusurlarina dayal degildir. Bu garanti, asagidakileri
kapsamaz:

® Toro'ya ait olmayan yedek pargalarin kullanimi veya Toro markasi
tagimayan ek veya modifiye aksesuar ve drinlerin kurulumu ve
kullanimi sonucu meydana gelen Uriin arizalar.

® Tavsiye edilen bakim ve/veya ayarlarin yapilmamasi nedeniyle ortaya
¢tkan Urln arizalari.

*  Uriiniin kéti niyetli, ihmalkar ve dikkatsizce galistirimasi sonucu
meydana gelen Urlin arizalari.

®  Kusurlu olmayan, kullanildikga tiikenen pargalar. Uriiniin normal
calismasi esnasinda tiiketilen veya kullanilan pargalara; fren pabuglari
ve balatalari, debriyaj balatalari, bigaklar, bobinler, silindirler ve
yataklar (sizdirmaz veya yaglanabilir), yatak bigaklari, bujiler, nakil
tekerlekleri ve yataklari, lastikler, filtreler ve kayislar ile diyafram,
nozul, akis dlgerler ve kontrol valfi gibi belirli piskurtme bilesenleri
ornek gosterilebilir.

¢ Basta hava kosullari, depolama uygulamalari, kirlenme, onaylanmamig
yakitlar, sogutma sivilari, yaglayicilar, katki maddeleri, giibreler, su
veya kimyasallar olmak Uizere dis etkenlerden kaynaklanan arizalar.

® Bagl olduklari endUstriyel standartlara uymayan yakitlardan (6rn.
benzin, motorin veya biyodizel) kaynaklanan arizalar ve performans
sorunlari.

® Normal gurultd, titresim, asinma, yipranma ve bozulma. Normal
“asinma ve yipranma” olaylarindan baglicalari arasinda asinma veya
gizilme sonucu yataklarin hasar gérmesi, boyali ylzeylerin aginmasi,
etiketlerin veya camlarin gizilmesi gibi durumlar sayilabilir.

Toro Garantisi
iki Yil veya 1.500 Saat Sinirli Garanti

Parcgalar

Zorunlu bakim kapsaminda degistiriimesi planlanan pargalarin degisimi,
ilgili parga icgin planlanan degisim siresine kadar garanti kapsamindadir. Bu
garanti kapsaminda degistirilen parcalar, orijinal Urtin garantisinin siresi
kadar garanti kapsamina girer ve Toro milkiyeti haline gelir. Mevcut bir
parca veya parca grubunu onarma ya da yenisiyle degistirme konusundaki
nihai karari Toro verecektir. Toro, garanti onarimlari i¢in yeniden islenmis
pargalari kullanabilir.

Uzun Déngiilii ve Lityum-iyon Akii Garantisi

Uzun déngiilii ve Lityum-iyon akiiler hizmet Omdrleri boyunca belirli
bir toplam kilovat-saat sayisi kadar hizmet verebilir. Isletim, sarj etme
ve bakim teknikleri, toplam aku émrinu uzatabilir veya kisaltabilir. Bu
Urindeki akuler kullanildikga, sarj etme araliklari arasindaki kullanim
sureleri akii tamamen bitene kadar gitgide azalacaktir. Normal tiiketim
nedeniyle bitmis akilerin degisimi, Uriin sahibinin sorumlulugudur.
Not: (sadece lityum-iyon aku): Ek bilgi icin aki garantisine bakin.

Omiir Boyu Krank Mili Garantisi (Yalnizca ProStripe
02657 Modeli)

Orijinal bir Toro Surtinme Diski ve Krank Korumali Bigak Frenleme
Debriyaji (entegre Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) + Sirtiinme Diski
tertibati) ile donatilan ve ilk alicisi tarafindan 6nerilen galistirma ve bakim
prosedurlerine uygun olarak kullanilan orijinal Prostripe, motor krank
milinde biikiilmeye karsi Omiir Boyu Garanti kapsamindadir. Siirtiinme
pullari, Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) liniteleri ve benzeri cihazlarla
donatiimis makineler Omiir Boyu Krank Mili Garantisi kapsaminda degildir.

Bakim Masraflari Uriin Sahibine Aittir

Motor ayari, yaglama, temizlik ve cilalama igleri, filtre ve sogutma suyu
degisimi ve tavsiye edilen bakimlarin gergeklestiriimesi, Toro urtnleri igin
yapilmasi gereken ve masraflari (riniin sahibi tarafindan kargilanacak
olan bazi normal servis iglemleridir.

Genel Kosullar

Bu garanti kapsaminda, onarim islerinin bir Toro Yetkili Distributéri veya
Bayisi tarafindan yapilmasi tek ¢éziim segeneginizdir.

Toro Company, bu garanti kapsamindaki Toro Uriinlerinin kullanimiyla
baglantili dolayli, tesadiifi veya sonug niteligindeki zarar ziyandan
sorumlu degildir. Bunlara, makul ariza veya kullanim digi dénemlerde
bu garantiler kapsaminda tamamlanmasini beklenen onarimlara
yonelik yedek ekipman veya hizmetlerin tedarik maliyeti veya giderleri
de dahildir. Asagida belirtilen Emisyon garantisi (uygulanabiliyorsa)
harig, baska higbir acik garanti yoktur. Ticarete ve belirli bir kullanima
uygunluk dahil tiim zimni garantiler a¢ik garantinin siiresiyle sinirhidir.

Bazi eyaletlerde tesadufi veya sonug niteligindeki zarar ziyanin garanti
kapsami disinda tutulmasina veya zimni bir garantinin ne kadar surecegi ile
ilgili kisittamalara izin verilmez, dolayisiyla yukaridaki istisna ve kisitlamalar
sizin i¢in gegerli olmayabilir. Bu garanti size belirli yasal haklar tanir ve
ayrica eyaletten eyalete degisiklik gosteren baska haklariniz da olabilir.

Emisyon Garantisiyle ilgili Not

Uriiniiniizdeki Emisyon Kontrol Sistemi, ABD Cevre Koruma Dairesi (EPA)
ve/veya California Hava Kaynaklari Kurulu (CARB) tarafindan belirlenen
gereklilikleri karsilayan ayri bir garantinin kapsamina giriyor olabilir.
Yukarida belirtilen saat sinirlamalari, Emisyon Kontrol Sistemi Garantisi igin
gecerli degildir. Uriiniiniizle birlikte verilen veya motor (reticisine ait belgeler
arasinda yer alan Motor Emisyon Kontrolii Garanti Beyani’na bakin.

Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada disindaki Ulkeler

Amerika Birlesik Devletleri veya Kanada'dan ihrag edilmis Toro Griinlerini satin alan musteriler, kendi yasadiklan ulke, bolge veya eyalete ait garanti
poligelerini almak icin en yakin Toro Distributérine (Bayi) bagvurmalidir. Eger herhangi bir sebepten dolayi Distribitérinizin hizmetinden memnun
kalmazsaniz veya garanti bilgilerini almakta zorluk gekerseniz, Yetkili Toro Servis Merkezinizle irtibata gegin.
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