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Bu Urdn, ilgili tim Avrupa direktiflerine uygundur.
Detayli bilgi icin, ayri olarak verilen Urin Uygunluk
Beyani (DOC) sayfasini inceleyin.

A UYARI

CALIFORNIA
Oneri 65 Uyarisi

Bu urinun kullaniimasi, Kaliforniya
Eyaleti'nce kansere, dogum kusurlarina
ve ureme sorunlarina yol agtigi bilinen

kimyasallara maruz kalinmasina
neden olabilir.

Giris

Bu makine, ticari uygulamalarda gorevlendirilen
profesyonel operatérler tarafindan kullaniimak

icin tasarlanmigtir. Agirlikli olarak kumlama
malzemelerinin taginmasi, dlgilmesi ve uygulanmasi

icin kullanilir. Bu Urdnun kullanim amaci disinda
kullanilmasi size ve ¢evrenizdekilere zarar verebilir.

UrGinG kullanmayi ve bakimlarini yapmayi 6grenmek

ve olasi yaralanmalar ile maddi hasarlari dnlemek igin
bu bilgileri dikkatle okuyun. Uriini dogru ve emniyetli
bir sekilde kullanmak sizin sorumlulugunuzdur.

Uriin emniyeti ve kullanimiyla ilgili egitim materyalleri
ile aksesuar bilgilerine erismek, bayi bulmak veya
Grdndndzua kaydettirmek icin www.Toro.com adresine
gidin.

Servise, orijinal Toro pargalarina veya ek bilgiye ihtiyag
duydugunuz takdirde Yetkili bir Servis Merkeziyle ya
da Toro Musteri Hizmetleriyle iletisim kurun ve Grlnin
model ve seri numaralarini hazir bulundurun. Sekil 1,
model ve seri numaralarinin drin Uzerindeki yerini
belirtir. Bu numaralari, ilgili alana yazin.

Onemli: Garanti, yedek parga ve diger

urun bilgilerine erismek igin, seri numarasi
plakasindaki QR kodunu (varsa) mobil cihazinizla
taratabilirsiniz.
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8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420
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Sekil 1

1. Model ve seri numaralarinin yeri

Bu kilavuz, karsilasilabilecek tehlikeleri tanimlar
ve belirtilen talimatlara uymadiginiz takdirde agir
yaralanma veya 6lime yol agabilecek bir tehlikeye
isaret eden emniyet uyarisi semboliyle (Sekil 2)
gOsterilmis cesitli emniyet mesajlari verir.

A

Sekil 2

9000502

1. Emniyet uyarisi sembolu

Bu kilavuzda, bilgileri vurgulamak igin 2 farkl s6zclk
kullanilir. Onemli s6zclgi bazi 6zel mekanik bilgilere
dikkat ceker, Not s6zcigl ise dikkate alinmasi
gereken genel bilgileri vurgular.

irtibat adresi www.Toro.com.
ABD'de basiimistir
Tiim Haklan Sakhdir
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Guvenlik
Genel Emniyet

Bu Urun elleri ve ayaklari koparabilir ve cisimler
firlatabilir.

*  Bu makineyi kullanmadan dnce, hem bu Kullanma
Kilavuzunu hem de Workman aracinin kullanma
kilavuzunu okuyup anlayin. Bu Urtnu kullanan
herkesin, bu makineyi ve Workman aracini
kullanmay bildiginden ve uyarilari anladigindan
emin olun.

* Makineyi kullanirken tim dikkatinizi isinize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek baska seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

* Ellerinizi veya ayaklarinizi, makinenin hareketli
bilesenlerinin yakinina koymayin.

* Tdm koruyucular ve diger gtvenlik pargalari
mevcut ve dizgln calisir durumda olmadikga
makineyi calistirmayin.

Guvenlik ve Talimat Etiketi

A

decal58-6520

1. Gres
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decal100-7679

100-7679

1. Uyari—Dengesiz yuku olan bir rdmorkun baglantisini
ayirmayin; aniden asagi veya yukari hareket ederek
yaralanmaniza yol agabilir.

2. Kullanma Kilavuzunu okuyun—rdmork baglantisini bir
ayakli kriko kullanmaksizin ayirmayin.

* Cocuklari ve gevredekileri calisma alanindan uzak
tutun. Cocuklarin makineyi kullanmasina asla izin
vermeyin.

* Makineye bakim uygulamadan veya olasi
tikanikliklari agmadan dnce makineyi duz bir
zemine park edin, park frenini etkinlestirin, ¢ekis
Unitesinin motorunu kapatin, anahtari ¢ikarin
ve tum hareketin durmasini bekleyin. Makineyi
ayarlamadan, bakim yapmadan, temizlemeden
veya depoya kaldirmadan 6énce sogumasini
bekleyin.

Bu makinenin uygunsuz bir sekilde kullaniimasi veya
uygun bakim igslemlerinin yapilmamasi yaralanmaya
yol agabilir. Yaralanma risklerini azaltmak amaciyla
bu emniyet talimatlarina her zaman uyun ve Dikkat,
Uyari veya Tehlike anlamina gelen emniyet uyarisi
sembolline A ¢ok dikkat edin. Bu talimatlara
uyulmamasi yaralanma veya 6élimle sonugclanabilir.

Tehlike potansiyeli barindiran tim noktalara, operator tarafindan kolayca gorulebilecek emniyet
etiketleri ve talimatlari yerlestiriimistir. Hasar géren veya kaybolan etiketleri yenisiyle degistirin.

decal105-0708

105-0708

1. Uyari—Firlatilan cisim tehlikesi




[ T]
<400lbs
O % | ¥ o141 g\ J\j\)\)

—o—QO

| sty w v |

<15 mph/24kmh

Vg T —>|

4 4 - - 4
<2500Ibs <400lbs
<1134kg ¢<181 kg M

99-0016

202

e
A |
——
|

99-0016

decal99-0016

1. Uyari—Kullanma Kilavuzunu okuyun; maksimum frenleme yuku 1.587 kg'dir; maksimum ¢ekme dili agirhgi 181 kg'dir; araci
rémorkla birlikte yokus asagi kullanmayin; aracin ve romorkun kontroliinii kaybetmeyin.

2. Uyari — asla yolcu tasimayin.
3. Uyarn—Saatte 24 km hizi agsmayin.
4. Uyari—Kullanma Kilavuzunu okuyun; maksimum rémork agirhgi 1.134 kg'dir; maksimum ¢ekme dili agirhigr 181 kg'dir.

A WARNING: Cancer and Reproductive Harm - www.P65Warnings.ca.gov.
<- ) O For more information, please visit www.ttcoCAProp65.com 3
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1. Dolanma tehlikesi, bant—Hareketli pargalardan uzak durun,
koruyuculari ve kapaklari yerinden ¢ikarmayin. %

decal138-5940

138-5940

1. Kol dolanma tehlikesi—Cevredekileri uzak tutun; yolcu
tasimayin.

decal132-1316

132-1316

1. Dolanma tehlikesi, bant—Hareketli pargalardan uzak durun.




138-5941
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decal138-5941

138-5941

1. Ellerin ezilme tehlikesi—g¢evredekileri uzak tutun.

138-5949

I

decal138-5949

138-5949

1. Uyari—Kullanma 2. Uyari—makineyi
Kilavuzunu okuyun. kullanmadan 6nce egitim
alin.




Kurulum

Sokuli Pargalar

Batun pargalarin gonderildigini dogrulamak igin asagidaki tabloyu kullanin.

Prosediir Aciklama Adet Kullanim
Cekme dili grubu 1
1 Sikistirma pimi 4 Cekme dilini takin.
Catal pim 2

Hicbir parca gerekmiyor

Cekme donanimini gekis Unitesi geki
demirine monte edin.

3 Kriko (istege bagl) 1 Lsétiange bagli gekme dili krikosunu monte
Kablo demeti grubu (kumlama unitesi
4 kablo demeti, kontrolor kablo demeti ve 1 Kablo demetini takin.
¢cekme araci kablo demeti).
Kizak 4
5 Ta"§|y|C| civata 8 Kizaklari monte edin.
Diiz rondela 8
Kilit somunu 8

Ortam ve Ek Pargalar

Aciklama Adet

Kullanim

Kullanma Kilavuzu

1 Makineyi kullanmadan dnce inceleyin.

Uygunluk Belgesi

1 CE Sertifikasi

1

Cekme Dilinin Takilmasi

Bu prosediir icin gerekli pargalar:

1 Cekme dili grubu

4 Sikistirma pimi

2 Catal pim

Prosedur

1.

9269253

Sekil 3

Cekme dili 2. On girig borusu

1.  Cekme dilini 6n giris borusuna, makinenin
sasisine ve arka giris borusuna sokun (Sekil 3).

Cekme dilindeki delikleri giris borularindaki
deliklerle hizalayin ve 2 ¢atal pim ile 4 sikistirma
pimini kullanarak gekme dilini borulara sabitleyin
(Sekil 4).



9269254

Sekil 4

1. Makinenin arkasi 3. Catal pim
2. Sikistirma pimleri 4. Arka giris borusu

2

Cekme Donaniminin Gekis
Unitesi Ceki Demirine
Monte Edilmesi

Hicbir Parca Gerekmiyor

Prosedur

1. Cekme donanimi ¢atalinin gekme diline gére
konumunu, ¢cekme dili ¢gekis Unitesinin geki
demiriyle hizalanacak bigcimde ayarlayin (Sekil
5).

9269296

1. Kilit somunu 5. Kopilya

2. Rondela 6. Cekme donanimi pimi
3. Cekme dili 7. Cekme donanimi gatal
4. Bash vida

2. 2 bagli vidayl, 4 rondelayi ve 2 kilit somununu
kullanarak ¢gekme donanimi c¢atalini cekme
diline monte edin (Sekil 5).

3. Basli vidalari ve kilit somunlarini 183 ila 223 Nm
torkla sikin.

4. Cekme donanimi pimi ile kopilyay! kullanarak
cekme donanimini ¢eki demirine sabitleyin
(Sekil 5).

3

Istege Bagli Cekme Dili
Krikosunun Monte Edilmesi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

| 1 | Kriko (istege bagh) |

istege Bagh Krikonun Cekme
Diline Takiimasi

1. Krikoyu, cekme dilinin kriko montaj borusuna
kaydirin (Sekil 6).




9280872

Sekil 6
1. Kriko montaj borusu 3.
(cekme dili)
2. Kriko

2. Kriko deliklerini montaj borusunun delikleriyle
hizalayin ve krikoyu catal pimle sabitleyin (Sekil
6).

4

Kablo Demetinin Takilmasi

Bu prosediir icin gerekli pargalar:
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Sekil 7
1. Kumlama Unitesi kablo 3. Cekme araci kablo demeti

demeti
Kontrolor kablo demeti

N

1 Kablo demeti grubu (kumlama Unitesi kablo demeti,
kontrolor kablo demeti ve cekme araci kablo demeti).

Prosedur

1.  Kumlama Unitesi kablo demetinin konnektorin
makinenin solenoid vanasindaki elektrik
konnektorine takin (Sekil 7).

2. Cekme araci kablo demetinin halka terminallerini
¢ekis Unitesinin akisline yonlendirin.

3. Cekme araci kablo demetinin siyah telinin halka
terminalini akiinuin eksi kablosuna takin.

4. Kirmizi telin halka terminalini akinun arti
kablosuna takin.

5. Her bir kablo demetinin halka konnektérlerini
cikarin ve kumlama Unitesi kablo demetini,
kontrolor kablo demetini ve gekme araci kablo
demetini birlikte takin.

Not: Kablo demeti konnektor pimlerinin
asinmasini veya kirlenmesini dnlemek igin,
aracin kablo demeti kumlama Unitesinin kablo
demetinden her ayrildiginda halka konnektorleri
elektrik konnektoérlerine takin.

6. Kumlama unitesi kablo demetini gekme dili
Uzerinden yonlendirip kablo baglariyla gcekme
diline sabitleyin.

7. Kontrolor kablo demeti konnektorini kumlama
Unitesi kablo demeti konnektoriine takin.

8. Kontroldr kablo demetini ¢ekis Unitesindeki
operator konumuna yoénlendirin ve kablo
demetini kablo baglariyla sasi rayina sabitleyin.

Not: Kablo demetleri, gekme araci kablo demetini
cekis Unitesine ve kumlama Unitesi kablo demetini
makineye kalici olarak takmaniza imkan taniyan
cikarilabilir konnektorlerle donatiimistir.




Kizaklarin Monte Edilmesi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

4 Kizak

8 Taslyici civata

8 Dz rondela

8 Kilit somunu
Prosedur

1. Kizagi Sekil 8 ile gosterildigi gibi yerlestirin.
1
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Sekil 8
1. Kizak (4)

A

2 tasiyici civata, 2 duz rondela ve 2 kilit somunu
kullanarak kizagi montaj braketine takin.

w

Diger 3 montaj braketinde de 1 - 2 adimlarini
tekrarlayin.

Uriine genel bakis
Kontroller

Kapak Olgiim Kontrolii

9266287

Sekil 9

1. Ayar kolu 3. Hiz dlgegdi

2. Kapak kilitteme topuzu

Kapak kilitteme topuzu ve ayar kolu makinenin sol
arka tarafindadir ve kapagi istenen acma yuksekligi
konumuna ayarlayip kilittlemek igin kullanilir (Sekil 9).

1. Kapak kilidi ayar topuzunu, kapagin ve
digmenin yuvada rahatca hareket edebilecegi
kadar gevsetin.

Ayar kolunu, kapak istenen konuma gelecek
bicimde hareket ettirin ve kapak kilidi topuzunu
sikarak kapag sabitleyin.

El Kumandasi Anahtari

Kumlama unitesinden malzeme akisini baglatmak
veya durdurmak i¢in el kumandasi anahtarina basin
(Sekil 10).

10



Sekil 10

1. El kumandasi anahtari

9269331

Ozellikler

Cekme diliyle 254 cm
Uzunluk

Cekme dili olmadan | 153,7 cm
Genislik 185 cm
Yiikseklik 107,9 cm
Net agirlik 660 kg
Hazne hacmi 0,7 m?
Maksimum 930 kg
malzeme yuku
Maksimum Bos 24 km/s
gekme hizi Tam yiklii halde 13 km/s

Gerekli Atagsmanlar
Kumlama Unitesi Hidrolik Fren | Parga No. 106-9680
Seti
Opsiyonel Aksesuarlar

Cekme Dili Krikosu (CE) Pargca No. 106-9699
Mobil EAL 224 H Biyogozunir | Parca No. 100-7674
Hidrolik Sivisi (5 ABD galonu
hazne)
Yag Filtresi Parca No. 86-3010
Ekstra Arag Kablo Demeti Parca No. 99-0198

Tavsiye Edilen Aksesuarlar

Elden Kumandali Gaz Model No. 07420
Kelebegi Seti

Ek Parcalar/Aksesuarlar

Makine islevlerini artirmak amaciyla makineyle birlikte
kullanilabilecek ¢ok sayida Toro onayli ek parga

ve aksesuar vardir. Onaylanmis tim ek parga ve
aksesuarlarin bir listesi igin Yetkili Toro Bayinize veya
distribUtérintze ulasin ya da www.Toro.com adresine
gidin.

Makinenin en ylksek performansi sergilemesi ve
emniyet sertifikasi gegerliliginin korunmasi igin sadece
orijinal Toro yedek parga ve aksesuarlarini kullanin.
Baska Ureticilerin Urettigi yedek parca ve aksesuarlar
tehlike yaratabilir ve bunlarin kullaniimasi trln
garantisini gegersiz kilabilir.

11



Calistirma
Calismadan Once

Calistirma Oncesi Emniyet
Tedblrlerl

Makine, diger bazi ekipman tlrlerine kiyasla
farkli denge, agirlik ve yol tutus 6zelliklerine
sahiptir. Makineyi ¢alistirmadan dénce bu Kullanma
Kilavuzunu iyice okuyup anlayin. Tam kontrolleri
taniyin ve bunlari hizla durdurmayi égrenin.

* Cocuklarin ve egitimsiz kisilerin makineyi
kullanmalarina veya bakim yapmalarina asla izin
vermeyin. Yerel yonetmelikler operator yasini
sinirlandirabilir. Makine sahibi, tim operator ve
bakim teknisyenlerinin egditilmesini saglamakla
sorumludur.

* Ekipmanin ve operatdr kontrollerinin emniyetli
bir sekilde kullaniimasini ve emniyet etiketlerinin
anlamlarini égrenin.

* Makineye bakim uygulamadan veya olasi
tikanikhklari agmadan 6énce makineyi duz bir
zemine park edin, park frenini etkinlestirin, ¢ekis
Unitesinin motorunu kapatin, anahtari ¢ikarin
ve tum hareketin durmasini bekleyin. Makineyi
ayarlamadan, bakim yapmadan, temizlemeden
veya depoya kaldirmadan énce sogumasini
bekleyin.

* Makineyi ve motorunu hizla durdurup kapatmay!
6grenin.

* Tum kalkanlari ve emniyet tertibatlarini yerinde
tutun. Bir kalkan, emniyet tertibati veya etiket
okunmuyorsa veya yerinde degilse, makineyi
kullanmadan 6nce onarin veya yenisiyle degistirin.

* Makinenin emniyetli calismasini saglamak igin,
varsa gevsemis somun, civata ve vidalari sikin.
Makine bilesenlerinin yerinde ve sabit oldugunu
teyit edin.

* Aracinizin bu agirhkta bir uygulama igin
kullaniimaya uygun olup olmadigini, aracinizin
satici veya Ureticisinden 6grenin.

* Bu ekipmanda higbir sekilde hi¢hir degisiklik
yapmayin.

* Cekme dili makine Gzerinde ¢ekme donaniminin
cekme aracina baglandidi alandir. Cekme dilinin
agirligr makinenin stabilitesini etkiler.

— Negatif veya pozitif bir cekme dili agirligu,
makinenin gekme aracina baglanmasi veya
aractan ayrilmasi sirasinda yaralanmaya
neden olabilir. Takilysa, istege bagh ayakh

krikonun duzgun kavrastigini kontrol edin.

Cekme dilinin agirhdr cekme aracinin gekme
donaniminin igine uygulandiginda negatif bir
cekme demiri agirligi elde edilir.

Cekme dilinin agirhg1 cekme aracinin gekme
donaniminin Ustine uygulandiginda ise pozitif
bir cekme demiri agirhgi elde edilir.

* Haznede malzeme varsa asla makineyi ¢ekis
Unitesine baglamayin veya Uniteden ayirmayin.
Cekme dili aniden yukari firlayarak yaralanmaya
neden olabilir.

Workman ve diger Gekis
Uniteleri icin ozel talimatlar

Onemli: 680 kg agirhga uygun bir gekme
donanimi ve frenleri olan bir ¢ekis linitesi kullanin.

Not: Daha gelismis bir gekis icin ve makineyi
cekerken gekis Unitesinin kasasina agirlik ekleyin.

* Golf green'leri lUizerindeki ¢calismalarda, flotasyon
lastikleriyle donatilmis pek ¢ok ¢ekis Unitesi
makineyi ¢ekebilir.

* 4 tekerlekten ¢ekis sistemli bir ¢ekis Unitesi,
green'lere dogru yamagli veya sekili zeminler igin
idealdir.

* Makineyi yamacli bir zeminde kullaniyorken
romork frenlerini kullanin. Workman araglar igin
6zel bir rdmork freni seti vardir. Bu seti, bir adet
12 V fren lambasi kaynagina sahip diger cekis
Uniteleri igin de uyarlayabilirsiniz.

Makinenin Galismadan
Once Kontrol Edilmesi

Su kontrolleri her gun yapin:

* Hidrolik Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi (sayfa
28)

* Lastik Hava Basinci Kontroll (sayfa 21)

* Hidrolik Hatlari ve Hortumlarinin Kontroll (sayfa
27)

Calisma Sirasinda

Calisma Sirasinda Emniyet
Tedblrlerl

Makine sahibi/operatoru, yaralanma veya maddi
hasara yol acabilecek kazalari 6nleyebilir ve
Onlemekle sorumludur.

* GOz koruyucu, uzun pantolon, kaymaz ayakkabi
ve kulak koruyucu gibi uygun kisisel koruyucu
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donanimlar giyin. Saginiz uzunsa toplayip
baglayin, bol kiyafet giymeyin, bol taki takmayin.

Yorgun, hasta veya alkol/ilag etkisi altindayken
makineyi ¢aligtirmayin.

Makineyi kullanirken tim dikkatinizi isinize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek baska seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

El ve ayaklarinizi haznenin disinda tutun.
Arag hareket halindeyken mutlaka oturun.

Makineyi kullanmak dikkat ister. Aracin emniyetli
bir sekilde kullanilmamasi kazaya, aracin
devrilmesine ve agir yaralanma veya 6lume yol
acabilir. Araci dikkatle surliin ve devrilmeyi veya
hakimiyet kaybini dnlemek i¢in sunlari yapin:

— Kumluk, hendek, su tehlikeleri, rampa,
tanimadiginiz yerler ve diger tehlikelerin
etrafindayken c¢ok dikkatli olun, hizinizi
distrin ve emniyetli bir mesafe birakin.

— Makine yikliyse, makinenin dengesini
kaybetmemesi i¢in bozuk zeminlerde
makinenin hizini disdrin.

— Cukurlardan ve gizli tehlikelerden uzak durmak
icin makineyi sadece goérusun iyi oldugu
ortamlarda kullanin.

— Geriye dogru gitmeden Once, yolun agik
oldugundan emin olmak icin arkaniza ve
asaglya bakin.

— Keskin virajlara, ¢alilara, agaclara veya gorus
imkanini kisitlayabilecek diger nesnelere
yaklasirken ¢ok dikkatli olun.

— Dik bir egimde calisirken dikkatli olun.
Egimli zeminlerde, duz yukari ve duz asagi
hareket edin. Keskin dénugler yaparken veya
yamagclarda donus yaparken hizinizi dasurun.
Mamkinse, yamagclarda dénus yapmaktan
kaginin.

— Islak ylUzeylerde, yuksek hizlarda veya tam
yukle galisirken ¢ok daha dikkatli olun. Makine
tam yUklUyken durma siresi uzar. Bir tepeye
cikmadan veya tepeden inmeden dnce vites
dusdran.

— Ani durus veya kalkislardan kaginin. Tamamen
durmadan ileri ydbnden geri yéne veya geri
yénden ileri ydne gegis yapmayin.

— Hakimiyet kaybina yol agabilecek keskin
donusler, ani manevralar veya diger emniyetsiz
surds hareketleri yapmaktan kaginin.

— Makineyle donerken veya geri giderken
cevrenize dikkat edin. Alanin temiz
oldugundan emin olun ve etraftaki herkesi
¢alisma alanindan uzak tutun. Yavas ilerleyin.

— Makineyle viraj dénerken veya yollardan ve
kaldinmlardan gecerken yavaslayin ve dikkatli
olun. Daima gecis hakkini diger aracglara verin.

— Agag dallari, kapi pervazlari, asili yirime
yollari vb. algak sarkan cisimlere karsi her
zaman dikkatli olun ve bunlardan kaginin hem
ara¢ hem de kafaniz icin yeterli mesafenin
bulundugundan emin olun.

— Makineyi yalnizca iyi goéris kosullarinda
ve uygun hava sartlari altinda ¢alistirin.
Yildirim riski bulunan durumlarda makineyi
calistirmayin.

— Makinenin emniyetli bir sekilde kullanilabilecegi
konusunda supheleriniz olursa ¢alismayi
durdurun ve amirinize danigin.

— Cekme araci ¢alisiyorken yanindan ayrilmayin.

Malzeme ylklemeden dnce, makinenin gekme
aracina baglh oldugunu teyit edin.

Makinenin veya ¢cekme aracinin yUk sinirlarini
asan yukler tagimayin.

Yuklerin denge durumu degisebilir; drnegin
yuksek yiklerin agirlik merkezleri daha yuksektir.

Gerekiyorsa, dengeyi artirmak igin maksimum yuk
sinirlarini disaran.

Makinenin devrilmesini 6nlemek igin sunlari yapin:

— Yukun yuUkseklik ve agirligini dikkatle izleyin.
Daha ylksek ve agir yukler devrilme riskini
artirabilir.

— Yuku, énden arkaya ve bir yandan diger yana
esit dagitin.

— Déonerken veya tehlikeli manevralar yaparken
dikkatli olun.

— Malzeme ylklemeden dnce, makinenin araca
bagli oldugunu teyit edin.

— Haznenin icine blyuk veya agir nesneler
yerlestirmeyin. Bant ve makaralar hasar
gOrebilir. Ayrica, yUk igeriginin esit bir dagihma
sahip oldugundan emin olun. Makine, kumun
icindeki kiiclk cakillari aniden firlatabilir.

Operatdr konumundan ayrilmadan énce sunlari
yapin:

— Makineyi diiz bir zemine park edin.

— Makineyi kapatin.

— Park frenini etkinlestirin.

— Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin (varsa).
— TUm hareketin durmasini bekleyin.

Malzeme bosaltirken makinenin arkasinda
durmayin.



* Kumlama Unitesini sadece diiz bir zemindeyken ¢ok dikkatli kullanin. Tekerleklerden biri gligstiz bir
bosaltin veya aragtan ayirin. zeminden gecerse veya zemin ¢okerse makine
aniden devrilebilir. Makine ile olasi bir tehlike

* Malzeme bosaltmadan once, makinenin gekme kaynagi arasinda emniyetli bir mesafe birakin.

aracina bagli oldugunu teyit edin.

* insanlara, araclara, ara¢ gegcitlerine veya yaya
gegcitlerine yaklasirken ek parcayi kapatin.

* Hidrolik romork frenleri varsa, frenler kesintisiz bir
sekilde etkin kaldigi takdirde hidrolik devresindeki
sivl agirl 1sinabilir. Uzun yamaglardan inerken
mutlaka dusUk viteste kalin. Hem aracin hem de
kumlama unitesinin soguyabilmesi icin frenleri ara
sira uygulayin.

Egimlerde Calisirken Emniyet
Tedbirleri

* Aracin edim kapasitesini asmadiginizdan emin
olmak icin aracin teknik 6zelliklerini inceleyin.

* Egimler makine hakimiyetinin kaybedilmesine ve
makinenin devrilmesine, bu da agir yaralanma
veya 6lume yol agabilir. Operatdr, egimlerde
emniyetli bir sekilde galismakla sorumludur.
Makineyi egimli ylizeylerde kullanirken daha da
dikkatli olun.

* Operatdr mevcut saha kosullarini analiz ederek
egimin makineyle ¢alismak igin emniyetli olup
olmadigina karar vermelidir. Bu incelemeyi
yaparken mantikli distinin ve dogru kararlar
vermeye dikkat edin.

* Operator, makineyi egimlerde calistirma
konusunda asagida belirtilen talimatlar gézden
gecirmelidir. Makineyi ¢alisma sahasinda
kullanip kullanmamaya karar vermek igin o
gunkl calisma kosullarini analiz edin. Arazideki
degisimler, makinenin egimde calismasiyla ilgili
bazi degisiklikler dogurabilir.

* Makineyi egimlerde galistirmayin, durdurmayin
veya dondirmeyin. Ani hiz veya yon degisiklikleri
yapmaktan kaginin. Yavascga ve kademeli olarak
donds yapin.

* Makineyi, ¢ekisin, manevranin veya stabilitenin
olumsuz etkilenebilecegi kosullarda kullanmayin.

* Hendekler, delikler, tekerlek izleri, timsekler,
kayalar veya diger gizli tehlikeler gibi engelleri
ortadan kaldirin veya isaretleyin. Uzun ¢imler bazi
engelleri gizliyor olabilir. Bozuk zemin, makinenin
devrilmesine yol acabilir.

* Makineyi i1slak ¢imde, egimlerde veya yokus
asag! kullanmak makinenin ¢ekis kaybetmesine
yol acabilir. Tahrik tekerleklerinde g¢ekis kaybi
yasanmasl kaymaya ve manevra ile frenleme
kabiliyetinin kaybedilmesine yol agabilir.

* Makineyi, yamaglarin, hendeklerin, toprak
setlerinin, suyun veya diger tehlikelerin yakininda
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Makinenin istege Bagl
Krikoyla Desteklenmesi

Makineyi ¢ekis Unitesinden gikarirken krikoyu kullanin.
1. Catal pimini sokin.
2. Krikoyu dikey olarak déondurin (Sekil 11).

9280875

Sekil 11

1. Kiriko (dikey konum) 2. Catal pim

3. Krikoyu, catal pimle montaj borusuna sabitleyin
(Sekil 11).

4. Makineyi desteklemek igin krikoyu agin.

Istege Bagh Krikonun
Depolanmasi

1. Makineyi bir cekme aracina baglayin.
Krikoyu sonuna kadar yukseltin.
Catal pimini sokln.

N

Krikoyu yatay olarak déndurun (Sekil 12).

9280874

Sekil 12

1. Catal pim 2. Kriko (yatay konum)

5. Krikoyu, catal pimle montaj borusuna sabitleyin
(Sekil 12).

Makinenin Kullaniimasi

Onemli: Makineyi kullanmadan 6nce mutlaka
makinenin Kullanim Kilavuzunu okuyun ve
anlayin.

1. Cekis Unitesini ¢alistirin; ¢ekis Unitesinin
kullanma kilavuzunu okuyun.

2. Hazneye malzeme doldurmadan dnce ¢ekis
Unitesini ve kumlama Unitesini sUrerek kayisin
sorunsuz hareket ettigini kontrol edin.

Not: Makineyi soguk havada kullanacaginiz
zaman, bkz. Soguk Havada Calismaya Hazirlik
(sayfa 16).

3. Hazneye kum veya baska kumlama malzemesi
doldurun; bkz. Haznenin Doldurulmasi (sayfa
15).

Onemli: Haznenin asin doldurulmasi lastik
yan duvarinin seklinin bozulmasina ve ilk
birka¢ geciste green lzerinde iz birakmasina
yol acgabilir. Tiim lastiklerin hava basincini
kontrol edin; bkz. Lastik Hava Basinci
Kontrolii (sayfa 21).

Makineyi kumlama yapilacak alana tasiyin.

Olglim kapagini istenen uygulama miktarina
ayarlayin ve kapak kilidi topuzunu kullanarak
kapagi o konuma kilitleyin.

Kum uygulayacaginiz zaman, ek bilgi igin bkz.
Kum Uygulama Hizi (sayfa 16).

6. En iyi sonuglar icin ¢gekis Unitesini DUSUK vites
konumuna getirin. Cekis Unitesini istenen
hareket hiziyla ileri dogru surdn.

7. Kumlama Unitesinden malzeme akisini
baslatmak veya durdurmak igin el kumandasi
anahtarina basin.

Haznenln Doldurulmasi

Haznenin maksimum malzeme hacmi 0,7 m*tdr.

* Genelde kuru kum 1602 kg/m?3, 1slak kum ise 1922
ila 2082 kg/m?® agirhdinda olur. Hazneye 930
kg'dan fazla kum doldurursaniz makineyi agiri
yuklemis olursunuz.

* YUkdn agirhigini 6nden arkaya ve bir yandan diger
yana esit sekilde yerlestirin.

* Tam yukle tasima veya kumlama yapilmasi,
kumun kaymasina neden olabilir. Bu kayma
en ¢ok donuslerde, yokus yukarl veya asagi
inerken, ani hiz degisikliklerinde veya engebeli
yuzeylerde surerken meydana gelir. Kayan yUkler
devrilmelere neden olabilir. Tam yikle tagsima veya
kumlama yaparken dikkatli olun.

Agir yukler durma mesafesini artirir ve aracinizin
devrilmeden hizli dénus yapma kabiliyetini azaltir.




Kum Uygulama Hizi

Uygulanan kum miktari kapak ayarina baghdir.
Kumun nemi ve iriligi (tane boyutu) uygulama hizini
etkiler. Uygulama igin gerekli kum miktarina karar
verilirken bu etmenler dikkate alinmalidir. Dogru
miktari belirlemek igin kiiclk bir alanda deneme yapin.
Uygulama hizini artirmak igin kapagi daha yuksek bir
Olcek isaretine kadar acin.

Makine zeminde ilerleyebildiginden, 3,2 ila 13 km/s
arasi bir hizla gekilirken green'ler arasi tutarh bir
uygulama yapllir.

Kumla llgili Tedbirler

Calisma sirasinda kum parcalarinin veya taslarin
sikisma olasiligini azaltmak i¢cin makine esnek
bir kapak kenari (Sekil 13) ve bir yaylh birakma
mekanizmasiyla donatiimistir. Bandin édmrinu
uzatmak igin, kumu eleyin veya konveyoér bandina
zarar verebilecek keskin kenarli taslar igerip
icermedigini kontrol edin.

9012651
9012651

Sekil 13
1. Kapak kenari

Soguk Havada Calismaya
Hazirlhik

Tahrik lastiklerinin ¢ekigiyle sinirliysa da, makineyi
soguk havada kullanabilirsiniz. Belirli sinirlamalara
tabi olarak, makineyi buzlanma kontroli i¢in yol
yuzeyine tuz/kum karisimi uygulamak amaciyla
kullanabilirsiniz. PVC konveyo6r bandi malzemesi
soguk havalarda ¢ok sertlesir ve bandi galistirmak
icin daha fazla gl gerektirir. 5°C’nin altindaki
sicakliklarda calistirildiginda kayisin 6mri yaklagik
%50 kisalr.

Onemli: Kumlama initesini -7° C derece veya
daha diisuik sicakliklarda galistirmayin.

1. Yay sikistirma ayarini 101 mm olacak sekilde
ayarlayarak konveyor kayisinin gerginligini

artirin; bkz Konveydr Bandinin Gerilmesi (sayfa
23).

Bant sisteminin serbestce hareket etmesini
saglamak icin, bandi hazneye malzeme
yuklemeden 6nce calistirin.

Onemli: Bant/tahrik makarasinda kayma
olursa, bantta veya makarada hasar meydana
gelebilir.

Onemli: Sicak havalarda makineyi galistirmadan
once, bant gerginligini yay sikistirmasi 112 mm
olacak sekilde ayarlayin.

(_‘,allgtlrma Ipuclari

Kumlama unitesi malzeme uygulama sistemi
zeminde hareket edebildiginden, kayisin ve
firganin ¢calismasini kontrol etmek i¢in makineyi
cekmeniz gerekir.

*  Kumlama Unitesi en iyi makine 3,2 ila 13 km/s
arasinda c¢ekiliyorken calisir. Makine hareket
hizindaki degiskenlikleri telafi eder ve bir
green'den gegis sirasinda hareket hiziniz degisse
bile tutarli bir malzeme dagitimi saglar. Operatoér
kapak ayarini segmeli (13'e kadar 1/8 artiglarla
degistirilebilir) ve uygulama hizinin uygun olup
olmadigini belirlemek icin bir ilk gecis yapmalidir.

Kum uygulayacaginiz zaman, ek bilgi i¢in bkz.
Kum Uygulama Hizi (sayfa 16).

* Makine hareket etmeye bagsladiktan sonra el
kumandasi anahtari etkinlestirilirse ¢calisma baslar.
Bir green veya golf sahasinin istenen bir bélimuine
malzeme akigi baglatmak veya durdurmak pratik
yapmay! gerektirebilir.

* Hazneyi doldurmadan 6nce, kumlama Unitesinin,
cekme dili kazayla hareket etmeyecek veya
devrilmeyecek bigimde ¢ekme aracina duzgunce
baglandidini kontrol edin. Haznede malzeme
varken kumlama Unitesini gekme aracindan
ayirmayin. Cekme dili aniden yukari firlayarak
yaralanmaya neden olabilir.

* Kumlama Unitesi pek ¢ok ¢ekis Unitesinden daha
genistir. Kapl, kap! girisi vb. dar bir alandan
gecmeden once agikhdin genigligini kontrol edin
ve makinenin donebilecegi bir pay da birakin.

* Kumlama Unitesi ¢ekis Unitesine ekstra ¢ekis
agirhgr uygular. Uniteyi gtvenli sdrtn.
Otoyol veya halka acik yollarda surmeyin.

Bir viraja yaklasirken ve viraj donerken c¢ekis
Unitesini mutlaka yavaslatin.

Tanimadiginiz yerlerde veya bozuk zeminlerde
surerken gekis Unitesini mutlaka yavaslatin.

Hareket yonuniza degistirirken veya
durmaya hazirlanirken ¢ekis Unitesini mutlaka
yavaglatin.
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— Makineyi bir egimde slrerken veya
dondururken c¢ekis Unitesini mutlaka
yavaslatin, ardindan da kontrol kaybini veya
devrilmeyi dnlemek icin makineyi dikkatle
donddrdn.

— Ani veya keskin dénusler yapmayin. Bir
egimde, rampada, yokusta veya benzeri
ylzeylerde hareket yonlnizl aniden
degistirmeyin.

— Kaygan islak yuzeyler, gevsek kum veya
cakil velveya duslk gorus kosullari (6rn. los
veya asiri parlak, sisli, bugulu veya yagmurlu
ortamlar) gibi olumsuz zemin kosullarinda
¢ekis Unitesinin hizini buna goére ayarlayin.

— Agir yuk yerlestirilmis bir araci yokus asagi
veya eg@imli yollarda kullanirken ¢ok dikkatli
olun. Yokus veya egimlerde araci mimkin
oldugunca yukaridan asagi veya asagidan
yukari dogru strin. MUmkinse makineyi
egimli arazilerde yanlamasina kullanmayin.
Aksi takdirde makine devrilebilir, bu da agir
yaralanma veya olume yol agabilir.

Cekme aracinin bir tepecikte yan yatmasi
veya devrilmesi agir yaralanmaya yol
acabilir.

— Bir yokugta motor stop ederse veya
cekme araci ¢ekisten duserse asla ileri
manevrayla doniis yapmaya ¢aligmayin.

— Yokustan daima geri viteste ve diiz bir
sekilde geri donin.

— Asla bos viteste veya debriyaja basip
sadece frenleri kullanarak yokus
inmeyin.

— Yuk kapasitesini artirmak igin asla
hazneyi yan panellerle yukseltmeyin.
Ek agirhk cekme aracinin devrilmesine
veya yuvarlanmasina neden olur ve
ciddi yaralanmalara yol acar.

— Tepe yamaglarina paralel sirmeyin;
her zaman yukari veya asagi dogru
dik ilerleyin. Tepe uzerinde araci
dondurmeyin. "Debriyaji birakmayin"
veya frenlere asiimayin. Ani bir hiz
degisikligi devrilmeye yol agabilir.

Bir green'in Uzerinden duz bir sekilde gegmenin
muimkin olmadigi dar alanlarda makineyi bélgeye
geri geri giderek goturebilir ve ardindan ileri dogru
giderek kumlama yapabilirsiniz.

Geriye dogru hareket etmeden 6nce arkaniza
bakarak kimsenin olmadigini kontrol edin. Geriye
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dogru yavas gidin ve makine hareketini dikkatle
takip edin.

Makine ve c¢ekis Unitesiyle geriye dogru giderken
cok dikkatli ve yavas olun.

Makinenin tavsiye edilen maksimum ¢ekme hizi
makine bosken 24 km/s, yukluyken 13 km/s'dir.
Her rémork icin gegerli oldugu gibi, geri giderken
veya donerken ¢ok dikkatli olun. Kumlama
Unitesinin hareket yolunun yakinlarinda hi¢ kimse
veya nesne olmadigindan emin olun.

Yollara yaklasirken veya yollardan gegerken
trafige dikkat edin. Yayalarin ve diger araglarin yol
hakkina her zaman saygi gosterin.

Kumlama unitesi anormal bir sekilde titremeye
baslarsa ¢ekis Unitesini durdurun, park frenini
etkinlestirin, motoru kapatin, anahtari ¢ikarin

ve tim hareketli pargalarin durmasini bekleyin.
Makineyi gekmeden dnce asinma veya hasarlari
giderin.

Makineyi golf sahasinda tasirken bir kovuklasma
sesi duyarsaniz yavaslayin, bakim moduna gegin
ve sorunun nedenini arastirin. 13 km/s ¢ekme
hizin agmayin. Bu makine otoyolda kullanim igin
tasarlanmamistir. Makinenin 24 km/s'den yuksek
bir hizla ¢ekilmesi dahili hidrolik bilesenlere hasar
verir.

Kumlama Unitesinde bakim veya ayar isleri
yapmadan énce sunlari yapin:

— Cekis Unitesini durdurun ve park frenini
etkinlestirin.

— Operator koltugunu terk etmeden dnce motoru
kapatin, anahtari ¢ikarin ve bitin hareketli
parcalarin durmasini bekleyin.

Tum donanimin siki oldugunu teyit edin. Bakim
veya ayar isleri sirasinda sokulen tim bakim
yaplilabilir parcalari takin.

Kumlama Unitesi malzemelerini hazneye
doldururken ytukleyicinin veya hareketli kepgenin
hazneye carpip zarar vermemesine dikkat edin.
Hazne birgok kepcgeyi bosaltabilecek bigcimde
tasarlanmissa da temasa maruz kalabilecek
saglamlikta degildir ve sac metal hasar gorebilir.

Her zaman ideal olan kuru malzeme uygulamasi
olsa da bu makineyle 1slak kum da serpilebilir.
Kapak ayarini yapmaniz gerekebilir fakat
malzeme disari ¢ikabilmeli ve tutarli bir sekilde
dagitilabilmelidir. Kayis siyirirsa kayisin
gerginligini ve bosaltma karsiliklarini kontrol edin.

Kumlama Gnitesinin malzemesi gerek tane
blyUkligu gerek nem icerigi bakimindan farkhlik
gosterebilir. Ayrica, green bicme makinelerine
veya bitkilerin dokusuna zarar verebilecek
safsizliklar da igerebilir. Kumlama malzemesinin



kaynagini her zaman kontrol edin ve ellegleme
veya doldurma sirasinda dikkatli olun.

* Kumlama sirasinda kalan malzemenin
izlenebilmesi i¢in sag 6n hazne panelinde bir
g6zlem cami vardir. Uygulamaya baglamadan
once bu gézlem camindan bakip hazne hacmini
kontrol edebilirsiniz; bdylece tam bir gegisin
ortasinda malzemenin bitmemesi i¢in 6nlem
alabilirsiniz.

* Makinedeki 6zel salinimh tahrik akslari
makine bir green veya golf ¢iminin Uzerindeki
duzensizlikler boyunca hareket ederken hidrolik
sistemine kesintisiz glic besleyebilecek bigcimde
tasarlanmistir. Akslara ani ¢im yukd binmesini
Onlemek ve green yakinlarinda lastik izleri kalmasi
riskini azaltmak igin sert bir sekiye her zaman
yavasca yaklasin.

Makinenin doner pargalan sizi kapabilir
veya sikigtirabilir.

Unite galisiyorken firga ve konveyor
kayisindan uzak durun.

* Guvenli calisma daima kumlama unitesinin o
gunkul isinden 6nce gelir. Kumlama Unitesini
kullanmadan énce Toro Workman veya bagka
¢ekis Unitesinin kullanma kilavuzunu okuyun.

Calismadan Sonra

Calisma Sonrasi Emniyet
Tedbirleri

Makineye bakim uygulamadan veya olasi
tikanikliklari agmadan 6nce makineyi duz bir
zemine park edin, park frenini etkinlestirin, ¢ekis
Unitesinin motorunu kapatin, anahtari ¢ikarin
ve tum hareketin durmasini bekleyin. Makineyi
ayarlamadan, bakim yapmadan, temizlemeden
veya depoya kaldirmadan énce sogumasini
bekleyin.

* Kriko ayagi zemine batabilecegi ve makine
devrilebilecedi icin, yumusak zeminlere park
etmeyin.

* Makineyi tasirken veya kullanmadiginizda
makinenin glcund tamamen kapatin.

* Makinenin tim parcalarini sorunsuz ¢alisir ve tim
donanimlari sikilmis durumda tutun.

* Asinmig, hasar gérmus veya eksik tim etiketleri
yenileriyle degistirin.
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Bakim

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma konumuna gore belirleyin.

Bakim Emniyeti

* Operatér konumundan ayrilmadan dénce sunlari
yapin:
— Makineyi diz bir zemine park edin.
— Makineyi kapatin.
— Park frenini etkinlestirin.
— Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin (varsa).
— TUm hareketin durmasini bekleyin.

* Bakim yapmadan énce makine bilesenlerinin
sogumasini bekleyin.

* Yalnizca bu kilavuzda agiklanan bakim talimatlarini
uygulayin. Buyik onarimlar gerekiyorsa veya
yardima ihtiyaciniz varsa, yetkili bir Toro
Distribltoriine danisin.

* Mudmkinse, motor calisiyorken bakim igi
yapmayin. Hareketli pargalardan uzak durun.

Onerilen Bakim Cizelgesi

Aracin motoru caligiyorken zincir gerginligini
kontrol etmeyin veya ayarlamayin.

Enerji depolanmis bilesenlerdeki basinci dikkatle
bosaltin.

Makinenin altinda ¢alisacaginiz zaman makineyi
mutlaka ayakli krikolarla destekleyin.

Makinede bakim veya ayar yaptiktan sonra tim
koruyucularin takildigindan emin olun.

Makinenin tim pargalarini sorunsuz ¢aligir ve tim
donanimlari sikilmis durumda tutun.

Asinmis veya hasar gérmus etiketleri yenileriyle
degistirin.

Makinenin glvenli bicimde optimum performans
gOstermesi i¢in yalnizca orijinal Toro yedek
parcalarini kullanin. Bagka ureticilerin Urettigi
yedek parcalar tehlike yaratabilir ve bunlarin
kullanilmasi Urin garantisini gegersiz kilabilir.

Bakim Servisi Araliklari Bakim Prosediirii
ilk saatten sonra * Bijon somunlarini sikin.
ilk 10 saatten sonra * Bijon somunlarini sikin.

Her kullanimdan 6nce
veya gunlik

» Lastik hava basincini kontrol edin.
» Hidrolik hatlari ve hortumlarini kontrol edin.
 Hidrolik sivisi seviyesini kontrol edin.

Her 40 saatte » Fircanin konumunu ve asinip asinmadigini kontrol edin.

Her 200 saatte « Bijon somunlarini sikin.

» Tum yagli mekanizmalari yaglayin.

Her 800 saatte

» Tavsiye edilen hidrolik sivisini kullanmiyorsaniz veya depoyu alternatif bir siviyla
doldurduysaniz, hidrolik filtresini degistirin.

« Onerilen hidrolik sivisini kullanmiyorsaniz veya depoyu alternatif bir siviyla
doldurduysaniz, hidrolik sivisini degistirin.

Her 1000 saatte + Tavsiye edilen hidrolik sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik filtresini degistirin.

Her 2000 saatte « Onerilen hidrolik sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik sivisini degistirin.
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Bakim Oncesi
Prosediirler

Bakim icin Hazirlik

1. Kumlama unitesinin el kumandasi anahtarini
kapatin.

2. Makineyi dlz bir ylzeye alin.

3. Operatdr koltugundan ayrilmadan dnce gekis

Unitesinin park frenini devreye sokun, motoru
kapatin, anahtari ¢ikarin ve tim hareketli
parcalarin durmasini bekleyin.

Makinenin Yukseltilmesi
1.
2.

Hazneyi bosgaltin.

Bakim icin Hazirlik (sayfa 20) bolimindeki
adimlari uygulayin.

3. Kizaklari birer kaldirma noktasi olarak kullanin.

\/aw%

\Ump

9012654
9012654

Sekil 14
1. Kizak (4)

Makineyi ayakli krikoyla destekleyin.

Tekerlekler Uzerinde calisacadiniz zaman
bunlar yukari kaldirip veya asagi indirip bijon
somunlarini ortaya ¢ikarin.

Onemli: Tekerlekleri soktiikten sonra
tekrar takarsaniz bijon somunlarini Bijon
Somunlarinin Sikilmasi (sayfa 21) kisminda
belirtildigi gibi sikin. Civatalarin yanhs torkla
sikilmasi tekerlegin diigmesine veya hasar
gormesine yol agabilir.

Yaglama
Gres Teknik Ozellikleri

2 numara lityum gres

Yatak ve Burg Takimlarinin

Greslenmesi

Servis Araligi: Her 200 saatte/Yillik (hangisi daha
Onceyse)

1. Bakim icin Hazirlik (sayfa 20) bélimundeki
adimlari uygulayin.

2. Gresorlik tablosunda belirtilen gresorliklerin

her birini belirtilen gresle yaglayin.

Gresorluk Tablosu

Konum Adet
Makara mili yatagi (Sekil 15) | 4
Firca mili yatagi (Sekil 15) 1
Kilavuz yatak (Sekil 16 4
Tekerlek rulmani (Sekil 16) 4

Onemli: Yataklar ve muhafazalar arasinda
hafif bir sizinti olmasini saglamak i¢in yataklari
yaglayin. Cok fazla gres, asiri iIsinmaya veya
contalarin hasar gormesine neden olabilir.

9012652
9012652

Sekil 15
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9012653
9012653

Not: Pastan 6tiirl sertlesmedikleri sirece, tahrik
zincirlerini yaglamayin. Zincir paslanirsa, kuru tip bir
yaglayici ile hafifce yaglayin. Bu, zincir Gzerinde kum
birikme veya diger kumlama malzemelerinin zincire
yapisma olasiligini azaltir.

Siiriis Sistemi Bakimi

Lastik Hava Basinci
Kontrolu

Servis Araligi: Her kullanimdan 6nce veya gunlik

1. Bakim i¢in Hazirlik (sayfa 20) bolimindeki
adimlari uygulayin.

2. Lastik hava basincini kontrol edin.
138 ila 207 kPa (20 ila 30 psi) hava basinci
Olgmeniz gerekir.

3. Hava basinci ¢ok dislk veya yiksekse 138 ila

207 kPa (20 ila 30 psi) degerlerini elde edene
kadar hava bosaltin.

Bijon Somunlarinin
Sikiimasi

Servis Araligi: ilk saatten sonra
ilk 10 saatten sonra
Her 200 saatte
Onemli: Bijon somunlarinin uygun torkla

sikilmamasi tekerlegin arizalanmasina veya
kaybedilmesine yol acabilir.

1. Bakim icin Hazirlik (sayfa 20) bélimundeki
adimlari uygulayin.

2. 20 bijon somununu 109 ila 122 N m torkla sikin.

Tekerlek Tahrik Zincirinin

Gerdirilmesi

1. Bakim icin Hazirlik (sayfa 20) bélimundeki
adimlari uygulayin.
Hidrolik motorunu/pompay! aks yatagina

sabitleyen taslyici civata ve somunlari gevsetin
(Sekil 17).

2.

—
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Sekil 17
2. Aks yatagi kesiti

1. Hidrolik motoru
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3. Motor zincir dislisi grubunu (Sekil 17), tekerlek 2 1
tahrik zincirinde 3,2 mm sapma olana kadar _
donduardn.

Not: Zincire, aks yataginin alt kismindaki
kesitten ulasabilirsiniz.

Onemli: Zinciri asin germeyin, aksi takdirde

erken asinir. Zinciri gereginden az germeyin, J\»‘V“/‘VM% N
aksi takdirde zincir diglisi aginir. L& e
\
4. Montaj civatalarini sikin. @ %%
g -
Konveyor Bandi Zincirinin oo T e
Gerilmesi Sekil 19
1. Bakim igin Hazirlik (sayfa 20) bolimundeki 1. Konveyér band zinciri 2. Motor ve zincir diglisi
adimlari uygulayin. grubu

2. Zincir kapagini ¢ikarin (Sekil 18).
| 5. Montaj civatalarini sikin (Sekil 19).

6. Zincir kapagini takin (Sekil 18).

1 \ N~ T T go12659
9012659

Sekil 18
1. Zincir kapagi

3. Motoru ve zincir diglisi grubunu ana sasiye (Sekil
19) sabitleyen civatalari ve somunlari gevsetin.

4. Motor ve zincir diglisi grubunu (Sekil 19),
konveydr bandi zincirinde 3,2 mm sapma olana
kadar montaj yuvalarinda déndurtn.

Onemli: Zinciri asir germeyin, aksi takdirde
erken asinir. Zinciri gereginden az germeyin,
aksi takdirde zincir diglisi aginir.
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Kemer bakimi

Konveyor Bandinin

Gerilmesi

Konveydér bandi dogru ayarlandiginda, her bir

9012663
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Sekil 21

Hazneyi bosaltin.

2. 895 mm

Bant makarasi milleri

1.

Bakim icin Hazirlik (sayfa 20) bdlimundeki

adimlari uygulayin.

o

Konveyor Bandinin

3. Arka sikma somununu gevsetin (Sekil 20).

W u

Degistirilmesi

Hazirlanmasi

inenin
Hazneyi bosaltin.

Mak

1.

Bakim icin Hazirlik (sayfa 20) bdlimundeki
adimlari uygulayin.

2.

Hazne contalarini ve kapak kenarini, asinma

3.

J

veya kenarlardaki yirtiklar agisindan inceleyin

(Sekil 22).

9012662

Yeni konveyo6r bandinin diizgin ¢alismasini

9012662

saglamak icin asinmis veya hasarl bilesenleri

degistirin.

Sekil 20

4. Sikma somunu (arka)

Germe gubugu

1.

NS

2

5. Yay sikistirmasi, 112 mm

2. Sikistirma yayi
3. Sikma somunu (6n)
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4. Sikistirma yayinin 6n sikma somununu 112

7277
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mm’ye ayarlayin.
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5. Sikistirma somununu sikin.

LLLLLLALLLLLL L1 02277777,
/////////////////AAAA

6. 3ila 5 arasi adimlari makinenin diger tarafinda

tekrarlayin.

7. Olgtimlerin esit oldugundan emin olmak igin,

9012664

9012664

makinenin her iki tarafindaki bant makarasi
millerinin orta noktalari arasindaki mesafeyi

Olcun (Sekil 21).

2. Kapak kenari

Hazne contasi

1.

Esit mesafe dlgisl yaklasik 895 mm’dir.
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Konveyor Zincirinin Cikariimasi Kaydirici Yataginin Sokiilmesi

1. Zincir kapagini ¢ikarin (Sekil 23).

|

)T \ l@l J@JJ—

Yay gerilimini almak icin germe gubugundaki 6n
ve arka sikma somunlarini gevsetin (Sekil 25).
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9012667
9012667
Sekil 25
1 N T got2es9 . Germe gubuklari 2. Sikma somunu
9012659
Sekil 23

2.

1. Zincir kapagi

2. Zincir ana baklasini zincirden ve zinciri de kiguk
zincir diglisinden ¢ikarin (Sekil 24).

Gerekirse, ana baklayi ¢ikarmak icin motor
montaj civatalarini gevsetin.

2

—— 0U g

Makinenin her iki yaninda, hazneyi kaydirici
sasisi raylarina sabitleyen 2 kapak vidasini, 2
rondelayi ve 2 kilitli somununu ¢ikarin (Sekil 26).

RN

—
T M 9012668
9012668
Sekil 26

Sag taraf gosterilmektedir

Kapak vidalari (hazne montaji)

9012666
9012666

1. Tahrik zinciri 3. Motor
2. Zincir ana baklasi

24

Hazneyi geriye dogru déndurin ve duvara,
direge, merdivene vb. yaslayin (Sekil 27).

Onemli: Firgaya veya hidrolik kaplinlere
zarar vermemek i¢in, haznenin makinenin
arka tarafina yaslanmasina izin vermeyin.

Kazara ¢alisma alanina diigmesini

onlemek i¢in, haznenin merkezden ileri
dondiirildiuginden ve/veya duvara veya
direge sabitlendiginden emin olun (Sekil 27).



9012669
9012669

Sekil 27

Makinenin sag tarafinda, kaydirici sasisi rayini
sag camurluga sabitleyen 2 adet kapak vidasini
gevsetin (Sekil 28). Kapak vidalarinin, kaydirici
yataginin yatiriilmasina izin verecek kadar
gevsek oldugundan emin olun.

1
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9012670

Sekil 28
1. Kapak vidalar (kaydirici sasisi ray1)

5. Makinenin sol tarafinda, kaydirici gasisi rayini
sol camurluga sabitleyen 2 kapak vidasini ve 2

rondelay! gikarin (Sekil 29).

9012671
9012671

Sekil 29

1. Kaldirma ¢ubugu 2. Kapak vidalarn (kaydirici

sasisi rayl)

Bandin Cikariimasi

Bandi kesin ve makaralardan cikarin

Bandin Takilmasi

1. Kaldirma gubugunu sol kaydirici sasisi rayindaki
delikten gecirin ve sasi rayini hafifce yana
yatiracak sekilde kaldirma gubugunu kaldirin;
Kaydirici Yataginin Soékilmesi (sayfa 24)
bdliminde Sekil 29°e bakin.

Bandi mUimkin oldugunca kaldirma ¢ubugu ve
makaralar lizerine monte edin.

Her makara ve bant arasina bir plastik bant aleti
yerlestirin.

Bu aletlerin her biri makaranin disina
konumlanana kadar makaralari dondurin. Aleti,
bandin ortasindan gegen nervire sokun.

Bant makaralar lzerinde ortalanana kadar,
bandi ve bant aletlerini makaralar Uzerine
kaydirin.

Bant aletlerini ¢ikarin.

Bandi, bant nervirii her makaradaki hizalama
oluklarina oturacak gekilde hizalayin.
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Kaydirici Yataginin Montaiji

1. Makinenin sol tarafinda, daha énce ¢ikarmis
oldugunuz 2 kapak vidas! ve 2 rondelayi
kullanarak, kaydirici sasisi rayini sol camurluga
(Sekil 30) tutturun ve kapak vidalarini sikin (
Kaydirici Yataginin Sokulmesi (sayfa 24)).
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Sekil 30

2. Kapak vidalarn (kaydirici
sasisi rayl)

1. Kaldirma ¢ubugu

2.

Makinenin sag tarafinda, kaydirici sasisi rayini
sag camurluga sabitleyen 2 kapak vidasini sikin.
(Sekil 31).
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9012670

Sekil 31
1. Kapak vidalarn (kaydirici sasisi rayi)

3. Hazneyi kaydirici sasisi raylarinin tzerine
dikkatlice dondurln; Kaydirici Yataginin
Sokulmesi (sayfa 24) béliminde Sekil 27‘ye
bakin.

4. Makinenin her iki yaninda, daha énce Sekil

32 boéluminde ¢ikardiginiz 2 kapak vidasi, 2
rondela ve 2 kilitli somununu kullanarak hazneyi
kaydirici sasisi raylarina ( Kaydirici Yataginin
Sokulmesi (sayfa 24)) tutturun.

ﬁ

Sekil 32
Sag taraf gosterilmektedir

9012668
9012668

1. Kapak vidalarn (hazne montaji)

5. Konveyor bandini gerdirin; bkz. Konveyor

Bandinin Gerilmesi (sayfa 23).

Konveyor Zincirinin Monta;j

1. Zinciri kiguk zincir diglisine takin ve ana baklayi
kullanarak zinciri baglayin (Sekil 33).

\
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9012666
9012666
Sekil 33
1. Tahrik zinciri 3. Motor
2. Zincir ana baklasi
2. Motor montaj civatalarini gevsetirseniz,
konveydr bandi zincirini gerin, bkz. Konveyor
Bandi Zincirinin Gerilmesi (sayfa 22)
3. Zincir kapagini takin (Sekil 34).
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1.

Zincir kapagi

Sekil 34

9012659
9012659

Hidrolik Sistemi Bakimi
H|droI|k Sistemi Emniyeti

Hidrolik sivisi cildinize nifuz ederse derhal tibbi
yardim alin. Nufuz eden hidrolik sivisi bir doktor
tarafindan birkag saat icinde ¢ikariimalidir.

* Hidrolik sistemine basin¢ uygulamadan 6nce
tim hidrolik sivisi hortumlarinin ve hatlarinin
iyi durumda, hidrolik baglantilari ile baglanti
pargalarinin ise yeterince siki oldugunu kontrol
edin.

* Vicudunuzu ve ellerinizi, yiksek basingli hidrolik
sivisi ¢gikaran pim deliklerinden veya nozullardan
uzak tutun.

* Sizan hidrolik sivilarini temizlemek icin bir karton
veya kagit kullanin.

* Hidrolik sisteminde herhangi bir is yapmaya
baslamadan 6nce sistemdeki tum basinci emniyetli
bir sekilde bosaltin.

Hidrolik Hatlar1 ve
Hortumlarinin Kontrolu

Servis Araligi: Her kullanimdan 6nce veya gunlik

Hidrolik hatlari ve hortumlarinda sizinti, bikilme,
gevsek montaj destekleri, asinma, gevsek baglanti
parcalari, hava sartlarindan kaynaklanan bozulma ve
kimyasal bozulma olup olmadidini her giin kontrol
edin. Makineyi calistirmadan dnce gerekli tim
onarimlari yapin.

Hidrolik Sivisi Teknik
Ozellikleri

Depo, fabrikada ylksek kaliteli hidrolik sivisi ile
doldurulmustur. Her gin motoru ¢alistirmadan dnce
ve sonra hidrolik sivisinin seviyesini kontrol edin; bkz.
Hidrolik Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi (sayfa 28).

Tavsiye edilen hidrolik sivisi: Toro PX Uzun Omiirlii
Hidrolik Sivisi; 19 litrelik kova veya 208 litrelik bidon
secenekleri mevcuttur.

Not: Onerilen yedek siviyi kullanan makineler daha
az sivi ve filtre degisimi gerektirir.

Alternatif hidrolik sivilar: Toro PX Uzun Omiirlii
Hidrolik Sivisi mevcut degilse, asagidaki tim malzeme
Ozellikleri icin belirtilen aralikta yer alan ve endustri
standartlarini kargilayan 6zelliklere sahip baska bir
geleneksel, petrol bazli hidrolik sivisi kullanabilirsiniz.
Sentetik sivilar kullanmayin. Uygun trin0 belirlemek
icin yaglama maddesi distributériinize danisin.
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Not: Toro, uygun olmayan muadil Grlnler kullaniimasi
sonucu ortaya c¢ikabilecek hasarlarla ilgili hi¢bir
sorumluluk kabul etmez. Bu nedenle drtnler
sadece tavsiyelerinin arkasinda durabilecek guvenilir
Ureticilerin Grdnlerini kullanin.

Yiksek Viskozite Endeksli/Digik Akma
Noktali, Asinma Onleyici Hidrolik Sivisi,
ISO VG 46

Malzeme Ozellikleri:

Viskozite, ASTM D445 40°C'de 44 ila 48

santistok (cSt)

Viskozite Endeksi ASTM D2270 140 veya daha ylksek

Akma Noktasi, ASTM D97 -37°Cila -45°C arasi (-34°F

ila -49°F arasi)

Eaton Vickers 694 (1-286-S,
M-2950-S/35VQ25 veya
M-2952-S)

Endistri Ozellikleri:

Not: Hidrolik sivilarinin biyik bir kismi renksiz
oldugundan, olasi sizintilari tespit edebilmek zordur.
Hidrolik sivilari igin, 20 ml siseler halinde satilan bir
kirmizi boya katkisi vardir. 15 ila 22 litre hidrolik
sivisi igin bir sise yeterli olacaktir. Yetkili Toro
distribitérinlze 44-2500 parga numarasiyla siparis
edebilirsiniz.

Onemli: "Toro Premium Synthetic Biodegradable
Hydraulic Fluid", Toro'nun onayladigi tek sentetik
biyog¢o6ziiniir sividir. Bu sivi Toro hidrolik
sistemlerinde kullanilan elastomerlerle uyumlu ve
genis bir sicaklik kosulu araligina uygundur. Bu
sivl, konvansiyonel madeni yaglarla uyumlu olsa
da maksimum biyog¢6ziiniirliik ve performans igin
hidrolik sistemi konvansiyonel siviyla tamamen
yikanmalidir. Yagi, yetkili Toro distributoriiniizden
19 litrelik kova veya 208 litrelik bidonlar halinde
temin edebilirsiniz.

Hidrolik Sivisi Seviyesinin
Kontrol Edilmesi

Servis Arahgi: Her kullanimdan énce veya gunluk

1. Bakim i¢in Hazirlik (sayfa 20) bolimindeki
adimlari uygulayin.

2. Dolum boynunun ve hidrolik deposu kapaginin

etrafini temizleyin ve kapagi ¢ikarin (Sekil 35).

9280776

Sekil 35
3. Hidrolik deposu

1. Filtre (dolum boynu)
2. Hidrolik deposu kapagi

3. Hidrolik sivisi seviyesini kontrol edin.
Sivi seviyesi, dolum boynundaki filtrenin 1/2
kadar Ustiinde olmahdir (Sekil 35).

4. Seviye duslkse belirtilen tipte hidrolik sivisi
ekleyin.

5. Hidrolik deposu kapagini takin (Sekil 35).

Hidrolik Filtresinin
Degistirilmesi
Servis Araligi: Her 1000 saatte—Tavsiye edilen

hidrolik sivisini kullaniyorsaniz,
hidrolik filtresini degistirin.

Her 800 saatte—Tavsiye edilen hidrolik
sivisini kullanmiyorsaniz veya depoyu
alternatif bir siviyla doldurduysaniz, hidrolik
filtresini degistirin.

1. Bakim icin Hazirlik (sayfa 20) bélimundeki
adimlari uygulayin.

Filtre ve hidrolik manifoldunun etrafini temizleyin,
filtrenin altina bir bosaltma kabi yerlestirin ve
filtreyi yerinden cikarin (Sekil 36).
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9280778

Sekil 36

1. Hidrolik filtresi 2. Filtre yuvasi (hidrolik

manifoldu)

3. Yeni filtrenin contasini belirtilen tipte hidrolik
sivisiyla yaglayin; bkz. Hidrolik Sivisi Teknik
Ozellikleri (sayfa 27).

4. Hidrolik manifoldunun filtre montaj alanini
temizleyin (Sekil 36).

5. Filtreyi conta manifolduna kadar filtre yuvasinin
Ustline sabitleyin, ardindan da filtreyi yarim tur
sikin.

6. Hidrolik sisteme gili¢ vermek icin makineyi ¢ekin
ve hidrolik sizintisi kontrolU yapin.

Hidrolik Sivisinin
Degistirilmesi

Servis Araligi: Her 2000 saatte—Onerilen hidrolik
sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik
sivisini degistirin.

Her 800 saatte—Onerilen hidrolik sivisini
kullanmiyorsaniz veya depoyu alternatif
bir siviyla doldurduysaniz, hidrolik sivisini
degistirin.

Hidrolik haznesi kapasitesi: yaklasik 9,5 litre

Onemli: Hidrolik sivisi kirlenirse, tiim hidrolik
sisteminin bosaltilmasi gerekeceginden yetkili
Toro distribiitoriiniize danisin. Kirlenmis yag
temiz bir yaga kiyasla siitiimsi bir dokuda veya
siyah renkte olur.

1. Bakim icin Hazirlik (sayfa 20) bélimundeki
adimlari uygulayin.

2. Hidrolik manifoldunun altina 9,5 litre kapasiteli
bir tahliye kabi yerlestirin (Sekil 37).
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Sekil 37

Hidrolik manifoldu 3. Baglanti parcgasi (hidrolik

manifoldu)
Geri donlis hortumu

Geri déonlds hortumunu haznenin hidrolik
manifoldundaki baglanti pargcasindan ¢ikarin
ve hidrolik sivisinin tamamen bosaltilmasini
bekleyin (Sekil 37).

Geri donusg hortumunu takin ve sikin (Sekil 37).

Dolum boynunun ve hidrolik haznesi kapaginin
etrafini temizleyin ve kapagi c¢ikarin; bkz.
Hidrolik Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi
(sayfa 28) bolimu, Sekil 35 kismi.

Depoya belirtilen tipte yaklasik 9,5 litre hidrolik
sivisi ekleyin; bkz. Hidrolik Sivisi Teknik
Ozellikleri (sayfa 27).

Onemli: Sadece belirtilen hidrolik sivilarini
kullanin. Diger sivilar hidrolik sisteminin
bilesenlerine hasar verebilir.

Sivi seviyesini kontrol edin Hidrolik Sivisi
Seviyesinin Kontrol Edilmesi (sayfa 28) ile
belirtilen seviyeye kadar sivi ekleyin.

Onemli: Hazneye asiri hidrolik sivisi
doldurmayin.



8. Hidrolik haznesi kapagini takin; bkz. Hidrolik
Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi (sayfa 28),
Sekil 35.

Firca Bakimi

Fircanin Konum ve Asinma
acisindan Kontrolu

Servis Araligi: Her 40 saatte

Firca, konveydr bandiyla, kumlama malzemesini
dagitabilecedi ancak firganin déndsinin
kisittanmayacagi kadar temas etmelidir. Ayari kontrol
etmek icin konveyor bandi ile firga arasina sert bir
kagit parcasi yerlestirilebilir.

1. Ayari kontrol etmek icin konveyor bandi ile firga
arasina sert bir sert kagit parcasi yerlestirin.

2. Firganin bir yandan diger yana ayni yukseklikte
oldugunu kontrol edin.

3. Firgcanin killarinin durumunu kontrol edin.

Killar asir derecede asinmigsa firgayi degistirin.
Killar farkli noktalarda farkl diizeyde asinmigsa
fircayl degistirin ya da fircanin konumunu
ayarlayin; bkz. Firga Konumunun Ayarlanmasi
(sayfa 30)

Firca Konumunun
Ayarlanmasi

Not: Nemli bir kumlama malzemesi kullaniyorsaniz,
fircanin konumunu killarin malzemeyi konveyor
bandi pabuglarindan bandin diz kismina fazla
temas etmeksizin supurebilecegi sekilde ayarlamaniz
gerekebilir.

1. Yatak muhafazasini makinenin sag tarafina
sabitleyen somunlari gevsetin (Sekil 38).
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1. Yatak muhafazasi

2. Firga motorunu (Sekil 39) makinenin sol tarafina
sabitleyen somunlari gevsetin.
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Sekil 39

Firgca motoru

Fircayi kaydirarak sag taraftaki yerine oturtun
ve somunlari sikin.

Fircayi kaydirarak sol taraftaki yerine oturtun ve
somunlar sikin.

Firga ve tasima bandi arasina sert bir kagit
parcasi yerlestirin.

Fircanin bir yandan diger yana ayni yukseklikte
olmasi gerekir.

Firganin konumu dogruysa somunlari sikin.

Firgcanin konumu dogru degilse 1‘den 6‘ya kadar
olan adimlari tekrarlayin.

Temizlik

Makinenin Yikanmasi

* Makineyi, 6zellikle de haznenin igini iyice
temizleyin. Hazne ve konveyor kayis alanindaki
kum pargaciklarini giderin.

* Gerektiginde, makineyi sadece su veya hafif
deterjanli suyla yikayin. Makineyi yikarken bez
kullanabilirsiniz.

Onemli: Makineyi temizlemek igin tuzlu veya geri
kazanilmig su kullanmayin.

Onemli: Makineyi yikamak icin elektrikli

yikama ekipmani kullanmayin. Elektrikli yikama
ekipmani makinenin elektrik sistemine zarar
verebilir, 5nemli etiketleri sokebilir veya siirtiinme
noktalarindaki gerekli gresi koparabilir. Kablolara
ve hidrolik manifolduna asiri su uygulamayin.
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Depolama
Depolama Emniyeti

* Operatdér konumundan ayrilmadan 6nce,
makinenin motorunu kapatin, anahtari ¢ikarin
(varsa) ve tim hareketin durmasini bekleyin.
Makineyi ayarlamadan, bakim yapmadan,
temizlemeden veya depoya kaldirmadan once
sogumasini bekleyin.

* Makineyi veya yakit kabini asla bir su isiticisi veya
diger cihazlarda bulunan tipte agik alev, kivilcim
veya tutusturma alevlerinin bulundugu yerlerde
depolamayin.

Makinenin Depolama igin
Hazirlanmasi

* Makineyi diiz ve sert bir zemine park edin, park
frenini etkinlestirin, motoru kapatin, anahtari
¢lkarin ve makinenin basindan ayrilmadan énce
tum hareketin durmasini bekleyin.

* Istege bagl kriko takiliysa yatay (hareket)
konumundan dikey konuma dénduirin.

* Kumlama Unitesini, 6zellikle de haznenin igini iyice
temizleyin. Hazne ve konveyoér kayisi alaninda
kalan kum tanecikleri giderilmelidir.

* Tdm baglanti elemanlarini sikin.

* Tum gresorlukleri ve yataklar yaglayin. Fazla
yagdlayiciyi silerek giderin.

* Konveyor kayisinin dmrind uzatmak igin Gniteyi
gunes isigindan uzak bir yerde muhafaza edin.
Uniteyi disarida muhafaza edecekseniz hazneyi
bir ortlyle kapatin.

* Tahrik zincirinin gerginligini kontrol edin.
Gerekiyorsa, gerginligi ayarlayin.

* Konveyor kayisinin gerginligini kontrol edin.
Gerekiyorsa, gerginligi ayarlayin.

* Kumlama Unitesini depodan ¢ikaracaginiz zaman,

hazneye malzeme eklemeden énce kayisin
duzgun galisip galismadigini kontrol edin.
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Sorun giderme

Sorun

Olasi Neden

Diizeltici Tedbir

Kontrol tellerini baglamak ve ayirmak zor
oluyor.

. Cekis Unitesinin konnektori hatali.

Ac¢malkapatma baglantilar fren
kablolariyla karismis.

. Yetkili Toro distribiitoriintizden ek kablo

demeti satin alin.

. Baglantilari dizeltin.

Kumlama Unitesini ¢ekis Unitesiyle cekmek
zor oluyor.

wn

Tekerlek motorlari/pompalari
dénmuyor.

Fren solenoidi etkinlestirilir.
Hidrolik yagi sicak.

wn

Hidrolik tesisati ters gevrilir.

Kablolamay! kontrol edin.
Sorunu giderin.

Makineden hidrolik sivisi siziyor.

1. Baglanti parcalari gevsemis.

N

Yag filtresi gevsemis.

Bir baglanti pargasinin O-halkasi
eksiktir.

Hidrolik haznesine asiri miktarda sivi
doldurulmus.

N =

Baglanti pargalarini sikin.

Yag filtresini sikin.
Eksik O-halkay: takin.

Hazneden bir miktar hidrolik sivisi
bosaltin.

Konveyor kayisi ve/veya firgasi calismiyor.

. Solenoid kablolari 12 V gi¢ vermiyor.

. El kumandasi anahtari asinmis veya

hasarl.

Hidrolik motorlari/pompalari donmiyor.
Konveyor kayisi siyiriyor.

. Sigorta ve elektrik baglantilarini kontrol

edin.

. Anahtara giden surekliligi ve elektrikli

solenoid konnektériindeki diyotu
kontrol edin.

Tekerlek tahrik zincirini kontrol edin.
Konveyor kayigin gerginligi kontrol
edin.

Konveyor kayisi yanlis hizalanmig veya
kanalindan ¢ikiyor.

1. Silindirlerin merkez mesafeleri farkl.

Kayisin gerginligi yanlis.

Silindiri sabitleyen yatak kilidi bilezikleri
siki degil.

. Kayisin centigi silindirlerdeki olukla

hizalanmamisg.

. Yandan yana mesafeyi ayarlayin.

Yaylarin, makinenin her tarafinda esit
basing altinda oldugunu kontrol edin.

Yatak kilidi bileziklerini sikin.

Kayis gentigini silindirlerdeki olukla
hizalayin.
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AEA ve Birlesik Krallik i¢in Gizlilik Beyani
Toro’nun Kisisel Bilgilerinizi Kullanmasi

Toro Company (“Toro”) gizliliginize saygi duyar. Uriinlerimizi satin aldiinizda, dogrudan sizden veya yerel Toro sirketi/bayisi araciligiyla sizin hakkinizda
bazi kisisel bilgiler toplayabiliriz. Toro bu bilgileri, garantinizi kaydetmek, garanti talebinizi isleme koymak veya bir trtin geri gagirmasi durumunda sizinle
iletisim kurmak gibi s6zlesmeye dayal yikiumluliklerini yerine getirebilmek amaciyla ya da musteri memnuniyetini 6lgmek, Grlnlerini gelistirmek veya
ilginizi gekebilecek Urlin bilgilerini size sunabilmek gibi mesru ticari amaclarla kullanir. Toro, kigisel bilgilerinizi istirakleriyle, bagh kuruluslariyla, bayileriyle
veya bu tir faaliyetlerle baglantili diger is ortaklariyla paylasabilir. Ayrica, kanunlarin gerektirdigi hallerde veya bir isletmenin satiimasi, satin alinmasi
veya birlesmesiyle baglantili durumlarda da kisisel bilgilerinizi ifsa edebiliriz. Kisisel bilgilerinizi pazarlama amaglari igin baska bir sirkete asla satmayiz.

Kisisel Bilgilerinizin Saklanmasi

Toro, kisisel bilgilerinizi yukarida belirtilen amaglar igin gerekli oldugu siire boyunca ve yasal gerekliliklere uygun olarak saklayacaktir. llgili kayit saklama
sureleri hakkinda detayl bilgi almak igin legal@toro.com adresinden bize ulasabilirsiniz.

Toro’nun Giivenlik Taahhtidii

Kisisel bilgileriniz ABD'de veya yasadiginiz Glkeden daha esnek veri koruma kanunlarinin uygulandigi baska bir Ulkede islenebilir. Kisisel bilgilerinizi
yasadiginiz llkenin disina aktaracagimiz zaman, bilgilerinizin korunmasi ve glivenli bir sekilde ele alinmasi igin gereken tedbirlerin alinmasina yonelik
tim yasal adimlar atacagiz.

Verilere Erisme ve Diizeltme Hakki

Kisisel verilerinizi inceleme, diizeltme veya islenmesine itiraz etme ya da islenmesini sinirlandirma hakkina sahipsiniz. Bunu yapmak igin legal@toro.com

adresinden bize ulagabilirsiniz. Toro'nun kigisel bilgilerinizi kullanmasiyla ilgili endiseleriniz varsa bunu dogrudan bize iletmenizi rica ederiz. Avrupa Birligi
vatandasiysaniz, kendi Veri Koruma Makaminiza sikayette bulunma hakkiniz oldugunu hatirlatirz.

374-0282 Rev C



California — Teklif 65 Kapsaminda Uyari Bilgisi

Bu uyari nedir?

Satisa sunulmus bir lriinde suna benzer bir uyar etiketi gorebilirsiniz:

A UYARI: Kanser ve Ureme Sistemi Hasar—www.p65Warnings.ca.gov.

Teklif 65 Nedir?

Teklif 65, California'da faaliyet gosteren, California'da Gruin satan veya California'da satilabilecek veya satin alinabilecek Urlinler treten tum sirketler igin
gegerlidir. Teklif, California Valisi'ne; kansere, dogum kusurlarina ve/veya diger Greme sistemi hasarlarina yol actigi bilinen kimyasallarin bir listesini tutma
ve yayimlama yetkisi verir. Her yil giincellenen bu liste, giinlik hayatta kullandigimiz pek ¢ok triinde bulunan yuzlerce kimyasali icermektedir. Teklif 65'in
amaci, bu kimyasallara maruz kalma konusunda halki bilgilendirmektir.

Teklif 65 bu kimyasallari igeren Uriinlerin satisini yasaklamaz, ancak bunlari igeren drinlere, Griin ambalajlarina veya literatlire bazi uyarilar konulmasini
gerekli kilar. Ayrica, bir Teklif 65 uyarisi, o Uriniin herhangi bir Grlin gtivenligi standardini veya gerekliligini ihlal ettigi anlamina gelmez. Hatta,
California hukiimeti, bir Teklif 65 uyarisinin “bir Griintin ‘guivenli’ veya ‘giivensiz’ olduguna dair bir diizenleyici ortam karariyla ayni olmadigini” agikga
belirtmistir. Bu kimyasallarin ¢ogu, belgelendiriimis bir zararlari olmaksizin yillardir pek ¢ok glindelik hayat uriiniinde kullaniimaktadir. Detayl bilgi
icin:https://oag.ca.gov/prop65/fags-view-all.

Bir Teklif 65 uyarisi, bir sirketin (1) maruz kalmayi degerlendirdigi ve “kayda deger bir risk yok” seviyesini astigi sonucuna vardigi, veya (2) maruz kalmay!
degerlendirmeksizin, listede belirtilen bir kimyasal hakkinda elinde bulunan bilgilere gére bir uyari vermeyi segtigi, anlamina gelir.

Bu kanun yer yerde gecerli mi?

Teklif 65 uyarilari sadece California kanunlarina gére zorunludur. Bu uyarilar, California genelinde restoranlar, marketler, oteller, okullar ve hastaneler gibi
pek cok yerde ve pek cok Uriinde gorilebilmektedir. Ayrica, bazi internet ve posta siparisi saticilari da web sitelerinde veya kataloglarinda Teklif 65
uyarilarina yer vermektedir.

California uyarilari ile ulusal sinirlar arasindaki farklar nelerdir?

Teklif 65 standartlari, ulusal ve uluslararasi standartlardan genellikle daha katidir. Ulusal sinirlarin gok altindaki seviyelere ulagildiginda bir Teklif 65
uyaris! verilmesini gerektiren pek cok madde vardir. Ornegin, kursun igin belirlenen Teklif 65 uyarisi siniri 0,5 pgr/giin olup, bu deger ulusal ve
uluslararasi standartlarin oldukga altindadir.

Neden tiim benzer iiriinlerde bu uyari yok?
® California'da satilan dranler igin Teklif 65 uyarisi zorunluyken baska yerlerde satilan benzer Griinlerde bu uyari zorunlu degildir.

¢  Bir Teklif 65 davasiyla karsilasan ve Urlnlerine Teklif 65 uyarilari yerlestirmesi gerektigine hiikmedilen sirketler oldugu gibi, benzer Grlnler Greten
baska sirketler igin bu tur bir zorunluluk konmamistir.

®  Teklif 65'in uygulanmasinda tutarsizliklar vardir.

¢ Sirketler, Teklif 65 kapsaminda uyari yerlestirmek zorunda olmadiklarina kanaat getirip bu uyarilari yerlestirmeyebilmektedir. Bir trun icin Teklif 65
uyarisi yerlestiriimemis olmasi, o urtnin listelenen kimyasallari benzer seviyelerde icermedidi anlamina gelmez.

Toro neden bu uyariya yer veriyor?

Toro, satin alip kullanacaklari Griinler hakkinda en dogru karari verebilmelerine yardimci olmak amaciyla musterilerine olabildigince fazla bilgi vermeyi
tercih etmistir. Listede bulunan tim kimyasallar maruz kalma siniri gerekliliklerini karsilamadigindan, Toro bazi durumlarda listedeki bir veya birkag
kimyasal hakkinda, bunlarin maruz kalma seviyesini degerlendirmeksizin bazi uyarilar yerlestirmektedir. Toro urunlerinin yol acabilecedi maruz kalma
seviyesi “yok denecek kadar az” veya “kayda deger bir risk yok” araliginda olabilse de, Toro, daha temkinli bir durus sergileyerek Teklif 65 uyarilari
yerlestirmeyi tercih etmistir. Ayrica, Toro bu uyarilar yerlestirmedigi takdirde, Teklif 65'in uygulanmasini isteyen California Eyaleti veya 6zel taraflarca
dava edilebilir ve para cezalari 6demek zorunda kalabilir.
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Kosullar ve Kapsama Giren Uriinler

Toro Company ve bagli kurulusu Toro Warranty Company, aralarindaki
bir anlasma uyarinca Toro Ticari triiniiniiziin ("Uriin") ilk 2 yil boyunca
veya 1.500 calistirma saatine kadar*, hangisine 6nce ulasilirsa,
malzeme ve isgilik yoninden kusur igermeyecegini ortak sekilde
garanti eder. Bu garanti, Havalandiricilar hari¢ tim Urtnler igin
gegcerlidir (bu Grlnler icin ayrica sunulan garanti bildirimlerine bakin).
Garanti kapsamina giren bir durum oldugunda, ariza tespit, isgilik,
parga ve nakliye dahil higbir ticret almaksizin Uriinii onaririz. Bu
garanti, Uriiniin ilk perakende miisterisine teslim edildigi tarinte baslar.
* Saat 6lgerle donatilmig Urdin.

Garanti Hizmetini Almak igin Talimatlar

Garanti kapsamina giren bu durum olduguna inandiginizda, urind satin
aldiginiz Ticari Uriin Distribitoriinii veya Yetkili Ticari Uriin Bayisini derhal
bilgilendirmekle sorumlusunuz. Bir Ticari Uriin Distribiitérii veya Yetkili
Ticari Uriin Bayisi bulma konusunda yardima ihtiyaciniz veya garanti hak
ve yukimlulukleri hakkinda sorulariniz olursa bize ulasin:

Toro Ticari Uriin Servis Departmani
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 veya 800-952-2740
E-posta: commercial.warranty@toro.com

Mal Sahibinin Sorumluluklari

Uriiniin sahibi olarak, Kullanma Kilavuzunda belirtilen gerekli bakim ve
ayarlamalari yapmak sizin sorumlulugunuzdur. Uriinde gerekli bakim ve
ayarlamalarin yapilmamasindan 6turt ortaya ¢ikan sorunlarin onarimi bu
garanti kapsamina dahil degildir.

Kapsanmayan Kalemler ve Kosullar

Garanti dénemi boyunca meydana gelen ariza veya bozulmalarin tim,
malzeme veya iscilik kusurlarina dayali degildir. Bu garanti, asagdidakileri
kapsamaz:

¢ Toro'ya ait olmayan yedek pargalarin kullanimi veya Toro markasi
tagimayan ek veya modifiye aksesuar ve drinlerin kurulumu ve
kullanimi sonucu meydana gelen Uriin arizalari.

® Tavsiye edilen bakim ve/veya ayarlarin yapilmamasi nedeniyle ortaya
¢tkan Urln arizalari.

*  Uriiniin kéti niyetli, ihmalkar ve dikkatsizce galistirimasi sonucu
meydana gelen Urlin arizalari.

®  Kusurlu olmayan, kullanildikga tiikenen pargalar. Uriiniin normal
calismasi esnasinda tiketilen veya kullanilan pargalara; fren pabuglari
ve balatalari, debriyaj balatalar, bigaklar, bobinler, silindirler ve
yataklar (sizdirmaz veya yaglanabilir), yatak bigaklari, bujiler, nakil
tekerlekleri ve yataklari, lastikler, filtreler ve kayislar ile diyafram, nozul
ve gek valf gibi belirli piskiirtme bilesenleri 6rnek gosterilebilir.

® Basta hava kosullari, depolama uygulamalari, kirlenme, onaylanmamig
yakitlar, sogutma sivilari, yaglayicilar, katki maddeleri, gibreler, su
veya kimyasallar olmak Uizere dis etkenlerden kaynaklanan arizalar.

¢ Bagh olduklari endustriyel standartlara uymayan yakitlardan (6rn.
benzin, motorin veya biyodizel) kaynaklanan arizalar ve performans
sorunlari.

® Normal gurultd, titresim, asinma, yipranma ve bozulma. Normal
“asinma ve yipranma” olaylarindan baglicalari arasinda asinma veya
¢izilme sonucu yataklarin hasar gérmesi, boyali ylzeylerin agsinmasi,
etiketlerin veya camlarin gizilmesi gibi durumlar sayilabilir.

Toro Garantisi
iki Yil veya 1.500 Saat Sinirli Garanti

Parcgalar

Zorunlu bakim kapsaminda degistiriimesi planlanan pargalarin degisimi,
ilgili parga icin planlanan degisim siresine kadar garanti kapsamindadir. Bu
garanti kapsaminda degistirilen parcalar, orijinal Urtin garantisinin siresi
kadar garanti kapsamina girer ve Toro milkiyeti haline gelir. Mevcut bir
parca veya parca grubunu onarma ya da yenisiyle degistirme konusundaki
nihai karari Toro verecektir. Toro, garanti onarimlari igin yeniden islenmis
pargalari kullanabilir.

Uzun Déngiilii ve Lityum-iyon Akii Garantisi

Uzun déngiilii ve Lityum-iyon akiiler hizmet Omdirleri boyunca belirli

bir toplam kilovat-saat sayisi kadar hizmet verebilir. Isletim, sarj etme

ve bakim teknikleri, toplam aku émrinu uzatabilir veya kisaltabilir. Bu
Urindeki akuler kullanildikga, sarj etme araliklari arasindaki kullanim
sureleri akii tamamen bitene kadar gitgide azalacaktir. Normal tiiketim
nedeniyle bitmis akullerin degisimi, Griin sahibinin sorumlulugudur.

Not: (Sadece Lityum-lyon akii): ilk 2 yil iicretsiz degisim. Daha fazla bilgi
icin aku garantisine bakin.

Omiir Boyu Krank Mili Garantisi (Yalnizca ProStripe
02657 Modeli)

Orijinal bir Toro Surtinme Diski ve Krank Korumali Bigak Frenleme
Debriyaji (entegre Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) + Sirtiinme Diski
tertibati) ile donatilan ve ilk alicisi tarafindan 6nerilen galistirma ve bakim
prosedurlerine uygun olarak kullanilan orijinal Prostripe, motor krank
milinde biikiilmeye karsi Omir Boyu Garanti kapsamindadir. Sirtiinme
pullari, Bicak Frenleme Debriyaji (BBC) Uniteleri ve benzeri cihazlarla
donatiimig makineler Omiir Boyu Krank Mili Garantisi kapsaminda degildir.

Bakim Masraflari Uriin Sahibine Aittir

Motor ayari, yaglama, temizlik ve cilalama isleri, filtre ve sogutma suyu
degisimi ve tavsiye edilen bakimlarin gergeklestiriimesi, Toro urunleri igin
yapilmasi gereken ve masraflari (riiniin sahibi tarafindan karsilanacak
olan bazi normal servis islemleridir.

Genel Kosullar

Bu garanti kapsaminda, onarim iglerinin bir Toro Yetkili Distribltéru veya
Bayisi tarafindan yapilmasi tek ¢6ziim segeneginizdir.

Toro Company veya Toro Warranty Company, bu garantiler
kapsamindaki Toro Uriinlerinin kullanimiyla baglantili dolayl, tesadiifi
veya sonug niteligindeki zarar ziyandan sorumlu degildir. Bunlara,
makul ariza veya kullanim disi dénemlerde bu garantiler kapsaminda
tamamlanmasini beklenen onarimlara yonelik yedek ekipman veya
hizmetlerin tedarik maliyeti veya giderleri de dahildir. Asagida
belirtilen Emisyon garantisi (uygulanabiliyorsa) harig, baska hicbir
acik garanti yoktur. Ticarete ve belirli bir kullanima uygunluk dahil
tiim zimni garantiler acgik garantinin siiresiyle sinirlidir.

Bazi eyaletlerde tesadufi veya sonug niteligindeki zarar ziyanin garanti
kapsami diginda tutulmasina veya zimni bir garantinin ne kadar siirecegi ile
ilgili kisittamalara izin verilmez, dolayisiyla yukaridaki istisna ve kisitlamalar
sizin igin gecerli olmayabilir. Bu garanti size belirli yasal haklar tanir ve
ayrica eyaletten eyalete degisiklik gosteren baska haklariniz da olabilir.

Emisyon Garantisiyle ilgili Not

Uriiniiniizdeki Emisyon Kontrol Sistemi, ABD Cevre Koruma Dairesi (EPA)
ve/veya California Hava Kaynaklari Kurulu (CARB) tarafindan belirlenen
gereklilikleri karsilayan ayri bir garantinin kapsamina giriyor olabilir.
Yukarida belirtilen saat sinirlamalari, Emisyon Kontrol Sistemi Garantisi igin
gecerli degildir. Uriintiniizle birlikte verilen veya motor (reticisine ait belgeler
arasinda yer alan Motor Emisyon Kontrolii Garanti Beyani’na bakin.

Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada disindaki Ulkeler

Amerika Birlesik Devletleri veya Kanada'dan ihrag edilmis Toro drinlerini satin alan musteriler, kendi yasadiklari Ulke, bélge veya eyalete ait garanti
poligelerini almak icin en yakin Toro Distributériine (Bayi) bagvurmalidir. Eger herhangi bir sebepten dolayi Distribitérinizin hizmetinden memnun
kalmazsaniz veya garanti bilgilerini almakta zorluk gekerseniz, Yetkili Toro Servis Merkezinizle irtibata gegin.
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