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Kabin Seti

Workman® HDX ve HDX-Auto Genel Hizmet Araci
Model Numarasi 07392—Seri Numarasi 401400001 ve Ustii

Montaj Talimatlar

Guvenlik
Guvenllk ve Talimat Etiketi

hlike potansiyeli barindiran tum

noktalara operator tarafindan

kolayca gorulebilecek emniyet

etiketleri ve talimatlari yerlestiriimistir.
Hasar goren veya kaybolan etiketleri

yenisiyle degistirin.

decal93-9850
93'9850 decal117-4955

117-4955
1. Onarmayin veya lzerinde degisiklik yapmayin—Kullanma

Kilavuzunu okuyun. 1. Uyari—Kullanma Kilavuzunu okuyun; operatdr konumuna
otururken emniyet kemerini takin; makinenin devrilmesine
kars! dikkatli olun.

2. Uyari—Kulak koruyucu takin.

130-5964

decal130-5964

130-5964

1. Uyari—acil bir durumda 1) Her bir mentesedeki kilitteme
pimlerini cekerek ¢ikarin; 2) Disari ¢ikmak icin 6n cami
digari dogru itin.
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decal130-5439

130-5439

1. Sigortalar hakkinda bilgi almak icin Kullanma Kilavuzunu 4. On cam su piskiirtme Unitesi
okuyun.
2. On cam silecegi (15 A) 5. On cam silecegi

3. lsiklar (15 A)

Montaj

Ortam ve Ek Pargalar

Aciklama Adet Kullanim
Sikistirma yayi aleti 1 Sikistirma yayinin takilmasi.
CVT-emme davlumbaz dizenegi (Yalnizca " o
Workman HDX-Auto makineler) 1 CVT-emme davlumbaz diizeneginin takilmasi.
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Makinenin Hazirlanmasi

Hicbir Par¢ca Gerekmiyor

Prosedur

1.
2.
3.

o

1.

Makineyi diiz bir zemine park edin.
Park frenini etkinlestirin.

Kasayi (varsa) yukari kaldirin veya makineden
cikarin.

Not: Kasanin yukari kaldiriimasi ve gikarilmasi
hakkinda detayli bilgi igcin makinenin Kullanma
Kilavuzuna bakin.

Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.
Aku baglantisini ayirin; bkz. Kullanma Kilavuzu.

Kaportayi far acgikliklarindan elinizle tutarken
yukari kaldirarak alt montaj tirnaklarini
tampondaki oyuklardan ¢ikarin (Sekil 1).
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G010314

9010314

Kaporta

9. Kaportayi ¢ikarin.

2

7.

Kaportanin alt kismini, Ust montaj tirnaklarini
cerceve yariklarindan ¢ekebilene kadar yukari
kaldirin (Sekil 1).

Kaportanin ust kismini ileri dogru gevirin ve
kablo konnektorlerini farlardan ¢ikarin (Sekil 1).

Orta Konsol Panelini ve
Koltuklari Cikarma

Hicbir Parga Gerekmiyor

Orta Konsol Panelini Cikarma

Workman HDX Makineler igin

1. Tdm dugmeleri konsol kollarindan ve vites
kolundan (Sekil 2) soklp ¢ikarin.
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Sekil 2
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G023161
9023161

1. Vites gubugu 4. Kontrol cubugu
2. Sikma somunu 5. Kontrol digmesi
3. Vites kolu

2. Sikma somununu vites kolundan c¢ikarin (Sekil
2).

3. Orta konsolun kapak levhasinin dis kenarini
sasiye sabitleyen 6 vidayi sokun ve kapak
levhasini (Sekil 3) gikarin.




G023165
9023165

Sekil 3

2. Kapak levhasi

Orta Konsol Panelini Cikarma
Workman HDX-Auto Makineler igin

1. Tdm digmeleri saat ydéninun aksine donduirerek
konsol kollarindan ve vites kolundan ¢ikarin
(Sekil 4).

G024571
9024571

1. Fren kolu 5. Vites kolu (L pozisyonu)
digmesi
2. Hidrolik kaldirma kolu 6. Hidrolik kaldirma kilidi
digmesi (kilitli konum—sol)
3. Hiz arahgi kolu digmesi 7. Hiz arali@ kolu (A

konumu)
4. Vites kolu digmesi

N

Vites gOstergesi kapagdini koltuk kilifina
sabitleyen 4 adet altigen vidayi sokun (Sekil 5).

G024588
9024588

Sekil 5

1. Gosterge konnektori 4. Kontrol kapagi

5. Makine kablo demeti
konnektori

2. Vites gbstergesi kapagi

3. Altigen vidalar

3. Vites gdstergesini yukari kaldirin, gostergenin
konnektérind makinenin kablo demeti
konnektérinden ayirin ve gosterge kapagini
makineden ¢ikarin (Sekil 5).

4. Kontrol kapagini koltuk kilifina sabitleyen 6 adet
altigen vidayi sékin ve kontrol kapagini ¢ikarin
(Sekil 5).

Koltuklari Cikarma

Koltuk raylarini sasiye sabitleyen 8 adet diiz basli
civatayi sokun ve koltuklari yerinden ¢ikarin (Sekil 6).
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G023164
9023164

Sekil 6

1. Duz bash civatalar 3. Koltuk

2. Koltuk rayi
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CVT Sogutma Kanalini
(yalnizca HDX-Auto
Makineler), Sogutma
Suyu Deposunu, ROPS
Donanimini ve Koltuk
Kilifini Cikarma

Hicbir Parca Gerekmiyor

CVT Sogutma Kanalinin Yerinden

Cikarilmasi

Sadece HDX-Auto Makineler igin

CVT sogutma kanalini yolcu tarafindaki ROPS
panelinin arkasinda bulunan CVT girisinin flangina
sabitleyen hortum kelepgesini gikarin (Sekil 7).

G024791

1. CVT-emme hortumu
2. Hortum kelepgesi

9024791

Sekil 7

3. Emme borusu konnektori

Sogutma Sivisi Deposunu Cikarma

1. Sogutma sivisi deposunu, koltuk kilifinin
arkasindaki destek cebinden yukari dogru
kaldirin ve disari dogru cekip ¢ikarin (Sekil 8).

G023166
9023166

Sekil 8

1. Sogutma suyu deposu 3. Koltuk kilifi

2. Sogutma suyu deposu
braketi

2. Sogutma suyu deposunu motora/sasiye dik
olarak yerlestirin.

ROPS Donaniminin Yerinden
Cikarilmasi

1.  ROPS donanimini makine sasisine sabitleyen 6
civatayr Sekil 9 ve Sekil 10 ile gosterildigi gibi
sokun.

Not: Civatalari atmayin.

/ /
/ /
/ /

S
9026469
9026469




2. Kullanma Kilavuzu borusunu ve R-kelepgelerini
ROPS donanimindan ¢ikarin ve bir kenara
koyun.

Sekil 10

Koltuk Kilifini Cikarma

Workman HDX Makineler i¢in:
1. Park frenini etkinlestirin (Sekil 11).
1 2 3 4 5 6

=—8
G271 ——
9023171
Sekil 11
1. Vites segici kortigu 4. Diferansiyel kilidi gubugu
2. \Vites segici cubugu 5. Hidrolik kasa kaldirma
cubugu
3. Park freni 6. Yuksek-duslk vites aralig
kolu
2. Diferansiyel kilidi gubugunu ileri ve saga dogru

hareket ettirerek kavragsmis konumuna kilitleyin
(Sekil 11).

Workman HDX-Auto makineler igin:

1. Vites gOstergesi konnektorini makine kablo
demetinden c¢ikarin (Sekil 12).

9025506
9025506

Sekil 12

1. Vites gostergesi 2. Makine kablo demeti

konnektori

2. Silspansiyon yaylarina erismek igin merkezi
kontrol donanimini yukari kaldirip disari dogru
déndurdn.

Her iki makine igin:

Koltuk kilifini yukari kaldirin ve makineden ¢ikarin
(Sekil 13).

N ’;il///4ﬁ// 9026471
Sekil 13

9026471




Workman HDX-Auto makineler igin:

Kaldirma valfini kontrol braketine sabitleyen civatalari
ve kontrol braketini makineye sabitleyen somunlar ile
civatalari sokun (Sekil 14).

9027095
9027095

Sekil 14

1. Kontrol braketini makineye 3. Kontrol braketini makineye
sabitleyen civatalar sabitleyen civatalar

2. Kaldirma valfini kontrol 4. Somunlar

braketine sabitleyen
civatalar

4

Makinenin Kriko_yla
Kaldirilmasi ve On
Tekerleklerin Sokulmesi

Hicbir Parca Gerekmiyor

Makinenin Krikoyla Kaldiriimasi

A TEHLIKE

Krikoya yerlestirilmig bir makine dengesini

kaybedebilir ve altindaki kisiyi yaralayabilir.

* Makine krikonun lizerindeyken makinenin
motorunu g¢aligtirmayin, aksi takdirde
motorun yaratacagi titresim makinenin
krikodan diismesine neden olabilir.

* Makineden ayrilmadan once anahtari
kontaktan mutlaka ¢ikarin.

* Makine bir krikonun lizerindeyken
lastiklerin altina takoz yerlestirin.

* Makinenin altinda, makineyi destekleyen
kriko ayaklari olmadan ¢galigmayin. Makine
aniden krikodan duserek altindaki birini
yaralayabilir.

Makinenin én kismini krikoyla kaldiracaginiz zaman,
kriko ile makine cergevesinin arasina 2 x 4 bir takoz
(veya benzer bir malzeme) koyun.

Makinenin éninde bulunan krikoyla kaldirma noktasi,
on orta cerceve desteginin altinda bulunur (Sekil 15).
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Sekil 15

1. On krikoyla kaldirma noktalari

On Tekerleklerin Sokiilmesi

1. On tekerlegi tekerlek gébegine sabitleyen 5
bijon somununu sokin (Sekil 16).

G024558 1

Sekil 16

9024558

N

Bijon somunlari
. On tekerlek

3. Tekerlek gobegi

N

N

Tekerlegi tekerlek gobeginden gikarin (Sekil 16).

w

1 - 2 arasi adimlari, makinenin diger tarafindaki
on tekerlek igin de tekrarlayin.
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Sikistirma Yayinin
Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

2 | Sikistirma yayi (arka)

Prosedur

1. Sekil 17 ile gdsterildigi gibi bir sikistirma yayi
aleti kullanarak, sikistirma yayi gubugunu her bir
yay yatagindaki deliklerden gegirin (Sekil 18).

Onemli: Yay yatagini yerinden gikarirken
dikkatli olun, yay basing altindadir.

9026281

9026281

1. 51cm 2.

Y 4026472
9026472

Sekil 18

1. Yay yatag 3. Stabilizatdr baglantisi

2. Kontrol kolu

2. Yaylarin uzunlugunu dél¢in ve not edin.

3. Somunlari ve rondelalari gubugun her iki ucuna
takin (Sekil 19).

9026495
9026495

Sekil 19

4. Yaylar sabitlemek i¢in her gubuktaki 1 somunu
sikin (Sekil 19).




Her bir stabilizatér baglantisinin ucundaki civata
ve somunlari sokin (Sekil 20 kismindaki A).

Her bir yay yatagini sabitleyen kontrol kolundaki
civata ve somunlari sékun (Sekil 20 kismindaki
B).

Yay yataklarini ve yaylar makineden (Sekil 20
kismindaki C) ¢ikarin.

Not: Yay yataklarinin lizerindeki etiketlerin
konumunu not edin. Yataklarin tekrar ayni yere
yerlestiriimeleri gerekecektir.

9026276

9026276

Sekil 20

6

Ic Camurlugun Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

10.
11.

12.
13.

Yay yataklarindaki mevcut yaylari yerinden
cikarin ve bu setten ¢ikan yaylari (siyah yaylar)
yay yataklarinin igine yerlestirin.

Yaylari 2 adiminda belirlenen 6lgtye kadar
sikmak icin sikistirma yayi aletini kullanin.

Yaylari ve yatagi tekrar makineye yerlestirin.

Daha 6nce soktuglnuz civata ve somunlari
tekrar stabilizatdr baglantilarina ve kontrol
koluna takin.

On tekerlekleri takin ve makineyi indirin.
Bijon somunlarini 109 ila 122 Nm torkla sikin.

1 ic camurluk
2 Camurluk kayisi
6 Altigen bash, flangli civata (Y4 x % ing)
8 Flangh somun (%4 ing)
2 Kauguk tampon
2 Rondela
2 Kablo bagi

Prosediir

1. Camurluk kayiglarini koltuk tabani ¢ergevesinin

alt kenarinda hizalayin ve gamurluk kayiglarini
sablon olarak kullanarak koltuk tabani
cergevesinin her iki tarafinda 3 adet delik (5/16
ing) isaretleyin ve delin (Sekil 21).

9245709

Sekil 21

2. Koltuk tabani ¢gergevesinin
kenari

Camurluk kayisi

N

6 adet altigen bagli flangh civatayi (4 x % ing)
ve 6 adet flansli somunu (Y2 ing) kullanarak, i¢
camurlugu ve camurluk kayiglarini Sekil 22 ile
gOsterildigi gibi takin.



9245710

Sekil 22
1. i¢ gamurluk 3. Camurluk kayisi
2. Flangh somun (% ing) 4. Altigen bagli, flansli civata
(Ya x % ing)
3. Kapagdi asagi katlayin ve taban flansinin
arkasina gegirin (Sekil 23).
4. Kapagi, 2 adet kablo bagiyla orta gerceve

borusunun etrafina sabitleyin (Sekil 23).

9245761

Sekil 23

1. Kablo bagi 2. Taban flansinin arkasina

gecirilmis kapak

5. Birrondela ve flangli somun (%2 in¢) kullanarak
her iki tarafa da bir adet kauguk tampon takin
(Sekil 24).

9245762

Sekil 24

1. Kauguk tampon
2. Rondela

7

Kabin Montaj Braketlerinin
Takilmasi

3. Flangh somun (% ing)

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Sol montaj grubu

—

Sagd montaj grubu

Ayar civatasi (3/8 x 2 ing)

Altigen somun (3/8 ing)

Altigen bash flangli civata (3/8 x 1 ing)

Flansh somun (% ing)

On kabin montaj braketi

Altigen civata (7/16 ing)

Baski pulu

Kilit somunu (72 ing)

Kauguk izolatér

Ara parga

Rondela

Kilit somunu

NININININININININ]IA~]IBAIN]N

Flans bagli civata (Y2 x 2-Y4 ing)

Prosedur

1. ROPS Donaniminin Yerinden Cikariimasi
(sayfa 5) ile gosterildigi ROPS grubundan
cikarilan donanimi kullanarak arka braketleri
makineye takin (Sekil 25).

10



9026243

9026243

Sekil 25

Civatalar1 94 ila 108 Nm torkla sikin.

Sol montaj grubu ile sag montaj grubunu, 2 adet
altigen bash flansh civata (3/8 x 1 ing) ve 2 adet
flansli somun (3/8 ing) kullanarak her iki taraftaki
on kabin montaj braketlerine takin (Sekil 26).

Montaj sirasinda montaj grubundaki orta delikleri
kullanin.

Ayar civatasini (3/8 x 2 ing) ve altigen somunu
(3/8 in¢) makinenin her iki tarafindaki sol ve sag
montaj gruplarina takin (Sekil 26).

9245967

Sekil 26

Flansh somunlar (3/8 in¢g) 5. Altigen bash flansh

civatalar (3/8 x 1ing)

2. On kabin montaj braketi 6. Ayar civatasi (3/8 x 2 ing)
3. Orta delikler Altigen somun (3/8 ing)

4. Sol montaj grubu

5. On kabin montaj braketlerini, altigen basli civata

(7/16 ing), baski rondelasi ve kilit somunu (%2
in¢) kullanarak her iki tarafa takin (Sekil 27).

11

9245966

Sekil 27

Altigen civata (7/16 ing)
2. Baski pulu

3. Kilit somunu (2 ing)
4. On kabin montaj braketi

2 kauguk izolatéru, flangli bir civata (72 x
2-Y4 ing), ara parga, rondela ve kilit somunu
kullanarak her bir tarafa takin (Sekil 28).

Not: Braket destedi montaj takozlarinin
takilmasina yardimci olmasi i¢in sabunlu su
kullanin.

ol

9245968

Sekil 28

Flans basl civata (/2 x 4. Rondela

2-4ing)

Kauguk izolator 5. Kilit somunu

Ara parga
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Koltuk Kilifini Takma

Hicbir Par¢ca Gerekmiyor

Prosediur

Her iki makine igin:

1.

Koltuk kilifindaki park freni deligini park freni
kolu ile hizalayin.

Vites segcici korigundeki deligi, vites segici
cubugu ile hizalayin.

Koltuk kilifindaki deligi, kaldirma yatagi
kumandasinin, ylksek-dusuik vites segicinin ve
diferansiyel kilidinin gubuklariyla hizalayin.

Koltuk kilifini agagi indirin.

Koltuk kilifindaki koltuk montaj deliklerini sasinin
koltuk destek braketleriyle hizalayin.

Civatalari sikmayin.

Vites gOstergesini yerine takin ve kontrol
braketini, Koltuk Kilifini Cikarma (sayfa 6)
boéliminde séktiginiz vidalarla (Sekil 12 ve
Sekil 14) sabitleyin.

Onemli: Bu adim yalnizca Workman
HDX-Auto makineler i¢in gecgerlidir.

9

Yan Levha Panellerinin

ve

Kabin Cergevesinin

Takilmasi

Bu prosediir icin gerekli parcalar:

2

Yan levha paneli

1

Kabin gergevesi

Civata (72")

Rondela (%2 ing)

4
4
4

Somun (%2 ing)

1

Alt gésterge paneli contasi

Prosedir

1.

Yan levha panellerinin kaydirilarak yerine
oturtulabilmesine yer agcmak amaciyla,
camurluklardaki civatalari yaklasik 1 tur
gevsetin.

Yan levha panellerini koltuk kilifi ile yan
camurluklar arasina kaydirin (Sekil 29).

Not: Civatalari sikmadan 6nce panellerin tam
oturdugundan emin olun.

g026246
9026246

Sekil 29

12



3.  Camurluklardaki civatalari sikin.

Not: Civatalari asiri sikmayin.

4. Alt gosterge paneli contasini kabine takin (Sekil
30).

Contayi, daha uzun dudagi éne bakacak
bicimde takin (Sekil 30).

9026247

9026247

Sekil 31

1. Kaldirma noktalari

6. Sekil 32 ile gosterildigi gibi, 4 civata (2 ing), 4
rondela (Y2 in¢) ve 4 somun (/2 ing) kullanarak
cerceveyi makineye sabitleyin.

Not: 4 civatayi (2 ing) sikmayin.

\\2

9246051

Sekil 30

1. Alt gosterge paneli contasi 2. Daha uzun dudak 6ne
bakiyor

5. Kabin gercevesini kaldirma noktalarindan tutun
ve makinenin Uzerine yerlestirin (Sekil 31).

Not: Kabini makinenin (izerine indirmeden
once, alt gosterge contasinin yaglanmasini
saglamak icin gdsterge paneline sabunlu su

uygulayin. o 9026272
yguiay Sekil 32

¢ go26272

Not: Montaj sirasinda, alt gosterge

contasindaki 6n ve arka dudaklarin alt kisma

kadar yuvarlandigindan emin olun. 7. Kabinin tam ortalandigindan emin olmak igin
yandan yana ayar yapin.

Kabini tam ortalamak igin ayar civatasini (Sekil
26) kullanin.

8. 4 civatayi (zing), 91 ila 113 Nm torkla sikin.

13
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Kablo Demetinin
Dosenmesi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Kablo demeti

4 Kablo baglari

1 Sigorta (30 A)

Prosedir

1. Kablo demetini Sekil 33 ile gosterildigi gibi
doseyin ve 4 kablo bagiyla sabitleyin.

— 9026273
9026273

Sekil 33

2. Kablo demetindeki halka terminalini topraklama
blokuna baglayin ve sigorta bloku konektérini
kullanilabilir bir sigorta bloku baglantisinin igine
takin (Sekil 34).

Not: Kullanilabilir bir sigorta bloku baglantisi
yoksa, sigorta bloku grubuna bir sigorta bloku
eklemeniz gerekir. Daha fazla bilgi icin Yetkili
Servise danisin.

1
2
\

9027950
9027950

Sekil 34
1. Sigorta bloku 2. Toprak bloku

11

Gosterge Paneli Desteginin
Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Arka levha

1 Ayar levhasi

1 Yivli civata (Y2 x 4 ing)

1 Flansh somun (%2 ing)

1 Durdurma levhasi

4 Tastyici civata (Va x 1-% ing)

4 Flansh somun (%4 ing)

Prosediur

1. Kaput braketinin alt kenarindan sola dogru 20,7
cm Olclin ve bu konumu isaretleyin (Sekil 35).

14
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D 9246001
Sekil 35
1. 20,7 cm 4246000
Sekil 37

2. Ayar levhasini ve arka levhayi, Sekil 36 ile 1. Durdurma levhasi 3. Ayar levhasi

gosterildigi gibi 4 taglyici civata (Va x 1'% ing) 2. Flangli somun (% ing) 4. Yivli civata (2 x 4 ing)

ve flansh somunlar (4 ing) kullanarak gosterge

paneli destek borusuna takin.

1 4. Yivli civatayi (2 x 4 ing) durdurma levhasi

gOsterge panelinin tzerinde yukari dogru
itilinceye kadar ayarlayarak gdsterge paneli ile
kabin arasindaki boslugu kapatin (Sekil 38).

9245999

Sekil 36

1. Tasiyici civata (Va x 1-% 3. Flansh somun (Y4 ing)

ing)
2. Ayar levhasi 4. Arka levha 246149

Sekil 38

3. Yivli civatayl (% x 4 in(;), flangl somunu (1/2 ing) 1. Gosterge paneli ile kabin arasindaki bogluk

ve durdurma levhasini, ayar levhasina takin

(Sekil 37).

15
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Su Olugunun Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

Su olugu

Yolcu tarafindaki seffaf boru—122 cm

Surlcu tarafindaki seffaf boru—43 cm

Sekil 40

Tabandaki seffaf boru—33 cm

T-baglanti pargasi 1. Suolugu 2. Rondelal altigen civata

Manyetik kayis montaj altligi
Kablo bag 3. Bir teneke makasi kullanarak, su olugunun her
iki tarafindaki nakliye cikintisini kesip atin (Sekil

wWwlwl_a]ma]la]a] -

Prosedur

1. Rondelali 5 adet altigen civatayi gdsterge
panelinden sokun (Sekil 39).

Rondelali 5 adet altigen civatayi saklayin.

9246161

Sekil 41

Sekil 39 1. Nakliye gikintisi

1. Gosterge paneli 2. Rondelali altigen civata
4. T-dirsegi kullanarak, 122 cm seffaf boruyu 33 cm

seffaf boruya ve 43 cm seffaf boruya baglayin
(Sekil 42).

2. Su olugunu makinenin gosterge paneli ile
alt sasisinin arasina kaydirin ve daha 6énce
sOktugunuz rondelal 5 adet altigen civatayi
kullanarak su olugunu sabitleyin (Sekil 40).

16



7. Seffaf borunun her bir ucunu sikistirin ve 45°
aclyla kesin (Sekil 44).

8. Seffaf boruyu, tepe agisi makinenin disina
gelecek sekilde su olugunun alt kismiyla
hizalayin ve oraya takin (Sekil 44).

IIE Ir

7

Sekil 44

9246160

4245855 1. 45° agiyla kesilen ve su olugunun alt kenarina monte edilen
Sekil 42 boru

1. Yolcu tarafindaki seffaf 4. Sirlcu tarafindaki seffaf
boru—122 cm boru—43 cm

2. T-baglanti parcasi 5. Su olugu
3. Tabandaki seffaf boru—33
cm

5. Yolcu tarafindan baglayarak, baglanan seffaf Taban ve Yan Ltha

boruyu déseme tahtasi Gzerinden (debriyaj iNni 1
pedaliyla birlikte) surtcu tarafina yonlendirin Pane"erlnln Montajl
(Sekil 43).

6. Baglanan seffaf boruyu, 3 manyetik baglama Bu prosedur igin gerekli pargalar:
aparati ve 3 kablo bagi ile sabitleyin (Sekil 43). 2 Taban levhasi paneli

2 Yan levha paneli
12 Civata (%4 ing)

Prosedur

1. Taban levhasi panellerini, Sekil 45 ile gOsterildigi
gibi 3 civata (V4 in¢) kullanarak makinenin her
iki tarafina takin.

9245856

Sekil 43

9026248

1. Ddsenen bagli borular 2. Kablo baglari ve manyetik Sekil 45
baglama aparati

1. Civata (Y2 ing) 2. Taban levhasi paneli
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Civatalari 1017 ila 1243 N-cm torkla sikin.

3. Yan levha panellerini, Sekil 46 ile gosterildigi
gibi 2 civata (V4 in¢) kullanarak makinenin her
iki tarafina takin.

) \/5/ . 9026249
Sekil 46 ’
4. Civatalar 1017 ila 1243 N-cm torkla sikin.

14

Orta Konsol Panelinin,
Koltuklarin, Sogutma Suyu
Deposunun, CVT-Sogutma
Kanalinin (yalnizca
HDX-Auto Makineler)

ve

Kullanma Kilavuzu

Borusunun Takilmasi

Bu prosediir icin gerekli pargalar:

2 Civata (%4 inc)

2 Ara parga

1 Aski

2 Somun (¥4 ing)

1 CVT-emme davlumbaz diizenegi (ayr satilir)
Prosedur

1.

Kullanma Kilavuzu borusunu (Sekil 47) takin.

18

3 4 5 6 9026275
9026275
Sekil 47
CVT-emme davlumbaz 4. R-Kelepge
dlizenegi (Sadece
Workman HDX-Auto
makineler icin—set ayri
satilir)
. Somun 5. Levha
. Araparca 6. Civata

Koltuk raylarindaki delikleri, koltuk kilifindaki
koltuk montaj noktasi delikleriyle hizalayin (Sekil
6).

Koltuklari, Koltuklari Cikarma (sayfa 4) adiminda
soktliguniz 8 adet diz basli civatayla (Sekil 6)
sasiye sabitleyin.

3 CVT Sogutma Kanalini (yalnizca HDX-Auto
Makineler), Sogutma Suyu Deposunu, ROPS
Donanimini ve Koltuk Kilifini Cikarma (sayfa
4) adiminda so6ktiguniz hortum kelepgesini
kullanarak, CVT sogutma kanalini (Sekil 7)
emme borusu konnektdrline sabitleyin.

Onemli: Bu adim yalnizca Workman
HDX-Auto makineler i¢in gecerlidir.

Not: Workman HDX-Auto makineler igin
CVT-emme davlumbaz aksamini bu sete
eklemelisiniz. Yetkili Servis Merkezine
basvurun.

Orta konsol panelini orta konsoldaki kontrol
cubuklarinin (Sekil 3 ve Sekil 5) lizerine
hizalayin ve 2 Orta Konsol Panelini ve Koltuklari
Cikarma (sayfa 3) adiminda soktigundz vidalari
kullanarak paneli sabitleyin.

2 Orta Konsol Panelini ve Koltuklari Cikarma
(sayfa 3) adiminda soékttuguniz diagmeleri takin.

Sogutma suyu deposu braketinin sol ve sag
flanglarini, koltuk kilifindaki sogutma suyu
deposu destegi ile hizalayin (Sekil 8).



8. Depoyu, yerine tam oturana kadar destegin icine
indirin (Sekil 8).
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Akunun Baglanmasi,
Kasanin Indirilmesi ve
Kaputun Takilmasi

Hicbir Parca Gerekmiyor

Prosedur

Makinenin Kullanma Kilavuzuna bakin.
1. AkUnun arti ucunu akiye baglayin.

2. AkuU kapagini sikin, tirnaklari aki tabaniyla
hizalayin ve aku kapagini birakin.

Not: Makinenin Kullanma Kilavuzuna bakin.
3. Kasayi indirin; bkz. Kullanma Kilavuzu.

4. Kaputun alt kismini tamponun Ust kismiyla
hizalayin.

5. Lambalari baglayin.

6. Ust montaj tirnaklarini, gergeve yariklarinin igine
yerlestirin.

7. Alt montaj tirnaklarini tampondaki ceplerin icine
yerlestirin.

8. Kaportanin ust, yan ve alt oluklara tamamen
gectigini teyit edin.

Uriine genel bakis
Kontroller

Kumanda Paneli

On Cam Silecek Anahtan

On cam sileceklerini galistirmak icin anahtarin (st
kismina basin (Sekil 48).

9026274
9026274

Sekil 48

1. On cam silecegi kontroli 2. Itk anahtari

Isik Anahtari
Is1g1 yakmak icin i1s1k levhasina basin (Sekil 48).

On Cam Kilit Mandali

On cami agmak igin kilit mandallarini yukari kaldirin
(Sekil 49). On cami agik konuma kilitlemek igin kilit
mandalina basin. On cami kapatmak ve sabitlemek
icin kilit mandalini digsar1 ve asagi dogru ¢ekin.

r/
‘T}@ 9026672

Sekil 49

9026672

1. On cam kilit mandal




Notlar:



Notlar:
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AEA ve Birlesik Krallik i¢in Gizlilik Beyani
Toro’nun Kisisel Bilgilerinizi Kullanmasi

Toro Company (“Toro”) gizliliginize saygi duyar. Uriinlerimizi satin aldiinizda, dogrudan sizden veya yerel Toro sirketi/bayisi araciligiyla sizin hakkinizda
bazi kisisel bilgiler toplayabiliriz. Toro bu bilgileri, garantinizi kaydetmek, garanti talebinizi isleme koymak veya bir trtin geri gagirmasi durumunda sizinle
iletisim kurmak gibi s6zlesmeye dayal yikiumluliklerini yerine getirebilmek amaciyla ya da musteri memnuniyetini 6lgmek, Grlnlerini gelistirmek veya
ilginizi gekebilecek Urlin bilgilerini size sunabilmek gibi mesru ticari amaclarla kullanir. Toro, kigisel bilgilerinizi istirakleriyle, bagh kuruluslariyla, bayileriyle
veya bu tir faaliyetlerle baglantili diger is ortaklariyla paylasabilir. Ayrica, kanunlarin gerektirdigi hallerde veya bir isletmenin satiimasi, satin alinmasi
veya birlesmesiyle baglantili durumlarda da kisisel bilgilerinizi ifsa edebiliriz. Kisisel bilgilerinizi pazarlama amaglari igin baska bir sirkete asla satmayiz.

Kisisel Bilgilerinizin Saklanmasi

Toro, kisisel bilgilerinizi yukarida belirtilen amaglar igin gerekli oldugu siire boyunca ve yasal gerekliliklere uygun olarak saklayacaktir. llgili kayit saklama
sureleri hakkinda detayl bilgi almak igin legal@toro.com adresinden bize ulasabilirsiniz.

Toro’nun Giivenlik Taahhtidii

Kisisel bilgileriniz ABD'de veya yasadiginiz Glkeden daha esnek veri koruma kanunlarinin uygulandigi baska bir Ulkede islenebilir. Kisisel bilgilerinizi
yasadiginiz llkenin disina aktaracagimiz zaman, bilgilerinizin korunmasi ve glivenli bir sekilde ele alinmasi igin gereken tedbirlerin alinmasina yonelik
tim yasal adimlar atacagiz.

Verilere Erisme ve Diizeltme Hakki

Kisisel verilerinizi inceleme, diizeltme veya islenmesine itiraz etme ya da islenmesini sinirlandirma hakkina sahipsiniz. Bunu yapmak igin legal@toro.com

adresinden bize ulagabilirsiniz. Toro'nun kigisel bilgilerinizi kullanmasiyla ilgili endiseleriniz varsa bunu dogrudan bize iletmenizi rica ederiz. Avrupa Birligi
vatandasiysaniz, kendi Veri Koruma Makaminiza sikayette bulunma hakkiniz oldugunu hatirlatirz.
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Kosullar ve Kapsama Giren Uriinler

Toro Company, Toro Ticari driintintiziin ("Uriin") ilk 2 yil boyunca
veya 1.500 galistirma saatine kadar* (hangisine 6nce ulasilirsa),
malzeme ve iscilik ydninden kusur icermeyecegini ortak sekilde
garanti eder. Bu garanti, Havalandiricilar harig tim Grlnler igin
gegerlidir (bu Urdinler igin ayrica sunulan garanti bildirimlerine bakin).
Garanti kapsamina giren bir durum oldugunda, ariza tespit, isgilik,
parca ve nakliye dahil higbir icret almaksizin Uriinii onaririz. Bu
garanti, Uriiniin ilk perakende miisterisine teslim edildigi tarihte baslar.
* Saat odlgerle donatiimig Grdn.

Garanti Hizmetini Almak i¢in Talimatlar

Garanti kapsamina giren bu durum olduguna inandiginizda, urina satin
aldiginiz Ticari Uriin Distribiitériini veya Yetkili Ticari Uriin Bayisini derhal
bilgilendirmekle sorumlusunuz. Bir Ticari Uriin Distribiitérii veya Yetkili
Ticari Uriin Bayisi bulma konusunda yardima ihtiyaciniz veya garanti hak
ve yukumlilikleri hakkinda sorulariniz olursa bize ulagin:

Toro Ticari Uriin Servis Departmani
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 veya 800-952-2740
E-posta: commercial.warranty@toro.com

Mal Sahibinin Sorumluluklari

Uriiniin sahibi olarak, Kullanma Kilavuzunda belirtilen gerekli bakim ve
ayarlamalari yapmak sizin sorumlulugunuzdur. Uriinde gerekli bakim ve
ayarlamalarin yapilmamasindan 6turi ortaya ¢ikan sorunlarin onarimi bu
garanti kapsamina dahil degildir.

Kapsanmayan Kalemler ve Kosullar

Garanti dénemi boyunca meydana gelen ariza veya bozulmalarin tim,
malzeme veya isGilik kusurlarina dayal degildir. Bu garanti, asagidakileri
kapsamaz:

® Toro'ya ait olmayan yedek pargalarin kullanimi veya Toro markasi
tagimayan ek veya modifiye aksesuar ve drinlerin kurulumu ve
kullanimi sonucu meydana gelen Uriin arizalar.

® Tavsiye edilen bakim ve/veya ayarlarin yapilmamasi nedeniyle ortaya
¢tkan Urln arizalari.

*  Uriiniin kéti niyetli, ihmalkar ve dikkatsizce galistirimasi sonucu
meydana gelen Urlin arizalari.

®  Kusurlu olmayan, kullanildikga tiikenen pargalar. Uriiniin normal
calismasi esnasinda tiiketilen veya kullanilan pargalara; fren pabuglari
ve balatalari, debriyaj balatalari, bigaklar, bobinler, silindirler ve
yataklar (sizdirmaz veya yaglanabilir), yatak bigaklari, bujiler, nakil
tekerlekleri ve yataklari, lastikler, filtreler ve kayislar ile diyafram,
nozul, akis dlgerler ve kontrol valfi gibi belirli piskurtme bilesenleri
ornek gosterilebilir.

¢ Basta hava kosullari, depolama uygulamalari, kirlenme, onaylanmamig
yakitlar, sogutma sivilari, yaglayicilar, katki maddeleri, giibreler, su
veya kimyasallar olmak Uizere dis etkenlerden kaynaklanan arizalar.

® Bagl olduklari endUstriyel standartlara uymayan yakitlardan (6rn.
benzin, motorin veya biyodizel) kaynaklanan arizalar ve performans
sorunlari.

® Normal gurultd, titresim, asinma, yipranma ve bozulma. Normal
“asinma ve yipranma” olaylarindan baglicalari arasinda asinma veya
gizilme sonucu yataklarin hasar gérmesi, boyali ylzeylerin aginmasi,
etiketlerin veya camlarin gizilmesi gibi durumlar sayilabilir.

Toro Garantisi
iki Yil veya 1.500 Saat Sinirli Garanti

Parcgalar

Zorunlu bakim kapsaminda degistiriimesi planlanan pargalarin degisimi,
ilgili parga icgin planlanan degisim siresine kadar garanti kapsamindadir. Bu
garanti kapsaminda degistirilen parcalar, orijinal Urtin garantisinin siresi
kadar garanti kapsamina girer ve Toro milkiyeti haline gelir. Mevcut bir
parca veya parca grubunu onarma ya da yenisiyle degistirme konusundaki
nihai karari Toro verecektir. Toro, garanti onarimlari i¢in yeniden islenmis
pargalari kullanabilir.

Uzun Déngiilii ve Lityum-iyon Akii Garantisi

Uzun déngiilii ve Lityum-iyon akiiler hizmet Omdrleri boyunca belirli
bir toplam kilovat-saat sayisi kadar hizmet verebilir. Isletim, sarj etme
ve bakim teknikleri, toplam aku émrinu uzatabilir veya kisaltabilir. Bu
Urindeki akuler kullanildikga, sarj etme araliklari arasindaki kullanim
sureleri akii tamamen bitene kadar gitgide azalacaktir. Normal tiiketim
nedeniyle bitmis akilerin degisimi, Uriin sahibinin sorumlulugudur.
Not: (sadece lityum-iyon aku): Ek bilgi icin aki garantisine bakin.

Omiir Boyu Krank Mili Garantisi (Yalnizca ProStripe
02657 Modeli)

Orijinal bir Toro Surtinme Diski ve Krank Korumali Bigak Frenleme
Debriyaji (entegre Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) + Sirtiinme Diski
tertibati) ile donatilan ve ilk alicisi tarafindan 6nerilen galistirma ve bakim
prosedurlerine uygun olarak kullanilan orijinal Prostripe, motor krank
milinde biikiilmeye karsi Omiir Boyu Garanti kapsamindadir. Siirtiinme
pullari, Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) liniteleri ve benzeri cihazlarla
donatiimis makineler Omiir Boyu Krank Mili Garantisi kapsaminda degildir.

Bakim Masraflari Uriin Sahibine Aittir

Motor ayari, yaglama, temizlik ve cilalama igleri, filtre ve sogutma suyu
degisimi ve tavsiye edilen bakimlarin gergeklestiriimesi, Toro urtnleri igin
yapilmasi gereken ve masraflari (riniin sahibi tarafindan kargilanacak
olan bazi normal servis iglemleridir.

Genel Kosullar

Bu garanti kapsaminda, onarim islerinin bir Toro Yetkili Distributéri veya
Bayisi tarafindan yapilmasi tek ¢éziim segeneginizdir.

Toro Company, bu garanti kapsamindaki Toro Uriinlerinin kullanimiyla
baglantili dolayli, tesadiifi veya sonug niteligindeki zarar ziyandan
sorumlu degildir. Bunlara, makul ariza veya kullanim digi dénemlerde
bu garantiler kapsaminda tamamlanmasini beklenen onarimlara
yonelik yedek ekipman veya hizmetlerin tedarik maliyeti veya giderleri
de dahildir. Asagida belirtilen Emisyon garantisi (uygulanabiliyorsa)
harig, baska higbir acik garanti yoktur. Ticarete ve belirli bir kullanima
uygunluk dahil tiim zimni garantiler a¢ik garantinin siiresiyle sinirhidir.

Bazi eyaletlerde tesadufi veya sonug niteligindeki zarar ziyanin garanti
kapsami disinda tutulmasina veya zimni bir garantinin ne kadar surecegi ile
ilgili kisittamalara izin verilmez, dolayisiyla yukaridaki istisna ve kisitlamalar
sizin i¢in gegerli olmayabilir. Bu garanti size belirli yasal haklar tanir ve
ayrica eyaletten eyalete degisiklik gosteren baska haklariniz da olabilir.

Emisyon Garantisiyle ilgili Not

Uriiniiniizdeki Emisyon Kontrol Sistemi, ABD Cevre Koruma Dairesi (EPA)
ve/veya California Hava Kaynaklari Kurulu (CARB) tarafindan belirlenen
gereklilikleri karsilayan ayri bir garantinin kapsamina giriyor olabilir.
Yukarida belirtilen saat sinirlamalari, Emisyon Kontrol Sistemi Garantisi igin
gecerli degildir. Uriiniiniizle birlikte verilen veya motor (reticisine ait belgeler
arasinda yer alan Motor Emisyon Kontrolii Garanti Beyani’na bakin.

Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada disindaki Ulkeler

Amerika Birlesik Devletleri veya Kanada'dan ihrag edilmis Toro Griinlerini satin alan musteriler, kendi yasadiklan ulke, bolge veya eyalete ait garanti
poligelerini almak icin en yakin Toro Distributérine (Bayi) bagvurmalidir. Eger herhangi bir sebepten dolayi Distribitérinizin hizmetinden memnun
kalmazsaniz veya garanti bilgilerini almakta zorluk gekerseniz, Yetkili Toro Servis Merkezinizle irtibata gegin.
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