Form No. 3462-547 Rev A
Homologacni souprava svetel

TORO® Uzitkové vozidlo Workman®

Cislo modelu 147-2798

Navod k instalaci

Poznamka: Pred instalaci této soupravy musi byt na stroji namontovana souprava brzdovych a smérovych
svétel (€. dilu Toro 140-4785 pro Workman GTX, 145-2082 pro Workman MDX a 145-2296 pro Workman HDX).

Vyjimatelné dily

Pro ovéfeni, ze byly dodany vSechny soucasti, pouzijte tabulku nize.

Postup Popis queiz- Pouziti
1 Nejsou potieba zadné dily - Pfipravte stroj.
Kabelovy svazek 1
Drzak registraéni znacky 1
Osvétleni registracni znacky 2
2 Svro1ug S 1"!““”"”‘ Sestihranem 4 Namontujte drzék registraéni znacky
(C. ) x 11in) a kabelovy svazek.
Matice se sponou 4
PFirubovy Sroub se Sestihrannou hlavou 4
(5/16 x % in)
Stahovaci paska 1
Typovy Sstitek 1 . B
3 Trhaci nyt (3 x 10 mm) A Namontuijte typovy stitek.
Konzola pro montaz stitku 2 . o
4 Rychlostni Stitek (25 km/h) 3 %%T;th%(;y"h'osm' Stitky
Trhaci nyt (3/16 x 15/16 in) 17 '
5 Rychlostni Stitek (25 km/h) 3 Namontujte rychlostni Stitky
Trhaci nyt (3/16 x 15/16 in) 9 (pouze MDX).
6 Rychlostni Stitek (32 km/h) 3 %%T;gﬁj’gex;yc“'osm' Stitky
Drzak smérovych svétel 2
. yv o Namontujte drzédky smérovych svétel
7 Vratovy Sroub (€. 10 x 2 in) 4 (pouze HDX)
Pojistna matice (€. 10) 4 '
8 Nejsou potfeba zadné dily - Dokonc¢ete montaz.
9 Nejsou potfeba Zadné dily - Otestujte svétla.
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Priprava stroje

Nejsou potieba zadné dily

Postup
1. Zaparkuijte stroj na rovném povrchu.
2. Zatahnéte parkovaci brzdu.
3. Vypnéte motor a vyjméte klic.
4

Odpojte akumulator; viz provozni prirucka.
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Montaz drzaku registracni znaCky a kabelového svazku

Dily potrebné k provedeni tohoto kroku:

1 Kabelovy svazek

—

Drzak registracni znacky

Osvétleni registracni znacky

Sroub s vnitfnim $estihranem (&. 10 x 1 in)

Matice se sponou

Pfirubovy Sroub se Sestihrannou hlavou (5/16 x % in)

=l Bl BN RN S

Stahovaci paska




Montaz drzaku registraéni znacky a kabelového svazku

1. Kabelovy svazek registracni znacky vedte podél horni ¢asti drzaku registraéni znacky; 2 velké konektory
a pojistku pfitom ponechte na levé strané (Obrazek 1).

2. Pripevnéte kabelovy svazek k drzaku tak, Ze zatlaCite 4 zasuvné spojovaci prvky na svazku do pfislusnych
otvor( v drzaku (Obrazek 1).

3. Protahnéte konektory osvétleni registraéni znacky velkymi otvory na obou koncich drzaku a pfipojte
je ke 2 svétlum registracni znacky (Obrazek 1).

4. Namontujte svétla na drzak pomoci 4 SroubU s vnitinim Sestihranem (€. 10 x 1 in) a 4 matic se sponou,
viz Obrazek 1.

9398639

Obrazek 1
1. Drzak registracni znacky 5. Zasuvny spojovaci prvek
2. Konektor osvétleni registracni znacky 6. Matice se sponou
3. Stahovaci paska 7. Osvétleni registracni znacky
4. Kabelovy svazek registracni znacky 8. Pfirubovy Sroub s vnitfnim Sestihranem




Drzak nainstalujte na stroj Workman nasledujicim zpusobem:

*  Workman GTX: Pomoci 4 pfirubovych Sroubl se Sestihrannou hlavou (5/16 x % in) namontujte drzak
na spodni stranu nakladni korby (A, viz Obrazek 2).

Poznamka: Homologacéni souprava svétel ani souprava brzdovych svétel neni kompatibilni
s ocelovou korbou Workman GTX.

*  Workman MDX: Demontujte 2 stavajici Srouby s pfirubovou hlavou ze spodni strany nakladni korby
a pouzijte je k montazi drzaku (B, viz Obrazek 2).

*  Workman HDX: Demontujte 4 stavajici Srouby s pfirubovou hlavou z desky zavésu a pouzijte je
k montazi drzaku (C, viz Obrazek 2).

Poznamka: Dbejte na to, abyste kabelovy svazek vedli pies zavés.
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g398811
Obrazek 2
Zadni

1. Zadni &ast stroje 3. PFirubovy Sroub se Sestihrannou hlavou (5/16 x % in)
2. Drzak 4. Stavajici Sroub s pfirubovou hlavou (MDX a HDX)
6. Odpojte kabelovy svazek soupravy brzdovych a smérovych svétel od levého zadniho svétla a zasunite

konektor zadniho svétla z této soupravy (Obrazek 3).
7. Pomoci druhého konektoru na kabelovém svazku z této soupravy jej pfipojte ke kabelovému svazku

soupravy brzdovych a smérovych svétel, ktery jste pravé odpojili (Obrazek 3).




Obrazek 3
Levé koncové svétlo — pohled zezadu

1. Kabelovy svazek homologaéni soupravy
2. Levé koncové svétlo

9398821

3. Kabelovy svazek soupravy brzdovych a smérovych svétel

8. Pomoci kabelovych stahovacich pasek pfipevnéte nadbyteénou ¢ast kabelového svazku ke stroji.
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Montaz typového stitku

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

1 Typovy Stitek

4 Trhaci nyt (3 x 10 mm)

Montaz typového Stitku
(Workman GTX)

1. Pomoci 4 trhacich nytd (3 x 10 mm) namontujte
typovy §titek na uréené misto, viz Obrazek 4.
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9398839
Obrazek 4

Pneumatika neni zobrazena

Drzak
13 mm vlevo od drzaku

. Typovy Stitek

4. Trhaci nyt (3 x 10 mm)
5.

19 mm pod okrajem ramu




2. Sériové &islo vyrazte na stroj na uvedeném Montaz typového stitku
misté, viz Obrazek 5. (Workman MDX)
Pv(:vz,némka: Velikost textu musi byt 7 mm nebo 1. Pomoci 4 trhacich nytd (3 x 10 mm) namontujte
vetst. typovy §titek na uréené misto, viz Obrazek 6.

9398859

Obrazek 5 9398900
Pneumatika neni zobrazena Obrazek 6
1. Zde vyrazte sériové Cislo. 1. Ram o 4. 1Tmm
2. Trhaci nyt (3 x 10 mm) 5 11 mm
3. Typovy §titek 6. Podpéra




2. Sériové Cislo vyrazte na stroj na uvedeném

Montaz typového Stitku
misté, viz Obrazek 7.

(Workman HDX)
Pv(:vz,namka: Velikost textu musi byt 7 mm nebo 1. Pomoci 4 trhacich nytd (3 x 10 mm) namontujte
vetst. typovy §titek na uréené misto, viz Obrazek 8.
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1. Zde vyrazte sériové Cislo. ‘\
2
9398943
Obrazek 8

1. Podpérna trubka
2. 8 mm
3. Trhaci nyt (3 x 10 mm)

4. Typovy Stitek
5. 47 mm




2. Sériové Cislo vyrazte na stroj na uvedeném
mists, viz Obrazek 9. 4

Poznamka: Velikost textu musi byt 7 mm nebo
Vetsi.

Montaz rychlostnich stitka
(pouze GTX)

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

2 Konzola pro montaz Stitku

3 Rychlostni Stitek (25 km/h)

17 Trhaci nyt (3/16 x 15/16 in)

Montaz rychlostnich stitki na
bo¢ni strany ramu sedadla

1. Na levé strané stroje zméite vzdalenost 51 mm
od spodni ¢asti (vlevo od bocni strany ramu
sedadla) a toto misto vyznacte (Obrazek 10).

2. Zméfte 57 mm pfimo nad timto mistem a toto
misto vyznacte (Obrazek 10).

3. Zmérte 83 mm nalevo od mista oznaceného
v kroku 2 a toto misto vyznacte (Obrazek 10)

4. Zmeéfte 80 mm nalevo od mista vyznaceného
o) | v kroku 3, poté zméite 299 mm pfimo nad timto
1\\ - mistem a toto misto vyznacte (Obrazek 10).

5. Zméite 83 mm napravo od strany mista
vyznaceného v kroku 4 a toto misto

= / vyznacte (Obrazek 10).

6. Na kazdém ze 4 vyznacenych mist (Obrazek
goeaenz 10) vyvrtejte otvor o priméru 5 mm.

Obrazek 9

1. Zde vyrazte sériové Cislo.




A VYSTRAHA

P¥i vrtani otvort do boénich stran ramu
sedadla bud'te opatrni.

U benzinového uzitkového vozidla
Workman GTX je za ramem sedadla
na strané ridice umisténa palivova
nadrz a za ramem sedadla na strané
spolujezdce akumulator.

U uzitkového vozidla Workman GTX
Electric je za ramem sedadla na strané
fidice umisténa nabije€ka akumulatoru.

U uzitkového vozidla Workman GTX
Lithium je za ramem sedadla na
strané spolujezdce umisténa nabijecka
akumulatoru.

Pokud budete do boc¢nich stran ramu
sedadla vrtat prili$ hluboko, mulizete tyto
soucasti poskodit.

+—+
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G037531
2
9037531
Obrazek 10
Vlyobrazena leva strana stroje
1. 83 mm 5. 83 mm
2. 51 mm 6. 80 mm
3. 57 mm 7. Vrtejte na téchto
4 mistech.

4. 299 mm




7. Pomoci 4 trhacich nyt (3/16 x 15/16 in) Dualezité: Provrtejte pouze 1 sténu zadni
namontujte konzolu pro montaz stitku na boéni stény.

stranu ramu sedadla, viz Obrazek 11.
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Obrazek 11 \ /
Viyobrazena leva strana stroje ~ \ |/
L ©
1. Bocnistranardmusedadla 3. Trhacinyt (3/16 x 15/16 in) M \\ /
2. Konzola pro montaz titku — — —\|-
G037554 \V
8. Pomoci 3 trhacich nytd (3/16 x 15/16 in) 5
namontujte rychlostni Stitek na konzolu pro . g03754
montaz Stitku, viz Obrazek 12. Obrazek 13
1. 74 mm 4. 128 mm
2. 95 mm 5. Vrtejte na téchto
3 mistech.
3. 70 mm

4. Pomoci 3 trhacich nyta (3/16 x 15/16 in)

namontujte rychlostni Stitek na zadni sténu,
viz Obrazek 14.

G037537 1

9037537

Obrazek 12
Vyobrazena leva strana stroje

1. Konzola pro montaz stitku 3. Trhaci nyt (3/16 x 15/16 in)
2. Rychlostni §titek

AN
9. Postup zopakujte na pravé strané stroje. G037555 2
9037555
, v ’ ver azek 14
Montaz rychlostniho $titku na Obraze |
Zadni Sténu 1. Rychlostni Stitek 2. Trhaci nyt (3/16 x 15/16 in)

1. Na pravé strané zadni stény zméfte 95 mm od
jejiho pravého okraje a 70 mm od horniho okraje
a toto misto vyznacte (Obrazek 13).

2. Zméite 128 mm dol od otvoru vyznaceného
v kroku 1 a 74 mm doprava a doleva a tato
2 mista vyznacte (Obrazek 13).

3. Na kazdém ze 3 vyznacenych mist (Obrazek
13) vyvrtejte otvor o primeéru 5 mm.
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4. Pomoci 3 trhacich nytl (3/16 x 15/16 in)
namontujte rychlostni stitek na bocni stranu
nakladni korby, viz Obrazek 16.

Montaz rychlostnich stitka
(pouze MDX)

Dily potifebné k provedeni tohoto kroku:

3 Rychlostni stitek (25 km/h)
9 Trhaci nyt (3/16 x 15/16 in)

Montaz rychlostnich stitk( na

boéni strany nakladni korby
Obrazek 16

Vlyobrazena leva strana stroje

1. Na levé strané nakladni korby zméfte 136 mm
od pravého okraje prolisu a 60 mm smérem dol(
od horniho okraje nakladni ploSiny a toto misto
vyznacte (Obrazek 15).

5. Postup zopakujte na pravé strané stroje.
2. Zméite 128 mm doll od otvoru vyznaceného P Zopaxu) P J

v kroku 1 a 74 mm vpravo a vlevo a tato 2 mista . ; ..
vyznadte (Obrazek 15). Montaz rychlostniho stitku na

3. Na kazdém ze 3 vyznaéenych mist (Obrazek zadni sténu

15) vyvriejte otvor o pruméru 5 mm. 1. Na pravé strané zadni stény zméfte 130 mm od

Ddlezité: Provrtejte pouze 1 sténu nakladni jejiho pravého okraje a 60 mm od horniho okraje
korby. a toto misto vyznacte (Obrazek 17).
1 2
2| 2 =11
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\y S 9398756
3 Obrazek 17
9399026
Obrazek 15 1. 74 mm 4. 128 mm
Vyobrazena leva strana stroje 2. 130 mm 5. Vrtejte na téchto
3 mistech.
1. 136 mm 4. 128 mm 3. 60 mm
2. 74 mm 5. 60 mm
3. Vrtejte na téchto v o v
3 mistech. 2. Zméite 128 mm dolu od otvoru vyznaceného

v kroku 1 a 74 mm vpravo a vlevo a tato 2 mista

vyznacte (Obrazek 17).
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3. Na kazdém ze 3 vyznacenych mist (Obrazek
17) vyvrtejte otvor o priméru 5 mm.

Ddlezité: Provrtejte pouze 1 sténu zadni
stény.

4. Pomoci 3 trhacich nytl (3/16 x 15/16 in)
namontujte rychlostni stitek na zadni sténu,
viz Obrazek 18.

G037555 2

9037555

Obrazek 18

1. Rychlostni Stitek 2. Trhaci nyt (3/16 x 15/16 in)

6

9398770

Obrazek 19

1. Rychlostni stitek (32 km/h)

2. Postup zopakujte na praveé strané stroje.

Montaz rychlostniho Stitku na
zadni sténu

Rychlostni Stitek pfipevnéte na zadni sténu na plochu
mezi zadnim logem a pravym kanalem, viz Obrazek
20.

1
Montaz rychlostnich stitka
(pouze HDX) i — —
Dily potiebné k provedeni tohoto kroku: @ @ .
| 3 | Rychlostni stitek (32 kmvh) = - 5 e

Montaz rychlostnich stitki na
boé¢ni strany nakladni korby

1. Rychlostni stitek pfipevnéte na levou stranu
nakladni korby na plochu mezi druhym a tfetim
kanalem, viz Obrazek 19.

9398769

Obrazek 20
1. Rychlostni stitek (32 km/h)

12
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Montaz drzakld smeérovych
svetel (pouze HDX)

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku: 4399096
Obrazek 22

Zobrazena vnitfni strana kapoty

2 Drzak smérovych svétel

4 Vratovy Sroub (€. 10 x %2 in)

1. Vyuvrtejte 4 otvory o priméru 6 mm.

4 Pojistna matice (¢. 10)

3. Na kapotu namontujte 2 drzaky smérovych
Postup svétel pomoci 4 vratovych $roubt (&. 10 x ¥ in)

1. Demontujte 4 $rouby s kfizovou hlavou a 4 pojistnych matic (€. 10) (Obrazek 23).

a matice, které upevnuji smérova svétla ke
kapoté (Obrazek 21).

Poznamka: V8echny demontované spojovaci
prvky uschovejte pro pozdé&jsi montaz.

9399149

Obrazek 23

1. Drzak smérového svétla 3. Vratovy Sroub (€. 10 x %2 in)
2. Pojistna matice (€. 10)

4. Namontujte svétla na drzaky pomoci
upeviiovacich prvki demontovanych
v kroku 1 (Obrazek 24).

9387336

Obrazek 21

-~ . 9399150
1. Sroub s kiizovou hlavou 3. Matice Obrazek 24

2. Smérové svétlo

2. Na vnitini strané kapoty vyhledejte 4 body vedle
otvord pro smeérova svétla a vyvrtejte otvory
o priméru 6 mm, viz Obrazek 22.
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Dokonceni montaze

Nejsou potieba zadné dily

Postup

Pfipojte zaporny kabel k akumulatoru.

9

Testovani svetel

Nejsou potreba zadné dily

Postup

Poznamka: Pozadejte dal$i osobu, aby vam
pomohla svétla pfi jejich testovani kontrolovat.

1. Posadte se na sedadlo fidi¢e a otodte kli¢ do
ZAPNUTE polohy.

2. Prfepnéte spinag svétel do zAPNUTE polohy.

Poznamka: Musi se rozsvitit svétlomety
a osvétleni registracni znacky.

3. Pfepnéte pfepina¢ smérovych svétel doleva
a doprava.

Poznamka: V predni ¢asti stroje musi blikat
polohova svétla a v zadni €asti stroje koncova
svétla.

4. Seslapnéte brzdovy pedal.
Poznamka: Musi se rozsvitit brzdova svétla.
5. Otodte kli¢ do VYPNUTE polohy a vyjméte jej.

14



Poznamky:



TORO.

Countonit.





