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Zestaw oswietlenia homologowanego

Pojazd uzytkowy Workman®

TORO.

Model nr 147-2798

Instrukcja instalacji

Informacja: W celu zamontowania tego zestawu maszyna musi by¢ wyposazona w zestaw o$wietlenia
hamowania i sygnalizacji (nr czesci Toro 140-4785 dla Workman GTX, 145-2082 dla Workman MDX lub

145-2296 dla Workman HDX).

Elementy luzem

Za pomocg ponizszego zestawienia sprawdz, czy zostaty dostarczone wszystkie elementy.

Procedura Opis llosé Sposéb uzycia
1 Nie sg potrzebne Zadne czeéci - Przygotuj maszyne.
Wigzka przewodéw 1
Wspornik tablicy rejestracyjnej 1
Oswietlenie tablicy rejestracyjnej 2
Sruba z sze$ciokgtnym tbem . : . : o
2 imbusowym (nr 10 x 1 cal) 4 _ZamontUJ wsporn|!< tablicy rejestracyjnej
. i wigzke przewodow.
Nakretka zaciskowa 4
Sruba kotnierzowa z tbem 4
szesciokatnym (5/16 x % cala)
Opaska kablowa 1
3 Tabliczka znamionowa ! Zamontuj tabliczke znamionow.
Nit (3 x 10 mm) 4 ) ¢ a
Wspornik montazowy tabliczki 2 2 ' tabliczki dkosci (tvik
4 Tabliczka predkosci (25 km/h) 3 GaT';‘(‘)’”t“J tabliczki predkosci (tylko
Nit (3/16 x 15/16 cala) 17 '
5 Tabliczka predkosci (25 km/h) 3 Zamontuj tabliczki predkosci (tylko
Nit (3/16 x 15/16 cala) 9 MDX).
6 Naklejka predkosci (32 km/h) 3 ﬁ%")‘(‘)’”tw naklejki predkosci (tylko
Wspornik kierunkowskazow 2 - wi i ki « Kazd
7 Sruba zamkowa (#10 x ¥z cala) 4 (tslrl:lgrhtg)\(/\)/‘sporm | Kierunkowskazow
Przeciwnakretka (nr 10) 4
8 Nie sg potrzebne zadne czesci - Dokoncz instalacje.
9 Nie sg potrzebne zadne czesci - Sprawdz dziatanie swiatet.
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Przygotowanie maszyny

Nie sa potrzebne zadne czesci

Procedura
1. Zaparkuj maszyne na rownej powierzchni.
2. Zaciggnij hamulec postojowy.
3. Wyilgcz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyjki.
4. Odtacz akumulator; patrz odpowiedni rozdziat w Instrukcji obstugi.
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Montaz wspornika tablicy rejestracyjnej i wigzki
przewodow

Czesci potrzebne do tej procedury:

Wiagzka przewodéw

Wspornik tablicy rejestracyjnej

Oswietlenie tablicy rejestracyjnej

Nakretka zaciskowa

1
1
2
4 Sruba z sze$ciokatnym tbem imbusowym (nr 10 x 1 cal)
4
4

Sruba kotnierzowa z tbem szesciokatnym (5/16 x ¥% cala)

1 Opaska kablowa




Montaz wspornika tablicy rejestracyjnej i wiazki przewodéw

1. Poprowadz wigzke przewodéw tablicy rejestracyjnej wzdluz gérnej krawedzi wspornika tablicy
rejestracyjnej, tak aby 2 duze zlgcza i bezpiecznik znalazty sie po lewej stronie (Rysunek 1).

2. Przymocuj wigzke przewodow to wspornika, wciskajgc 4 zaczepy mocujgce na wigzce do otwordéw
we wsporniku (Rysunek 1).

3. Przeprowadz zigcza oswietlenia tablicy rejestracyjnej przez duze otwory na koncach wspornika i podtgcz
je do 2 swiatet tablicy rejestracyjnej (Rysunek 1).

4. Zamontuj swiatta do wspornika za pomocg 4 $rub z thami szesciokatnymi (#10 x 1 cal) i 4 nakretek
zaciskowych zgodnie z Rysunek 1.

9398639

Rysunek 1
1. Wspornik tablicy rejestracyjnej 5. Wciskany element mocujgcy
2. Zigcze oswietlenia tablicy rejestracyjnej 6. Nakretka zaciskowa
3. Opaska kablowa 7. Oswietlenie tablicy rejestracyjnej
4. Wiagzka przewodéw tablicy rejestracyjnej 8. Sruba z tbem imbusowym




Zamontuj wspornik do maszyny Workman w nastepujgcy sposob:

*  Workman GTX: Uzywajac 4 srub z tbami kotnierzowymi (5/16 x % cala), zamontuj wspornik do
spodu skrzyni tadunkowej (A na Rysunek 2).

Informacja: Zestaw os$wietlenia homologowanego i zestaw sygnalizacji hamowania nie sg
kompatybilne ze stalowg skrzynig modelu Workman GTX.

*  Workman MDX: Wykrec¢ 2 sruby z tbami kotnierzowymi ze spodu skrzyni tadunkowej i wykorzystaj je
do zamocowania wspornika (B na Rysunek 2).

*  Workman HDX: Wykreé¢ 4 sruby z tbami kotnierzowymi z ptyty zaczepu holowniczego i wykorzystaj je
do zamocowania wspornika (C na Rysunek 2).

Informacja: Wigzke przewoddw nalezy poprowadzi¢ nad hakiem holowniczym.

“Lle

9398811

Rysunek 2
Tyt
1. Tyt maszyny 3. Sruba kotnierzowa z tbem szesciokatnym (5/16 x % cala)
2. Wspornik 4. Sruba z tbem kotnierzowym (MDX i HDX)
6. Odtacz wigzke przewoddw zestawu odwietlenia hamowania i sygnalizacyjnego od lewej tylnej lampy
i wsun ztgcze tylnej lampy z tego zestawu (Rysunek 3).
7. Uzywajgc drugiego ztgcza na wigzce przewodow z tego zestawu, podtgcz go do wigzki przewoddw

zestawu oswietlenia hamowania i sygnalizacji, ktérg wczesniej odtgczytes (Rysunek 3).




9398821

Rysunek 3
Tylna strona lewej tylnej lampy

1. Wiazka przewodow zestawu homologowanego 3. Wigzka przewodow zestawu oswietlenia hamowania
i sygnalizaciji

2. Lewa tylna lampa

8. Przymocuj luzng odcinek wigzki do maszyny za pomocg opaski kablowe;.
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Montaz tabliczki 7 U SN
- = | \
Znamionowej :
Czesci potrzebne do tej procedury: S e\
1 Tabliczka znamionowa O~C -
4 | Nit (3 x 10 mm) - 40581

Montaz tabliczki znamionowej
(Workman GTX) 5

1. Zamontuj tabliczke znamionowg za pomoca 4 N
nitéw (3 x 10 mm) w miejscu pokazanym na
Rysunek 4.
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9398839
Rysunek 4
Rysunek przedstawia maszyne bez opony
1. Wspornik 4. Nit (3 x 10 mm)
2. 13 mm na lewo od 5. 19 mm ponizej krawedzi
wspornika ramy

3. Tabliczka znamionowa




Wytlocz numer seryjny na maszynie w miejscu Montaz tabliczki znamionowej

pokazanym na Rysunek 5. (Workman MDX)
;nformacja: Czcionka musi mie¢ co najmniej 1. Zamontuj tabliczke znamionowg za pomocg 4
mm. nitéw (3 x 10 mm) w miejscu pokazanym na
Rysunek 6.
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9398859
Rysunek 5
Rysunek przedstawia maszyne bez opony 4398900
Rysunek 6
. Tutaj nalezy nanies¢ numer seryjny.
1. Rama 4. 11 mm
2. Nit (3 x 10 mm) 5 11 mm
3. Tabliczka znamionowa 6. Podpora




2. Wytlocz numer seryjny na maszynie w miejscu  Montaz tabliczki znamionowej
pokazanym na Rysunek 7. (Workman HDX)
;n::r;macja: Czcionka musi mie¢ co najmniej 1. Zamontuj tabliczke znamionowg za pomocg 4

nitéw (3 x 10 mm) w miejscu pokazanym na
Rysunek 8.
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9398913

Rysunek 7

1. Tutaj nalezy nanie$¢ numer seryjny.

9398943

Rysunek 8
1. Wspornik rurowy 4. Tabliczka znamionowa
2. 8mm 5. 47 mm

3. Nit (3 x 10 mm)




2. Wyttocz numer seryjny na maszynie w miejscu
pokazanym na Rysunek 9.

Informacja: Czcionka musi mie¢ co najmniej
7 mm.
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9398992

Rysunek 9

1. Tutaj nalezy nanies¢ numer seryjny.
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Montaz tabliczek predkosci
(tylko GTX)

Czesci potrzebne do tej procedury:

2 Wspornik montazowy tabliczki
3 Tabliczka predkosci (25 km/h)
17 Nit (3/16 x 15/16 cala)

Montowanie tabliczek predkosci
do bokéw podstawy fotela

1.

Z lewej strony maszyny odmierz 51 mm od dotu,
po lewej stronie boku podstawy fotela, i zaznacz
ten punkt (Rysunek 10).

Odmierz 57 mm bezposrednio nad tym
zaznaczonym miejscem i zaznacz kolejny punkt
(Rysunek 10).

Odmierz 83 mm w lewo od miejsca
zaznaczonego w kroku 2 i zaznacz ten punkt
(Rysunek 10).

Odmierz 80 mm w lewo od miejsca
zaznaczonego w kroku 3, a nastepnie odmierz
299 mm bezposrednio nad tym miejscem

i zaznacz kolejny punkt (Rysunek 10).

Odmierz 83 mm w prawo od miejsca
zaznaczonego w kroku 4 i zaznacz ten punkt
(Rysunek 10).

Wywier¢ otwér 5 mm w kazdym z 4
zaznaczonych punktéw (Rysunek 10).



A OSTROZNIE

Nalezy zachowaé ostroznos¢ podczas
wiercenia otworéw z boku podstawy
fotela.

W pojezdzie uzytkowym Workman
GTX z napedem benzynowym za
bokiem podstawy fotela po stronie
kierowcy znajduje sie zbiornik paliwa,
a w analogicznym miejscu po stronie
pasazera znajduje sie akumulator.

W pojezdzie uzytkowym Workman GTX
Electric za bokiem podstawy fotela od
strony kierowcy znajduje sie tadowarka
akumulatora.

W pojezdzie uzytkowym Workman GTX
Lithium za bokiem podstawy fotela od
strony pasazera znajduje sie fadowarka
akumulatora.

Wiercac zbyt gteboko w bokach podstawy
fotela, mozna uszkodzi¢ te elementy.
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G037531
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9037531
Rysunek 10
Rysunek przedstawia lewg strone maszyny
1. 83 mm 5. 83 mm
2. 51 mm 6. 80 mm
3. 57 mm 7. Wywieré otwory w 4

wskazanych punktach.
4. 299 mm




7. Zamontuj wspornik montazowy tabliczki do
podstawy boku fotela za pomocg 4 nitéw
(3/16 x 15/16 cala) zgodnie z Rysunek 11.

G037536 1 2

9037536

Rysunek 11
Rysunek przedstawia lewg strone maszyny

1. Bok podstawy fotela

2. Wspornik montazowy
tabliczki

3. Nit (3/16 x 15/16 cala)

8. Zamontuj tabliczke predkosci do wspornika
montazowego tabliczki za pomocg 3 nitow
(3/16 x 15/16 cala) zgodnie z Rysunek 12.

G037537 1

9037537

Rysunek 12
Rysunek przedstawia lewg strone maszyny

1. Wspornik montazowy
tabliczki

2. Tabliczka predkosci

3. Nit (3/16 x 15/16 cala)

9. Powtdrz te procedure po prawej stronie
maszyny.

Montowanie tabliczki predkosci na
tylnej klapie
1. Po prawej stronie tylnej klapy odmierz 95 mm

od prawej krawedzi klapy i 70 mm od goéry klapy,
i zaznacz ten punkt (Rysunek 13).

2. Odmierz 128 mm w dot od miejsca
zaznaczonego w kroku 1 oraz po 74 mm

w prawo i lewo, i zaznacz te punkty (Rysunek
13).

3. Wywier¢ otwor 5 mm w kazdym z 3
zaznaczonych punktow (Rysunek 13).

Wazne: Otwory wywier¢ tylko w 1 $ciance

tylnej klapy.
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9037554
Rysunek 13
1. 74 mm 4. 128 mm
2. 95 mm 5. Wywieré otwory w 3
wskazanych punktach.
3. 70 mm
4. Zamontuj tabliczke predkosci do tylnej klapy za

pomocg 3 nitéw (3/16 x 15/16 cala) zgodnie
Zz Rysunek 14.

G037555 2

9037555

Rysunek 14

1. Tabliczka predkosci 2. Nit (3/16 x 15/16 cala)
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Montaz tabliczek predkosci
(tylko MDX)

Czesci potrzebne do tej procedury:

3 Tabliczka predkosci (25 km/h)
9 Nit (3/16 x 15/16 cala)

Montaz tabliczek predkosci po
bokach skrzyni fadunkowej

1. Na lewym boku skrzyni tadunkowej odmierz
136 mm od prawej krawedzi przettoczenia
i 60 mm w dot od gory skrzyni tadunkowej,
i zaznacz ten punkt (Rysunek 15).

2. Odmierz 128 mm w dot od miejsca
zaznaczonego w kroku 1 oraz po 74 mm
w prawo i lewo, i zaznacz te punkty (Rysunek
15).

3. Wywier¢ otwér 5 mm w kazdym z 3
zaznaczonych punktéw (Rysunek 15).

Wazne: Otwory wywier¢ tylko w 1 $ciance
skrzyni fadunkowe;j.

1
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9399026

Rysunek 15
Rysunek przedstawia lewg strone maszyny
1. 136 mm 4. 128 mm
2. 74 mm 5. 60 mm

3. Wywier¢ otwory w 3
wskazanych punktach.
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Zamontuj tabliczke predkosci na boku
skrzyni tadunkowej za pomocg 3 nitow
(3/16 x 15/16 cala) zgodnie z Rysunek 16.

9399027

Rysunek 16
Rysunek przedstawia lewg strone maszyny

Powtérz te procedure po prawej stronie
maszyny.

Montowanie tabliczki predkosci na
tylnej klapie

Po prawej stronie tylnej klapy odmierz 130 mm
od prawej krawedzi klapy i 60 mm od géry klapy,
i zaznacz ten punkt (Rysunek 17).
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9398756
Rysunek 17
. 74 mm 4. 128 mm
130 mm 5. Wywieré otwory w 3

wskazanych punktach.

. 60 mm

Odmierz 128 mm w dot od miejsca
zaznaczonego w kroku 1 oraz po 74 mm



w prawo i lewo, i zaznacz te punkty (Rysunek
17).

3. Wywier¢ otwor 5 mm w kazdym z 3
zaznaczonych punktéw (Rysunek 17).

Wazne: Otwory wywier¢ tylko w 1 $ciance
tylnej klapy.
4. Zamontuj tabliczke predkosci do tylnej klapy za

pomocg 3 nitow (3/16 x 15/16 cala) zgodnie
z Rysunek 18.

G037555 2

9037555

Rysunek 18

1. Tabliczka predkosci 2. Nit (3/16 x 15/16 cala)

9398770

Rysunek 19

1. Naklejka predkosci (32 km/h)

6

Montaz naklejek predkosci
(tylko HDX)

Czesci potrzebne do tej procedury:

| 3 | Nakiejka predkosci (32 km/h)

Montaz naklejek predkosci po
bokach skrzyni fadunkowej

1. Po lewej stronie skrzyni tadunkowej przymocuj
naklejke predkosci w miejscu miedzy drugim
i trzecim kanatem, jak na Rysunek 19.

2. Powtérz te procedure po prawej stronie
maszyny.

Montaz naklejki predkosci na
tylnej klapie

Na tylnej klapie przymocuj naklejke predkosci
w miejscu miedzy tylnym logo a prawym kanatem, jak
na Rysunek 20.

el )

Rysunek 20

g&x

g398769

1. Naklejka predkosci (32 km/h)

12
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Montaz wspornikéw
kierunkowskazéw (tylko
HDX)

Czesci potrzebne do tej procedury:

2 Wspornik kierunkowskazow

4 Sruba zamkowa (#10 x % cala)

4 Przeciwnakretka (nr 10)

Procedura

1. Odkre¢ 4 sruby krzyzakowe i nakretki mocujgce
kierunkowskazy do maski (Rysunek 21).

Informacja: Zachowaj elementy mocujgce do
pozniejszego montazu.

9387336

Rysunek 21

1. Sruba z them 3. Nakretka
krzyzakowym

2. Kierunkowskaz

2. Po wewnetrznej stronie maski znajdz 4 kropki
obok otworow $wiatta kierunkowskazu i wywieré
otwory o srednicy 6 mm zgodnie z Rysunek 22.

=y |
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Rysunek 22

Rysunek przedstawia maske od wewnatrz

-—
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399096

1. Wywier¢ 4 otwory 6 mm

3. Zamontuj wsporniki kierunkowskazéw do maski
za pomocg 4 srub zamkowych (#10 x V2 cala) i 4
przeciwnakretek (#10) (Rysunek 23).

9399149

Rysunek 23

1. Wspornik kierunkowskazu 3. Sruba zamkowa

(#10 x Y2 cala)
2. Przeciwnakretka (nr 10)

4. Zamontuj swiatta na wspornikach, uzywajgc
elementéw mocujgcych usunigetych w kroku 1
(Rysunek 24).

9399150

Rysunek 24
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Dokonczenie instalac

I
Nie s3g potrzebne zadne czesci

Procedura

Podtgcz ujemny (-) przewod do akumulatora.

9

Sprawdzanie swiatet

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

Informacja: Przy sprawdzaniu $wiatet przyda sie
pomoc drugiej osoby.

1. Usigdz w fotelu operatora i obro¢ kluczyk
zaptonu do potozenia WELACZONY.

2. Nacisnij przetgcznik swiatet, ustawiajgc go
w potozeniu WEACZONY.

Informacja: Reflektory oraz o$wietlenie tablicy
rejestracyjnej powinno sie zaswiecic.

3. Przestaw przetgcznik kierunkowskazéw do
potozenia prawego i lewego.

Informacja: Swiatta pozycyjne z przodu
maszyny oraz tylne swiatta powinny migac.

4. Nacisnij pedat hamulca.

Informacja: Swiatlo hamowania powinno sie
zaswiecic.

5. Obrd¢ kluczyk zaptonu do potozenia WYLACZONY
i wyjmij go.

14



Notatki:
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